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Paket Kodlama Hatalarini Onleyin ve Bu Hatalarin isletmeniz Uzerindeki Etkilerini En Aza indirin

Ozet

« Kodlama hatalar 1skarta, yeniden isleme, yasal cezalar, marka itibarinin zarar gérmesi, vb. nedeniyle
iiriin kalitesini etkiler ve isletmenin tamaminda kabul edilemez maliyetlere neden olur.

« Uriinlerde hatali kodlamanin biiyiik béliimii operatér hatasindan kaynaklanir.

« Kod Giivencesi, mesaj olusturma ve i segme islemlerini miimkiin oldugunca kusursuz bir sekilde
tasarlayarak hatalan proaktif bir sekilde onleyen bir yaklasimdir.

- Videojet, CLARITY" arahirimimiz, bilgisayar tabanli mesaj tasarlama ve kural olusturma yazilimimiz
olan CLARISOFT" ve birden fazla kodlama ve etiketleme teknolojisinin yonetilmesini saglayan
CLARINET" veritabani baglantisi ve ag kontrol ¢oziimii ile Kod Giivencesi kavramina ve bu kavramin
uygulanmasina onciiliik etmektedir.

Kodlama Hatalarinin Gercek Maliyeti

Dogru iiriin kodlama, tedarik zinciri verimliligini ve gériiniirliigii artinp miisterilere satin aldiklar iiriinler
hakkinda nemli bilgiler sunar; bu nedenle hizl tiiketim dirtinleri (FMCG) ireticileri icin biyiik bir Gnem arz
eder. Giiniimiizde, kodlan dogru yazdirma yalnizca 5nemli degil, ayni zamanda kritik bir unsurdur.

Kodlama hatalar yalnizca tesis faaliyetleri igin degil, isletmenin tamami icin maliyetlidir. Uriin yeniden
islenebiliyorsa ve tesisin bunun icin kapasitesi varsa, yeniden isleme maliyetleri olusur. 7 giin 24 saat
faaliyet gdsteren bir Giretim ortaminda, yeniden isleme miimkiin olmayabilir. Veya iiriin kodlandiginda,
{iriinii yeniden kodlamak ya da yeniden paketlemek miimkiin olmayabilir. Hatall kodlanmis iiriinii 1skartaya
¢ikarma yeniden islemeden daha maliyetli olabilir; ancak ilgili kosul icin tek secenek de olabilir.

Ve perakende raflarina veya miisterilerin evlerine ulasan hatali kodlanmis iiriinlerin yol actigi
zorluklardan ve maliyetlerden daha kotiisii yoktur. Yasal ceza riskinin yani sira, markanin itibari da
biiyiik bir zarar gérebilir. Uriin yeniden stoklama sirasinda mevcut olmayabilir, bu esnada miisteriler
rakip markalar tercih edebilir. Ve profilin genis oldugu durumlarda, iiriin magaza raflarina tekrar gelse
bile medya raporlan satiglarin diismesine neden olabilir.

Codu kurulus, kaybedilen itibari bir kenara birakip kodlama hatalar sonucu kaybedilen iiriin ve iiretim
kapasitesinin gercek maliyetini hesaplamaya calisir. Cogu kanit gegistirilir. Cogu durumda, yénetim
kodlama sorunlarinin kapsamindan haberdar degildir.

Gergek maliyet hesabini karmasik hale getiren diger bir unsur da, cogu sirketin tesis verimlilik raporlarinda
kodlama hatalarini vurgulamamasidir. Cogu zaman, kodlama hatalarinin normal denetim sirasinda

tespit edildidi ve giderildidi varsayilir. Yeniden isleme ile iliskili belirli maliyetler hat verimsizliginin genel
dlctimleriyle kanstinilir, bu nedenle bu hatalarin yol actigi toplam etki cogu zaman bilinmez.

Dogru Kodlama Neden Onemlidir

Ureticiler sunlanin yolunu aramaktadir:

« Mesaj kurulumu ve is secim islemlerinde operatdr hatasini onleme

« Kodlama hatalarindan kaynaklanan iskarta maliyetlerini en aza indirme

« Geri cagnilmig veya toplatilmis iiriinleri degistirme sonucu ortaya ¢ikan
yeniden tedarik maliyetlerini azaltma

« Yanlis iiriinlerin sevk edilmesinden kaynaklanan is kaybi olasiligini azaltma
« Toplatma kapsamini daraltarak markanin gordigii zarar en aza indirme

« Perakende ortaklarinin ve yasal denetimcilerin iiriin kalitesine ve
izlenebilirlige yonelik gereksinimlerini karsilama

Giivenilir bir sekilde dogru kodlama ile, tiim bu unsurlar bir sorun haline
gelmeden dnce halledilir.

Kodlama Hatalarinin Gergek Sikligi

Kodlama hatalarinin ortaya ¢ikmasi normaldir. Aslinda, bu hatalarla sik sik karsilasilir. Videojet yakin
zamanda FMCG iireticileriyle bir anket gerceklestirmis ve tiimiiniin kodlama hatalanyla karsilastigini,
cogunun bu sorunu sik sik yasadigini tespit etmistir. Ankete katilan sirketlerin neredeyse yansi en az
haftada bir kez, dortte biri ise en az giinde bir kez kodlama hatasiyla karsilasmaktadir.

Anket: Kodlama Hatalarinin Sikhigi
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Giinde Bir En Az Giinde En Az Haftada En Az Ayda
Kereden Fazla Bir Kez Bir Kez Bir Kez

Videojet, ankete katilan tim FM(G iireticilerinde kabul edilemez bir oranda kodlama hatast yasandigini tespit etti.
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Hatalan Onlemek, Hasari Hesaplamaktan Daha lyidir

Kodlama hatalarinin yansindan fazlas operat6r hatasindan kaynaklaniyor; anketlerimiz bu oranin
yiizde 50 ila 70 oldugunu ortaya koyuyor. En sik karsilasilan hatalar yanlis veri girisi ve yanlis is secimidir.
Anketimizde, bu iki hatanin tiim kodlama hatalarinin yiizden 45'ini olusturdugunu tespit ettik.

Anket: Kodlama Hatalarinin Nedeni

%50
%45 Yanlis yazdirma
%40 isinin secilmesi
%35
%30

%25
%20 Hatali veriler
girilmesi

Katihmcilarin Yizdesi

%15
%10
%5
%0

Operator Hatasi

Kodlama hatalarinin neredeyse yiizde 70 operator hatasindan, neredeyse yansi ise kod girisi ve s seciminde yapilan hatalardan kaynaklanmaktadr.

Sorunun tespit edildigi durumlarda bile, cogu sirket bu duruma paketleme islemi sirasinda daha
fazla denetim uygulayarak yanit veriyor. Ancak, bu yaklasim islemin en basinda girilen hatali kodlar
gibi temel nedenleri ele almaz ve iiriinii yeniden isleme veya bunun sonucunda tesis verimliliginin
azalmasiyla iligkili sorunlan ve maliyetleri gidermez.

Kodlama hatalarinin kapsamini ve maliyetini anlamak ve bunlar gidermek icin dnlemler almak
iireticinin kendi yararinadir. Ayrica, cogu perakende ortadi artik bu hatalan gidermek icin yontemlerin
uygulanmasini ve belgelenmesini iceren kodlama standartlaryla uyumluluk saglanmasini zorunlu
tutmaktadir.

Tasanm Hatalarini Onleme: Kodlama islemlerini Hatasiz Hale Getirme

Ureticilerin, kodlama sorunlarina ortaya giktiktan ve belirli bir maliyete neden olduktan sonra tepki
vermek yerine, hesaplanmamig maliyetlerden verimsiz dnlemlere ve ortaklarin zorunlu tuttuklari
gereksinimlere kadar tiim bu sorunlar ele alacak proaktif ¢dziimlere ihtiyaci vardir.

Kodlama sorunlarini kaynaginda, yani iiretim hattinda gidermenin iki yolu vardir:

- Hata olasihigini proaktif bir sekilde azaltma.

« Israfi azaltmak, hatayi diizeltmek ve iiretime miimkiin oldugunca cabuk dénmek iin hatalar ortaya

ciktiklarinda tespit etmek.

Bu, ikisinden birini tercih etmeniz gerektigi anlamina gelmez. Kodlama hatalarini etkili bir sekilde
dnleseniz bile, zaran azaltmak icin bir sorun ortaya ¢iktiginda hizli bir sekilde yanit vermeniz
gerekir. Ancak, 6nleme siireci icin ayrilan kaynaklar, diizeltme siireci i¢in yapilan harcamalarla
karsilastinldiginda maliyetini kat kat cikarr.

Kodlama Sorunlarina Neden Olan Yaygin Operator Hatalari

SORUN

Hatali Veriler

Gegersiz Veriler

Yanlis Siralanmis Veriler

Yetkisiz Erigim

ORNEK

Operatdr yanlis mense iilke kodunu
veya hatali Giriin agiklamasini seti

Operatdr, miisterinin amalar/iiriin
omrii ile uyusmayan gegmisteki veya
gelecekteki bir tarihi secti

Operator hatali tarih girdi: 9/1/13
yerine 1/9/13 girdi

Yetkisiz bir operator iiriin {izerine
"kabul edilemez" kodlar ve/veya
mesajlar girdi
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Son calisma segilmeden dnce dnizleme
segenedi ile kaydinlabilir is segimi

Daha dnce belirlenen kabul edilebilir
tarihlerle sinirli takvim goriinimi

Tarihin girilmesine gerek birakmayan
takvim segim secenedi

Kod verilerinin hatta degistirilmesini
onleyen operator kilitleme dzellikleri
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Son yillarda, iireticiler piyasaya ¢ikacak iiriinlerin istatistiksel drneklemesine dayanan kalite
giivencesinden daha proaktif bir Gnleme felsefesine gecis yapmistir. Cogu zaman "poka-yoke" olarak
anilan bu yaklasim acik islem tasanimina odaklanir. Operatdrlerin bir hatayr hemen algilamasini ve
diizeltmesini veya tercihen kendi hareketlerine ragmen hatalari onlemelerini saglamak icin bozulmayan
ozelliklerle diisiik maliyetli tiretim islemleri olugturulur.

Kod Giivencesi: Kodlama Kalitesine Kapsamli bir Bakis

Kod Giivencesi Videojet'un kodlama ve isaretleme islemlerinde hatalan énlemeye veya gidermeye
yonelik kapsamli yaklasimidir.

Hem donanim hem de yazilim bilesenleri dahil insan makine arabirimlerinin, veri girisini
basitlestirecek ve hem kod girisinde hem de is seciminde operatdriin hata yapmasini dnleyecek
sekilde tasarlanabilecegine ve tasarlanmasi gerektigine inaniyoruz. Ve hata riskini azaltmak icin
kodlama islemlerinin yapisal akislarinin, dogru kodlarin dogru isler icin dogru yazicilara otomatik
olarak dagitilmasi noktasinda bile operatdr etkilesimi azaltilacak sekilde yeniden tasarlanabilecegine
inaniyoruz.

Videojet'in eksiksiz Kod Giivencesi yontemleri dort temel ilkeye dayanir:
1. Mesaj secimini basitlestirerek operatdriin dogru is icin dogru mesaji secmesini saglama.
2. Operatdr girisini yalnizca gerekli temas noktalariyla sinirlandirma.

3. Hatali girislerin 6nlenmesine yardima olan dnceden belirlenmis kurallarla mesajlari otomatik hale
getirme.

4. MES, SCADA, ERP veya henzer kurumsal BT sistemleri gibi yetkili veri kaynaklarini kullanarak
operatr bir is sectiginde uygun bilgilerin yaziciya otomatik olarak aktanimasini saglama.

Videojet, operatdr ve kodlama hatalarini azaltmak icin poka-yoke kavramlarini bu ilkelerin
yiiriitiilmesine entegre eder.

Poka-Yoke Teknigi: Hatasiz Tasarim

"Poka-yoke" terimi Toyota Uretim Sistemi'nde Gnemli bir uzman olan Shigeo
Shingo tarafindan ortaya atildi. PO-ka YO-kay olarak telaffuz edilen bu terimin
sozciik anlami "hatayr onlemektir. Bu terimin arkasindaki fikir, hatasiz hale
getirme ilkesini islemlerin tasarimiyla birlestirmektir, boylece hata yapmak
zorlagir (ideal olarak imkansiz hale gelir) ve ortaya ¢ikan hatalan belirlemek ve
diizeltmek daha kolay hale gelir.

Poka-yoke kavrami, calisanlarin diigmeleri monte etme bicimlerinde yapilan
bir degisikle 1961 yilinda uygulamaya kondu. Calisanlara, calisirken parcalar
parca kutusundan almak yerine gerekli parcalar montaja baglamadan dnce
bir tablaya yerlestirmeleri soylendi. Bu islem tasarimindaki basit degisiklik,
miisterilere gonderilen diigmelerin cogunda eksik parca gikmasina iligkin sik
karsilagilan bir sorunu tamamen giderdi. Tepside bir parca kalmissa, calisan

tamamladigi ise geri donmesi ve sonraki anahtara gegmeden dnce parcay
monte etmesi gerektigini biliyordu.

Poka-yoke ilkesi, 0 zamandan beri cok sayida daha gelismis islemlerde uyguland,
ancak ilk poka-yoke ¢oziimiiniin temel dzellikleri 50 yildan fazla bir siiredir hala
gegerli: Coziim ekonomik, uygulanmasi kolay olmali ve operatdriin siirekli olarak
izlemesini ve hatasiz girigler yapmasini gerektirmeden dogru calisma saglamalidir.
Ideal olarak, operatore hic bagli kalmadan ise gerekir.
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Videojet'in ¢dziimil, poka-yoke tasarnim 6zelliklerinin operatdr arabirimine entegre edilmesiyle
baslar. Miisteriler, bilgisayar ve ag tabanli mesaj olusturma ve yonetim sistemiyle giiclii poka-yoke
ozellikleri ekleyerek bu temel iizerinden gelisme kaydedebilir:

CLARITY" operator arabirimi 1-3. ilkeleri uygular. Yeni nesil miirekkep piiskiirtmeli
kodlayicilarimizin, termal ¢ikartma Gistiine yaziaimizin, biiyiik karakterli isaretleme ve termal
miirekkep piiskiirtmeli diretim hatlarinin ayrilmaz bir parcasidir.

Windows tabanli CLARISOFT" yazilimi, 2 ve 3. ilkeler iin ek destek saglar. Windows tabanli
yaziimimiz kod tasanimini Giretim katindan ayirir ve mesajlari ayri ayn her yazici arabirimine
yiikleme gereksinimini ortadan kaldinir.

CLARINET™ 1. ilke gereksinimini ortadan kaldinr, 2 ve 3. ilkeleri giiclendirir ve 4. ilkeyi tamamen
uygular. Ag kurulumumuz ve kontrol ¢ziimiimiiz, dogru isler icin dogru kodlar dogru yazicilara
dagitmak iizere yetkili veri kaynaklarindan veri alir. CLARINET", yonetimi basitlestirmek ve hatali
operatdr girigleri nedeniyle olusan kodlama hatalarini neredeyse tamamen ortadan kaldirmak icin
tesis icinde ve birden fazla tesis arasinda kodlama mesajlarini birden ¢ok kodlama ve etiketleme
ekipmani teknolojisine dagitabilir.

CLARISUITE™'in her 6gesi, baska tedbirler ekleyecek ve insan
etkilesimini azaltacak sekilde diger 6geler temel alinarak olusturulmustur

{
| CLARITY™
© ‘ Yazici tizerinde kod olusturma
CLARISOFT™

Kilitleme ozellikleriyle birlikte
masaisttinde kod olusturma

5 CLARINET™
- Uzaktan kod olusturma ve
ag uzerinden otomatik kurulum

CLARISUITE™, calisma gereksinimlerinize en uygun Kod Giivencesi modelini olusturmanizi saglar.

Kod Giivencesinin ne anlama geldigini ve bu Videojet ¢dziimlerinin iireticilerin bu giivenceyi elde
etmelerine nasil yardim edecegini yakindan inceleyelim.

Bireysel Operatdr Etkilesimlerinden Tesis Genelinde Otomasyona

Kod Giivencesinin temel hedefi, operatdrlerin dogru kodlama mesajlarini girmesi ve mesaji dogru ise
uygulamas! igin mesaj secim islemini basitlestirmek ve hatalr girisleri azaltmaktir. Onceden belirlenmis
kodlama kurallan, giinliik operatdr girisini azaltip gerekli girislerin belirli isle ilgili ilkelere ve mantiga
uyumlu olmasini saglayarak mesaj olusturma islemini olabildigince otomatik hale getirir.

Operator girislerini tamamen ortadan kaldirmak miimkiin olmasa da, akill CLARITY" arabirimi girigleri
islemin gerektirdigi birkac temel noktayla sinirlandirabilir ve operatdr hatasi olasiligini 6nemli dlgiide
azaltmak icin girisleri ilke tarafindan belirlenen bicimlerle ve icerik secimleriyle sinirlayabilir.

Hata riski CLARISOFT" ve CLARINET"'i ieren CLARISUITE™ Kod Giivencesi teknolojileriyle daha da
azaltilabilir. Bu bilgisayar ve ag tabanli teknolojiler yazicilarda ayri ayn kod olusturma ihtiyacini ortadan
kaldirr, dogru kod icin merkezi bir kaynak saglar ve yazicilari isletmenizde yetkili veri kaynaklan, kalite
kontrol ¢oziimleri ve iiriin izleme sistemlerine baglar.

Kurulus Kod Giivencesini daha fazla kullanmaya basladikca, operatdr hatalarinin ve maliyetli kodlama
hatalarinin ortaya ¢ikma riski azalir. Kod Giivencesi tek bir teknik degil, operatdriin kendisinden
calismanin tamamina yayilan olanaklarin ilerleme halidir. Kod Giivencesi, her kurulusun maliyet ve
avantaj arasinda en iyi dengeyi kurmasini saglar.

Akilli bir Kullanici Arabirimi Uygulama

Kod Giivencesi ¢dziimlerini degerlendirirken ve uygularken, cogu sirket ise kullanici arabirimiyle baglar.
Burada amag, kodlanmis mesajlar icin kabul edilebilir parametreleri yonetmek ve yiiriirliige koymak
ve de is secim islemlerinde operator hatalarini ortadan kaldirmaktir. Yazicinin kullanici arabirimi, bu
hedeflere ulasmaniza yardima olmak icin asagidakiler dahil cesitli 6zelliklerle tasarlanabilir:

Kod olusturma ve is secimi icin ayri kullanici kimlik dogrulamalari gerektirme.

.

Operatdriin girebilecedi kodlama parametrelerinin tiiriinii sinirlandirma veya is seciminin yalnizca
olusturulan ve dnceden depolanan gecerli isler listesinden yapilmasina izin verme.

Kodlanan asil iiriinii agiklayan mantikli bir adla depolanmis isler saglama.

Bdlgeden bdlgeye veya iiriinden iiriine gore farklilik gosteren tarih bicimlerinden kaynaklanan
hatalan gidermek amacyla tarihler icin tarih secimini kullanma.

Oregin Son Kullanma tarihinin yalnizca iiriin icin verilen gegerli tarih araliginda secilmesini saglayan
tarih araliklan atama.

Son Satis tarihi secildiginde dogru Son Kullanma tarihinin otomatik olarak olusturulmasini saglamak
icin Son Kullanma tarihleri ile Son Satis tarihleri arasinda baglanti kurma.

Operatdrlerin haftasonlari veya tatiller gibi belirli tarihleri secmesini ve sistemin bu tarihleri otomatik
tarih hesaplamalarinda kullanmasini 6nleyen takvim kurallar ayarlama

.

Hatali tuglara basma olasiligini ortadan kaldirmak icin veri secimini agilir listeyle sinirlandirma.
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« Operatdriin yazdirma isine baglamasina izin vermeden 6nce zorunlu alanlarin doldurulmasini ve
dogru girilerin onaylanmasini isteme.

« Dogru isin secilmesini saglamak icin her is dedisikliginden dnce verileri onaylama.

Operatdriin daha basit ve daha verimli halde calismasi saglanarak bu hedeflerin yerine getirilmesi
gerekir. Ornedin Videojet CLARITY™ arabirimini tasarlarken, 264 mm'lik (10,4 inlik) dokunmatik ekran
kullandik ve okunmasi kolay yaz! tipleri, anlasiimasi kolay renkler ve basilmasi kolay diigmelerle basit
bir kullanimi olan bir ekran tasarladik.

Selection Lists

_ Whan variable data has 10 be
entered, selection lists remove
need for keying

Segim Listeleri

S8 Message Names

Descriptive names presented

in a list simplifies message
Bction

Mesaj Adlar

Listede sunulan aciklayici ad-

Degisken verilerin girilmesi
lar mesaj secimini kolaylatirir i i

gerektiginde, secim listeleri
tuTa basma ihtiyacini ortadan
kaldirir

Date Logic WYSIWYG

Inbuilt contral of dates wvisual check confirms
and dale ofisets reduces correciness of data to be
risks of date entry errors printed

Tarih Mantigi WYSIWYG

» Tarihlerin ve tarih araliklarinin

Kerleﬁk kontroli tarihlerin
atali girilme riskini azaltir

gorsel kontrol, yazdinlacak
verilerin dogru oldugunu

CLARITY™, okunmasi ve etkilesim kurulmasi kolay olan bicimlerde Kod Giivencesi dzellikleri sunar.

Takvim seimi, agilir mendiler, alan istemleri ve yukanda listelenen diger Kod Giivencesi dzelliklerinin
yani sira, CLARITY" arabiriminin fiziksel tasanimi da makul derecede dikkat gdsteren bir operatdriin kod
olusturma ve is seciminde hata yapmasini neredeyse imkansiz hale getirir.

Mesaj Olusturma ve Yonetim Islemlerini Uretim Katindan Cikarma

Akilli bir kullanici arabirimiyle, kod olusturma ve is secimi icin ayn kimlik dogrulama gerekir. Bu grev
aynimi, drnedin bir vardiya sefinin yalnizca iiriin ynetim diizeyinde yapiimasi gereken kodlama
degisikliklerini yapamamasini saglar. Sonraki Kod Giivencesi diizeyinde, bu islemler mesaj olusturma ve
yonetim islemlerinin iiretim katindan ¢ikanimasiyla daha da aynlmig hale gelir.

Bu islemler merkezi bir konuma tasinarak, kodlama mesajlan iiretim ortamindaki dikkati dagitan
unsurlardan ve baskilardan uzak bir ortamda, uygun egitim ve yetkilere sahip bir kisi tarafindan
olusturulabilir. Videojet'in CLARISOFT" yazilimi, kod olusturma ve yonetim islemlerini yazici
arabiriminden yerel aga bagl bir bilgisayara tasiyarak bu islemlerin ayrilmasi ve korunmasi icin
Windows tabanli bir ¢oziim sunar.

Yaziadan bagimsiz olacak sekilde tasarlanan CLARISOFT", mesajlart olusturmak, diizenlemek ve gorsel
olarak dogrulamak ve ardindan bu mesajlan tesiste CLARITY "nin etkin oldugu kodlama ve etiketleme
ekipmanlarina dagitmak icin tek, basit bir ¢dziim saglar. Merkezi mesaj yonetimi, kodun dogru olmasini
saglamanin yani sira, yazict kurulumlarini ve degistirme islemini kolaylastirarak isgiiciinden tasarruf
edilmesini saglar. Kod Giivencesinin avantajlan arasinda sunlar yer alir:

- Farkliyazia tiirleri icin farkl kod tasanimlari olusturma, yaziciya 6zqii farkli yazilimlari 6grenme ve
bunlarla calisma ihtiyaclan ortadan kaldinlarak genel giderlerin azaltilmasi.

« Uretim hattinda tek bir mesaj olusturabildidi ve mesaj herhangi bir yazicida calistirilabildigi icin
kontroliin ve verimliligin artinimasi.

« Sihirbaz temel alinarak GS1-128 barkodlan gibi karmasik ve birlestirilmis alanlarin olusturulmasi gibi
ozellikler sayesinde daha az hata, cesitli veritabanlarina sorunsuz baglanti, tamamlanmis tasanimlarin
onaylanmasi icin baski dnizleme ve diger ¢ok sayida gelismis dzellik ile daha iyi kodlama kalitesi.
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Ag Tabanli, Veritabanina Bagh Mesaj Kontrolii Uygulama

En st diizey Kod Giivencesine sistemine gecmek icin isteyen miisterilerin, tesis icinde veya birden
fazla tesis arasinda eksiksiz kodlama kontrolii icin ag kapasitesi elde etmek amaciyla CLARINET™i
CLARiSOFT™"a eklemeleri yeterlidir. CLARINET", kodlama ve etiketleme icin Veri Tabanli Kontrol ve
Gozetleme Sistemi (SCADA) ¢dziimii olarak diisiiniilebilir.

Mevcut seri, Ethernet veya kablosuz aginizla calisan CLARINET™ bagimsiz bir kodlama agr kontrol sistemi
olarak kullanilabilir veya daha genis bir kurumsal kalite giivencesi ¢dziimiiniin bir parcasini olusturacak
sekilde SCADA, fabrika aglari, MES ve ERP sistemleriyle entegre edilebilir. Acik veritabani baglantisi
(ODBC), kurumsal BT sistemlerine baglanti kurmak icin CLARISOFT'ta olusturulan mesajlarin SQL,
Access, Excel ve genel veritabanlarinda depolanmasina izin verir.

is seciminden sonra, bu baglanti s bilgilerinin CLARITY"nin etkin oldugu kodlama veya etiketleme
sisteminden alinmasini ve is icin dogru mesajin yaziciya veya etiketleyiciye gnderilmesini saglar. isler
CLARITY" arabirimi kullanilarak segilebilir veya operator hatasina karsi daha fazla giivence saglamak igin
kablolu veya kablosuz barkod tarayicilart kullanarak bir alisma sayfasindan taranabilir. Sektdr standardi
Agik Siireg Kontrolii (OPC) islevselligi, gercek zamanli durum bilgilerinin gdriintiilenmesinin yani sira,
indirme ve baslatma isleri icin de alternatif bir mekanizma sunar.

CLARINET" birden fazla yazicinin ayri ayn programlanma ihtiyacini ortadan kaldinr, kurulum ve
degistirme siresini azaltir. Ve dinamik ve merkezi bir mesaj veritabani ile, kodlama ekipmani tarafindan
yazdinlan mesajlarin hizli sekilde ayarlanmas cok kolaydir. Her mesaj degisikligi bir kez yapilir ve
otomatik olarak tiim yazicilarin kullanimina sunulur, béylece daha iiretken bir calisma icin otomasyon
hedefleri desteklenmis olur.

Daha da dnemlisi, bir kez olustur/her yerde kullan mesaj olusturma ve dagitma sistemi kodlama
hatalarinin olusma riskini 6nemli dl¢iide azaltir. Ve daha da iyi bir Kod Giivencesi icin tarayicilar
paketleme hattina yerlestirilerek kodlarin gercek zamanli olarak onaylanmasi saglanir. Bir hata
algilanirsa, alarm isaret lambasl etkinlestirilebilir ve hat durdurulabilir veya iiriin otomatik olarak
reddedilir. Ve tiim verilerin giivenli, merkezi veri yonetim sisteminde depolanmasiyla, ¢dziim iriiniin
giivenilir bir sekilde izlenmesine de yardimci olur.

Her tesisin fiziksel kurulumu, bilgi mimarisi ve kodlama ihtiyaclarina uyum saglayan esnek bir
yapilandirma kullanan CLARINET", merkezi mesaj olusturma ve isletmenizdeki yazicilara ve
etiketleyicilere otomatik kod dagitimi ile giiclii bir Kod Giivencesi ve isgiiciinden tasarruf saglar.
Avantajlar arasinda sunlar yer alir:

« Merkezi mesaj olusturma ve agdaki yazicilara, etiketleyicilere ve tarayicilara otomatik dagitim ile
hattan hatta ve tesisten tesise dogru ve tutarli paket kodlama.

« Uretim verimliligini artirmak ve iiretim katinda hatalarin ortaya ¢tkmasini nlemek igin operator
girisinin azaltilmasl.

« Israf, yeniden isleme ve geri cagirmalara karsi koruma saglamak icin merkezi kontrol ile daha az maliyet.

« Operatdr girisini ortadan kaldirmak ve dogru iiriin ile paketlerin kullaniimasini saglamak iin barkod
ile calisan bir kurulum sunan istege bagl kablolu veya kablosuz TARAMA NOKTASI entegrasyonu.

« Dogru paketleme yapildigini onaylamak icin istege bagl entegre sabit konumlu barkod dogrulama.
« Isletmenin tamamina ait performans bilgileri icin istege bagli canli intranet gériinimii.

« Izlenebilirlik saglamak ve siirekli verimlilik iyilestirmeleri icin destek sunmak amaciyla denetim
giinliiklerinde pano performans geri bildirimleri ve iiretim sayimlari kullanma.

Kod Giivencesini Kullanmaya Baglama

Kurulusunuzda Kod Giivencesi olusturmak iin operatdrleri yeniden egitme, veri giris noktalarinda
ergonomidi iyilestirme ve bir yazdirma isine baglamadan dnce capraz kontroller gerceklestirme gibi
basit girisimlerle ise baslayabilirsiniz. Bu ve diger operatdr merkezli Kod Giivencesi yontemleri hatalari
onemli dliide azaltabilir. Ancak kusursuz degildirler.

Davraniglara odaklanan yéntemlerden insan unsurunu en aza indiren ¢dziimlere gegmeye hazir
oldugunuzda, Videojet eksiksiz bir kontrol sisteminin tasarim ve entegrasyonunun tamaminda size
yardima olmaya hazirdir. Nihai Kod Giivencesi hedefiniz ne olursa olsun, baslamak icin en iyi nokta
Videojet CLARITY™ arabirimidir.

Piyasada, poka-yoke ilkeleriyle Videojet'in Kod Giivencesi modelini uygulayacak sekilde tasarlanmis tek
kullanicr arabirimidir. Ve bu ¢6ziimii Dataflex” Plus termal gikartma distiine yazia, yiiksek ¢oziiniirl ikl
koli yazicilarinin 2300 serisi, 8510 termal miirekkep piiskiirtmeli yazici dahil genis bir Videojet kodlama
ekipmani yelpazesine dagitiyoruz. Artik sektdriinde dncii calisma zamanlar ve kullanilabilirlik
saglayacak sekilde tasarlanmig yeni Videojet 1550 ve 1650 kiiiik karakterli siirekli miirekkep
piiskiirtmeli yazicilarda da sunulmaktadir.

Onaylanmis ve dogru verilerin kolayca girilmesi icin gelistirilmis dokunmatik ekran ile, CLARITY"
hatalarin isletmenizdeki her yazicidan giderilmesini saglar. Bu 6zelligi temel alan CLARISOFT™ yazilimi
ve CLARINET™ ag kontrol ¢oziimdj, tiim kodlama ve isaretleme islemleriniz iizerinde merkezi bir kontrol
elde etmenizi kolaylastirir ve neredeyse tiim olasi hata noktalarinin giderilmesine yardimai olur.

Kod Giivencesi ¢ziimiiniize tabakalar ekledikce, merkezi, tek noktali mesaj olusturma ve ilkelerle
uyumlu, kalite kontrolli kodlari tiim yazicilariniza aktarma imkani elde ederseniz. Dogru kodlarin dogru
iirinler iizerinde yazdinldigini onaylama imkani elde ederek riskleri, yeniden isleme ve geri cagirma
durumlanini azaltir ve marka itibarini korursunuz. Ve iretkenlik avantajlar elde etmek ve otomasyon
hedeflerinizi desteklemek icin veri yénetimini ve degistirme islemlerini kolaylastinrsiniz.

Bu dogal bir ilerlemedir, isletmenizin yararinadir ve Videojet siirecin tamaminda size yardim etmek
icin hazirdir.
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