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Unikaj bledow oznaczen na opakowaniach i ogranicz ich wptyw na Twoja dziatalnos¢

Streszczenie

« Bfedy znakowania wptywaja na jakos¢ produktu i generuja niedopuszczalne koszty dla firmy
w zwigzku z odpadami, ponowna obrdbka, karami ustawowymi, utrata reputacji marki itp.

« Wiekszos¢ nieprawidtowo oznaczonych produktow to btedy operatora.

« Kontrola jakosci nadrukéw to sposéb na zapobieganie btedom z wyprzedzeniem, poprzez
opracowanie proceséw tworzenia wiadomosci oraz wyboru zadania w taki sposéb, aby w jak
najwiekszym stopniu byty odporne na biedy.

« Videojet jest prekursorem koncepcji i implementacji kontroli jakosci nadrukéw dzieki naszemu
interfejsowi CLARITY", projektowi wiadomosci tworzonej na komputerze CLARISOFT oraz
rozwiazaniu CLARINET", ktdre zapewnia pofaczenie z baza danych i kontrole przez siec w celu
umozliwienia zarzadzania wielu technologii znakowania i etykietowania.

Prawdziwy koszt btedéw znakowania

Prawidtowe oznaczanie produktow jest wazne dla producentow produktow szybkozbywalnych (FMCG),
poniewaz pomaga zwiekszy¢ wydajnos¢ faricucha dostaw oraz czytelnos¢ procesu, jednoczesnie
dostarczajac klientom istotne informacje na temat kupowanych produktéw. Obecnie stosowanie
prawidtowych koddw nie jest tylko istotne — jest po prostu kluczowe.

Btedy znakowania s3 kosztowne nie tylko dla poszczegdinych zaktaddw, ale catego przedsiebiorstwa.
Wystepuje tu koszt ponownego przetwarzania — przy zatozeniu, ze produkt moze by¢ ponownie
przetworzony i zaktad jest w stanie to zrobi¢. W $rodowisku produkcyjnym pracujacym w trybie

24/7 (24 godziny na dobe przez 7 dni w tygodniu) ponowne przetwarzanie moze by¢ niemozliwe,
podobnie jak ponowne oznaczenie lub przepakowanie oznakowanego juz produktu. Potrzeba
wyrzucenia nieprawidfowo oznaczonego produktu moze byc jeszcze bardziej kosztowna niz jego
przetworzenie — ale moze hy¢ jedyna dostepna opcja.

Nie ma nic gorszego niz problemy i koszty zwiazane z nieprawidtowo oznaczonymi produktami, ktére
znajda sie na pétce sklepowej lub w domach konsumentéw. Oprécz ryzyka kar i grzywien ustawowych
réwniez reputacja samej marki moze mocno na tym ucierpiec. Produkt moze by¢ niedostepny

w przypadku odbudowy zapaséw, co zmusza klientéw do przerzucenia sie w miedzyczasie na produkty
konkurengji. Natomiast w szczegdlnych przypadkach raporty mediéw moga doprowadzi¢ do zatamania
sprzedazy, nawet gdy produkt z powrotem znajdzie sie na pétkach sklepowych.

Wiekszos¢ organizacji usituje oszacowac faktyczne koszty zmarnowanych produktéw oraz strat
zwigzanych z produkgja w rezultacie btedow znakowania — nie mowiac juz o utraconej reputagji.
Wigkszos¢ dowoddw jest niepotwierdzonych. W wielu przypadkach kierownictwo jest po prostu
nieswiadome zasiegu problemu zwiazanego ze znakowaniem.

Kolejnym czynnikiem, ktory komplikuje precyzyjne podsumowanie kosztow jest fakt, ze wiele firm stara
sie nie wskazywac btedéw znakowania w swoich raportach efektywnosci zaktadu. Czesto wystepuje
przypuszczenie, ze btedy znakowania s3 wychwytywane przez rutynowa kontrole i s3 nastepnie
korygowane. Specyficzne koszty powiazane z ponownym przetwarzaniem pozostaja nieczytelne na
skutek ogdlnych pomiaréw nieefektywnosci linii, i w zwiazku z tym czesto nie do korica wiadomo,

jakie s3 taczne skutki tych bedéw.

Dlaczego prawidtowe oznaczenia sg istotne
Producenci poszukuja sposobow na:

- Wyeliminowanie btedow operatora z proceséw konfiguracji wiadomosci oraz
wyboru zadania

- Iminimalizowanie kosztéw odpadow na skutek btedéw oznaczania
« Ograniczenie kosztéw ponownych dostaw na skutek zwrotu/wycofania produktéw

- Ograniczenie ryzyka strat handlowych na skutek dostarczenia nieprawidtowych
produktéw

- Iminimalizowanie utraty reputacji marki poprzez ograniczenie skali zwrotow

« Spetnianie wymagar partneréw handlowych oraz przepiséw prawnych
w zakresie jakosci produktu oraz jego identyfikacji

W przypadku niezawodnie prawidtowego znakowania wszystkie te kwestie
53 rozwiazywane z gory, zanim stang sie problemami.

Prawdziwa czestotliwos¢ wystepowania bfedow znakowania

Btedy znakowania naprawde sie zdarzaja. W rzeczywistosci — dos¢ czesto. Firma Videojet przeprowadzita
niedawno ankiete wéréd producentdw FMCG i okazato sie, ze u kazdego z nich pojawiaja sie btedy zwigzane
ze znakowaniem — u wielu z nich zdarza sie to regularnie. W rzeczywistosci prawie potowa przebadanych
firm miata problemy z btedami znakowania przynajmniej raz w tygodniu, a u jednej czwartej firm btedy
znakowania wystepowaty przynajmniej raz dziennie.

Ankieta: Czestotliwos¢ bteddw znakowania
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Lepiej zapobiegac btedom niz podliczac straty

Wiecej niz potowa btedéw zwiazanych ze znakowaniem jest spowodowana przez btad operatora
—nasze badania wykazaty, ze jest to zakres 50—70 procent. NajczeSciej wystepujacymi btedami s
nieprawidtowe wprowadzenia danych oraz nieprawidtowy wybdr zadania. Nasza ankieta wykazata,
7e te dwa btedy stanowity 45 procent wszystkich btedéw znakowania.

Ankieta: Przyczyna btedéw znakowania
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Btad operatora

Do 70 procent btedow znakowania jest spowodowanych przez bigd operatora, a prawie potowa z nich dotyczy bfeddw wprowadzania
danych i wyboru zadania.

Nawet jesli problem zostanie rozpoznany, wiele firm reaguje po prostu poprzez zwiekszenie liczby
kontroli podczas pakowania. Jednak nie dotyka to pierwotnych przyczyn takich jak nieprawidtowo
wprowadzony kod za pierwszym razem, ani nie usuwa probleméw i kosztéw zwiazanych z ponownym
przetwarzaniem produktéw lub spadkiem efektywnosci zakfadu.

We wtasnym interesie producenta lezy zrozumienie zakresu i kosztu btedéw znakowania oraz
zastosowanie srodkéw zaradczych majacych na celu wyeliminowanie tych btedow. Ponadto wielu
partneréw handlowych obecnie wymagane zgodnosci z normami w zakresie znakowania, ktére
obejmuja wprowadzenie i udokumentowanie metod majacych na celu wyeliminowanie takich btedéw.

Zapobieganie btedom na podstawie projektu: Procesy znakowania odporne na btedy

Producenci potrzebuja rozwiazan odpowiednio i z wyprzedzeniem traktujacych te problemy — od
nieuwzglednionych kosztéw do nieefektywnych srodkéw zaradczych, restrykcji od partneréw — zamiast
reagowania na problemy ze znakowaniem po tym, gdy juz wystapia i koszty staja sie rzeczywistoscia.

Dostepne sa dwa sposoby radzenia sobie z problemami zwiazanymi ze znakowaniem u Zrodfa, czyli na
linii produkcyjnej:

« Proaktywne ograniczenie prawdopodobieristwa wystapienia bteddw.

- Préba wytapania btedow, gdy tylko sie pojawia, aby ograniczy¢ straty, skorygowac btedy oraz jak
najszybciej wrdcic do produkgji.

To nie jest kwestia typu,,albo—albo”. Nawet jesli w skuteczny sposéb udaje Ci sie zapobiegac btedom
zwigzanym ze znakowaniem, nadal potrzebujesz zdolnosci szybkiego reagowania w sytuacji, gdy co$
sie wydarzy, w celu ograniczenia strat. Ale to Srodki zainwestowane w dziatania zapobiegawcze moga
zwrécic sie wielokrotnie w poréwnaniu do kosztow usuwania strat.

Typowe btedy operatora odpowiadajace za problemy ze znakowaniem

PROBLEM PRZYKEAD ROZWIAZANIEVIDEQJET

Nieprawidtowe dane Operator wybrat nieprawidtowy kraj
pochodzenia lub wybrat niewtasciwy

opis produktu

Wyhér zadania z opcja przewijania
i podgladu przed wybraniem
ostatecznego uruchomienia

Nieprawidfowe dane Operator wybrat przeszta lub przyszta
date, ktdra nie pasuje do intendji

klienta/okresu przydatnosci produktu

Wyswietlanie kalendarza ograniczone
do weze$niej zdefiniowanych
dopuszczalnych dat

Przestawione dane Operator wprowadzit nieprawidtowa  Dostepna opcja wyboru kalendarza,
date: 1/19/13 zamiast 9/1/13 dzieki czemu nie trzeba wpisywac daty
Nieupowazniony dostep Nieupowazniony operator wprowadzit  Funkcje blokady operatora

,niedopuszczalne” kody lub
wiadomosci na produkcie.

uniemozliwiaja zmiane kodu na linii
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W ciagu ostatnich dziesiecioleci producenci w coraz wiekszym stopniu przechodza z kontroli jakosci
opartej na statystycznym badaniu probek produktdw trafiajacych na rynek, na bardziej proaktywna
filozofig zapobiegania btedom. To podejscie, ktdre czesto jest okreslane mianem,poka-yoke”
koncentruje sie na projektowaniu procesu z wyprzedzeniem. Tworzone sa procesy produkcyjne LEAN
obejmujace funkeje zabezpieczajace, ktére pozwalaja operatorom natychmiast wychwycic btad i go
skorygowac, lub — co jest jeszcze hardziej pozadane — zapobiegac wystepowaniu btedéw bez wzgledu
na dziafania operatora.

Kontrola jakosci nadrukéw: Kompleksowe podejscie do jakosci znakowania

Kontrola jakosci nadrukéw jest kompleksowym podejsciem firmy Videojet do zapobiegania lub
eliminowania btedéw w procesie znakowania.

Wierzymy, ze interfejs oparty na modelu cztowiek—maszyna, obejmujacy sktadniki sprzetowe jak

i programowe, moze i powinien by¢ opracowany z mysl3 o utatwieniu wprowadzania danych oraz
wyeliminowaniu wystepowania btedéw operatora — przy wprowadzaniu kodu oraz wyborze zadania.
Wierzymy rowniez, ze przeptyw strukturalny proceséw znakowania moze by¢ przeprojektowany
zmysla o ograniczeniu ryzyka btedéw, aby zminimalizowac interakcje operatora nawet do tego stopnia,
ze prawidtowe oznaczenia s automatycznie przekazywane do odpowiednich drukarek obstugujacych
wiasciwe zadania.

Kompletna metodologia kontroli jakosci nadrukéw firmy Videojet opiera sie na czterech gtéwnych zasadach:

1. Utatwienie wyboru wiadomosci, tak aby operator wybierat odpowiednig wiadomosc dla
odpowiedniego zadania.

2. Ograniczenie interakcji operatora do absolutnego minimum.

3. Zautomatyzowanie wiadomosci w jak najwiekszym zakresie, przy uzyciu wezesniej zdefiniowanych
zasad, ktére pomagaja uchronic przed nieprawidtowymi wprowadzeniami.

4. Wykorzystanie autorytarnych Zrédet danych — takich jak systemy MES, SCADA, ERP lub innych
systemow informatycznych w firmie, tak aby odpowiednie informacje byty pobierane do drukarki
automatycznie, gdy operator wybiera zadanie.

Firma Videojet wiaczyta idee poka-yoke na etapie realizadji tych zasad w celu ograniczenia btedow
operatora oraz btedéw znakowania.

Poka-Yoke: Technologia odporna na btedy

Termin, poka-yoke” powstat dzigki Shigeo Shingo, wiodacemu ekspertowi z Toyota
Production System. Termin wymawia sig jako, poka-joka” i dostownie oznacza on
,2abezpiecz przed btedem”. Idea polega na uwzglednieniu sposobu eliminujacego
btedy w ramach projektowania procesow, dzieki czemu popetnienie btedu jest
trudne (a najlepiej niemozliwe) oraz fatwo jest taki btad namierzyc i skorygowac,
jesli faktycznie wystapi.

Koncepcja poka-yoke zostata wprowadzona w 1961 roku w formie prostej zmiany
w sposobie montazu przetacznikow przez pracownikéw. Zamiast wyciagania
czedci z zasobnika, tak jak dotychczas byto to wykonywane, pracownicy zostali
poinstruowani, aby umiesci¢ niezbedne czesci na tacy przed rozpoczeciem
montazu. Ta prosta zmiana koncepcji procesu catkowicie wyeliminowata typowy
problem zwiazany z brakujacymi czesciami w wielu przefacznikach, ktére byty
dostarczane do klientdw. Jesli na tacy pozostawata jakas czesc, pracownik
wiedziat, ze musi powtdrzy¢ montaz przed przejsciem do kolejnego przetacznika.

0d tego czasu zasada poka yoke wykorzystywana byta w niezliczonych, bardziej
zaawansowanych procesach, ale zasadnicze cechy pierwszego rozwiazania
poka-yoke obowiazuja réwniez 50 lat pozniej: Rozwiazanie musi by¢ ekonomiczne,
fatwe w iu i musi zapewniac prawidtowe dziatanie bez uzaleznienia

od ciagtego nadzoru lub bezbtednego zaangazowania operatora. Najlepiej gdyby

polegania na operatorze nie byto weale.
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Rozwigzanie Videojet rozpoczyna sie od cech projektu poka-yoke whudowanych w interfejs operatora.
Klienci moga oprzec sie na tym fundamencie, dodajac skuteczne cechy poka-yoke poprzez tworzenie
i zarzadzenie wiadomosciami z wykorzystaniem komputera i sieci:

Interfejs operatora CLARITY" wprowadza zasady 1-3. Jest to integralna czes¢ naszych drukarek
atramentowych nowej generacji oraz drukarek do nadruku termotransferoweqo, jak réwniez linii
produkcyjnych obejmujacych urzadzenia do termicznego druku atramentowego duzych znakéw.

Oprogramowanie CLARISOFT" dziatajace w Srodowisku Windows zapewnia dodatkowe wsparcie zasady 2 3.

Nasze oprogramowanie dziatajace w systemie Windows wyizolowuje tworzenie kodu od hali produkcyjnej
oraz eliminuje potrzebe fadowania poszczegéInych wiadomosci do interfejsu kazdej drukarki.

Oprogramowanie CLARINET" eliminuje potrzebe stosowania zasady 1, w jeszcze wigkszym stopniu
wzmacnia zasady 2 i 3 oraz w petnym zakresie wdraza zasade 4. Nasze rozwiazanie do konfiguradji i kontroli
pobiera dane z wiarygodnych 7rédet danych, przekazujac odpowiednie oznaczenia do whasciwych drukarek
i dla whasciwych zadari. Oprogramowanie CLARINET™ moze przekazywac wiadomosci z oznaczeniami do
wielu systemow sprzetowych zwiazanych ze znakowaniem i etykietowaniem w catym zaktadzie — a nawet
pomiedzy wieloma oddzielnymi zaktadami — w celu utatwienia zarzadzania i proaktywnego eliminowania
btedéw znakowania bedacych skutkiem nieprawidfowego wprowadzenia danych przez operatora.

Elementy oprogramowania CLARISUITE™ wspoétpracuja ze soba, zwiekszajac
poziom zabezpieczenia i ograniczajac interakcje uzytkownika

CLARITY™
Tworzenie oznaczenia na drukarce

CLARiSOFT™
Tworzenie oznaczenia na pulpicie
z funkcjami blokady

NV CLARINET"
= KONTROLA JAKOSCI Zdalne tworzenie oznaczenia plus
NADRUKOW : N L
1\% automatyczna konfiguracja przez sie¢

))) e

Oprogramowanie CLARISUITE™ zbudowanie modelu kontroli jakosci nadrukw, tak aby jak najlepiej odpowiadat wymaganiom Twojej
linii produkcyjnej.

Przyjrzyjmy sie blizej znaczeniu pojecia kontroli jakosci nadrukow oraz w jaki sposéb te rozwiazania
Videojet pomagaja producentom to osiggnac.

0d indywidualnych interakcji operatora do automatyzacji obejmujacej caty zakfad

Gtéwnym celem kontroli jakosci nadrukdw jest uproszczenie procesu wyboru wiadomosci i ograniczenie
nieprawidtowych wpisow , tak aby operator mégt niezawodnie wprowadzac odpowiednie wiadomosci
z oznakowaniem oraz aby mdgt dobierac prawidtowa wiadomos¢ do wiasciwego zadania. Zdefiniowane
zasady znakowania w maksymalnie mozliwym stopniu automatyzuja proces tworzenia wiadomosci,
ograniczajac do minimum codzienng ingerencje operatora oraz zapewniajac, ze wymagana ingerencja
jest zgodna z zasadami oraz logika, ktdra odnosi sie do okreslonego zadania.

Mimo to, Ze nie mozna catkowicie wyeliminowac ingerendji operatora, inteligentny interfejs CLARITY"
moze zredukowac j3 do kilku podstawowych punktéw wymaganych przez proces — a nawet wtedy
moze ograniczy¢ ingerencje do wprowadzania formatéw okreslonych w zasadach oraz wyborach
zawartosci, dzieki czemu operator bedzie miat znacznie mniej okazji, aby popetnic bfad.

Ryzyko btedow mozna ograniczy¢ w jeszcze wiekszym stopniu dzieki technologii kontroli jakosci nadrukéw
CLARISUITE”, w tym CLARISOFT" i CLARINET". Technologie te oparte na rozwigzaniach komputerowych

i sieciowych eliminujq potrzebe tworzenia oznaczen na poszczegdinych drukarkach, zapewniaja
scentralizowane Zrédto dla odpowiedniego oznaczenia oraz tacza drukarki z wiarygodnymi Zrdtami
danych, rozwiazaniami kontroli jakosci oraz systemami $ledzenia produktow w catej korporadji.

Im bardziej organizacja zagtebia sie w kontrole jakoSci nadrukow, tym mniejsze jest ryzyko wystapienia
btedu operatora oraz kosztownych btedéw zwiazanych ze znakowaniem. Kontrola jakosci nadrukéw
nie jest pojedyncza technika, ale ciaggiem mozliwosci rozciagajacym sie od pojedynczego operatora

do catego zaktadu produkcyjnego. Kontrola jakosci nadrukéw pozwala kazdej organizacji znalez¢
optymalna rownowage pomiedzy kosztami i korzysciami.

Wdrazanie inteligentnego interfejsu uzytkownika

W przypadku oceny i wdrozenia rozwiazan kontroli jakosci nadrukéw wiele firm zaczyna od interfejsu
uzytkownika. Celem jest zarzadzanie i wdrozenie dopuszczalnych parametréw dla kodowanej
wiadomosci oraz wyeliminowanie btedow operatora z procesu wyboru zadania. Interfejs uzytkownika
drukarki moze obejmowac wiele funkcji pozwalajacych zrealizowanie tych celow, w tym:

Wymaganie osobnego uwierzytelnienia uzytkownika dla tworzenia kodu i wyboru zadania.

Ograniczenie typéw parametréw kodowania, ktdre moze wprowadzic operator lub dopuszczenie wyboru
zadania tylko z listy prawidtowych zadan, ktére zostaty utworzone i zapisane z wyprzedzeniem.

« Zapewnienie znaczacych nazw zapisywanym zadaniom, ktére w jasny sposb opisuja znakowany produkt.

Uzycie wyboru z kalendarza w przypadku dat w celu wyeliminowania btedéw zwiazanych
z formatami daty, ktdre roznig sie w zaleznosci od regionu lub produktu.

Przypisanie przesuniec daty, aby np. data przydatnosci mogta by¢ wybierana jedynie
zodpowiedniego zakresy dat waznosci dostepnych dla danego produktu.

.

Powiazanie dat waznosci z datami terminu sprzedazy, dzieki czemu w przypadku wybrania
okreslonego terminu sprzedazy data waznosci zostanie wygenerowana automatycznie.

Ustawienie zasad kalendarza, ktére uniemozliwiaja operatorom wyhér okreslonych dat, takich jak
weekendy lub $wieta, jak réwniez uniemozliwiaja systemowi uzywanie tych danych w automatycznym
obliczaniu daty

.

Ograniczenie wyboru danych do listy rozwijanej w celu wyeliminowania mozliwosci nacisniecia
nieprawidtowego klawisza.
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« Zadanie wymaganych pdl i potwierdzenia prawidtowych wpisow przed umozliwieniem operatorowi
rozpoczecia drukowania zadania.

« Potwierdzenie danych przed kazda zmiang zadania w celu upewnienia sie, ze zostato wybrane
odpowiednie zadanie.

Cele te musza by zrealizowane przy jednoczesnym zapewnieniu prostego i efektywnego wyboru
prawidtowego zadania. Na przyktad przy projektowaniu interfejsu Videojet CLARITY" ustalilismy duzy
wyswietlacz o przekatnej 264 mm i zaprojektowaliémy ekran umozliwiajacy fatwa obstuge — z czytelnymi
czcionkami, dobrze rozpoznawalnymi kolorami i przyciskami, ktére tatwo sie naciska.

Nazwy wiadomosci Listy wyboru

Gy wprowadzone musza by¢
dane zmienne, listy wyboru
eliminuja potrzebe recznego
wprowadzania informacji

Opisowe nazwy przedstawione
naliscie ufatwiaja wybdr
wiadomosci

Logika danych WYSIWYG
Kontrola wizualna umozliwia
sprawdzenie poprawnosci danych,
ktére maja by¢ drukowane

Zintegrowana kontrola danych
oraz ich przesuniec ogranicza
ryzyko bledéw zwiazanych

2 wprowadzaniem danych

je CLARITY ™ jest wyp

w funkge kontroli jakosci nadrukow w formatach ktre sq czytelne i dobrze sie z nimi wspdlpracuje.
Oprécz wyboru kalendarza, menu rozwijanych, podpowiedzi pél oraz innych funkgji kontroli jakosci
nadrukéw wyszczegéInionych powyzej, fizyczny projekt interfejsu CLARITY" praktycznie uniemozliwia
odpowiedzialnemu operatorowi nieprawidtowe utworzenie kodu i wybranie zadania.

Usuniecie opcji tworzenia i zarzadzania wiadomosciami z hali produkcyjnej.

W przypadku inteligentnego interfejsu uzytkownika wymagane s3 oddzielnie upowaznienia dla
tworzenia kodu oraz wyboru zadania. To rozdzielenie obowiazkow zapewnia, ze np. brygadzista
zmiany nie moze wprowadzac zmian oznaczenia. Moze to by¢ przeprowadzone wytacznie na poziomie
zarzadzania produktem. Na nastepnym poziomie kontroli jakosci nadrukéw te procesy sa rozdzielane
w jeszcze wiekszym stopniu, poprzez catkowite usuniete tworzenia wiadomosci i zarzadzania
wiadomosciami z poziomu hali produkcyjnej.

Przeniesienie tych proceséw do centralnej lokalizacji oznacza, ze wiadomosci oznaczert moga by¢
tworzone przez dedykowanego specjaliste posiadajacego odpowiednie przeszkolenie i upowaznienia,
w Srodowisku wolnym od innych zaktécajacych elementow typowych dla Srodowiska produkcyjnego.
Oprogramowanie CLARISOFT" firmy Videojet stanowi rozwiazanie pracujace w Srodowisku Windows,
ktore umozliwia odizolowanie i zabezpieczenie proceséw tworzenia oznakowan oraz zarzadzania nimi,
poprzez przeniesienie ich z dala od interfejsu drukarki na lokalny komputer PC potaczony z siecia.

Oprogramowanie CLARISOFT", ktére z zatozenia jest niezalezne od drukarki, stanowi pojedyncze, proste
rozwiazanie do tworzenia, edycji oraz wizualnej weryfikacji wiadomosci, a nastepnie dystrybuowanie
ich do jakiegokolwiek sprzetu do znakowania lub etykietowania w zaktadzie z uruchomionym
oprogramowaniem CLARITY". Oprécz zapewnienia doktadnosci znakowania, scentralizowane
zarzadzanie wiadomosciami oznacza oszczednosci w naktadzie pracy poprzez uproszczenie konfiguracji
drukarki i usprawnienie procesu wprowadzania zmian. Korzysci kontroli jakosci nadrukéw obejmuja:

- Ograniczenie zapaséw, dzieki wyeliminowaniu koniecznosci tworzenia réznych wzoréw oznaczen
dla roznych typéw drukarek oraz dzieki wyeliminowaniu koniecznosci nauki i pracy z réznymi
programami do obstugi drukarek.

« Wieksza kontrole i wydajnos¢, poniewaz pojedyncza wiadomo$¢ moze by¢ utworzona z dala od linii
produkcyjnej i moze by¢ uruchomiona na dowolnej drukarce.

- Lepsza jakos¢ znakowania poprzez ograniczenie liczby btedéw, dzieki funkcjom takim jak tworzenie
z kreatorem ztozonych lub zespolonych pél takich jak kody kresowe GS1-128, bezproblemowe
potaczenie z szeroka gama baz danych, podglad wydruku w celu potwierdzenia gotowego projektu
oraz wielu innym funkcjom.
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Wprowadzanie sterowania wiadomosciami w sieci przy uzyciu potaczenia z baza danych

W przypadku klientéw, ktdrzy chca przejé¢ na najwyzszy poziom systemu kontroli jakosci nadrukdw,
wystarczy dodac rozwiazanie CLARINET do oprogramowania CLARISOFT™ w celu zapewniania mozliwosci
pracy sieciowej umozliwiajacej petng kontrole nad znakowaniem na linii produkcyjnej w catym zakfadzie
lub nawet w obrebie wielu zaktadéw. CLARINET™ moze by traktowane jako rozwiazanie do kontroli
nadzorczej i pozyskiwania danych (SCADA) na potrzeby znakowania i etykietowania.

Wspdtpracujac z Twoja istniejaca siecia szeregowa, Ethernet lub bezprzewodowa, system CLARINET”

moze by¢ wykorzystywany jako samodzielny sieciowy system sterowania znakowaniem lub moze by¢
zintegrowany z rozwiazaniem SCADA, sieciami zakfadowymi, systemami MES i ERP w celu zapewnienia
szerszego, korporacyjnego rozwigzania kontroli jakosci. Otwarta tacznos¢ z baza danych (ODBC) umozliwia
przechowywanie wiadomosci utworzonych za pomocg oprogramowania CLARISOFT"™ w bazach danych
SQL, Access, Excel oraz typowych baz danych w celu zapewnienia tacznosci z korporacyjnymi systemami IT.

Na etapie wyboru zadania to potaczenie umozliwia pobieranie informagji o zadaniu z systemu do
znakowania lub etykietowania z uruchomionym oprogramowaniem CLARITY" oraz przestanie do
drukarki lub etykieciarki prawidtowej wiadomosci dla tego zadania. Zadania moga by¢ wybierane przy
uzyciu interfejsu CLARITY" — lub moga by¢ skanowane z arkusza roboczego za pomoca przewodowych
lub bezprzewodowych czytnikow kodéw kreskowych w celu zapewnienia jeszcze wyzszego poziomu
zabezpieczenia przed btedem operatora. Funkcje obowigzujacego w branzy standardu Open Process
Control (OPC) oferuj alternatywny mechanizm pobierania i uruchamiania zadan oraz podglad
informacji o stanie w czasie rzeczywistym.

Oprogramowanie CLARINET™ eliminuje koniecznos¢ programowania oddzielnie wielu drukarek,
ograniczajac w ten sposéb czas konfiguracji i zmiany. Dzieki dynamicznej, scentralizowanej bazie danych
wiadomosci mozna fatwo i szybko dostosowywac nadruki drukowane przez urzadzenia znakujace.
Kazda zmiana wiadomosci jest wykonywana jeden raz i jest automatycznie udostepniana dla wszystkich
drukarek, wspierajac cele automatyzacji i zapewniajac bardziej produktywne dziatania.

Co wazniejsze, ten system tworzenia i dystrybuji wiadomosci na zasadzie, utworz raz/uzywaj
wszedzie” w znacznym stopniu ogranicza ryzyko btedéw znakowania. Aby zapewnic jeszcze lepsza
kontrole nadrukéw, czytniki moga by¢ umieszczone na linii pakujacej w celu sprawdzania kodow, jako
forma kontroli jakosci w czasie rzeczywistym. W przypadku wykrycia btedu moze zapali¢ sie Swiatto
alarmowe i linia moze by zatrzymana lub produkt zostaje automatycznie odrzucony. Gdy wszystkie
dane s przechowywane w bezpiecznym, scentralizowanym systemie zarzadzania danymi, rozwiazanie
to pomaga rowniez zapewni¢ niezawodng identyfikowalnos¢ produktu.

Dzieki elastycznej konfiguradji, ktdra pasuje do kazdej fizycznej konfiguracji zaktadu, architektury
informacyjnej oraz potrzeb znakowania, oprogramowanie CLARINET” zapewnia wydajna kontrole jakosci
nadrukéw oraz oszczednosci w zakresie naktadu pracy — poprzez scentralizowane tworzenie wiadomosci
i automatyczng dystrybucje kodéw do drukarek i etykieciarek w catej firmie. Korzysci obejmuja:

« Precyzyjnei spéjne znakowanie opakowan od linii do linii oraz od zaktadu do zakfadu, ze
scentralizowanym, tworzeniem wiadomosci i automatyczna dystrybucja do drukarek, etykieciarek oraz
zytnikéw w catej sieci.

- Ingerendje operatora ograniczona do minimum w celu zwiekszenia efektywnosci produkcji oraz

wyeliminowania btedow na hali produkcyjnej.

- Ograniczenie kosztéw ze scentralizowana kontrolg w celu zabezpieczenia przed stratami, ponownym
przetwarzaniem i zwrotami.

- Opgjonalng przewodowa lub bezprzewodowa integracje SCANPOINT zapewniajaca konfiguracje
na podstawie kodu kreskowego w celu wyeliminowania ingerencji operatora oraz zapewnienia,
ze uzywane s3 odpowiednie produkty i opakowania.

- Opgjonalne zintegrowane zatwierdzenie kodu kreskowego ze stata pozycja w celu potwierdzenia
prawidtowego opakowania.

« Opgjonalny wglad w intranecie umozliwiajacy $ledzenie informacji roboczych w catej firmie.

« Informacje zwrotne o wydajnosci na tablicy rozdzielczej oraz liczniki produkeji w dziennikach kontroli
pomagajace w sledzeniu i ewidencji wzrostu efektywnosci.

Pierwsze kroki z kontrolg jakosci nadrukéw

Aby wprowadzi¢ kontrole jakosci nadrukéw w Twojej organizacji, mozesz zaczac od inicjatyw tak
prostych, jak przeszkolenie operatoréw, poprawa ergonomii w punktach wprowadzania danych oraz
wykonywanie kontroli krzyzowych przed rozpoczeciem zadania drukowania. Te i inne metody kontroli
jakosci nadrukow zwiazane z operatorem mogq w znacznym stopniu ograniczy¢ liczbe btedéw. Ale nie
s one catkowicie odporne na ich wystepowanie.

Kiedy bedziesz gotowy do przejscia dalej niz metody behawioralne — do rozwiazar, ktdre ograniczaja
czynnik ludzki, firma Videojet moze zapewnic Ci stosowna pomoc — w petnym zakresie projektowania
iintegracji kompleksowego systemu kontroli linii. Niezaleznie od ostatecznego miejsca przeznaczenia
kontroli jakosci nadrukéw najlepszym miejscem do rozpoczecia jest interfejs Videojet CLARITY™.

Jest to jedyny na rynku interfejs Viideojet opracowany z mysla o wdrozeniu modelu kontroli jakosci
nadrukéw z uwzglednieniem zasad poka-yoke. Wprowadzamy go w ramach szerokiej gamy sprzetu do
znakowania Videojet, w tym drukarek Dataflex” Plus do termicznego druku atramentowego, drukarek
wysokiej rozdzielczodci serii 2300 do opakowar, drukarek atramentowych 8510 oraz innych urzadzen.
Obecnie wystepuje on w naszych nowych drukarkach atramentowych matych znakow Videojet 1550 oraz
1650, ktdre sa przeznaczone do zapewniania wiodacego w tej klasie czasu pracy i dostepnosci.

Dzieki wbudowanemu ekranowi dotykowemu umozliwiajacemu fatwe wprowadzanie zatwierdzonych

i precyzyjnych danych, oprogramowanie CLARITY" moze poméc wyeliminowac btedy w Twojej firmie
drukarka po drukarce. Bazujac na tym fundamencie, oprogramowanie CLARISOFT" oraz rozwigzanie do
kontroli sieci CLARINET" utatwiaja zapewnienie centralnej kontroli nad wszystkimi procesami znakowania
i drukowania, pomagajac w ten sposob wyeliminowac prawie wszystkie mozliwe ogniska bteddw.

W przypadku dodawania warstw do rozwiazania kontroli jakosci nadrukow uzyskujemy scentralizowany
i jedyny system tworzenia wiadomosci oraz mozliwos¢ przesyfania oznaczeri zweryfikowanych pod
katem jakosci i zgodnosci do wszystkich drukarek. Uzyskujesz pewnosc, ze prawidtowe oznaczenia s3
nanoszone na odpowiednie produkty, przy ograniczeniu ryzyka, ponownego przetwarzania i zwrotow
oraz jednocze$nie chroniac reputacje marki. A Ty usprawniasz zarzadzanie danymi i upraszczasz zmiane
w celu zwiekszenia efektywnosci produkcji i wspomagania celéw zwigzanych z automatyzagja.

Jest to naturalny postep, ktdry jest korzystny dla Twojej firmy i firma Videojet jest gotowa pomdc
Ci w catym tym zakresie.
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