Zorluk

Mirekkep puskiirtmeli ve sicak erimis madde
kutu kodlama yazicilari, etiket kullanmayi
gerektirmedikleri iin avantajlidir. Ancak,
baski kalitesinin siirdiiriilmesi icin, yazdirma
kafalarinin diizenli olarak temizlenmesi
gerekir. Temizlenmezse, yazdirma kafasi
piiskiirtme uglari hizla tikanabilir. Bu, en iyi
olasikla tekrar islem gerektiren kétii kalitede
kodlara, en kotisii de hasar goren yazdirma
kafalarinin siirekli onarimina ve/veya
degistirilmesine yol acar. Bazi imalatgilar bu
zorlugun iistesinden her vardiyada birden ¢ok
elle temizleme islemi yapilmasini isteyerek
gelmektedir. Giin boyunca yapilmak iizere
planlanmis da olsa, bu islem hat
operatorlerine, hizli liretim ortamlarinda
gobzden kacirilabilecek periyodik bir bakim
yuku getirir.

Videojet avantaji

Videojet Biiyiik Karakterli Markalama (LCM)
sistemleri, glivenilir, yiiksek kalitede ve uygun
maliyetli kodlar sunar. Bu sistemlerin sahip
oldugu patentli, kendi kendini temizleyen
mircopurge yazdirma kafasi sistemi
sayesinde, operatorler asirn elle miidahele
yapmaktan kurtulur. Bu otomatik yazdirma
kafasi temizleme sistemi kodlama islemlerini
basitlestirebilir, bakim ve yeniden isleme
gereksinimlerini azaltabilir...tim bunlar
zamandan ve paradan tasarruf edilmesini
saglayabilir.
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Buyuk Karakterli Markalama
Micropurge yazdirma kafasi
teknolojisi ile operasyonel
tasarruflar elde edin
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Miisteri gereksinimi

Bir musteri, alti yildan fazladir kullanmakta oldugu eski kutu kodlama sistemlerinin elle
yazdirma kafasi temizleme gereksinimlerinin zorluklariyla kars karsiya kalmistir. imalatginin
yazdirma kafalarini temizlemek icin uygun standart isletim proseddrleri olsa da, sorun devam
etmistir ve yazici icin gerekli olan bakim proseddrlerinin (ve bunlarin sikliginin) imalatginin

gereksinimleriyle ve Uretim prosesleriyle uyumlu olmadigini ortaya koymustur. Misteri ne
yazik ki zamanla, baski kalitesinden 6din vermeyi, yeniden islem yapmanin kaginilmazligini ve
pahali yazdirma kafasi degistirme islemi icin dizenli bir sekilde kullanim disi kalma strelerini
kabullenmek ve beklemek zorunda kalmistir.

Bu musterinin farkinda olmadigi sey, kutu kodalama maliyetlerinin nasil hizla yukseldigi

ve otomatik yazdirma kafasi temizleme islemlerindeki gelismelerin kendisine anlamli
tasarruflar saglayabilecediydi. Iste bu gerceklerin farkina varmasi, en bilytk 15 ¢ok uluslu gida
imalatgilarindan birisinin Videojet'i, isletim maliyetlerini azaltacak, bakim giderlerini dustrecek,
isletme personeli Gzerindeki bakim yukunu azaltacak ve kullanim disi kalma strelerini
sinirlandiracak bir LCM sistemi icin arastirma yapmaya ikna etti.

Maliyeti hesaplar...6ncesinde de sonrasinda da

Eski yazicilarinin strekli ve elle bakim gerektirmesi ve GUretim hatlarini istikrarl bir sekilde calisir
durumda turmak konusunda gig¢luk yasamasi, imalatclyi yeni bir LCM yazdirma ¢ézimiine
gegis yapmaya yonlendiren ¢ok 6nemli etmenler oldu. Yazdirma kafalarinin ortalama olarak
glinde dokuz defa (glinde (¢ vardiya, her vardiyada U¢ defa olmak Uzere) elle temizlenmesi
gerekiyordu. Yerlesik isletim prosedrlerine karsin, operatorler, diger yogun hat éncelikleri ile
birlikte, yazdirma kafalarini talimat verilen sekilde temizlemeyi sik sik gézden kagiryorlardi. Bu
yalnizca kot baski kalitesine ve yeniden islemeye neden olmuyor, ayni zamanda yazdirma
kafalarinin, maliyetli degistirmelere ve daha da fazla kullanim disi kalmaya neden olacak
sekilde hasar gérmesine yol agiyordu.

Bu sorunun buydklagind vurgulamak adina, musterinin yazdirma kafalarini degistirmek
icin ayda 5,000 USD civarinda harcama yaptigini ve yazicinin kullanim disi kalma surelerini




sinirlandirmak ¢abasiyla yedek yazdirma kafalarina onbinlerce dolar bagladigini bildirdigini
belirtelim. Yazdirma kafasi degistirme islemlerinin sayisini ve sikligini degerlendirdiginde,
mUsteri eski kodlama sisteminin verimsizligi nedeniyle ayda 2-4 saat tretim zamani
kaybina ugradigini tahmin etmekteydi. Dakikada 50 Grn icin bu toplamda yaklasik

olarak aylik 6,000-12,000 kutuluk Gretim kaybi demektir. Yillik bazda, bu sayr 50,000 kutuya
yaklasabilir.

Musterinin kotd kod kalitesi, uzun baslatma streleri, uzayan kullanim disi kalma streleri
ve kod basina yiksek maliyet gibi sorunlarinin Gstesinden gelmesine yardim etmek icin,
Videojet, 2360 mirekkep puskdrtmeli yaziclyi sundu. 2360, imalatginin eski yazicilarinin
aksine yazdirma kafasinin ginde yalnizca bir defa temizlenmesini gerektiren patentli
bir micropurge yazdirma kafasi teknolojine sahiptir. Otomatik bir micropurge ézelligi
sayesinde, yazdirma kafasinin temiz tutulmasi ve dogru calismasinin saglanmast icin
cok az operatdr midahalesi gereklidir. Ayrica, yazdirma kafasi diizenli elle midahale
gerektirmediginden, kota kalitede kodlara, bununla iliskili yeniden islemeye, yazdirma
kafasi hasarina veya hasarli yazdirma kafalarini degistirmek icin maliyetli kullanim disi
kalma strelerine yol acacak sekilde temizlik isleminin geregince yapilmamasi riski de
dasuktar.

Videojet 2360 yazicilarin kurulmasi ile, imalatgi hizla ciddi tasarruflar yaptiginin farkina
varmaya basladi. 30 guin kadar kullandiktan sonra, Videojet 2360'in mevcut ¢6zimden
cok daha yuksek performans gésterdigi sonucuna varildi. Elde edilen daha az kullanim
disi kalma suresi, daha iyi baski kalitesi ve eski kodlama ¢cézimlerinin neredeyse

1/3'i duizeyinde kod basina maliyet tasarrufu gibi sonuclar etkileyiciydi.

imalatci, bakimla ilgili maliyet tasarruflarinin yani sira, baska konularda da randiman
elde etti. Bu ag tabanli Videojet ¢c6zimiintn tamami, hat basina iki tane 2360 yazicl,
Videojet CLARISUITE™ yazilim paketi ve 14 tretim hattinin timdnde Videojet Strekli
Murekkep Paskirtmeli yazicilardan olusmaktadir. Ag tabanli bir ¢6zUmn basitligi,
imalatginin bakim, mesaj ayarlamasi/ydnetimi ve kalite incelemeleri icin daha az

zaman harcamasini saglamaktadir. Bu ¢6zim ayrica, hem simdi hem de gelecekte,
imalatginin artan izlenebilirlik gereksinimlerini Gretimden 6ddn vermeden karsilamak
Uzere konumlandiriimistir. Dahasi, CLARISUITE Kod Glvencesi ¢c6zUm Gretimin
basitlestiriimesine yardim etmekte ve operatérlerinin tahmine dayali kod segimi yapmasi
durumunu ortadan kaldirmaktadir. Sistem, girdileri sinirlandiracak (operatér hatalarinin
azaltilmasina yardim eder) veya kullanicilara dogrudan hat Gzerinde girdilerde degisiklik
yapma esnekligi verilecek sekilde ayarlanabilir. Her durumda, Kod Glivencesi ile
imalatgilarin her defasinda dogru kodu dogru Urin, kutu ve palet Uzerine yazdirabilmesi
saglanir.
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Soziin Ozii

Videojet, en bliyiik 15 ¢ok uluslu gida
imalatcisindan birisi olan bu firmayla,
karlari lizerinde hemen etkisi olan yenilikgi
yazici ¢oziimleri belirlemek ve entegre
etmek lizere isbirligi yapmayi basardi. Bu
imalatcl, azalan bakim ve yazdirma hafasi
envanteri nedeniyle maliyet tassarufu
saglamakla kalmadi, ayni zamanda

yazici kullanim disi kalma siireleri ve
Uriinlerin yeniden islenmesi ile iliskili
maliyetleri de asagi ¢ekti. Videojet'in
miisteri memnuniyeti taahhtidui ve
kendini isine adamis global teknik destek
ekibi, bu imalatcinin tiim tesisindeki
kodlama islemlerini basitlestirirken,
gereksinimlerinin karsilanmasini sagladi.

Ustiin baski kalitesi, kullanim kolayhig,
Kod Giivencesi ¢oziimleri ve rakip

LCM sistemlerine gore daha az bakim
gereksinimi sunan Videojet 2360, sizin

de islemlerinizi basitlestirmenize yardim
edebilir. Videojet'in calisma siirenizi
artirmaya nasil yardim edebilecegi

ve Uretiminize nasil yeni verimlilikler
kazandirabilecegi hakkinda daha fazla bilgi
icin, satis temsilcinizle iletisime gecin veya
www.videojet.com.tr sitesini ziyaret edin.
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