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Koliler, balyalar ve srinkli ambalaj tizerindeki
barkodlar icin dogru kodlama yontemini secme

En iyi barkodlama sonuclarini elde etmenize yardimci
olacak kilavuzunuz

Perakendeci ve mevzuat gerekliliklerin artmasi ve SKU
karmasikliginin buydmesi yonundeki egilim, Ureticilerin,
operasyonlarini yUksek maliyetli etiketleme hatalarindan veya
okunamayan barkodlardan korumaya calismasinin en dnemli
nedenlerindendir. Ureticilerin kaliteyi arttirabilmesi ve ilgili
standartlara uyabilmesi icin, isletmenizin operasyonel ihtiyaclarini
karsilayacak dogru kodlama ¢cozUmUunun secilmesi son derece
dnemlidir.
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Gunuimuizdeki uretim tesislerinde,
kolilere ve kartonlara barkod ve
uruin bilgilerini yerlestirmek i¢in
kullanilan ¢ozuimler arasinda
etiketler ve murekkep puskurtmeli
yazicilar en yaygin olanlardir.

Etiketler hat disinda yazdirlabilir ve elle uygulanabilir
ya da hat lizerinde yazdirilabilir ve bir yazdir ve uygula
etiketleme makinesi kullanilarak otomatik olarak
uygulanabilir.

Murekkep puskirtmeli yazicilar, Gretim hattinda ytksek
¢6zUnrltklu, degisken veriler basmak amaciyla dogrudan
koli kodlama icin kullanilir.

Bu U¢ tekniginin her birinin avantajlari ve dezavantajlari
vardir ve dogru teknolojiyi segmek icin bunlar hakkinda
ayrintili bilgi sahibi olmak gerekir. Secilen teknolojinin
glvenilir olmasy, ytksek kaliteli okunabilir barkodlar
saglamasi ve Uretim hatti calisma stresinin en Ust dizeye
¢ikariimasina yardimci olmasi gerekir.

Bu raporda, her teknik ayrintili bir sekilde incelenmekte
ve secim slrecindeki dnemli etkenleri anlamak igin Ug
adimdan olusan basit bir yéntem sunulmaktadir.




Dis koli barkodu basma
teknikleri

Onceden basilmis etiketler

Onceden basilmis etiket kullanimi, SKU kodlama gereksinimlerini karsilamak acisindan oldukca
yalin bir ¢dzim gibi gérinmektedir. Ancak, gértinen bu basitlik genellikle aldaticidir ve yUklu bir
maliyeti beraberinde getirebilir. Tesisteki SKU sayisi arttikca, etiket stogu talebi de buna bagli olarak
artar. Bu durum; yiksek stok maliyetlerine, stok alani ve etiket stogu ydnetimiyle ilgili sorunlara ve
Gran degisimine bagli olarak etiketlerin kullanimdan kaldirimasiyla olusan fireye neden olabilir.
Uretim hattindaki Grlin her degistiginde etiketlerin de degistirilmesi gerektiginden, &nemli model/
Urtin gecisi maliyetleri s6z konusu olabilir. Ayni derecede énemli bir baska sorun da, dnceden
basiimis etiketler kullaniimasina ragmen; Uretim tarihi veya parti numarasi gibi degisken verileri
ambalaja uygulamak icin yine de bir ydntemin gerekli olmasidir. Bu islem, hat tzerinde ¢alisan bir
yazicl, sicak damga veya diger farkli yontemlerle yapilabilir. Ancak bu yontem ve sistemlerin her biri
bazi maliyetleri de beraberinde getirir. Tum faktorler g6z éninde bulunduruldugunda, nceden
basiimis etiketler, koli tanimlama icin genellikle en verimsiz (maliyet bakimindan) ¢&zimdur.

istege bagh etiket yazdirma

Etiketlerin iste§e bagl olarak yazdirilmasi, &nceden basiimis etiketlerin bazi dezavantajlarini
gidermektedir: Stok maliyetleri, stok alani gereksinimleri, kullanimdan kalkma ile olusan fire ve
model/Urlin gegisi maliyetleri, daha az sayida etiket tirl kullanilacagindan daha dtstktr. Ayrica,
degisken veriler etiketin bir parcasi olarak yazdirilabilir ve bu da ayri bir sistem gereksinimini ortadan
kaldirr. Cogu zaman, Yazdir ve Uygula &zellikli etiketleyicinin alinmasi ve yazici seritleri igin yapilan
harcamalar gibi ek maliyetler, &nceden basiimis etiketlerin kullanimiyla elde edilen tasarruflardan
daha az olur. Yazdir ve Uygula etiketleme makineleri, srinkli ambalaj gibi gdzeneksiz ylzeyler

ve koyu renkli malzemeler Uzerindeki uygulamalar icin uygundur; ¢lnkU beyaz etiketlerle siyah
basiimis icerik arasinda mikemmel bir kontrast elde edilir.

Dogrudan koli kodlama

Dogrudan kartona yapilan ylksek ¢ozUnurltklt mirekkep plskirtmeli baskida genellikle, ayni
adda calisan iki ila alti adet yUksek ¢co6zUnarltklu (150 dpi veya daha fazla) koli yazicisi kullanilir. Yazici
sayisi, yazdirilan bilgilerin yiksekligine ve kutunun kag ylzUne (bir veya daha fazla) baski yapildigina
baglidir. Yuksek ¢cozUnurlGklu koli yazicilarr icin yaygin baski ytksekligi 50-70 mm'dir (2,0 — 2,8"). Kol
yazicilar dijital yazicilar oldugundan, degisken veriler degismeyen bilgilerle ayni anda yazdirilabilir.
Onceden basiimis etiketlerin tersine, hat tizerinde kodlama muazzam bir esneklik saglar. Mesajlar
kisa strede degistirilir, yeni mesajlar olusturulabilir ve aninda ya da ileride kullanim amaciyla
depolanabilir. Yazicilar oldukga kompakt yapidadir ve Gretim hattinda ¢ok az yer kaplar. Logo, grafik,
buyuk ve kiictik metin ve giderek daha populer olan GS1-128 barkodunu da iceren genis bir lineer
ve 2B barkod yelpazesini yazdirabilir. Yeni teknoloji yazicilarda, murekkebi her baski sonrasina ulasan
siklikta yazdirma kafasindan otomatik olarak temizleme &zelligi bulur, bdylelikle kir kafadan atilarak
strekli olarak net ve ytksek ¢6zUnurlUklU kod yazdirlmasi saglanir.



Dogru yontemi se¢gmek icin Ui¢
adimh islem

En uygun secenegin tercih edilmesi icin G¢ 6nemli adimin g6z 6ninde bulundurulmasi 6nerilir.
Bunlar, degerlendirilmeleri gereken sirada siralanmistir.

Uygulama gereksinimleri

Uygulamanizin her yoninu distinmek, triin nakliye kolilerinin dis tarafina
onemli tedarik zinciri bilgilerinin uygulanmasi konusunda en iyi ¢c6zimun
secilmesinde son derece 6nemli bir rol oynar.

Cesitli Grtin ve ambalaj tarlerinin yer aldigi birden fazla hat calistiran tesisler, hem gézenekli kolilere hem de gozenekli
olmayan srink ambalajli Griinlere barkod uygulamak isteyebilir ve tiim yiizeylerde ise yarayacak bir ¢6zim se¢cmeyi tercih

edebilirler.
Miirekkep
Kontrollii [ ) (]
Ta§|y|C| Kayisla calisan ® °
Silindir ( (]
Gozenekli (] (]
Gozeneklilik Kansik ° °®
Gozeneksiz (] (]
Bitisik ° °
Cok tarafli kodlama
Karsida [ (]
Beyaz (] (]
Yl'.izey rengi Kahverengi () )
Koyu (] (]
Islak [ ()
Cevresel kosullar
Soguk [ ()
Disiplinli (] (]
Bakim durumu Arasira ° °®
Yok [ (]

® Uygulama gereksinimlerini kargiliyor © Dogrulama gerekli ® Uygulama gereksinimlerini karsilamiyor



Dogru yontemi secmek icin
u¢ adimhislem

Barkod gereksinimleri

Tedarik zinciri buttnligu icin, barkod taranabilirligi en dnemli
Olcuttar. Yazdir ve Uygula 6zellikli etiketleyicilerin yani sira mirekkep
puskirtmeliler de taranabilir barkodlar sunar. Ayrica, uygulama
Ozelliklerine bagli olarak her iki ¢c6zim de GS1 standartlarina uygun
barkodlar yazdirabilir.

Ozellikle su durumlarda miirekkep piiskiirtmeliyi
diistiniin:
» Yuzey gozenekli

» Ylizey beyaz veya kahverengi

» Gereken barkod ITF-14s'dir (GS1 numarasini takip eden 14 haneli
bir tanimlayici)

Ozellikle su durumlarda Yazdir ve Uygula'y:
diistiniin:
» Ylizey gozeneklidedgil

« Yiizey koyu renkli

« Taranabilir barkodlarin yani sira, GS1 sinifi C veya daha Ustu gerekli
(6rnedin, mevzuata veya perakendecinin taleplerine uygunluk
icin)
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Ozet

Gerektigi gibi yapilmis bir koli kodlamasi,
kaybedilen bir siparise, son kullanma
tarihi gecmis bir tirline veya sadik bir
miisteri kaybina neden olabilir.

GUnidmuzde zaman ve dogruluk, uzun vadeli basar bakimindan her zamankinden
cok daha 6nemlidir. Neyse ki, Ureticilerin faydalanabilecedi bir¢ok kodlama
¢6zUmU mevceuttur. Koli kodlama, Urlin adi veya parti numarasi kadar basit

bilgiler icerebilecedi gibi, mense, Uretim hatti ve Uretim zamani gibi karmasik
bilgiler de icerebilir. Her iki durumda da, kolilerinin icerigini hizli ve dogru

bir sekilde tanimlamanin en iyi yolunu bulanlar avantajli olacaklardir.
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Toplam sahip olma maliyeti

Maliyet dnemli bir faktor olmakla birlikte, 6ncelikle uygulama ve barkod
gereksinimleri gdzden gecirilmelidir; ¢clinkl bunlar, mirekkep plskirtmeli
¢6zUmUnu veya Yazdir ve Uygula 6zellikli etiketleyicileri tercih edilen ¢6zim
haline getirebilir. Her iki c6zimuin de kullanilabilecegi durumlarda maliyet
analizi yapmak faydali olur.

Miirekkep puskiirtmelide, anlasiimasi gereken temel
noktalar sunlardir:
« Sermaye yatirimi

« Murekkep maliyeti
+ Yedek parca dahil bakim maliyeti

Yazdir ve Uygula ozellikli etiketleyicilerde, anlasiimasi
gereken temel noktalar sunlardir:

« Sermaye yatirmi

« Etiket ve serit maliyeti

« Kullanim disi kalma suresi ve degisiklik yapma maliyeti
« Yedek parca dahil bakim maliyeti



Goniil rahathgi standart

Videojet Technologies, Grdn tanimlama pazarinda bir dinya lideridir, hat Gzerinde
yazdirma, kodlama ve markalama Urlnleri, uygulamaya 6zgu sivilar ve Urdn yasam
dongusd hizmetleri sunar.

Hedefimiz, ambalajli tiiketim Grinleri, ilag ve endustriyel Musterilerimiz, glinde on milyardan fazla trtine baski
Urlinler sektorlerinde musterilerimizle isbirligi yaparak yapmak icin Videojet Grtinlerine gliveniyor. Misteri satis,
onlarin tretkenligini artirmak, markalarini korumak, uygulama, servis ve egitim destedi, tiim diinyada 26 tlkede
gelistirmek ve sektor egilimleri ile yasal mevzuatin bir adim 3000'den fazla ekip Uyesiyle dogrudan saglanmaktadir.
ontinde olmalarini saglamaktir. Stirekli Miirekkep Pliskiirtme ~ Bunun yaninda, Videojet'in dagitim agi, 135 tilkede 400'den
(ClJ), Termal Mirekkep Puskirtme (Tl), Lazer Markalama, fazla dagitici ve OEM ile hizmet vermektedir.

Termal Transfer Ust Baski (TTO), koli kodlama, etiketleme
ve ¢ok cesitli yazdirma seceneklerindeki misteri uygulama
uzmanlarimiz ve teknoloji liderligimizle, Videojet olarak
tim diinyada 325.000'den fazla yazicimiz kuruludur.
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