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Kodlama hatalarinin maliyetlerini ortadan kaldirir

TUketiciler, is ortaklar ve yasal yetkililer ambalaj Gstunde
giderek daha dogru kodlama ve bilgiler olmasini talep
ediyor. Surecler ve gunUmuzdeki Lazer Markalama
Sistemleri bu zorlugun Ustesinden gelebilecek durumda
mi?

Idari 6zet

- lyilestirilmis okunurluk, daha degisken veriler, daha iyi
secilmis yazici konumlari, daha hizli Gretim hatlari ve daha
farkli ambalajlama bigimleri kodlamayr mercek altina alir.

+ Kodlama hatalarr Griin kalitesini etkiler ve ziyan, yeniden

calisma, yasal para cezalari, markanin itibarinin zedelenmesi
ve daha pek ¢ok sorun nedeniyle kurumsal olarak olusan
kabul edilemez maliyetleri tetikler.

+ Hatali kodlanmig Urinlerin cogunluguna operatér hatasi yol

acar, ancak tim operatdr hatalari Gretim hatti kaynakli
degildir.

- Kod Guvencesi, mesaj olusturma ve is segimi slreglerini
olabildigince hataya kapali olacak sekilde tasarlayarak
hatalar énceden énleme yaklagimidir.

- Videojet; bir arabirim, PC tabanli bir mesaj tasarimi ve kural
olusturma yazilimi ve bir ag denetim paketiyle Kod
Guvencesi kavramina ve uygulanmasina dnculik
etmektedir. Bu ¢6zim, kodlama ve etiketleme
teknolojilerindeki hata nleme zincirinde genellikle yok
sayllan kritik bir halkadir.

Bu belgede, toplam kodlama siirecindeki temel etkenler
ve iiretkenlik, atik azaltma, daha diisiik maliyetler ve risk
yonetiminde yapilan ilgili iyilestirmeden yararlanmak icin
bu etkenlerin nasil gelistirilecegi incelenmektedir.
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Kodlama
hatalarinin gercek
maliyeti

Dogru arin kodlama, hizli tasinan tlketici
mamullerinde (FMCG) imalatcilar icin dnemlidir, tedarik
zinciri verimliligini artirmaya ve rekabette daha fazla

one ¢ikmaya yardimci olurken musterilere satin aldiklari
Urunler hakkinda énemli bilgiler saglar.

Kodlama hatalari, yalnizca fabrika
operasyonlari agisindan degil tiim kurum
acisindan maliyetlidir. Uriin {izerinde yeniden
calisilmasi gerekir; tabii yeniden ¢alismak
miimkiinse ve fabrikanin kapasitesi buna
yeterliyse. Haftada 7 giin, glinde 24 saat
iretim yapilan bir ortamda yeniden calisma
yapmak miimkiin olmayabilir. Veya iiriin bir
kez kodlandiginda, lirlinii yeniden kodlamak
ya da yeniden ambalajlamak imkansiz
olabilir. Yanhis kodlanmis tiriinii hurdaya
ayirmak, lizerinde yeniden ¢alismaktan daha
da maliyetli, ancak tek secenek olabilir.

Ustelik bunlar perakendecilerin raflarina veya
tuketicilerin evlerine giden yanlis kodlanmis
UrUnlerin yarattidi sikinti ve maliyetin yaninda hig
kalir. Yasa ihlal cezalarinin ve para cezalarinin
getirdigi riskin dtesinde, markanin itibari yksek
maliyete yol agacak bicimde zedelenebilir.
Yeniden stoklama yapilirken Griin
bulunamayabilir ve bu da musterileri bir daha
geri ddnmeyecek bicimde rakip markalara
gecmeye zorlayabilir.

Daha da kétisd, sansasyonel olaylarda medyada
¢ikan haberler, Griin yeniden magaza raflarinda
yerini aldiginda bile satislarin dismesine neden
olabilir.

Gergek maliyetler neredeyse goriinmez
olabilir

Gogu kurulus, itibar zedelenmesinin getirdigi
zarardan once kodlama hatalari sonucunda
olugan Urtin ve Uretim kapasitesi kaybinin gercek
maliyetinin rakamlarini ¢ikarmakta bile glcluk
cekmektedir.

Delillerin cogu sistematik degildir. Pek cok vakada
yonetim kodlama sorunlarinin ¢capindan
tamamen habersizdir.

Dogru maliyet muhasebesi yapmayi
karmasiklastiran diger bir faktor de pek cok
sirketin kodlama hatalarini fabrika verimlilik
raporlarinda vurgulamama egiliminde olmasidir.
Cogu kez kodlama hatalarinin dizenli
denetimlerle bulgulanip giderildigi varsayimi
vardir.

Yeniden ¢alismadan kaynaklanan 6zgdl
maliyetler genel imalat hatti verimliligi
Olctmleriyle birbirine karistigindan, bu hatalarin
birikerek olusturdugu etki hakkinda ¢ogu kez
hicbir bilgi olmamaktadir.

Glnumiuzde
kodlari dogru
basmak
yalnizca onemli
degildir; sarttir.




Kodlama hatalarinin gercek siklig:
SUphesiz, kurulusunuzda organik olarak
bir Kod GUvencesi bicimi olusturmak icin
bircok sey yapilabilir.

P

Ornegin, operatérleri yeniden egitmek, veri giris
noktalarinda ergonomiyi iyilestirmek ve bir baski
isine baslamadan 6nce capraz denetimler

yapmak gibi basit girisimlerle ise baslayabilirsiniz.

Operatore yonelik bu ve diger ydntemler hatalari
Olcllebilir derecede azaltabilir. Ancak, cogu
FMCG sirketinin bu basit adimlari zaten
uyguladigini varsayarsak, daha fazla iyilestirmeye
acik alan hala sasirticidir.

Gercek sudur ki, kodlama hatalari siradan
olacak kadar sik goriilir.

Videojet yakin tarihte cesitli FMCG imalatgilar
arasinda bir anket yapmis ve timandn, Gstelik
cogu sik sik olmak tzere kodlama hatalari
yasadigini gormustdr.

Hatta, ankete katilan sirketlerin yaklasik yarisi en
az haftada bir kez kodlama hatalar nedeniyle
sorun yasamakta, dortte biri ise giinde en az bir
kez kodlama hatalari oldugunu bildirmektedir.

Isinizin Kod Glvencesinden gercek anlamda
avantaj saglamast icin, davranissal yontemlerin
Otesine gegmek ve insan kaynakli hata riskini en
aza indirirken en ylksek diizeyde otomatik
dogruluk sunan ¢oéztimleri benimsemek hayati
onem tagir.

Dogru kodlama neden 6nemlidir?

imalatgilar, sunlari yapmanin yollarini
aramaktadir:

+ mesaj ayarlama ve is secme
isleminlerindeki operator hatalarini
ortadan kaldirma

« kodlama hatalari nedeniyle olusan ziyanin
maliyetini en aza indirme

- Gericagrilan veya pazardan geri ¢ekilen
UrUnleri degistirmek igin gereken yeniden
tedarik maliyetlerini dusdrme

+ Yanlis Urtnlerin sevk edilmesinden
kaynaklanan is kaybr olasiligini azaltma

+ Geri cagirmalarin kapsamini daraltarak
markanin gordtgu zarar en aza indirme

+ Perakende is ortaklari ve yasal denetgilerin
Grtin kalitesi ve izlenebilirligi
gereksinimlerini yerine getirme.

Gilivenilir dogru kodlama
ile bu sorunlarn timi,
sorun haline gelmeden
daha bastan giderilir.




hasari

hesaplamaktan

iyidir

Kodlama hatalarinin yarisindan fazlasina
operator hatasi neden olmaktadir;
anketlerimiz bunun ytizde 50 ile 70 arasinda
olduguna isaret ediyor. En yaygin hatalar, yanlis
veri girilmesi ve yanlis is secilmesidir. Anketimizde
bu iki hatanin tim kodlama hatalarinin ytzde
45'ini olusturdugunu bulguladik.

Sorunun farkinda olunan vakalarda bile ¢cogu
sirket soruna sadece ambalajlama islemi sirasinda
daha fazla denetim getirerek yanit vermektedir.
Ancak bu, daha isin basinda 6rnegin yanlis kod
girilmesi gibi nedenleri gidermemekte, ayni
sekilde Urtin Gzerinde yeniden calisiimasindan
veya bu hatalar sonucunda fabrika verimliliginin
azalmasindan kaynaklanan maliyetleri ortadan
kaldirmamaktadir.

Kodlama hatalarinin kapsam ve maliyetini anlamak
ve bunlari ortadan kaldirmak i¢in énlemler almak
imalatginin kendi ¢ikarinadir. Dahasi, pek ¢ok
perakende is ortadi artik bu tr hatalari ortadan
kaldirma yontemlerinin uygulanma ve
belgelenmesini de iceren kodlama standartlaryla
uyumlulugu sart kosmaktadir.

Tasarimla hatalari 6nleme: Kodlama
suireglerindeki hatalari 6nleme

imalatcilarin, hesaplanmayan maliyetlerden
etkisiz karsi dnlemlere ve is ortaklarinin sartlarina
kadar, tim bu sorunlari gidermek i¢in, kodlama
sorunlarr olustuktan ve maliyetleri biriktikten
sonra tepki vermek yerine proaktif coztimlere
ihtiyaci vardir.

Kodlama sorunlariyla kaynakta yani dretim
hattinda bas etmenin iki yolu vardir:

- hata olasiligini proaktif olarak azaltma

- israfi en aza indirmek icin hatalari olustugunda
yakalamaya calisma, hatayi dizeltme ve
olabildigince kisa strede Uretime geri donme.

Bu bir "ya biri ya 6tekisi" meselesi degildir.
Kodlama hatalarini etkili bir sekilde 6nleseniz bile,
birseyler ters gittiginde zarari sinirlamak icin
cabuk tepki verme olanagina sahip olmaniz
gerekir. Ancak agikca, dnlemeye yatirilan
kaynaklar, hatalar diizeltme gideriyle
karsilastirildiginda kat be kat kazangl olabilir.

Kodlama hatalarini
azaltma isletme
maliyetlerini neredeyse
%50 oraninda azaltir

Bir maliyet analizi alistirmasi
sirasinda, kresel bir evcil hayvan
mamasl imalatgisi kodlama
hatalarinin yillik ekipman
calistirma maliyetlerine
neredeyse esit oldugunu fark
etmistir.

Dokuz adet Gretim hattinin
asagida ayrintilari verilen toplam
yillik kodlama maliyetlerinin
291.200 € oldugu hesaplanmistir:

Yilhik maliyet kalemleri

Sermayeyatirnmi

maliyetleri 9400€ %3

Ekipmanisletim

maliyetleri 54,0006 %19

Planlanmis operasyonel olmayan
sdre. Bakim ve hat

kurulumu 177600€ %61

Kodlama hatasi 50.200€ %17

Toplam 291.200 €

177.600 €

54.000 €

9.400 €
Kodlama hatalan

M Galisiyor
M Galismaz Durumda

Yatinm yapin
Bu fabrikadaki kodlama
hatalarinin, toplam ¢alistirma
maliyetlerinin %17'si oldugu
ortaya ¢lkmistir.

Musteri, hatalari belirleyerek ve bu
kodlama hatalarini hentiz
gerceklesmeden Once ortadan
kaldirmak icin stireci devreye
sokarak, yillik ekipman calistirma
maliyetlerini %50 azaltabilmistir.

Geleneksel olarak ¢alistirma
maliyetleri, rekabete dayali
gerekgelendirme ve maliyet
tasarrufu projelerinin ilgi odag
olmustur. Gercekte, Kod Givencesi
Onlemleriile kodlama hatalarinin
giderilmesinden elde edilecek cok
daha blyuk kazanglar vardir. Hata
onleme firsatlar, kullanilabilirlik, veri
isleme ve ekipman kapasitesinde
strekli iyilestirme yapilarak
gerceklestirilir.




Poka-yoke
ve Kod Guvencesi'nde oynadigi rol

Son birkac¢ onyildir imalatcilar giderek, pazara ¢ikacak
iirlinlerde istatistik 6rnekleme yontemiyle kalite
kontrolii yapmaktan hatalari olusmadan diizeltme
felsefesine yonelmeye basladilar.

Kod Giivencesi, kodlama ve markalama siirecinde N
hatalan 6nlemeye veya ortadan kaldirmaya S I
Videojet'in kapsamh yaklagimidir Kod gilvencesi -

Bu teknik raporun konusu olan ¢éztimlerimiz yalnizca

Genellikle ‘poka-yoke’ olarak deginilen bu yaklasimda énce kodlama hatalarinin énlenmesine yardim etmekle kalmaz.

slreg tasarimina odaklanilir. Operatorlerin hatalar aninda Tum kodlama stirecini etkili bir sekilde tasarlama,

saptayip diizeltmesine olanak taniyan arizalara karsi emniyetli olusturma, yonetme ve uygulama yoluyla her zaman
dogru kodu dogru Urtinde ve dogru yerde elde etmenizi

Ozellikleri olan yalin imalat stregleri olusturuluyor. Daha da
saglar.

iyisi, operatdriin eylemlerine ragmen hata olusmasini

tamamen 6nleyen imalat sdrecleri.
Calisma suiresi avantaji -

Urtin yeplazemiz, planli ve plansiz Gretim hatti aksamalarini

Kod Giivencesi: Kodlama kalitesine kapsamli bir yaklasim o -
en aza indirmek Uzere tasarlanmistir.

Kod Guvencesi, kodlama ve markalama prosesinde hatalari 6nleme veya tamamen

ortadan kaldirmaya Videojet'in kapsamli yaklasimidir. Ancak, birbirleriyle
etkilesimde bulunan ve Kod Guvencesi'nin gerceklestirimesini etkileyen bazi
faktorler vardir:

Yerlesik liretkenlik —

Cozumlerimiz sadece daha fazla streyle daha fazla
kullanilabilir olarak, hat verimliliginizi en Gst dizeye
¢ikarmanizi ve sahip olma maliyetinizi en aza indirmenizi

Ambalaj tasarimi saglar.

Kodlanan ambalajin boyutu ve tarzi nedir? Hangi malzemeler

kullanildi? Kodlama i¢in ne kadar alana sahipsiniz ve bu alan Kullamim kolayhg: -

ambalajin neresinde? Kalite, hassasiyet ve veri kullanimi cok dnemlidir, bu
nedenle Urlinlerimiz her asamada hizli ve kolay kullanim
icin tasarlanmistir ve giristen ambalajlamaya kadar bilgi

bUtunltgu saglar.

Kod tasarimi

Kodlarinizi kullanilirlik, netlik, dayaniklilik ve uzun dmdarlulik

icin nasil tasarlar, olusturur, yonetir ve uygularsiniz?

Veri tasarimi

Dogru veri girisinden, kodunuzun dogru st baskisina kadar,

yerlesik tretkenlik icin veri butanligun nasil tasarlar ve Kod Guvencesi'nin kilit noktas, veri girisini basitlestirecek ve

denetlersiniz? hem kod girisinde hem de is seciminde operatér hatalarini
oOnlemeye yardimcl olacak sekilde tasarlanabilecek ve

Kodlayici tasarimi tasarlanmasi gereken donanim ve yazilim bilesenleri dahil

Dogru veri girisi ve dogru Ust baski yazdirmanin, hat ¢alisma olmak tizere, insan-makine arabirimleridir.

stresi en Ust dlizeye ¢ikanlip kullanim digi kalma suresien aza Ayrica, hata riskini azaltmak icin operatér etkilesimlerini en aza

indirilecek sekilde hizli, kolay ve elde edilmesinin pratik indirmek tizere kodlama siireclerinin yapisal akisinin, dogru
olmasini saglamak icin kullanilacak en iyi teknolojiler nelerdir? isler icin dogru kodlari dogru yazicilara otomatik olarak
Kod Givencesi elde etmenin ¢ok yénli dogasinin sonucu dagitmaya varincaya kadar yeniden tasarlanabilecegine
olarak, kapsamli yaklasimimiz, Kod Glvencesi'nin sadece bir inaniyoruz.

parcasi oldugu verimli, etkili kodlama ve Ust baski yazdirmanin
Dort Sartini olusturmamizi saglamistir.



Kod Giivencesi metodolojimiz dort temel
ilkeye dayanir

[N P N e

Operatoriin dogru ise dogru Operator girisini yalnizca Mesajlari, hatali girislerin Operator bir is sectiginde
engellenmesine yardimai olan
onceden tanimli kurallarla

olabildigince otomatiklestirin.

dogru bilginin yaziciya
cekilmesi icin MES, SCADA, ERP
veya baska kurumsal BT
sistemleri gibi glivenilir veri

mesaji se¢gmesi i¢in mesaj
secimini basitlestirme.

mutlak gerekli temas
noktalariyla kisitlayin.

kaynaklarini kullanma.

Bunun kullaniimasiyla, hata énleme, hata Poka-yoke ilkesi o zamandan bu yana, daha
yapmanin glg (ideal durumda imkansiz) ve karmasik olan sayisiz stirece uygulandi, ancak ilk
olusmasi halinde belirleyip diizeltmenin kolay hale  poka-yoke ¢ézimuntin temel ilkeleri 50 yil sonra
gelmesi icin stirecin pargasi olur. hala gegerliligini koruyor:

Poka-yoke kavrami, 1961'de, iscilerin anahtarlari Cozum...

monte etme yonteminde yapilan basit bir 1. uygun maliyetli olmali

degisiklikle baslamistir. Calisanlara, islerini

) ) 2. uygulanmasi kolay olmali
yaparken parca bidonundan par¢a almak yerine

montaja baslamadan énce gerekli parcalari bir 3. operatdriin stirekli dikkat etmesine veya

tepsiye yerlestirmeleri égretildi hatasiz giris yapmasina dayanmayan dogru

calismayi saglama

Sureg t. daki it degisiklik, musteril
Ureg tasanmindaki bu basit degisiklik, musterilere 4. ideal durumda, hicbir sekilde operatére

onderilmis pek cok anaht larak
gonderilmis pek cok anahtarda yaygin olara bagh olmadan calismalidir.

gorilen eksik par¢a sorununu tamamen ortadan
kaldirmistir.

Tepside bir parca kaldigi strece isci, bir sonraki
anahtara gecmeden 6nce gidip o parcayi da
takmasi gerektigini biliyordu.



Kod Gilivencesi -
Her yonuyle

Mesaj secimini
basitlestirme

Operator girisini
kisitlama

Mesajlari
otomatiklestirme

Giivenilir veri
kaynaklari
kullanma

Yeni Kod Guvenligi ¢coztmleri, operator arabirimine dahil edilmis poka-yoke
tasarim ozelliklerine sahiptir. MUsteriler, bilgisayar ve ag tabanli mesaj olusturma
ve yonetme yoluyla gicli poka-yoke ozellikleri ekleyerek bu temeli

gelistirebilirler:

Yerlesik Kod Giivencesi araglari olan bir operat6r arabirimi
kullanmak 1-3 sayili poka-yoke ilkelerini uygular
Murekkep puskurtmeli kodlayicilarin, termal transfer Gst baski
yazicilarinin, bUyUk karakterli markalama, etiketleme ve termal
murekkep puskdrtmeli Griin hatlarinin yani sira yeni nesil lazer
markalama teknolojisinin de entegre bir pargasidir.

Windows tabanli yazilim 2. ve 3. poka-yoke ilkeleri icin ek
destek saglar.

Windows tabanli yazilim kod tasarimini Gretim ortamindan
ayirir ve her yazicr arabirimine ayri mesaj yiklenmesi geregini
ortadan kaldirr.

Ag denetimleri 1. poka-yoke ilkesine olan geregi ortadan
kaldirir, 2. ve 3. ilkeleri daha da giiclendirir ve 4. ilkeyi tam
olarak gerceklestirir.

Bir ag kurulumu ve denetleme ¢6zUmu, dogru isler icin dogru
lazer yazicilara dogru kodlari dagitmak igin gtvenilir veri
kaynaklarindan veri ceker. Network denetimleri, yonetimi
basitlestirmek ve yanlis operatér girisi nedeniyle olusan
kodlama hatalarini uygulamada ortadan kaldirmak igin fabrika
genelindeki; hatta birden ¢ok fabrikadaki cok sayidaki kodlama
ve etiketleme ekipmani teknolojisine kodlama mesaji
dagitabilir.

Tek tek operator etkilesimlerinden tesis genelinde otomasyona

Kod Guvencesi'nin ana hedeflerinden biri, operatorlerin dogru
kodlama mesajini glvenilir bir sekilde girmesi ve mesaji dogru
ise uygulamasti icin mesaj segimi prosesini basitlestirmek ve
yanlis girisleri sinirlamaktir.

Onceden tanimli kurallar, mesaj olusturma surecini
olabildigince otomatiklestirerek glinllk operatér girisini en aza
indirirken girilmesi gereken bilgilerin de s6z konusu is ile ilgili
politikalara ve mantiga uygun oldugunu dogrular.

Operatdr girisini tamamen ortadan kaldirmak imkansiz olsa da,
akillr arabirim stirecin talep ettigi anlarda girisi birkag temel
noktayla kisitlayabilir. Buna ragmen, operator hatasi ihtimalini
onemli 6lclide azaltmak igin girisi politika tarafindan
tanimlanan bigimlerle ve icerik secimleriyle kisitlayabilir.

Yazilim hata énlemede ve kod givencesinde kilit rol oynar.
Bilgisayar ve ag tabanli teknolojiler tek tek yazicilarda kod
olusturma geregini ortadan kaldirir, dogru kod icin merkezi bir
kaynak saglar ve yazicilari kurumunuz genelinde guvenilir veri
kaynaklarina, kalite kontrol ¢ézimlerine ve Urdn izleme
sistemlerine baglar.

Kurulus Kod Guvencesi'ni ne kadar derinlemesine kullanirsa,
operatdr hatasi ve maliyetli kodlama hatalari riski de o kadar
azalir. Kod Glvencesi tek bir teknik degil, operatérden tim
operasyona uzanan bir olanaklar silsilesidir. Kod Guvencesi, her
tUr kurulusun maliyet ve kazang arasindaki optimum dengeyi
bulmasina izin verir.
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Akilh bir kullanici arabirimi
gerceklestirme

Kod Glvencesi ¢coztmlerini degerlendirir ve gerceklestirirken pek cok sirket
kullanici arabiriminden baslar. Buradaki amag, kodlanan mesaj icin kabul edilebilir
parametreleri yonetmek ve dayatmak ve is secimi sirecinde olusabilecek
operatdr hatalarini ortadan kaldirmaktir.

Yazicinin kullanici arabirimi, bu amaclar

hayata gecirmek icin asagidakiler gibi

ozelliklerle tasarlanabilir:

+ Kod olusturma ve is se¢me icin kullanicinin
ayrica emir vermesini isteme.

- Operatorin girebilecedi kodlama
parametrelerinin tlrlerini sinirlama veya
yalnizca daha 6nceden olusturulmus ve
depolanmis gegerli bir is listesinden is
secmeye izin verme.

+ Depolanan islere fiilen kodlanmakta olan
Urand tarif eden anlamli adlar verme.

- Bolgeden bolgeye veya Uriinden Uriine
degisen tarih bicimlerinden kaynaklanan
hatalari gidermek amaciyla tarihler icin
takvim se¢imini kullanma.

+ Son Kullanim tarihleri gibi tarihlerin
yalnizca Urdn igin gecerli olan bir aralikta
secilebilmesi icin tarih araliklar atama.

- Satis tarihi secildiginde dogru Son Kullanim
tarihinin otomatik olarak olusturulmas icin
Son Kullanim tarihlerini Satis tarihleriyle
iliskilendirme.

« Operatorlerin hafta sonu veya tatil gnleri
gibi belirli tarihleri secmesini, ayrica
sistemin otomatik tarih hesaplamalarinda
da bu tarihleri kullanmasini engelleyen
takvim kurallar koyma.

+ Yanlis tuslara basiimasi olasiligini ortadan
kaldirmak icin veri secimini asadi agilan
listeyle sinirlama.

+ Operatorin baski isine baslamasina izin
vermeden 6nce zorunlu alanlarin
girilmesini ve dogru bilgi girildiginin
dogrulanmasini isteme.

+ Dogru isin secildiginden emin olmak igin
her is degisikliginden dnce verileri
dogrulama.

Bu hedeflere ulasilirken operatdriin isini yapmasinin yine basit
ve verimli olmasini saglamak gerekir. Arabirimi tasarlarken,
ornegin Videojet, 264 mm'lik (8,4 ing) blyuk bir dokunmatik
ekran belirlemis ve okumasi kolay yazi tipleri, anlamasi kolay
renkler ve basmasi kolay digmelerle ekrani kolay kullanilacak
sekilde tasarlamistir.

Takvim sec¢imi, asagl acilan mendiler, alanlar komut istemleri ve
yukarida listelenen diger Kod Guvencesi ¢zelliklerinin yani sira
arabiriminin fiziksel tasarimi, yeterince dikkatli bir operatorin
kod olusturma ve is secimini yanlis yapmasini neredeyse
imkansiz kilar.

Mesaj olusturmayi ve yonetimini Giretim ortamindan
kaldirma

Akilli bir kullanicr arabirimi ile kod olusturma ve is secme igin
ayri ayri emirler verilmesi gerekir. Gérevlerin bu sekilde
ayrilmasi érnedin vardiya ustabasinin, yalnizca Gretim ydnetimi
dlzeyinde yapiimasi gereken bir kodlama degisikligini
yapamamasini saglar. Kod GUvencesi'nin bir sonraki diizeyinde
bu prosesler, mesaj olusturma ve yonetme Uretim ortamindan
tamamen kaldirilarak daha da ayrilir.

Bu surecler merkezi bir konuma tasinarak mesaj kodlama,
Uretim hattinin dikkat dagitici yon ve baskilarinin olmadigi bir
ortamda dogru egitime ve yetkiye sahip adanmig bir kisi
tarafindan yapilabilir. Videojet, kod olusturma ve yonetme
sdreglerini yalitmak ve korumak igin yazicr arabiriminden uzak
ve yerel olarak aga bagli olan bir bilgisayara tastyarak Windows
tabanli bir ¢ézim saglar.

Yazicidan bagimsiz olmak Gzere tasarlanan yazilim mesajlari
olusturmak, diizenlemek ve gorsel olarak dogrulamak, sonra
da tesisteki etkinlestirilmis herhangi bir kodlama veya
etiketleme ekipmanina dagitmak icin tek ve basit bir ¢6zim
saglar.

Merkezi mesaj yonetimi, kod dogrulugunun saglanmasina
yardimci olmaya ek olarak, yazici ayarlarini basitlestirerek ve
gecis sdrecini kolaylastirarak emekten de tasarruf saglar.



Kod Glivencesi'nin sundugu avajlar
arasinda sunlar bulunur:

- Farkliyazici tUrleri igin farkli kod tasarimlari olusturmayi ve yaziciya 6zel farkli yazilim
ogrenmeyi ve kullanmayi gerektirmemesi sayesinde daha az ek yuk.

- Tek bir mesaj tretim ortaminin disinda olusturulabildigi ve istenen yazicida
calistinlabildigi icin daha fazla kontrol ve verimlilik.

- Karmasik ve birlestirilmis alanlarin sihirbazlarla olusturulmasi ile azalan hatalar
sayesinde daha fazla kodlama kalitesi, cok cesitli veritabanlarina kusursuz baglanti,
bitirilen tasarimin onaylanmasi icin baski 6nizleme ve daha pek ¢ok gelismis ozellik.

Ag tabanli, veritabani baglantili mesaj denetimi
gerceklestirme

En Ust dlzey Kod Glvencesi sistemine gegcmek isteyen
msteriler icin, fabrikada hatta ¢ok sayida fabrika genelinde
tam Uretim hatti kodlama denetimi icin ag yetenekleri
saglamak temel niteliktedir.

Bu tlr denetim yazilimi, kodlama ve etiketleme iyilestirmeleri
icin izlenebilirlik saglayan ve surekli verimlilik destedi sunan bir
Gozetim Denetimi ve Veri Toplama (SCADA) ¢6zUmU paketi
olarak distntlebilir.

Bu paketler var olan seri, Ethernet veya kablosuz agla
kullaniimalidir ve bagimsiz bir kodlama agi denetim sistemi
olarak kullanilmalidir. Alternatif olarak, daha genis bir kurumsal
kalite glivencesi ¢cozUmunn parcasini olusturmak icin SCADA,
fabrika aglari, MES ve ERP sistemlerine entegre edilmelidir.

Acik Veritabani Baglantisi (ODBC), kurumsal BT sistemleriyle
baglantrigin olusturulan mesajlarin SQL, Access, Excel ve genel
amagli veritabanlarinda depolanmasina izin verir.

s secildikten sonra bu baglant, is bilgilerinin etkinlestirilimis
herhangi bir kodlama veya etiketleme sisteminden ¢ekilmesini
ve isin dogru mesajin yaziclya veya etiketleyiciye
gonderilmesini saglar. Operator hatasina karsi daha fazla
glvence saglamak icin isler arabirim kullanilarak secilmelidir;
ya da kablolu veya kablosuz barkod tarayicilar kullanilarak bir
islem tablosundan taranabilirler.

Sektor standardi Acik Stire¢ Kontrolii (OPC)

OPC islevselligi, gercek zamanli durum bilgilerinin
gorintdlenmesinin yani sira indirme ve baslatma isleri icin de
alternatif bir mekanizma sunar. lyi tasarlanmig bir poka-yoke
paketi, kurulum ve gegis sliresini azaltarak birden ¢ok yaziclyi
ayri ayr programlama zahmetini ortadan kaldirir. Ayrica dinamik,
merkezi bir mesaj veritabani ile kodlama ekipmani tarafindan
basiimakta olan mesajlarda ¢abukga ayar yapmak kolaydir. Her
mesaj degisikligi bir kez yapilip tiim yazicilar tarafindan otomatik
olarak kullanilabilir olmasi saglanarak daha Uretken bir operasyon
icin otomasyon hedefleri desteklenir.

Daha 6nemlisi, bu bir kez olusturulan/istenilen yerde kullanilan
mesaj islemi hatalarin ortadan kaldirlmasina yardimci olabilir.
Ayrica daha buyuk bir Kod Glvencesi icin, kodlarin
dogrulugunu gercek zamanda denetlemek tzere ambalajlama
ve hat boyunca tarayicilar yerlestirilebilir.

Bir hata saptanirsa, bir uyari parildagi etkinlestirilip hat
durdurulabilir veya tiriin otomatik olarak reddedilebilir. Ustelik
tum veriler gtivenli bir veri ynetim sisteminde
depolandiginda, ¢6zum ayrica Grinin gtvenilir bir sekilde
izlenmesini saglamaya da yardimci olur.

Poka-yoke yaklasimi, her fabrikanin fiziksel kurulumuna,
bilgisine, mimarisine ve kodlama ihtiyaclarina uyacak esnek
yapllandirma sayesinde, merkezi mesaj olusturma ve
kurumunuz genelindeki yazicilara ve etiketleyicilere otomatik
kod dagrtimi yoluyla gl¢li Kod Guvencesi ve emekten tasarruf
saglar.



Sagladigi avantajlar
arasinda
sayilabilecekler:

+ Merkezilestirilmis mesaj olusturma ve ag
genelindeki yazicilara, etiketleyicilere ve
tarayicilara otomatik mesaj dagitma
sayesinde imalat hattindan imalat
hattina ve fabrikadan fabrikaya dogru ve
tutarl ambalaj Usti kodlama.

- Uretim verimliligini artirmak ve Gretim
ortaminda hatalarin olmasini dnlemek
icin en aza indirilmis operator girisi.

« Ziyan, yeniden calisma ve geri
¢agirmadan koruma amaciyla merkezi
denetim sayesinde maliyetlerin
ddsmesi.

+ Operatdr girisini ortadan kaldirmak ve
dogru Grdn ve ambalajin kullanilmasini
saglamak icin, barkod guidimld ayar
saglayan istege bagli kablolu veya kablosuz
SCANPOINT entegrasyonu.

+ Dogru ambalaj kullanildigint onaylamak
icin istege bagli, entegre, sabit konumlu
barkod dogrulama.

- Istege bagl olarak kurum genelindeki
performans bilgilerinin intranetten canli
olarak goérunttlenmesi.

+ Denetim glnltklerinde gésterge tablosu
yoluyla performans hakkinda geri bildirim.

Kod Guvencesi'ni
Kullanmaya Baslama

Onceden soz ettigimiz gibi, operatorleri yeniden egitmek,
veri giris noktalarinda ergonomiyi iyilestirmek ve bir baski
isine baslamadan 6nce capraz denetimler yapmak gibi
basit girisimlerden baslayarak kurulusunuzda Kod

GUvencesi olusturabilirsiniz.

Bu girisimler hatalar azaltabilir ancak tamamen 6nlemez.

Piyasadaki Videojet'in Kod Glvencesi
modelini poka-yoke ilkeleriyle gerceklestirmek
icin tasarlanmis tek kullanicr arabirimidir.

Ve sunlar dahil olmak tzere kapsamli bir
Videojet kodlama ekipmani yelpazesi
genelinde piyasaya surlyoruz:

- CO, ve fiber lazer markalama sistemleri
. DataFlex® Termal Transfer Ust Baski Yazicilari

2300 serisi yuksek ¢ozUnrlklu kutu
yazicilari

8510 Termal Mirekkep PUskurtmeli yazici

1550 ve 1650 strekli mirekkep paskdrtmeli
yazicilar

Kod Glvencesi ¢cozimunlze katman
ekledikce merkezi, tek noktada toplanmis
mesaj olusturma olanagi ve politikalara uyan,
kalite denetiminden gegmis kodlari tim

yazicllariniza dagitma yetenegi elde edersiniz.

Dogru Urlnlere dogru kodlarin gitmesini
saglayarak riski, yeniden calisma ve geri
cagirma oranini azaltma olanagi kazanirken
markanizin itibarini da korumus olursunuz.
Ayrica verimlilik kazanglari saglayacak ve
otomasyon hedeflerinizi destekleyecek sekilde
veri yonetimini kolaylastirr ve gegisi
sadelestirirsiniz.




Gonilil rahathg: standart

Videojet Technologies, Grdn tanimlama pazarinda bir dinya lideridir, hat Gzerinde
yazdirma, kodlama ve markalama drtnleri, uygulamaya 6zgu sivilar ve Urdn yasam
dongUsd hizmetleri sunar.

Hedefimiz, ambalajli tiketim Urtnleri, ilag ve endUstriyel Griinler  MUsterilerimiz, ginde on milyardan fazla Grine baski yapmak

sektorlerinde musterilerimizle isbirligi yaparak onlarin icin Videojet Uriinlerine glveniyor. MUsteri satis, uygulama,
Uretkenligini artirmak, markalarini korumak, gelistirmek ve sektdr  servis ve egitim destedi, tim dinyada 26 Ulkede 3000'den fazla
egilimleri ile yasal mevzuatin bir adim éndinde olmalarini ekip Uyesiyle dogrudan saglanmaktadir. Bunun yaninda,
saglamaktir. Strekli mdrekkep puskdrtme (ClJ), termal mirekkep  Videojet'in dagitim ag, 135 Ulkede 400den fazla dagitici ve OEM
puskurtme (T1), lazer markalama, termal transfer Ust baskisi ile hizmet vermektedir.

(TTO), koli kodlama ve etiketleme ve ¢ok cesitli yazdirma
seceneklerindeki musteri uygulama uzmanlarimiz ve teknoloji
onderligimizle, Videojet olarak tim diinyada 325.000den fazla
yazicimiz kuruludur.
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