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Kozmetik, kisisel bakim ve ev bakimi uiriinleri
ureticileri icin lazer markalama konusunda
dikkate alinacak noktalar

Daha fazla calisma suresi elde edin, bakimi azaltin ve
marka okunakliligini artirin

Lazer markalama teknolojisi — optimum kod kalitesi
ve kalicihdi icin harika bir se¢enek.

Bu teknik rapor; HDPE siseler, kaplar ve cam Uzerine lazer
markalama ve kozmetik, kisisel bakim ve ev bakimi Grinleri
Uretim hatlarina lazer markalamanin entegre edilmesi
konusundaki bircok yanlis bilgiyi gecersiz kilmak amaciyla
hazirlanmistir.



Icindekiler

Kap malzemelerinin &nemi

Acik kodlama ¢ozdmleri

HDPE siseler ve kaplarin Gzerine markalama
Lazer markalama teknolojisinin bircok avantaji
Karton Uzerine lazer markalama

Lazer markalama ¢6zUmU uygularken dikkate
alinacak noktalar




Daha dogruve
okunakliurun
tanimlamataleplerini
karsilama

Kozmetik, kisisel bakim ve ev bakimi Grtnleri Ureticileri,
markalarini musteri tercihlerinin en &n sirasinda tutmak
icin strekli olarak yeni Grtnler ve ambalaj tasarimlari
olusturuyor.

Bu yenilikler bUyume saglamakla birlikte, daha renkli ve

karmasik ambalaj tasarimlarina markalama veya kodlama
gibi kodlama zorluklari da getirir. Bu pazarda dncultk
etmek, bir yandan verimliligi artirir ve Grtn hatalarini
ortadan kaldirirken bu zorluklarin ele alinmasini da
gerektirir.




Lazer markalama
uygulamalarinda kap
malzemelerinin

onemi

Lazer markalama, yiliksek kaliteli kalici
kodlari nedeniyle kozmetik, kisisel bakim
ve ev bakimi Uiriinleri tireticileri arasinda

poplilerlik kazaniyor.

Lazer kodlayicilarin gliiniimiizdeki paketleme
hatlarinda kullaniminin zor olduguiile ilgili
yanlis bir kani vardir. Diger yanhs bilinenler
arasinda, lazerlerin entegrasyon acisindan
zorluk getirdigi veya es zamanli olarak birden
fazla 6geyi markalayamadigi yer alir. Yeni
lazer ¢6ziimleri bu yanhs bilinenleri gecersiz
kilar ve bugiin ambalaj alaninda calisanlara
daha fazla esneklik saglar.

Hic kuskusuz, kap malzemesi, tGrtine, 6ngdrilen
musteri kullanimina ve sirketinizin pazarlama
ihtiyaclarina gore secilir. Lazer kodlayici secimi,
birincil secim etkeni olarak bu malzemeyi
icermelidir. Ve diger Uretim ekipmanlarina benzer
sekilde, hat hizi, Uretilen is ve gereken markalama
icerigi ile boyutu da en uygun lazer secimini
belirler. Mirekkep puskirtmeli kodlayicidaki farkli
murekkeplerden farksiz olarak, lazerler, belirli bir
kap malzemesi ve Uretim hatti etkenlerine bagl
olarak farkli sonuglar almak igin birlesen belirli bir

dalga boyu, enerji (15in) kaynagi ve gug ¢ikis!
dizeyiyle secilebilir. Dogru kodlama ve
markalama ortag, lazer tird, dalga boyu, gug,
lens ve markalama kafasi dahil olmak Uzere,
ekibinizin uygulamaniz igin en iyi lazer ¢6zUmaind
se¢mesine yardimcl olabilir. Elinizde segim
yapabileceginiz tam se¢enek tamamlayicisinin
olmasini saglamak icin genis bir lazer turd, glic
cikisi ve dalga boyu yelpazesi sunan bir ortakla
birlikte calismayi goz dntine almaniza deger. Tim
kodlama ve markalama uygulamalarinda oldugu
gibi, lazer ¢6zUm saglayicinizdaki bir uzmanin
ozel uygulamaniz igin en iyi ¢c6zima belirlemek
Uzere test yapmasl son derece dnemlidir.
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Acik kodlama cozuiimleri

Lazer isaretleme sistemleri sayesinde goriiniir,
net ve kalici kodlar.

Goriiniir kodlar,
sahtecilik ve
yaniltmaya karsi
yiritiilen savunma
mekanizmasinin
onemli bir katmanidir.

ideal olan kodlar, yetkili olmayan kisilerce silinemeyen veya degistirilemeyen kalici kodlardir.

Lazer isaretleme sistemleri, neredeyse her cesit ambalaj tiirii icin yiiksek kaliteli kalici kodlar

sunar.
Lazer isaretleme sistemleri nasil ¢alisir

Bir RF sinyalinin kullaniimasiyla, karbondioksit
(CO,) lazer tapunin icinde elektronik olarak
uyarilir ve bdylece bir lazer igini olusturulur. Lazer
1sint ambalaj malzemesine odaklandiginda veya
yonlendirildiginde, bir dizi galvo aynasi isini bir
lens araciligryla emer ve 1sinmaya baslar.
Yonlendirmeli lazer 1sini ile isaretlenen kodlar
dizgiin bir bicimde doldurulur.

Lazerler, son derece kalici bir kod gerektiren ev
temizleme Urdnleri, 1slak ortamlarda kullanilan
banyo ve dus Grlinleri veya ambalaj tasarimi
nedeniyle kodun gozden kagiriimasini istemeyen
markali Grinler icin idealdir.

Ambalaj tirtine bagl olarak, lazer teknolojisi 1sin
tarafindan olusturulan isiyr Grtin Uzerindeki bir
isarete dondstUrdr:

- Kimyasal tepkime sonucunda renk degisimi

+ En Ust ylzey kismin eritilmesi, yakilmasi ve
catlatiimasi ile isleme

« Eritme veya ylzey kaplama katmaninin veya bir
ambalajin stsleyici boyasinin kaldiriimasi
kontrast renkler olusturur

Lazer kodlar, marka korumasi icin ideal bir
acik kodlama ¢o6ziimiidiir:

- Kalici kodlar yetkili olmayan kanallar tarafindan
kaldirnlamaz

- Yiksek kalitede markalama, net akilli kodlama
teknikleri saglar ve musterilerin markaya olan
gUvenini artirr

+ Korumanin verimliligini artirmak icin ek
metinler, logolar, barkodlar, grafikler veya diger
bilgiler eklenebilir

« Yuksek guvenilirlik ve fiyat / performans orani

lazer tip

galvo motorlari

galvo aynast:

x ekseni
galvo aynasi:

y ekseni
tarama lensi

artin



HDPE siselere ve kaplara
markalama

Lazerin avantajlari

Murekkep tabanli yazdirma sistemlerine gore,
lazer markalama, temizlik ve kod kaliciligi
acisindan iki avantaj sunar. Kesip ¢ikarma
isleminde ortaya ¢ikan dumani ve tozu gidermek
icin davlumbaz kullanilmasi kosuluyla, lazer
markalama Gretim ortaminin genel temizligini
bozmaz. Bu, daha temiz bir Uretim ortami
saglanmasina ve lazer kodlama ¢6zima
kullanarak Uriinlerinize kalici kodlar basiimasina
yardimci olur.

Kodun kalicihdr agisindan, lazer yUzeyi fiziksel
olarak degistirir ve kodun asinmaya maruz
kalabilecegi uygulamalarda kodun belli bir
dizeyde korunmasini saglar.

Entegrasyon

Dolum ekipmaninin tretim 6zelliklerinden dolay,
sise ve kap markalamanin buytik bir kismi tasima
sisteminde dolum ve kapatmadan sonra yapilir.

Dogrudan HDPE {izerine markalama

Parca ¢ikarma alani veya etiket kullaniimadigi
slirece, son kullanma tarihi gibi tlketicilere
yonelik tanimlama bilgileri icin dogrudan HDPE
markalama pratik bir ¢c6ziim degildir. Plastik ile
¢ok distk kontrast yapmasi nedeniyle basilan
bilgileri okumak guctur. Ancak, plastik
izlenebilirligi uygulamalarinda kabul edilebilir.

HDPE'ye yapistirilan etiketlerin lizerine
markalama

Kaba yapistirilan etiketlerin Gzerine markalama,
Ustteki murekkep katmanini kaldirarak yizeyin
altindaki rengi ortaya cikarir, bdylece markanin
yUksek kontrastli ve okunakli olmasini saglar.

Kendinden yapiskanh etiketleme
entegrasyonu

En iyi marka okunakliigi ve marka
yerlestirmesinin tekrarlanabilirligi, lazer, etiket
yapistiricisina entegre edildiginde ve
markalamanin uygulamadan &nce etiketin sabit
oldugu sirada yapilmasiyla saglanir.

Konveyor hatti etiketleme entegrasyonu

Kap hat tzerinde hareket halindeyken etiketin
Uzerine markalama uygulanabilir bir
secenektir. Ancak, konveydrde ilerlerken Grin
konumlandirmadaki farki ortadan kaldirmak
onemlidir.

Fazlasiyla yan yana olan taslyici hareketi,
etiketin lazerin odak noktasina girip ¢ikmasina
neden olarak standart alti marka
okunakliligina neden olabilir. Lazer ile kap
arasindaki mesafeyi denetlemek icin kaplarin
konveydrln bir tarafina yonlendirilmesi
onerilir.
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Yonlendirilmeyen kaplarda
konum cesitliligi

Yonlendirilen kaplarda
tutarl konumlandirma




Kivrimli veya diizensiz sekilli kaplarda marka okunabilirligi

Etkili markalama mesafesi bombe boyunca degistigi icin, bombeli bir
kabi markalama diger teknolojiler icin zorlayici olabilir. Lazer
teknolojisi sayesinde, daha uzun odak mesafesine sahip bir lens
segmek miumkinddr. Bu mesafe, lazerin malzemenin Gzerine odakli
kalmasini saglar; bu nedenle Grtin konumunda ve biciminde hafif
degisime uyum saglar.

Kiliflara ve etiketlere markalama

Bazi Ureticiler, Griin markalama konusundaki pazar egilimlerini takip
ederek, Urtnleri markalamak icin kiliflar ve etiketler kullaniyor. Bu
durumda, kilif/etiket Uretilirken bu 6genin i¢ ylizeyine bir Datalase™
lazere duyarli murekkep yamasi uygulanir. Yama markalanir ve
ardindan kilif/etiket kaba yapistirilarak basilan bilgiler kilif/etiket ile
kap arasinda kalir; bdylece asinma ve hasara karsi korunur. Ayrica, kilif/
etiket uygulamalari ile kabin birden fazla yanini da markalayabilirsiniz.

Kilif ve etiket markalama entegrasyonu

Kiliflar ve etiketler, siseleme islemine girmeden &nce markalanir.
Makineye yeni bir kilif/etiket rulosu yerlestirildikten sonra malzeme
hizinin daha ylksek olmasi nedeniyle kilif markalama ytiksek hizli
lazerler gerektirir. Hiz gereksinimlerini karsilamak igin, yeni bir rulo
Uretime girince meydana gelen malzeme ivmesine uyum saglamak
amaclyla Ureticilerin ortalama malzeme hizindan daha hizli
yazdirabilen bir lazer segmesi Onemlidir.

Optik - 1sIn gonderme

Daha buytk odak mesafesi daha fazla Griin bombesine uyum
gosterir.

I

Yazdinlabilir
Alan

Yazdirilabilir
A[n
DahaKisa |
Odak Mesafesi ||

Daha Buylk
Odak Mesafesi |

Daha uzun odak mesafesi - Daha kisa odak mesafesi -
daha bdiyik nokta boyutu ve daha kigiik nokta boyutu ve
daha genis odak daha dar odak

Yanls bilinenleri gecersiz kilma

Etiketler veya kiliflar markalanirken, lazer tipik
tiretim hizlarini karsilayabilir ve Datalase™
miirekkeplerin kullanilmasiyla markalama hizi
artirilabilir. Lazerin alan derinliginin daha fazla
olmasi sayesinde, en uygun markalama noktasi
tipik kozmetik, kisisel bakim ve ev bakimi uriinleri

kaplarinin bombesine uyabilir; boylece markalarin
oldukga okunakli olmasini saglar.




Lazer markalama teknolojilerinin
bircok avantaj)

Son kullanim kodlary, tiriin bilgileri ve parti/lot bilgileri basma, kozmetik, kisisel
bakim ve ev bakimi iiriinleri uygulamalarinda yaygindir ve genellikle yasal bir

zorunluluktur.

1.

Surekli olarak basilan malzeme siirekli hatlara sahip karakterler,
logolar ve barkodlar iiretir. Bu, markanin okunabilirligini cok
biiyiik olgtide artirir.

2.

Ambalaj stilinize daha iyi uyacak ¢ok cesitli ve farkl metin
stilleri ile markalayin. Bu, markanizin imajini iyilestirir ve
miisterinizin Griintiniz ile ilgili kalite algisini artinir.

3.

Cok cesitli malzemeleri kalici olarak markalayin. Bu kalicilik,
basilan bilgilerinizin lizerinde oynanmasini 6nlemeye yardimci
olur (markanizin imajini yansitmaya ve desteklemeye yardimci
olmak icin) ve izlenebilirlik uygulamalari icin Gnemlidir.

4.

Basit tiretim hatti entegrasyonu icin her yonde, hatta alttan
tiste markalayin.
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Sivilarin ve markalama tiiketim maddelerinin olmayisi, genelde
daha temiz calisilmasini saglayabilir. Béylece, miirekkep
kaynakl triin kirlenmesi olasiliginin bertaraf edilmesine
yardimci oldugu icin kozmetik, kisisel bakim ve ev bakimi
tirtinlerinin Uretiminde daha avantajhdir.

6.

Devam etmekte olan daha az bakim ve operator miidahalesi
oldugu icin daha fazla calisma siiresi.




Kartona lazer markalama
yapmak, ¢cok iyi goriinen
yuksek kaliteli markalar

uretir

Lazerin avantajlari

Dogrudan renkli mukavva paket tasarimlarina
yapilan lazer markalamayla olduk¢a okunakli
markalar elde edilir. Lazerler her yonde
markalayabilir ve Grlintintztn markasina veya
icindekiler bilgileri gibi 6nceden basilan diger
tlketici bilgilerine daha iyi uyan yazi tipleriyle
markalayabilir.

Mukavva kartonlar ideal lazer markalama
kaplarndir

Lazerler murekkebi kartondan glvenilir bir
sekilde kesip ¢ikarir ve altindaki mukavvayi aciga
cikarir. Lazer marekkep ¢ikarma, filtreli bir vakum
sistemiyle alinabilen, az miktarda parcacik
dokuntust olusturabilir. Daha koyu renkli
murekkeplerin ¢ikarilmasi, daha ylksek marka
kontrasti verir. MUrekkebin genellikle daha kalin
olmasi nedeniyle su tabanli murekkepleri kesip
¢ikarmak daha uzun strerken, ¢6zUcU esasli
murekkepler genellikle daha incedir ve daha hizli
basilir.

Yukarida gosterilen marka icin orta glicte
lazerlerle 50 ms markalama hizina erisilebilir.
Datalase™ gibi lazere duyarli pigmentler
kullanarak hem daha ytksek markalama hizlari
hem de daha dusik pargacik dokintisu elde
edilebilir. Bu pigmentler, mukavvanin Gzerinde
belirli bir yere basilir ve lazer enerjisine maruz
kalinca renk degjistirir.

Entegrasyon

Kartonun hareketi daha siki kontrol altinda
oldugu icin lazer entegrasyonu konumu karton
dolum ekipmaninin i¢ kismidir, boylece daha
okunakli marka elde edilir. Lazer markalama
sisteminin kartonlama makinesine entegre
edilmesi ayrica, Uretim kurulumunu basitlestirir
ve lazerin kazara hasar gérme veya yanlis
hizalanmaya karsi korunmasina yardimci olur.

Konveyor entegrasyonu

Karton entegrasyonu mimkun degilse, lazer
konveyo6rln Uzerine akis yoninde entegre
edilebilir. Her konvey&r markalamada oldugu
gibi, kartonun lazerden tutarli bir mesafeye
yonlendiriimesi en iyi markalama kalitesinin
saglanmasina yardimci olur.

Kaplanmis mukavva kutu (zerinde lazer marka

Yanls bilinenleri
gecersiz kilma

Bugiiniin lazer markalama
¢oziimleriyle karmasik, cok seritli
kodlar elde edilebilir. Ancak, yalnizca
genis bir lazer portfoyii sunmakla
kalmayip; cesitli lens ve markalama
kafasi secenekleri de sunan bir lazer
tedarikgisiyle calismak dnemlidir. ilging
olan nokta, belirli bir gii¢ cikisindaki
tiim lazerlerinin etkili bir sekilde ayni
oldugunu varsaymanin dogru
olmamasidir. Gergekte, secilen lens ve
markalama kafasi lazerin ihtiyag
duyulan kod icerigini gereken iiretim
hizinda basma yetenegini biiyiik
olcude etkileyebilir.
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noktalar

Olaganiistii giivenilirlik ve
ekonomik ¢calisma

Yapilari geredi, lazer markalama sistemleri
dogal olarak guvenilirdir ve genellikle cok az
bakim gerektirir. Ancak, lazerlerin en biydk
dasmani isidir. Isi, lazerin verimliligini azaltir ve
omrund kisaltir. Saglam lazer tasarimlarimiz,
lazeri sogutmak icin basingli hava gerektirmek
yerine ortam havasi sogutmali olacak sekilde
tasarlanmistir. Bu kapali lazerler basingl hava
gerektirmez, yani bakim maliyetleri daha
dasuktar.
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Lazer markalama ¢cozumu
uygularken dikkate alinacak

Temiz calisma. Az bakim. Lazer markalama alanlan
ve giivenilir bir is ortaginin uzmanhgu.

Bolgesel miisteri
uygulamasi ve lazer
uzmanlan

Her uygulama benzersizdir; farkl malzemeler
lazer enerjisiyle farkli bir sekilde etkilesime girer.
Ozel intiyaglariniza lazerin uygulanabilirligini
arastirirken, en uygun ¢6zimda belirlemek

icin malzemelerinizi test etmeniz dnemlidir.
Videojet'in lazer uzmanlari en iyi yapilandirmayi
olusturmaya yardimci olur ve diinyanin dort bir
yanindaki test tesislerimizde malzemelerinize
gdre bir ¢cdzUm test edilip en iyi hale getirilebilir.

Daha biiyiik marka alanlari
daha fazla 6geyi markalar
ve tasarimindan dolayi
daha az lazer kullanarak

yatinminizi en aza
indirmenize olanak tanir

Sektorde lider olan 24 marka alani ile birlesen
yUksek ¢ozinUrltkla markalama kafalari ve
birden fazla farkli odak mesafesi secenekleri, daha
fazla 6geyi markalamaniza veya hareket halindeki
nesneleri daha uzun slreyle markalamaniza
olanak tanir. Daha buyuk marka alanina sahip
olan lazer, birden fazla lazer gerektiren diger
¢oztimlerle karsilastinldiginda daha fazla 6geyi
markalayabilir. Gelismis lazer tasarimimiz, her bir
0geyi daha uzun izleyerek hareket halindeki
ogelerin Gzerine daha fazla bilgi basabilir.

Lazer markalama; kozmetik, kisisel bakim ve ev bakimi iiriinleri isleminizin biiyiiyen iiretim
taleplerini karsilamanin yani sira, calisma performansini artirmaniza yardimai olacak kanitlanmisg

ve cazip bir secenektir.

Sektoriinde lider olan Videojet, daha iistiin marka kalitesi saglayan olaganiistii giivenilir ve
kullanimi kolay lazer markalama sistemleri sunar.




Gonilil rahathg: standart

Videojet Technologies, Griin tanimlama pazarinda bir dinya lideridir. Hat Gzerinde
yazdirma, kodlama ve markalama drtnleri, uygulamaya 6zgu sivilar ve Urdn yasam
dongUsd hizmetleri sunar.

Hedefimiz, ambalajli tlketici Grtinleri, ilag ve endUstriyel Grinler  MUsterilerimiz, ginde on milyardan fazla Griine baski yapmak

sektorlerinde musterilerimizle isbirligi yaparak onlarin icin Videojet Uriinlerine glveniyor. MUsteri satis, uygulama,
Uretkenligini artirmak, markalarini korumak, gelistirmek ve sektdr  servis ve egitim destedi, tim dinyada 26 llkede 3.000'den fazla
egilimleri ile yasal mevzuatin bir adim éndinde olmalarini ekip Uyesiyle dogrudan saglanmaktadir. Bunun yaninda,
saglamaktir. InkJet (murekkep puskirtme) (ClJ), termal Videojet'in dagitim ag, 135 Ulkede 400den fazla distribitor ve

murekkep puskdrtme (T1J), lazer markalama, termal transfer Ust OEM ile hizmet vermektedir.
baskisi (TTO), koli kodlama, etiketleme ve ¢ok gesitli yazdirma

seceneklerindeki musteri uygulama uzmanlarimiz ve teknoloji

onderligimizle, Videojet olarak tim diinyada 325.000den fazla

yazicimiz kuruludur.

Q Global Merkez
@ Videojet Satis ve Servis Ofisleri
@ Uretim ve Urtin Gelistirme

. Videojet Satis ve Servisinin
oldugu ulkeler

m Videojet Is Ortagi Satis ve
Servisinin oldugu Glkeler

Tel. 021 6 469 7982 © 2014 Videojet Technologies Inc. — Ttim haklari saklidir.

Videojet Technologies Inc. stirekli tirin gelisimini ilke olarak benimsemistir. Uriin

E—posta: Sa Ies.tu rkey@Videret,com tasarimini ve/veya teknik 6zelliklerini bildirimde bulunmaksizin degistirme hakkimiz
saklidir.

Veya WWW.VidEOjet.Com.tr Datalase, Datalase Ltd. sirketinin ticari markasidir.

Videojet Technologies Inc.
Cubukcuoglu Is Merkezi Kiiclikbakkalkdy Mah Rilya Sok.
No:11 Atasehir Istanbul

glneo.JE'r@



mailto:sales.turkey@videojet.com

