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Ambalaj Kodlama Hatalarindan Kaginin
ve Bunlarin Isletmeniz Uzerindeki
Etkisini En Aza Indirin

Kodlama hatalari, yalnizca fabrika operasyonlar
acisindan degil tum kurum acisindan maliyetlidir.

Dogru uridn kodlama, hizli tasinan tuketici mamullerinde
(FMCG) imalatcilar icin dnemlidir, tedarik zinciri verimliligini
artirmaya ve rekabette daha fazla dne ¢cikmaya yardimci
olurken musterilere satin aldiklari trunler hakkinda 6nemli
bilgiler saglar. Ginumuzde kodlari dogru basmak yalnizca
onemli degildir; sarttir.




Ozet

+ Kodlama hatalari, Grdn kalitesini etkiler ve ziyan, yeniden
calisma, yasa ihlal cezalari, markanin itibarinin zedelenmesi
ve daha pek cok sorun nedeniyle kurumsal olarak olusan
kabul edilemez maliyetlerin tetikleyicisidir.

+ Urlinlerde yanlis kodlama hatalarinin cogunun nedeni
operatdr hatasidir.

+ Kod GUvencesi, mesaj olusturma ve is secimi sureclerini
olabildigince hataya kapall olacak sekilde tasarlayarak
hatalari dnceden 6nleme yaklasimidir.

+ Videojet olarak, cok sayida kodlama ve etiketleme
teknolojisini yonetmeye yonelik CLARITY™ arabirimimiz, PC
tabanl CLARISOFT™ mesaj tasarim ve kural olusturma
yaziimimiz ve CLARINET™ veritabani baglanti ve ag kontrol
¢6zUmUmUz ile konseptin ve uygulamasinin éncdsUyuz.
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Kodlama hatalarinin gercek maliyeti

Kodlama hatalari, yalnizca fabrika operasyonlari
acisindan degil tim kurum acisindan maliyetlidir. Urtin
Uzerinde yeniden calisiimasi gerekir; tabii yeniden
calismak mumkunse ve fabrikanin kapasitesi buna
yeterliyse. Haftada 7 gun, gunde 24 saat Uretim yapilan
bir ortamda yeniden calisma yapmak mumkun
olmayabilir. Veya urun bir kez kodlandiginda, Grand
yeniden kodlamak veya yeniden ambalajlamak imkansiz
olabilir. Yanlis kodlanmis Grunu ¢ope atmak, uzerinde
yeniden calismaktan daha da pahali, ancak tek secenek
olabilir.

Ustelik bunlar perakendecilerin raflarina veya rakamlarini ¢cikarmakta bile gucluk cekmektedir.
tUketicilerin evlerine giden yanls kodlanmis Urtnlerin Delillerin cogu sistematik degildir. Pek ¢cok vakada
yarattigi sikinti ve maliyetin yaninda hig kalir. Yasa ihlali ~ yonetim kodlama sorunlarinin capindan tamamen
cezalarinin getirdigi riskin 6tesinde markanin habersizdir.

kendisinin itibar ciddi derecede zedelenebilir. Yeniden
stoklama yapilirken Grtn satilamayabilir ve bu da
musterileri bu sure zarfinda rakip markalara donmeye
zorlayabilir. Taninmis markalarda ise medyada ¢ikan
haberler, Urlin yeniden raflarda yerini aldiginda bile
satislarin dismesine neden olabilir.

Dogru maliyet muhasebesi yapmayi karmasiklastiran
diger bir faktor de pek ¢ok sirketin kodlama hatalarini
fabrika verimlilik raporlarinda vurgulamama egiliminde
olmasidir. Cogu kez kodlama hatalarinin dizenli
denetimlerle bulgulanip giderildigi varsayimi vardir.
Yeniden calismadan kaynaklanan 6zgul maliyetler
Cogu kurulus, itibar zedelenmesinin getirdigi zarardan genel imalat hatti verimliligi 6lctimleriyle birbirine
Once kodlama hatalari sonucunda olusan Urdn ve karistigindan, bu hatalarin birikerek olusturdugu etki
Uretim kapasitesi kaybinin gercek maliyetinin hakkinda cogu kez hicbir bilgi olmamaktadir.

Kodlama Hatalarinin Anket: Kodlama Hatalari Sikliji

Gergek Sikhgi

Kodlama hatalari gercekten
yasanmaktadir. Hatta sik sik. Videojet
yakin tarihte cesitli FMCG imalatgilari
arasinda bir anket yapmis ve
timdnadn, dstelik cogu sik sik olmak
Uzere kodlama hatalari yasadigini
gormustur. Hatta ankete katilan
sirketlerin yaklasik yarisi en az haftada

Katilanlar Arasinda Yiizdesi

bir kez kodlama hatalari nedeniyle Glinde Bir Giinde En Haftada En Aydatn
) Y Kezden Fazla AzBir Kez Az Bir Kez AzBir Kez
sikinti yasamakta, dortte biri ise

gunde en az bir kez kodlama hatalar Videojet, ankete katilan tiim FMCG imalatcilari arasinda kabul

oldugunu séylemektedir. edilemez oranlarda kodlama hatalari bulmustur.




En yaygin hatalar, yanls veri girilmesi
ve yanlis is secilmesidir. Anketimizde
bu iki hatanin tim kodlama hatalarinin
yUzde 45'ini olusturdugunu bulguladik.

Sorunun farkinda olunan vakalarda
bile cogu sirket soruna sadece
ambalajlama islemi sirasinda daha
fazla denetim getirerek yanit
vermektedir. Ancak bu, daha isin
basinda érnegin yanlis kod girilmesi
gibi nedenleri gidermemekte, ayni
sekilde Urlin Gzerinde yeniden
calisiimasindan veya bu hatalar

Hatalari Onlemek, Hasari
Hesaplamaktan lyidir

Hatalarin yarisindan fazlasina operator hatalari neden
olmaktadir; anketimiz bunun yuzde 50 ile 70 arasinda
olduguna isaret ediyor.

sonucunda fabrika verimliliginin
azalmasindan kaynaklanan maliyetleri
ortadan kaldirmamaktadir.

Kodlama hatalarinin ¢capini ve
maliyetini anlamak ve bunlari gidermek
icin dnlemler almak imalatcinin kendi
¢ikarinadir. Dahasi, pek ¢ok
perakendeci artik bu tlr hatalan
gidermek icin, uygulama ve
dokimantasyon yontemlerini de iceren
kodlama standartlariyla uyumlulugu
sart kosmaktadir.

Kodlama Sorunlarina Neden Olan Yaygin

Operator Hatalari

SORUN ORNEK

Yanlis Veriler Operator yanlis mensei
Ulkeyi veya hatall

Urtin agiklamasini secti

VIDEOJET ¢OZUMU

Son galistirma segilmeden
Once 6nizleme secenedi olan
kaydirilabilir is secme

Gegersiz Veriler Operator, musterinin niyetleriyle/
Urtn 6mriyle uyusmayan gecmisteki

veya gelecekteki bir tarihi secti

Dedistirilmis Operator hatal bir tarih segti:
Veriler 9/1/13 yerine 1/9/13 girdi
Yetkisiz Yetkisiz operator Urdn igin
Erisim ‘kabul edilemez’ kodlar ve/veya

mesajlar girdi

Takvim gortntileme 6nceden
tanimli kabul edilebilir
tarihlerle sinirlidir

Takvim girme secenegi
bulunur bu ytizden tarihin
tuslanmasi gerekmez

Kod verilerinin gevrimici olarak
degistirilmesini dnlemek icin
operator kilitleme 6zellikleri

Dogru Kodlama Neden
Onemlidir

Imalatgilar, sunlari yapmanin yollarini
aramaktadir:

+ Mesaj ayarlama ve is se¢gme islemindeki
operatdr hatalarini ortadan kaldirma

- Kodlama hatalari nedeniyle olusan ziyanin
maliyetini en aza indirmek

+ Geri ¢cagrilan veya pazardan geri ¢cekilen
Grtnleri degistirmek icin gereken yeniden
tedarik maliyetlerini distrmek

+ Yanlis trlnlerin sevkedilmesi nedeniyle satis
kaybi olusmasi olasiligini distrmek

+ Geri ¢agirmalarin kapsamini daraltarak
markanin itibarinda olusan zedenlemeyi en aza
indirmek

+ Mal alan perakendecilerin ve yasal denetgilerin
Urun kalitesi ve izlenebilirligi sartlarini yerine
getirmek

Guvenilir dogru kodlama ile bu sorunlari timda,
sorun haline gelmeden daha bastan giderilir.



Anket: Kodlama Hatalarinin Nedeni
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Yanlis veri girilmesi

Katilanlar Arasinda Yuzdesi

Operator Hatasl

Kodlama hatalarinin yiizde 70'ine operator hatasi; bunlarin yaklasik
yarisina ise kod giris ve is secimindeki hatalar neden olmaktadir.

Tasarimdan Kaynaklanan
Hatalari Onleme:

Kodlama Sureclerini Hatalardan Koruma
imalatcilarin, hesaplanmayan maliyetlerden yetersiz
Onlemlere, oradan da is ortaklarinin sartlarina tim bu
sorunlari gidermek igin, kodlama sorunlari olustuktan ve
bunlarin maliyetleri biriktikten sonra tepki vermek yerine
bu sorunlari dnleyici ¢dzimlere ihtiyaci vardir.

Uretim hattindaki kodlama sorunlarinin Gstesinden
gelmenin iki yolu vardir:

+ Hatalarin olusma olasiligini 6nceden distrme

+ Ziyani en aza indirmek icin hatalar olustugunda
bulmaya calisma, hatayi dizeltme ve olabildigince kisa
surede Uretime geri donme

Bu bir "ya biri ya otekisi” meselesi degildir. Kodlama
hatalarini etkili bir sekilde dnleseniz bile, birseyler ters
gittiginde zarari sinirlamak icin ¢cabuk tepki verme
olanagina sahip olmaniz gerekir. Ancak agik ki dnlemeye
yatirilan kaynaklar, sorun olustuktan sonra care bulmak
icin yapilan masraflara kiyasla kat be kat daha fazla
kazandiracaktir.

Kod Guvencesi:

Kodlama Kalitesine Kapsaml Bir Yaklasim

Kod Guvencesi, kodlama ve markalama prosesinde hatalari
Onleme veya tamamen ortadan kaldirmaya Videojet'in
kapsamli yaklasimidir.

Donanim ve yazilm bilesenleri dahil insan-makine
arabirimlerinin veri girisini basitlestirecek ve gerek kod
girisinde, gerekse is seciminde operator hatalarini 6nleyecek
sekilde tasarlanabilecegine ve tasarlanmasi gerektigine
inaniyoruz. Ayrica, hata riskini en aza indirmek i¢cin kodlama
proseslerinin, dogru isler icin dogru kodlarin dogru yazicilara
otomatik olarak dagitmaya varincaya kadar yeniden
tasarlanabilecegine inaniyoruz.

Videojet'in eksiksiz Kod Guvencesi
metodolojisi dort temel ilkeye dayanir

1. Mesaj secimini basitlestirme: operatorin dogru ise dogru
mesajl segmesi icin.

2.0perator girisini sinirlandirma: yalnizca mutlaka yapilimasi
gerekenlerin girislerin yapiimasi.

3. Mesajlari otomatiklestirme: yanlis girisleri 6nlemek icin
olabildigince ¢ok 6nceden tanimli kurallarla calisma.

4. Glvenilir veri kaynaklari kullanma: operator bir is
sectiginde yaziclya otomatik olarak uygun bilgilerin cekilmesi
icin MES, SCADA, ERP veya diger kurumsal bir BT sistemi
kullanma.

Videojet, operator ve kodlama hatalarini dusirmeye yardimci
olmak icin, bu ilkeleri uygulamaya koyarken poka-yoke
kavramlarini siirece dahil eder.



PC ve ag tabanli:
Mesaj olusturma ve yonetme

Son birkag onyildir imalatgilar
giderek, pazara ¢ikacak Urunlerde
istatistik 6rnekleme yéntemiyle
kalite kontrolii yapmaktan hatalari
olugsmadan diizeltme felsefesine
yonelmeye basladilar. Genellikle
“poka-yoke” olarak deginilen bu
yaklasim daha bastan proses
tasarimina odaklaniyor.
Operatoérlerin hatalari aninda
saptayip diizeltmesini ya da
tercihan operatérun eylemlerinden
bagimsiz olarak hata olusmamasini
saglayan hataya dayanikli 6zellikleri
olan verimli imalat prosesleri
olusturuluyor.

Videojet'in ¢6zUmU, operator
arabirimine dahil edilmis poka-yoke
tasarim ozellikleriyle baslar. Misteriler,
bilgisayar tabanli ve ag tabanli mesaj
olusturma yoluyla bu temelin tzerine
guclt poka-yoke yetenekleri
ekleyebilirler:

wﬂﬁj iﬁ

CLARIiTY™ operator arabirimi 1.-3.

ilkeleri gerceklestirmektedir. Yeni kusak
murekkep puskurtmeli
kodlayicilarimizin ve termal transfer Ust
baski, buyuk karakterli markalama ve
termal murekkep puskurtmeli Griin
hatlarimizin entegre bir par¢asidir.

Windows tabanl CLARiSOFT™
yazilimi 2. ve 3. ilkeler i¢in ek destek
saglar.

Windows tabanli yaziimimiz kod
tasarimini Uretim ortamindan ayirir ve
her yazici arabirimine ayri mesaj
yUklenmesi geregini ortadan kaldirir.

CLARINET™ 1. ilkeye olan geregi
ortadan kaldirir, 2. ve 3. ilkeleri
daha da guglendirir ve 4. ilkeyi tam
olarak gergeklestirir.

Ag kurulumumuz ve denetleme
¢6zUmUmuz, dogru isler icin dogru
yazicilara dogru kodlari dagitmak igin
guvenilir veri kaynaklarindan veri
ceker. CLARINET™, yonetimi
basitlestirmek ve yanlis operator girisi
nedeniyle olusan kodlama hatalarini
uygulamada ortadan kaldirmak icin
fabrika genelindeki; hatta birden ¢ok
fabrikadaki cok sayidaki kodlama ve
etiketleme ekipmani teknolojisine
kodlama mesaji dagitabilir.

CLARISUITFE'in 6geleri, koruyu énlemler ekleyerek ve insanlarla
etkilesimi en aza indirerek birbirlerini destekler
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CLARITY™ Yazicida kod
olusturma

CLARiISOFT™ Masa iistiinde
kilitleme 6zellikleri olan kod
olusturma

CLARINET™ Ag lizerinde
uzaktan denetim
olusturma ve otomatik
kurulum

CLARISUITE™, jsletme gereksinimlerinize en iyi uyacak Kod Giivencesi modelini
olusturmanizi saglar.



Kurulus Kod Guvencesi'ni ne kadar derinlemesine
kullanirsa, operator hatasi ve pahali kodlama
hatalari riski de o kadar duser.

Poka-Yoke: Hatalari
Onlemek I¢in Tasarlandi

“Poka-yoke"” terimi, Toyota Production
System'in 6nde gelen uzmanlarindan Shigeo
Shingo tarafindan ¢ikariimistir. PO-ka YO-ki
olarak telafuz edilen terim, “hata 6nleme”
olarak cevrilebilir. Arkasindaki fikir, hata
yapmanin gu¢ (ideal durumda imkansiz) hale
gelmesini ve olusmasi halinde bulunup
duzeltmenin kolay hale gelmesini saglamak
icin hata 6nlemeyi tasarim streclerine dahil
etmektir.

Poka-yoke kavrami, 1961'de, iscilerin
anahtarlari monte etme yénteminde yapilan
basit bir degisiklikle baslamistir. Calisanlara,
islerini yaparken parca bidonundan parca
almak yerine montaja baslamadan énce
gerekli parcalari bir tepsiye yerlestirmeleri
Ogretildi. Prosesteki bu basit degisiklik,
musterilere sevkedilen pek ¢cok anahtardaki
yaygin olarak gortlen eksik parca sorununu
tamamen ortadan kaldirdi. Tepside bir parca
kaldigi stirece is¢i, bir sonraki anahtara
ge¢meden 6nce gidip o parcay! da takmasi
gerektigini biliyordu.

Poka-yoke ilkesi o0 zamandan bu yana sayisiz
daha karmaslk strece uygulandi, ancak ilk
poka-yoke ¢ozimunin 6nemli dzellikleri 50 yil
sonra hala gegerliligini koruyor: C6zimun
dusuk maliyetli olmasi, kolay uygulanabilmesi
ve operatorun surekli dikkat etmesini veya
hatasiz giris yapmasini gerektirmeden dogru
islem yapilmasini garanti etmesi gerekir. ideal
durumda, hicbir sekilde operatére bagimli
olmamalidir.

Gelin Kod Guvencesinin ne anlama geldigine ve bu Videojet
¢Ozdmlerinin imalatcilarin bunu basarmasina nasil yardimci
olduguna daha yakindan bakalim.

Ayri Operatorlerle Etkilesimden
Tesis Genelinde Otomasyona

Kod Glvencesi'nin ana hedeflerinden biri, operatorlerin
dogru kodlama mesajini glvenilir bir sekilde girmesi ve
mesaji dogru ise uygulamasi icin mesaj secimi prosesini
basitlestirmek ve yanlis girisleri sinirlamaktir. Onceden tanimli
kurallar, mesaj olusturma surecini olabildigince
otomatiklestirerek guinlik operator girisini en aza indirirken
girilmesi gereken bilgilerin de s6z konusu is ile ilgili
politikalara ve mantiga uygun oldugunu dogrular.

Operator girisini tamamen ortadan kaldirmak imkansiz olsa
da akilli CLARITY™ arabirimi, operatdr hatasi olasiligini
azaltmak icin yapilacak girisi prosesin gerekli kildigi birkag
ana noktayla; hatta politika tarafindan tanimlanan bicimler ve
icerik secenekleriyle sinirlayabilir.

CLARISOFT™ ve CLARINET™ gibi CLARISUITE™ Kod GUvencesi
teknolojileriyle hata riski daha da azaltilabilir. Bu bilgisayar ve
ag tabanl teknolojiler ayri ayri yazicilar icin kod olusturma
geregini ortadan kaldirir, dogru kod icin merkezi bir kaynak
saglar ve yazicilart kurumunuz genelinde guvenilir veri
kaynaklarina, kalite kontrol ¢6zimlerine ve Grin izleme
sistemlerine baglar.

Kurulus Kod Guvencesini ne kadar derinlemesine kullanirsa,
operator hatasi ve pahali kodlama hatalari riski de o kadar
duser. Kod Guvencesi tek bir teknik degil, operatérden tim
operasyona uzanan bir olanaklar silsilesidir. Kod Guvencesi,
her tUr kurulusun maliyet ve kazang arasindaki optimum
dengeyi bulmasina izin verir.



Akilli bir kullanici
arabiriminin uygulanmasi

Kod Guvencesi ¢ozUmlerini
degerlendirir ve gerceklestirirken pek
cok sirket kullanici arabiriminden baslar.
Buradaki amag, kodlanan mesaj icin
kabul edilebilir parametreleri yonetmek
ve dayatmak ve is secimi sirecinde
olusabilecek operatdr hatalarini
ortadan kaldirmaktir. Yazicinin kullanici
arabirimi, bu amaglari hayata gecirmek
icin asagidakiler gibi ¢zelliklerle
tasarlanabilir:

+ Kod olusturma ve is segme icin
kullanicinin ayrica emir vermesini
isteme

+ Operatorun girebilecegi kodlama
tdrlerini sinirlama veya yalnizca daha
onceden olusturulmus ve kaydedilmis
gecerli bir is listesinden is segmeye
izin verme

+ Kaydedilen islere fiilen kodlanmakta
olan drdnd tarif eden anlamli adlar
verme

+ Yoreden yoreye veya Urtinden Grlne
degisen tarih bicimlerinden
kaynaklanan hatalari gidermek icin
takvimden tarih se¢me kullanma

+ Tarih ofsetlerinin atanmasl; érnegin

bir ‘Son Kullanma’ tarihinin yalnizca
aran icin izin verilen gegerli tarih
araligindan secilebilmesi

+ 'Son Kullanma' tarihlerinin ‘Son Satig'

’

tarihleriyle iligkilendiriimesi; ‘Son Satis
tarihi secildiginde dogru ‘Son
Kullanma' tarihinin otomatik olarak
olusturulmasi

+ Operatorlerin haftasonu veya tatil

gibi belirli tarihleri segmesini, ayrica
sistemin otomatik tarih
hesaplamalarinda da bu tarihleri
kullanmasini engellemek icin takvim
kurallari koyma

+ Yanlis tuslara basilmasi olasihgini

ortadan kaldirmak icin veri se¢imini
asag acilan listelerle sinirlama

+ Operatorin baski isine baslamasina

izin vermeden 6nce zorunlu alanlarin
girilmesini ve dogru bilgi girildiginin
dogrulanmasini isteme

+ Dogru isin secilmesini saglamak igin

verilerin her is degisiminden 6nce
onaylanmasi

Tarih Mantign
Yerlesik tarih ve tarih

Bir listede yer alan E
b tanimlayici adlar mesaj !
secimini basitlestirir

Bu hedeflere operatorin isini yapmasi
basit ve verimli tutularak ulasiimasi
gerekmektedir.

Ornegin Videojet CLARITY™ arabirimini
tasarlarken, 264 mm'lik (10,4 inclik)
buyUk bir ekran 6nerdik ve ekrani,
okumasi kolay yazitipleri, anlamasi kolay
renkler ve basmasi kolay digmelerle
kolay kullanilacak sekilde tasarladik.

Takvim secimi, acilir mendler, alan
istemleri ve yukarida sayilan diger Kod
Guvencesi ozellikleri ile, CLARITY™
arabiriminin fiziksel tasarimi, yeterince
dikkatli bir operatorin kod olusturmada
ve is seciminde hata yapmasi neredeyse
olanaksiz hale gelir.

Secim Listeleri

ENGLAND Dedigken verilerin girilmesi
_ﬂ gerektiginde, secim listeleri
—_ tus kull gereksinimini
- ortadan kaldinr
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ofsetleri denetimi, tarih #HJUL 1Tl verilerin dogrulugunu onaylar.
giriglerinde hata yapma e
riskini azaltir FRODUCE OF -
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CLARITY™ Kod Glivencesi ézelliklerini okumasi ve etkilesmesi kolay bicimlerde sunmaktadir.



Mesaj Olusturmayi ve
Yonetimini Uretim Ortamindan

Uzaklastirma

Yazicidan bagimsiz olmak lizere tasarlanan
CLARISOFT™, mesajlari olusturmak, dizenlemek
ve gorsel olarak dogrulamak, sonra da bunlari
tesisteki CLARITY™ etkinlestirilmis herhangi bir
kodlama veya etiketleme ekipmanina dagitmak

icin tek, basit bir cozim saglar.

Akilli bir kullanici arabirimi ile kod
olusturma ve is secme igin ayri ayri
emirler verilmesi gerekir.

Gorevlerin bu sekilde ayrilmasi,
drnegin bir vardiya formeninin yalnizca
drtin yonetimi dtzeyinde yapilmasi
gereken kodlama degisikliklerini
yapmasinin engellenmesini saglar. Kod
GUvencesi'nin bir sonraki dizeyinde bu
prosesler, mesaj olusturma ve
yonetme Uretim ortamindan tamamen
kaldirilarak daha da ayrilir.

Bu islemlerin merkezi bir konuma
tasinmaslyla, kodlama mesajlari, Gretim
alaninin dikkat dagitici ve baski yaratan
ortamindan uzakta, uygun egitime ve
yetkilere sahip olan ve bu islem igin
gorevlendirilmis bir kisi tarafindan

olusturulabilir. Videojet's CLARISOFT™
yazilimi, kod olusturma ve yonetme
islemini, yalitmak ve koruma altina
almak tzere yazici arabiriminden yerel
agdaki bir bilgisayara tasimak icin
Windows tabanli bir ¢cézim saglar.

Yazicidan bagimsiz olmak Gzere
tasarlanan CLARISOFT™, mesajlari
olusturmak, dizenlemek ve gorsel
olarak dogrulamak, sonra da bunlari
tesisteki CLARITY™ etkinlestirilmis
herhangi bir kodlama veya etiketleme
ekipmanina dagitmak icin tek, basit bir
¢6zUm saglar. Merkezi mesaj yonetimi,
kod dogrulugunu saglamaya ek olarak
yazicl ayarlarini ve degisiklik yapma
surecini sadelestirmekle emekten de
tasarruf saglar.

Kod Guvencesi'nin sundugu avajlar
arasinda sunlar bulunur:

+ Farkliyazici turleri icin farkl kod
tasarimlari ve yaziciya 6zgu farkli
yazilim 6grenmeyi ve bunlari
kullanmayi gerektirmemesi
sayesinde daha azis

+ Uretim ortaminin disinda olusturulan
tek bir mesaj istenen yazicida
kullanilabileceginden daha fazla
kontrol ve verimlilik

+ GS1-128 bar kodlari gibi karmasik ve
birlestiriimis alanlarin sihirbazlarla
olusturulmasi ile azalan hatalar
sayesinde daha fazla kodlama
kalitesi, cok cesitli veritabanlarina
kusursuz baglanti, bitirilen tasarimin
onaylanmasi icin baski 6nizleme ve
daha pek ¢ok gelismis ozellik



Ag Tabanl, Veritabani

Baglantili Mesaj Denetimini

Gerceklestirme

En Ust duzey Kod Glvencesi sistemine
gecmek isteyen misteriler icin, fabrika,
hatta ¢ok sayida fabrika genelinde tam
Uretim hatti kodlama denetimiigin ag
yetenekleri saglamak, CLARISOFT™a
CLARINET™ eklemekten ibarettir.
CLARINET™, kodlama ve etiketleme igin
bir Gozetim Denetimi ve Veri Toplama
(SCADA) ¢6zUmudur.

Mevzut seri, Ethernet veya kablosuz
adinizla caligan CLARINET™, kendi
kendine yeterli bir kodlama ag denetim
sistemi olarak kullanilabilir veya daha
genis kapsamli kurumsal bir kalite
guvencesi ¢cozimunin pargasi olacak
sekilde SCADA, fabrika aglari, MES ve
ERP sistemlerine entegre edilebilir. Agik
Veritabani Baglantisi (ODBC), kurumsal
BT sistemleriyle baglanti igin
CLARISOFT™ta olusturulan mesajlarin
SQL, Access, Excel ve genel amagl
veritabanlarina depolanmasina izin verir.

Is secildikten sonra bu baglanty, is
bilgilerinin CLARITY™ etkinlestiriimis
herhangi bir kodlama veya etiketleme
sisteminden ¢ekilmesini ve isin dogru
mesajin yaziclya veya etiketleyiciye
gonderilmesini saglar. Operator
hatasina karsi daha fazla glivence
saglamak icin isler CLARITY™ arabirimi
kullanilarak secilebilir ya da kablolu veya
kablosuz bar kodu tarayicilari
kullanilarak bir islem tablosundan
taranabilir. Endustri standardi olan Agik
Proses Denetimi (OPC) islevselligi, is
indirmek ve baslatmak, bunlarin yani
sira da gercek zamanda durum
bilgilerini géruntilemek icin bagka bir
mekanizma sunar.

CLARINET™ birden ¢ok yaziciy ayri
ayri programlama geregini ortadan
kaldirarak ayar ve degisiklik yapma
suresini kisaltir.

Ayrica dinamik, merkezi bir mesaj
veritabani ile kodlama ekipmani
tarafindan basilmakta olan mesajlarda
cabucak ayar yapmak kolaydir. Her
mesaj degisikligi bir kez yapilip tim
yazicilara otomatik olarak kullandirilarak
daha Uretken bir operasyon icin
otomasyon hedefleri desteklenir.

Daha da 6nemlisi, bu “bir kez olustur
her yerde kullan” anlayisindaki mesaj
olusturma ve dagitma sistemi kodlama
hatalari riskini byUk oranda azaltir.
Ayrica daha buyuk bir Kod Glvencesi
icin, kodlarin dogrulugunu gergek
zamanda denetlemek Uzere
ambalajlama hatti boyunca tarayicilar
yerlestirilebilir. Bir hata saptanirsa, bir
uyari parildagr etkinlestirilip hat
durdurulabilir veya triin otomatik olarak
reddedilebilir. Ustelik tim veriler
guvenli, merkezi bir veri yonetim
sisteminde depolandiginda, ¢dzim
ayrica Urtntn guvenilir bir sekilde
izlenmesini saglamaya da yardimci olur.

CLARINET™, her fabrikanin fiziksel
kurulumuna, bilgi mimarisine ve
kodlama ihtiyaclarina uyacak esnek
yapilandirmalarla, merkezi mesaj
olusturma ve kurumunuz genelindeki
yazicilara ve etiketleyicilere otomatik kod
dagitimi ile guclt Kod GUvencesi ve
emekten tasarruf saglar through.

Sagladigi avantajlar
arasinda sayilabilecekler:

+ Merkezilestiriimis mesaj olusturma ve ag

genelindeki yazicilara, etiketleyicilere ve
tarayicilara otomatik mesaj dagitma
sayesinde imalat hattindan imalat hattina
ve fabrikadan fabrikaya dogru ve tutarli
ambalaj Ustt kodlama

Uretim verimliligini artirmak ve Gretim
ortaminda hata girilmesini 6nlemek icin
cok az operator girisi

+ Ziyan, yeniden calisma ve geri cagirmadan

koruma amaciyla merkezi denetim
sayesinde maliyetlerin dismesi

- Istege bagh kablolu veya kablosuz

SCANPOINT entegrasyonu, barkod temelli
bir kurulum saglayarak operator girisini
ortadan kaldirir ve dogru Urtndn ve
ambalajin kullaniimasina yardimci olur

+ Dogru ambalaj kullanildigini dogrulamak

icin istege bagli sabit konumlu bar kod
dogrulama

Istege bagl olarak kurum genelindeki
performans bilgilerinin intranetten canli
olarak gorintulenmesi

+ Izlenebilirlik saglamak ve stireki verimlilik

artirmaya destek saglamak icin denetim
gunluklerinde gosterge tablosu yoluyla
performans hakkinda geri bildirim



Kod Guvencesi’'ne
Baslarken

Kurulusunuzda Kod Guvencesi
olusturmak icin operatorleri yeniden
egitmek, veri giris noktalarinda
ergonomiyi iyilestirmek ve bir baski
isine baslamadan dnce ¢apraz
denetimler yapmak gibi basit
girisimlerle ise baslayabilirsiniz.
Operatore yonelik bu ve diger Kod
GUvencesi yontemleri hatalari
Olcllebilir derecede azaltabilir. Ancak
bu yontemler hatalardan tam koruma
saglamaz.

Davranissal yontemlerden 6teye, insan
6gesini en aza indiren ¢dzimlere
geg¢meye hazir oldugunuzda, Videojet
size yardimci olmaya hazirdir; tim bir
hat denetim sisteminin tasarim ve
entegrasyonuna kadar. Kod
GUvencesi'nde varmak istediginiz son
nokta ne olursa olsun, ise baslamak
icin en uygun yer Videojet CLARITY™
arabirimidir.

Piyasadaki Videojet'in Kod
Guvencesi modelini poka-yoke
ilkeleriyle gerceklestirmek icin
tasarlanmis tek kullanici
arabirimidir.

Ve Dataflex® Plus termal transfer Ust
baski makinesi, 2300 serisi yiksek
¢OzUnurlukld kutu yazicisi, 8510 termal
murekkep puskurtmeli yazici ve daha
pek coklart gibi cok genis bir Videojet
kodlama ekipmani iskalasi genelinde
kullanima sunuyoruz. Simdi artik
sektorde 6nde calistirma sureleri ve
kullanilabilirlik sunan yeni Videojet
1550 ve 1650 kiguk karakterli strekli
murekkep pUskurtmeli yazicilarda da
var.

Onaylanmis ve dogru verileri girmek
icin tasarlanmis dokunmatik bir
ekranla CLARITY™, kurulusunuz
genelinde hatalari her yazicida
gidermeye yardimci olabilir.

Bu temelin Uzerine kurulan CLARISOFT™
yazilimi ve CLARINET™ ag denetim
¢6zUmU, tim kodlama ve markalama
prosesleriniz Uzerinde merkezi bir
denetim kurmayi kolaylastirarak
neredeyse olabilecek tim noktalarini
ortadan kaldirmaya yardimci olur.

Kod Guvencesi ¢6zimunUze yeni
katmanlar ekledikce merkezi, tek noktada
toplanmis bir mesaj olusturma olanagi ve
politikalara uyan, kalite denetiminden
ge¢mis kodlar tim yazicilariniza dagitma
yetenegdi elde edersiniz. Dogru trunlere
dogru kodlarin gitmesini saglayarak riski,
yeniden calisma ve geri ¢agirma oranini
azaltma olanagi kazanirken markanizin
itibarini da korumus olursunuz. Ayrica
veri yonetimini ve degisiklik yapmayi
sadelestirerek Uretkenliginizi artirmayi ve
otomasyon hedeflerinizi desteklersiniz.

Dogal bir gelisimdir, isletmeniz igin
iyidir ve Videojet size yol boyunca

yardimci olmaya hazirdir.
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Gonul rahathgi zaten gelir

Videojet Technologies, Urun tanimlama pazarinda bir dunya lideridir,
hat Uzerinde yazdirma, kodlama ve markalama trdnleri, uygulamaya
6zgu sivilar ve Urdn yasam dongusu hizmetleri sunar,

Hedefimiz, ambalajli tiketim Urtnleri, farmasotik ve Mdusterilerimiz, giinde on milyardan fazla Grtne baski
endustriyel drlnler sektorlerinde musterilerimizle yapmak icin Videojet trtinlerine glveniyor. Musteri satis,
isbirligi yaparak onlarin Gretkenligini artirmak, uygulama, servis ve egitim destegi, tum dinyada

markalarini korumak, gelistirmek ve sektor egilimleriile 26 Ulkede 4000'den fazla ekip Uyesiyle dogrudan

yasal mevzuatin bir adim éndnde olmalarini saglamaktir.  saglanmaktadir. Bunun yaninda, Videojet'in dagitim agi
Surekli murekkep puskurtme (Cl)), termal murekkep 400den fazla dagitici ve OEM icermektedir. 135 Ulkede
puskurtme (T1), lazer markalama, termal transfer Ust hizmet vermektedir.

baskisi (TTO), koli kodlama, etiketleme ve ¢ok gesitli

yazdirma seceneklerindeki musteri uygulama

uzmanlarimiz ve teknoloji 6nderligimizle, Videojet olarak

tdm dunyada 400.000den fazla yazicimiz kuruludur.
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