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Termal Transfer Ust Baski teknolojisine giris

Termal Transfer Ust Baskl, kodlama
ihtiyaclariniza uygun bir cozm mu?

Kodlama teknolojisindeki yenilikler strdukge,
ekipmanlardaki gelismeler ve yeni trdn tasarimlari,
uygun kodlama ve markalama ¢oztmleri secme
asamasindaki sirketlere daha cok secenek
sunmaktadir. Her bir teknolojinin sundugu tim
ozellikleri ve avantajlari arastirip hangisinin
uygulamaniz icin en uygun oldugunu belirlemek
zor olabilir. Bu teknik raporda Termal Transfer Ust
Baski (TTO) teknolojisi, bu teknolojinin avantajlari ve
gdz onunde bulundurulmasi gereken belirli secim
Olcttleri ayrintili olarak ele alinacaktir.



Termal Transfer Ust Baski (TTO)
sistemleri, 6zellikle dogrudan esnek film
ambalajlara ve etiketlere markalama icin
gelistirilmistir.

Genel kullanima yonelik diger kodlama teknolojilerinden
farkli olarak,
Termal Transfer Ust Baski, esnek ambalaj malzemeleri ve
Y ,} etiketler dahil olmak Uzere dzellikle esnek ylzeylerde
T — - kullanilacak sekilde tasarlanmistir. TTO, analog baski

| cozUmlerinin sicak damga/sicak folyo ve silindir kodlayici gibi
bircok yetersizligini gideren bir dijital baski teknolojisidir.
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. Seker ve ¢ikolata makinesiyle entegre edilmis DataFlex® drnegi




Termal Transfer Ust Baski,

bir kodu, termal yazdirma kafasi ve
termal bir serit kullanarak esnek bir
filme veya etikete uygulayan bir
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Baski nedir?

13rosaip]

BEST WHEN USED BY
16/08/2016
228 11:51

DataFlex 6420

0Zp9 xaje3eq

VIDEOJET  DataFlex 6420

Termal Transfer Ust Baski (TTO), esnek film ambalaj

baski islemidir.

TTO, bir termal yazdirma kafasi ve termal transfer
seridi kullanir. Yazdirma kafasinda, mm basina

E’lygu!amala"n.ln gf)gu.lgln ideal bir baski ur:unudur. Baski 12 baski noktasi ¢oztndrligindeki bir termal Termal serit
|§Iem|, ambalajln tizerinde kolayca okunabilen gOk piksel dizisini kaplayan ve yiiksek cozinurlukli 6ge destegi

yiiksek ¢oziiniirliiklii bir kod olusturur ve ambalaj
filminin lizerindeki gorsel calismanin estetik kalitesinde
ve tasarimda olumsuz bir etkiye neden olmaz.

TTO, sicak damga ve silindir kodlayici gibi
geleneksel analog kodlama teknolojilerinden
daha gelismis bir teknoloji sunmak amaciyla
tasarlanmistir. TTO, dijital baski teknolojisinin, pek
cok gida sektortinde yaygin olan esnek film
ambalaj uygulamalarinda kullaniimasini saglar.
Tedarik zinciri, musteri veya mevzuat talepleri
nedeniyle kodlama gereksinimleri degistikce, harf
plakasi tutucusunda yer alan karakter sayisiyla
veya baski tekerinin ¢cevresine eklenebilen metin
miktariyla kisitlanan analog teknolojilerin
esnekligi sinirli kalmaya basladi. TTO teknolojisi
bu sekilde kisitlanmaz. Daha fazla kod satiri ve
yeni tarih, saat veya izlenebilirlik verileri dahil
olmak lzere ek kod icerigi, yazicida herhangi bir
mekanik degisiklik yapmaya gerek kalmadan
kolayca eklenebilir. Ayrica, Grdn SKU sayisi
arttik¢a, TTO, basilan igerigi bir SKU'dan digerine
degistirmek icin basit bir yontem sunar.

Baski isleri yazici denetleyicisinde depolanip
birkac saniye icinde kolayca geri cagrilabilir.
Yazdirma kafasi teknolojisinin dogasi geregi, TTO
yazicilar sicak damga teknolojisine gore baska bir
onemli avantaj daha sunar. Harf plakasi
tutucusunu dogru sicakliga getirmek icin belirli
bir Isinma slresi gerektiren sicak damgadan farkli
olarak, TTO teknolojisinde makineler 60
saniyeden kisa bir stre icinde acilip baski
yapmaya baslayabilir. TTO'daki tim bu gelismeler,
esnek film ambalaj hatlarinda daha fazla esneklik
ve daha fazla Uretkenlik saglar.

kodlara olanak saglayan seramik bir kaplama
bulunur.

Baski bilgileri termal yazdirma kafasina transfer
edilir ve baski noktalari ihtiyaca gore tek tek isitilir.
Seritteki renkli murekkep belirtilen hedef alandaki
baski malzemesinin Gzerine transfer edilerek kod
olusturulur.

TTO temasl bir kodlama
teknolojisidir; yani kod
olusturmak icin esnek ambalaj
filmine veya etikete temas
etmesi gerekir. Bu gereksinimi
yerine getirmek icin TTO birimi,
dogrudan ambalajlama

makinesinin veya etiketleme
sisteminin Uzerine, genellikle de
ambalaj noktasinin ¢cok
yakininda bir yere kurulur (bir
braket ve birkag yardimci parca
kullanilarak).
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Termal Transfer Ust Baski
baski islemine genel bakis

TTO, esnek film TTO yazici biriminin altindan
gececek sekilde ambalajlama makinesinin
iizerine yerlestirilmelidir. Daha ayrintili ifade
edilecek olursa, film dogrudan TTO yazdirma
kafasinin altindan ve sert olmakla birlikte
esnek de olan bir kauguk yiizeyin (baski
levhasi yastigi veya baski levhasi silindiri
olarak bilinir) lizerinden ge¢melidir.

Baski zamani geldiginde, TTO birimine bir
sinyal gonderilerek (ambalajlama makinesi
veya bir fotosel araciligiyla) birime, 6nceden
secilmis kodun basilmasi gerektigi bilgisi
iletilir.
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TTO, baski islemini baslatir.

3.1 Yazdirma kafasl, asagidaki ambalaj filmine
dogru hareket eder.

3.2 Yazdirma kafasi asagi inerek TTO seridine
temas eder.

3.3 VYazdirma kafasi ve TTO seridi filme temas
eder.

3.4 Bu 3 6ge (yazdirma kafasi, serit, film) sert
kauguk ylzeye temas eder ve bu, yazdirma
kafasiyla kauguk arasinda bir basing
olusturur.

3.5 Yazdirma kafasi kaucuga temas ettiginde,
minyatdr yazdirma kafasi 6geleri agilip
kapanir ve bu da yazdirma kafasinda isi
olusturur.

3.6

3.7

3.8

Tow Gount 15730793

Isinan o6geler, seridin kuru murekkep filmini
eritmeye yetecek kadar 1si tretip murekkebi
sivi hale getirirler.

Ogelerin isinmasi ve miirekkebin
sivilagmasiyla bir araya gelen yazdirma kafasi
basinci, mirekkebi esnek filme aktarir ve
gereken goruntd film tzerinde olusturulur.
Goruntunun tamami basildiktan sonra,
yazdirma kafasi, TTO biriminin icindeki
‘dinlenme’konumuna doner ve islemin
tekrar baslatilmasini bekler.

Termal serit
seciminin
onemi

Uygun bir termal transfer
seridi segmek, kodlama
isleminin onemli bir
parcasidir; ¢iinkii farkl
seritler farkh uygulamalar
icin uygun olur.

Arka kaplama

Tasiyici

TTO seridinde polyester filmin bir tarafinda ¢ok
ince bir kurumus murekkep katmani, diger
tarafinda ise uygun bir yazdirma kafasi yagi
bulunur. Bu murekkep katmani ya mum ve regine
karisimindan ya da sadece recineden olusur.
Mum/regine karnsimi genellikle, esnek film
ambalaj ortamlarinin cogunda genel amacli
uygulamalarda kullanilir. Yalnizca regineden
olusan bir serit kullanmak, asin sicaklik gibi bir
cevresel etkinin s6z konusu oldugu veya kimyasal
dayaniklilik bakimindan yapisma sorununun
yasandigl zorlu uygulamalarda daha yaygindir.

Termal transfer tedarikgilerinin cogu tarafindan
Onerilen serit tiry, séz konusu uygulamaya ve
kodlama gereksinimlerine bagli olur.

Murekkep katman(lar)i

Videojet seritlerin tiimiinde gelismis arka kaplama teknolojisi bulunur.
Yazdirma kafasini korumak ve yazdirma kafasi 6mriint uzatmak icin asindirici olmayan silikon
tabanli bir kaplama uygulanir. Bu teknoloji, yazdirma kafalarinin hasar gérmesine kod kalitesinin

dismesine neden olabilen statik ytklerin ortadan kaldirilmasina da yardimci olur ve mirekkep

transferi icin mukemmel bir termal iletken saglar.
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Tum ihtiyagla’rvmlza
yonelik seritler

Yiiksek uzunluk

Daha az serit degisikligiyle daha uzun ¢alisma
slrelerine olanak saglar

Uygulamalar: paketlenmis sekerlemeler,
torbalanmis cerezler, ince uzun gofret ve ¢ikolatalar
ve siseler icin kullanilan ambalaj kaditlari.

Asiri sicakhik

Sicak doldurma uygulamalari (82-90°C
(180-195°F)) icin en uygun ¢6zimdur
Uygulamalar: taze corbalar ve sicak trdinlerle
doldurulan ambalajlar.

Standart

Orta duzeydeki hizlar icin genel kullanima
yonelik ¢coziim

Uygulamalar: tuzlu/baharatl torbalanmis
cerezler, sebze, kirmizi et ve klimes hayvani eti gibi
taze ve dondurulmus gidalar, kurutulmus meyve ve
sekerleme.

Siiper standart

Ekstra yapisma ve ¢ok Gsttn dayaniklilik saglar,
film tUr ve hiz sik sik degisiyorsa onerilir
Uygulamalar: parlak etiketler, farmasétik ve
nutrasétik etiketler, kozmetik, besin degeri ve icerik
bildirimleri.

Premium

En Ust dlzeyde yapisma, Islya veya
kimyasallara karsi dayaniklilik gerektiren
uygulamalar icin uygundur

Uygulamalar: parlak ambalajlar, tibbi cihazlar,
farmasétik, otomotiv ve en yliksek kalitede
kozmetik etiketleri.




Termal Transfer Ust
Baski size ne sunabilir?

TTO, hemen hemen tiim
esnek ambalaj
uygulamalarinda
kullanilabilir. Dusiik, orta
veya yiiksek baski
hizlarinda calisma ve
kiiciik, basit mesajlar
kodlama ya da bir¢cok
degisken veri iceren buyuk
bicimli kodlar iiretme gibi
farkli uygulamalarin
timiine cevap verir.

Esnek ambalaj ¢oziimiiniiz
ne olursa olsun, termal
transfer, diisiik sahip olma
maliyetiyle verimli bir
¢oziim sunabilir.

Degisken mesajlarin diisiik maliyetle
basilmasi

Termal Transfer Ust Baski Makineleri istenildigi
gibi programlanabilir ve her baski icin degisken
veriler olusturabilir. Yiksek ¢c6zUnrlUklt yazdirma
kafasi; metin, grafik, parti numarasi, gercek
zamanli tarih ve barkodlarin basiimasina olanak
saglar. Bu yerlesmis baski teknolojisi esasen,
dogrudan esnek film ambalaj malzemelerine
baski yapmak ve dolayisiyla etiketlerin yerine
gecip baski basina maliyeti 5nemli dl¢tide
azaltmakicin gelistirilmistir.

Sektoriiniiz icin ekonomik ¢oziim

TTO'daki en son teknolojide, baskilar arasinda
0,5 mm'lik bir bosluk olmasi garanti edilerek
minimum miktarda serit kullaniimaktadir. Bu,
Termal Transfer Ust Baski Makinelerini esnek
ambalaj sektoriine yonelik ekonomik bir ¢ozim
haline getirmektedir. TTO kullanmanin sagladig
baska bir avantaj da, planlanmamis bakimi
yonetmek yerine hattinizin kullanim disi kalma
slresini planlayabilme olanagidir. Serit rulosu
basina elde ettiginiz kod sayisini bildiginiz icin
serit degistirme zamanlarini dogru bir sekilde
hesaplayabilirsiniz. Bu basit kaset tasarimi, serit
degistirme islemlerinin hizli ve kolayca
yapilmasini da saglayarak bu islemin hattinizin
Uzerindeki etkisini en aza indirir.

Uretimde esneklik

Termal transfer teknolojisi, Grlint sabitken
(aralikl) veya surekli bir akis icinde hareket
ederken (strekli) markalamaniza olanak saglar.

« Aralikh baski
Aralikli baski, ag nakliye sisteminin aralikli bir
hareketle (durma/baslama) calistigi hatlarda
kullanilir. Donglnun icindeki durma suresi
(bekleme) baskr igin kullanilir. Ambalajlama
malzemesinden gelen bir sinyal kullanilarak
gercek zamanli baski bilgileri hazirlanr,
yazdirma kafasi duser ve baski ylzeyinin
Uzerinde hareket eder. Baski tamamlandiginda,
film serbest birakilir ve yazdirma kafasi
baslangigtaki konumuna déner.

« Siirekli baski
Bu, strekli akis hatlarinda kullanilir. Film hareket
ederken ambalaj malzemesine baski yapilr.
Ambalajlama makinesinden gelen bir
sinyalden sonra (6r. bir goz isareti), yazdirma
kafasi, braket cercevesine entegre edilmis olan
baski levhasi silindirinin Uzerine bastirilir ve
baski islemi baslar. Baski tamamlandigi anda
yazdirma kafasi baslangictaki konumuna
doner. Her zaman net bir baski gorintisi
saglamak igin baski hizi otomatik olarak
ayarlanir.

Hattinizla sorunsuz
entegrasyon.

TTO makineleri kticuktdr, hafiftir
ve tim ambalajlama
ekipmanlarina kolayca takilir. En
alisilmadik uygulamalarda bile
basit ve diizgln bir kurulum
yapmak icin ozel braketler ve
aksesuarlar saglanabilir.

Termal transfer teknolojisinin analog teknolojiye
gore avantajlari nedir?

Daha yiiksek baski kalitesi

TTO'da, istikrarli ve tekrarlanabilir ytksek
¢ozUnUrltkla kodlar treten 300dpi'lik (ing basina
nokta sayisi/mm basina 12 nokta) bir yazdirma
kafasi kullanilir. Bu yazdirma kafasl, kenarlari
keskin olmayan yekpare bir seramik bloktur.
Kenarlar keskin olmadigindan ambalaj filminin
delinmesi riski ortadan kalkar. Ayrica, yazdirma
kafasi kod Gretmek icin dijital teknolojiyi
kullandigindan, bilgilerin timu otomatik olarak
guncellenir; dolayisiyla yeni kodlar geldiginde
Uretim hattini durdurmak gerekmez.

+ Analog kodlama teknolojisinde (6rnegin, sicak
damgalar ve silindir kodlayicilar), isitilmis bir blok
icinde tutulan metal damgalar kullanilir. Her
yeni iste, kod verilerini degistirmek icin bu
damaalarin degistiriimesi gerekir. Damgalarin
yipranmasl veya bozulmasi sik sik karsilasilan bir
durumdur ve bu durum, baski kalitesinin
dismesine ve cogu zaman ambalaj filminin
delinmesine ve bunun sonucunda yUksek
duzeyde israfa ve yeniden calismaya neden olur.

« Ayrica, dijital TTO teknolojisi, insan hatasini ve
operatorlerin damgalari yanlis yerlestirmesinden,
yazim hatalari yapmasindan ve damgalari
kaybetmesinden kaynaklanan kullanim disi
kalma suresini neredeyse tamamen ortadan
kaldirr.

Gercek zamanli degisken veriler

TTO dijital bir teknolojidir; yani gercek zaman
saatli bir bilgisayar ¢ipi icerir ve tarih, parti kodlari
ve saat gibi degisken bilgileri basma yetenegine
sahiptir. Ayrica, bilgisayar basit hesaplamalari
yapmaniza da olanak saglar; boylece "Son
Kullanma" tarihi gibi bilgiler Gretim tarihi esas
alinarak otomatik olarak hesaplanabilir.

+ Analog kodlama teknolojilerinde sabit damgalar
kullanilir ve bu ytizden gelismis trtin izlenebilirligi
icin bir avantaj olan gergek zamanli veri kodlama
mimkun degildir.

Daha fazla calisma siiresi

TTO tasarimi, seritlerin hizli ve kolayca
degistirilebilmesine olanak saglar ve serit
uzunlugu da ok fazla olabilir (1200 m'yi
bulabilir). Serit gerginliginin ve hareketinin
(bunlar serit tabanli kodlama teknolojilerindeki
kritik parametrelerdir) yazilimla denetlenmesi,
kullanilmamis serit miktarinin minimum dizeyde
kalmasini saglar.

Ayrica, TTO dijital oldugundan otomatik olarak
guncellenen veriler olusturmak mdmkdnddr ve
bu da Uretim hattinin yalnizca serit degistirme
zamani geldiginde durdurulmasi gerekecedi
anlamina gelir.

+ Analog kodlama teknolojisinde serit
degistirme icin genellikle uzun bir stre gerekir;
¢lnkl cogu zaman serit kaseti olmaz ve bu
ylzden operatorin ambalajlama makinesinin
icine erismesi gerekir.

« Farkliisler icin verileri glincelleme de uzun bir
islemdir; cinkd kodlayicinin sogumasi ve
damagalar degistirildikten sonra yeniden
Isinmasi gerekir.



Termal Transfer Ust Baski
secilirken goz onunde
bulundurulmasi gerekenler

Termal Transfer Ust Baski Makineleri, hat kullanilabilirligini arttiran ve
kodlama hatalarini azaltan patentli tasarim ozellikleri araciligiyla,
ambalajlama hattinizin performansini ve verimliligini ytkseltebilir. . .

Burada, analog
teknolojiler yerine termal
transferi secerken goz
oniinde bulundurulmasi
gereken Videojet Termal
Transfer Ust Baski
Makinesi ailesi
avantajlarindan birkaci
anlatilmaktadir.

En yiiksek giivenilirlik ve
daha fazla hat calisma
siiresi

Rakip modellerdekinden daha az sayida yipranan
parcalari olan patentli ve kalitesi kanitlanmigs
kavramasiz serit strtictsd, mekanik gtvenilirligi
arttirnr ve bakimla ilgili kullanim disi kalma
slresini en aza indirir. Yazilim araciligiyla en
uygun serit gerginligi strekli olarak muhafaza
edilerek, serit kopmasi ve hatali serit kopmasinin
neden oldugu kullanim digi kalma sdresi
neredeyse tamamen ortadan kaldirilir.

- Daha az serit degisikligi yapiimasi ve rulo
basina daha fazla baski icin uzunluklari
1200 metreye varan seritleri kullanmaya
olanak saglar.

« Basit kaset tasarimi ve hizli serit degistirmeyle
daha yuksek Uretim hatti verimliligi.

En yiiksek verimlilik

Cift yonlu serit sdrtictsd, serit agma ve geri sarma
makaralarini ydneten motorlari kullanarak her
baskidan sonra kullanilmamis seridin geri
alinmasina olanak saglar. Bu, serit rulosunun
basindan sonuna kadar baskilar arasinda

0,5 mm'lik bir boslugu muhafaza ederek rulo
basina daha fazla baski yapiimasini ve olabilecek
en yuksek serit verimliliginin elde edilmesini
saglar.

En basit kullanim

Sezgisel, grafik kullanici arabirimi ve renkli
dokunmatik ekran, indirme ve girig hatalarini
azaltmak igin kolayca 6grenilebilen, simge tabanli
denetimler ve WYSIWYG (ne gorlyorsan onu
alirsin) ozellikli bir gorinttleme sistemi icerir.
Ayrica, Videojet DataFlex® Serisinin nasil
kullanilacagini kolayca 6grenmenizi de saglar.

Kod Gilivencesi

Gelismis yazilim, operatér midahalesini azaltip
insan hatasi olasiligini en aza indirerek Kod
Glvencesi saglar.

En yiiksek kalite

Videojet DataFlex® serisi, musterilerin ihtiyaglari
g6z 6nlinde bulundurularak tasarlanmistir. Kalite
ve glvenilirlik, yazicimizin basarisinin temel
Olcutleridir. Bu drin, sabit ve degisken
goruntdlerde (bunlar ister grafik, ister barkod ister
daha geleneksel saat/tarih ve Uretim izlenebilirlik
bilgileri olsun) 300 dpi ¢6zUnurlUk sunar.

Hatali iiretimi neredeyse
tamamen ortadan kaldirir

Videojet'in yazilimi, serit strtictsd ve kullanimi
kolay denetimleri her baskida daima en yuksek
¢6zUndrltklt kodlarn saglayarak eksik baski ve
ylksek maliyetli yeniden Gretim ¢alismasi
sorunlarini neredeyse tamamen ortadan kaldirir.

Uretim taleplerinizi
desteklemeyen, giincelligini
yitirmis, glivenilir olmayan
teknolojileri kullanarak
kazancinizin diismesine izin
vermeyin.

Daha verimli olmak ve
hattinizin daha uzun siire
daha verimli calismasini
saglamak icin TTO
teknolojilerinden birini secin.

En kapsamli iletisim paketi

Videojet DataFlex® serisinde, Seri, Ethernet ve USB
dahil olmak Uzere, standart olarak desteklenen
pek cok iletisim protokolt bulunur ve boylece
muUsterilerimize ¢esitli baglanti ve arabirim
secenekleri saglanir.

Maksimum yatirim geri
donusii

Videojet'in Termal Transfer Ust Baski Makineleri,
sahip olduklari essiz ve patentli yazici

teknolojisiyle musterilere olagantsta bir yatirnm
geri donlsu performansi sunmaktadir.

Termal Transfer Ust Baski
Makineleri hakkinda

daha fazla bilgi edinmek
istiyorsaniz, licretsiz baski
ornekleri almak veya tanitim
gosterisi izlemek icin bir
kodlama uzmanina basvurun.

Su numarayl arayin:
+90 (216) 575 74 84 (pbx)
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E-posta: sales.turkey@videojet.com
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