Teknik rapor
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Lazer markalamanin avantajlarindan yararlanin

Daha fazla calisma suresi elde edin, bakimi azaltin ve
marka okunakliigini artirin

Lazer markalama teknolojisi siit iirlinleri
iireticilerine bircok avantaj sunar.

Bu teknik rapor, stt Grtnleri kaplari Uzerine lazer
markalama ve sit Urlnleri Gretim hatlarina lazer
markalamanin entegre edilmesi konusundaki bircok yanlis
bilgiyi gegersiz kilmak amaciyla hazirlanmistir.

SUt Urtnleri ambalaj malzemeleri, verili malzemeye ve
lazer tUrlne bagl olarak lazer markalama teknolojisiyle
oldukca farkli bicimde etkilesime girer. En uygun lazer
¢6zUmUnun secilmesi bu etkilesimlerin anlasiimasina
baglidir.
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Kap malzemelerinin &nemi

Aseptik kaplar: Etkili bir lazer markalama firsati
HDPE siseleri ve kutulari Gzerine markalama
Metal kaplar icin birden fazla markalama ¢6zimu
Mukavva lazerleme

Film markalamanin avantajlari

Lazer markalama teknolojisinin bir¢ok avantaji

Lazer markalama ¢6zUmU uygularken dikkate
alinacak noktalar




Daha dogruve okunakl
urun tanimlama
taleplerinikarsilama

SUt Urunleri, ambalajlama alanindaki yenilik agisindan
dnde gelir. Sat Grdnleri alaninda degisen cesitli musteri
isteklerini karsilamak icin Greticiler strekli olarak yeni
Urunler ve ambalaj tasarimlariyla yenilik yapryor.

Bu yenilikler blytime saglamakla birlikte, daha fazla Grtn
gecisinden ve daha kic¢Uk ambalaj boyutlarindan daha
renkli ve girift ambalaj tasariminda kontrast olusturmaya
kadar cesitli kodlama zorluklari da getirir. Bu pazarda
onculuk etmek, bir yandan verimliligi artirir ve Grin
hatalarini ortadan kaldirirken bu zorluklarin ele alinmasini
da gerektirir.



Lazer markalama
uygulamalarinda

kap malzemelerinin
onemi
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Basit calismasi ve 6zel giivenilirligi nedeniyle,
stit lirlinleri Ureticileri arasinda lazer
markalamanin popiilerligi artiyor.

En yaygin olarak yanlis bilinenlerden biri, olarak farkli sonuglar almak icin birlesen belirli bir
bazilarinin lazer kodlayicilarin temelde dalga boyu, enerji (isin) kaynagi ve gtic cikisi
giiniimiizdeki ambalajlama hatlarinin dizeyiyle secilebilir. Dogru kodlama ve

hizina uyamayacak kadar yavas olduguna markalama ortagi, lazer tird, dalga boyu, gug,
inanmasidir. Diger yanls bilinenler lens ve markalama kafasi dahil olmak tizere,
arasinda, lazerlerin engelleyici malzemelere  ekibinizin uygulamanizicin en iyi lazer ¢6zimadnd
zarar verdigi, biitiinlestirme acisindan se¢mesine yardimci olabilir. Elinizde secim
zorluk getirdigi veya kisaca, es zamanl yapabileceginiz tam secenek tamamlayicisinin
olarak birden fazla 6geyi markalayamadigi olmasini saglamak icin genis bir lazer turd, gl
yer alir. Yeni lazer ¢oziimleri bu yanhs cikisi ve dalga boyu yelpazesi sunan bir ortakla
bilinenleri gecersiz kilar ve bugiin ambalaj birlikte calismayi goz dntine almaniza deger. Tim
alaninda calisanlara daha fazla esneklik kodlama ve markalama uygulamalarinda oldugu
saglar. gibi, lazer ¢6zUm saglayicinizdaki bir uzmanin

el g e ozel uygulamaniz icin en iyi ¢c6zimu belirlemek
Goruldagu gibi, kap malzemesi Griine, dngorilen v9 ¢ yre

musteri kullanimina ve sirketinizin pazarlama
ihtiyaclarina gore secilir. Lazer kodlayici secimi,

e A , Simdi, siit lirlinlerinde
birincil secim etkeni olarak bu malzemeyi
icermelidir. Ve diger Gretim ekipmanlarina benzer kullanilan en Vaygln
sekilde, hat hizi, Uretilen is ve gereken markalama kap malzemelerinden
|ger|g| ile ?oyutu daA(Aen ALAJygunAIazer segmlm baZIIarlnln tizerine Iazerle
belirler. Mirekkep puskirtmeli kodlayicidaki farkli .
murekkeplerden farksiz olarak, lazerler, belirli bir nasil markalama yaP"d'gm'

kap malzemesi ve Uretim hatti etkenlerine bagl gﬁzden gegirelim.

Uzere test yapmasl son derece dnemlidir.



Aseptik ambalaj
markalamasi icin lazer
etkili bir secimdir

Lazerin avantajlar

Lazer marka okunakliligi tiketicilerin okumasini
kolaylastirir ve kaptaki markalar kalicidir. Lazer
markalama, diger markalama teknolojileriyle
iliskili olan sivilari ortadan kaldirarak st Grunleri
ortaminin daha temiz olmasina katkida bulunur.

Entegrasyon

Dolum ekipmaninin tretim 6zelliklerinden dolay,
aseptik kap markalamanin buyuk bir kismi tasima
sisteminde dolum ve kapatmadan sonra yapilir.
Yikama ortamlarinda, IP65 dereceli lazer, yilkama
islemi sirasinda yerinde durarak zamandan ve
paradan tasarruf saglayabilir.

Dogrudan kabin lizerinde markalama

Lazer, kartonun Ustteki murekkep katmanini
kesip ¢ikarma (ambalaj malzemesinin az miktarda
kazinmasl) yoluyla markalar. En iyi lazer ¢6zimd,
markayi gerekli en disik markalama enerjisiyle,
tercih edilen hat kalinliginda basmak icin dogru
lensler, markalama kafalari ve lazer dalga boyu
bilesiminden olusur. Yapilandirmadaki kiick
farklar buytk performans farklar getirebildigi icin,
verili malzemede en iyi markalamayi olusturmak
icin yapilandirilabilir lazer ¢oztmleri kesinlikle bir
zorunluluktur.

Datalase™ yama lizerine markalama

Dogrudan kabin tzerine markalamaya alternatif

bir yaklasim, Ust kaplama murekkebine Datalase™

gibi lazer alici bir pigmentin katilmasidir.
Genellikle pigment, yalnizca markalamak
istediginiz kuictk bir alana veya yamaya strdlir.
Lazer enerjisi pigmentlerle etkilesime girer ve
kesip ¢ikarma yonteminden daha distk glc
duzeylerinde renk degistirir.

En iyi marka okunaklihigi icin Datalase™
optik yogunlugunu denetleme

Sekil 1

Datalase™ pigmenti, lazer alici bir alan olusturmak
icin murekkep ile karistirilir. Basilan goértnttndn
optik yogunlugu, ambalajin Gzerindeki Datalase™
miktar ile ve lazer ayarlarinin murekkebi
etkinlestirecek sekilde optimize edilmesiyle
denetlenir. Sekil 1'de gosterildigi gibi, ne kadar cok
lazer enerjisi uygulanirsa, etkinlesen pigment sayisi
o kadar ¢ok ve nihayetindeki markalama o kadar
koyu olur.
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Yanlis bilinenleri

gecersiz kilma

Aseptik ambalajlamada lazer
kodlayicilar kullanilmasinin temeli,
ambalaj biitiinliigiinii koruyarak
uygun bir sekilde markalamak icin
optik odak uzunlugu, lazer giicii,
dalga boyu ve lazer noktasi
boyutundan olusan belirli bir lazer
yapilandirmasi olusturmaktir.
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HDPE siseleri ve
kutular uzerine
markalama

Lazerin avantajlan

Murekkep tabanli yazdirma sistemlerine gore,
lazer markalama, temizlik ve kod kaliciligi
acisindan iki avantaj sunar. Kesip ¢ikarma
isleminde ortaya ¢ikan dumani ve tozu gidermek
icin davlumbaz kullaniimasi kosuluyla, lazer
markalama Gretim ortaminin genel temizligini
bozmaz. Kodun kalicihdr acisindan, lazer yizeyi
fiziksel olarak degistirir ve kodun asinmaya maruz
kalabilecegi uygulamalarda kodun belli bir
dizeyde korunmasini saglar.

Entegrasyon

Doldurma ekipmaninin tretim 6zelliklerinden
dolayi, cogu aseptik kap markalama, tasima
sisteminde dolum ve kapatmadan sonra yapilir.
Islak yikama ortamlarinda calisabilen IP65 lazerler
Uretim calisma sUrenizi artirir.

Dogrudan HDPE iizerine markalama

Dogrudan HDPE'yi markalama, son kullanim
bilgileri gibi musteriye yonelik tanimlama bilgileri
icin elverisli degildir. Plastik ile cok duistik kontrast
yapmasi nedeniyle basilan bilgileri okumak gugtar.
Ancak, plastik izlenebilirligi uygulamalarinda kabul
edilebilir.

HDPE'ye yapistirilan etiketlerin lizerine
markalama

Kaba yapistirilan etiketlerin Gzerine markalama,
Ustteki murekkep katmanini kaldirarak tabandaki
etiket malzemesini aciga ¢ikarir, bdylece markanin
yUksek kontrastli ve okunakli olmasini saglar.

y
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Kendinden yapiskanli etiketleme
entegrasyonu

En iyi marka okunakliligi ve marka
yerlestirmesinin tekrarlanabilirligi, lazer, etiket
yapistiricisina entegre edildiginde ve
markalamanin uygulamadan 6nce etiketin sabit
oldugu sirada yapiimasiyla saglanir.

Yapistirici etiketleme entegrasyonu

Uygulamanizda soguk veya sicak yapistirici
etiketleri kullaniliyorsa kaba uygulanmadan 6nce
markalama énerilir. Bu, marka yerlestirmenin
dogru ve okunakli olmasini saglar. Etiket, kaba
fircayla surildtikten sonra markalanirsa etiket
tasmasi marka okunakliigini ve yerinin
tekrarlanabilirligini bozabilir.

Tasiyici hatti etiketleme entegrasyonu

Kap tastyicida hareket halindeyken etiketin
Uzerine markalama uygulanabilir bir
secenektir. Ancak, masa Ustd tastyicisinda
ilerlerken Grtin konumlandirmadaki farki
ortadan kaldirmak dnemlidir.

Fazlasiyla yan yana olan tastyici hareketi,
etiketin lazerin odak noktasina girip ¢ikmasina
neden olarak standart alti marka
okunakliigina neden olabilir. Lazer ile kap
arasindaki mesafeyi denetlemek igin kaplarin
tastyicinin bir tarafina yénlendirilmesi onerilir.
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Kilavuzlu kaplarda tutarl
konumlandirma

Kilavuzsuz kaplarda
konum farki




Kabin bombesi ve marka okunaklilig:

Etkili markalama mesafesi bombe boyunca degistidi icin,
bombeli bir kabi markalama diger teknolojiler igin zorlayici
olabilir. Lazer teknolojisi sayesinde, daha uzun odak mesafesine
sahip bir lens secmek mimkinddr. Bu mesafe, lazerin
malzemenin Uzerine odakli kalmasini saglar; bu nedenle trin
konumunda ve biciminde hafif degisime uyum saglar.

Kiliflari markalama

Uygunluk ve Grlin markalama konularinda pazar egilimlerini
izleyen bazi Ureticiler, Grinleri markalamak igin kilif kullanir. Bu
durumda, Datalase™ lazere duyarli mirekkep yamasi kilif
Uretilirken i¢ ylzeyine uygulanir. Yama markalanir ve ardindan
kilif kaba yapistirilarak basilan bilgiler kilif ile kap arasinda kalr,
boylece asinma ve hasara karsi korunur. Ayrica, kilif
uygulamalari ile kabin birden fazla yanini da
markalayabilirsiniz.

Kilif markalama entegrasyonu

Kiliflar siseleme islemine girmeden énce markalanir. Makinede
yeni kilif rulosu dilimlere ayrildiktan sonra malzeme hizinin
daha yUksek olmasi nedeniyle kilif markalama ytksek hizli
lazerler gerektirir. Hiz gereksinimlerini karsilamak icin, yeni bir
rulo dretimde dilimlere ayrilinca meydana gelen malzeme
ivmesine uyum saglamak Uzere Ureticilerin ortalama malzeme
hizindan daha hizli yazdirabilen bir lazer segmesi dnemlidir.

29JUN =

Datalase™ kullanarak kilif izerine lazer markalama

Optik - 151n gonderme

Daha buytik odak mesafesi daha fazla Griin bombesine uyum
gésterir

Odak mesafesi

Alan

g &%
Daha uzun odak Daha kisa odak
mesafesi- daha bliylk nokta mesafesi- daha kictik nokta
boyutu ve daha genis odak boyutu ve daha dar odak

Yanls bilinenleri gecersiz kilma

Etiketler veya kiliflar markalanirken, lazer tipik
iiretim hizlarini karsilayabilir ve Datalase™
miirekkeplerin kullaniimasiyla markalama hizi
artirilabilir. Lazerin alan derinligin daha fazla olmasi
sayesinde, en uygun markalama noktasi tipik siit
iiriinleri kaplarinin bombesine uyabilir; boylece
markalarin oldukca okunakli olmasini saglar.



Metal kaplar icin birden
fazla markalama ¢oziimiui

Lazerin avantajlan

Metal kutularin Gzerine lazer markalama yUksek
performans, yiksek derecede okunaklilik ve
dogru kod yerlestirme avantajlari sunar.

Dogrudan metal iizerine markalama

Dogrudan metal markalama genellikle,
izlenebilirlik ve yiksek derecede marka kaliciligi
gerektiren uygulamalarda gorulir. Kutu
malzemesine uygun olan dogru lazer dalga boyu
ile, dogrudan markalama nispeten kolaydir. Bu
¢6zUmU benimseyen Ureticiler, kutunun alt
kismina kodlamanin ideal bir kodlama konumu
ve kodun kolayca gortlmesini sagladigini
dustnuyorlar.

Ara malzemesi lizerine markalama

Baz Ureticiler, kutunun alt kismina yapistirilan
yuvarlak bir mirekkep yamasinin zerine
markalama yontemini benimsemistir. Bu, ylksek
kontrastli marka avantaji olan, yalnizca murekkep
cikarilirsa cikarilabilen, metal olmayan markalama
lazeri kullanimina olanak tanir.

Dogrudan kutu veya miirekkep
markalamayi entegre etme

Gogunlukla, kutular dolum islemine géturaltrken
markalanir. Tim tasima markalama
uygulamalarinda oldugu gibi, kutular sabit ve
kayitl oldugunda marka okunakliligi artar.

Kutuyu cevreleyen etiketlerin iizerine
markalama

Kutuyu cevreleyen etiketler ideal bir markalama
malzemesidir. Bu etiketlerin Uzerine markalama,
diger etiket markalama uygulamalarina benzer.
Yuksek kontrastl markalar icin en iyi sonug, daha
koyu miirekkeplerin Uzerine markalamadan alinir.

Kutuyu cevreleyen etiket markalama
entegrasyonu

Etiket yapistiricida markalama, en okunakli marka
ve daha tutarli marka yerlestirme sonucunu verir.

Kutu taslyicida hareket ederken etiketin Gzerine
markalama mumkdndur. Ancak, tastyicinin
Uzerindeki hareket istikrari ve Grintn dénmesi
markanin okunaklihgini ve yerlestirmesini
etkileyebilir.

Yanhs bilinenleri

gecersiz kilma

Kutunun alt kismina yapilan lazer
markalama ideal, tutarli ve kalici bir
markalama konumu saglar. Kutuyu
cevreleyen etiket yapistiriciya lazerin
entegre edilmesi ayrica, etiket
yapistirmayla senkronize olarak
markanin ¢ok tutarl bir sekilde
yerlestirilmesini saglar.




Mukavva lazerleme markalarin
harika goriinmesini ve kolay
okunmasini saglar

Lazerin avantajlar

Dogrudan renkli mukavva paket tasarimlarina
yapilan lazer markalamayla oldukca okunakli
markalar elde edilir. Lazerler her yonde
markalayabilir, 1sik yogunlasmasini kesebilir ve
UrinUnUztn markasina veya besin degeri verileri
gibi dnceden basilan diger tuketici bilgilerine
daha iyi uyan yazi tipleriyle markalayabilir.

Mukavva kartonlar ideal lazer markalama
kaplaridir

Lazerler murekkebi kartondan guvenilir bir sekilde
kesip cikarir ve altindaki mukavvayi aciga cikarir.
Lazer murekkep ¢ikarma, filtreli bir vakum sistemiyle
alinabilen, az miktarda parcacik dokintdsd
olusturabilir. Daha koyu renkli mtrekkeplerin
cikariimasi, daha ytksek marka kontrasti verir.
Murekkebin genellikle daha kalin olmasi nedeniyle
su tabanl murekkepleri kesip ¢ikarmak daha uzun
strerken, cozct esash murekkepler genellikle daha
incedir ve daha hizli basilir.

Yukarida gosterilen marka icin orta glcte
lazerlerle 50 ms markalama hizina erisilebilir.
Datalase™ gibi lazere duyarli pigmentler
kullanarak hem daha yUksek markalama hizlari
hem de daha dUsuk parcacik dokuntist elde
edilebilir. Bu pigmentler, mukavvanin tzerinde
belirli bir yere basilir ve lazer enerjisine maruz
kalinca renk degistirir.

Entegrasyon

Kartonun hareketi daha siki kontrol altinda
oldugu icin lazer entegrasyonu konumu karton
dolum ekipmaninin i¢ kismidir, bdylece daha
okunakli marka elde edilir. Lazer markalama
sisteminin kartonlama makinesine entegre
edilmesi ayrica, Uretim kurulumunu basitlestirir
ve lazerin kazara hasar gérme veya yanlis
hizalanmaya karsi korunmasina yardimci olur.

Tasiyici entegrasyonu

Karton entegrasyonu mimkin degilse, lazer
tastyicinin tzerine akis yontinde entegre

edilebilir. Her tasiyici markalamada oldugu gibi,

kartonun lazerden tutarli bir mesafeye
yonlendirilmesi en iyi markalama kalitesinin
saglanmasina yardimci olur.

Lazer hakkinda yanhs
bilinenler

Lazer basit kodlarda iyidir, ancak ytksek
hizlarda karmasik markalarda zorlanir.



Film markalamada, lazerin birden

fazla 0geyi markalayabilmesinden

yararlanihr

Lazerin avantajlar

Lazerlerin sundugu bircok avantaji Ureticilerin
kesfetmesiyle, film Uzerine lazer markalamanin
popdlerligi artmaktadir. Sivi olmamasi nedeniyle
Urtin kirlenmesi olasiligi neredeyse yoktur, genel
calisma daha temizdir ve sabit konumlu bir lazer
cok seritli uygulamalarda birden fazla 6geyi
hizlica markalayabilir.

Lazer gii¢ yonetimi

Lazerin markalarken filmi deldigi seklindeki
yaygin yanlis bilgi, iki yanls kaniya dayanir.
Bunlardan ilki, lazer enerjisinin metal kesen lazere
benzer sekilde filmi delip gegecegidir. Bu kani
dogru degildir clinkd lazerin enerjisi yalnizca
filmin yUzeyini markalamaya programlanmistir ve
enerji miktari enerji yogunlugunu azaltmak icin
daha genis bir markalama noktasina yayilir.
Lazerin ayarlari, istenmeden degistirilmesini
onlemek icin parola korumalidir.

ikinci yanlis kani, M harfi gibi keskin gegislerde
veya 8 sayisinda oldugu gibi, tek bir noktanin
Uzerinden birden fazla kez gectiginde lazerin cok
fazla enerji uygulayacagidir (soldaki 6rnege
bakin). Lazer isininin ayni yerden birden fazla kez
gecmesini Onleyen, kesismeyen yazi tipleri
kullanilarak bu durumun Gstesinden gelinir.

Bircok kiiresel Uretici, lazerin film malzemesini
delmedigini dogrulayarak lazer film markalamayi
benimsemistir. Bu Ureticiler, en uygun lazer ve
markalama ayarlarini kararlastirmak icin bolgesel
tedarikgilerinin test tesisleri ile yakin isbirligi
icinde calisarak beklenen performansi saglamak
icin kapsamli Gretim testleri yapmistir.

Lazerin ¢ok seritli dolum uygulamalarina
uyarlanabilirligi

Dolum uygulamalarinin basindan sonuna dek
bircok film uygulamasi ¢coklu olarak kullanildigi
icin, lazer ek olarak, birden fazla kabi hizli bir
sekilde markalama avantajina sahiptir. Alan ne
kadar genis olursa, o kadar fazla karakter ayni
anda basilabilir, boylece ihtiyag duydugunuz lazer
sayisi azalir ve sonug olarak yapmaniz gereken
yatinm duser.

Lazer entegrasyonu

Genellikle, lazerler dolum ekipmanina kaplara
film uygulanmadan 6nce entegre edilir. Daha
ylksek hizda lineer uygulamalar icin film imalati
sirasinda Datalase™ pigmentinin dahil edilmesi,
bir dakikada markalanan 6ge sayisini artirarak
markalama suresini azaltir.
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Markalama penceresi 450 mm Markalama penceresi 250 mm
olan Videojet lazer olan dider lazerler

Yukarida gosterilen bekleme uygulamasinda, filmin bir sonraki
konuma ge¢mesinden dnce markalanmasi gereken tabakada
6 6ge bulunur.

Daha buytik lazer markalama alanina sahip tek bir lazer es
zamanli olarak 18 kadar 6geyi markalayabilir.

Daha kiicUk marka alanina sahip olan lazerler ayni anda
yalnizca 9 6geyi markalayabilir, boylece tim dgelerin
markalanmasi icin en az iki lazer olmasini gerektirir.

Marka alani boyutunu artirmak, daha yuiksek kaliteli lazer
odaklanmasi ve 1sin yonlendirme teknolojisi gerektirir; aksi
halde, tabakanin bir ucundan diger ucuna marka okunaklihg
ve kalitesi bUyUk dlctide degisir.

Yanhs bilinenleri gecersiz kilma

Lazer enerjisi oldukca 6zeldir ve denetlenir.
Sonug, markalamanin yalnizca filmin yiizeyine
yapilmasi ve markalanan iiriiniin biitiinligiiniin
korunmasidir.

Dogru lens ve markalama kafasinin segimiyle,
biiyiik markalama alani ¢ok sayida 6genin es
zamanlh olarak ¢ok yiiksek marka kalitesiyle
markalanmasini saglar.



Lazer markalama
teknolojilerinin bircok

avantaji

Son kullanim kodlar, tiriin bilgileri ve parti/lot bilgileri basma siit tirtinleri
uygulamalarinda yaygindir ve genellikle yasalar acisindan gereklidir.

1.

Siirekli olarak basilan malzeme siirekli hatlara sahip
karakterler, logolar ve barkodlar iiretir. Bu, markanin
okunaklihigini ¢cok biiyiik dlciide artirir.

2.

Ambalaj stilinize daha iyi uyacak ¢ok cesitli ve farkli metin
stilleri ile markalayin. Bu, markanizin imajini iyilestirir ve
miisterinizin Griininuz ile ilgili kalite algisini artirir.

3.

Cok cesitli malzemeleri kalici olarak markalayin. Bu kalicilik,
basilan bilgilerinizin lizerinde oynanmasini 6nlemeye
yardimci olur (markanizin imajini yansitmaya ve
desteklemeye yardimci olmak icin) ve izlenebilirlik
uygulamalari i¢in 6nemlidir.

4.

Basit liretim hatti entegrasyonu icin her yonde, hatta alttan
iiste markalayin.




5.

Lazer islemi icin gereken tek sarf malzemesi filtrelerdir.
Tiiketim maddelerinin satin alinmasi ve saklanmasiyla iliskili
maliyetler ve yazicilarin titketim maddeleriyle dolu
tutulmasiyla iliskili isletim maliyetleri ortadan kalkar.

6.

Devam etmekte olan daha az bakim ve operator miidahalesi
oldugu icin daha fazla calisma siiresi.

7.

Sivilarin ve markalama tiiketim maddelerinin olmayisi,
genelde daha temiz calisiimasini saglayabilir. Boylece,
miirekkep kaynakli tiriin kirlenmesi olasiliginin bertaraf
edilmesine yardimci oldugu icin gida iiretiminde daha
avantajhidir.

8.

Ortamla ilgili daha az sorun; sut Griinleri liretim ortamlarinda
yaygin olarak gdriilen sicaklik ve nem degisikliklerinden
etkilenmedigi icin, lazer, liretim ortaminizda daha toleranshdir.




Lazer markalama ¢ozumu
uygularken dikkate
alinacak noktalar

Temiz calisma. Az bakim. Daha iyi marka temsili. Videojet'i diigtiniin.

Lazer tasariminda ve
imalatinda lider

Cok cesitli lazer teknolojisi, gu¢ ¢ikigl, lens

ve markalama kafasi secenekleri portféyt
sayesinde, Videojet lazer sistemleri yiksek
performans sunmak tzere en uygun bicimde
yapilandirilabilir. Bdylece, isleminiz icin

daha fazla calisma stresi ve daha uzun lazer
omri saglanir. Cogu uygulama markalama
gereksinimlerini karsilayacak sekilde tasarlanan
lazerlerimiz daha serin calisir, bu nedenle,
oOmidrleri uzar. Lazerlerimiz ayrica, basingli
havaya gerek olmadan soguyacak sekilde
tasarlanmistir, boylece paradan tasarruf
etmenizi saglar ve bakim gereksinimleri azalir.

Olaganiistii giivenilirlik ve
ekonomik calisma

Yapilari geregi, lazer markalama sistemleri 6zel
olarak gtivenilirdir ve genellikle cok az bakim
gerektirir. Ancak, lazerlerin en buyUk dismani
isidir. Isi, lazerin verimliligini azaltir ve Smrind
kisaltir. Saglam lazer tasarimlarimiz, lazeri
sogutmak icin basingli hava gerektirmek yerine
ortam havasi sogutmali olacak sekilde
tasarlanmistir. Bu tasarim felsefesi, yilkama
ortamlari igin hava sogutmali IP65 lazerleri
tasarlamamiza yol agmistir. Bu kapali lazerler
basingli hava gerektirmez, yani bakim maliyetleri
daha dasuktar.

Bolgesel miisteri
uygulamasi ve lazer
uzmanlan

Her uygulama benzersizdir; farkl malzemeler
lazer enerjisiyle farkli bir sekilde etkilesime girer.
Ozel ihtiyaclariniza lazerin uygulanabilirligini
arastirirken, en uygun ¢o6zimda belirlemek igin
malzemelerinizi test etmeniz dnemlidir.
Videojet'in lazer uzmanlari en uygun
yapilandirmayi olusturmaya yardimci olur ve
dUnyanin dort bir yerindeki test tesislerimizde
malzemeleriniz icin bir ¢cozim test edilip en iyi
hale getirilebilir.



Daha biiyiik marka alanlari
daha fazla 6geyi markalar
ve tasarim itibariyla daha az
lazer kullanarak yatirbmmizi
en aza indirmenize olanak
tanir

Sektorde lider olan 24 marka alani ile birlesen
yUksek ¢ozundrltkld markalama kafalari ve
birden fazla farkli odak mesafesi secenekleri, daha
fazla 6geyi markalamaniza veya hareket halindeki
nesneleri daha uzun streyle markalamaniza
olanak tanir. Daha biytk marka alanina sahip
olan lazer, birden fazla lazer gerektiren diger
coztimlerle karsilastinldiginda daha fazla 6geyi
markalayabilir. Gelismis lazer tasarimimiz, her bir
6geyi daha uzun izleyerek hareket halindeki
ogelerin Gzerine daha fazla bilgi basabilir.

Lazer markalama, siit iriinleri isleminizin biiyiiyen
uretim taleplerini karsilamanin yani sira, ¢calisma
performansini artirmaniza yardimci olacak
kanitlanmis ve cekici bir secenektir.

Sektoriinde lider olan Videojet, daha listiin marka
kalitesi saglayan olaganiistii giivenilir ve kullanimi
kolay lazer markalama sistemleri sunar.




Gonil rahathgi standart olarak gelir

Videojet, dinya genelinde kurulu 325.000'den fazla yazicyla endUstriyel kodlama
ve isaretleme ¢ozimlerinde bir diinya lideridir. iste nedenleri..

e En dusik maliyetli ¢6zUmUn; operasyonlariniza en uygun e Gerek Urlinlerimizin, gerekse musteri hizmetimizin uzun
olanin ozelliklerini belirleme, kurma ve kullanmada size vadede guvenilirligi sayesinde itibar edindik; bu yiizden siz
yardimcr olmak icin diinya genelinde 40 yildan fazla bir de Videojet'i tercih edip rahat bir nefes alabilirsiniz.

surede edindigimiz uzmanliktan yararlaniyoruz. e Uluslararasi agimiz, 135 Glkede 3.000'den personeli ve

e Kapsamli bir uygulama yelpazesinde somut sonuglar 175'ten fazla dagitimci ve OEM'yi kapsiyor. Bu nedenle
saglayan genis bir Uriin ve teknoloji yelpazesi sunuyoruz. bizimle is yapmaya hazir oldugunuz her yerde ve her zaman
e Coziimlerimiz son derecede yenilikgi. Yeni teknolojilere, biz de sizinle is yapmaya haziniz.

arastirma - gelistirmeye ve strekli iyilestirmeye yatirim
yapmakta kararlyiz. Sizin de aynisini yapmaniza yardimcl
olmak icin endUstrinin en éntindeyiz.
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