Saglam plastikler ve
metaller lizerinde yiiksek
hizda net markalama

Kodlama ve markalama ornek baski kilavuzu

Fiber lazer markalama sistemleri

Agitar antes de sen’.
conservar en el frigorifid
03 dias. Consumir
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Fiber lazerler; metal ve plastik gibi saglam, yUksek yogunluklu ambalaj
malzemelerine kodlama yapan Ureticilerin ihtiyaclarini karsilamak tzere
tasarlanmistir. Giderek artan Uretim miktari beklentileriyle zorlu Gretim

planlarina gore calisan mesrubat, ekstrizyon ve ilag gibi sektorlerde,
tempoya ayak uydurabilecek ve beklentilerin Gzerine ¢ikan bir diizeyde
netlik saglayabilecek bir lazere intiyag duyulur. Geleneksel CO, lazer
kaynaklarina kiyasla, fiber lazer kaynaklari daha ytksek hizlarda daha net
markalama saglayabilir.

Lazer inovasyonunda 30 yili asan deneyimiyle
Videojet, istediginiz markalamayi sunmak iin hiz
ve glictin dnemli birlesimini ok iyi anlamaktadir.

600m/dk’ya varan bir hizda yiiksek netlikte
markalama elde etmenize yardimci olabiliriz:

« Aliminyum kutular
- Kablo ve tel
+ Beyaz polipropilen ekstriizyon
- Blister ambalaj malzemeleri

+ Aseptik ambalajlama



Genel kodlama
gereksinimleri:

Mesrubat sektoriinde yaygin olan aliminyum
kutulama uygulamalarinda, izlenebilirlik verileri,
oyun uygulamalari veya basit son kullanma
tarihleri gibi cesitli bilgi kodlama faktorleri vardir.
Kod kalitesi beklentileri ytksek netlikte kontrast
gerektirir.

Bu tUr uygulamalardaki tretim miktari genellikle
yUksektir ve mevcut markalama stresinde yeterli
kod kontrastina ulagmak igin ek 50-Watt fiber
lazer glicl gerektirir.

Markalama efektleri:

+ Yesile boyanmis agma kisminda oldugu gibi
renk/boya ¢ikarma

+ Kutunun Gst kisminda oldugu gibi isleme

Markalama hizlari:

80.000 kutu/saat (maks)

Logo ve grafik

Alfasayisal kod
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Tarih dahil olmak Viyal Gizerindeki
lizere alfasayisal kod | alfasayisal kod




Farkli plastik malzemeler fiber lazere
farkli reaksiyonlar gosterir; genellikle
bir renk degisikligi veya isleme efekti
elde edilir. Bazi plastiklerde, fiber
lazerler, genellikle ilag ve ekstriizyon
uygulamalarinda gérdlen hat
hizlarinda yuksek kaliteli, okunabilir
kodlar ureterek CO, lazerlere gore
daha avantajli olurlar.

Alfasayisal bilgilerden logolara ve 2B
kodlara kadar kod icerigi cesitliligi
arttikga, Ureticiler, hem degisen
taleplere ayak uydurabilen hem de
hat hizlarini korumalarina veya
arttirmalarina olanak saglayan bir
kodlama ¢oézimiine ihtiyag duyar.
Fiber lazerler daha fazla giic ve
hizdan yararlanirlar ki bu da,
okunabilirligi en Gst dlzeyde olan
kodlari elde etmek icin daha fazla
markalama siresi saglar.

+ Kablo ve borularin yani sira blister
ambalaj malzemelerinde
karbonizasyon

- Kablo tzerinde képutklenme -
termal islemler araciligiyla karbon
siyah pigmentinin yiksek dizeyde
emilimi nedeniyle yizey altinda
gaz olusumu, 151§1 dagitarak canli
bir beyaz renk Ureten bir
kopuklenme efekti Gretir

« Kablo Gzerine isleme — bazi
malzemeler, sicakliktaki hizl artis
nedeniyle buharlasir

Kablo + tel: 600m/dk'lik hat hizi

Blister ambalaj malzemeleri:
600m/dak

PVC blister
ambalaj
lizerinde

1 satirh
alfasayisal kod

Kabloda renk
degisimi



Kabloda kod PA boru
isleme tizerindeki
logo,
alfasayisal kod

PVC boru
uizerindeki

logo,
alfasayisal kod

Jet1031(

Beyaz boru
tizerindeki
alfasayisal kod

Plastikler




Plastik sise
kapaklari

Genel kodlama gereksinimleri:

Mesrubat kapaklarina; lot numaralari, son kullanma tarihleri ve
cekilis kodlari gibi gesitli bilgiler markalanir. Uygulamaya bagl
olarak, kodlamanin kapagin igine veya disina yapilmasi gerekir.
Kullanilan ¢ok gesitli malzemeler ve renkler nedeniyle,
markalama sonuglari her alt tabakada farklilik gosterebilir.

A’ﬁ. D

Sise kapaklarinin
ustindeki
alfasayisal kod

Sise kapaklarinin
icindeki alfasayisal
kod
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Aseptik
ambalajlama

Aseptik ambalajlama hatlarinin cogu orta veya yiksek
hizlarda calisir ve bu ylzden tempoya ayak uydurabilecek bir
kodlama ¢ozimune ihtiya¢ duyar. Hiz beklentilerini
karsilama guctne sahip oldugundan fiber lazer idealdir;
bununla birlikte ¢esitli renklerdeki ambalajlarin tzerine
yUksek kaliteli ve gorinirligu yuksek olan markalama da
saglar. Pek cok aseptik ambalajlanmig Grinde markanin
tanitimi icin gekici gorseller kullanildigindan, fiber lazer,
tasarimi tamamlayan bir kod i¢in mikemmel ¢6zimda saglar.

Daha da 6nemlisi, fiber lazer, koruyucu laminant katmani
kaldirmadan mdrekkep katmanini kaldirarak canli ve kaliteli
kodlar markalayabilir. Bu, ambalajin Gst katmaninin
delinmesini ya da zarar gérmesini dnleyerek ambalajin
butinlugina korur.

« Ust katman laminanti etkilemeden renk/mirekkep
¢ikarma (yesil kartonda gosterildigi gibi)

+ 600m/dk'ya varan hat hizlari
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Karton lizerinde
2 satirh alfasayisal
kod

Mango-Orange-Passionfruit Nectar
made from concentrate
Fruit content 31% min. Ingredients: »
puree (17%), orange juice from orar
concentrale (10%), passionfru
fruit juice concentrate (4%), 9
acdifier citric acid, anboxidant
well before opening. Once opened
and consume within 3 days.
est before: see lop of pack.

C® Nectar de Mangue-Orange-Maracuja |
4 base de concentré
31%

0%), jus de maracuia 3 base
a0Uja concentré (4%), sirop de
, acdifiant: acde Gitnique,
de ascorbique. Agiter avant de

| verture,  conserver au frais et
2 consommer sous 3 jours. A consommer de

préférence avant le: voir sur Je dessus.

@ Néctar de mango-naran ja-maracuya
abase de concentrado : 2
31% min. Ingredientes: 5
./%).zvmde' agg‘s?de
0 de 2 concentrado (10%), zumo de
@CUy3 a base de zumo de mar:
9

en'e anles del: ver parle Supenor.

VIT LASER
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MANGO-
HARACUJA




uzerindeki diger
uygulamalar

Metaller

Nikel boru Respirator kutusu Yakit besleme
borusu kodu

Otomotiv Aliiminyum ve ¢elik | Paslanmaz celik
paslanmaz celik ekstriizyon
plakasi




Elektronik
mahfazasi

Derin kuyucuklu
plaka

Kontakt lens kutusu
malzemesi
\\ \ NRE
Y \ .
\ \\\\
C/yro 360079
B
Elektronik
mahfazasi

Otomobil diigmeleri

Terminal ayar seridi



ic rahathg standart olarak sunulur

Videojet Technologies, Urdn tanimlama pazarinda bir dinya lideridir, hat Gzerinde
yazdirma, kodlama ve markalama drtnleri, uygulamaya 6zgu sivilar ve Urdn yasam
dongusd hizmetleri sunar.

Hedefimiz; ambalajli tiketici Grlnleri, ilag ve endstriyel Musterilerimiz, glinde on milyardan fazla trtine baski
Urlinler sektoriinde misterilerimizle is birligi yaparak onlarin yapmak icin Videojet Grtinlerine gliveniyor. Misteri satis,
Uretkenliklerini artirmak, markalarini korumak, gelistirmek ve  uygulama, servis ve egitim destedi, diinya genelinde

sektor egilimleri ile yasal mevzuatin bir adim éniinde 26 lilkede 4000'den fazla ekip lyesiyle dogrudan
olmalarini saglamaktir. Stirekli Miirekkep Plskirtme (InkJet), saglanmaktadir. Bunun yaninda, Videojet'in dagitim agi,
Termal Murekkep Puskirtme (Termal InkJet), Lazer 135 Ulkede 400'den fazla dagitici ve OEM ile hizmet
Markalama, Termal Transfer (TTO), koli kodlama, etiketleme vermektedir.

ve cok cesitli yazdirma seceneklerindeki misteri uygulama
uzmanlarimiz ve teknoloji liderligimizle, Videojet olarak tim
dlinyada 345.000'den fazla yazicimiz kuruludur.

9 Global Merkezler
@ Videojet Satis ve Servis Ofisleri
@ Uretim ve Urtin Gelistirme

. Videojet Satis ve Servisinin
oldugu ulkeler

K Videojet Is Ortag Satis ve
Servisinin oldugu ulkeler
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