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Zorluk

Polivinil klorid maddelerin ekstriizyon ve
kaliplama islemlerinde faaliyet gosteren
bircok kurulus icin logolarin, markalarin ve
degisken verilerin kodlanmasinda lazer
kodlamasina gegisin saglayacagi maliyet
tasarruflarn cekici gelebilir. Ancak, PVC'leri
lazerle isaretlemede kullanilan kimyasal
siirecler bircok fayda sagladigi gibi kendine
ozgii giicliikler ve riskler de getirmektedir.
Bu uygulama notunda PVC iiriinlerinin
lazerle kodlanmasi ve markalanmasi
degerlendirilirken g6z 6niine alinmasi
gereken onemli sorunlar belirtilmektedir.

Videojet avantaji

PVC ekstriizyonu yapanlar markalama
teknolojisinde sektdriin en 6nde gelen uzman
kurulusu olan Videojet'in uygulamaya 6zgii
¢oziimlerini aramaktadir.

« Videojet'in kurulmus bulunan lazer
kodlama sistemleri, sektorde en fazla
sayidadir

« Videojet sistemleri, PVC kodlama icin
en uygun dayanikli lazer ve aspirator
sistemlerini icerir

« Uygulamadaki rakipsiz uzmanhgiyla
Videojet, kodlamaya iligskin kararlarin
dogru olmasini saglar.

Uygulama Notu
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Kod Rengi ve Goriiniim

Arti: Dogal kimyasal reaksiyon nedeniyle PVC tzerine yapilanCO, lazer markalamasi,

PVC ylzeyinin rengine bagl olarak tonlarda hafif degisikliklerin oldugu essiz bir altin rengi
markalama olusturur. Oynayan isinli (veya "¢izen") lazerle markalanan kodlar son derece net
ve dolgundur.

Boru ve diger ekstrizyon islemli veya kaliplanmis PVC Ureticileri, bu gayet cekici, net ve fark
edilen Uretim kodlarindan, barkodlardan, logolardan veya diger isaretlerden yarar saglar.

Eksi: Altin rengi isaretlerin kontrasti, PVC'nin kendi rengine baglidir. Ornegin, altin rengi siyah
veya beyaz bir boruda son derece belirginken sari ya da portakal rengi PVC Gzerinde kolay fark
edilmeyebilir. Strekli murekkep teknolojisinde oldugunun aksine, PVC'nin ekstriizyon islemi
sirasinda kimyasal katki maddeleri eklenmedigi strece, lazer kodunun rengini degistirmek
mumkdn degildir.

Satinalma ve isletme Maliyetleri

Arti: Lazerli kodlama sisteminin satin alma bedeli, mirekkep puskartmeli bir sistemin iki veya
(¢ kati olabilir. Ancak, isletim maliyetinin asgari diizeyde olmasi, zaman iginde toplam sahip
olma maliyetinin daha dusik olmasina neden olur. Hicbir murekkep veya ¢oziici satin almak,
stokta bulundurmak veya retim sirasinda degistirmek gerekmez. Yazicinin temizlenmesinin
gerekmemesi ve diger bakim islemlerinin gérece ¢ok seyrek olmasi, iscilik maliyetlerini azaltir.
isletim maliyetindeki tasarruflar, yiiksek cikti sayisinin oldugu ortamlarda &zellikle &nemli olabilir.

Eksi: Duman aspirator sistemlerindeki filtrelerin degistiriimesi, genellikle goz dniine
alinmayan bir isletme maliyetidir ve uygulama veya ¢alisma ortamina bagl olarak ayda bir ya
da Ug ayda bir degistiriimeleri gerekir. Yine kullanma kosullarina bagl olarak genellikle yedi
veya 10 yilda bir lazer tUplndn de degistiriimesi gerekir.

Kodlayici Bakimi

Arti: Lazer sistemleri az bakim gerektirir; tipik olarak bir aylik bir Gretim strecinde yalnizca
birkag kez, o da gerekirse.

Eksi: Lazer sistemleri tamamen "bakim gerektirmez" degildir. PVC markalamasi sirasinda
olusan yuksek miktardaki duman ve pargaciklar nedeniyle duman aspirator sistemlerindeki
filtrelerin diger lazer kodlama uygulamalarina kiyasla daha sik degistiriimeleri gerekir.
Kodlamayla olusan atiklarin da, birikimin énlenmesi icin, dizenli olarak lazer kalemlerinden
silinmesi gerekir.



Farkli amaglar i¢in kullanilabilme

Arti: Degisken kodlamali lazer sistemleri markalar, logolar, metinler, metre isaretleri ve
daha pek ¢ok sey dahil olmak Uzere her tirli kodu veya isareti Uretebilir. Lazer sistemi,
Videojet'in SmartGraph adli grafik kullanici araytizl gibi basit bir araylzi kullanarak
hemen hemen her logoyu veya tasarimi cizebilir. Isaretler tamamen degistirilebilir ve
zamana, tarihe, gegen Urindn uzunluguna/miktarina veya diger degisken girdilere
bagl olarak otomatik bicimde degistirilebilir.

Eksi: Dogrusal veya 2B barkodlar yazdiriliyorsa, her tUr tarayicida tutarl bir bicimde
okunabilirligin saglanabilmesi icin renk kontrasti diizeyine dikkat edilmesi dnemlidir.
Videojet, kontrastin ve makine okunabilirliginin degerlendirilmesi icin gercekte
kullanilacak PVC alt tabakasi Gzerinde 6rnek isaretler olusturabilir. Altin rengi isaretler
bazen SMP miirekkebiyle saglanandan daha dustk kontrast gosterebilir.

Kodun Dayaniklilig:

Arti: Essiz altin rengi etkisi, PVC ylzeyindeki molekdler yapida yapilan kalici degisikligin
sonucudur. Bu cogu asinmalara, gines 1s1§ina, ¢ozlcllere ve hava kosullarina

karsi direnclidir. Lazerle yapilan kodlar, genel olarak, yalnizca PVC malzemenin yok
edilmesiyle ortadan kaldirlabilir.

Eksi: Hicbiri

Cevre/Giivenlik Faktorleri

Arti: Usulline uygun olarak monte edilmis yiiksek hacimli bir duman aspirator sistemi,
kodlama sirasinda olusan butin PVC dumanlarini gerektigi gibi ortadan kaldirir.

Eksi: PVC Uzerine lazerle markalama, en dnemlisi klorin buhari olan ¢esitli toksik
maddelerin agiga ¢ikmasina neden olur. Calisanlarin saghdi ve glvenligi bu dumanlarin
etkin bigimde kontrol edilmesine baglidir. Buna ilaveten klorin, atmosferdeki su
buhariyla reaksiyona girerek, bulundugu tretim ortaminda metallerin ve plastiklerin
kalitesini bozan hidroklorik asit Uretir. PVC Uzerine lazerle kodlama uygulamalarinda
dogru duman aspiratdr sisteminin olmasi temel bir gereksinimdir ve asla ihmal
edilmemelidir. Bununla birlikte, PVC kodlamalarinda kullanilan anahtar teslim duman
aspirator sistemi ve Plexiglas® perdeleme (gdzlerin korunmasiigin), tim cevre ve
glvenlik sorunlarini yeterli bicimde 6nler. Bu glvenlik ekipmanlarinin saglanmasinda
ve montajinda Videojet'in uzun yillara dayanan uzmanlhgi vardir.

Lazer sistemi, mukemmel kodlama kalitesi saglarken uzun dénemde maliyetlerinizi
dusardr. Uriinleriniz Gizerinde yapilacak drnek testleri, kodlarin gériniiminden
neler bekleyeceginizi tam olarak gosterir. Barkodlar yazdiriyorsaniz testler, makine
okunabilirligi icin gereken kontrasti elde etmenize yardimci olur.
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Borularda lazer

Soziin Ozii

Polivinil kloridin lazerle kodlanmasi
biiyiik faydalar saglar ancak buna
karsilik gotiiriilerinin de dikkatle
degerlendirilmesi gerekir.

Polivinil klorid icin lazerle isaretleme veya
yeni nesil siirekli miirekkep piiskiirtmeli
isaretleme arasinda yapilacak secimin iyi
diisiiniilmesi gerekir ve iiretim hattiniza
uygun en iyi ¢6ziimiin bulunmasi igin
Videojet her zaman hazirdir. Videojet'in
lazer portfoyii, bu sektordeki en genis

ve en yetenekli olandir. PVC iiretim
ortamlarina en uygun, dayanikli CO, lazer
ve duman aspirator sistemleriyle gereken
tiim donanim Videojet'te mevcuttur. Bu

is icin gorevlendirilmis lazer fizikgileri,
teknisyenleri ve konularinda uzman,
bilgili satis miithendisleriyle Videojet'te
gereken tiim uzmanliklar bulunmaktadir.
PVC hattiniz icin lazer kodlamayla

ilgileniyor musunuz? Yerel Videojet
temsilcinize bagvurun.
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