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Son 20 yildir, etiket yazdirma ve
yapistirma (LPA) teknolojisi,
biiyiik oranda degismeden kaldi.
Pek cok tedarik¢inin basta sik
karsilagilan bakim ve durus
siiresi sorunlari olmak iizere LPA
makinelerinin performansini
artirma calisgmalarina ragmen,
son derece onemli bir mekanik
unsur olan uygulayici ayni kald.

Uygulama caligmasi
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Etiket Yazdirma ve Yapistirma

Verimliligi artirin: Baski kollu
aparat veya hava ile liflemeli
uygulayicilardan Direct Apply™
etiketlemeye gecis yapin

Zorluk:

Pazarda baska alternatif ¢c6zim olmamasi nedeniyle Ureticiler, etiketleme ekipmani igin
neredeyse hi¢ degismeyen bakim gerekliliklerini ve bu gerekliliklerin getirdigi hat sonu
verimsizliklerini kabullenmeyi 6grendi. Klasik etiketleme makinelerinde basili etiketleri
paketlerin Uzerine uygulamak icin kullanilan mekanik uygulayicilar, etiketin baski
motorundan uygulayici pedine dogru ve zamaninda yerlestirilmesi temeline dayanir.

Bu mekanik srecin tamami, genelde klasik etiketleme hatalarina, dolayisiyla da durus
streleri yasanmasina ortam hazirlar. istenmeyen durus stirelerini dnlemek icin yapilan
cesitli dizenlemelerde, genellikle bu tip uygulayicilarin ayarlanmasi gerekir. Strekli tekrar
eden bu ayarlama islemleri, operatorleri Gretime ydnelik gérevlerinden uzaklastirarak is
glcl bakimindan yogun bakim ¢alismalarina yoneltir.

Videojet avantaji:

Intelligent Motion™ teknolojisi iceren Videojet 9550 etiket yazdirma ve yapistirma cihazi,
ambalaj sektérine bu uygulayici sorunlarini bittinUyle ortadan kaldiran bir ¢6zim
sunarak bir devrim yaratti. 9550 ¢6zimu, uygulayici gereksinimini ortadan kaldirir ve
etiketi dogrudan gecen paketin tzerine basarak besler. Videojet, bu teknolojiyi Direct
Apply™ teknolojisi olarak adlandirir.

Bu uygulama calismasinda, klasik bir baski kollu aparat veya hava tflemeli yapistirma
etiket makinasindan Direct Apply™ etiketleme teknolojisine sahip 9550'ye gecis yapacak
bir kullanicinin izleyecedi basit adimlar yer almaktadir.



Yan yuzeye uygulama
icin baski kollu veya
hava uflemeli

etiketlemeden gecis

Dikkate alinmasi gereken ilk nokta, paketlerin liretim
hattina nasil girdigini incelemek olmalidir.

Klasik uygulayicilar icin paket yonetimi

ister srink tUneli ya da ister kutu kapaticisi olsun,
cogu paketleme ekipmani, paketleri otomatik
veya manuel paletleme istasyonlarina taslyan
konveydrlerin orta hattina besler.

Ancak, her tirlG etiket makinasinda, paketlerin
orta hattan etiketleyicinin bulundugu yerde
konveyorln yan tarafina dogru yonlendirilmesi
gerekir.

Hava ile Uflemeli etiket yapistirma kullaniimasi
halinde, gvenilir bir etiket uygulamasi olasihgini
artirmak icin (etiketler aerodinamik degildir)
paketin yan tarafinin Uflemeli uygulayiciya
mUmkin oldugunca yakin olmasi cok dnemlidir.

Teleskopik baski kollu aparat kullaniimasi halinde
ise, paketlerin etiket makinesine yakin sekilde
yonlendirilmesi baski kolunun minimum bir
teleskopik vurus mesafesi kullanarak makinenin
Uretim hacmini artirmasini ve hasar gérme
olasiiginin azaltmasini saglar. Ornegin, yanlis
zamanlanmig bir baski kolu darbesi, ilerlemekte
olan paketle carpismaya neden olabilir ve
dolayisiyla uygulayici bukulebilir ya da hasar
gorebilir.

Ancak, bazi kullanicilar konveyorlerin orta
hattindan ilerleyen farkli boyutlardaki paketleri
icin partiden partiye gore baski kollu aparatin
farkli vurus kapasitesini kullanmayi tercih edebilir.
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Videojet Direct Apply™ Teknolojisi icin Paket Yonetimi

Direct Apply™ etiketleme teknolojisinde, etiket hattan
gecen paketin yan tarafina ayni anda hem basilir hem de
yapistirilir. Basaril bir uygulama icin paketlerin konveyo6riin
orta hattindan etiketleme makinesine bitisik yan raya

yonlendirilmesi gereklidir

Cogu durumda, paketler zaten konveyorin orta
hattindan yan hattina yonlendirilecegi icin baski
kollu veya hava ile tflemeli yapistiricilardan
Direct Apply etiketleme teknolojisine gecis
yaparken ek paket yonetimi gerekmeyecektir.

Paketlerin zaten konvey6riin orta hattinda
ilerledigi durumlarda, Videojet Paket Yonetim
Kitinde, paketlerin konveyoriin yan rayina
yonlendirilerek Direct Apply etiketleme
uygulamasina hazir hale getirilmesi icin hemen
LPA makinesinden &énce monte edilebilecek

iki basit ayarlanabilir yonlendirme rayi
bulunmaktadr.

NOT: Paketler, silindirli konveyor yerine
kayisl konveyoriin orta hattindan ilerliyorsa,
kayish konveyoriin ilgili kismini, Videojet
paket yonetim kitini de iceren Entegre
Konveyorlii Videojet Standi ile degistirmek
gerekebilir.



Hiz ve iiretim hacmi hakkinda dikkate
alinmasi gerekenler

LPA baski motorlari tipik tretim hizlarinda baski yapamadigindan dolayi, basili
etiketleri paketlerin Gzerine uygulamak icin klasik LPA makinelerinin uygulayici
kullanmasi gerekir.

Bu nedenle, klasik LPA makinelerinde, genelde basingli hava vakum pedi olan bir tur
emme pedi Uzerine etiketin basiimasl, ardindan da gecen paketin tzerine hava ile
Uflenmesi ya da baski uygulanmas icin zaman saglamak tzere paketlerin arasinda
belirli bir aralik olmalidir. By, risk olusturdugu gibi maliyeti de artirabilir, ciinki bu
LPA makineleri genellikle bir dnceki etiket basildiktan hemen sonra bir sonraki etiket
basilacak sekilde yapilandirilir. Dolayisiyla, bu gibi durumlarda bir Gretim partisinin
sonunda vakum pedinin Gzerinde kalan etiketler olabilir, fabrika havasi uzun stre
boyunca fazla miktarda tiketilmis olabilir ve bir sonraki partiden énce manuel olarak
mudahale yapiimadigi strece ilk paketin etiketlenmeden gegmesi gibi riskler ortaya
cikabilir.

Uretim hacmi veya verimi dnemli bir konu oldugundan dolay, konveyér hat hizi
(lineer hiz) bu acidan tek aractir.

Bir srink tUnelinin veya kutu montéri/kapaticisinin ¢ikis beslemesinden gelen
konveydrlerin lineer hizi genelde yalnizca gereken Uretim hacmini karsilayacak
sekilde degil, ayni zamanda klasik LPA barkod etiketleyicilerinin veya ilerleyen nakil
ve paletleme sistemlerinin uygulamasini kolaylastirmak icin gereken paket araligini
olusturacak sekilde de ayarlanir.

Dikkate alinmasi gereken ilk nokta, paketlerin liretim
hattina nasil girdigini incelemek olmahidir.

Dakikada 30 metreye varan
konveyor hizlar

Hat sonu konveydrlerinin buyuk cogunlugu,

30 m/dak (500 mmy/sn) altindaki lineer hizlarda
cahsir. Bu durumlarda, 9550, 40 mm/sn ile

500 mm/sn arasindaki lineer hizlarda baski
yapabildigi ve bu lineer hiz araliginda etiket
buykligUne bakilmaksizin gereken Uretim
hacmini saglayabildiginden dolay, Direct
Apply™ etiketleme teknolojisine geciste dikkate
alinmasi gereken herhangi bir baska nokta
bulunmamaktadir.

Direct Apply™
etiketleme
teknolojisi
sayesinde
yeniden liretimin
zorluklarinin
ustesinden gelin
ve uretim hacmini
artirin.
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Dakikada 30 metreyi asan konveyor hizlari

Belirli Gretim hatlarinda, gereken hacmi saglarken paketler arasindaki genis
bir aralik olusturmak veya bu araligi korumak icin konveyér lineer hizlari
30 m/dak (500 mm/sn) degerinden daha ylksek bir degere ayarlanabilir.

Uretim hattinin ikincil ambalajlama bitme noktasl, genellikle her bir
kismin kendi motoruyla calistigi (¢ metre veya daha kisa bircok konveyor
kismindan olusur. Genelde bunlar sabit hizli AC Motoru (vitesli) veya
Degisken Hizli AC Motoru (invertorld) ya da Degisken DC Motorudur
(kontrolorld).

Bu tip durumlarda Direct Apply etiketleme teknolojisine gegis yapiimasi
icin 9550'nin konveydrin bu kisimlarindan birinin yanina yerlestirilmesi
ve konveydrin lineer hizinin 30 m/dak (500 mm/sn) degerinin altina
ayarlanmasi gerekir.

Paketler konveydriin yavas ilerleyen bu kismina girdiklerinde, birbirlerine
daha yakin sekilde gruplanacaktir, ancak klasik LPA sistemlerinin tersine
9550'de herhangi bir Uretim hacminde baski ve uygulama yapmak i¢in
paketler arasinda (2-5 mm) bosluk kalmasina gerek yoktur. Yani, konveyérin
bu kismi daha yavas bir lineer hizda seyrederken ayni Gretim hacmini
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saglayacagindan dolay, kullanicilar tretkenlikten 6diin vermeden Direct
Apply etiketleme teknolojisinin glvenilirlik ve ¢alisma stresi avantajlarindan
yararlanabilecektir.

Paketler arasinda aralik olmasi 6nem tasiyorsa, 9550 son kisim disinda
konveyorln herhangi bir kisminin yanina yerlestirilebilir ve boylece
paketlerin araliklari konveydriin sonraki kisimlarina gegmeden énce
ayarlanir.

9550 Direct Apply etiketleme teknolojisinin avantajlarindan faydalanmak
icin konveyorin bir kismi kolayca ayarlanabilir.

Son olarak, bazi hatlarda tek motorlu uzun konveyérler bulunmaktadir.
Bu konveyorler, Griintin yapisi nispeten agir oldugunda daha fazla
paketin agirligini kaldiracak glice sahip olmayacagindan dolayi, Direct
Apply etiketleme teknolojisi icin bu tip konveyorleri 500 mm/sn hiza
kadar yavagslatmak mimkan degildir. Bu gibi durumlarda, 500 mm/sn
hizinda daha kisa bir konveyor kullanildiginda, Direct Apply etiketleme
teknolojisinin glvenilirlik avantajlarindan ¢ok daha iyi bir sekilde
yararlanilabilir.




Uriin lizerine uygulama
icin baski kolu aparatl
veya havaile liflemeli
etiketlemeden gecis

Paket Ustline uygulamalarda, baski kollu veya hava ile Gflemeli uygulayicilardan
gecis yaparken paket ydnetimi ya da hiz/tretim hacmi bakimindan dikkate
alinmasi gereken 6zel durumlar yoktur. 9550 Direct Apply™ etiketleme sistemi
icin mevcut hat yapilandirmasi uygundur.

Paket yiiksekligi hakkinda dikkate
alinmasi gerekenler

Belirli bir Uretim hattindaki paketlerin ylkseklikleri birbirinden farkli
oldugunda, 9550'nin yiiksekligi ayarlanabilen bir standa yerlestirilmesi
onemlidir. Bu sekilde kullanici, her Gretim partisi icin makineyi uygun
yUkseklige ayarlayabilir.

Not: Cevrimici siparis depolarinda oldugu gibi bir partideki paketlerin farkli boyutlarda oldugu
uygulamalarda, 9550 Direct Apply etiketleme teknolojisi kullanilamaz. Bu tip durumlarda, 300T
tokmakli uygulayicili 9550 mod(ilii kullaniimalidir.
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Soziin Ozii

9550, en sik karsilagilan
5 durus siiresi nedenini
ortadan kaldinir:

1. Etiket sikismalar

2. Sargi sikismalari

3. Ribon sikismalari

4. Mekanik arizalar

5. Mekanik ayarlamalar

Direct Apply teknolojisinin
avantajlan hakkinda daha
fazla bilgi icin hemen

Videojet ile iletisime gecin.
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