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Zorluk

Bircok otomotiv sirketi, liretim hatlari icin karton
kutular ve esnek filmler gibi cesitli ambalajlama
malzemeleri bulundurur. Genellikle gesitli Griin tiirleri,
boyutlari, miisteriler ve hatta lilkeye 6zgii icerik ve diller
icin de farkli ambalajlama malzemeleri kullanilir. Bu
farkliliklarin yonetilmesi sirket icin ek bir maliyete yol
acabilir. Cok sayida 6nceden basili ambalajlama
malzemesi gereksinimini azaltmaya yardimci olmak igin
Termal Transfer Yazic (TTO), Termal Miirekkep
Puskirtmeli (Termal InkJet) ve Bliyiik Karakter
Markalama (LCM) kullanilabilir.

Videojet avantaji

Otomotiv sirketleri istedikleri kodlama gereksinimlerini
karsilamak icin Videojet'in sundugu ¢ok cesitli
coziimlerden yararlanabilir. Sadece seri, tarih veya lot
kodlarinin 6tesine gegen Videojet ekipmanlar, cesitli
farkli teknolojiler kullanarak degisken metinler,
barkodlar, logolar, goriintiiler ve DataMatrix kodlari
basabilir:

« Hat Gizerinde torbalara veya etiketlere TTO
» Kagit karton veya kutulara TlJ

« Biiylik kagit kartonlara, kutulara veya
paletlere LCM

Ayrica, tiim Videojet iiriinleri sektordeki en biiyiik servis
agi tarafindan desteklenir.

Uygulama Calismasi
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Otomotiv ve Havacilik
Hat lizerinde yazdirmai ile
maliyet tasarrufu firsatlari
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Onceden basili ambalajlamayi yonetme

Birden ¢ok cesit iceren ambalajlama malzemelerinizin envanterini yonetmek gug olabilir.
Bugiin drtn bilgilerinin cogu filmlere, etiketlere, kartonlara ve kolilere dnceden basilidir. Her
benzersiz SKU icin ©nceden basili ambalajin depolanmasi ve yonetiimesi gerektidi icin, bu
durum imalat atigina ve karmasgikliga neden olabilir. Ayrica, bazi sirketlerin her ambalaj igin,
depolama alaninda yer kaplayan glvenlik stogu bulundurmaya sermaye ayirmalari gerekir.
Standardizasyon yoklugu ve Uretilen Urlinlerin ¢esitligi bu sorunun daha da biytmesine
neden olabilir.

Ayrica, ambalajdaki tim degisiklikler eski malzemenin bertaraf edilmesini ve yeni ambalaj
tasarlamak, Uretmek ve envanterini yapmak icin blytk élgide zaman ve para gerektirebilir.

Ambalaj degisikliklerini yonetme

Bircok Uretici ayni hatta farkli Grtnler Uretir. Ambalajlama islemini degistirmek icin gerekli
adimlar, makinenin temizlenmesinden Grinln boyutuna ve kodlama gereksinimlerine gore
ayar yapmaya kadar uzanir. Genellikle, yeni ambalajlama malzemesi depolama alanindan
cikarilir, nceki ambalajlama malzemesiyle degistirilir ve ardindan dnceki ambalajlama
malzemesi tekrar depolama alanina yerlestirilir. Bu denkleme kisa Gretim sireclerini de
eklediginizde, ambalaji degistirmek icin gereken zaman gercekten artabilir. Diger yandan,
istege bagl baski ¢6zimuyle yazici mesajini dedistirmek icin gereken zaman, genellikle
ambalaj degistirme siresinin kiictk bir bolimd kadardir.

Gegis suresini kisaltmak 6zellikle de, glin iginde birgok kez Griin veya ambalaj degistiren
kigUk Ureticiler ve taseron paketleyiciler icin dGnemlidir.



Otomotiv sektorudeki
ambalajlama icin
kodlama secenekleri

TTO teknolojisi diyagrami
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Malzeme Besleme

Termal Transfer Baski (TTO)

Termal Transfer Baski (TTO), hat Gzerinde etiketlere veya torbalara dogrudan
yUksek ¢ozUnUrlUkli mesaj ve logo basmanin distk maliyetli bir yoludur. TTO,
her baski icin tarih, lot kodu ve zaman damgalari gibi degisken veriler
olusturma &zelligi iceren dijital bir teknolojidir. Ornekleri arasinda, buii
torbalarina trdn adlari ve UPC yazdirma sayilabilir. TTO teknolojisi, Gretim
isleminin kolay ve sorunsuz olmast icin dogrudan ambalaj hattina entegre
edilir. Teknoloji sinirlamalari arasinda, dakikada 400 paketi gecmeyen tipik baski
hizlari ve ribonun degistirilmesi icin hattin durdurulmasinin gerekmesi
sayllabilir.

Videojet'in TTO yazicilari 300 dpi'ye kadar baski ¢6zUnurltgu, 106,93 mm'ye
(4,21 ing) kadar baski genisligi ve 400 ppm'ye kadar markalama hizi saglar.
Ribon rengi ve genisligi secenekleriyle, cok cesitli esnek ambalajlama
uygulamalari icin esnek baski secenegi saglar.




Termal Miirekkep Puskiirtmeli
(Termal InkJet)

Ustiin Termal Mirekkep Piskirtmeli (T1J) yazicilar, hizli kuruyan cozelti
tabanl murekkepler kullanabilir ve dakikada 67,05 metreye (220 ft./dk.)
kadar hizlarda yazdirma islemi yapabilir. TI)'nin avantajlari arasinda, az
yer kaplamasi, bakiminin kolay olmasi ve tretim hatlarina kolay entegre
edilmesi sayilabilir. Uretim hattini yavaglatmadan uzun, yiiksek
¢6zUNUrlukla kodlar, gortntuler ve yuksekligi 50 mm'ye (2 ing) kadar
metin yazdirabilmesi, Tl)'ye 6zgii bir yetenektir. Geleneksel TlJ yazicilar
g6zenekli ylzeylere, ¢cozlcl bazl Tl ise gozeneksiz malzemelere baski
icin idealdir.

Videojet Tl ¢ozdmleri, maksimum 600 x 600 dpi ¢dzUndirlik, her yazici
kafasticin 12,7 mm'ye (0,5 ing) kadar baski yksekligi ve 50 mm (2 ing)
mesajlar icin dort adet yazici kafasina kadar kolayca yiginlama 6zelligi
sunar. CozUcU tabanl murekkep stirimu de mevcuttur.

Tl teknolojisi diyagrami

Adim 3: Adim 4:
Adim 2: Baloncuk Kabarcik bizilir,
Adim 1: Isi Giretimi buhar miirekkebi miirekkep
Baski sinyali baloncugu ptiskiirtme boslugu yeniden
bekleniyor olusturur ucuna basar doldurur
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Buyuk Karakter Miirekkep
Puskirtmeli

BlyUk karakter InkJet (murekkep puskirtmeli) baski, standart
oluklu nakliye kolilerini ve raf dmrU kisa olan kutular
ozellestirmenin uygun maliyetli bir yoludur. Bu sistemler, 5nceden
basili nakliye kutularinizi degistirerek veya &zellestirerek, Griin
resimleri, barkodlar, logolar ve nakliye bilgileriyle birlikte
perakende satisa hazir hale getirir. Ozellestirilmis kutular, tedarik
zincirinizde verimliligin artmasina yardimci olabilir ve Griintnazd
dagium kanalinda izleyen yazilim sistemleri eklenmesini saglar.

BlyUk karakter InkJet (Murekkep Puskdrtmeli) kolilerde buyuk
grafikler, metin ve barkodlar igin idealdir. Videojet yiksek
¢OzUNUrlukla buytk karakter yazicilari 180 dpi'ye kadar baski
¢ozUNUrlugu ve 71,12 mm'ye (2,8 ing) kadar baski yuksekligi saglar.
Ayrica, birden fazla yazici tek bir ana birimden calistirilabilir veya
merkezi bir konumdan uzaktan denetlenebilir.




Hat lizerinde kodlamayi
gerekcelendirme

Avantajlari:

Daha kisa gecis siiresi. istek (izerine yazdirma ¢éziimiyle jenerik ambalajlama
malzemesi kullanmak gegis stresini kisaltmaya yardimci olabilir. Cesitli kutular veya
torbalar bulmak, degistirmek ve iade etmek yerine, yazicidaki kodu degistirip hemen yeni
Urtinle calismaya baslayabilirsiniz. Ayrica, dijital yazicilar hattaki her Gran igin icerik
saklayabilir ve boylece mesaj degisikliklerinin hizli ve kolay olmasini saglar.

Hizli ambalaj degisiklikleri. Ister tasarim degisikligi, ister yeni Girin tanitimi nedeniyle
olsun, ambalajdaki degisiklikler jenerik ambalajlama malzemesi kullanip degisken
verilerin hat Uzerinde uygulanmasiyla ¢ok daha kolay ve daha masrafsiz olabilir. Onceden
basili torba veya kutu kullanildiginda, &nceden basili bilgilerdeki degisiklikler yeni
envanter siparis edilmesini ve stokta bulunan eski malzemenin biyuk olasilikla atiimasini
gerektirir. Jenerik ambalaj ve Videojet yaziciyla, degisken kod bilgisi iceriginde basit bir
dizeltme yapmak yeterlidir.

Ambalaj envanterinde azalma. Otomotiv sirketleri, Grlinlerin bazilarinda veya timinde
jenerik ambalaj kullanarak, cok sayida film icin gvenlik stogu gereksinimini ortadan
kaldirabilir. Tesisteki ambalaj malzemesi miktarinin azaltilabilmesi depolama alaninda,
envanter yonetimi gereksinimlerinde ve envantere baglanan parada disus
saglayabilecektir. Ayrica, daha az 6zel ambalajlama malzemesi tirl satin almak,
Ureticilerin ambalaj tedarikcilerinden toptan satis indirimi saglamalarina olanak taniyabilir.

Dezavantajlari:

Cok renkli grafikler. TTO, TlJ veya LCM yazic, logolari ve diger bilgileri basma ¢zelligine
sahiptir. Ancak, TTO ve LCM yazicilar birden fazla renkte yazdirabilse de, bir seferde
yalnizca tek bir renk kullanilabilir. Bu nedenle, her birinde farkli renkte ribon veya
murekkep bulunan birden fazla yazici kullanilmadidi stirece, ambalaj tizerindeki icerik cok
renkli olmayacaktir. Bundan dolayi, hangi icerigin ambalaja 6nceden (birden fazla renk
gerektiren icerik), hangisinin hat tzerinde (tek renk) basilacagina son derece dikkat
edilmesi gerekir. Ornegin, kutu veya torba lzerine logo gibi standart pazarlama
bilgilerinin 6nceden basilmasi ve Grtin adi ile gérintisa gibi Grine 6zgi bilgilerin hat
Uzerindeki yaziciyla basiimasi daha uygun olabilir.

Baski alani. TTO, TlJ veya LCM yazici satin alirken ambalajin Gzerindeki degisken baski
alaninin boyutunu belirleyen, mevcut kesin bir baski ytksekligi ve alani vardir. Baski alani
icerigin timine yetecek blyUklUkte degilse, ambalajin, Grinden drtine degisiklik
gdsteren igerigin bulundugu bolimune odaklaniimasi ve kalan bilgilerin énceden
basilmasi faydali olabilir.

Tel: 0216 469 7982

Ozet

Jenerik ambalaj malzemesi Uizerine baski yapmak
icin TTO, Tl veya LCM kullaniimasi bircok avantaj
ve dikkate alinmasi gereken degisimler sunar.
Istege bagl yazdirma ¢éziimilyle, otomotiv
sirketleri tasarruf edebilir, envanter yonetimi
sUreclerini iyilestirebilir, gecis stresini azaltabilir
ve ambalaj degisikliklerini basitlestirebilir.
Musterilerin baski genisligi seceneklerine

ve renk sinirlamalarina karsi bu avantajlari
degerlendirmeleri gerekecektir.

Videojet istege bagl

baski ¢oziimleri hakkinda
daha fazla bilgi icin satis
temsilcinizle iletigim kurun
veya www.videojet.com.tr
sitesini ziyaret edin.
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