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Laserkodning pa dryckesburkar

Anvandning av lasermarkning for att [6sa
kodningsutmaningar vid dryckesproduktion

Dryckesindustrin dr en sektor med hég hastighet och
hég produktion som krdver noggrannhet, hastighet
och tillforlitlighet. Produktionsscheman dr
utmanande och ddrfér kréivs maximal drifttid och
tillgdnglighet, liksom formagan att genomféra
snabba omstdliningar.

I det har informationsdokumentet diskuterar vi
anvdndningen av lasermdrkningsteknik for att hantera
dessa utmaningar.
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Efterfragan 6kar
pa bade lask och
alkoholhaltiga
drycker ...

... och innovationer inom design- och
dryckestrender som cocktails,
blandade drycker och sportdrycker
driver pa denna okning. Pa

forpackningsmarknaden har detta
lett till forandrade krav och en
Overgang fran PET-tappning till nya
burktappningslinjer.
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Det finns tre huvudsakliga bidragande
faktorer bakom 6vergangen till burkar som
dryckesférpackningar:

1 Det pagdr en trend bort frén PET-flaskor. De dominerade valet av dryckesférpackningar i
mdnga dr, vilket innebar att tillvaxten av burkar ldg pé is (och att anvéndning av burkar
var begrdnsad). PET uppfattas vanligtvis som mer ekologiskt skadligt an aluminium som
forpackningsmaterial. Aluminium kan atervinnas helt utan kvalitetsforlust, vilket bidrar till
att minska avfall och forlust.

2 Kunderna efterfrégar i allt hégre grad dryckesbehdllare som dr miljévanliga och som
minskar plastféroreningarna i haven. Konsumenterna har blivit mer medvetna om
férpackningsmaterialens inverkan pd miljon, och deras képvanor och den allmanna
opinionen har orsakat en svéingning i vilka dryckesbehéllare som konsumenterna foredrar.

3 COVID-19 har lett till en 6kad konsumtion av drycker i privata miljoer, eftersom barer och
restauranger var tvungna att stdnga eller begransa sin kapacitet under pandemin.
Konsumenter koper fler burkar eftersom de dr Iatta att lagra och ger en kompakt
behdllare med Iang hallbarhet.

Alla dryckesbehdllare méste kodas med bdst-fore-datum och information som partikoder,
produktionsplats etc. Tidigare har dryckesburkar kodats med blcckstréleskrivare. I och med den
Okade trenden mot miljévanliga processer och material har dryckestillverkare borjat letat efter
kodningsalternativ som kan ersdtta bldckbaserad kodningsteknik.

Laserkodning har utvecklats under de senaste 20 aren i manga
konsumentforpackningstillimpningar och ér nu en minst lika bra
eller till och med bdattre kodningslosning jamfért med historiska
mdrknings- och kodningssystem.



Laserkodning har blivit ett fordelaktigt
alternativ till den nuvarande
blackstralekodningen pa
aluminiumburkar. Istdllet for att skriva
med bléck pa burkens botten graverar
lasern aluminiumytan och ger en
mycket lédsbar och tydlig kod.

Férdelarna med laserkodning:

Det krévs inga konventionella férbrukningsvaror
som bldack eller I6sningsmedel. Nar systemet val har
installerats fungerar det i ménga ar och kraver
praktiskt taget inget underhdll, férutom enstaka
rengdring av laseroptiken och byte av avgasfilter.
Kodningsprocessen dr ren och snabb.

Hallbarhet dar en av de viktigaste orsakerna till att
anvdndningen av aluminiumburkar 6kar. Genom att
ta bort forbrukningsvarorna minskas
koldioxidavtrycket, vilket framjar héllbarheten.

Fordelar med att anvanda
laser kodningsteknik

Jamfort med laserkodning krdver klassisk kodning
med bléck vanligtvis betydligt mer arbete av
operatéren for att driften ska fortsdtta kontinuerligt
i tilldmpningar med hog efterfrégan. Det kan bland
annat handla om att fylla pa férbrukningsvaror i
enheten eller att utféra ytterligare underhdll som
rengoring. Losningsmedelsbaserade
forbrukningsvaror kraver ocksé lagerutrymme och
hantering som lagerkontroll p& grund av
utgdngsdatum. Dessa kostnader férsvinner nér man
anvénder lasrar for kodning.

En laser genererar en permanent kod av hog
kvalitet p& burken som bara férsvinner nér man
forstor burkens yta. Laserns kod har ett inneboende
forfalskningsskydd eftersom koden inte kan éndras

eller tas bort. Detta innebdr att laserkoder ar
perfekta for bade intern sparning och ménskligt
lasbara basta-fére-datum och annan information.




laserkod

I RN

Overvaganden for att
uppna en hégkvalitativ

Férdelar med att anvanda
lasermarkningsteknik fér metallburkar

Det basta laseralternativet for att koda
aluminiumburkar &r ett
fiberlasermdrkningssystem. Denna teknik ger en
starkt fokuserad laserstréle som kan gravera
aluminiumytan. Fiberlasrar har anvénts i ménga
branscher i olika forpacknings- och
delmdrkningstilldmpningar och dr snabba, rena
och pdlitliga. Fiberlaserkdllan har en
genomsnittlig livslangd pé 50 000 timmar och i
manga fall 100 000 timmar. Till exempel kommer
en fiberlaser i en produktionsmiljé som dr igéing
dygnet runt att ge cirka 710 ars kodning.

For att fungera sckert behover lasersystemet en
strélskérm som férhindrar att laserenergin skadar
operatdren eller angrdnsande maskiner, samt en
avgasenhet som tar bort och filtrerar bort de
aluminiumpartiklar (avfall) som alstras ndr burken
graveras.

Lasermarkningssystem anvénder en uppsdttning
rorliga speglar for att markera koden pé
produktytan. Detta @r en process som tar négra
millisekunder, och ju fler tecken som maste kodas
desto mer tid tar det. Med en kod pé tva linjer
och 22 tecken kan man koda upp till

120 000 burkar per timme. Ju fler tecken lasern

markerar per burk, desto lagre blir
genomstrémningen. Nar det gdller koder med

3-4 rader och upp till 50 tecken per burk minskar

den maximala genomstrémningen.

Precis som vid anvdndning av bldckstréleskrivare
bor burkytan vara torr eftersom vattendroppar

kan absorbera laserenergin och leda till att tecken

inte graveras. Vad gdller bldckstréleskrivare
hindrar vattendroppar bldcket fran att traffa
burkytan och det leder till att tecken inte trycks
eller forvrangs. Darfor anvands ofta en

tryckluftsflakt for att torka burkarna fére kodning.

Detta dr industristandard och i de flesta fall dar
ett lasersystem ersdtter en bldckstréleskrivare
finns det redan en lufttork.

Kontrasten frén en laserkod pd botten av en
aluminiumburk skiljer sig fréin en bléckstralekod,
ddr svart eller blétt black vanligtvis anvands for
utskrift. Lasern graverar aluminiumytan for att
ge kontrasterande markning av hog kvalitet.
Bdade det mdnskliga 6gat och kameran kan Idsa
markningen utan problem. I vissa fall kan man
behéva justera det befintliga visionssystemet sa
att det kan ldsa laserkoder.

stralkalla
galvomotorer

galvospegel:

x-axel
galvospegel:

y-axel
skanningslins

produkt



Videojet Technologies Inc. dr en ledande leverantor av kodnings- och

madrkningssystem som har levererat mdrkningsutrustning av hég kvalitet i mer

an 40 ér. Var nyligen lanserade burktappningslsning Videojet Lightfoot™

tillhandahdller ett nyckelfardigt kodningssystem for produktionslinjer for I” ” ‘”
burktappning. Videojets burktappningsldsning dr IP65-klassad och fungerar [
ddarmed i vata och fuktiga miljder. Systemet kan monteras direkt pd ett

transportband och anvander tvé fiberlasrar pé 30 watt for att marka burkar.

Det marker koder p& upp till tre rader p& upp till 700 000 burkar per timme.

Den faktiska kodkontrasten och linjehastigheten beror pa teckenhdjden och

kontrastkraven. Systemet levereras med alla nédvéndiga komponenter for ett

lasermdrkningssystem i klass 1, inklusive strélsk&rmning och avgasenhet.

Burktappningslésningen Videojet Lightfoot™

Lasermarkning ar ett beprovat och attraktivt alternativ for att forbattra driftprestandan samtidigt som
systemet moter dryckesforetagens vaxande produktionskrav.

Laserkodning har blivit en fordelaktig 16sning for markning av aluminiumburkar och ersatter klassiska
blackutskriftslésningar med ett rent, snabbt och palitligt kodningssystem som ger hégkvalitativa
koder under manga ar. Videojet Technologies Inc. tillhandahaller en nyckelfardig l6sning i form av ett
exceptionellt tillforlitlig och lattanvant lasermarkningssystem som ger dverlagsen markningskvalitet.




Sinnesro foljer med som standard

Videojet Technologies ar varldsledande inom branschen for
produktidentifiering och tillhandahaller produkter for in-line-utskrift,
kodning och markning av produkter, anvandningsspecifika vatskor och
tjianster under hela produktlivscykeln.

Vart mdl ar att samarbeta med véra kunder inom branscherna  Véra kunder forlitar sig pa Videojets produkter for att skriva ut
for forpackade konsumtionsvaror, Idkemedel och industrivaror ~ pd éver tio miljarder produkter dagligen. Support for

for att forbdttra deras produktivitet, skydda och utéka deras forsaljning, tillampning, service och utbildning tillhandahdlls i
varumdrken och for att ligga steget fore branschtrender och direktdrift med éver 4 000 teammedlemmar i 26 lander
regelverk. Videojet har fler an 400 000 skrivare installerade varlden over. Videojets distributionsndtverk innefattar

over hela varlden. Vi har egna kundapplikationsexperter och dessutom mer dn 400 distributérer och OEM:er som levererar
teknikledarskap inom kontinuerliga blackstréleskrivare (CIJ), till 135 Idnder.

termiska blackstraleskrivare (T1J), lasermdrkning,
termotransferskrivare (TTO), férpackningskodning och
mdrkning samt ett brett utskriftsurval.

Globalt huvudkontor

Videojets forsdljnings- och
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