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Extrudering '
och produktd

| och med att
produktsparbarhet
uppmarksammas i allt

hogre grad har det ocksa

vaxt fram ett storre behov

av att tillverkare ska kunna
identifiera och spara produkter
och komponenter, inte bara
fran tillverkningen till den
forsta kunden, utan under hela
produktens livscykel.

Produktens tillverkningsmiljo
Produktvillkor

Transport
Slutkundsanvandning

Atervinning/retur

Tillampningsblad
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Black och férbrukningsmaterial
Vilja kodningsblédck efter
produktens livscykel
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Utmaningen:

For god sparbarhet kravs effektiv applicering
av lasbara, hogkvalitativa koder som bestar -
koder som kan klarar en rad olika utmanande
forhallanden och miljoer over tid.

Forpackningsspecialister har traditionellt sett valt kodningslésningar och bldck efter
materialen som ska markas. Naturligtvis dr underlagsmaterialet en viktig faktor for val
av black, men man bor beakta fler faktorer. I de allra flesta fall &r den tryckta koden
endast av varde om den finns kvar under den aktuella produktens forvéintade livscykel.

Fordelen med Videojet:

Videojet har i over 40 ar hjalpt kunder att l16sa
utmaningarna inom livscykelsapplicering. Hur
tar vi oss an dessa utmaningar?

Under arens lopp har vi utvecklat och etablerat valfungerande testmetoder och
-processer, avsedda att simulera de mest krdvande kund- och anvandningsmiljoer. I véra
tester utsatter vi kundernas produkter for samma tuffa tilldmpningar och férhéllanden
som de utsdtts for under sin livscykel i den faktiska miljon. Vi genomfér dessutom
rigorosa faltforsdk dar vi uppmuntrar kunderna att delta for att sdkerstdlla att blacket
och skrivaren fungerar for avsedd tilldmpning.



Livscykels-

miljon

En av de vanligaste fallgroparna gdllande val av tryckférg dr att inte beakta
alla férhallanden som en produkt utsétts fér under hela sin livscykel. En
tillverkare kan géra en fullstdndig bedomning av bléckets kodprestanda
under varje stegq i tillverkningsprocessen, men det dr lika viktigt att titta pa
vad som hdnder ndr produkten Idmnar anléggningen.

Det gar att mata hur lang livsldngd som krévs for koden i ar, dagar
och till och med i timmar. En kabeltillverkare vdljer exempelvis ett
bldck som ska kunna fésta pad HDPE-mantelmaterial, men maste
dven fundera 6ver hur kabeln ska anvdndas i kraftéverforingsmiljon.
Den maste klara extremt tuffa hanteringsmetoder och eventuell
exponering for kemikalier och miljéfaktorer, mojligtvis under manga
ars tid. Som en motsats till det exemplet ateranvdnds en tillfallig
intern sparnings-och kvalitetskod for enskilda kottforpackningar

inom loppet av nagra timmar i en kottforpackningsanldggning.

Den tillfdlliga koden tvattas bort med fratmedel. Forpackningen saneras ’
och férses med en ny spamingskod innan processen bérjar om igen. Denna Genom att beakta

tilldmpning omfattar ett stort“antal kodk'ra\f Lfnder en reIatiA\‘/t kortnlivscykel. |ivscyke|5m i |Jon kan tillverkarna

EFt a'nnaf intressant exernPeI ar hurﬂs.k. tl||ff]|!‘IgCl kgder anv?nds for Samarbeta med blé'lckleverant('iren
distributorers egna varumdrken. I sédana tillampningar mdste tillverkarna . . . R
senareldgga sjdlva mdrkningen for att effektivisera massproduktion och for att se ti " att de Verkl |gen far
férvariTg.AIfanumaeriskq tecken och streckkf)dergér det'rrjdjligt att skjuta en kod som motsvarar deras egna
upp markningen sé att tillverkarna kan maximera effektiviteten. OCh kundernas fbrVéntningar pé
Dessa tilldmpningar har vanligtvis en relativt kort livsldngd som kan matas i kOdenS kvalitet OCh héllbarhet.”

dagar eller veckor, men kan ocksa innefatta omfattande kodkrav gdllande
lasbarhet och hallbarhet som maste beaktas. Exempelvis méste

kodmdrkningen kunna sté emot genomtrdngande fukt eller olja och
sterilisering- eller autoklaveringprocesser som konservburkarna kan utsdttas ~ John Garrett

for. B.S.
Forutom materialval maste kunderna darfér ta hdansyn till den Hogre Kemist
forvantade livscykeln for sjdlva koden, oavsett om livscykeln mdts i Substratanalys

timmar, dagar eller ar.
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Anvédndningen av koder
och deras betydelse

Taliga tryck som haller ldnge blir allt viktigare da koder
anvdnds for vitt skilda processer och av olika
anledningar. Koder kan anvéndas for att

marka fordonskomponenter som stdd vid montering
genom visuell igenkdnning av fargkoder eller
for instruktionsmeddelanden.

Koder anvdnds av livsmedelstillverkare for att spéra produkter
i distributionskedjan, formedla information om hur farska
varorna dr till kunderna och som lagervégledning for
distributorer, men dven for att begrdnsa tillverkarens
produktansvar och/eller pdminna om exponeringsrisken.

Kodning anvdnds dven for att férmedla information om
sdkerhet och regler, for att bekrafta att produkterna har
specialtillverkats och testats for att uppfylla specifika
byggsakerhetsregler enligt vilka de vdljs ut, monteras och
senare besiktigas.

Den dkade férekomsten
av langre globala
leveranskedjor samt
produktexponering mot
alltfler varierande milj6er
i dessa leveranskedjor
har bidragit till att
markningskoden blivit allt
viktigare.



Lasbarhet
och hallbarhet
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Att vélja black efter livscykel handlar om lasbarhet
och hallbarhet. Lasbarheten beror vanligen pa den

visuella kontrasten mot ett visst underlagsmaterial,
och utskriftskvaliteten for avlasning och verifiering
av konsument eller genom automatisering.

Hallbarhet &r sdrskilt viktigt vid kontrollpunkter i Koder p& undersidan av konservburkar kan utséttas for tryck
leverantdrskedjan for att sakerstdlla effektiv och nétas bort under automatiserade hanterings- och
streckkodsavlasning och lagerverksamhet i s& hdg grad som upphettningsprocesser. Utmaningarna kan skilja sig valdigt
majligt. For att hallbarhet ska uppnds méste blackkoden mycket at jamfort med hur en produkt anvénds eller vilka
kunna fdsta ordentligt pa underlagsmaterialet — bldckets miljoer den exponeras for i distributionskedjan.

motsté&ndskraft maste dverenssttmma med fastytans skick
och egenskaper. Kundanvéndningen och livscykeln méste
ocksd tas i beaktning vid tillverkningsprocesserna och ddrefter.
Exempel p& detta kan vara om bldckkoden/produkten vidrors,
utsdtts for stotar, rullas eller pressas mot angrénsande

Dessa miljofaktorer kan omfatta kylning, hog temperatur eller
att produkterna forvaras tatt intill varandra efter
produktionen, och kan férekomma vid hantering, ompackning
eller transport.

produkter under tillverkningsprocessen.
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BAOSHENG GROUP
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Fallstudie - Baosheng Group

Baosheng-koncernen grundades 1985 och dr Kinas storsta
och mest konkurrenskraftiga kabeltillverkare. Baosheng
dr ett av Kinas 500 framsta foretag, sysselsdtter cirka

3 000 personer och har en forsdljning som uppgar till

8 miljarder yuan (ungefdr 1,27 miljarder dollar).

Baosheng producerar en méngd olika strom- och
kommunikationskablar och -ledningar fér allmant bruk

samt specialkablar som anvénds inom gruvindustrin och
den marina industrin.

Tuff milj6é fér skrivare

Aven om bléck fréin Videojet alltid har levt upp till Baoshengs

forvéintningar och héga produktionskrav anvéands skrivarna

under sdrskilt svara forhallanden. Hog fuktighet och stora
temperaturvéxlingar dr vanliga problem pé grund av det
monsunvader som rader i Jiangsu-provinsen i Kina under véren
och sommaren.

Wan JiaQin, anldggnings- och teknikchef pd Baosheng —

"Anldggningen utsdtts for yttre vaderférhallanden som kan
véixla otroligt mycket mellan arstiderna, eller till och med
fran dag till dag. Miljéférhallandena kan variera fran kallt
och fuktigt pa morgonen till varmt och torrt pa
eftermiddagen.”

Baosheng Group med séte i Kina
samarbetade med Videojet fér att
hitta en 16sning pa sina behov av
en pigmenterad blackkod med
hég kontrast som skulle tryckas
pa en mork kabel och kunna
motsta en tuff livscykel och
besvarliga férhallanden.

Ju ChaoRong, avdelningschef for teknikhantering p&
Baosheng, forklarar foretagets kodningsbehov.

Dessa forhéllanden kan orsaka problem for tidiga
generationers kontinuerliga bldckstréleskrivare som anvénder
pigmenterat bldck, eftersom de &r utformade for att anslutas
till luftkompressorer i produktionsanldggningen som drar in
luft fr&n utomhusmiljon. Videojet rekommenderade sin
kontinuerliga 1710-blackstréleskrivare med hég kontrast som
anvdnder pigmenterat bldck. Videojet 1710-kodaren dr sarskilt
utformad for utskrift av de tuffaste varianterna av
pigmenterat bldck under de tuffaste miljéférhallandena —
utan att skrivhuvudet tapps igen. Pigmenterade black med
hog kontrast ar sdrskilt viktiga for kunder som Baosheng som
behdver trycka regelmarkning, installationsinformation och
varumdrkning med mycket hog lasbarhet pa morka
underlagsmaterial.

Ju ChaoRong forklarar:

Vi arbetar i en mycket tuff driftsmiljé dér Videojet 1710
trivs utmdrkt. Hégkontrastbldck fran Videojet syns dessutom
pa alla vara underlagsmaterial ... bldcket torkar mycket
snabbt och faster ordentligt, vilket ér en forutsdttning foér
var héga produktionstakt.”




Videojets testmetoder
fér blackutveckling

Vi har utvecklat och standardiserat over tva
dussin unika testmetoder som ar anpassade

efter kundkrav pa lasbarhet och hallbarhet.
Flera av dessa omfattar:

Bldackkodsattribut

Lasbarhet for blackkod

Bldackkodshéllbarhet
(produktionsanléggning)

Bldckkodshdllbarhet
(produktens livscykel)

Parametrar

Visuell kontrast

Streckkodslasbarhet (linjar/2D),
GS1-, ISO/IEC 16022-standarder

Vidhaftning som motsvarar
underlagsmaterialet

Materialhantering
Produktionsprocesser

Bldckkodsmotstandskraft
(kundanvandning och
omgivningsforhdllanden)

Standardiserade testmetoder for LTWD-bldckkoder

UV-skydd (Q-Sun 3100HS-blekningsmdtare med tre lampor)
Utskriftskontrastssignal (kontrast fér kodskanning) och punktstorlek
UV-fluorescensintensitet

Blue Wool ASTM

PCS (PCR + PRD)

Kantskarpa (linjar)

Trycktillvaxt, axiell likformighet (2D)
Felkorrigering

Skrédmor och repor
Blackgenomtrangning av smorjmedel/oljor
Kondens- och fuktgenomtréingning

Torkningstid, skrdmor och repor (klibbfri)
Autoklavdestillering, bearbetning i hdg temperatur
Pastoriseringsmotstdnd

Borttagning genom fratmedelstvatt

Borttagning genom l6sningsmedel

Motstandskraft mot repning, skrapning och fingergnuggning
Motstandskraft mot kylning/kondens

Vattenbestdndighet

Produktéverféring och -ndtning

Tryckkanslig tejpborttagning

Suddgummi

Nedsdnkning i I6sningsmedel (fordonsolja, bromsvdtska, transmissions- och
brannolja)

Resistens mot IPA-spill

Nedsdnkning i ishink

Mil. spec. 202F, blétldggning och nétning



i Sherry WashburnSSas
iMs. [ e
A 1(\ il

" edande kemisf /

Livsmedelsbedatbetningoe

Standardiserade testmetoder for kodhdllbarhet anvands for att

” Dessa tester hjalper t|" att testa kodens vidhaftning vid produkten och nétning i produktionen.

e e Vi simulerar kundtillverkningsmiljéer for att testa vidhaftning
SakerStaI Ia att prOdUktkOderna trots kondens och kontaminering av ytor, t.ex. formsldppmedel p&
forblir Synliga och lasbara vid plastdelar och smérjmedel pé& bearbetade metalldelar.

automatiserad bearbetning och

att de klarar temperatur- och
miljéexponering fér l6sningsmedel
och fratande kemikalier. Dessutom
bidrar dessa tester till att
sakerstilla att lamplig kodkontrast
kan uppratthallas trots exponering
for UV-stralning bade inomhus
och utomhus.”

Russ Peters
B.S.

Teknikchef
Miljétest och kvalifikationer
for black/skrivare




Ring +46 31 7466190
Skicka e-post till info.se@videojet.com
eller besok www.ideojet.se

Videojet Technologies Sweden
Johannefredsgatan 4

MélIndal

Sweden

Slutsats

Det gdller att vdlja ratt variabel kodare for
produktionslinjen, eftersom det kan ha en
betydande inverkan p& produktionslinjens
drifttid och genomstrémning. Att vdlja rdtt
black ar lika viktigt for att sakerstdlla bade
effektiv tillverkning och koder som lever upp
till dina férvéntningar under hela
produktlivscykeln.

Lat Videojet hjalpa

dig att vélja ratt
kombination av skrivare
och black fér att
uppfylla dina
produktionsmal och
produktresultatbehov.
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