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Porovnanie predtlace a tlace na kartonové
Skatule a obaly priamo na linke

V dneSnom rychlom a neustale sa meniacom vyrobnom prostredi sa jedna vec
nezmenila - a to potreba, aby dodavatelia balili svoj tovar do Skatul s prislusSnym
oznacenim. Tato potreba sa v minulosti riesila predovsetkym predtlacenymi Skatulami.
Subezne s vyvojom a rastom ekonomického systému spolocnosti dramaticky rozsirili
pocet svojich skladovych jednotiek a predavaju ich do ¢oraz rozmanitejsich lokalit na
celom svete. Okrem toho sa zvysili poziadavky na Skatule z hladiska identifikacie

a vysledovatelnosti. VSetky tieto faktory prindtili spoloc¢nosti, ktoré sa primarne
spoliehaju na predtlacené Skatule, aby dramaticky zvySili mnozstvo a verzie skladovych
jednotiek tychto Skatul. Spolo¢nosti, ktoré hladaju spdsoby, ako znizit' naklady

a maximalizovat priestor, nasli metddy, ako zmensit alebo eliminovat zvySovanie poctu
predtlacenych Skatul.



Ako mdZu spolo€nosti zniZit skladové
zasoby Skatul a naklady?

Predtlacené Skatule

Alternativa

Vyhody tlace priamo na linke
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Ako mozu spolocnosti znizit
skladové zasoby skatul
a naklady?

Jednou zo strategii, ktoru spolocnosti na
tento Ucel vyuzili, bolo zavedenie variabilne]
tlace na Skatule priamo na linke v ich
vyrobnych zavodoch pomocou osvedcenych
tlaciarni kodov na Skatule s vysokym
rozlisenim. Tieto tlaciarne kodov na Skatule

s vysokym rozlisenim dokazu desatnasobne
znizit mnozstvo potrebnych skladovych
7asob, poskytnut potrebnu flexibilitu, znizit
zlozitost prevadzky a planovania,
maximalizovat priestor a v konecnom
dosledku usetrit peniaze.




Predtlacené skatule

Predtlacené Skatule sa uZ mnoho rokov beZne pouZivaju na
prezentovanie informacii, ako je nazov produktu, znacka,
vyrobné udaje, prepravné symboly, prisady a dalSie udaje.

Na predtlac sa typicky vyuziva technolégia
flexografickej a ofsetovej tlace. Predtlacené Skatule
sa tlacia vo velkych davkach a kazda Skatula v jednej
davke obsahuje rovnaké informacie. Premenlivé
udaje, ako je datum vyroby, ¢islo Sarze alebo
zoznam zloziek, sa musia pridat na konci baliacej
linky pomocou etikiet, tlaciarni kddov na Skatule,
raznic alebo kombinacie tychto metdd.

Diferencidcia produktov, requlacné poziadavky

a potreba viacerych jazykov pri obchodovani

v zahranici viedli k rozSireniu poctu réznych
pozadovanych predtlacenych Skatul. Pri prehliadke
bezného vyrobného zavodu alebo zmluvnej
baliarne je bezné najst viacero regalov od podlahy
az po strop alebo dokonca samostatny sklad plny
predtlacenych karténov, ktoré musia byt
organizované, monitorované a vyberané v pripade
potreby. Sprava takého velkého mnozstva materialu
moze byt narocna, ¢o zavisi od poctu znaciek,
produktov, regiondlnych poziadaviek zakaznikov

a skladovych jednotiek, ktoré dany podnik
spracovava. V zdsade plati, Zze ¢im viac jedine¢nych
Skatul existuje, tym je potrebny vacsi priestor, o
zvySuje ndroky suvisiace s logistikou objednavania
a pracou pocas skladovania.

Hoci sa predtlacené karténové Skatule mézu zdat
lacné, ked sa k ich cene pripocitaju naklady na
skladovaci priestor, zadsoby a manipulaciu, skutocné
naklady su casto prekvapivo vysoké. Priestor
pouzivany na skladovanie predtlacenych Skatul by
sa dal vyuzit na ziskovejSie Ucely, ako je napriklad
zvysena vyrobna kapacita.

Okrem priestoru potrebného na skladovanie treba
zohladnit aj faktor zastaralosti tohto riesenia. Co sa
stane so vSetkymi tymi predtlacenymi Skatulami,
ked sa prislusny produktovy rad prestane vyrabat?
Alebo sa zmeni ingrediencia uvedena na takej
Skatuli? Alebo ak obsahuju text i loga pre sezénne
akcie ¢i produkty, ktoré sa uz nevyrabaju? Tieto
Skatule bude potrebné vyradit a sUvisiace naklady
zapocitat do vyrobného procesu.




Alternativa: Ttlac variabilnych
udajov priamo na linke

Dnesné tlaciarne kddov na Skatule s vysokym rozlisenim
su schopné tlacit vysokokvalitné informacie vratane log,
Ciarovych kddov a malého textu spolahlivo, vysokou
rychlostou a s premenlivymi informaciami na kazdej
Skatuli. To umoznuje organizaciam zniZit pocet
predtlacenych Skatul, ktoré pouzivajd, alebo ich
pouzivanie Uplne odstranit.

Typicky systém pozostava z dvoch az Siestich tlaciarni
kddov na Skatule s vysokym rozliSenim (150 dpi alebo
viac), ktoré su navzajom prepojené v sieti. Pocet tlaciarni
kédov zavisi od vysky tlacenych informacii a od toho, i
ma byt Skatula potlatena jednostranne alebo
obojstranne. Bezna vyska tlace pre tlaciarne kédov na
Skatule s vysokym rozlisenim je 50-70 mm (2,0-2,8").

Kedze su tlaciarne kédov na
Skatule digitalne, sucasne

S nemennymi informaciami
mozno tlacit aj variabilné udaje.
Nie je teda potrebneé lepit
etikety so zlozkami ani razit
datum di cislo sarze.

Na rozdiel od predtlacenych Skatul poskytuje kddovanie
priamo na linke obrovsku flexibilitu. Texty sa daju rychlo
menit'a mozno vytvarat a ukladat nové texty na okamzité
alebo buduce pouZitie. Tlaciarne su velmi kompaktné

a na vyrobnej linke zaberajd minimum miesta. Dokazu
tlacit' logad, grafiku, velky a maly text a Sirokd Skalu
linedrnych a 2D ciarovych kédov vratane Coraz
popularnejsieho ¢iarového kédu GS1-128.
Najmodernejsie tlaciarne sa vyznacuju schopnostou
automaticky vytlacit atrament z tlacovej hlavy pred

kazdou tlacou, ¢/m ju zbavia necistot, a zabezpecia
konzistentne zretelné kddy s vysokym rozliSenim.
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Vyhody tlace
priamo na linke

Kltcové vyhody prechodu od predtlacenych Skatdl k rieSeniu
kddovania Skatdl priamo na linke:

+ Mensi skladovaci priestor: Z dévodu réznych znaciek a produktov

ma mnoho organizacii viacero typov predtlacenych Skatdl rovnakej
velkosti. Ak sa v3etky informacie tlacia priamo na linke, pre kazdu
velkost je potrebny iba jeden Cisty typ Skatule. Vysledkom méze byt
dramaticka Uspora skladovacej plochy a nakladov na skladovanie.

Znizené zasoby Skatul: Okrem velkej podlahovej plochy pohltia
predtlactené Skatule aj znacné mnozstvo prevadzkového kapitalu
(ndklady na zasoby). Tlac priamo na linke na Cisté Skatule znizuje
tieto naklady dvoma spdsobmi: celkovy pocet Skatul bude vyrazne
mensi a naklady na jednu Skatulu budu niZSie, pretoze nevyzaduju
tlac.

+ Mensie riziko zastarania karténovych obalov: Predtlacené Skatule

so ,starymi” premenlivymi Udajmi v dosledku ukonéeného
produktového radu, velkej zmeny znacky, sezénnych poziadaviek
alebo skoncenej akcie sa zvycajne vyraduju.

+ Lepsi vykon zariadenia: Pri dlhodobom skladovani sa kartén

mdbZe Casom znehodnotit' a dojst k zhorSeniu jeho viastnosti.
Predchadzajuce Studie zariadeni na zostavovanie Skatul

a manipulaciu s nimi ukazali, ze ,Cerstvé” karténové Skatule
funguju lepsie. Menej zasekavania, vysSia kapacita a zjiednodusené
nastavenie - to vsetko vedie k vy3Sej dobe prevadzkyschopnosti,
optimalnejsej vyrobe a vy3Siemu zisku.

Skrateny ¢as zmeny produktov: Pouzitim generickych karténov sa
skrati ¢as prechodu medzi réznymi produktmi. Skatule sa menia

len vtedy, ked sa vyZaduje genericka Skatula inej velkosti. Tlaceny
text je mozné zmenit'v priebehu niekolkych sekidnd. Linka mdze byt
pripravend na kédovanie réznych produktov za niekolko minut alebo
menej, ¢im sa zvySi vyrobna kapacita.

+ ZvySena doba prevadzkyschopnosti: V si¢asnosti zmeny Skatdl

Casto oneskoruju spustenie vyrobnej linky. Vyhladanie spravnej
Skatule, jej vloZenie do zariadenia na zostavenie Skatule a nastavenie
zariadenia si vyzaduje Cas. Pri tlaci na Skatule priamo na linke staci
zmenit text, ktory sa mé vytlacit, a ste pripraveni na vyrobu. Ziadne
zdrZania, Ziadne hladanie karténov, ktoré potrebujete, po celom
sklade a Ziadne ¢akanie na ich dodanie na vyrobnu linku.
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Najdolezitejsim vysledkom vSetkych uvedenych
vyhod je Uspora nakladov. Ked spolocnosti prejdu
na stratégiu tlace priamo na linke z rieenia, ktoré
sa Uplne spoliehalo sa na predtlacené Skatule,
mozno dosiahnut vyrazné Uspory. Napriklad velky
vyrobca potravin s viacerymi pobockami v USA
dosiahol pri prechode na stratégiu kddovania skatul
priamo na linke v jednom zavode navratnost kratsiu
ako 12 mesiacov.

Ma tlac priamo na linke nejaké nevyhody?
Samozrejme. Tlaciarne kédov na Skatule dokazu
tlacit len jednou farbou (zvycajne Ciernou), a hoci
rozliSenie je pre vacsinu Ucelov viac nez dostatoc¢né,
je nizsie ako rozliSenie flexografie a ofsetovej tlace.
Ak teda marketingové oddelenie trva na ultra
ostrom modro-zlatom logu spolo¢nosti, spravnym
rieSenim je predtlac. Avsak aj v takom pripade mdze
byt vaSou najlepSou moznostou predtlacit iba logo
a pouzit tlaciaren kddov na Skatule priamo na linke
na vytlacenie v3etkych ostatnych informacii. Takto
bude vase marketingové oddelenie spokojné a vy
mozete stale vyuzivat vyhody vyrazne znizenych
zasob, skladovacieho priestoru a celkovych
nakladov, ako aj zvysenej flexibility.



Priklad

Jednoduchy priklad ilustruje vyhody prechodu z predtlacenych Skatul na kédovanie Skatdl priamo na linke. V tomto
priklade ma spolo¢nost ABC 40 typov predtlacenych Skatul (skladovych jednotiek) a dve rézne velkosti Skatul. Predpoklady

pouzité v tomto priklade:

+ Kazda skladova jednotka si vyZaduje 64 Stvorcovych stdp Ulozného priestoru za cenu 10,50 USD za Stvorcovu stopu
« Pre kazdu skladovu jednotku sa kazdy tyzden zlikviduje 150 Skatul za cenu 0,03 USD za Skatulu
+ Pre kazdu skladovu jednotku sa vykona jedna zmena tyzdenne. Kazda zmena si vyzaduje 10 minut prace pri cene 15 USD

za hodinu.

Znizenie skladovych jednotiek tlacou priamo na linke usetrilo tejto spolo¢nosti takmer 40 000 USD rocne.

Rocné Cena za Predtlac Tla€ priamo na linke
?Sskll)a)dy .s:;?g'tku sklad. Celkom Sklad. Celkom

J jednotky jednotky
Priestor 672 USD 40 26 880 USD 2 1344 USD
Odpad 225 USD 40 9 000 USD 2 450 USD
Zmena 125 USD 40 5000 USD 2 250 USD
CELKOVE 40 880 USD 2044 USD
NAKLADY

| EE—

Uspora = 38 836 USD

Tento priklad ukazuje iba priame, zrejmé Uspory. Okrem
toho spolo¢nost dosiahla niekolko dalsich skutocnych
Uspor, ako je napriklad vyssia doba prevadzkyschopnosti
v dbsledku znizeného poctu zmien a vysSia kapacita.
Naklady na implementaciu atramentovej tlace priamo na
linke sa budu IiSit'v zavislosti od poctu vyrobnych liniek,
mnozstva tlacenych Udajov a poctu vyrobnych zmien.

V mnohych pripadoch je doba navratnosti tlacového
systému priamo na linke jeden az dva roky.

Pre dnesnych vyrobcov je tazké drzat krok s neustalymi
zmenami a rastdcim tlakom na znizovanie nakladov. Na
udrzanie konkurencieschopnosti ma najvacsi vyznam
znizovanie pracovného kapitalu a nakladov spolu so
zvysujucou sa flexibilitou.

Existuje mnoho sp&soboy, ako splnit tieto ciele. Zvazenie
stratégie tlace priamo na linke méze byt velkym prinosom,
pretoze poskytuje konzistentnd vysoku kvalitu a odstraniuje
problémy so skladovanim predtlacenych Skatul pre kazdy
novy produktovy rad. Rozhodnutie, i je takato stratégia
tlace priamo na linke pre spolo¢nost spravna, je pomerne
jednoduché, ked pochopite dosledky vasej sucasnej
situacie a existujlce alternativy.

Specialisti na tlaciarne, ktorf maju bohaté skisenosti na
vyhodnotenie tychto faktorov - vratane tych, ktoré nie su
lahko viditelné - vam s tym mdzu vyrazne pomdct. Budu
schopni odporucit najlepsie rieSenie, ktoré bude vyhovovat
sucasnym aj buducim potrebdm.



Aj so Standardnou vybavou moéZete pokojne spavat

Spolocnost Videojet Technologies je poprednym svetovym dodavatelom
na trhu identifikacie produktoy, riadkovej tlace, kédovania a oznacovania
produktov, tekutin urcenych na specifické aplikacie a poskytovania
sluzieb pocas celého zivotného cyklu produktov.

Nasim cielom je udrZiavat partnerskud spolupracu so Nasi zakaznici sa spoliehaju na produkty spolo¢nosti
zdkaznikmi v oblasti baleného spotrebného tovaru Videojet, ktoré im umozfuju aplikovat tla¢ na viac nez

a podnikmi z oblasti vyroby farmaceutik a priemyselnych desat miliard produktov denne. Predaj zdkaznikom,
produktov a zvySovat ich produktivitu, ochranu a rast ich aplikacie, servis a podporu v oblasti Skoleni realizuje tim
znaciek, ako aj zaistovat sulad s najnovsimi trendmi priamych operacii, ktory ma viac nez 4 000 clenov

a nariadeniami v odvetvi. Spolo¢nost Videojet, v 26 krajinach na celom svete. Distribu¢na siet spolo¢nosti

s prihliadnutim na mnoZstvo aplika¢nych expertov z radov Videojet navy3e zahffa viac ako 400 distribltorov
zdkaznikov a technologické prvenstvo v oblasti kontinualnej  a vyrobcov pévodnych zariadeni s pdsobnostou
atramentovej tlace (CI)), termotlace (T1J), laserového v 135 krajinach.

oznacovania, termotransferovej potlace (TTO), kédovania

a oznacovania Skatul a Sirokoformatovej tlace, sa moéze

popysit viac nez 400 000 tlaciarfiami nainstalovanymi na

celom svete.
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