.| Opis aplikacie

ZvySena pozornost venovana
vysledovatelhosti produktov
potrebu identifikovat

a sledovat produkty

a komponenty nielen od
miesta vyroby k prvému
zakaznikovi, ale pocas celého
Zivotného cyklu produktu.

Viyrobné prostredie produktu

Stav produktu

Preprava

PouZzivanie zo strany koncového pouzivatela

Recyklacia/vratenie
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Atramenty a spotrebny material

Vyber atramentov na
koédovanie pre zivotny cyklus
produktu

A ok

Vyzva:

Uspesna vysledovatelnost zavisi od
efektivnej aplikacie a dlhodobej trvanlivosti
Citatelnych kédov vysokej kvality, ktoré
modzu v priebehu casu celit roznym
narocnym podmienkam a prostrediam.

Profesionali z odvetvia balenia si tradi¢ne vyberaju také rieSenia kddovania

a atramenty, ktoré zodpovedaju oznacovanym podkladovym materidlom. Vyber
podkladového materidlu ma, samozrejme, doleZity vplyv na vyber atramentu - ale
tu by to nemalo skoncit. Takmer vo vietkych pripadoch ma vytlaceny kéd hodnotu
len vtedy, ak vydrZi pocas celého predpokladaného Zivotného cyklu daného
produktu.

Vyhoda spolocnosti Videojet:

Spoloc¢nost Videojet uz vySe 40 rokov riesi
aplika€né vyzvy zakaznikov spojené so
Zivotnym cyklom. Akym spdsobom rieSime
tieto vyzvy?

V priebehu rokov sme vyvinuli a uviedli do praxe dobre zavedené metddy
testovania a procesy urcené na simuldciu celej Skaly najndro¢nejsich prostredi
pouZitia u zakaznikov. Testujeme spdsobmi, ktoré kopiruju tie najnarocnejsie
aplikacie nasich zakaznikov a podmienky, v ktorych sa ich produkty vyskytuju pocas
celého Zivotného cyklu. Dalej vykondvame nérocné skusky v teréne, pri ktorych
vyzyvame k Ucasti aj nasich zakaznikov. Iba tak ziskame istotu, Ze atrament

a tlaciarert budu fungovat'v cielovych aplikaciach.



Prostredie pocas

zivotného cyklu

Jednym z najcastejSich uskali pri vybere atramentu je, Ze sa
neposudzuje cela Skala podmienok, ktorym bude vyrobok pocas
svojho Zivotného cyklu vystaveny. Hoci vyrobca moéZze vykonat
uplné posudenie charakteristik atramentového kédu v kazdom
kroku vyrobného procesu, rovnako ddleZité je pozriet sa aj na to,

€o sa stane, ked produkt opusti tovaren.

PoZadovana Zivotnost kédu sa méze merat v rokoch, diioch
alebo dokonca len v hodinach. Napriklad vyrobca kablov
vybera atrament podla adhézii k materialu plasta (HDPE). Musi
v3ak zvaZit aj sp6sob pouZzivania tohto kabla v prostredi
prenosu energie. Takyto kdbel musi preZit rozne nevyberané
sposoby manipulacie a pripadné vystavenie chemikaliam aj
vplyvom prostredia, v ktorom sa pouZiva, a to aj po dobu
mnohych rokov. Na opacnej strane spektra mame baliaren
masa, kde sa doc€asny interny kéd sledovania a kvality aplikuje
na prepravky na maso, ktoré sa po niekolkych hodinach
pouziju znova.

Docasny kod sa odstrani v umyvacke pomocou Zieraviny, prepravka sa
podrobi dezinfekii, aplikuje sa novy kéd na vysledovatelnost a proces
sa zatina odznova. Tato aplikacia zahrmia robustny stbor poziadaviek
na kéd, ale len pocas relativne kratkeho Zivotného cyklu. Dalim
zaujimavym prikladom pouzivania ,docasnych” kédov st aplikacie
skladovania ,brite stocking"”, kedy vyrobcovia potrebuju odlozit
oznaCovanie z dbvodu efektivnosti hromadnej vyroby a skladovania.
Aplikacie s alfanumerickymi alebo Ciarovymi kédmi umozriujd odlozit
oznacovanie, takze vyrobcovia mozu maximalizovat efektivitu.

Pri tychto aplikacidch je Zivotnost kddu zvycajne kratka a meria sa

v drioch alebo v tyZdrioch. Aj tieto aplikéacie vsak moézu klast narocné
poziadavky na Citatelnost a trvanlivost kédu. Patri sem napriklad
prenikanie vihkosti a olejov, ktoré sa md7u nachadzat na plechovke,
alebo odolnost voci tepelnej tlakovej sterilizacii & spracovaniu

v autoklave.

Popri vybere materidlu musia zakaznici zvazit aj o€akavany

Zivotny cyklus samotného kédu, i uZ sa tento Zivotny cyklus
meria v hodinach, diioch alebo rokoch.

~Ak budu vyrobcovia mysliet na
prostredie pocas Zivotného cyklu,
moZu spravne spolupracovat so
svojim dodavatelom atramentu
a ziskat tak istotu, Ze dostanu
kéd, ktory najlepSie zodpoveda
ich vlastnym ocakavaniam

a o€akavaniam zakaznikov

z pohladu kvality a trvanlivosti
kédu.”

John Garrett
B.S.

VysSi chemik
Analyza substratov
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PouZivanie kédov a ich
doleZitost
Odolna a trvanliva tlac je Coraz dolezZitejSia,

pretoZe kédy sa pouZivaju v SirSom spektre
procesov a z roznych dévodov.

Budovanie dlhSich

a globalnejsich
dodavatelskych retazcov
a vystavenie vacsej
rozmanitosti prostredi

v ramci dodavatelského
retazca kladie obrovsky
doraz na tlaceny kod.

Kédy sa mdZu pouzivat' na oznacovanie
automobilovych dielcov ako vizudlna pomaocka pri
montaZi alebo na sprostredkovanie pokynov.

Kédy pouZzivaju vyrobcovia potravin na sledovanie
produktov v rdmci dodavatelského retazca, na
zabezpecenie Cerstvosti pre zdkaznikov a na
usmernenie zasob distribdtorom, ale aj na
obmedzenie zodpovednosti vyrobcu za produkt alebo
jeho riziko stiahnutia z trhu.

Kédovanie sa pouziva aj na sprostredkovavanie
bezpecnostnych a regulacnych informacii. Potvrdzuje
sa nimi, ze produkty su Specidlne vyrobené a testované
tak, aby spifiali konkrétne bezpe¢nostné predpisy
budov, v ktorych sa vyberaju, inStaluju a neskor
kontroluju.
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Citatelnost
a trvanlivost

Vyber atramentov pre Zivotny cyklus je funkciou
Citatelnosti a trvanlivosti. Citatelnost sa zvy&ajne
urcuje vizualnym kontrastom na danom
podkladovom materiali a kvalitou tlace z pohladu
spotrebitela alebo automatizovaného citania

a overovania.

Najma to druhé je obzvlast dblezité v kontrolnych
bodoch dodavatelského retazca, aby sa zabezpecili
vysoka Citatelnost Ciarovych kodov a efektivne operacie
skladovania a pripravovania zasob. Trvanlivost je
funkciou zosuladenia vlastnosti podkladového
materidlu s adhéziou atramentu. Odolnost atramentu
zodpoveda stavu povrchu a charakteristikdm materialu
produktu, pricom sa zohladnuje aj model pouzivania
zo strany zakaznika a zivotny cyklus v rdmci vyrobnych
procesov a mimo nich. M6ze ist' napriklad o to, ¢i sa
pocas vyrobného procesu atramentovy kéd/produkt
dotyka, naraza, kotula alebo tlaci na susedné produkty.

Napriklad kddy na dne plechoviek mdzu byt pocas
automatizovanej manipuldcie a procesov varenia
vystavené tlaku a abrazivnym ucinkom. Tieto vyzvy sa
mozu znacne liSit od pouzivania vyrobku alebo
prostredia, ktorému je vystaveny v dodavatelskom
retazci.

Medzi tieto faktory prostredia méZe patrit' chladenie,
vysoka teplota alebo vzdjomny kontakt produktov po
spracovani, ku ktorému moze dbjst pocas manipulacie,
prebalovania alebo prepravy.
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BAOSHENG GROUP
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Baosheng Group -

pripadova studia

Spolo¢nost Baosheng Group, zaloZena v roku
1985, je najvacsim a najkonkurencieschopnejsim
vyrobcom kablov v Cine. Je zaradena do zoznamu
500 najvécsich €inskych podnikov, zamestnava
priblizne 3000 ludi a dosahuje trZzby vo vySke

8 miliard juianov (priblizne 1,27 miliardy USD).

Spolo€nost Baosheng vyraba Siroku Skalu
univerzalnych napéjacich a komunikaénych kablov

a vodicov, ako aj Specialne kable pre bansky
a namorny priemysel.

Narocné prostredie
nechava tlaciarne

v Stichu

Hoci atramenty Videojet vzdy spifiali o¢akévania spolo¢nosti
Baosheng a drzali krok s vysokym vyrobnym wkonom,
tlaciarne pracuju v mimoriadne naro¢nom prostredi.

Z dévodu monzunov, ktoré sa v &inskej provincii Tiang-su
vyskytuju pocas jari a leta, st castymi problémami extrémna
vihkost a velké wkyvy teplot.

Wan Tia-Cchin, manazér pre zariadenia a technoldgie
v spolocnosti Baosheng, hovort:

»Zdvod je vystaveny vonkajsim poveternostnym podmienkam,
ktoré sa mézu vyrazne menit pri zmene rocnych obdobi alebo
dokonca pocas dria. Okolité prostredie sa méze menit od
chladného a vihkého v kazdé rano aZ po hortice a suché
popoludni.”

Spolocnost Baosheng Group so
sidlom v Cine spolupracovala so
spolocnostou Videojet pri vyvoji
pigmentového atramentu s vysokym
kontrastom na oznacovanie tmavych
kablov, ktory by zaroven zviadol
narocny Zivotny cyklus produktu

a narocné podmienky kédovania.

Tu Cchao-Zung, riaditel (veduci sekcie)
technologického manazmentu spolocnosti Baosheng,
vysvetluje potreby spolo¢nosti v oblasti kddovania.

Tieto podmienky m&zu sposobit problémy kontinualnym
atramentovym tlaciarnam prvej generacie, ktoré pouzivaju
pigmentové atramenty. SU totiz navrhnuté tak, Ze sa pripajaju
na vzduchové kompresory vyrobného zavodu, ktoré Cerpaju
vzduch z vonkajSieho prostredia. Spolo¢nost Videojet
odporucila svoju kontinudlnu atramentovd tlaciaren

1710 s vysokym kontrastom, ktora pouziva pigmentovy
atrament. Kédovac Videojet 1710 je Specidlne navrhnuty na
pouzitie s tymi najodolnejsimi pigmentovymi atramentmi

v tych najnarocnejsich prostrediach - bez zanasania tlacovej
hlavy. Pigmentové atramenty s vysokym kontrastom maju
mimoriadny vyznam pre zakaznikoy, ktori potrebuju aplikovat
vysoko Citatelné regulacné kody, informacie o inStalacii

a znacky na tmavé podkladové materialy, kam patrf aj
spolo¢nost Baosheng.

Tt Cchao-Zung vysvetluje:

. INase prevddzkové prostredie je ndrocné. Tlaciareri Videojet
1710 v riom vSak prekvitd. Atramenty Videojet s vysokym
kontrastom su navySe viditelné na celej Skdle nasich
podkladovych materidlov... atrament schne velmi rychlo a ma
wynikajucu adhéziu, o podporuje nasu vysoku rychlost vyroby.”




Testovacie metody pouzivaneé
pri vyvoji atramentu Videojet

Vyvinuli sme a Standardizovali viac ako dve
desiatky jedine€nych testovacich metéd, ktoré su

v sulade s poZiadavkami zakaznikov na Citatelnhost
a trvanlivost. Patria sem okrem iného:

Atribuaty Standardizované metédy testovania
atramentového kédu Parametre atramentovych kédov LTWD

+ Odolnost' voci UV Ziareniu (merac svetlostalosti Q-Sun 3100HS
s 3 ziarovkami)
Vizualny kontrast + Intenzita kontrastu tlace (kontrast snimania kédu) a velkost bodov
+ Intenzita UV fluorescencie
Citatelnost atramentového - Modréa vina (ASTM)

kédu

- PCS (PCR + PRD)

+ Hranova ostrost (linedrna)

- Narast tlacového bodu, osova rovnomernost (2-D)
- Oprava chyb

Citatelnost ¢iarového kédu
(linearny/2-D), GS1, normy
ISO/IEC 16022

+ Poskrabanie a oder
+ Prenikanie maziva linky
+ Prenikanie kondenzécie a vihkosti

Adhézia zodpovedajiceho
podkladového materidlu

Trvanlivost atramentového v ) o ) -
+ Cas schnutia, poskriabanie a oder (nelepivé)

Ll ey o) + Tepelna tlakova sterilizacia v autoklave, spracovanie pri vysokej
Manipulacia s materidlom teplote
VWrobné procesy + Odolnost voci pasterizacii
- Odstranenie v zieravom kupeli
+ Odstranenie rozpustadlom
+ Odolnost voci poskriabaniu, oderu a Stchaniu prstami
+ Odolnost voci chladeniu/kondenzacii
+ Odolnost voci vode
Oellrestaiarmatend e o Prenosvmedz‘i prgduktmi_ a yzéjomny oder
Trvanlivost atramentového koédu (pouzitia zo strany ’ Odvstra/novamfe plasky V) e e
e , , . , o + Ruzova perletova guma
kodu (Zivotny cyklus vyrobku) zakaznika a okolité

+ Ponorenie do rozpustadiel (automobilové, brzdové kvapaliny,
prevodova kvapalina, paliva)

+ Odolnost vodi rozliatiu izopropylalkoholu

+ Ponorenie do vedra s ladom

+ Namacanie a oder podla normy Mil-Spec 202F

podmienky)
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Standardizované metédy testovania trvanlivosti kédu testuju

Tieto testy poméhajl] Zabezpe‘c'it' adhéziu kodu pri vzajomnom kontakte produktov a oder na
" ., ! vyrobnej linke. Simulujeme vyrobné prostredie zakaznika na
aby kOdy na prOdUktOCh testovanie odolnosti adhézie voci kondenzacii a znecisteniu
zostali viditelné a Citatelné pl’l povrchu, napriklad prostriedkami na uvolfiovanie foriem
automatizovanom spracovanl' pri vyrobe plastovych dielov a mazivami na obrabanych

. . kovovych dieloch.

a aby odolali teplote, prostrediu,
rozpustadlam a Zieravym
chemikaliam. Tieto testy zaroven
pomahaju zabezpecit zachovanie
vhodného kontrastu kédu aj
napriek vystaveniu UV Ziareniu
v interiéri aj exteriéri.”

Russ Peters
B.S.

Technicky manazér
pre environmentalne testy
a kvalifikdciu atramentov/tlaciarni




Vysledok

Pokial ide o vyber variabilného kédovacieho
zariadenia ur¢eného na montaz priamo do
linky, volba spravnej tlaciarne moze mat
vyznamny vplyv na spolahlivost prevadzky

a kapacitu vasej vyrobnej linky. Rovnako dolezity
je aj vyber spravneho atramentu, pretoze
pomdze zabezpeit efektivnu vyrobu a kody,
ktoré budu spifiat vae ocakavania pocas celej
Zivotnosti vasich produktov.

Spolocnost Videojet vam
pomoZe vybrat ta
spravnu kombinaciu
tlaciarne a atramentu,
ktora spini vaSe vyrobné
ciele a poziadavky na
vykonnost produktov.
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