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Regulamentacodes de codificacdao da UE para
fabricantes de doces congelados

As regulamentacgdes de codificacdo da UE para produtos
de sorvete embalados e picolés mudaram.

Prepare-se para aplicar a codificacdo com o maximo de
confiabilidade e o minimo de custo, tempo de
inatividade e interrupcgao da linha.
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A UE agora exige a
codificacao de todos os
produtos de picolés e de
sorvete embalados para
venda ao consumidot.

A regulamentacao atual da Unido Europeia (definido na
diretiva 2000/13/EC da UE) determina que todos os
fabricantes de produtos de picoles e de sorvete
embalados devem codificar todos os potenciais produtos
de varejo — unidades de embalagem Unica de picolés ou
sorvete.

Essa regulamentacao tem como objetivo garantir que
produtos de sorvete e picolés vendidos como itens
Unicos aos consumidores em qualquer lugar da UE
(incluindo lojas de varejo de alimentos e servigos de
alimentos, como restaurantes, cafés, parques tematicos
e lojas locais) sejam codificados com precisdao com uma
data de validade para cumprir a exigéncia da legislagcao
de fornecer informacdes de validade ao consumidor.

A codificacao deve aparecer na embalagem a ser
vendida ao consumidor.




Tamanho de
fonte definido

Junto com esta regulamentacao, ha
uma orientacao adicional sobre o
tamanho da fonte para garantir que
a data de validade possa ser lida por
todos os consumidores

Para atender a essa importante regulamentacdo, alguns fabricantes precisardo
trocar suas linhas e aproveitar as oportunidades que a conformidade pode trazer.

Exemplo de diretrizes de tipo 0 q ue precisara' ser

Datas de validade devem ser impressas na codificado

embalagem ou no rétulo de forma a garantir )

clara legibilidade, em caracteres que usem um Os produtos a serem marcados incluem:
tamanho de fonte em que a altura x seja igual « Sorvete pré-embalado

ou maior 1,2 mm. .

Veja o exemplo de altura x abaixo:
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Picolés cremosos

Picolés de frutas

Picolés a base de leite/picolés & base de agua
Frozen yogurt

Tubos de sorvete (tubos pequenos/uma
porcdo — como os vendidos em cinemas, etc.)

Os substratos a conter a marcacdo incluem:

Filmes flexiveis
Folha metdlica
Papeldo

Papel

Plasticos




Manter a linha funcionando e o
fluxo de lucro

Esta regulamentacao da Uniao Europeia pode significar um
investimento significativo em novos sistemas de codificacao
e, como acontece com qualquer novo investimento em
processo, € crucial escolher a melhor opcao.

Ao escolher a melhor opcéo de codificacao, certifique-se de poder obter
o maximo de qualidade e confiabilidade ao minimo de custo, tempo de
inatividade e interrupc¢do da linha.

Vamos examinar mais de perto esses fatores:

Custo minimo

A regulamentacdo significa que vocé
precisard de pelo menos mais uma solugdo
de codificacdo por linha — em vdrias linhas,
serd um investimento significativo. Portanto,
uma solucdo eficiente com bom custo total
de propriedade é um aspecto crucial. O custo
da codificacdo dependera muito do layout
da linha e da combinagéo de produtos.

Uma vez que maioria das linhas produz varios
produtos em fileira, algumas com até 12 faixas
de largura, é essencial garantir que todos os
produtos em toda a linha sejam codificados de
maneira clara e precisa sem reduzir a velocidade
de producgdo. Embora a maioria das tecnologias
de codificagdo precise adicionar uma unidade de
impressdo por pista ou integrar um sistema de
cruzamento, um laser pode gerenciar varias
pistas por codificadora.

Custos de execugao continuos, como
manutencdo e consumiveis, serdo diferentes
entre as tecnologias, e cada opgdo oferecera
pros e contras conforme as suas aplicagdes de
embalagens individuais. Compreender os
beneficios das diferentes solu¢oes de codificagdo
ajudara vocé a tomar uma decisdo sobre qual
opgao atende melhor as suas necessidades de
negocio.

As linhas podem variar de curto prazo/troca
rapida para um Gnico produto —a escolha da
tecnologia de codificacdo deve oferecer a
funcionalidade apropriada com mais eficiéncia.

Minimo tempo de
inatividade

O tempo de inatividade de producgdo pode
ser:

Planejado - deve ser minimizado

Manutencdo geral ao equipamento de processo,

incluindo procedimentos de lavagem, sdo
atividades normais e aceitas. A manutencdo de
tecnologia de codificacdo ndo deve aumentar
esse processo. A manutencdo de equipamentos
de codificacdo deve se encaixar no cronograma
atual de tempo de inatividade planejado.

Ndo planejado - deve ser eliminado.

0 tempo de inatividade imprevisto causado por
erros de codificacdo agora pode ser resolvido
usando tecnologia de codificacdo moderna com
os recursos integrados de seguranca do cédigo
que ajudam a evitar entradas incorretas do
operador e reduzir os erros. Além disso, o
diagnéstico integrado analisa para descobrir a
causa raiz do tempo de inatividade ndo
planejada para que vocé possa eliminar o
problema e obter melhorias sustentaveis.

Os produtos estdo constantemente entrando e
saindo de freezers em todo o processo de
embalagem, assim, o uptime é absolutamente
fundamental nesse ambiente. Os custos de
limpeza e reinicializacdo sdo substanciais se a
linha precisar ser parada devido a falhas da
codificadora. E essencial que o tempo de
inatividade seja minimo.

Minimo de interrupcao

A linha de codificacdo deve estar sincronizada
com a sequéncia de embalagem. A tecnologia
de codificacdo deve ser prontamente
integrada @ linha — e ndo aumentar o tempo
de producdo nem interromper qualquer
estagio de producdo.

A limpeza e a manutencdo regulares devem
se ajustar aos cronogramas de manutencdo
atuais da fabrica.

e O equipamento precisa ser instalado fora do
caminho das maquinas/processos, o que pode
afetar a integracdo. No entanto, muitos novos
sistemas tém as classificacoes de IP
necessdrias para operar com éxito nos
ambientes mais adversos de lavagem.

e Manter a marca exige cédigos que interfiram
muito pouco ou até mesmo complementem o
design e o design da embalagem. As faixas de
codificacéo coloridas sdo opgoes criativas de
se usar a tecnologia de marcagdo para
proporcionar diferencia¢do do produto,
incentivando o consumidor a estar atento ao
frescor do produto.

A escolha certa de tecnologia de marcacdo deve
estar em sincronia com a linha, trabalhar com as
rotinas de processo e melhorar a aparéncia da
embalagem.



Tomar a decisao certa
sobre a tecnologia de
ificacao

Impressdo por transferéncia térmica (TTO)

ATTO é uma opgao apropriada para produtos
de unidade Gnica em que filme flexivel e folha
metdlica sdo os (nicos substratos em uso. Essas
linhas precisardo de varias TTOs ou de uma TTO
em um mecanismo de cruzamento para marcar
varios cddigos através da rede a 300 dpi. ATTO
fornece marcacdo de boa qualidade e de alta
resolucdo que pode ser aplicada ao filme antes
da embalagem dos produtos (isso mantém o
equipamento de codificagao separado do
processo de embalagem).

A capacidade de imprimir esses codigos de alta
resolucdo pode ajudar a garantir que a data de
validade ndo prejudique o design da marca.
Com uma sele¢do 12 opcoes de ribbons
coloridos diferentes disponiveis, & possivel
escolher a cor que melhor complemente a arte
existente.

Uma consideracdo ao usar a TTO é que seré
exigido um tempo de inatividade planejado
adicional para a reposicdo de ribbon.
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Jato de tinta continuo (CIJ)

0 CIJ pode minimizar a interrupcdo, uma vez
que é possivel instalar um umbilical na linha a
até 6 metros de distdncia da impressora em si —
eliminando a necessidade de modificar a
configuragdo da linha atual. Os recursos
integrados de seguranga do codigo e
diagnéstico agora disponiveis em inovagoes
modernas de CIJ podem praticamente eliminar
erros de codificacdo e a causa do tempo de
inatividade ndo planejado. Em algumas novas
impressoras CIJ, os clientes podem se beneficiar
até 14 mil horas antes da manutencdo
planejada.

Além disso, a tecnologia de jato de tinta reduziu
significativamente a necessidade de
manutenc¢do constante e simplificou
procedimentos de troca de tinta.




Laser

O Laser oferece uma boa solugdo completa para vérias linhas
de producoes com vérios produtos e substratos. O laser é a
uma tecnologia que pode atender a todas as aplicacdes e
oferece excelente custo/beneficio — apesar de um maior gasto
de capital inicial.

Trés principais motivos para considerar o laser:

1. A codificagdo alaser é ideal para linhas de produgdo em
varias faixas — com a ampla janela de marcacdo, pode
codificar através de toda a linha, marcando vérios produtos
simultaneamente. Como exemplo, uma linha grande de
picolés possui seis faixas em toda a maquina, mas indexa
duas vezes, exigindo, portanto, a marcagdo de 12 codigos
no intervalo. Isso pode ser feito com dois lasers usando
uma grande janela de marcacdo ou seis jatos de tinta
continuos em um sistema de cruzamento. (Calculo de
investimento 2 contra 6).

2. Podem ser aplicados codigos limpos e permanentes sem a
necessidade do uso de tintas ou fluidos, eliminando COVs
do processo de codificag@o e preocupagdes quanto a
contaminagdo de alimentos. A qualidade do codigo é
muito maior e pode ser utilizada para complementar seus
produtos com marca coloridos.

w

Custo-beneficio. Embora o investimento inicial seja maior
por sistema, os custos de funcionamento podem ser
menores do que outras solu¢des de codificacdo (sem
consumiveis, praticamente sem tempo de inatividade,
custos de execugdo continua limitados, qualidade de
codigo claro e confidvel para reduzir o retrabalho ou
descarte de produto).

A grande janela de marcagdo pode codificar

vdrios produtos simultaneamente

~351 mm

~485 mm

243 mm

A melhor opcao de tecnologia
de codificacao para a sua
operacao fornecera um
cadigo claro e confiavel, da
forma e no local necessario,

a um custo/beneficio ideal
e um minimo de custos
de execucao, tempo de
inatividade e interrupcées.




A tranquilidade é uma caracteristica padrao.

A Videojet Technologies € lider mundial no mercado de identificagdo
de produtos, oferecendo artigos de impressao em linha, codificacao e
marcacao, fluidos especificos para a aplicagdo e servigos de ciclo de
vida do produto.

Nosso objetivo é formar uma parceria com os clientes nos Nossos clientes confiam nos produtos da Videojet para fazer
setores de bens de consumo embalados, farmacéuticos e bens a impressdo em mais de dez bilhdes de produtos todos os dias.
industriais, aumentando sua produtividade, protegendo e O suporte de vendas ao cliente, de aplicac@o, de servicos e de
desenvolvendo suas marcas, além de estar a frente das treinamento é oferecido por operacoes diretas com uma equipe

tendéncias do mercado e atender as regulamentagdes do setor. de mais de trés mil integrantes em mais de 26 paises no mundo
Com nosso conhecimento em aplicagdes para clientes e todo. Além disso, a rede de distribuic@o da Videojet inclui mais
tecnologia lider em Jato de Tinta Continuo (CIJ), Jato de Tinta de 400 distribuidores e OEMs, servindo a 135 paises.

Térmico (TIJ), Marcagdo a Laser, Impressao por Transferéncia

Térmica (TTO), codificacdo e identificacdo de caixas e uma

ampla variedade em impressdo grafica, a Videojet tem mais

de 325 mil unidades instaladas no mundo todo.

Sedes Mundiais

Escritorios de atendimento e
vendas da Videojet

Fabricagdo e Desenvolvimento de
Produtos

Paises com vendas e atendimento
da Videojet
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