Biuletyn informacyjny
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Usuwalne oznakowania do szkta, tworzyw

sztucznych i metalu

Pojemniki wielokrotnego uzytku sg bezpieczne dla
srodowiska i optacalne, ale wymagajg usuwalnych

oznakowan, ktére nie rozmazujg sie ani nie Scierajg
podczas przetwarzania lub przechowywania.

Pojemniki na napoje do wielokrotnego
napetniania pozwalaja miedzy innymi ograniczy¢
ilos¢ odpadéw statych, zuzycie energii i emisje
dwutlenku wegla. Pojemniki takie moga by¢
wykonane z ré6znych materiatéw — szkla,
aluminium i tworzyw sztucznych, takich jak
tereftalan polietylenu (PET) i polietylen wysokiej
gestosci (HDPE).

Konieczne jest jednak opracowanie
odpowiedniej metody znakowania pojemnikéw,
ktdéra zapewni trwatos¢ kodéw podczas ich
uzytkowania, a jednoczesnie umozliwi tatwe
usuwanie oznakowan w trakcie mycia, tak aby
producent mégt ponownie wykorzystac
opakowania i nanie$¢ na nie nowe kody.

Niniejszy biuletyn informacyjny zawiera
szczegbtowy opis typowych zastosowan,
problemoéw i najlepszych praktyk dotyczacych
nanoszenia oznakowan usuwalnych.
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Oznakowania
usuwalne musza
zapewniac
niezawodnos¢ w catym
cyklu eksploatacji

Odpowiedni atrament wymaga optymalnego potaczenia
dwaoch skrajnosci. Jezeli atrament jest bardzo agresywny,
spetnia oczekiwania na poszczegdlnych etapach fancucha
dostaw, ale sprawia problemy podczas zmywania i wymaga
wiekszej ilosci srodkow czyszczacych. Natomiast atrament
O matej przyczepnosci fatwo rozpuszcza sie podczas
zmywania, lecz moze powodowac nieczytelnosc lub
niekompletnos¢ oznakowan w catym fancuchu dostaw.

Urzadzenia do znakowania muszg umozliwiac szybkie drukowanie kodéw na butelkach,
a ponadto w celu zapewnienia precyzyjnego sledzenia opakowan konieczne jest uzyskanie
maksymalnej przyczepnosci atramentu.

Oznakowania te umozliwiajg dystrybutorom wydajng obstuge zapaséw na réznych
etapach tancucha dostaw, co z kolei pozwala ograniczy¢ ilos¢ odpaddw pochodzacych

7 przeterminowanych towarow i zapewni¢ dostepnosc najswiezszych produktéw na
potkach sklepowych. Sprzedawcy detaliczni i klienci oczekujg natomiast czytelnych
informacji na temat okresu przydatnosci produktéw w postaci oznakowan, ktére nie blakna
ani nie scierajg sie w normalnych warunkach. Jednocze$nie atrament powinien umozliwiac
tatwe, ekonomiczne usuwanie kodéw w procesie mycia opakowan w zaktadzie
producenta.




- Zastosowania

oznakowan
usuwalnych
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Producenci napojow wymagaja oznakowan o doskonate;j
przyczepnosci i mozliwosci usuwania w trzech typowych
zastosowaniach:

Piwo/napdj gazowany (butelki szklane Woda (pojemniki z tworzywa sztucznego Piwo (beczki aluminiowe):

i ztworzywa sztucznego): o pojemnosci 18,9 1): Oznakowania s3 zwykle nanoszone na
Oznakowania sg nanoszone na napetnione Oznakowania sg nanoszone na szyjkach lub pojemnikach podczas ich przemieszczania.
butelki, ktére szybko przemieszczaja sie w pozycji  korpusach pojemnikéw, ktére przemieszczaja sie Oznakowania zazwyczaj zawieraja informacje
pionowej. Oznakowania na opakowaniach w pozycji pionowej lub tocza sie poziomo. o przydatnosci do spozycia, a takze umozliwiaja
w sklepach detalicznych musza by¢ odporne na Po wprowadzeniu produktéw do obrotu $ledzenie produktéw i jednoznaczng

rézne warunki otoczenia, takie jak niska oznakowanie nie moze scierac sie podczas identyfikacje zawartosci beczki.

temperatura w chtodniach, scieranie transportu ani u klienta. Pojemniki tego rodzaju

spowodowane zetknieciem sie z innymi s réwniez narazone na dziatanie skroplonej

produktami podczas ukfadania i transportu, wody w trakcie przechowywania i uzytkowania.

kondensacja wody ze wzgledu na réznice
temperatur oraz zanurzanie pojemnikow
w wodzie lub lodzie przez klientow.

We wszystkich trzech sytuacjach oznakowania
powinny umozliwia¢ usuwanie na etapie mycia
w celu dezynfekcji, ponownego napetnienia

i ponownego oznaczenia.



Schemat technologii ClJ

Drukarka do atramentowego druku ciggtego

Zalety technologii druku ClJ
w branzy napojow

Druk ClJ to jedno z najbardziej uniwersalnych i trwatych rozwigzan dla producentéw oraz
podmiotow zajmujacych sie pakowaniem. Technologia ta polega na nanoszeniu na produkt
lub podtoze strumienia kropelek atramentu za pomoca dyszy drukarki. Kropelki atramentu
ztadunkiem elektrycznym sg odbijane i umieszczane na podtozu w odpowiednim potozeniu.
Zaawansowane algorytmy oprogramowania sterujg praca drukarki, dbajac o optymalne
oddzielanie kropel tuszu oraz odpowiednio modyfikujac tor ich lotu. Systemy te realizujg
prosty, a zarazem wazny cel — utrzymac wysoka jakos¢ kodow przy duzej szybkosci
drukowania. Niewykorzystane kropelki sg zawracane do drukarki, aby ostatecznie mogty by¢
zZnowu wiaczone w strumier atramentu.

Ten sposdb znakowania najczesciej znajduje zastosowanie przy drukowaniu koddw
alfanumerycznych, na przyktad dat waznosci czy informacji o produkgji, dzieki czemu
doskonale sprawdza sie w branzy napojéw. Atramentowy druk ciagty to metoda znakowania
bezkontaktowego — zadrukowywana powierzchnia wchodzi w kontakt jedynie

z atramentem, co pozwala wyeliminowac ryzyko uszkodzenia opakowan. Technologia ta
zostata zaprojektowana specjalnie z mysla o wysokich predkosciach linii butelkujacych. Druk
ClJ zapewnia czytelne oznakowania na prawie dowolnych, gtadkich lub nieregularnych
powierzchniach. Umozliwia nanoszenie kodéw z boku, u géry, u dotu lub nawet wewnatrz
produktéw, tak jak w przypadku zakretek z tworzywa sztucznego. Dostepne sg rézne rodzaje
tuszu do druku ClJ: szybkoschnace, o wysokim kontrascie, a przede wszystkim atramenty
odporne na kondensacje i usuwane za pomoca $rodkéw zracych, co ma szczegdine
znaczenie w przypadku pojemnikéw do wielokrotnego napetniania.

Uniwersalna technologia ClJ moze by¢ stosowana

z r6znymi urzadzeniami do znakowania i umozliwia
nanoszenie oznaczen na szerokiej gamie opakowan.
Na ponizszej ilustracji przedstawiono typowy uktad
linii butelkowania napojoéw i standardowe potozenie
drukarki ClJ.
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Wyzwania operacyjne
dotyczace oznakowan

Warunki fizyczne zwigzane z konkretnym zastosowaniem wptywaja na trzy giéwne
wiasciwosci kondensacji, ktore decyduja o jakosci oznakowan.

Warunki pracy

W branzy napojéw srodowisko produkcyjne jest
szczegdlnie wymagajace. Ze wzgledu na wysoka
szybkos¢ linii produkcyjnej, szybka zmiane
produktéw i brak tolerancji na przestoje
wszystkie urzadzenia — w tym drukarki —
musza dziata¢ z najwyzsza wydajnoscia.
Dodatkowym utrudnieniem sg warunki fizyczne
w zaktadzie butelkowania, takie jak duza
wilgotnos¢ i wysoka temperatura, co powoduje
kondensacje wody na powierzchni produktu.
Nadmierna kondensacja moze wydtuzyc¢ czas
schniecia atramentu i zmniejszy¢ jego
przyczepno$¢. Zbyt duza ilosc skroplonej wody
moze rowniez spowodowac $ciekanie atramentu
na powierzchni i w konsekwencji obnizenie
jakosci oznakowan. Mimo to odpowiednio
dobrany sktad atramentu pozwala cze$ciowo
wykorzysta¢ kondensacje do zwiekszenia
przyczepnosci.

Krople wody

Kropla atramentu

Powierzchnia pojemnika

Zmienne wilasciwosci kondensacji

Na zjawisko kondensacji wptywaja trzy zmienne:

+ Szybkosc: tempo tworzenia sie kropli wody na powierzchni pojemnika. O szybkosci
kondensacji decyduja dwa gtéwne czynniki — wilgotnos¢ powietrza i réznica
temperatur miedzy nalewang cieczg a powietrzem w zakfadzie.

- llos¢: jest to rozmiar kropel wody na powierzchni do oznakowania. Podobnie jak
w przypadku szybkosci, gtéwnymi czynnikami sa wilgotnos¢ powietrza i réznica
temperatur.

Wilgotnos¢: 40% Wilgotnos¢: 80%
Czas: 10 sekund Czas: 10 sekund

+ Rozktad: sposdb rozmieszczenia kropel wody na powierzchni. W tym przypadku

gtéwnymi czynnikami sg energia powierzchniowa pojemnikéw oraz obecnos¢
powtok specjalnych. O rozkfadzie wody decyduja rézne parametry powierzchni.




Problemy w srodowisku znakowania, takie jak
niekontrolowana kondensacja, nieodpowiednie techniki
znakowania i niewtasciwie dobrany atrament, moga
powodowac niska jakos¢ i niekompletnos¢ oznakowan.

Najczesciej wystepujace problemy:

1 2 3 4

Niska Wydtuzony czas Rozmazane Oznakowania
przyczepnos¢ schniecia oznakowania niemozliwe do
atramentu usuniecia

Rodzaje problemoéw z jakoscig
oznakowan

=

. Niska przyczepnos¢ atramentu:
Ten problem moze by¢ spowodowany zbyt duzg iloscia skroplonej wody na powierzchni
pojemnika. Oznakowanie moze nie zostac¢ catkowicie nadrukowane lub moze zostac¢
usuniete podczas transportu i przechowywania. W najlepszym przypadku bfad ten mozna
wykry¢ w zakfadzie butelkowania, a nastepnie wycofa¢ produkt z dystrybudji.
W najgorszej sytuacji oznakowanie zostanie usuniete w sklepie detalicznym lub po
dotknieciu przez klienta.

Niska przyczepnosc¢ atramentu — brakujqce oznakowanie
2. Wydtuzony czas schniecia:
Kontrola czasu schniecia ma kluczowe znaczenie, poniewaz w przeciwnym wypadku
oznakowania mogga zostac¢ zmyte pod wptywem wysokiej wilgotnosci w otoczeniu linii
produkcyjnej, rozlanej cieczy lub kontaktu z rolkami przenosnika.

3. Rozmazane oznakowania:
Rozmyte lub sciekajace oznakowania moga by¢ spowodowane rozlaniem sie kropli Niska przyczepnos¢ atramentu — rozmazane oznakowanie
atramentu w wyniku nadmiernej kondensacji. W takim przypadku krople atramentu majg
nieregularne ksztatty. Czasami kilka stykajacych sie kropli atramentu moze znieksztatci¢ ’
nadrukowany znak, co ogranicza czytelnos¢ oznakowania. 3 s%g 1 g—a

4. Oznakowania niemozliwe do usuniecia:
Jedli zostanie zastosowany niewtasciwy atrament, w niektérych przypadkach
oznakowanie moze prawidtowo przywiera¢ do pojemnika, ale podczas mycia jego
usuniecie moze byc trudniejsze. Konsekwencja tego moga by¢ wyzsze koszty srodkow Rozmazane oznakowanie
czyszczacych, dodatkéw do mycia i energii potrzebnej do utrzymania wyzszej
temperatury wody, a takze zwiekszone zuzycie pojemnikdw, zwilaszcza w przypadku
tworzyw sztucznych, ktére sa bardziej wrazliwe na dziatanie agresywnych detergentéw.



Ze wzgledu na duza
liczbe zmiennych
parametrow linii

o wysokiej szybkosci
(powyzej 700 butelek
na minute)

i wymagania
dotyczace kosztow
operacyjnych trudno
jest zarekomendowacé
jedno rozwigzanie
spetniajace wszystkie
oczekiwania

w zakresie nanoszenia
oznakowan
usuwalnych.

Zaleca sie zasiegniecie porady specjalisty, ktory utatwi dobranie wiasciwych urzadzen,

materiatéw eksploatacyjnych i konfiguracji odpowiedniej do konkretnych wymagan.
Niezaleznie od tego stosowanie kilku najlepszych sposobdw postepowania moze znacznie
poprawic jakos¢ oznakowan:

1. Uzywanie nozy powietrznych. W przypadku butelek napetnianych na zimno zaleca sie
stosowanie noza powietrznego z dwiema gtowicami. Prawidtowy kat noza, wtasciwa
predko$¢ przeptywu powietrza i odpowiednie umiejscowienie pozwalajg szybko usuwac
wystarczajacg ilo$¢ skroplonej wody, aby poprawi¢ przyczepno$¢ atramentu. Na rysunku
ponizej przedstawiono umiejscowienie noza powietrznego na przenosniku.

Produkt Noze powietrzne Gtowica drukujaca
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\ Fotokomorka

Kierunek przemieszczania




2. Oznakowanie powyzej linii napetnienia lub w obszarze pecherza powietrza.
W przypadku wiekszosci butelek z tworzywa sztucznego i szkta najlepiej jest nanosic¢

oznakowania powyzej linii napetnienia, poniewaz ilos¢ skroplonej wody bedzie mniejsza niz na

innych obszarach powierzchni pojemnika z ptynem. Ten obszar pojemnika ma nizszy poziom
kondensacji niz czesci wchodzace w bezposredni kontakt z ciecza.

3. Czystos¢ pojemnikow. Przed napetnieniem wszystkie pojemniki powinny zosta¢ doktadnie

wyczyszczone. Jesli zrace Srodki czyszczace nie zostang dokfadnie wyptukane podczas procesu

mycia wstepnego, moze by¢ konieczne dokfadne wyczyszczenie pojemnikow zgodnie

Z ponizszym opisem w punkcie 4. W wiekszosci zastosowan zwigzanych z butelkowaniem
przerwa miedzy czyszczeniem a napetnieniem moze wynosi¢ 5-10 minut, zatem wazne jest
dokfadne wyptukanie pojemnikdw, tak aby srodek czyszczacy nie pozostat na butelkach, gdyz
moze on uniemozliwi¢ przyleganie atramentu lub go rozpuscic.

4. Odpowiednie parametry mycia. Ponizej przedstawiono zalecane parametry mycia:

Parametr Wartosci zalecane Komentarz

llo¢ srodka zracego | 2,0-4,0% objetosci

llos¢ dodatkéw 0,2-0,3% objetosci Duza zmiennos¢ w zaleznosci od dodatku
Temperatura > 60°C (140°F) WyZsza temperatura zapewnia wiekszg
Zbiornika skutecznos¢

Twardos¢ wody <150 mg/l Im nizsza twardo$¢, tym lepiej

Znakowanie powyzej linii napetniania



Wybor odpowiedniego
atramentu

Aby moZzliwe byto precyzyjne i wydajne identyfikowanie i monitorowanie produktéw,

Wybranie atramentu
odpowiedniego do
pojemnikow
wielokrotnego
napekniania i uzytku
wymaga
uwzglednienia wielu
roznych cechi jest

atrament musi by¢ przede wszystkim odporny na rézne warunki otoczenia. Z drugiej strony
atrament zbyt trudny do usuniecia moze wiazac sie z wiekszymi wydatkami na srodki
czyszczace i pojemniki.

Atramenty usuwalne zostaty specjalnie opracowane z myslg o rozpuszczaniu pod wptywem
wodorotlenku sodu, ktéry jest standardowym sktadnikiem przemystowych srodkéw
czyszczacych o wiasciwosciach zracych. Specjalne dodatki poprawiajace przyczepnosc¢
umozliwiajg przenikanie atramentu przez warstwe kondensacji i trwate nanoszenie drugiego
sktadnika — zywicy — na powierzchnie butelek szklanych.

Chemicy zajmujacy sie atramentami, podmioty butelkujace i producenci srodkéw
czyszczacych powinni wspétpracowac z sobg, aby zapewni¢ odpowiednie przyleganie
atramentu i tatwe usuwanie go w procesie zmywania. Zaleca sie, aby przed wdrozeniem
kompletnego rozwigzania wybrane atramenty zostaty przetestowane przez nadrukowanie
oznakowarn na rzeczywistych pojemnikach i zmycie ich w ramach faktycznie stosowanego

prawdziwym procesu,
: Dostepne sg atramenty o réznych wiasciwosciach i kolorach, ktére utatwiaja ich usuwanie
wyzwaniem. coneaatamen o e ” 1
w zastosowaniach dla branzy butelkowania:
Tworzywa Typ ..
Kolor atramentu Szklo  Metale . Czas schniecia
sztuczne rozpuszczalnika
Czarny X Metanol 1-2 sekundy
Czerwony X Metanol 1-2 sekundy
Czarny X MEK 2-4 sekundy
Czarny X Metanol/woda 5-7 sekund
Czarny X X X MEK 2-4 sekundy
X MEK 1-2 sekundy
X X X MEK 2-4 sekundy




Podsumowanie:

Uzywanie pojemnikéw na napoje do wielokrotnego napetniania pozwala ograniczy¢

zapotrzebowanie na zasoby naturalne i lepiej chronic¢ srodowisko. Mimo ze drukowanie usuwalnych
oznakowan na takich pojemnikach moze by¢ wyzwaniem i wymaga starannej analizy wielu zmiennych, nawigzanie
wspotpracy z odpowiednim partnerem utatwia odniesienie sukcesu.

Firma Videojet to $wiatowy lider w zakresie rozwigzan do nadruku kodéw i znakowania dla branzy napojéw. W zaktadach
na catym swiecie pracuje ponad 325 000 drukarek naszej firmy. A oto dlaczego...

- Dysponujemy ponad 40-letnim do$wiadczeniem w opracowywaniu atramentéw dla branzy napojow. Sktad naszych
nowoczesnych atramentéw zapewnia ich rozpuszczalno$¢ podczas mycia.

- Podczas opracowywania atramentéw wspotpracujemy z producentami srodkdw czyszczacych w celu uzyskania jak
najlepszych efektéw.

- Tworzymy rozwigzania z mysla o dtugim czasie sprawnosci dziatania urzadzer. Nasze drukarki z serii 1000 zapewniajg
dostepnos¢ na poziomie 999 procent.

- Dysponujemy najwiekszg w branzy siecia serwisowa.

Eksperci z firmy Videojet moga przeprowadzi¢ bezptatna inspekcje procesu, atramentéw i srodowiska produkcyjnego.
Nasz zespot moze wykonac prébe znakowania pojemnikow i odesta¢ wyniki do klienta w celu przetestowania
konfiguracji w ramach stosowanego systemu mycia.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat rozwigzan firmy Videojet Technologies w branzy napojéw, prosimy o kontakt.

"Wynik 99,9% dostepnosci zostat okreslony na podstawie ankiety przeprowadzonej wsréd klientéw posiadajqcych tacznie ponad 400 drukarek na aktywnych liniach produkcyjnych. Ponad
polowa ankietowanych klientéw odnotowata 100% dostepnosci. Szczegdtowe wyniki moggq sie réznic.




Poczucie pewnosci w standardzie

Firma Videojet Technologies jest Swiatowym liderem w branzy identyfikacji
wyrobu, oferujagcym produkty do drukowania na biezaco, znakowania
i kodowania, ptyny do konkretnych zastosowan oraz serwis urzgdzen w catym

cyklu eksploatadji.

Naszym celem jest pomaganie klientom z branzy pakowanych
artykutéw konsumenckich, produktéw farmaceutycznych

i wyrobow przemystowych w zwiekszaniu wydajnosci, ochronie
i rozwoju marek oraz nadazaniu za trendami na rynku

i zmianami przepisow. Firma Videojet jest liderem technologii

i ekspertem w dziedzinie zastosowan ciggtego druku
atramentowego (ClJ), termicznego druku atramentowego (T1J),
znakowania laserowego, druku termotransferowego (TTO),
znakowania i etykietowania opakowar zbiorczych oraz réznych
technologii drukowania. Na catym $wiecie zainstalowanych jest
ponad 325 000 drukarek firmy Videojet.

Siedziba swiatowa

Biura sprzedazy i obstugi firmy
Videojet

Zakfady produkcyjno-rozwojowe

Be o<

Kraje, w ktorych znajduja sie biura
sprzedazy i obstugi firmy Videojet

Kraje, w ktorych znajduja sie biura
sprzedazy i obstugi partnerow
firmy Videojet

Zadzwon pod numer 887 444 600

napisz na adres marketing@videojet.com
lub odwiedZ witryne internetowa
www.videojet.pl

Videojet Technologies Sp. z 0.0
Ul. Kolejowa 5/7
01-217 Warszawa, Polska

Nasze urzadzenia wykonujg nadruki na ponad dziesieciu
miliardach produktéw dziennie. Oferujemy pomoc w zakresie
sprzedazy, serwisowania, szkoler oraz stosowania swoich
rozwigzan za posrednictwem ponad 3 000 pracownikéw biur

firmy w 26 krajach na catym $wiecie. Ponadto sie¢
dystrybucyjna firmy Videojet obejmuje ponad

400 dystrybutoréw i producentéw OEM, ktérzy obstuguja
135 krajow.

© 2014 Videojet Technologies Inc. Wszelkie prawa zastrzezone.

Polityka firmy Videojet Technologies Inc. przewiduje ciagte doskonalenie
oferowanych produktéw. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian
w konstrukgji lub w parametrach bez uprzedniego powiadomienia.

@1060.161:
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