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Drukarki nowej generacji zwiekszaja

produktywnosc¢ linii w branzy kabli,
przewodow i rur nawet przy pieciokrotnie
wiekszej ciagtosci pracy
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DRUKARKI NOWEJ GENERACJI ZWIEKSZAJA PRODUKTYWNOSC LINII W BRANZY KABLI,
PRZEWODOW | RUR NAWET PRZY PIECIOKROTNIE WIEKSZEJ CIAGLOSCI PRACY

W skrocie

Wiele zdarzen zwigzanych z konserwacja podczas znakowania — planowang i nieplanowanga - czesto wptywa
na produktywnos¢ w branzy przewodéw, kabli i rur. Technologie ciggtego druku atramentowego (ClJ) nowej
generacji reprezentujg istotny postep w stosunku do mechanicznych i wczesnych metod znakowania
zmiennego, zwiekszajac niezawodnos¢ i jakos¢ znakowania oraz jednoczesnie wydtuzajgc czas pomiedzy

planowanymi przegladami w celu ograniczenia przestojéw i odpadéw.

Drukarki ClJ nowej generacji wykazaty czas pracy (definiowany tutaj jako usredniona czestotliwos¢

wymaganych konserwacji, np. czyszczenie gtowicy drukujacej), ktéry jest nawet pieciokrotnie dluzszy

niz w przypadku wczesniejszej generacji drukarek ClJ.

Dlugi i zawity kod
Znakowanie przewodéw, kabli i rur ma petni¢ wiele funkgji. Producenci musza zidentyfikowa¢ numery czesci,
kody serii i daty produkcji. Niektére kody s wymagane przepisami dotyczacymi zgodnosci, np.

wyszczegolnienie sktadu materiatowego, klasa izolacji elektrycznej oraz odpornos¢ na ogien.

Inne oznakowania pomagajg w odmierzaniu oraz instalacji produktu. Niektére
oznaczenia petnig role gtdwnego elementu brandingu produktu z nazwg

i logo producenta - szczegdlnie w branzy przewodéw rurowych.

Wszystko to razem oznacza sporo drukowania, ktére ma zasadniczy wptyw na
jakos¢, zgodnosé, kontrole, a nawet tozsamos¢ marki produktu. Bez wzgledu
na powdd znakowania produktéw, te informacje musza by¢ widoczne na wielu réznych kolorowych
podktadach i musza wytrzymac tarcie zwinietego produktu, przechowywanie oraz instalacje bez

rozmazywania lub przebijania. Ale najpierw oznaczenia muszg znaleZ¢ sie na produkcie.

To nielatwy biznes
Wedtug Global Industry Analysts, Inc. przewiduje sie, ze do 2015 roku obroty Swiatowego rynku przewoddéw

i kabli izolowanych wzrosng do 113,9 mld USD. Gtéwnie dzieki poprawie sytuacji ekonomicznej w Europie
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i Ameryce Pétnocnej, Freedonia Group przewiduje do 2015 roku cato$ciowy roczny wzrost 5,8 procent ogdlnie

w branzy rur oraz wzrost 7,3 procent w branzy rur z tworzyw sztucznych.

Bardziej otrzezwiajgca wiadomos¢ juz nie bedzie zadng nowosciag. Prowadzenie dziatah w branzy wytfaczania
jest bardzo kosztowne - ponad trzykrotnie drozsze niz $rednia produkcja w USA w przypadku ciggnienia

i izolacji drutu, zgodnie z statystykami North American Industry Classification System. Duza czesc¢ tych kosztow
dotyczy kosztu surowcéw — czasami producenci nie majg nad tym duzej kontroli. Koszty pracy musza by¢
zaptacone niezaleznie od tego, czy produkt schodzi z linii czy nie, co oznacza, ze kazdy przestdj jest powaznym

obcigzeniem. Natomiast réwniez istotng role odgrywa wysoki koszt maszyn produkcyjnych.

Komunikat jest wyrazny: Dopilnuj, aby inwestycje w nowy sprzet przynosity wzrost efektywnosci produkgji

w celu zwiekszenia czasu bezawaryjnej pracy i ograniczenia ogdlnych kosztéw produkcyjnych. Rzeczg
naturalng jest skupienie uwagi na maszynach do wyttaczania, nawijania oraz innych ,zasadniczych proceséw”,
ale warto zauwazy¢, ze oznaczenia i nadruki stanowig w takim samym zakresie cze$¢ produktu, jak miedz,
tworzywo sztuczne i inne elementy materiatowe. A jesli system znakowania i drukowania nie dziata

prawidtowo, linia produkcyjna jest bezczynna.

Wymagajace srodowisko robocze

Srodowisko robocze w produkcji przewodéw, kabli i rur nie utatwia zadania
zwigzanego ze znakowaniem. Zaktady sg czesto narazone na warunki pogodowe,
ktére moga przynies¢ znaczne wahania w skali okresowej, jak réwniez dziennej.

Srodowisko moze réznic sie: od goracego i suchego do zimnego i wilgotnego —

i oczywiscie wszystkie kombinacje posrednie.

Wysokie predkosci produkcji poteguja jeszcze problemy ze znakowaniem. W zaleznosci od srednicy produktu
predkos¢ linii produkcyjnej moze osiggnac setki metréw na minute. Zagadnienia zwigzane z elektrostatyka
stajq sie problemem w przypadku produktu, ktéry porusza sie z duzg predkoscia. Znakowanie réwniez czesto

odbywa sie w poblizu bardzo goracego wyjscia wyttaczarki.

Tak wiec rozwigzanie do znakowania musi zapewnia¢ niezawodng prace w surowych zmiennych warunkach.
Musi ono réwniez dobrze i bezusterkowo funkcjonowa¢ przy wysokich predkosciach linii produkcyjne;j. Jesli
drukarka zawiedzie, wyttaczarka lub linia zostang zatrzymane dopiero po zakonczeniu serii. Nastepnie producent
bedzie miat problem z przestojem linii produkcyjnej, koniecznoscig przetwarzania materiatu oraz straconym

materiatem. Powigzane koszty takiego zdarzenia moga siegac od kilkuset dolaréw do wielu tysiecy dolaréw.
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Gdy drukarki nie spetniaja swojej funkgji

Wielokrotnie tym czyms co szwankuje podczas produkgji jest przestarzate przemystowe rozwigzanie
znakujace. Przestarzate metody znakowania, taki jak stemplowanie na goraco, rolka dotykowa i tampondruk
wymagaja prawie ciggtej konserwacji. Ponadto nie umozliwiaja one niezawodnego zmiennego drukowania,

np. wstawiania innego znaku na kazdym metrze kabla.

Powietrze powietrzu nie rowne

W przypadku tych starszych metod znakowania, co$ tak

Czesto pomijanym czynnikiem niezawodnosci
jest fakt, ze sprezarki powietrza w fabryce
czynnosci. Co gorsza, nanoszone kody czesto odznaczajg sie moga przyczynic sie do przestoju w przypadku

prostego jak zmiana daty, wymaga pracochtonnych

staba jakoscig i ciezko je odczytac — moze to niekorzystnie starszych drukarek CL.

wptynacé na postrzeganie jakosci produktu przez klienta. Drukarki potrzebujg nadcisnienia z dwdéch
podstawowych powodoéw: aby zapewnic

Wczesne technologie ciagtego druku atramentowego (ClJ) przenoszenie atramentu w drukarce oraz aby

utrzymac drukarke w czystosci. Starsze
drukarki byto opracowane w taki sposéb, aby
analogowych metod. Za nacisnieciem przycisku menedzer mozna byto je podtaczy¢ do systemu sprezania
powietrza w zaktadzie.

okazaty sie krokiem do przodu w stosunku do starszych

linii moze natychmiast pobra¢ cyfrowo przechowywany

kod, co skraca czas potrzebny na zmiane kodu. Poprawie Sprezarki powietrza czesto do pracy wykorzystuja
olej smarny. Taki olej moze z tatwoscig
zanieczysci¢ powietrze dostarczane do drukarki

i moze zetknac sie z atramentem. Ten olej jest
catkowicie niezgodny z atramentami uzywanymi
ograniczenia w przypadku wymagajacych warunkéw przy znakowaniu i drukowaniu. A jesli sprezarka
pobiera powietrze o wysokiej wilgotnosci,

w przewodach powietrznych moze dochodzi¢ do
kondensacji i atrament zostanie zanieczyszczony

ulegfa réwniez odpornos¢ na rozmazywanie.

Nadal jednak te drukarki wczesnej generacji maja pewne

pracy, takich jak te, ktére towarzysza produkcji przewodoéw,
kabli i rur. Liczne zdarzenia zwigzane z konserwacja

drukarki — planowane i nieplanowane - moga przez wode.

w powaznym stopniu wptyna¢ na produktywnos¢. Dobre drukarki ClJ nowej generacji unikaja tych
problemdéw, poniewaz sg one wyposazone

Wczesna generacja drukarek ClJ jest podatna na blokowanie W system wewnetrznej sprezarki powietrza,

ktory izoluje atrament i gtowice drukujaca od

zanieczyszczen, ktére moga wystepowac

z ptynami lub powietrzem. Kazde z tych zagrozer moze w powietrzu dostarczanvm do zaktadu.

dyszy na skutek zanieczyszczen przedostajacych sie

spowodowac zablokowanie dyszy gtowicy drukujacej cyfrowego urzadzenia drukujacego, ktérego srednica
wynosi okoto jednej trzeciej $rednicy ludzkiego wtosa. Nawet najdrobniejsza czastka obca moze zablokowac te
dysze. Niespodziewanie drukarka nie jest w stanie drukowac¢ oznakowan o wysokiej jakosci. Moze nawet nie
drukowac zadnych oznaczen. Rozprysk spowodowany zjawiskami elektrostatycznymi i wysoka predkoscig moze

powodowac gromadzenie sie atramentu, czego skutkiem bedzie zapchanie dyszy drukujacej.

©2012 Videojet Technologies Inc. Strona 4




Seria dokumentacji

Wysoki koszt konserwacji niezaawansowanych drukarek

Starajac sie unikna¢ niespodziewanego przerwania produkcji, menedzerowie
linii regularnie, pomiedzy uruchomieniami, przeprowadzajg konserwacje
drukarki. A to oczywiscie spowalnia zmiane kodéw SKU oraz negatywnie

wptywa na produktywnos¢.

Ponadto w przypadku takiej starszej technologii ta konserwacja jest oszustwem i niesie potencjalne problemy.
Cos tak prostego, jak wymiana atramentu - typowe zadanie — jest obcigzone czynnikami komplikacji, ktére
moga mie¢ powazne konsekwencje. W starszych drukarkach ClJ atramenty i rozpuszczalniki sa
przechowywane w zbiornikach. Oprécz mozliwosci rozlania drogich ptynéw oraz zrobienia ogromnego
bataganu, istnieje realne ryzyko pomylenia atramentéw i rozpuszczalnikéw lub nawet zaaplikowanie

nieprawidtowego atramentu do drukarki. Zanim pomytka zostanie wykryta, dojdzie do strat.

Nawet samo zdjecie pokrywy ze zbiornika stwarza potencjalne problemy. Bioragc pod uwage trudne warunki

produkcyjne, pyti kurz znajdujace sie na pokrywach, moga zanieczysci¢ atrament i spowodowac przestéj produkgiji.

Przypadek technologii nowej generacji ClJ

Najnowsza technologia ClJ jest zdecydowanym usprawnieniem w stosunku do
poprzednich opcji ClJ, ktére z kolei same byly lepsze od technologii znakowania

mechanicznego.

Nowe technologie ClJ zwiekszajg niezawodno$¢ rozwigzania znakujacego

i wydtuzaja Sredni czas pomiedzy zaplanowanymi konserwacjami, zapewniajac

czas gotowosci do pracy linii i ograniczajac koniecznos¢ ponownej obstugi
materiatu i odpady. W testach laboratoryjnych drukarki ClJ nowej generacji wykazaty czas pracy (definiowany
tutaj jako usredniona czestotliwo$¢ wymaganych konserwacji, np. czyszczenie gtowicy drukujacej), ktory jest

nawet pieciokrotnie dtuzszy niz w przypadku wczesniejszej generacji drukarek CLJ.

Producenci powinni rozgladac sie za ulepszonymi technologiami, takimi jak te, ktére czynig znakowanie na

linii produkcyjnej praktycznie niewidzialnym.

¢ Najnowsza konstrukcja gtowicy drukujacej zapewnia najwyzszg jakos¢ druku, jednoczesnie
ograniczajgc wymagania w zakresie czyszczenia, nawet w przypadku stosowania najmocniejszych
atramentéw pigmentowych. Perforowana konstrukcja oraz wyzsze ci$nienie powietrza ograniczaja
gromadzenie sie atramentu w przemystowych srodowiskach elektrostatycznych, ktére mozna

znalez¢ w miejscu pracy przewodoéw, kablii rur.
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Wktady z wbudowang elektronika zastepuja niejasne otwarte zadania. Zamkniete wktady drukujace

dostarczajg wymagane atramenty i rozpuszczalniki, eliminujac wycieki, zanieczyszczenie

i odparowanie. Umozliwiaja one réwniez szybka wymiane atramentéw bez mozliwosci pomytki,

dzieki czemu menedzerowie linii nie muszg sie
martwic¢ btedami spowodowanymi
nieprawidtowymi ptynami, ktére zatrzymuja
produkcje i wymagaja kosztownego

i czasochtonnego ptukania systemu.

Zintegrowane urzadzenia gromadzg czesci
eksploatacyjne i filtry w jednym centralnym
module, i moga by¢ bez trudu wymieniane
przez uzytkownikéw. Gdy modut zostanie
wymieniony, uzytkownicy moga by¢ pewni, ze
drukarka ClJ bedzie pracowac z powodzeniem

przez okreslong liczbe godzin produkcji.

Wbudowane pompy powietrza izoluja drukarki
nowej generacji od zewnetrznych sprezarek
powietrza, zapewniajac przeptyw laminarny
powietrza przez wewnetrzne elementy oraz
przez perforowane gtowice drukujace.
Zabezpiecza to przed przenikaniem
zanieczyszczenh z zewnatrz w brudnych
srodowisk produkcyjnych. Wydaje sie, ze
dziatajg one zdecydowanie oszczedniej niz

drogie systemy powietrzne w zaktadzie.

Urzadzenia do pomiaru temperatury oraz
grzatki wewnetrzne utrzymuja statg

temperature przeptywu atramentu, bez

wzgledu na warunki otoczenia, dzieki czemu mozna lepiej kontrolowac
atrament i nastepuje ograniczenie rozprysku. Niezaleznie od tego, czy
drukarka jest zainstalowana w poblizu wyttaczarki lub obok drzwi
powietrznych, jest wieksza szansa, ze drukarka bedzie pracowa¢ ptynnie

i zapewnia¢ optymalne nanoszenie kropli atramentu oraz jakosc.
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Korzysci nowych technologii ClJ

Przejscie na znakowanie zmiennych danych
nowej generacji w aplikacjach zwigzanych

z kablami, przewodami i rurami przynosi wiele
korzysci:

e Mniej ingerencji personelu konserwacji,
szczegdlnie przy uzyciu atramentéw
pigmentowych o wysokim kontrascie —
prowadzi to do dramatycznego wzrostu
gotowosci do pracy urzadzenia
(szczegblnie w poréwnaniu z analogowymi
metodami stemplowania na goraco
i znakowania watkiem)

e Zawartos¢ nadruku moze by¢ modyfikowana
automatycznie na podstawie dtugosci
wyprodukowanego przewodu, kabla lub rury

o Wyzsza jakosc i elastycznos¢ zapewniaja
petne drukowanie na logo i kodach
kreskowych

o Nowe drukarki znakujace sa w stanie
wytrzymac duze wahania temperatury
oraz trudne srodowiska robocze

e Innowacje zwigzane z wkfadem
z wbudowanym uktadem elektronicznym
ufatwiajg zarzadzenia atramentem
i ograniczaja ryzyko btedéw ludzkich
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Przypadek: Baosheng Cable Group Zwiekszenie efektywnosci produkgji

Drukarki zmienne nowej generacji oferuja istotne

i wazne usprawnienia, ktére pomagajg utrzymac

E%ER

S ADEHENE CROED produkcje oraz ograniczajg czas bezczynnosci i koszty

ponownego przetwarzania do minimum. Producenci

przewododw, kabli i rur moga uzyskac znacznie wyzszy
Najwiekszy producent kabli w Chinach tracit

czas produkgji, wyzszg wydajnos¢ i jakos¢, jesli przejda
pienigdze przez odpady, koniecznos¢

) ) z rozwigzan ClJ wczesnej generacji na obecne

poprawiania pracy i obnizenie produktywnosci

zaawansowane technologie.
z powodu przestarzatej technologii znakowania.

Przeczytaj ,Analize A jedli uzywaja oni jeszcze stemplowania na goraco,
przypadku Baosheng”, aby T znakowania rolki lub innych przestarzatych technologii
ocenic ich do¢wiadczenie znakowania, ktéra wymaga wyzszych naktadéw na
zwigzane z przejéciem ze konserwacje i generuje niezadowalajace kody, wtedy
starej technologii @N producenci mogg zyskac jeszcze wiecej dzieki
znakowania na znakowanie m— korzysciom wynikajacym z dtuzszego czasu dziatania,
nowej generacji ClJ. automatycznego zmieniania danych i wysokiej jakosci,

uzyskanych przy uzyciu systeméw ClJ nowej generacji.

Wiecej informacji
Aby uzyskac wiecej informacji na temat ciggtego druku atramentowego na kablach, przewodach i rurach,
prosimy o kontakt telefoniczny z Videojet Technologies Inc. pod numerem 22 886 00 77 lub zapraszamy na

witryne internetowa www.videojet.pl.

http://www.videojet.eu/pol/Przemysl-kablowy.html
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