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Kodowanie i znakowanie — przewodnik po probkach

Laser CO2

VIDEOJET.
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ustalania danych techmcznych

Systemy znakowania laserowego umozliwiaja nanoszenie
wysokiej jakosci oznaczen na roznych materiatachspod
warunkiem, ze dobrze rozpoznano podtoze, zastosowanie '

i wymagany typ oznaczenia. Zmlany""d?)borz._e d&ugoscl fall,
gtowicy znakujacej i wybranych soczewek spow-c;dun inne — —
efekty znakowania na danym podtozu. Wias asciwg specyfikacje

dla danego zastosowania nalezy ustalic we wspol*praf hse " ¢

specjalistg techniki laserowej. J g




Majac za sobg ponad 30 lat innowacji w technice laserowej, firma Videojet jest
$wiadoma znaczenia konfiguracji produktu w celu uzyskania oznakowania

0 wymaganych parametrach. Stosujac rézne zestawienia gtowic znakujgcych,

soczewek i dtugosci fal, firma Videojet oferuje niezréwnana liczbe 21 dostepnych

wielkosci plamki, umozliwiajac realizacje szczegdlinych wymagan w rozmaitych

zastosowaniach. Wieksza liczba dostepnych wielkosci plamki umozliwia uzyskanie
szerszej gamy efektéow znakowania, od drobnego druku po grube linie.

Dostepne dtugosci fal:

10,6 pm
Doskonale nadaje sie do wiekszosci
standardowych systemow operujacych
pakowanymi artykutami konsumenckimi,
znakujacych papier, tekture, rézne tworzywa
sztuczne oraz etykiety, a takze produkty
drewniane i szklane.

10,2 pm

Najlepiej sprawdza sie na laminowanych
kartonach czesto uzywanych do pakowania
kosmetykdw i farmaceutykow.

9,3 um
Szczegdinie nadaje sie do znakowania na
tworzywie PET, typowym dla napojow.

Efekty znakowania laserowego:

1.

Zmiana koloru na skutek reakcji chemicznej
zachodzacej w drodze oddziatywania $wiatta
lasera na produkt.

. Grawerowanie powierzchni, np. spienianie

tworzywa PET lub trawienie szkfa.

. Ablacja, czyli usuniecie koloru z powtoki

powierzchniowej w celu odstoniecia koloru
znajdujgcego sie ponizej.

. Karbonizadja, czyli kontrolowane wypalanie

drewna lub materiatow drewnopochodnych.

. Topienie réznych materiatdw z tworzywa

sztucznego w celu uzyskania efektu
wypuktosci lub wklestosci.




Szczegolinie efektywnym zastosowaniem laserow CO, jest
znakowanie laserowe na kartonie, umozliwiajgce uzyskanie
bardzo atrakcyjnych efektéw. Dla uzyskania kontrastu

0 najlepszej czytelnosci zalecane jest uzycie kartonu

w ciemniejszym kolorze lub ciemnego pola znakowania.

4 typowe rodzaje kartonow:
1. Karton malowany
2. Niemalowana tektura falista

3. Laminowany (PE) karton malowany (zwykle uzywany
w Azji do opakowan farmaceutykéw — wymaga innej
dtugodci fali niz inne kartony).

4. Karton pokryty warstwa reagujaca na laser
(jednym z dostawcow jest Datalase).

+ Karton malowany — usuniecie koloru farby lub
karbonizacja na biatym pustym miejscu. Jest to bardzo
szybka metoda znakowania laserowego.

+ Niemalowana tektura falista — karbonizacja daje ciemne,
bardzo kontrastowe oznakowanie.

+ Laminowany (PE) karton malowany — usuniecie koloru
farby lub karbonizacja na biatym pustym miejscu.

+ Karton pokryty kolorowa czutg warstwa — ultraszybki
proces zmiany koloru w wyniku reakcji z warstwg czutg na
Swiatto laserowe. Daje wyrazne oznakowanie wysokiej
jakosci przy minimalnej wymaganej mocy lasera.

Zwykle do 40 000 produktéw na godzine

(w przypadku jednowierszowego kodu alfanumerycznego)

Karton nielaminowany i pokryty warstwa czuta
na swiatto laserowe — 10,6 um

Karton laminowany tworzywem PE — 10,2 um
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Tak jak w przypadku kartonu, znakujac laserem CO, etykiety,
uzyskuje sie wysokiej jakosci oznakowanie charakteryzujace
sie dobrym kontrastem. Istniejg dwa gtéwne typy etykiet:
etykiety papierowe i metalizowane. Przykfady pokazano na
stronie 7: po lewej i posrodku — papierowe, a po prawej —
metalizowane. Do znakowania laserem CO, nadajg sie takze
etykiety laminowane i pokryte materiatem czutym na $wiatto
laserowe.

- Etykiety papierowe s3 najlepiej przystosowane do laseréw
CO,, umozliwiajac uzyskanie oznakowania wysokiej jakosci
w bardzo krétkim czasie.

+ Do uzyskania takiego samego wyniku na etykietach
metalizowanych zwykle wymagana jest wieksza moc.

- Etykieta papierowa — usuniecie koloru z warstwy farby lub
karbonizacja na zwykiej biatej etykiecie. Znakowanie
metoda karbonizacji wymaga nieco wiecej czasu niz
metodg usuwania koloru.

- Etykieta metalizowana — usunigcie koloru z warstwy farby.

Standardowo do 80 000 produktéw na godzine (zaleznie od
podtoza)

(w przypadku kodu alfanumerycznego, jak przedstawiono na
przyktadach)

Wszystkie typy etykiet — 10,6 pm
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Usuniecie koloru



Typowe wymagania w zakresie
znakowania:

Istnieje wiele réznych rodzajéw tworzyw sztucznych, a kazde
z nich inaczej reaguje na znakowanie laserem CO,. Na przykfad
zaréwno tworzywo PET, jak i PCW umozliwia uzyskanie
atrakcyjnych kodoéw, ale o bardzo réznej koricowej postaci.
Usuniecie koloru z pokrytego farbg tworzywa sztucznego, na
przykfad folii, moze przynies¢ efekt bardzo wysokiej jakosci.
Dalsze informacje o konkretnych efektach znakowania
uzyskiwanych na poszczegolnych podtozach podano nizej.

Efekty znakowania:
Folia metalowa

Folie metalowe i folie plastikowe moga réznie reagowac

w zaleznosci od rodzaju podtoza z tworzywa sztucznego. Jesli
folia jest pokryta farbg, efektem jest usuniecie koloru. Jesli jest
pokryta warstwg czutg na Swiatto laserowe, rezultatem moze by¢
niemal czarne oznakowanie (zob. folia produktu mleczarskiego
po prawej stronie), ktdre uzyskuje sie w ultrakrétkim czasie.
Natomiast bezbarwna, przezroczysta folia spowodowataby
stopienie materiatu, w wyniku czego powstatoby
potprzezroczyste oznakowanie typu grawerowanego. Co nalezy
wzig¢ pod uwage w przypadku znakowania laserowego na
foliach metalowych i plastikowych:

+ Ryzyko przepalenia, jesdli folia jest zbyt cienka lub laser nie jest
poprawnie dobrany. W takiej sytuacji dobrym rozwigzaniem
moze by¢ wierzchnia warstwa czuta na $wiatto laserowe,
poniewaz umozliwia uzyskanie oznakowania przy niskiej mocy,
co obniza ryzyko przepalenia.

- Folie z polipropylenu orientowanego dwuosiowo (BOPP)
zyskaty popularnos¢ ze wzgledu na wyjatkowe potaczenie
wiasciwosci, takich jak lepsza kurczliwos¢, sztywnos¢,
przezroczystos¢, zdolnos¢ uszczelniania i wytrzymato$¢ na
skrecanie. Folia BOPP jest zwykle bardzo cienka (powszechnie
uzywana do czekoladowych batonéw) i dlatego bardzo
podatna na przepalenie. Firma Videojet na ogét zaleca
dtugosc fali 9,3 um, ktéra zapewnia oznakowanie wysokiej
jakosci przy niezbyt gtebokiej penetracji podtoza.

Videojet udostepnia dwie rézne czcionki
zapobiegajace przepalaniu

1. Lacuna — czcionka bez przecie¢ zapobiegajaca ostabianiu
materiatu, poniewaz znaki powstaja bez dwukrotnego
trafiania w ten sam punkt podtoza. W przypadku uzywania tej
czcionki czas znakowania moze sie nieznacznie wydtuzyc.

2. Dot font — znaki powstajg wytacznie przy uzyciu kropek, co
takze minimalizuje ryzyko wielokrotnego trafienia wiazka
lasera w ten sam punkt.

Woreczki

W przypadku woreczkdw zwykle odpowiednie jest znakowanie
przez zmiane koloru, poniewaz produkty pakowane w woreczki
z reguty sg markowymi artykutami wysokiej jakosci o bogatym
kolorystycznie wzornictwie. W wyniku usunigcia wierzchniej
warstwy koloru powstaje wyrazne, wysoce kontrastowe
oznakowanie, ktére wspdtgra z marka.

Kable/rurki/weze (wyttaczane tworzywa sztuczne)

PCW w reakdji na $wiatto lasera CO, daje efekt grawerowania ze
zmiana koloru, co czesto moze mie¢ postac atrakcyjnego
zlotego oznakowania.

Predkosci znakowania:
Zwykle do 100 000 produktéw na godzine
(wydajnos¢ zalezy od materiatu)
Najlepsza dtugosc fali:
PCW — 10,6 um

Folie BOPP — 9,3 um

Wszystkie inne materiaty z tworzywa sztucznego — 10,6 um
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Zmiana koloru na
opakowaniu
blistrowym
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Grawerowanie
na rurze zPCW

—all

Usuniecie koloru

z butelki

06.12.2019

A CONSOMMER JUSQU'AU / TE GEBRUIKEN TOT:
CONSERVER A / BEWAREN BIJ: +6°C MAX.

A CONSOMMER JUSQU'AU / TE GEBRUIKEN TOT:
CONSERVER A / BEWAREN BlJ: +6°C MAX.

06.12.2019

Termin waznosci

Usuniecie koloru
z zielonej folii

Zmiana koloru
na przewodzie

Termin waznosci

Zmiana koloru
w czulej na swiatlo
laserowe warstwie
pokrywajacej folie
kartonu mleka



Typowe wymagania w zakresie
znakowania:

Coraz powszechniejsza praktykg wsréd producentéw
opakowan PET jest stosowanie ,cienkosciennego” materiatu
PET, co ma na celu obnizenie kosztéw i zmniejszenie ilosci
odpaddw. Moze to nies¢ ze sobg trudnosci w znakowaniu
laserowym, poniewaz cienkie podtoze stwarza ryzyko jego
przepalenia. Wybierajac odpowiednig dtugos¢ fali, mozna
rozwigzac ten problem i uzyskac przy tym odmienny efekt.
Innym wymaganiem w przypadku tworzywa PET jest
mozliwo$¢ znakowania przy duzych predkosciach, poniewaz
wiekszos¢ zastosowar polega na bardzo szybkim nanoszeniu
na napoje informacji alfanumerycznych w postaci terminu
waznosci oraz numeru partii.

Efekty znakowania:

- Grawerowanie

Spienianie — najlepszy efekt w przypadku
,Cienkosciennych” materiatéw PET

Grawerowanie — nadaje sie do grubszych
materiatéw PET

Predkosci znakowania:

Typowa predkos¢: 70 000-150 000 butelek na godzine

(zaleznie od ilosci informadji i typu podtoza)

Najlepsza dtugosc¢ fali:

9,3 um — specjalnie opracowana pod katem tworzyw
sztucznych PET

Przyktad wyjasniajacy, dlaczego dtugos¢ fali ma
krytyczne znaczenie dla materiatéw PET:

9,3 pm 10,6 pm

Dtugosc fali 9,3 um wywotuje efekt,spieniania”
materiatu, co oznacza, ze w wyniku procesu
materiat nie jest usuwany z powierzchni, dlatego
nie obniza sie jego wytrzymatos¢. Natomiast przy
uzyciu dtugosci 10,6 um uzyskuje sie gtebszy efekt
grawerowania, przez co idealnie nadaje sie ona do
grubszych materiatow PET.




Dwuwierszowy
kod daty na
tworzywie PET

Jednowierszowy
kod daty na
tworzywie PET



Typowe wymagania w zakresie
znakowania:

Znakowanie laserem CO, na szkle zwykle stuzy do
nanoszenia numerow seryjnych, numeréw uzywanych
wewnetrznie do $ledzenia oraz informacji na potrzeby
identyfikowalnosci produktu. Moze by¢ stosowane do
szkfa biatego lub kolorowego. Kody dwuwymiarowe s
mniej powszechne, niemniej mozna je uzyskac przy uzyciu
wiasciwej wielkosci plamki. W przypadku znakowania na
szkle zalecana jest mata plamka, aby uzyskac¢ gtadkie
wykonczenie oznakowania. W przypadku uzycia duzej
plamki mogtyby powstac zbyt duze mikroodpryski, ktére
w dotyku bytyby odczuwalne jako chropowatos¢
powierzchni.

Efekty znakowania:

Grawerowanie szklanej powierzchni
na skutek mikropeknie¢/odpryskow

Predkosci znakowania:

Typowe predkosci siegaja 80 m/min lub
60 000 butelek na godzine (zaleznie od typu podtoza).

Najlepsza dtugos¢ fali:
10,6 um — wraz z wiasciwg gtowica znakujaca

i soczewkami zapewni efekt w postaci cienkiego,
gtadkiego sladu na szkle.

Logo na szkle

Kod partii na szkle
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Powlekane metale

Lasery CO, nadaja sie do dwdch gtownych typdw materiatow
metalowych: metalu pokrytego farba i anodowanego
aluminium. W typowych zastosowaniach wymagane sg logo
i/lub znaki alfanumeryczne, na przyktad w numerach serii O 9 / O 4 / /‘ 8
i partii. Ponadto w przypadku nanoszenia oznaczen na

anodowane aluminium mozna uzyska¢ wysokiej jakosci kody

DataMatrix. Metal pokryty farba moze stanowi¢ problem dla
lasera CO,, jesli warstwa farby jest zbyt gruba. Do uzyskania
oczekiwanego efektu znakowania moze byc¢ niezbedna

Usuniecie koloru dla
daty na metalu

wyzsza moc lub nizsza predkos¢ liniowa.

« Zmiana koloru — anodowane aluminium

+ Usuniecie koloru — powierzchnie metalowe pokryte farbg

Typowe logo (metal anodowany) — 1-2's

(zaleznie od rozmiaru kodu, soczewek i plamki oraz typu

podtoza)

Typowy kod DataMatrix (metal anodowany) — 0,5 s

Kod alfanumeryczny na metalu anodowanym i pokrytym Usunigcie kOIOl'u dla

farbg — 10 ms kodu DataMatrix na
metalu

10,6 pm



Lasery CO, firmy Videojet nadaja sie do
rozmaitych zastosowan, od prostego

nanoszenia daty po drukowanie
duzych, bardzo zlozonych informacji

Lasery CO, firmy Videojet tworzg wysokie)j
jakosci oznakowania na rozmaitych
podtozach, a wektorowy charakter
znakowania laserowego umozliwia
stosowanie rozdzielczosci druku duzo
wyzszej niz w przypadku innych technologii
znakowania. Stwarza to szereg mozliwosci
w zakresie znakowania, w tym stosowania
logo, kodow kreskowych, alfabetéw z catego
Swiata, czcionek True Type oraz czcionek
zoptymalizowanych pod katem lasera.

Poniewaz $lad lasera jest
wysokiej jakosci i moze dawac
wysoki kontrast, stosujac
znakowanie laserowe mozna
uzyskac niezwykle czytelne
kody kreskowe wysokiej klasy.
Lasery CO, Videojet moga
nanosic szereg symboli, w tym
liniowe kody kreskowe, na
przyktad GS1-128, oraz ymbole
dwuwymiarowe, w tym kody
DataMatrix GS1.

Dodatkowo znakowanie
laserowe nadaje kodowi
kreskowemu trwaty charakter, co
sprzyja jego identyfikowalnosci.
Taki trwaty slad jest odporny na
$cieranie i inne czynniki, ktére
mogtyby pogorszy¢ czytelnos¢
kodu.
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Sa cztery typowe powody,
dla ktérych klienci pytaja
o znakowanie laserowe logo:

1. Wymog prawny
2. Informowanie uzytkownika
3. Informowanie sprzedawcow

4. Ochrona marki

Znakowanie laserowe

pomaga chroni¢ marke przed
bezprawnym lub niedozwolonym
wykorzystaniem, poniewaz
pozostawia trwate slady na
produkcie. Tym samym stanowi
srodek przeciwdziatajacy
podrabianiu, a ponadto tak
powstate oznakowanie mozna
tatwo monitorowac, uzyskujac
w ten sposob dodatkowe
zabezpieczenie i ochrone marki.



Alfabety
z catego swiata

Lasery CO, firmy Videojet
znakuja w ponad 20 jezykach,
m.in. w arabskim, chifskim,
hebrajskim, tureckim

i bengalskim, zapewniajac
producentom elastycznosc,
dzieki ktérej moga
eksportowac réznego rodzaju
produkty na caty Swiat.

RIRABIR?
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Czcionki
True Type (TTF)

Obstuga czcionek TTF
umozliwia klientom
znakowanie swoich
produktéw dowolnym
popularnym krojem pisma,
w dowolnych jezykach.
Czcionki TTF, zwykle
przechowywane w plikach
wzoréw graficznych,
umozliwiaja korzystanie

z czcionki stanowigcej
dopetnienie marki lub wzoru
opakowania.

ALGEF

CALIBRI

Czcionki
jednokreskowe
zoptymalizowane
pod katem lasera

Czcionki jednokreskowe
opracowano tak, aby przyspieszy¢
znakowanie w stosunku do
innych, bardziej tradycyjnych
czcionek. Te przejrzyste,
nowoczesne czcionki czesto sg
wybierane, gdy czas przeznaczony
na znakowanie jest krotki

z powodu duzej szybkosci linii
pakujacej albo gdy istnieje
koniecznos¢ nanoszenia duzej

ilosci tresci.
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Poczucie pewnosci w standardzie

Firma Videojet Technologies jest swiatowym liderem w branzy identyfikadji
produktéw, oferujgcym urzadzenia do drukowania na biezgco, kodowania
i znakowania, ptyny do konkretnych zastosowan oraz serwis urzadzen przez caty

okres ich eksploatadji.

Naszym celem jest pomaganie klientom z branzy
pakowanych artykutéw konsumenckich, produktéw
farmaceutycznych i produktéw przemystowych

w zwiekszaniu wydajnosci, ochronie i rozwijaniu marek oraz
nadazaniu za trendami na rynku i zmianami przepiséw. Firma
Videojet jest liderem technologii i zatrudnia ekspertow

w dziedzinie zastosowan atramentowego druku ciggtego
(ClJ), termicznego druku atramentowego (TlJ), znakowania
laserowego, nadruku termotransferowego (TTO), znakowania
i etykietowania opakowan zbiorczych oraz r6znych
technologii drukowania. Na catym swiecie zainstalowanych
jest ponad 345 000 drukarek Videojet.

Siedziba $wiatowa

Biura sprzedazy i placdwki
serwisowe firmy Videojet

Zakfady produkcyjno-rozwojowe
Kraje, w ktérych znajduja sie biura

sprzedazy i placéwki serwisowe
firmy Videojet

He o

E Kraje, w ktérych znajduja sie
biura sprzedazy i placowki
serwisowe partnerdw firmy Videojet

Zadzwon pod numer 887 444 600

napisz na adres handel.em@videojet.com
lub odwiedZ strone www.videojet.pl
Videojet Technologies Sp. z 0.0

Ul. Kolejowa 5/7
01-217 Warszawa, Polska

Nasze urzadzenia wykonujg nadruki na ponad dziesieciu
miliardach produktéw dziennie. Oferujemy pomoc

w zakresie sprzedazy, serwisu, szkolen oraz stosowania
naszych rozwigzan za posrednictwem ponad

4000 pracownikéw biur firmy w 26 krajach na catym
Swiecie. Ponadto sie¢ dystrybucyjna firmy Videojet
obejmuje ponad 400 dystrybutoréw i producentéw OEM,
ktérzy obstuguja 135 krajow.

© 2017 Videojet Technologies Inc. — Wszelkie prawa zastrzezone.

Polityka firmy Videojet Technologies Inc. zaktada ciagte doskonalenie oferowanych
produktdw. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych
oraz zmian w specyfikacji bez uprzedniego powiadomienia.

Nr katalogowy SL000592
pg-co2-laser-pl-0217
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