Tworzywa sztuczne to bardzo
czesto stosowane podtoze,

na ktérym drukuje sie
oznakowania w technologii
atramentowej. Jest to

ogodiny termin obejmujacy
szerokag game materiatéw,

w tym polietylen o duzej
gestosci (HDPE), polipropylen
orientowany dwuosiowo (BOPP)
i poliester (PET). W wyborze
najlepszego atramentu do
konkretnego zastosowania
pomocna bedzie znajomos¢
réznych rodzajéw materiatéw

z tworzyw sztucznych, stanu

ich powierzchni oraz warunkéw
otoczenia podczas drukowania.

Artykut techniczny

Atramenty i materiaty eksploatacyjne
Atramenty do drukarek
atramentowych do tworzyw
sztucznych
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Co wplywa na przyczepnosc¢ atramentu
do tworzywa sztucznego?

Przyczepnos¢ atramentu definiuje sie jako tendencje atramentu do
pozostania na podtozu, gdy dziafajg na niego rézne sity. Najwazniejsze sg
sity o charakterze mechanicznym, zwigzane m.in. z tarciem i Scieraniem.
Przyczepnos¢ jest wynikiem fizycznych i chemicznych oddziatywan
miedzy atramentem a podtozem.

Gléwnym czynnikiem wplywajacym na
przyczepnos¢ jest powierzchnia styku atramentu
z podtozem. Im wieksza powierzchnia styku, tym
lepsza przyczepnos¢. Na powierzchnie styku
wplywa energia powierzchniowa oraz gtadkos¢

i czystosc podtoza.




Wptyw na przyczepnosc¢

. atramentu

+ Podtoza o wysokiej energii powierzchniowej cechuja sie dobrym
rozprowadzaniem kropli, natomiast podtoza o niskiej energii wykazujg
stabe rozprowadzanie. Napiecie powierzchniowe atramentéw na bazie
rozpuszczalnikéw wynosi zwykle okoto 22-25 dyn/cm?, a zgodnie z 0gding
wytyczng dobre rozprowadzanie kropli wystepuije, gdy energia
powierzchniowa podfoza jest o 10 jednostek wyzsza niz w przypadku
atramentu. Stosowanie obrébki powierzchniowej, m.in. koronowej czy
plazmowej, moze zwigkszy¢ napiecie powierzchniowe wielu rodzajow
tworzyw sztucznych i sprzyjac lepszej przyczepnosci.

Dobre rozprowadzanie kropli Stabe rozprowadzanie kropli

+ Powierzchnia o wiekszej chropowatosci lub bardziej przestrzennej
teksturze zapewnia wigksza powierzchnie przylegania atramentu, a tym
samym lepszg przyczepnosc.

m

Wieksza powierzchnia styku w poréwnaniu z gtadka powierzchnia

- Nawet niewielkie ilosci zanieczyszczen na powierzchni w postaci wody,
oleju lub pytu uniemozliwiajg stuprocentowy kontakt atramentu

z podtozem. Aby poprawi¢ przyczepnos¢, do usuwania zanieczyszczen
mozna uzywac nozy powietrznych.

 ——

Zanieczyszczenie powierzchni

Na oddziatywania chemiczne
wptywa sktad chemiczny podtoza
i atramentu, co uwidacznia sie na
styku atramentu z podiozem.

+ W sktad atramentéw wchodzg rézne zywice,
z ktérych kazda zaleznie od budowy
chemicznej mniej lub bardziej oddziatuje
z réznymi rodzajami tworzyw sztucznych.

+ Rodzaj rozpuszczalnika, na ktérym bazuje
atrament, istotnie wptywa na czas schniecia
atramentu, ale w bardzo matym stopniu
decyduje o przyczepnosci.

+ Aby wybrac atrament o najlepszych
parametrach w danym zastosowaniu, nalezy
znac skfad chemiczny zywicy i docelowy
rodzaj tworzywa sztucznego oraz wykonac
testy majace potwierdzi¢ wtasciwosci
atramentu.




Testowanie przyczepnosci
atramentu do tworzywa

sztucznego

Poniewaz przyczepnos¢ jest wynikiem fizycznych i chemicznych
oddzialywan miedzy zawarta w atramencie zywica a materiatem
podtoza, kazde zestawienie atramentu i podtoza z tworzywa

sztucznego jest niepowtarzalne.

Z tego wzgledu do oceny, czy uzyskana przyczepnosc¢ jest
akceptowalna, najlepiej postuzy¢ sie testami.

Istniejg rézne metody testowania przyczepnosci, przy czym niektdre z nich sg bardziej agresywne
niz inne. R6znice moga wystepowac réwniez w obrebie okreslonej metody testowania, dlatego
wazna jest spojnos¢ zmiennych w kolejnych testach. W ponizszej tabeli przedstawiono trzy typowe
testy przyczepnosci wraz ze zmiennymi, ktére mogg wptywac na wyniki.

Podsumowanie metody

Wazne zmienne

Sprawdzenie, czy zostaty usuniete krople
atramentu.

Potarcie Potarcie kodu kciukiem i sprawdzenie, Uzyty nacisk
kciukiem Czy nastgpito rozmazanie lub czy zostaty | |iczba potar¢
usuniete krople atramentu. Wilgo¢ lub olej na keiuku
Tekstura skory (np. zrogowacenia sg
bardziej szorstkie niz gfadka skora)
Test tasSma Natozenie kawatka tasmy klejacej na Rodzaj tasmy
klejgca oznakowanie i jej szybkie oderwanie. Kat zrywania

Czas po wydrukowaniu

Test odpornosci
na scieranie

Potarcie oznakowania materiatem
Sciernym. Najczesciej jest to papier
pakowy lub karton, ale mozna to réwniez
zrobi¢ za pomocg szmatki lub chusteczki
badz poprzez zadrapanie paznokciem.

Uzyty nacisk
Liczba potarc

Réznice w Scieralnosci w zaleznosci od
materiatu




Wybdér odpowiedniego atramentu

Poniewaz dostepnych jest wiele réznych materiatéw z tworzyw sztucznych,
Videojet oferuje szereg réznych receptur atramentow, aby pomaoc w uzyskaniu
dobrej przyczepnosci na najrézniejszych rodzajach materiatéw z tworzyw
sztucznych. Ponizsza tabela stanowi dobry punkt wyjscia do wyboru
odpowiedniego atramentu Videojet do okreslonego zastosowania.

Atramenty sg wymienione w kolejnosci od najlepszej propozycji.

Kryteria Folia elastyczna  Polipropylen Sztywne
testu BOPP tworzywo HDPE
V4230/V5245 V4230/V5245 V4230/V5245
(doskonaty) (doskonaty) (doskonaty)
Potarcie
o V4262 (bardzo dobry) V4231 (doskonaty) V4231 (bardzo dobry)
kciukiem V4264 (bardzo dobry) V4262 (doskonaty) V4262 (bardzo dobry)
V4231 (dobry) V4264 (doskonaty) V4264 (bardzo dobry)
V4231 (dobry) V4230/Vv5245 V4231 (doskonaty)
Test taé V4230/V5245 (dobry) | (doskonaty) VA4230/V5245
ktles. asmaq V4262 (dobry) V4231 (doskonaty) (bardzo dobry)
€aca V4264 (dobry) V4262 (dobry) V4262 (bardzo dobry)
V4264 (dobry) V4264 (bardzo dobry)
V4230/V5245 (najlepszy) | V4230/V5245 V4230/V5245
Test | V4231 dobry) (bardzo dobry) (bardzo dobry)
odpornosci
L . V4262 (dobry)
na scieranie
V4264 (dobry)

Najlepszy — brak zmian w wygladzie kodu w 100% przeprowadzonych testow.
Doskonaty — brak zmian w wygladzie kodu w ponad 75% przeprowadzonych
testow.

Bardzo dobry — zauwazono niewielkie blakniecie lub rozmazywanie, ale 100%
koddw pozostato czytelnych.

Dobry — kody pozostaty czytelne w ponad 75% przeprowadzonych testow.

Zadzwon pod numer 887 444 600
napisz na adres handel.em@videojet.com
lub odwiedz strone www.videojet.pl

produktéw.
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Podsumowanie

Specjalisci od pakowania moga liczy¢ na
skuteczng pomoc, wspdtpracujac z dostawcg
rozwigzan w zakresie znakowania i oznaczania,
ktory jest w stanie wskazac najlepszy atrament
do konkretnego zastosowania. Najlepsi
dostawcy atramentdw badajg nowe materiaty
opakowaniowe, znajg rézne srodowiska
produkcyjne i aktywnie pracujg nad tworzeniem
nowych atramentéw, ktére spetniajg
rygorystyczne kryteria i sg w stanie zapewni¢
jakos¢ i integralnos¢ kodu. Dzieki ponad
40-letniemu doswiadczeniu w dziedzinie druku
atramentowego firma Videojet jest doskonatym
partnerem dla firm poszukujacych skutecznych
rozwigzan w dziedzinie znakowania i druku.

Dodatkowe wsparcie przy
doborze atramentu mozna
uzyskaé, kontaktujac sie z dziatem
wsparcia Videojet w zakresie
ptynéw pod numerem 887 444 600
opcja nr 2 lub piszac na adres
fluidssupport@videojet.com.
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Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukcji lub w parametrach bez
uprzedniego powiadomienia.
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