Wyzwanie

Jesli drukowane nadruki nie wyschng catkowicie,
nie zwulkanizujg i nie zostang utrwalone na
powierzchni izolacji przewodu lub koszulce kabla,
atrament przebije na przylegtych powierzchniach,
gdy produkt zostanie nawiniety na szpule

lub zw¢j. Te przebicia niekorzystnie wplywaja

na postrzegang jakos¢ produktu i w wielu
przypadkach mozna je catkowicie wyeliminowac.

Atuty oferty Videojet

Videojet rozumie wymagania dotyczgce
atramentu. Dysponujac najbogatszg oferta
atramentéw CIJ oraz wiodgcym zespotem
chemikdw, firma Videojet poswiecita wiele

lat na opracowywanie specjalnych receptur

do stosowania w warunkach takich jak te.
Niezaleznie od tego, czy Twoim problemem

jest przebijajacy atrament na szpulach kabili,
przechowywanie produktéw na zewnatrz

w trudnych warunkach, wulkanizacja nastepujaca
po procesie produkcyjnym lub kontrast
oznakowania, firma Videojet z pewnoscig znajdzie
odpowiednie rozwigzanie.
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Przewody, kable i rury
Wyeliminowanie przebijania
atramentu na zwijanych
kablach

Co powoduje przebijanie atramentu?

Wysokie temperatury

Nawet po schtodzeniu w kapieli wodnej temperatura kabla oraz innych
wyttaczanych produktéw nawijanych na szpule czesto wynosi 40°C lub wiecej.
To wydtuzone oddziatywanie ciepta oraz docisk moga powodowac przebijanie
w przypadku wielu atramentéw.

Plastyfikatory

Czesto wykorzystywane sg dodatki chemiczne zwane plastyfikatorami, ktére
polepszajg whasciwosci materiatu ostonowego, w tym elastycznos¢ i trwatosc
produktu koricowego.Plastyfikatorami moga réwniez by¢ agresywne
rozpuszczalniki atramentowe i moga utrudniac znakowanie, szczegodlnie zanim
plastyfikatory odparujg lub zostang usuniete w inny sposéb. Niektdrzy
producenci nawijajg produkty na wielkie szpule, ktére nastepnie sg
pozostawiane do ostygniecia. Znakowanie odbywa sie w nastepnej fazie,gdy
przewdd lub kabel jest odwijany i nawijany na mniejsze szpule przeznaczone
do dystrybucji. Nawet w tym scenariuszu plastyfikatory nadal moga
przedostawac sie do powierzchni, powodujac problemy z przyczepnoscia.
Zjawisko to moze by¢ tak intensywne, jak w przypadku znakowania gorgcego
produktu bezposrednio na linii produkcyjne;j.

Niekompletne utrwalenie atramentu

Mimo ze wiekszos¢ atramentdw do znakowania schnie bardzo szybko, moga
one jednak nie utrwalac sie catkowicie w odpowiednim czasie, co sprzyja
przebijaniu nadruku.

CisSnienie
Zaden z tych czynnikéw nie miatby znaczenia, gdyby nie fakt, ze przewody
i kable sg naprezane i nawijane na szpule. Powstajacy w ten sposéb nacisk

umozliwia przebijanie atramentu, ktéry nie zdgzyt catkowicie utrwali¢ sie, na
przylegte powierzchnie na szpuli.



Co mozna zrobi¢, aby powstrzymac przebijanie atramentu?

Wystepuja trzy proste sposoby na wptyniecie na proces znakowania, aby zapewni¢
optymalne przyleganie atramentu i wyeliminowac przebijanie atramentu z jednej
powierzchni na przylegte kable lub przewody na szpuli.

1. Zastanéw sie, jakiego atramentu potrzebujesz

Bardzo wazne jest, aby wybierac taki atrament, ktérego formute zaprojektowano pod katem
konkretnych zastosowan i warunkéw pracy. Firma Videojet oferuje atramenty, ktére moga
wyeliminowac pierwotng przyczyne przenoszenia koddw.

* V4201 to schnacy bardzo szybko atrament, ktdry rozwigzuje problem z przenoszeniem
koddéw podczas przewijania kabli spowodowany niepetnym wyschnieciem atramentu.

* V4202 to szary atrament o kontrascie nizszym niz atramenty czarne, ktéry mimo to
umozliwia drukowanie czytelnych koddw na biatych kablach. Jego szary kolor sprawia, ze
ewentualne przenoszenie kodu bedzie mniej zauwazalne.

* V4235 charakteryzuje sie doskonata przyczepnoscig do wielu podtozy przewoddéw oraz
zastosowaniem bardzo twardej zywicy, odpornej na niektére rodzaje plastyfikatorow
rozpuszczajacych inne zywice atramentowe.

* V4237 to dobry wybdr w przypadku drukowania bezposrednio za ekstruderem. Na
rozgrzanym podtozu atrament ten moze wnika¢ w powierzchnie. Samo podtoze chroni
wtedy kod przed przenoszeniem.

* V4225 (206tty) lub V4289 (czarny) to atramenty pigmentowe, natomiast pozostate
wymienione produkty sg atramentami barwnikowymi. Wiele plastyfikatoréw nie
rozpuszcza ponownie atramentdw, ale po ich zaschnieciu moze wydobywac z nich czes¢
barwnika i powodowac taki sam efekt przenoszenia. Pigmenty sg odporne na takie
dziatanie plastyfikatoréw i w ich obecnosci nie powodujg przenoszenia. Dodatkowg zaletg
atramentu V4225 jest dobry kontrast — zaréwno w przypadku czarnego, jak i biatego
kabla.

2. Uwzglednij swéj materiat

Materiaty zawierajgce duze ilosci plastyfikatorow lotnych czesto zapewniajg staba
przyczepnos¢ atramentu w wymiarze dtugoterminowym. W przypadku materiatu
ostonowego PVC, takiego jak polichlorek winylu, przebijanie jest wieksze z powodu silnej
sktonnosci atramentdéw rozpuszczalnikowych do przenikania na te tworzywa i przylegania.
Znakowanie na tych materiatach wymaga sprawdzenia efektéw i zastosowania
odpowiednich srodkéw ostroznosci. Kwestig zasadniczg dla uzyskania wiasciwego
przylegania jest wybdr atramentu o odpowiednich wtasciwosciach chemicznych.

3. Uwzglednij stosowane procesy

Moze istnieje mozliwos¢ przystosowania proceséw w celu zapewnienia lepszego przylegania
atramentu. Na przyktad znakowanie od razu po wyjsciu przewodu lub kabla z wyttaczarki,
zamiast oczekiwania az opusci kapiel chtodzacg, moze sprzyja¢ poczatkowej przyczepnosci
dzieki interakdji termicznej pomiedzy powierzchnig przewodu/kabla i atramentem.

Moze by¢ konieczne przeprowadzenie eksperymentdw z miejscem znakowania, szczegodlnie
jesli wystepuja plastyfikatory, ktére w dalszej czesci procesu sg usuwane. Nalezy réwniez
rozwazy¢ sposoby maksymalnego obnizenia temperatury powierzchni przewodu/kabla
przed nawijaniem, tak aby oznakowanie znajdowato sie ponizej temperatury mieknienia. Do
pomiaru tych parametréw roboczych nieodzowny bedzie termometr bezdotykowy typu na
podczerwien.

Powazniejsze zmiany w ramach procesu moga okazac sie drogie i niepraktyczne, ale moze
mozna znalez¢ praktyczniejsze alternatywy. Na przyktad w przypadku przetwarzania
polietylenu siatkowego wielu producentdw uzywa procesu ptomieniowego lub koronowego
w celu tymczasowego zmodyfikowania struktury powierzchni tworzywa PEX/XLPE w celu
zapewnienia lepszego utwardzenia atramentu.
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Podsumowanie

Tusze i materiaty eksploatacyjne

Videojet Technologies zostaty
opracowane i wyprodukowane w sposéb
odpowiedzialny z mysla o maksymalizadji
kontrastu, przyczepnosci i czasu dziatania
urzadzen przy jednoczesnym spetieniu
wymogow bezpieczenstwa i ochrony
srodowiska oraz wymagan prawnych.
Nasz zespdt ekspertéw ds. atramentu
stuzy producentom pomocg przy wyborze
i wdrazaniu formut, ktére beda spetniac
ich wymagania w zakresie opakowan

i przepisow.

Skonsultuj sie z lokalnym
przedstawicielem firmy
Videojet, aby uzyska¢é
porade w zakresie
przebijania atramentu,
sprawdzenia linii
produkcyjnej lub
prébnego drukowania
w specjalistycznych
laboratoriach firmy
Videojet.
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Polityka firmy Videojet Technologies przewiduje ciggte doskonalenie
oferowanych produktéw.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukcji lubw
parametrach bez uprzedniego powiadomienia.
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