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Predtisk vs. inline potisk krabic a kartonu
z vinité lepenky

V dnesnim rychlém a neustdle se ménicim vyrobnim prostredi se nezménila jedna véc,
a to potreba dodavateld balit své zbozi a mit na téchto krabicich prislusné oznacent.

V minulosti se to fesilo predevsim pomoci predtisténych krabic. S rozvojem a réistem
ekonomiky spolecnosti vyrazné rozsifily skladové jednotky a prodavaji do stale
rozmanitéjsich svétovych lokalit. Kromé toho se zvysily pozadavky na krabice z hlediska
identifikace a sledovani. VSechny tyto faktory donutily spole¢nosti, které se primarné
spoléhaji na predtisténé krabice, vyrazné zvysit pocet skladovych jednotek (a mnozstvi)
téchto krabic. Spolecnosti, které hledaji metody snizovani ndkladt a maximalizace
prostoru, nasly zpUsoby, jak omezit nebo eliminovat rozristani predtisténych krabic.



Jak spole€nosti sniZuji zasoby krabic
a naklady?

Predtisténé krabice
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Vyhody inline tisku




Jak spolec€nosti snizuji
zasoby krabic a naklady?

Jednou ze strategii, kterou spolecnosti
v tomto smeru pouzivaji, je zavedeni
inline variabilniho tisku na krabice ve
svych zavodech pomoci osvedcenych
kodéru krabic s vysokym rozlisenim.

Tyto kodery krabic s vysokym rozlisenim
dokazou az desetinasobneé snizit zasoby
a poskytnout tolik potrebnou flexibilitu,
redukovat provozni a planovaci
slozitost, maximalizovat prostor

a v konecném dusledku usetrit penize.




Predtisteneé krabice

PredtiSténé krabice se jiz mnoho let hojné pouZivaji

k uvadéni informaci, jako je nazev produktu, znacka,
data vyroby, prepravni symboly, sloZzeni a dalsi.

Mezi typické technologie, které se pouzivaji pro
predtisk, patfi flexograficky a ofsetovy tisk.
Predtisténé krabice se tisknou ve velkych sériich

a kazda krabice v sérii obsahuje stejné informace.
Variabilni data, jako je datum vyroby, Cislo Sarze
nebo seznam slozek, musi byt pfidany na konci
balici linky pomoci stitkd, kodérl krabic, raznic nebo
kombinaci téchto metod.

Odliseni produkt(, regula¢ni pozadavky a potreba
vice jazykd pri obchodovani v zahranici vedly

k rozsiteni poctu rliznych predtisténych krabic. Pri
prohlidce standardniho zdvodu na vyrobu produktd
nebo smluvni balirny se bézné setkdvame s nékolika
regaly od podlahy ke stropu nebo dokonce se
samostatnym skladem plnym predtisténych
karton(, které je tfeba usporadat, sledovat

a probirat se jimi, kdyz jsou potreba. Sprava tak
velkého mnozstvi materidlu mtize byt nédrocna
vzhledem k poctu znacek, produktd, pozadavkd
regiondlnich zdkaznik( a skladovych jednotek, které
zavod zpracovava. V zasadé plati, ze ¢im vice je
jedinecnych krabic, tim vice prostoru je potfeba, coz
vyvolava dalsi problémy spojené s logistikou
objednavani a pracovni silou pfi skladovani.

Aclkoli se predtisténé krabice z vinité lepenky
mohou zdat levné, po pripocteni nakladd na
skladovaci prostor, zasoby a manipulaci jsou
skutecné naklady Casto prekvapivé vysoké. Prostor,
ktery se vyuziva pro skladovani predtisténych krabic,
by mohl byt vyuZit k vynosnéjsim ucellm, napriklad
k pridani vyrobni kapacity.

Kromé prostoru potfebného pro skladovani je treba
vzit v Uvahu i zastaravani. Co se stane se vsemi témi
predtisténymi krabicemi, kdyz se produktova fada
prestane vyrabét? Nebo se zmeéni uvedena slozka?
Nebo co kdyz krabice obsahuji texty ¢iloga
sezonnich propagacnich akci ¢i produktd, které se
jiz nevyrabéji? Ty bude tfeba vyradit a souvisejici
naklady zahrnout do vyrobniho procesu.




Alternativa: Inline tisk
variabilnich dat

Dnesni kodéry krabic s vysokym rozliSenim dokazou
tisknout vysoce kvalitni informace vcetné log, ¢arovych
kodU a drobného textu spolehlivé, vysokou rychlostf

a s variabilnimi informacemi na kazdé krabici. To
umoznuje organizacim snizit nebo dokonce zcela
eliminovat pocet predtisténych krabic, které pouzivaji.

Typicky systém se sklada ze dvou az Sesti kodérd krabic
s vysokym rozliSenim (150 dpi nebo vice), které jsou
propojeny v siti. Pocet kodérd zavisi na vysce tisténych
informaci a na tom, zda se krabice potiskuje z jedné
nebo ze dvou stran. Bézna vyska tisku pro kodéry krabic
s vysokym rozliSenim je 50-70 mm (2,0-2,8").

Vzhledem k tomu, ze kodery
krabic jsou digitalni tiskarny,
mohou byt variabilni data
tisténa soucasne s nemennymi
informacemi. Neni tedy nutné
nanaset Stitky se slozkami ani
razit datum ci cislo sarze.

Na rozdil od predtisténych krabic poskytuje inline
kédovani obrovskou flexibilitu. Zpravy Ize rychle ménit
a nové zpravy Ize vytvaret a ukladat pro okamzité nebo
budouci pouziti. Tiskarny jsou velmi kompaktni a na
vyrobnf lince zabiraji minimum mista. Mohou tisknout
loga, grafiku, velky i maly text a Sirokou skalu linearnich
a 2D carovych kédu, veetné stéle populdrnéjsino
carového kédu GS1-128. Nejmodernégjsi tiskarny jsou
vybaveny schopnosti automaticky proplachnout tiskovou
hlavu pred kazdym tiskem inkoustem, ¢imz ji zbavi
necistot a zajisti trvale Cisté kody s vysokym rozlisenim.
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Mezi hlavni vyhody pfechodu od predtisténych krabic na inline feSenf
kddovani krabic patff:

+ Mensi potreba Ulozného prostoru: Mnoho organizaci ma kvili
rlznym znackdm a produktlm vice typU predtisténych krabic stejné
velikosti. Pokud se viechny informace tisknou inline, je pro kazdou
velikost potfeba pouze jeden typ obycejné krabice. To mlZe vést
k vyrazné Uspore podlahové plochy a nékladd na skladovan.

* Snizeni zasob krabic: Kromé velkého mnozstvi podlahové plochy
predtisténé krabice také zabiraji znatné mnozstvi provozniho
kapitalu (naklady na zasoby). Inline tisk na obycejné krabice snizuje
tyto naklady dvéma zpUsoby: celkovy pocet krabic bude vyrazné
nizsi a naklady na jednu krabici budou nizsi, protoze neni vyzadovan
potisk.

Méné Casté zastaravani kartond: Predtisténé krabice se ,starymi”
variabilnimi daty z dévodu zaniklé produktové fady, vyznamné
zmeény znacky, sezénnich pozadavkd nebo ukoncené reklamni akce
se obvykle vyrazuij.

Lepsi vykon zafizeni: Dlouhodobé skladovani vinité lepenky mdze
Casem zpUsobit degradaci materidlu a zhorsit jeho vykonnost.
Pfedchozi studie zafizeni pro montaz a manipulaci s krabicemi
ukazaly, ze ,Cerstvé” krabice z vInité lepenky maji lepsi vykon. Méné
uviznuti, vyS$si vyrobni kapacita a zjednodu3ené nastaveni vedou

k lepsi provozuschopnosti, produkci a zisku.

+ Krat$f doba vymény: Pouzitim béznych kartond se zkracuje doba
vymeény mezi produkty. Krabice se méni pouze tehdy, kdyz je
potfeba bézna krabice jiné velikosti. TiSténé zpravy Ize zménit
béhem nékolika sekund. Linka mUze byt pfipravena pro kédovani
rbznych produktl béhem nékolika minut nebo méné, coz zvysuje
vyrobni kapacitu.

+ Prodlouzeni doby provozuschopnosti: V souc¢asné dobé vyména
krabic Casto zdrzuje spusténi vyrobni linky. Vyhledani spravné
krabice, jeji vlozeni do zafizeni na sestaveni krabic a sefizenfi zafizeni
zabira Cas. S inline potiskem krabic stali jen zménit zpravu, ktera se
mé vytisknout, a jste pFipraveni na vyrobu. Zadné prostoje, z4dné
hledani poZzadovanych karton( ve skladu a ¢ekani na jejich dodani
na vyrobni linku.
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je Uspora nakladl. Kdyz spolecnosti prejdou na
strategii inline tisku a nebudou se zcela spoléhat
na predtisténé krabice, mohou dosahnout
podstatnych Uspor. Napfiklad u velkého vyrobce
potravin s nékolika pobockami po celych Spojenych
statech americkych byla navratnost investice

v jedné provozovné po prechodu na strategii inline
kédovan( krabic kratsi nez 12 mésicd.

Ma inline tisk n&jaké nevyhody? Samoziejmé.
Kodéry krabic mohou tisknout pouze v jedné
barvé (obvykle Cerné), a prestoze rozliseni je

pro vétsinu Ucell vice neZ dostatecné, je nizsi

nez rozliSeni flexografického a ofsetového tisku.
Pokud tedy marketingové oddéleni trva na ultra
ostrém modrozlatém firemnim logu, je predtisk
tou spravnou cestou. Nicméné i v tomto pfipadé
mUZe byt nejlepsi volbou predtisknout pouze

logo a k tisku vSech ostatnich informaci pouzit
inline kodéry krabic. Tak bude vase marketingové
oddéleni spokojeno a vy budete moci stale vyuzivat
vyhody vyrazné nizSich skladovych zasob, mensSich
skladovacich prostor a celkovych ndkladt a také
vetsi flexibility.



Priklad

Jednoduchy priklad ilustruje vyhody pfechodu na inline kédovani krabic, které nahrazuje predtisténé krabice. V tomto
prikladu méa spolecnost ABC 40 typU predtisténych krabic (skladovych jednotek) a dvé rlizné velikosti krabic. Predpoklady

pouzité v tomto prikladu jsou nasledujici:

+ Kazda skladova jednotka vyZzaduje 64 ctverecnich stop skladovaciho prostoru s naklady 10,50 USD za Ctverecni stopu.
- Na kazdou skladovou jednotku se kazdy tyden vyradi 150 krabic s naklady 0,03 USD na krabici.
+ Na kazdou skladovou jednotku se provadi jedna vyména tydné. Kazda vyména vyzaduje 10 minut prace pfi cené 15 USD

za hodinu.

Snizeni poctu skladovych jednotek prfimym inline tiskem spolecnosti usetfilo témér 40 000 USD rocné.

Rocni naklady Naklady na Predtisk Inline tisk
(USD) ?'k(:ad‘:;“ Skladova Skladova

Jednotku jednotka jednotka
Prostor 672 USD 40 26830USD |2 1344 USD
Vyfazeni 225 USD 40 9000 USD 2 450 USD
Vyména 125 USD 40 5000 USD 2 250 USD
CELKOVA CENA 40 880 USD 2 044 USD
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Tento priklad ukazuje pouze pfimé a zifejmé Uspory.
Kromé nich existuje nékolik dalSich oblasti skutecnych
uspor, kterych spole¢nost dosahla, jako je delSi doba
provozuschopnosti diky snizenf po¢tu vymeén a zvySenf
vyrobni kapacity. Naklady na zavedenf inline inkoustového
tisku se budou lisit v zavislosti na poctu vyrobnich linek,
mnozstvi tisténych dat a poctu vyrobnich smén. V. mnoha
pfipadech je doba navratnosti investice do inline tiskového
systému jeden az dva roky.

Udrzet krok s neustalymi zménami a rostoucim tlakem
na snizovani nakladl je pro dnesni vyrobce ndrocné. Pro
udrZeni konkurenceschopnosti je nejdtlezitéjsi snizovani
provozniho kapitdlu a nakladl spolu se zvySovanim
flexibility.

Uspory = 38 836 USD

Existuje mnoho zpUsobd, jak tyto cile splnit, a zvazeni
strategie inline tisku k tomu mze vyznamné prispét,
protoze tento tisk poskytuje konzistentné vysokou kvalitu
a odpadajf starosti o to, kde skladovat predtisténé krabice
napfiklad pro novou produktovou rfadu. Rozhodovani

o tom, zda je takova strategie inline tisku pro spole¢nost
vhodn4, je pomérné jednoduché, pokud si uvédomite
dusledky své soucasné situace a existujici alternativy.

Velmi uzite¢ni mohou byt specialisté na tiskarny, ktefi maji
zkusenosti s pfezkoumanim vsech faktor, véetné téch,
které nejsou na prvni pohled patrné. Dokazou doporucit
nejlepsi feSeni, které bude vyhovovat soucasnym

i budoucim potfebam.



Bezstarostny provoz je samozrejmosti

Spolecnost Videojet Technologies je celosvetovou Spickou na trhu
oznacovani produktd, kterd nabizi inline tisk, kédovani a oznacovani
produktd, Sirokou Skalu barev smési a sluzby po celou dobu Zivotnosti

produktu.

Nasim cilem je partnerstvi se zakazniky z oboru
baleného spotfebniho zboZi, farmaceutického

a pramyslového zboZi, abychom zvysili jejich
produktivitu, chranili jejich znacky a pomahali v jejich
rdstu a udrZeli si naskok pred trendy a predpisy
pfislusnych odvétvi. Diky nasim odbornikiim na
zakaznické aplikace a Spickovym technologiim

v oblasti kontinualniho inkoustového tisku (CIJ),
termotisku (TI)), laserového oznacovani,
termotransferového potisku (TTO), oznacovani krabic
pomoci kéd a stitkd a Siroké nabidky tiskovych Feseni
se mUze spolecnost Videojet pochlubit vice nez

400 000 nainstalovanych tiskaren po celém svété.

Globalni Ustredi

Prodejni a servisni kancelare
spolecnosti Videojet

Vyroba a vyvoj produktd

Zemé s prodejem a servisem
od spolecnosti Videojet
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Zemé s prodejem a servisem
K od partner( spole¢nosti
Videojet

Volejte na Cislo +420 283 910 228
E-mail obchod.info@videojet.com

Nasi zakaznici spoléhaji na produkty Videojet, aby
mohli kaZzdy den tisknout na vice neZ deset miliard
produktl. Podporu prodeje, aplikace, servis a Skolenf
zakaznik{ zajistujeme primo prostrednictvim vice
nez 4 000 ¢lend tymu ve 26 zemich svéta. Distribuc¢ni
sit spolecnosti Videojet navic zahrnuje vice nez

400 distributor( a vyrobcl plvodnich zafizeni
aktivnich ve 135 zemich.

© 2023 Videojet Technologies Inc. - VSechna prava vyhrazena.
Zasadou spolecnosti Videojet Technologies Inc. je neustdlé zlepSovani
produktd.

Vyhrazujeme si pravo na zménu konstrukce a/nebo specifikaci bez

nebo navstivte stranku www.videojet.cz predchoziho upozornént.

Videojet Technologies Czechia s.r.o.
Na Hlavni 166

182 00 Praha 8

Ceska republika

@1060.161:



