Extruze, z
a dekorace'

ZvySena pozornost vénovana
sledovatelnosti vyrobku
vyvolala zvySenou potrebu
vyrobct identifikovat

a sledovat vyrobky a soucasti,
a to nejen od mista vyroby

aZ po pocatecniho zakaznika,
avsak v prubéhu celého
Zivotniho cyklu vyrobku.

Prostredi pro vyrobu produktu
Stav vyrobku

Doprava

Pouziti koncovymi zakazniky

Recyklace/vraceni

Popis aplikace
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Inkousty a spotrebni material
Vybér kédovacich inkoustu
pro Zivotni cyklus produktu
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Vyzva:

Uspé&sna sledovatelnost zavisi na G€inném
uplatinovani a dlouhodobé trvanlivosti
Citelnych, vysoce kvalitnich tiSténych kédd,
koda, které mohou v pribéhu ¢asu vydrZet
mnoho rozmanitych naro€nych podminek
a prostredi.

Odbornici na obaly tradi¢né vybiraji kédovaci feSeni a inkoust tak, aby
odpovidaly podkladlm, které oznacuji. Vybér podkladu ma na vybér inkoustu
samozrejmé vyznamny vliv - ale tim by Uvaha neméla koncit. TéEmér ve viech
pripadech ma vytistény kéd hodnotu pouze tehdy, pokud pretrvava po
predpokladanou dobu zivotnosti daného vyrobku.

Vyhoda spolecnosti Videojet:

Spolecnost Videojet jiZ vice neZ 40 let FeSi
problémy zakazniki s aplikacemi pro cely
Zivotni cyklus. Jak se s témito vyzvami
vyporadame?

V pribéhu let jsme vyvinuli a formalizovali dobre zavedené zkusebni metody

aplikace nasich zékaznikd a podminky, v nichz se jejich produkty nachazejf
béhem celého jejich zivotniho cyklu. Dale provadime striktni provozni testy, na
nichz umozrujeme Ucast zakazniky, abychom zajistili vykon inkoustu a tiskarny
v cilené aplikaci.



F T

Prostredi zivotniho

cyklu

Jednim z nejc€astéjSich Gskali pFi vybéru inkoustu je nevyhodnoceni
celé Skaly podminek, které vyrobek vydrZi po celou dobu svého
Zivotniho cyklu. I kdyZ vyrobce muzZe provést tplné posouzeni
vykonu inkoustem tiSt€éného kédu v kazdém kroku vyrobniho
procesu, je stejné duleZité podivat se na to, co se stane, jakmile

vyrobek opusti zavod.

PoZadovanou trvanlivost kédu Ize mé¥it v letech, dnech
nebo dokonce hodinach. Napf¥iklad vyrobce kabelu si vybere
inkoust tak, aby odpovidal pfilnavosti k HDPE materialu
oplasténi, ale musi také zvaZzit, jak je tento kabel pouZzivan

v prostfedi pfenosu energie. Musi prezZit prostfednictvim
fady naro€nych metod manipulace, potencialniho vystaveni
vlivim chemickych latek a prostiedi, v némz se pouZiva,
potencialné po mnoho let. Na opacném konci spektra je

v zafizeni na baleni masa aplikovan docasny interni
sledovaci a kvalitarsky kéd na jednotlivé tacky s masem,
které jsou pak béhem nékolika hodin opétovné pouzity.

Docasny kod se odstrani omytim Ziravinou, tacek se vydezinfikuje,
znovu se aplikuje novy kéd sledovatelnosti a proces zacne nanovo.
Tato aplikace zahrnuje robustnf soubor pozadavk{ na kdd, avsak
platnych pouze béhem relativné kratkého zivotniho cyklu. DalSim
zajimavym prikladem je zplsob, jakym se ,docasné” kédy pouzivaji
v aplikacich ,neoznacené stohovani”, kde vyrobci potfebuji odlozit
oznacovani kvli efektivité hromadné vyroby a skladovani.
Alfanumerické aplikace nebo aplikace ¢arovych kédd umoziujf
odklad oznacovani, takze vyrobci mohou maximalizovat efektivitu.

Ty maiji obvykle minimalistické Zivotni cykly kddu mérené ve dnech
nebo tydnech, ale i tyto aplikace mohou predstavovat narocné
pozadavky na Citelnost a trvanlivost kddu, jako je pronikani vihkosti
a oleju, které mohou byt pritomny na plechovce, nebo vyzaduijf
odoldvani mechanickému nebo tepelnému zpracovani.

Kromé vybéru materialu tedy zdkaznici musi vzit v vahu
ocekavany Zivotni cyklus samotného kédu, at uz se tento

Zivotni cyklus méFi v hodinach, dnech nebo letech.

.

.KdyZ se zamyslime nad okolnim
prostredim, mohou vyrobci

radné spolupracovat se svym
dodavatelem inkoustu, aby se
ujistili, Ze ziskaji kod, ktery nejlépe
odpovida jejich o¢ekavanim

a oCekavanim zakaznikl ohledné
kvality a trvanlivosti kédu.”

John Garrett

B.S.

VysSi chemik

Analyza podkladovych
materiald
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PouZivani kédu
a jejich vyznam

protoZe kédy se pouZivaji pro Sirsi Skalu procest
a davodd.

Kédy mohou byt pouzity v automobilovém znaceni dil(
pro usnadnéni vizudlni montaze prostfednictvim
rozpoznavani barevnych kédd nebo instruktaznich
zprav.

Vyrobci potravin pouzivaji kody ke sledovani vyrobk(

v ramci dodavatelského fetézce, k pfedavani informaci
o Cerstvosti zdkaznik@im a pokynt k inventure
distributortim, ale také k omezenf odpovédnosti

vyrobce za vyrobek a/nebo ke stazenf vyrobku z obéhu.

Kédovani se také pouziva k pfedavani bezpecnostnich
a predpisovych informaci, k potvrzeni, Ze vyrobky jsou
specificky vyrabény a testovany tak, aby splfiovaly
specifické bezpecnostni predpisy pro budovy, v nichz
jsou vybrany, instalovany a pozdéji kontrolovany.

Rust delSich

a globalnéjsich
dodavatelskych rFetézcu
a vystaveni SirSimu
spektru prostredi

v celém tomto
dodavatelském retézci
klade obrovsky dliraz na
tiStény kod.



Citelnost
a trvanlivost

Vybér inkoustu pro Zivotni cyklus je funkci
Citelnosti a trvanlivosti. Citelnost je obvykle
urc¢ena vizualnim kontrastem na danému
podkladu a kvalitou tisku pro spotrebitele nebo
automatizovanym ¢tenim a ovérovanim.

Trvanlivost je obzvlasté kriticka v kontrolnich bodech
dodavatelského retézce, aby se zajistila vysoka
Uspésnost a Cetnost cteni carovych kédd a Ucinné
skladovani zasob a vychystavaci operace. Trvanlivost je
funkce sladénfi vlastnosti substratu s pfilnavosti
inkoustového kédu - odolnost povrchu inkoustu, ktera
odpovida stavu a vlastnostem materialu vyrobku,

a zohlednéni modelu pouziti zdkaznikem a zivotniho
cyklu v rdmci vyrobnich proces( i mimo né. Mze se
jednat o to, zda se béhem vyrobniho procesu
jednotlivé produkty dotykaji, narazi na sebe, valcuji se
nebo tlaci na prilehlé vyrobky.

Napfiklad kédy na dné plechovek mohou pUsobit
tlakem a vyvolat abrazivni U€inky na kddy béhem
automatizované manipulace a procesu vareni. Tyto
vyzvy se mohou velmi lisit v porovnani s tim, jak je
vyrobek pouzivan nebo jaka prostredi se

v dodavatelském Fetézci vyskytuiji.

Tyto faktory okolniho prostfedi mohou zahrnovat
chlazeni, vysokou teplotu nebo kontakt mezi vyrobky
po zpracovani, ke kterému muze dojit béhem
manipulace, opétovného baleni nebo prepravy.
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BAOSHENG GROUP

Skupina Baosheng - pripadova studie

Skupina Baosheng byla zaloZena v roce 1985 a je
nejvétSim a nejkonkurenceschopnéjsim vyrobcem
kabelt v Ciné. Skupina Baosheng, ktera je uvedena
v Zeb¥icku Top 500 podnikd v Ciné, zaméstnava
priblizné 3000 osob a ma trzby dosahujici 8 miliard
juant (pfiblizné 1,27 miliardy USD).

Skupina Baosheng vyrabi Sirokou skalu
univerzalnich napajecich a komunikaénich kabeld

a dratd, stejné jako specializované kabely pro
téZebni a namoini pramysl.

Tézké prostredi
zpuisobuje problémy

s tiskem

Zatimco inkousty Videojet vzdy odpovidaly ocekavanim
spolecnosti Baosheng a vysoké produkci, tiskarny pracuji
v 0bzvlasté naro€ném prostredi. Extrémni vihkost

a rozsahlé teplotni wkyvy jsou castymi problémy,
vzhledem k monzunovému pocasi, které ovliviuje ¢inskou
provincii Tiang-su na jafe a v ét&.

Podle Wan JiaQina, vedouciho zavodu a technologie ve
spolecnosti Baosheng,

,Zavod je vystaven vnéjsim povétrnostnim vliviim, které se
mohou vyrazné ménit se zménami rocnich obdobi nebo
dokonce dne. Prostredi se miiZe ménit od studeného

a vihkého kterékoli rano aZ po horké a suché v odpolednich
hodindch.”

Skupina Baosheng se sidlem v Ciné
spolupracovala se spolecnosti Videojet,
aby pomohla najit FeSeni pro jejich
potFebu vysoce kontrastniho
pigmentovaného inkoustu na tmavé
zbarveném kabelu, ktery by také
vydrZel naro€ny Zivotni cyklus produktu
a narocné podminky tisku kédu.

Baosheng Ju ChaoRong, reditel (vedouci sekce)
technologického managementu, vysvétluje potreby
spolec¢nosti v oblasti kodovani,

Tyto podminky mohou zpdsobit problémy pro inkoustové
tiskarny pro kontinualni tisk prvni generace, které pracuji
s pigmentovanymi inkousty, protoZe jsou urceny pro
pripojeni ke vzduchovym kompresordm vyrobniho
zavodu, které nasavaji vzduch z vnéjsiho prostredi.
Spolecnost Videojet doporucila svou tiskarnu 1710 High
Contrast Continuous InkJet s pigmentovanym inkoustem.
Tiskarna Videojet 1710 je specidlné navrzena tak, aby
poskytovala ty nejodolnéjsi pigmentované inkousty i v téch
nejdrsnéjSich prostredich - bez ucpani tiskoveé hlavy.
Pigmentované vysoce kontrastni barvy jsou obzvlasté
dulezité pro takové zékazniky, jako je spolecnost
Baosheng, ktefi potrebuji vytvorit vysoce Citelné
predpisové kddy, informace o instalaci a znacky na
tmavych podkladech.

Ju ChaoRong vysvétluje:

Nase provozni prostfedi je ndrocné. Tiskarna Videojet
1710 v ném doslova vzkvétd. Kromé toho jsou inkousty
Videojet s vysokym kontrastem viditelné na celé fadé nasich
podkladd... inkoust velmi rychle schne a md vynikajici
prilnavost, coZ podporuje nasi rychlou rychlost vyroby.”




ZkusSebni metody pro vyvoj
inkoustu spolecnosti Videojet

Bylo vyvinuto a standardizovano vice nez
dva tucty unikatnich zkusebnich metod

tak, aby odpovidaly poZadavkim zakaznika
na Citelnost a trvanlivost. Nékteré z nich
zahrnuji nasledujici:

Atributy

) Standardizované zkuSebni metody pro
inkoustovych kédu

inkoustovy kéd LTWD

- Odolnost proti UV zareni (Q-Sun 3100HS fadeometr se 3 snimaci)

+ Vytisknout kontrastnf{ signal (kontrast skenovani kédu) a velikost
VizuaIni kontrast tecky

- Intenzita UV fluorescence

+ Modra vina ASTM

Parametry

Citelnost inkoustovych kéd(

+ PC(PCR + PRD)

+ Ostrost hrany (linearni)

+ RUst tisku, axidlni rovnomérnost (2-D)
+ Korekce chyb

Citelnost ¢arového kédu
(linearni/2-D), normy GST1,
ISO/IEC 16022

- Skrabance a odérky
+ Prlinik maziva hadicf
- Kondenzace a pronikanf vihkosti

Prilnavost odpovidajici
podkladu

Trvanlivost kddu inkoustu
(vyrobni zavod) - Doba suseni, poskrabani a odrenf (bez pripinacku)
+ Retorta autoklavu, zpracovani pfi vysoké teploté
+ Rezistence VUi pasterizaci
+ Omyti Ziravinou
+ Omyti rozpoustédlem

Manipulace s materidlem
vyrobni procesy

+ Odolnost proti poskrabani, odfenf a treni prsty
+ Odolnost proti chlazeni/kondenzaci
+ Odolnost vici vodé
+ Prenos a odér z produktu na produkt
Odolnost inkoustového kédu  « Sejmuti pasky citlivé na tlak
(pouziti zakaznikem a okolni - RGZova perletova guma
podminky) - Ponorenf do rozpoustédel (automobilovy pramysl, brzdové kapaliny,
prevodovka, topné oleje)
+ Odolnost proti rozliti IPA
+ Ponoreni do nadoby na led
+ Namaceni a odfeni dle MIL-Spec 202F

Trvanlivost inkoustového
kodu (zivotni cyklus vyrobku)



.Tyto testy pomahaji zajistit,

Ze kédy na vyrobcich zlGistanou
viditelné a Citelné i v pribéhu
automatizovaného zpracovani
prostredi ve formé rozpoustédel
a Ziravych chemikalii. Kromé toho
tyto testy pomahaiji zajistit, aby
byl zachovan vhodny kontrast
kédu navzdory pusobeni
vnitfniho a venkovniho UV
zareni.”

Russ Peters
B.S.

Manazer technik
Zkousky a kvalifikace inkoustu/
tiskarny v okolnim prostredi

Standardizované metody zkousky odolnosti kddu testuj
pfilnavost kontaktu kédem mezi produkty a odolnosti

v0ci odéru na vyrobnf lince. Simulujeme vyrobni prostredi
zékaznikl pro testovani pfilnavosti navzdory kondenzaci

a povrchovému znecisténi, jako jsou latky uvolnujici plisné na
plastovych dilech a maziva na obrabénych kovovych dilech.




Volejte na Cislo +420 283 910 228
E-mail obchod.info@videojet.com
nebo navstivte stranku www.videojet.cz

Videojet Technologies Czechia s.r.o.
Na Hlavni 166

182 00 Praha 8

Ceska republika

Podtrzeno a secteno

Pokud jde o vybér do linky zafazené nastavitelné
tiskarny, maze mft smysluplny dopad na
provozuschopnost a vykon vasi vyrobni linky.
Vybér spravného inkoustu je stejné ddlezity pro
zajisténi efektivni vyroby i tisku kddd, které splriujf
vase ocekavani po celou dobu Zivotnosti vasich
vyrobkd.

Dovolte spolecnosti
Videojet, aby vam pomohla
vybrat spravnou kombinaci
tiskarny a inkoustu tak,
aby splnovaly vase vyrobni
cile a potreby vykonu
produktu.

© 2022 Videojet Technologies Inc. - VSechna prava vyhrazena.

Zasadou spolecnosti Videojet Technologies Inc. je neustalé zlepSovani
produktd.

Vyhrazujeme si préavo na zménu konstrukce a/nebo specifikaci bez
predchoziho upozornéni.
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