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Zeppelin Systems y Videojet:
soluciones innovadoras para
obtener resultados de primera

categoria

Zeppelin Systems es uno de los lideres
en la fabricacién de equipos para el
almacenamiento, transporte, mezcla
y dosificacion de sélidos a granel de
primera calidad.

Como empresa global con oficinas en

todos los centros de negocios clave,

la compaiia se esfuerza por ofrecer a

sus clientes la tecnologia de procesos

mds reciente, altamente innovadora y
fiable, para ayudarles a maximizar su

éxito econémico.

Para que las empresas de la industria del caucho y los neumaticos logren
el éxito operativo, un factor critico es que las fases de alimentacion y
dispensacion sean fiables y de alta precision y que les permitan producir
la mezcla exacta de materias primas. La calidad de la mezcla es crucial

y esta tarea requiere de una tecnologia altamente especializada,
conocimientos y, sobre todo, experiencia.

Como lider tecnolégico, Zeppelin Systems ofrece mas de 20 afios de
experiencia a la industria del caucho y los neumaticos, asi como las
habilidades y los conocimientos adquiridos mediante la implementacion
de mas de 500 sistemas de fabricacion especializados. Zeppelin Systems
ofrece a sus clientes sistemas integrales, entre los que se incluyen la
entrada, el almacenamiento y el transporte de las materias primas, el
pesaje y dosificacion de productos quimicos (incluidos negro de carbén,
silice, aceites, aditivos y otros componentes menores), asi como la
entrega llave en mano de salas de mezclas.



"Videojet ocupa
justamente una
posicion lider en el
mercado gracias a
este dispositivo".

Stefan Hertel
Responsable de proyectos senior
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de las plantas de procesamiento de caucho y plastico
Zeppelin Systems

Como sucesores directos del Conde
von Zeppelin, cuyas legendarias
aeronaves convirtieron en realidad
el suefio humano de volar hace

mas de 100 afos, actualmente
Zeppelin Systems pone en practica
innumerables ideas innovadoras. Su
innovacion continua, su basqueda de
la perfeccion y su objetivo de integrar
el maximo nivel de funcionalidad

en todos sus productos, se han
combinado durante décadas para
que Zeppelin Systems sea lo que es
hoy en dia: un lider tecnolégico en la
manipulacién de sélidos a granel de
primera calidad.

ZEPPELIN

WE CREATE SOLUTIONS

La experiencia real de Zeppelin Systems se
observa mejor en los detalles. Por ejemplo, los
ingenieros de planta y los desarrolladores de la
industria de s6lidos a granel han resuelto con
éxito un problema importante en la produccion
de neumaticos. Sus clientes industriales habian
estado pesando manualmente los productos
quimicos secundarios para la produccion de
caucho y para ellos era importante poder
pesarlos y envasarlos semiautomaticamente.
Gracias a los expertos en tecnologia de
Videojet, se desarroll6 una solucion para esta
especificacion de disefo: Zeppelin selecciond la
sobreimpresion por transferencia térmica (TTO)
para marcar con precision las bolsas con un
cédigo de barras y la fecha y hora, asi como con
la formulacion utilizada.

Stefan Hertel, responsable de proyectos senior
de las plantas de procesamiento de caucho y
plastico de Zeppelin Systems, ha manifestado
que: "Nuestro éxito se debe a que utilizamos un
"dispensador de bolsas" que actia como interfaz
hombre-méaquina (HMI) para los componentes
quimicos secundarios. El conjunto incorpora un
sistema Videojet DataFlex® y una impresora.
Ademdas de marcar las bolsas, el disefo especial
que hemos desarrollado nos permite crear
etiquetas autoadhesivas o rellenar albaranes, que
también se pueden incorporar en el contenedor ".

Zeppelin Systems utiliza bolsas de PE, PP y

EVA que se fabrican a partir de un film tubular
prefabricado perforado, con el borde inferior de
cada bolsa presellado. Después de la impresion,
el operador coge las bolsas y las coloca en un
contenedor de transporte, donde se mantienen
abiertas. Este ciclo tarda alrededor de 30 a

40 segundos. Mediante transportadores de
rodillos y de cadenas, la bolsa se lleva a las
estaciones de dosificacién individuales de la
planta, que tienen entre 20 y 30 productos
quimicos. Esto permite la creacion de
formulaciones individuales que, por lo general,
incluyen de uno a seis productos. En una etapa
posterior, el exclusivo sistema de Zeppelin
dosifica cada componente directamente en la
bolsa.



Este método de mezcla elimina el uso de
contenedores intermedios y, por lo tanto,
permite la méxima precision. Solo algunos
fabricantes de todo el mundo estan utilizando
este método y benefici@ndose de su exactitud.
En lugar de que se produzcan variaciones no
deseadas en la formulacion y residuos en cada
fase del proceso, las formulaciones mantienen
la méxima precision. Esto es especialmente
beneficioso para los materiales que pueden
aglomerarse facilmente o las sustancias grasas
o cerosas que pueden resultar dificiles de
manejar.

Esta aplicacion puede parecer inusual en
comparaciéon con otras lineas de envasado,
ya que no esta disefiada para conseguir
velocidad y el rendimiento. La intervencion
manual necesaria significa que el nivel de
automatizacion es relativamente bajo. Sin
embargo, cuenta con un proceso de impresion
dinamico y altamente sofisticado, ya que
cada impresion difiere de la anterior. El codigo
de turno es variable, al igual que el marcaje
de cada lote. En una base de datos que
proporciona el contenido del cédigo para la
impresion se almacenan entre 20 y

150 formulaciones (lotes). La interfaz de
Videojet CLARISOFT®, integrada en el sistema
de impresion, proporciona automdticamente
y en tiempo real los detalles del sellado de
hora.

Algunos de los beneficios "internos” del sistema
son la conexion directa a la base de datos y los
codigos de las variables. Desde un punto de
vista "externo”, Videojet DataFlex 6420 tiene
algunas caracteristicas impresionantes que

lo convierten en la eleccién adecuada para
entornos dificiles y polvorientos. "Esa fue una
de las razones por las que nos decidimos por
Videojet, pues necesitdbamos una impresion
totalmente fiable, asi como una impresora
con un indice de fallos muy bajo", ha sefialado
Hertel. Porque si falla la impresora, no habria
practicamente opciones de copia de seguridad.
"Se podria escribir en la bolsa con un boligrafo,
pero esto estaria lejos de resultar practico,”
explica Hertel.

Como la fiabilidad no es opcional, un
rendimiento consistente y fiable del equipo
desempefia un papel crucial para el éxito de
los clientes de Zeppelin Systems. Y gracias a
su resistente construccion, DataFlex también
ofrece un rendimiento éptimo cuando
funciona en sistemas de turnos continuos.
"Practicamente no percibimos que necesite
mantenimiento alguno”, ha explicado
Hertel, quien sabe también que, por razones
de eficiencia, muchos sistemas funcionan
ininterrumpidamente y al limite, debido a las
presiones ejercidas por la produccion y los
costos. No recuerda que se haya producido
ninguna parada en la Gltima década debida
a una interrupcion no planificada de la
impresora. "Funciona con una disponibilidad
practicamente del 99,9 por ciento”, ha
manifestado Hertel.



Aparte de la fiabilidad, se requiere la impresion directa para el

procesamiento posterior de las bolsas de sustancias quimicas.

“Aplicar las etiquetas en esta etapa no es una opcién viable,
porlo que la TTO es nuestra tecnologia de eleccion”, ha
comentado Hertel, al describir el proceso posterior en la
fabricacion de neumaticos. Esto se debe a que las bolsas se
funden alrededor de 160 F (71 °C) y estan completamente
incorporadas en el producto final. "Las etiquetas tienen una
resistencia al calor mucho mayor, de modo que se podrian
encontrar residuos en el neumatico acabado y eso es algo
totalmente impensable”, ha manifestado Hertel.

Otra ventaja de Zeppelin Systems es su capacidad para
utilizar cintas normales y ademés una cinta es suficiente para
imprimir alrededor de 10 000 bolsas.

La red de servicio global lider en la industria de Videojet
también ha desempefiado un papel importante para que
Zeppelin Systems haya seleccionado a la compafia como
socio fiable por su excelente historial de suministro. Los
principales fabricantes de neumaticos son empresas globales
y, por lo tanto, pueden beneficiarse de un proveedor con
presencia global. "Recientemente, hemos implantado un
sistema en Corea del Sur. Con independencia de donde

se encuentran nuestros clientes, tenemos que ofrecer un
excelente servicio de atencion al cliente y asegurarnos de
que se puedan suministrar los consumibles”, ha manifestado

Hertel. Esto funciona sin problemas con Videojet, gracias a sus

representantes en mas de 170 paises.

Llame al +56 2 2476-2834
envie un correo electrénico a
ventas.chile@videojet.com
o visite www.videojet.cl

Videojet Chile
Av. Exequiel Fernandez, 2831 — Macul — Chile

Aungque solo se trate de un pequefio componente del costo
total de una solucién de Zeppelin Systems, siempre hay
opciones para la optimizacién de los procesos y los costos con
un sistema de impresion Videojet (por ejemplo, a través de
acuerdos marco flexibles). Tampoco es de extrafiar que en los
Gltimos ocho afios los clientes de Zeppelin Systems prefieran
utilizar soluciones de impresion Videojet, segtn Stefan Hertel.
"Mantenemos una relacién muy colaborativa y Videojet ha
estado muy abierta alos acuerdos individuales”. Ademés,
para Zeppelin Systems, la eleccién es clara: "Videojet siempre
serd nuestra primera opcién y ya pueden contar con nuestro
siguiente pedido”, ha manifestado Hertel.
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