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Introduccidn a la tecnologia de
sobreimpresion por transferencia térmica

/Es la sobreimpresion por transferencia
térmica una solucion adecuada para sus
necesidades de codificacion?

A medida que progresa la innovacion en tecnologia de
codificacién, los avances en equipo y el nuevo diseno de
productos, las empresas ofrecen mas opciones a la hora
de seleccionar soluciones de codificacion y marcado
adecuadas. Puede que resulte dificil explorar todas las
funciones y ventajas de cada tecnologia para determinar
cudl se adapta mejor a sus necesidades de aplicacion. Este
documento técnico explica detalladamente la tecnologia
de sobreimpresion por transferencia térmica (TTO), sus
ventajas y algunos criterios de seleccion a tener en cuenta.
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Los sistemas de sobreimpresion
por transferencia térmica (TTO) se
desarrollaron especificamente para
marcar directamente en etiquetas y
envases de pelicula flexible.

A diferencia de otras tecnologias de codificacion
generalistas, la sobreimpresion por transferencia
termica se ha desarrollado para trabajar
especificamente en sustratos flexibles, incluidos los
materiales de etiquetas y envases flexibles. TTO es
una tecnologia de impresion digital que supera
muchas de las deficiencias de las soluciones de
impresion analdgicas, como la impresion por calor/en
aluminio caliente y codificadores con rodillos.

Ejemplo de maquinaria de envasado
en la que la TTO seria la solucion
ideal de codificacion:

Magquinas de llenado y sellado Magquinas de termoformado y
vertical usadas para envasar: sellado de bandejas usadas para

e patatas fritas envasar:
o frutos secos/cereales ® queso

e golosinas e carnes procesadas

e materiales en polvo Méquinas de llenado de bolsas
e hardware usadas para envasar:

e café

e bebidas

Magquinas de llenado y sellado
horizontales (también llamadas
“flowpack”) usadas para envasar: e sopa

e productos de panaderia
(pan, bollos, galletas)

e productos de confiteria Ejemplo de DataFlex® integrada en una maquina de
envasado de llenado y sellado vertical




¢Qué es la
sobreimpresion por
transferencia térmica?
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La sobreimpresidén por transferencia térmica (TTO)
es un producto de impresion ideal para la mayoria de
aplicaciones de envasado con pelicula flexible. El
proceso de impresion afiade al envase codigos con
resolucion muy alta que son faciles de leer y
garantiza la total integridad de la calidad estética de
las ilustraciones y el disefio de la pelicula de envasado.

TTO se desarrollé como un avance con respecto
a las tecnologias de codificacién analégicas,
como la impresién por calor y los codificadores
con rodillos. TTO incorpora la tecnologia de
impresion digital a las aplicaciones de envasado
con pelicula flexible, habituales en muchas
industrias alimentarias. A medida que los
requisitos de codificacién cambian debido a la
cadena de suministro, los clientes o las
exigencias legales, las tecnologias analégicas
tienen una flexibilidad limitada por el nimero de
caracteres en el soporte de tipos o la cantidad de
texto que se puede afadir a la circunferencia de
la rueda del troquel. La tecnologia TTO no
presenta estas limitaciones. Sin necesidad de
cambios mecanicos se puede anadir a la
impresora contenido de cédigo adicional,
incluidas mas lineas de cédigo y nuevos datos de
fecha, hora o trazabilidad. Y a medida que
aumentan los recuentos de SKU del producto,
TTO ofrece un sencillo modo para cambiar el
contenido impreso de un SKU al siguiente.

Los trabajos de impresion pueden almacenarse
en el controlador de la impresora y recuperarse
facilmente en cuestion de segundos. Inherente a
la propia tecnologia de cabezal de impresion, las
impresoras TTO adn ofrecen una ventaja clave
sobre la tecnologia de impresién por calor. A
diferencia de la impresion por calor, que requiere
un periodo de calentamiento para que el soporte
de tipos adquiera la temperatura adecuada, la
tecnologia TTO permite imprimir tan solo 60
segundos después del encendido. Todos estos
avances de la TTO se traducen en mas
flexibilidad y productividad para las lineas de
envasado con pelicula flexible.



La sobreimpresion por
transferencia térmica
es un proceso de impresion que e
aplica un cédigo a una pelicula e =
o etiqueta flexible usando un Ay
cabezal de impresion termico vy

una cinta térmica.

La TTO usa un cabezal de impresion térmico y

una cinta de transferencia térmica. El cabezal de

impresion incluye un revestimiento ceramico, Elemento Soporte de
que cubre una fila de pixeles térmicos con una térmico la cinta

resolucion de 12 puntos de impresion por mm,
de modo que ofrece cédigos de alta resolucion. \
La informacion de impresion se transfiere al

cabezal de impresion térmico y cada punto de

impresion se calienta segln sea necesario. La

tinta de color en la cinta se transfiere al material

de impresion en la zona de destino especificada
para producir un codigo.

TTO es una tecnologia de
codificacion de contacto, lo
que Significa que debe tocar Pelicula flexible Tinta caliente Tinta transferida
la etiqueta o pelicula de
envasado flexible para
producir un codigo. Para
cumplir este requisito, la
unidad TTO se instala
(usando un soporte y
algunas partes auxiliares)
directamente sobre la
maquina de envasado o el
sistema de etiquetado,
normalmente muy cerca del
punto de envasado.




Descripcion general basica del
proceso de sobreimpresion por

transferencia térmica

La TTO debe colocarse en la maquina de
envasado, de modo que la pelicula flexible
pase por debajo de la impresora TTO; en
concreto, la pelicula deberia pasar
directamente por debajo del cabezal de
impresiéon TTO y por encima de la parte
superior de una superficie de caucho dura pero
maleable (conocida como almohadilla de
platina o rodillo de platina).

En el momento de la impresién, se envia una
senal (a través de la maquina de envasado o
de una fotocélula) a la unidad TTO, que
informa de que es necesario imprimir el cédigo
seleccionado previamente.
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La TTO comienza el proceso de impresion.

3.1 Elcabezal de impresion desciende haciala 3.6
pelicula de envasado.
3.2 Cuando el cabezal desciende, entra en
contacto con la cinta TTO.
3.3 Elcabezal de impresion y la cinta TTO 37
entran en contacto con la pelicula.
3.4 Los tres (cabezal, cinta y pelicula) entran
en contacto con la superficie dura de
caucho y asi se produce una presion entre
el cabezal de impresion y el caucho. 3.8
3.5 Unavez que el cabezal entra en contacto
con el caucho, los elementos del cabezal
en miniatura se encienden y apagan, lo
que genera calor en el cabezal.

| Total Count |15730793
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Los elementos calentados producen
suficiente calor para fundir la pelicula de
tinta seca de la cinta, haciendo que la tinta
se licue.

La presion del cabezal, unida al
calentamiento de los elementos y a la
licuacién de la tinta, transfiere la tinta a la
pelicula flexible y se forma la imagen
solicitada en la pelicula.

Una vez impresa la imagen completa,

el cabezal de impresion regresa a la
posicion de “inactividad” dentro de la
unidad TTO y espera a que se vuelva a
iniciar el proceso.

DataFlex 6320




La importancia
de la seleccion

de la cinta térmica

La seleccidn de una cinta
de transferencia térmica
adecuada es una parte
importante del proceso
de codificacion, ya que
las distintas cintas sirven
para aplicaciones
diferentes.

Revestimiento

Conductor

La cinta TTO tiene una capa muy fina de tinta
seca en un lado de la pelicula de poliéster y un
lubricante adecuado para el cabezal de
impresion en el otro. La capa de tinta puede ser
una mezcla de cera y resina o solo resina. La
mezcla de cera y resina se suele usar en
aplicaciones con fines generales en la mayoria
de entornos de envasado con pelicula flexible. El
uso de una cinta solo de resina es mas habitual
en aplicaciones exigentes con un posible
impacto medioambiental como calor extremo o
en las que la adhesion suponga un reto desde el
punto de vista de resistencia quimica.

El tipo de cinta recomendado por la mayoria de
proveedores de transferencia térmica dependera
de la aplicacién concreta y los requisitos exactos
de codificacion.

Capas de tinta

Las cintas de Videojet cuentan con tecnologia de revestimiento avanzada.

Se aplica un revestimiento con base de silicona para proteger el cabezal de impresion y

alargar su vida Gtil. Esta tecnologia también contribuye a disipar las cargas estdticas (que

pueden danar los cabezales de impresion y degradar los codigos) y al mismo tiempo ofrece un

excelente conductor térmico para la transferencia de la tinta.

l
Cintas paratodas
sus necesidades

Gran longitud

Ofrece tiempos de funcionamiento mas
largos con menos cambios de cinta
Aplicaciones: productos de confiteria envueltos,
aperitivos en bolsa, barras de chocolate y
envoltura con funda para botellas.

Temperatura extrema

La opcion ideal para aplicaciones de llenado
en caliente 82-90 °C (180-195 °F)
Aplicaciones: sopas recién hechas y envases
rellenos con productos calientes.

Estandar

Soluciones de uso general para velocidades
de gama media

Aplicaciones: aperitivos salados en bolsa,
alimentos frescos y congelados como verduras,
productos carnicos, fruta seca y golosinas.

Superestandar

Ofrece una adhesién extra para duracion
superior, recomendadassi el tipo de cinta y la
velocidad suelen variar

Aplicaciones: etiquetas brillantes, etiquetas
de farmacos y nutracéuticos, cosméticos,
informacién nutricional y de ingredientes.

Premium

Maxima adhesion, indicada para aplicaciones
que requieren resistencia a la temperatura o
a productos quimicos

Aplicaciones: envases brillantes, dispositivos
médicos, etiquetas de farmacos, vehiculos

y cosméticos de calidad superior.




¢Qué puede ofrecerle
la sobreimpresion por
transferencia térmica?

TTO es capaz de
responder a casi todas
las aplicaciones de
envasado flexible a
velocidades de impresion
bajas, moderadas o altas,
y de codificar pequefios
mensajes sencillos o
codigos de formato
grandes con muchos
datos variables.

Sea cual sea su
aplicaciéon de envasado
flexible, la transferencia
térmica puede ofrecer
una solucion con un bajo
coste de propiedad.

Impresion de mensajes variables con un bajo
coste

Las impresoras por transferencia térmica se
pueden programar libremente y pueden generar
datos variables para cada impresion. El cabezal
de impresion de alta resolucion permite imprimir
texto, graficos, nimeros de lote, fechas en
tiempo real y codigos de barras. Esta consolidada
tecnologia de impresion se desarrolld
originalmente para imprimir directamente en
materiales de envasado de pelicula flexible, por
lo que sustituy6 alas etiquetas y redujo
significativamente el coste por impresion.

Solucién econémica para su sector

La tecnologia mas reciente de TTO solo usa una
cantidad minima de cinta al garantizar un espacio
de 0,5 mm entre cada impresion. Por ello, las
impresoras de transferencia térmica son una
solucion econémica para el sector del envasado
flexible. Otra ventaja del uso de TTO es la
capacidad de planificar el tiempo de inactividad
de su linea en lugar de enfrentarse a
mantenimientos no programados. Al conocer el
ndmero de codigos que ofrece cada rollo de cinta,
puede calcular con precision el intervalo de los
cambios de cinta. El sencillo disefio de cassette
también facilita y agiliza los cambios de cinta
para reducir al minimo el impacto en su linea.

Flexibilidad en la produccion

El uso de tecnologia de transferencia térmica le
permite marcar el producto cuando esta fijo
(intermitente) o en movimiento (continuo) en un
flujo constante.

e Impresion intermitente
La impresion intermitente se usa en lineas en
las que el transporte de red se mueve de
forma intermitente (arranque/parada). El
tiempo de detencion (parada) en el ciclo se
usa para la impresion. Mediante una senal
desde la maquina de envasado, se prepara la
informacién de impresion en tiempo redl, el
cabezal de impresion baja y se desplaza por la
superficie de impresion. Cuando ha terminado
la impresion, se suelta la pelicula y el cabezal
regresa a su posicion inicial.

Impresion continua

Se usa en lineas de flujo continuo. El material
de envasado se imprime mientras la pelicula
estd en movimiento. Tras una sefal de la
magquina de envasado (p. ej., una marca de
0jo), el cabezal de impresion presiona contra
el rodillo de platina, que esta integrado en el
marco del soporte, y comienza la impresion.
En cuanto finaliza la impresion el cabezal
regresa a la posicion inicial. La velocidad de
impresion se ajusta automaticamente para
ofrecer una imagen de impresion de calidad
constante.



Perfecta integracion con su
linea.

Las maquinas TTO son
pequefias, ligeras y faciles
de instalar en todos los
equipos de envasado Se
pueden facilitar soportes y
accesorios especiales para

una instalacion sencilla y
correcta incluso en las
aplicaciones menos
frecuentes

¢Cuales son las ventajas de la tecnologia de
transferencia térmica frente a la analégica?

Calidad de impresion mejorada

TTO usa un cabezal de impresion de 300 ppp
(puntos por pulgada/12 puntos por mm) que crea
codigos de alta resolucién de forma consistente y
repetible. El cabezal de impresion es un bloque de
ceramica sélida que no tiene bordes afilados, de
modo que no puede haber perforacion de la
pelicula de envasado. Ademas, dado que el
cabezal usa tecnologia digital para producir un
c6digo, toda la informacion se actualiza
automaticamente y, por lo tanto, no es necesario
detener la linea de produccién cuando se
necesitan codigos nuevos.

e Latecnologia de codificacion analégica, como
la impresion por calor y los codificadores con
rodillos, usan sellos de metal contenidos en un
bloque caliente. Es necesario reemplazar los
sellos cada vez que se solicita un nuevo trabajo
para cambiar los datos del cédigo. Es frecuente
que los sellos se desgasten o se rompan y
ofrezcan una baja calidad de impresion y, a
menudo, perforen la pelicula de envasado, lo
que origina altos niveles de desperdicios y
repeticion del trabajo.

e Ademds, la tecnologia digital TTO elimina
virtualmente errores humanos y el tiempo
de inactividad que se produce cuando los
operadores insertan sellos incorrectos,
cometen faltas de ortografia o pierden sellos

Datos variables en tiempo real

TTO es tecnologia digital, lo que significa que
contiene un chip informatico de reloj en tiempo
real que permite imprimir informacion variable,
incluidas las fechas, codigos de lote y hora. El
ordenador también le permite realizar célculos
basicos, por lo que la informacién como
“Consumir preferentemente antes del” se puede
calcular automaticamente desde la fecha de
fabricacion.

e Las tecnologias de codificacién analdgicas
usan sellos fijos y, por tanto, no es posible
codificar datos en tiempo real que mejoran la
trazabilidad del producto.

Incremento del tiempo de productividad

El disefo de la TTO garantiza que sea rapido y
sencillo cambiar las cintas, cuya longitud puede
ser muy grande (hasta 1200 m). El software de
control de la tension y movimiento de la cinta
(parametros fundamentales en cualquier
tecnologia de codificacion basada en cintas)
garantiza que la cantidad de cinta sin usar sea
minima.

Ademads, dado que TTO es digital, se pueden
crear datos actualizables automaticamente, lo
que significa que la linea de produccién solo
necesitard detenerse cuando haya que sustituir
la cinta.

e El cambio de cinta en la tecnologia de
codificacion analégica suele ser un proceso
largo, ya que no suele haber cassette de cinta,
por lo que el operador debe acceder al interior
de la maquina de envasado.

La actualizacién de datos para trabajos
diferentes también suele ser un proceso largo,
ya que el codificador debe esperar a que se
enfrien los sellos y, una vez cambiados,
calentarlos de nuevo.



Cosas a tener en cuenta
al elegir la sobreimpresion
por transferencia térmica

Las impresoras de transferencia termica pueden mejorar el
rendimiento y eficiencia de la linea de envasado mediante
funciones de disefio patentado que mejoran la disponibilidad
en la linea y reducen los errores de codificacion...

Estas son algunas de las
ventajas que ofrece la
gama de impresoras de
transferencia térmica de
Videojet y que debe
tener en cuenta al optar
por la transferencia
térmica en lugar de
tecnologias analdgicas.

Maxima fiabilidad y
mayor tiempo de
funcionamiento

Un motor de cinta sin embrague patentado con
menos piezas sometidas a desgaste que los
modelos de la competencia aumenta la
fiabilidad mecanica y reduce al minimo el
tiempo de inactividad asociado al
mantenimiento. La tensién de la cinta se
mantiene constantemente en su valor éptimo
mediante software para eliminar casi por
completo el tiempo de inactividad debido a
roturas de la cinta y falsas roturas.

e Admite cintas de hasta 1200 metros de largo
para reducir la frecuencia de cambios de cinta
y aumentar las impresiones por rollo.

e Mayor eficiencia de la linea de produccion
gracias a un sencillo disefo de cassette y
cambios de cinta mas rapidos.

La mejor eficiencia

La cinta bidireccional utiliza motores que
impulsan los carretes de desbobinado y
rebobinado de cinta, lo que permite recuperar la
cinta no usada después de cada impresion. Asi
se mantiene un espacio de 0,5 mm entre
impresiones desde el principio hasta el final de
un rollo de cinta, con lo que se consiguen mas
impresiones por rollo y se garantiza la maxima
eficiencia posible de la cinta.

El funcionamiento mas
sencillo

La intuitiva interfaz de usuario gréfica y la
pantalla tactil en color incluyen controles en
forma de iconos féciles de aprender, y la
visualizacion fidedigna de imagenes (WYSIWYG)
reduce los errores de descarga y entrada.
También consigue que aprender a usar Videojet
DataFlex® Line sea un sencillo ejercicio.

Garantia de codificacion

El software mejorado ofrece garantia de
codificacion al reducir la interaccion del operador
y minimizar la posibilidad de errores humanos.

La maxima calidad

La linea Videojet DataFlex® se ha disefiado
pensando en el cliente. La calidad y la fiabilidad
son los indicadores del éxito de nuestra impresora.
El producto ofrece 300 ppp en imdagenes fijas y
variables, ya sean graficos, codigos de barras o
elementos mas tradicionales como horas/fechas e
informacion de la trazabilidad de fabricacion.

Elimina practicamente
los rechazos

El software de Videojet, el motor de la cinta y los
controles faciles de usar ofrecen en todo
momento codigos con la maxima resolucion en
cada impresion, lo que elimina casi por completo
las pérdidas de impresiones y las costosas
devoluciones de productos.



No permita que su balance
final se resienta por usar
tecnologia desfasada y
poco fiable que no se
adapta a sus necesidades
de produccion.

Elija una tecnologia TTO
para ser mas eficiente y

que su linea sea mas
productiva por mas
tiempo.

El paquete de
comunicaciones mas
completo

La linea Videojet DataFlex® es compatible de

serie con muchos protocolos de comunicacion,

incluidos Serial, Ethernet y USB, de modo que
ofrece a sus clientes mdltiples opciones de
conectividad e interfaz.

Maximo retorno de la
inversion

Las impresoras de transferencia térmica de
Videojet ofrecen a los clientes un rendimiento
excepcional del retorno de la inversion a

través de su exclusiva tecnologia de impresion
patentada.

Si desea mas informacion
sobre las impresoras de
transferencia térmica,
recibir muestras de
impresion o ver una
demostracion, pongase en
contacto con un experto
en codificacion.

Llame al 91 383 12 72




Llame al 54 11 4768-6638
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