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Uyumluluk Bilgileri

Rev AB

ABD’deki Musteriler igin.

Giivenlik: Cihaz UL 60950-1 ile uyumludur. NRTL onayl: sertifika.

Emisyonlar: Cihaz ABD Federal Muharebe Komisyonu (FCC) kurallarinin 15.
Maddesi, B alt boliimii, A Sinifi ile uyumludur. Cihazin ¢alistirilmasi agagidaki
iki kosula baghdir:

1) Bu cihaz zararl parazitlere neden olmayabilir ve

2) Bu cihaz istenmeyen ¢aligmaya neden olabilen parazitler de dahil olmak iizere
alinan her paraziti kabul etmek zorundadir.

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Bu birimde yapilan, uyumluluktan sorumlu
tarafin acikc¢a onaylamadig1 degisiklik veya tadilatlar kullanicinin cihazi
calistirma yetkisini gecersiz kilabilir.

Bu cihaz test edilmis ve FCC Kurallarinin 15. Maddesi, B alt boliimiine uygun
olarak A simifi cihaz sinirlamalarina uygun bulunmustur. Bu sinirlamalar, cihaz
endiistriyel ortamlarda calistirildig1 zaman zararli parazitlere kars1 koruma
saglayacak sekilde tasarlanmigtir. Bu cihaz radyo frekans enerjisi iiretebilir,
kullanabilir ve yayabilir, cihaz yonerge kitabina uygun sekilde kurulup
kullanilmazsa, telsiz iletisimlere zarar veren parazitlere neden olabilir. Bu cihazin
yasam alanlarinda ¢alistirilmasinin zararli parazitlere neden olma olasiligi vardir.
Boyle durumlarda, kullanicinin paraziti kendi ¢abalariyla gidermesi gerekir.

Smif A FCC smurlartyla uyumluluk i¢in bu tinitede ekranli kablolar
kullanilmalidir.

Kullanici, Federal iletisim Komisyonu tarafindan hazirlanan asagidaki kitapgig
yararli bulabilir: Radyo-TV Parazit Sorunlarinin Tanimlanmasi ve C6ziimlenmesi.
Bu kitap¢ik ABD Hiikiimeti Baski Ofisi, Washington, DC 20402 adresinden 004-
00-00345-4 stok numarasi ile temin edilebilir.

Bu cihaz test edilmis ve TUV SUD America tarafindan, giivenlikle ilgili olarak
ABD yonetmeliklerine uyumluluk sertifikas1 verilmistir.



Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Kanada’daki Musteriler igin

Emisyonlar: Bu cihaz Kanada ICES-003 04, A Simaifi ile uyumludur.

Giivenlik: Cihaz Kanada’nin C22.2 No. 60950-1 standardiyla uyumludur.

Bu cihaz test edilmis ve TUV SUD America tarafindan, giivenlikle ilgili olarak
Kanada yonetmeliklerine uyumluluk sertifikasi verilmistir.

Avrupa Birligi’ndeki Musteriler igin

Bu cihaz, apadydaki yasal diizenlemelere uyumluludu belirten CE

iparetini tapyr:

AB Elektromanyetik Uyumluluk Yoénergesi 2004/108/EC

EN 55022 (A Sinifi)

EN 55024

EN 61000-6-2
EN 61000-4-2
EN 61000-4-3

EN 61000-4-4
EN 61000-4-5
EN 61000-4-6

EN 61000-4-11

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

Radyo bozulmasi 6zellikleri: Bilgisayar ekipmani igin
Olguim limit ve yontemleri

Bagisiklik ozellikleri: Bilgisayar ekipmani igin 6lgim
limit ve yontemleri

Genel bagisiklik standardi, sanayi ortami.
Elektrostatik desarj gereksinimleri

Yayilan, radyo frekansi, elektromanyetik alan
patlama testi

Elektrik hizli gegici/patlama bagisikligi testi
Akim bagisiklik testi

Radyo frekansi alanlariyla indiklenen, iletilen
rahatsizliklara karsi bagisiklik

Voltaj diismeleri, kisa kesilmeler ve voltaj
degisiklikleri bagisikhk testleri

Harmonik akim emisyonlari ile ilgili limitler (faz
basina maksimum 16A ekipman girdisi).

Faz basina maksimum 16A anma akimli ekipmanlar
icin dUsuk voltaj besleme donanimlarinda voltaj
disme ve titremeleri ile ilgili limitler.
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EC Diisiik Voltaj Yonergesi 2006/95/EC

Belirli voltaj sinirlarinda kullaniimak Gizere tasarlanan elektrikli cihazlar ile ilgili nemli saghk
ve guvenlik gereklilikleri.

EN 60950-1
Elektrikli ofis cihazlari da dahil bilgi teknolojisi cihazlari igin gtivenlik gereklilikleri.
EN 60529

Muhafazalar ile saglanan koruma dereceleri (IP Kodu (IP65)).
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Destek ve Egitim

Baglanti Bilgileri

Herhangi bir sorunuz varsa veya yardim gerekiyorsa, 1-800-843-3610 numarali
telefonlardan Videojet Technologies Inc. ile irtibat kurun (Amerika Birlesik
Devletleri’ndeki tiim miisteriler i¢in). ABD. digsinda bulunan miisteriler destek
icin, Videojet Technologies Inc. distribiitorleri veya bayisi ile irtibat kurmalidir.

Videojet Technologies Inc.

1500 Mittel Boulevard

Wood Dale, IL 60191-1073 U.S.A.
Telefon: 1-800-843-3610

Faks: 1-800-582-1343
Uluslararasi Faks: 630-616-3629

Web: www.videojet.com

Servis Programi

Total Source Taahhiidii Hakkinda

Total Source® TOTAL SERVICE PLUS RELIABILITY, Videojet Technologies
Inc. tarafindan siz miisterilerimize hak ettiginiz servisi sunmak iizere verilen bir
taahhiittiir.

Total Source Taahhuidi

Videojet Total Source® Service Program, miisterilerimizin paketler, iiriinler veya
basili malzemeler i¢gin istedigi zaman, istedigi yerde, istedigi siklikta isaret, kod
ve resim saglama igimizin ayrilmaz bir pargasidir. Taahhiidiimiiz asagidaki
konulart igerir:

e Uygulama destegi

* Kurulum hizmetleri

* Bakim egitimi

* Miisteri yanit merkezi

» Teknik destek

* Yerinde servis

* Mesai saatleri disinda telefonla yardim
» Parcalar ve sarf malzemeleri

e Onarim servisi
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Musteri Egitimi

Sivilar

Yazici lizerinde bizzat servis ve bakim yapmak isterseniz, Videojet Technologies
Inc. yazict igin bir Miisteri Egitim Kursunu tamamlamanizi 6nemle onerir.

Not: El kitaplariVideojet Technologies Inc. Miisteri Egitimi i¢in tamamlayici
malzemelerdir (bunlar sirket hizmetlerinin yerine gegcmez).

Videojet Technologies Inc. Miisteri Egitim Kurslar1 hakkinda daha fazla bilgi
almak i¢in, 1-800-843-3610 numarali telefonlar1 arayin (sadece Amerika Birlesik
Devletleri’nde). ABD. disinda bulunan miisteriler daha fazla bilgi i¢in, b Videojet
bayii ofisiyle veya bolgelerinde bulunan Videojet distribiitoriiyle irtibat
kurmalidir.

Yazici belirli Videojet Technologies Inc. sivilariyla galigsacak sekilde
tasarlanmigtir. Daha fazla siv1 siparis etmek icin, 1-800-843-3610 numaralt
telefonlardan Videojet Technologies Inc. ile irtibat kurun (Amerika Birlesik
Devletleri’ndeki tiim miisteriler igin). ABD. disinda bulunan miisteriler destek
icin, Videojet Technologies Inc. distribiitorleri veya bayisi ile irtibat kurmalidir.
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Videojet 8610 Yazici

Bu yazic, tiiketici {irtinlerinde ve endiistriyel iiriinlerde sabit ve degisken kodlar1
yliksek hizlarda basabilen miirekkep piiskiirtmeli termal bir yazicidir. Yazici,
yiiksek baski kalitesine ve kullanim kolayligina sahiptir.

Bu Kilavuz Hakkinda

Kullanim Kilavuzu, yazicinin giinliik kullanicisi i¢in yazilmigtir. Kullanim
Kilavuzu, yazicinin farkli parcalarini ve farkli yazdirma islemlerini anlamaniza
yardimei1 olacaktir.

ligili Yayinlar
Asagidaki kilavuzlari referans olarak kullanabilirsiniz:

Videojet 8610 Servis Kilavuzu, Parga Numaras1: WLK462426.

Dil Kodlari
Bu kilavuzlar siparis ederken, par¢a numarasinin sonuna 2 haneli dil kodunu
mutlaka ekleyin. Ornegin, bu kilavuzun Danca versiyonunun par¢a numarasi
WLK462425-18’dir. Tablo 1-1 bu kilavuzun ¢evrilmis versiyonunu belirtmek i¢in
kullanilan dil kodlarinin listesini gdstermektedir.

Not: Kullanim kilavuzunun bulunup bulunmadigi bir yildiz isaretiyle (*)
gosterilmistiv. Kullanim Kilavuzunun kullanilabilirligi art isaretiyle (+) belirtilir.
Daha fazla bilgi icin, Videojet distribiitoriiniiz veya bayisi ile irtibat kurun.
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icerik Sunumu

Bu Kullanim Kilavuzu giivenlik uyarilari, ek notlar, kullanici araytizii (UI)
terminolojisi vs. gibi farkl bilgiler icermektedir. Farkli bilgi tiirlerini ayirt

1-2

Icerik Sunumu

Dil Bulunabilirlik
(nota bakiniz)
01 ingilizce (ABD) * +
02 Fransizca *
03 Almanca *
04 ispanyolca *
05 Portekizce Brezilya *
06 Japonca *
07 Rusca *
08 italyanca *
09 Flemenkge *
10 Cince (Sadelestirilimig) *
1" Arapca *
12 Kore dili *
15 Norvecce *
16 Fince *
17 isvecce *
18 Danca *
19 Yunanca *
21 ingilizce (ingiltere) * +
23 Lehce *
24 Tirkge *
25 Cekce *
26 Macarca *
34 Bulgarca *

Tablo 1-1: Dil Kodlarinin Listesi

edebilmeniz i¢in, kilavuzda farkli yazim sitilleri kullanilmigtir. Bu béliimde bu
yazim sitilleri agiklanmisgtir:
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Konum Referanslari

Konumlar ve sag, sol, 6n, arka, saga ve sola gibi yonler denetleyicinin 6nden
goriiniimil ve yazici kafasinin arkadan goriiniimiiyle ilgili (yani, kablo
baglantilarinin gériiniimil) ilgilidir.

Olgii Birimleri
Bu kilavuzda metrik 6l¢ii birimleri kullanilmistir. Esdeger Ingilizce dlgiiler,
parantez i¢inde belirtilmistir. Ornegin, 240 mm (9,44 inc).

Guvenlik Bilgileri

Ozel giivenlik bilgileri, bu kilavuzun tamaminda, Uyar1 ve Dikkat ifadeleri
seklinde listelenmektedir. Kendinize veya cihaza kars1 olasi riskleri 6nlemeye
yardimci olan dnemli bilgiler icerdiklerinden, bu ifadelere biiyiik dikkat
gosterilmesi gerekir.

Uyari
» Uyar ifadeleri, ciddi yaralanmalara veya 6liime neden olabilecek riskleri
veya giivenilir olmayan uygulamalari belirtmek igin kullanilir.

e Metnin hemen solunda, iinlem igaretli bir {iggen simgesi vardir
* Bu ifadelerden 6nce her zaman “Uyar1” sozciigli vardir
* Her zaman, tehlikeyle ilgili adimdan veya bilgiden 6nce bulunur

Ornegin:

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Kartus degistirirken hareketli makine
parcalariin neden olabilecegi yaralanma riskine kars1 dikkatli olun.

Dikkat
+ lIkaz ifadeleri, cihaz veya mal hasariyla sonuglanabilecek riskleri veya
giivenilir olmayan uygulamalar belirtmek i¢in kullanilir.

* Metnin hemen solunda, {inlem isaretli bir iggen simgesi vardir
+ Oncesinde her zaman “Dikkat” sézciigii vardir

* Her zaman, tehlikeyle ilgili adimdan veya bilgiden 6nce bulunur
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CIHAZ HASARI. Bu cihazi kurmaya, ¢alistirmaya, servis veya bakimini
yapmaya ¢alismadan 6nce bu boliimiin tamamini okuyun.

Notlar
Notlar, belirli bir konu hakkinda ek bilgi saglar.
Ornegin:
Not: Izinsiz erigimi onlemek icin bazi fonksiyonlara parola korumasi
atayabilirsiniz.
Kisaltmalar

Kisaltma Acilimi

AC Alternatif Akim

LED Isik Yayan Diyot

Ul Kullanici Arayltzi
WYSIWYG Ne Goérlnuyorsa O Gegerlidir

Tablo 1-2: Kisaltmalar

1-4  Kisaltmalar Rev AB



Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Kilavuzdaki Bolumler

Bu kilavuz dokuz béliime ayrilmistir. Her bir béliimde ele alinan konularin
tanitim1 Tablo 1-3’de gosterilmistir.

Boliim Adi

Aciklama

1. Giris Bu kilavuz, ilgili yayinlar ve bu kilavuzda kullanilan yazim stilleri
hakkinda bilgi igerir.
2. Guvenlik Guvenlik ve tehlike bilgilerini igerir
3. Ana Pargalar Yazicinin ana parcalariyla ilgili bilgileri icerir
4. CLARITY isletim CLARITY isletim sistemiyle ve CLARITY igletim sisteminin
Sistemi glncellestiriimesiyle ilgili bilgileri icerir
5. Yazicinin Yazicinin gahstiriimasiyla ilgili bilgileri igerir
Calistiriimasi
6. Ek Yazici iglemleri Ek yazici iglemleriyle ilgili bilgileri icerir
7. Bakim Yazicinin servis ve bakimiyla ilgili bilgileri icerir
8. Sorun Giderme Operator diizeyinde ariza teshisi ve sorun giderme prosedyirlerini
igerir
9. Teknik 6zellikler Yazici teknik 6zelliklerini igerir

Tablo 1-3: Béliimlerin Listesi
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Guvenlik

Bu boliim asagidaki konulari igerir:
» Girig
* Cihaz giivenlik esaslar1
* Siv1 giivenlik esaslari
* Diger dnemli esaslar

¢ Tibbi acil durumlar

& Dikkat

CIHAZ HASARI. Bu cihaz1 kurmaya, ¢alistirmaya, servis veya bakimini
yapmaya ¢alismadan 6nce bu boliimiin tamamini okuyun.

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Bu yazici i¢in tasarlanan kullanim, bir iiriin
iizerine dogrudan bilgi yazdirilmasidir. Her zaman kurulum ve ¢alistirma
yonergelerini izleyin. Bakim veya onarimi yalnizca egitimli personel
yapmalidir. Bu cihazin bagka bir amagla kullanilmasi, ciddi kisisel
yaralanmalara neden olabilir.
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Girig
Videojet Technologies Inc.’1n politikasi, yiiksek performans ve giivenlik
standartlarina uygun olan temassiz yazdirma/kodlama sistemleri ve miirekkep

malzemelerinin {iretilmesidir. Dolayisiyla, {irlinlerimizde kusur ve risk olasiligimi
ortadan kaldirmak i¢in siki kalite kontrol teknikleri uygulamaktayiz.

Bu béliimde saglanan giivenlik esaslariin amaci, operatdriin yaziciyi giivenle
calistirabilmesi igin, tiim giivenlik konularinda operatdrii egitmektir.

Cihaz Guvenlik Esaslari

Bu boliim, yazici ve iligkili cihazin ¢aligtirilmasi ve kullanimiyla ilgili 6nemli
giivenlik esaslarini igerir.

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Bakim veya onarim islemi gerceklestirirken,
ayarlamalar yapilirken gii¢ kaynaginin agik konumda olmasi gerekmiyorsa,
elektrik baglantisini kesin.

Elektrik Yonetmeliklerine Uyun

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Tiim elektrik kablolar1 ve baglantilar, ilgili
yerel yonetmeliklere uygun olmalidir. Daha fazla bilgi i¢in ilgili resmi
kuruma danisin.

Elektrik Glicl

A Uyari

KISISEL YARALANMA. Bu cihazin, yerel olarak konumlandirilmis
elektrik kaynagi izolasyon cihazi ile beraber monte edilmis olmasi gerekir.
Bu islem, IEC 60947-3 ya da IEC 60947-2 gerekliliklerine uygun bir
sekilde olmak kaydiyla, bir priz ile soket ya da baglant1 kablosu veyahut
devre kesici ile gergeklestirilebilir.
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& Uyari

KISISEL YARALANMA. Tiim dis enerji kaynaklarinin, sebekelerin ve
sebeke konnektdriinii cihazdan ayirdiginizdan emin olun. Bu, {irliniin
herhangi bir pargasinda bakim veya onarim iglemi yapmadan veya yazici
kaynaklarindan birini agmadan veya ¢ikarmadan 6nce yapilmalidir.

& Uyari

KIiSISEL YARALANMA. Yazici kablolarinin, hareket alanini
kisitlamayacak ve tokezleme tehlikesi yaratmayacak bir sekilde glivenli
yerlestirildiginden emin olun.

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Yerlesik lityum pili sayesinde siirekli ¢alisacak
olan yazic1 kontrol panelinin bdliimleri olacaktir; bu ylizden panelin,
kesinlikle (iletken posetler de dahil olmak iizere) iletken bir zemin lizerine
yerlestirilmemesi ya da saklanmamasi gerekir. Aksi takdirde, pilin
yassilagsmasina ya da pilin agir1 1sinmasina neden olabilirsiniz. Pil, operator
tarafindan degistirilmemelidir.

Uyari Etiketini Cikarmayin

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Higbir durumda, yazicinin iizerindeki hicbir
uyari, dikkat veya yonerge etiketlerini ¢ikarmayin veya kapatmayin. Bu
etiketlerden herhangi birinin zarar gérmesi, aginmasi ya da ¢ikmast
durumunda yerine derhal yenisinin konmasi gerekir.

Rev AB Cihaz Giivenlik Esaslari ~ 2-3



Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Topraklama ve Birlegtirme

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Daima statik desarji énleyin. Dogru Topraklama
ve Birlestirme y&ntemleri kullanin. fletken ekipmani daima onayli
kablolarla baglayarak, ayni potansiyeli korumalarini ve statik desarjin
minimize edilmesini saglayin. Sadece Videojet onayli metal servis tepsileri
ve topraklama kablolar1 kullanin.

iletigimler

& Dikkat

CIHAZ HASARI. Tiim Ethernet/iletisim kablolarinin ekranlandigindan
emin olun (STP Cat5).

Yazici Kafasi ve Kartuslar

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Kartus degistirirken hareketli makine
parcalarimin neden olabilecegi yaralanma riskine kars1 dikkatli olun.

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Yazici kafalar1 takilirken, baglanirken veya
baglantis1 kesilirken cihaz kapatilmalidir.

Sivi Guvenlik Esaslari

Bu boliimde, yazici sarf malzemelerinin (sivilar, miirekkepler, temizleme
soliisyonlar1) kullanimi ve islenmesiyle ilgili 6nemli giivenlik esaslar yer
almaktadir.
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& Uyari

KISISEL YARALANMA. Sivi kullanimi sirasinda gz koruyucu takin.
Sivinin gozlerinize sigramasi halinde, gozlerinizi 15 dakika suyla yikayin
ve hemen doktora goriiniin.

& Uyari

KISISEL YARALANMA. S1vi kullanimi sirasinda eldiven giyinin.

S1v1 cilde temas ederse hemen sabunlu suyla yikayin. Cildinizden sivi
lekelerini ¢ikarmak i¢in temizleme soliisyonu, tazyikli su veya ¢oziicii
KULLANMAYIN.

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Swvilari lavaboya, kanalizasyona veya kanallara
dokmeyin. Atik imhasi, yerel yonetmeliklere uygun olmalidir. Daha fazla
bilgi i¢in ilgili diizenleyici kurum ile temasa gegin.

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Depolama, yerel yonetmeliklere uygun
olmalidir. Daha fazla bilgi i¢in ilgili diizenleyici kurum ile temasa gecin.
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& Uyari

KIiSISEL YARALANMA. Sivilar1 kullanmadan 6nce Giivenlik Veri
Sayfasini (SDS) okuyup, anlaym. Her s1v1 i¢in bir SDS mevcuttur.

Stviyla ilgili bir kaza konusunda doktora bagvurmaniz gerekmesi
durumunda, gelecekte kullanabileceginiz tiim SDS’leri muhafaza
ettiginizden emin olun. SDS’ye www.videojet.com adresinden erigebilir ve
ayrica 1-800-843—-3610 numarali telefonlardan Videojet Miisteri Hizmetleri
Departmani ile irtibat kurmak suretiyle edinebilirsiniz (Amerika Birlesik
Devletleri’ndeki tiim miisteriler i¢in). ABD. disindaki miisteriler Videojet
bayisi ile veya yerel Videojet dagiticilari ile baglanti kurmalidir.

Diger Onemli Esaslar

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Yaziciy1 kapatmadigimiz ve elektrikten uzak
tutmadiginiz siirece, yazici kafasin1 dogrudan ve g6z hizasina yakin bir
sekilde tutmayin.

& Uyari

2-6  Diger Onemli Esaslar

KISISEL YARALANMA. Swvilar, yedek pargalar veya diger sarf
malzemeleriyle ilgili olarak verilen uyari ya da risk bilgilerini okuyun.

Rev AB



Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Tibbi Acil Durumlar

Bu boliim, bir kaza durumunda 6nemli tibbi bilgiler saglar.

& Uyari

KiSISEL YARALANMA. Tibbi acil durum halinde hemen bir doktora
basvurun.

Yazici Sivilanyla ilgili Acil Durumlar

Olay yazic1 sivisiyla ilgiliyse, etiketli Giriinii ve/veya SDS’yi doktorun
muayenehanesine gotiiriin. Bu 6geler, kesin tibbi tedaviyi saglamak i¢in doktora
gerekebilecek onemli bilgiler igerir.
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Ana Parcalar

Bu boliim yazicinin ayrilmaz parcalar1 ve aksesuarlariyla ilgili bilgiler igerir.

Cihazin Tanimi
Videojet 8610 yazicinin ana pargalari agagida agiklandigi gibidir:

CLARITY Denetleyici

Denetleyici, harici gii¢ kaynagina sahip dokunmatik kullanici araytiziidiir.
Dokunmatik ekrani kujllanarak is yiikleyebilir, kullanici tarafindan diizenlenebilir
alanlar1 degistirebilir ve yazdirma parametrelerini ayarlayabilirsiniz.

Tilim iletisim ve giic kaynag1 kablolar1 dogrudan denetleyiciye baglanmistir.

Denetleyici, standart bir montaj braketiyle verilir.
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% 5 IDEOJET CLARITY
-

Uptime Peace of Mind® ..
Denetleyici

8510 Thermal Ink Jet Printer
CLARITY" Operating System

Sekil 3-1: CLARiTY Denetleyici Ekrani

1. Agma/Kapama Diigmesi 7. Kodlayici (ENC)

2. Sigorta Yuvasi 8. Yazici Kafasi 2 Veri Hatti
3. AC Gii¢ Konnektorii 9. Yazici Kafasi 1 Veri Hatti
4. USB 10. Girig/Cikis (1/0)

5. Ethernet Uzerinden Giig 11. Seri Portu (I010I)

6. Ethernet

Sekil 3-2: Denetleyici Baglantilar
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Baglanti noktalari Semboller Agiklama

Ag¢ma/Kapama Sistemi ACIK/KAPALI

Dugmesi

Sigorta Yuvasi AC Ana Sebeke sigortasinin disli yuvasi

AC Glg¢ Denetleyicinin AC Sebeke Glg kablosunu

Konnektoru baglamaya ydnelik baglanti noktasi

USB Yazici yazilim glncellestirmeleri, Is transferi ve
yazicl arsivi veya kopya dosyalarin
yedeklenmesi/geri yiiklenmesi gibi fonksiyonlar
icin USB bellek cubudu baglantisina izin veren
USB-A Baglanti Noktasi.

Ethernet Yaziciyi, Power Over Ethernet (POE)

Uzerinden Giig

destegi gerektiren TCP/IP ag cihazina
baglayan RJ-45 baglanti noktasi

Ethernet

Yaziciyi bir TCP/IP agina baglayan RJ-45
baglanti noktasi

Kodlayici (ENC)

Yazilima alt tabakanin ne kadar hizli hareket
ettigini bildirmek Uzere mil kodlayiciyi
denetleyiciye baglamaya yonelik baglanti
noktasi.

Yazici Kafasi 2
Veri Hatti

Yazici kafasi 2 ile denetleyici arasina
désenen veri kablosunu baglamaya yonelik
baglanti noktasi

Yazici Kafasi 1
Veri Hattl

Yazici kafasi 1 ile denetleyici arasina
désenen veri kablosunu baglamaya yonelik
baglanti noktasi

Girig/Cikis (1/O)

Harici cihazlari yazici donanim girigleri ve
cikislarina baglamaya yonelik baglanti noktasi.
Daha fazla bilgi igin, bkz. Kullanim Kilavuzu
(P/N: WLK462426)

Seri Portu (1010I)

PC, PLC veya 6zellikli baska cihaza
baglanan RS-232 Seri Baglanti Noktasi (6zel
adaptor kablosu gereklidir).

Tablo 3-1: Denetleyici baglantilar
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Yazici Kafasi

Yazici kafasinda miirekkep kartusu ve kapak takma mekanizmasi bulunur ve
aksesuarlarin (fiber optik baski tetikleyicisi, mounts vs.) birlestirilmesine olanak
tanir.

1. Veri Hatti
2. Fotosel Konnektorii
3. Kapak

Sekil 3-3: Yazict Kafast

Baglanti noktalari Aciklama

Veri Hatt1 Yazici kafasi ile denetleyici arasina dosenen veri
kablosunu baglamaya yo6nelik baglant1 noktasi.

Fotosel Konnektorii Standart fiber optik sensorii baglamaya yonelik
baglant1 noktasi.

Tablo 3-2: Yazict Kafasi Baglantilar

Kapak

Kapak, kartustaki miirekkebin kullanilmadig1 zamanlar kurumasini 6nler. Kapak
otomatik sekilde calisir ve denetleyici ile denetlenir ve Onyiiz tertibatina takili
motor diizenegi tarafindan galistirilir.

Not: Kapak, yazicinin etkin olmama siiresinden sonra kapanir. Bu siire igin
varsayilan deger 15 saniyedir.

Not: Kapak, yazici kafasi tertibatimin i¢inde yer alir.
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s <apak

Sekil 3-4: Kapak

Mekanik kapak, tiriin algilama tetiklendiginde veya bir temizlik komutu
verildiginde otomatik olarak agilir.

Denetleyici, ¢evrimdisi moddayken kullanicinin kapagi agmasina olanak tanir.

Denetleyici miirekkep tablosunda belirtilen esik siiresinin ardindan kapanir (veya
kullanici tarafindan). Denetleyici, yazicinin ¢evrimi¢i moda veya ¢evrimdisi
moda girerken sergiledigi durum degisiklikleri sirasinda kapagin kapatilmasin
saglar.

Murekkep Kartusu

Miirekkep kartusu, tek bir yuvada bulunan bagimsiz miirekkep dagitim sistemi ve
yazdirma mekanizmasidir.

Not: Kartugu tekrar doldurmayn.

Not: Kartug bittiginde uygun sekilde atilmasi1 amaglanmistir. Kartusu SDS ve
yerel yonetmeliklere gére atin.

Sekil 3-5: Miirekkep Kartusu
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Konnektor Kablolari

Yazici kafasi veri kablosu diiz konnektdrlerle veya tek tarafta saga dogru
acilandirilmus fig ile kullanilir.

Sekil 3-6: Yazici Kafast ile Denetleyici Arasindaki Konnektor Kablosu

Uriin Algilayicisi

Uriin algilayicist ve baglantili bilesenler bask1 malzemesini algilar ve baski
sinyalini aktarir.

Sekil 3-7: Algilayici

Optik Fiber

Optik fiber iiriin algilayicisi ile denetleyici arasina takilir.

Sekil 3-8: Optik Fiber
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Diger Bilesenler

Sekil 3-9’da bir {iretim hattindaki yazicinin sistem 6zeti gosterilmektedir.
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1. Oriin 4. Tagima Bandi 7. Ethernet
2. isaret Lambasi 5. Denetleyicinin Arkasi 8. Yazici Kafasinin Arkasi
3. Mil Kodlayici 6. Sebeke Gii¢ Beslemesi 9. Fotosel

Sekil 3-9: Sisteme Genel Bakis

Mil Kodlayici

Mil kodlayici, denetleyiciyi geri besleyen {iriin hizin1 dlgmek i¢in kullanilir.

Sekil 3-10: Mil kodlayici

Diger Bilesenler ~ 3-7
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Mil Kodlayici Olgiim Garki

Farkli tasima band1 yiizeylerine ait mil kodlayici 6l¢tim carklart Sekil 3-11°de
gosterilmektedir.

Sekil 3-11: Mil Kodlayici Olgiim Cark

Esnek Mil Kodlayici Tabani

Esnek taban mil kodlayicinin kusursuz sekilde desteklenmesini saglar.

Sekil 3-12: Esnek Mil Kodlayict Taban

Mil Kodlayici Kablosu

Mil kodlayici kablosu mil kodlayici ile denetleyici arasindaki konnektor
kablosudur (bkz. Sekil 3-13).

Sekil 3-13: Mil Kodlayicit Kablosu
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Uyari isaret Lambasi

Uyari isaret lambasi ayr1 olarak monte edilir ve sistem hatalarin1 ve yazdirmaya
hazir durumunu (yesil) gosterir. Uyart isaret lambasi 24 V arayiiziiyla ¢alisir.

1. isaret Lambasi
2. isaret Lambasi Montaj Braketi

Sekil 3-14: Uyari Isaret Lambast

Seri Arayiiz Kablosu ve Ethernet Kablosu

Seri arayiiz kablosu ve ethernet veri kablosu, seri veya ethernet veri arayiizii ile
PC ile yazic1 arasindaki veri iletimi igin kullanilir.

Sekil 3-15: Seri Arayiiz Kablosu
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USB Konnektori

Yazici, USB Cubugu ile yaziciya veri iletiminde kullanilan bir USB konnektoriine
de sahiptir.

Montaj Sistemi

Montaj Sistemi bir iiretim hattindaki denetleyici (bkz. Sekil 3-16) ve yazici
kafasinin genel montajin1 gostermektedir (bkz. Sekil 3-17, sayfa 3-11).

Secgenek 1

Secenek 2

Sekil 3-16: Denetleyici Montaj Sistemi
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Secenek 1

Secenek 2

Sekil 3-17: Yazict Kafas1 Montaj Sistemi
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Zemin Montaj Sistemi

Zemin montaj sistemi denetleyicinin ve yazici kafasinin ayri bir standa monte
edilmesini saglar.

Sekil 3-18: Zemin Montaj Sistemi

Paralelogram
Pek ¢ok iiriin ve ambalaj malzemesi (6rnegin, sargi) hafif dengesiz/bombelidir
veya farkli pozisyonlarda bir tagima bandi iizerinde taginir.

Bu tiir durumlarda parallelogram kullanilmalidir. Béylelikle bu tiir uygulamalar
icin siirekli ideal baski sonucunun alinmasini saglar.

Segenek 1 Segenek 2

Sekil 3-19: Paralelogram
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CLARITY Igletim Sistemi

Bu boliim asagidaki konulari igerir:
* CLARITY igletim sistemine giris
* Ana sayfanin kullanimi
* Araglar sayfasinin kullanimi

* Parola koruma

CLARITY’ye girig
CLARITY simgeye dayali bir operator kontrol sistemidir. Kullanim1 kolay
dokunmatik ekrana sahiptir ve ekranin bir ¢ok alani aktiftir, yani, ekranin bir
alanina dokunmak geleneksel kontrol panelleri lizerinde bir butona basmak
gibidir. Yazic1 kurulumunun ve denetiminin tiim teknik 6zelliklerine Araglar
diigmesiyle erisilebilir.

Sekil 4-1, sayfa 4-2’de CLARITY operator kontrol sisteminin ana sayfasi
gosterilmektedir.
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Ana Sayfanin Kullanimi

1

y

9

|
o
o—a3 [ CALISIYOR " K==
Giri§v i R2SH ENIN 2018
DOP BARCODE 1ST 2
IS P STNIZRISNTES g OTM123dseTacief—3
emere———— e Dgg\_‘{éggo-\éé;rv%s‘r -_f', NOAVASR0AS 112 e
0 Performans Sarf Malzemeleri
7 _» F— Kartug 1

0 Uretim miktart Qs/qk -—

Y Tek Iste 11

6 e ﬁ Uretilen Miktar
A
5 —= 4 p» | Toplam Sayi 1 868
A\ 4
93%

1. Yazici Durumu Gubugu 6. Performans Bilgileri
2. Araclar Diigmesi 7. Sistem Denetim Digmeleri
3. Gegerli is Detaylari Gubugu 8. Ana Sayfa Diigmesi
4. Sarf Malzemeleri Bilgisi 9. is Segimi Diigmesi

5. Yazdirma Konumu

Sekil 4-1: CLARITY Ana Sayfast

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Yazic1 CEVRIMDISI modundayken yazici
durum ¢ubuguna dokunursaniz yazici yazdirmaya baglar. Yazicinin
caligmasi istenmediginde durum gubuguna dokunmadiginizdan emin olun.
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Diigmeler Aciklama

Yazici Durumu Cubugu Yazicinin durumuyla ilgili bilgiler yer alir.

* Calisma: Yazici agiktir ve uygun baski
tetikleyicisi alindiginda yazdirmaya hazirdir.

» Cevrimdisi: Yazici agiktir ve yazdirmaz.

» Kapatma: Yazici kafasina gelen elektrik
devre disidir ve yazici yazdirma yapmaz.

» Uyari: Operatorin dikkatli olmasi ancak
sistemi yazdirmaktan alikoymamasi gereken
durumlar mevcuttur.

» Hata: Sistemde yazdirmanin durdurulmasi
gereken durumlar mevcut.

» Kullanicinin ¢gevrimdisi ve ¢alisma modu
arasinda gegis yapmasini, yazdirmayi
etkinlestirmesini veya devre disi birakmasini
saglar.

» Kullanicinin varsa gegerli uyari ve hata
ekranlarina erismesini saglar.

Araclar Digmesi Segildiginde Aracglar menisuini agar.
Gegerli i Detaylari Gegerli is bilgilerini goruntiler ve segildiginde
Sayfasi gecerli is detaylari ekranini agar.

Sarf Malzemeleri Bilgisi Yazici mirekkebi gibi sarf malzemelerinin
durumuyla ilgili bilgileri sunar ve segildiginde sarf
malzemeleri ekranini agar.

Yazdirma Konumu Segildiginde yazdirma konumu menisini agar.
Kullanicinin driin geciktirme parametrelerini
belirlemesini saglar. Uriin geciktirmesi trin
baslangici (tetikleyici noktasi) ile yazdirma
baslatma konumu arasindaki slre olup, gegerliis
icin ayarlanabilir.

Performans Bilgileri Asagidaki yazici performans bilgilerini
goruntdler:

+ Uretim miktari: Gegerli is yiiklendiginden
itibaren yazicida dakika basina disen baski
miktaridir.

+ Tek iste Uretilen Miktar: isin yiklendigi
andan itibarenki baski sayisi.

» Toplam Sayi: Denetleyicinin kullanim
sUresince baski sayisi.

Bu alan segildiginde, yazici Gretim miktariyla ilgili
ek istatistiksel bilgilerin gdsterildigi performans
sayfasi acilir.

Sistem Denetim Kullanicinin yaziciyi agip, kapamasini saglar.
Dugmeleri

Tablo 4-1: Ana Sayfa
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Diigmeler Aciklama

Ana Sayfa Dugmesi Sekil 4-1’de gosterildigi gibi kullaniciyr Ana
sayfaya dondurdr.

is Secimi Diigmesi Kullanicinin listeden gerekli isi segmesini saglar.

Tablo 4-1: Ana Sayfa (Devam)

Aracglar Sayfasinin Kullanimi

Araglar sayfasina erismek icin ana sayfada Araglar simgesine dokunun (bkz.

@ [TCALSIYOR ™ X

Araglar |

@ Ayarlar Tanilama
< &
—||Veritabanlari

—

A ﬁ
ivb

Sekil 4-2: Araglar Sayfast

Diigmeler Aciklama

Ayarlar Sayfasi Kullanicinin yazici ayar parametrelerinin kiguk
bir alt kimesini degistirmesine izin verir.

Tanilama Sayfasi Cevrimigi hata bulma rutinleri ve tanilama
fonksiyonlari sunar.

Veritabanlari sayfasi Yazicinin ig veritabani Uzerinde denetim saglar.

Tablo 4-2: Araglar Sayfasi
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Ayarlar Sayfasiyla Calisma
Araglar > Ayarlar’a gidin (bkz. Sekil 4-3).

Araclar+Ayarlar 4
@ Yazici Kafasi Sarf Malzemeleri
Denetim Secenekler
. © o
<) -
v

Sekil 4-3: Ayar Sayfast

Ayarlar sayfas1 agagidaki parametrelere erismenizi saglar:
* Yazici Kafasi
o Sarf Malzemeleri
* Denetim (0rn. saat, tarih, dil)

» Segenekler

Rev AB Araglar Sayfasimin Kullanimi ~ 4-5



Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Yazici Kafasi Ayari

Araglar > Ayarlar > Yazici Kafasi’na gidin (bkz. Sekil 4-4).

| CEVRIMDISI

Araglar+Ayarlar+Yazicl Kafasi

R
<4

Etkin
Kayit Gecikmesi

Uriin Yénai

Hizi

I e@es

A
v

Yatay Baski Yogunlugu
Desteklenen Maksimum Yazdirma
Dikey Baski Yogdunlugu
Yazdirma Yoén( (derece)

Yazdirma Hizi (mm/sn)

Evet )

17mm »

Soldan sada »
%100 (240 DPI) »

844mm/sn

%100 (240 DPI Tam Puskirtme >
Uclarr)

0>

200mm/sn »

Sekil 4-4: Yazic1 Kafast Ayart

Diugmeler

Aciklama

Etkin Kullanicinin yazdirma amaciyla yazici kafasini
etkinlestirmesini veya devre digl birakmasini
saglar.

Kayit Gecikmesi Kullanicinin yazdirma kaydini milimetre (mm)
cinsinden ayarlamasini saglar.

Uriin Yéni Uriin hareketinin yéniini yazici kafasinin

arkasindan goruntilendidi gibi yapilandirir

Yatay Baski Yogunlugu

Kullanicinin, baski ¢6zUnurlGgini ayarlamasini
saglar. Daha fazla bilgi i¢in, bkz. “Baski
Cozundrldgund Ayarlama” sayfa 5-16.

Desteklenen
Maksimum Yazdirma
Hizi

Saniye basina milimetre (mm/s) olarak
ayarlanabilen yazdirma hizinin maksimum degerini
gOsterir.

Dikey Baski Yogunlugu

Kullanicinin, baski ¢ézunarlagina ayarlamasini
sadlar.

Yazdirma Yonu
(derece)

Kullanicinin, gereksinimlere bagli olarak yazdirma
yoénunu 0 veya 180 derece olarak ayarlamasini
saglar.

Yazdirma Hizi (mm/sn)

‘Sabit hizda yazdirma’ olarak yapilandirilmis olmasi
halinde kullanicinin yazdirma hizini, saniye basina
milimetre cinsinden (mm/s) ayarlamasini saglar.

Tablo 4-3: Yazici Kafasi Ayart

4-6  Araglar Sayfasinin Kullanimi

Rev AB



Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Sarf Malzemeleri
Araglar > Ayarlar > Sarf Malzemeleri’ne gidin (bkz. Sekil 4-5).

Sarf Malzemeleri sayfasi kullanicinin yazici kafasini tahliye etmesini saglar.

| CEVRIMDISI | X
4

Araclar+Ayarlar+Sarf Malzemeleri

Yazicl Kafasini Temizle >

I eeens

A
4 )
v

Sekil 4-5: Sarf Malzemeleri

Not: Temizleme ancak yazict “Cevrimdist” veya “Calistyor” durumundayken
gergeklestirilebilir. Yazict “Kapat” modundayken temizleme meydana gelmez.

& Dikkat

CIHAZ HASARI. Temizleme sirasinda piiskiirtme uglaridan az miktarda
miirekkep piiskiirtiiliir. Cevredeki ekipmanin kirlenmesini veya personelin
maruz kalmasini 6nlemek icin uygun tedbirler alin.

Yazici Kafasini Temizleme: Kullanicinin miirekkep kartugunu talep iizerine elle
temizlemesine olanak tanir. Bu 6zellik, eksik piiskiirtme uglarini iyilestirmeye
calisirken kullanilabilir.
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Denetim Ayarlar1 Sayfasiyla Calisma
Araglar > Ayarlar > Denetim’e gidin (bkz. Sekil 4-6).

| CEVRIMDISI |

Araglar+Ayarlar+Denetim <

CLARITY Parametre Arsivleri

Uluslararasilastirma

©
®

Sistem Konfiglrasyonu

Ekran Yénuana Ayarlama 0 Derece

Tarih ve Saat

T Goruntd Denetimi
4 >
v

Sekil 4-6: Denetim Sayfasi

>
>
>
Dokunmatik Ekrani Yeniden Kalibre Etme >
>
>
>
>

iletisimler

Digmeler Aciklama

CLARITY Parametre Kullancinin gegerli yazici yapilandirmalarini
Arsivleri kaydetmesini ve dnceden kaydedilmis yazici
yapilandirmalarini geri yiklemesini saglar.

Not: Yaziciya bir USB bellek ¢ubugu takildiginda,
arsivler USB sdrticiiye/siirticiiden de
kaydedilebilir veya geri yiiklenebilir.

CLARITY Yazici Kullanicinin USB bellek gubuguna/gubugundan
Kopyalari bir Kopya dosya olusturmasini veya geri
yuklemesini sadlar. Bir Kopya dosyada tum yazici
ayarlari ve is dosyalari bulunur.

Not: Sadece USB bellek gubugu takildiginda

bulunur,
CLARITY Kullanicinin mevcut guincellestirmeler listesinden
Guncellestirmesi sec¢im yapmasini saglar. Glincellestime dosyalari

taninmalari icin USB bellek gubugu kokundeki
clarityupdate klasoriine kaydedilmelidir.

Not: Sadece giincellestirme dosyalarini iceren
USB bellek ¢ubugu takildiginda bulunur.

Uluslararasilastirma Kullanicinin CLARITY ekraninin dilini, tarih/saat
formatlarini denetleyen uluslararasi bolge/ilkeyi
ve CLARITY iginde gorintilenen 6lglim birimlerini
ayarlamasini saglar.

Tablo 4-4: Denetim Sayfast
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Diigmeler Aciklama

Sistem Yapilandirmasi Kullanicinin kurulacak yaziciy yapilandirmasini
saglar. Daha fazla bilgi icin sayfa 5-9'daki “Yazici
Kurulumu” konusuna bakin.

Dokunmatik Ekrani Ekrana dokunuldugunda CLARITY diigmesi veya
Yeniden Kalibre Etme simgesi dogru sekilde bulunmadiginda
kullanicinin dokunmatik ekrani yeniden kalibre
etmesini sadlar. Yazici, kullanicidan ekranda arka
arkaya cikan gesitli carpilara dokunmasini ister.
Otomatik proses tamamlandiginda ekran yeniden
kalibre edilir.

Not: Makine kalibrasyonu sirasinda ¢ok fazla hata
olustursa ve kullanicinin CLARITY panel ile bu
ekrana gitmesine izin vermezse, CLARITY
Yapilandirma yéneticisinden ayni islev
tetiklenebilir (daha fazla bilgi icin, bkz. Kullanim
Kilavuzu (P/N: WLK462426).

Ekran YéniunU Ayarlama CLARITY panelinin ters yonde takilmasi halinde
kullanicinin tim ekrani 180 derece déndirmesine
olanak tanir.

Tarih ve Saat Kullanicinin yazici sistem tarihini ve saatini
ayarlamasini saglar.

Goriinti Denetimi Barkodun ince ayarina olanak tanir.

Not: Uygun degeri belirlemek tzere “Barkod
Denetim Goriintisi” test resmini yazdirmadan
Barkod ince Ayar degerini varsayilan ayarindan
ayarlamayin. Bu dederin yanhg ayarlanmasi
barkod ve 2D kodlarin okunamaz hale gelmesine
neden olabilir.

iletigimler Kullanicinin yazici seri baglanti noktasini fabrika
varsaylilan ayarlarina sifirlamasina olanak tanir.

Bu varsayilan ayarlar yazicinin CLARISOFT® ve
CLARITY Yapilandirma Yoneticiyle iletigsimini
yapilandirir.

Tablo 4-4: Denetim Sayfast (Devam)
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Tanilama ile Calisma

Araclar > Tanilama’ya gidin (bkz. Sekil 4-7).

CEVRIMDISI

B

Araclar+Tanilama

4

Yazici Kafasi

—

Denetim

COep

T

¥
i

| B
R ‘@)
v

<« )

Sarf Malzemeleri

o

Secenekler

Sekil 4-7: Tanilama Sayfast

Tanilama sayfas1 agagidaki sayfalar1 goriintiilemenizi saglar:

¢ Yazici Kafasi

o Sarf Malzemeleri

* Denetim (6rnegin: yazilim siiriimleri, sistem bilgileri, iletisim baglanti

noktas1 durumu)

» Segenekler
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Yazici Kafasi Tanilama ile Calisma
Araglar > Tanilama > Yazici Kafasi’na gidin (bkz. Sekil 4-8).

S CEVRIMDISI | X
" @M | Araclar+Tanilama-Yazici Kafasi |
@ Yatay Baskl Yogunlugu %100 (240 DPI)
““““"Om Dikey Bask! Yoguniugu %100 (240 DPI Tam Puslﬁgltan:ﬁ
| | Girisler >
Cikislar >
— Genel >

“ J{ Kapak Takma >
Zamanlamalar >
4A>

\4

Sekil 4-8: Yazict Kafasi Tanilama Sayfast

Yazici kafasi tanilama sayfasi kullanicinin agagidaki parametreleri
goriintiilemesini saglar:

* Yatay Baski Yogunlugu

Dikey Baski Yogunlugu
* Girisgler
Cikiglar

¢ Genel

Kapak Takma

Zamanlamalar
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Yatay Baski Yogunlugu

Araglar > Tanilama > Yazici kafasi > Yatay Baski Yogunlugu’na gidin. Gegerli
yatay bask1 yogunlugunu gosterir.

Not: Bu ayart degistirmek icin Araglar > Ayarlar > Yazici Kafasi 'na gidin.

Dikey Baski Yogunlugu

Araglar > Tanmilama > Yazici kafas1 > Dikey Baski Yogunlugu’na gidin. Gegerli
dikey baski yogunlugunu gdsterir.

Not: Bu ayari degistirmek i¢in Araglar > Ayarlar > Yazici Kafasi 'na gidin.

Girisler
Araglar > Tanilama > Yazici Kafast > Girisler’e gidin (bkz. Sekil 4-9).

S| CEVRIMDISI | X
@ Araglar+Tanillama=+Yazicl Kafasi+Girigler 4
Yapilandiriiabilir GIris 1 Kapall
———— Yapilandinlabilir Giris 2 Kapali
@ Yapilandinlabilir Giris 3 Kapali
;_ Yapilandinlabilir Giris 4 Kapali
Yapilandinlabilir Giris 5 Kapal
1 Yapillandinlabilir Giris 6 Kapal
= Yazicl Kafasi 1 Urtin Algilama Kapal
‘A> Yazicl Kafasi 2 Urtin Algilama Kapal
A8 \[nlts Sunnly A7 AV

Sekil 4-9: Yazic1 Kafas: Girigler Tanilama Sayfast

Digmeler Aciklama

Yazici mevcut Denetleyici donaniminin/yaziliminin i¢
bilesenlerinin dizgln iletisim kurdugunu onaylar.

Yapilandirilabilir Yazicinin yapilandirilabilir giriglerinin gegerli

Girig 1-6 durumunu gdsterir.

Yazici Kafasi Her bir yazici kafasina baglanan Grtin

Uriin Algilama detektérinin gegerli durumunu goésterir (agik
veya kapali).

48 Volt Kaynagi 48 V kaynagdin voltajini goruntiler.

Tablo 4-5: Girigler Tanilama Sayfasi
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Diigmeler Aciklama

24 \olt Kaynag 24 \/ kaynagin voltajini géruntiler.

Yazici Kafasi Yazici kafasinin voltajini gérintuler.
Voltlari

Kartus Sicakhgi Kartus sicaklik bilgilerini gdsterir.

Denetleyici PCB PCB sicaklik bilgilerini gdsterir.
Sicaklig

Yazici Kafasi Yazici kafasi sicaklik bilgilerini gosterir.
Sicakhgi (°C)

Tablo 4-5: Girigler Tanilama Sayfasi (Devam)

Girs Tanilama sayfasi kullanicinin agagidaki parametreleri goriintiilemesini
saglar:

* Giris Yapilandirmasi: Girig 1-6’nin kullanimini ve satir girigleri 0-3’iin
durumunu gériintiiler, sinyalleri, Is kuyrugunu vs. yazdirir (bkz. Sekil 4-10).

D | CEVRIMDISI | X
... *Yazic| Kafasi»Girigler+Girig Yapilandirmasi 4
@ Girig 1'in Kullanimi Hat Secimi O

Giris 2'nin Kullanimi Hat Secimi 1

Giris 3'Gin Kullanimi Hat Secimi 2

i‘" Giris 4'Gn Kullanimi Hat Secimi 3
Giris 5'in Kullanimi Hat Secimi Stroboskobu
- 4'},. Giris 6'nin Kullanimi Harici Yazici Algilayicisi
T Harici Yazdirma Sinyali Kapali
‘y’ Yazdirmayi Engelle Devre disi

Sekil 4-10: Giris Yapilandirmasi ekrani
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

» Kodlayict: Kodlayici tanilama sayfasini goriintiilemek i¢in Kodlayici
diigmesine dokunun. Kodlayici tanilama sayfasi kullanicinin asagidaki
kodlayict parametrelerini goriintiilemesini saglar (bkz. Sekil 4-11).

D | CEVRIMDISI | X
Araglar+Tanilama=Yazicl Kafasi+Girigler+Kodlayici
@ Kodlayici Hizi Omm/sn

Yazdirma Hizi (mm/sn) Omm/sn
Kodlayici Tipi Tek Faz

Cark Capi 63.80 mm

Hat Sayisi 2500

Y
]

<)
v

Sekil 4-11: Kodlayici Tanilama Sayfast

Digmeler Aciklama

Kodlayici Hizi Kodlayici ile dlgtlen nesnenin gercek
zamanl hizini gdsterir

Yazdirma Hizi (mm/sn) | Yazdirma hizini gdsterir

Kodlayici Tipi Gegerli kodlayici tipini gosterir
Cark Capi Kodlayici ¢arkinin ¢apini gosterir
Hat Sayisi Kodlayicinin devir basina darbe sayisiyla

ifade edilen ¢ozunurliguna gosterir

Tablo 4-6: Kodlayici Tanilama Sayfast
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

» Hat Se¢imi: Hat Se¢imi denetleyicide etkinlestirilirse, dogru satira 6zel bir is
atayabilirsiniz. Hat Se¢imi, kullanicinin yazicinin Hat Se¢imi 6zelligi i¢in

kullanilmakta olan giriglerin gecerli durumunu goriintiilemesine olanak tanir
(bkz. Sekil 4-12).

CEVRIMDIS! ES
.. »Tanilama=Yazicl Kafasi+Girigler+Hat Segimi <
Hat Se¢me Elektronik Flasi Kapali
Hat Girisi O Kapali
Hat Girisi 1 Kapali
Hat Girisi 2 Kapali
Hat Girisi 3 Kapali

Sekil 4-12: Giris Satirt Se¢im Sayfasi
Cikislar

Araglar > Tanilama > Yazici Kafast > Cikiglar’a gidin (bkz. Sekil 4-13).

| CEVRIMDISI | X
Araglar+Tanillama+Yazici Kafasi+Cikislar 4
Harici Réle Cikisi 1 (9 ve 10) L
Harici PNP Cikisi 2 (11) " [kapall]
Harici PNP Cikisi 3 (12) " [kapall|
Harici PNP Cikis! 4 (13) . [kapall|

EIoCE

A
>
v

Sekil 4-13: Yazic1 Kafasi Cikis Tanilama Sayfast

Her diigme yazici iizerindeki fiziksel ¢ikigin durumunu gosterir. Gegis diigmesine
basildiginda kullanici bir ¢ikisin durumunu, A¢ik/Kapali veya Agik/Kapali olarak
uygulayabilir; bu tanilama i¢in faydahdir.
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Harici Role ve PNP Cykyplary: Yazycy bir adet yapylandyrylabilir role
cykypyna ve ti¢ adet yapylandyrylabilir PNP 24V ¢ykypyna sahiptir.
Genel

Bu ekran bazi temel parametrelerin gegerli degerini gosterir. Araglar >
Tanilama > Yazici Kafas1 > Genel’e gidin (bkz. Sekil 4-14). Kullanici iiriin

yonii, yazdirma algilayict modu, yazici kafasi paket siiriimii ve kafa takilma
durumu gibi farkli yazici kafas1 ayarlarimi goriintiileyebilir.

D | CEVRIMDISI E=
Araglar»Tanilama-Yazici Kafasi»Genel <
Uriin Y&nii Soldan saga
Algilayici Yazicl Kafasi 1'e
@ Yazdirma Algilayici Modu bagland!
Kafa Takild! Evet
CD PrintheadPocketVersion 0.252
A
<« >
v

Sekil 4-14: Yazict Kafasi Genel Tanilama Sayfast
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Kapak Takma

Araglar > Tanilama > Yazic1 Kafast > Kapak Takma’ya gidin (bkz. Sekil 4-15).

| CEVRIMDISI E=

Araglar»Tanillama-Yazicl Kafasi»Kapak Takma <

Kapak Déngu Sayis| 0>
Kapagi Ac >
Kapag! Kapat >

ceen»

Y —

A
<«)»
v

Sekil 4-15: Yazici Kafas1 Kapak Takma Tanilama Sayfast

Digmeler Aciklama

Kapak Dongu Yazicinin son ¢alistirihgindan bu yana kapagin ka¢
Sayisi kez agildigini gosterir.

Kapagi A¢ Kullancinin kapagi elle agmasina izin verir.

Not: Bu segenek yalnizca yazici “Cevrimdigit”
moddayken kullanilabilir.

Kapagi Kapat Kullancinin kapagi elle kapamasina izin verir.
Not: Bu secenek yalnizca yazici “Cevrimdigit”
moddayken kullanilabilir.

Tablo 4-7: Yazici Kafas1 Kapak Takma Tanilama Sayfast
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Zamanlamalar
Araglar > Tanilama > Yazici Kafast > Zamanlamalar’a gidin (bkz. Sekil 4-16).

Yiiksek tiretim miktaryna sahip uygulamalarda yazycynyn belirli iplevleri
ne kadar hyzly gercekleptirdidinin anlapylmasy yarar sadlar.

i

A
<)
v

@& CALSIYOR
Araglar+Tanllama=Yazici Kafasi»Zamanlamalar 4
is Secme Stiresi (msn) 119
is Verisi Giincellestirme Siiresi 0
(msn)
Sayag Guncellestirme Suresi 0
S (SN)
Saat/Tarih Gincellestirme Siresi 1
(msh)

Sekil 4-16: Zamanlamalar

Digmeler Aciklama

is Secme Siiresi (msn)

Gorintinin onaylanmasindan yazdiriimasina
kadar gegen sirede son isin segilme siresini
gOsterir

is Verisi Giincellestirme
Siresi (msn)

Gorintudeki tim dinamik degiskenlerin toplam
guncellestiriime slresini gosterir (saat, tarih,
sayaglar)

Sayag Guncellestirme
Siresi (msn)

Goruntudeki tum sayag alanlarinin
glncellestiriimesi suresini gésterir

Saat/Tarih Glincellestirme
Sdresi (msn)

Goruntideki tim saat/tarih alanlarinin
guncellestiriimesi suresini gésterir

Tablo 4-8: Zamanlamalar Sayfasi
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Sarf Malzemeleri Tanilamasi ile Calisma
Araglar > Tanilama > Sarf Malzemeleri ne gidin(bkz. Sekil 4-17).

D | CEVRIMDISI ES
| @ AraclarsTanilama-+Sarf Malzemeleri <4
@ Murekkep Dilzeyi 3 B 93%
@ Murekkep Tard Black
| = | Son Kullanim Tarihi 31.07.2014
Kartus Kimligi 7
7 Kartus Basina Baski yok

~ j Kartus Takildi Evet
) |Puskirtme Ucu Denetim Sonuclari 0
<A>

v

Sekil 4-17: Sarf Malzemeleri

Sarf Malzemeleri tanilama sayfasinda, kartusun durumunu anlamaniza yardimci
olmak iizere kartus parametrelerinin gecerli degeri gosterilir. Araglar >
Tanilama > Sarf Malzemeleri’ne gidin.

Diagmeler Aciklama

Murekkep Dlzeyi Kartusta kalan mirekkep ylUzdesini géruntiler.
Murekkep Taru Yazici kafasina takisan murekkep kartusunun tirind
belirtir.

Son Kullanim Tarihi | Halihazirda kartusta takili olan miirekkebin son
kullanim tarihidir.

Kartug Kimligi Yazilimin taninmasini ve kartuslarin izlenmesini
saglayan degerdir.

Kartus Basina Halihazirda yiikli is igin beklenen kartus basina
Baski tahmini baski sayisidir.
Kartus Takildi Yazici kafasina bir kartus takildigini ve yazilim

tarafindan tanindigini onaylar.

Paskurtme Ucu Dogru elektrik direnci araliginda dlgtilmeyen,
Denetim Sonuglari | halihazirda takil kartustaki piskirtme ucu sayisi. Bu
deger ancak yazici ¢alistirildiginda guncellegtirilir ve
“0” okuma degderi tum puskirtme uglarinin dogru
direnci 6l¢tuginu gosterir.

Tablo 4-9: Sarf Malzemeleri Sayfast
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Denetim Tanilamasi ile Calisma
Araglar > Tanilama > Denetim e gidin (Sekil 4-18).

=

CEVRIMDISI X

Araglar+Tanilama=+Denetim <4

Sirlmler
Sistem Bilgileri
iletisimler

Uretim Denetleme Gunlagi

Viviviviiv

Goruntl Guncellestirme Kuyrugu

(=Yool ety

<)

A
v

Sekil 4-18: Denetim Parametreleri

Denetim sayfasindan agagidaki parametrelere erigilebilir:

Diigmeler Aciklama

Siaramler Yaziciya yuklenen ¢esitli yazilim bilesenlerinin yazilim
surdmlerini gérantuler. Goruntilenen en énemli
numara Yazilim Parga Numarasidir. Bu ana suriim
numarasidir ve goruntilenen tim diger veriler ikincil
Oneme sahiptir.

Not: Yaziciya yliklenmis yazilim bilesenlerinin
arasinda tutarsizlik varsa, Yazilim Par¢ga Numarasi
‘Uyumsuz Yazilim Sdriimleri’ mesajini gériintiler. Bu
mesaj ¢iktiginda, CLARITY yazilimi
glncellestiriimelidir; aksi takdirde yazici bu iglemi
oéngoriilemeyen bir sekilde gerceklestirebilir. Daha
fazla bilgi icin, bkz. “Yazici Yaziliminin
Giincellegtiriimesi” sayfa 6-21.

Sistem Bilgileri Baskili Devre Kartinin (PCB) seri numarasini ve
revizyon numarasini, CPU hizini ve ekipman referans
bilgilerini gorantaler.

Tablo 4-10: Denetim Parametreleri
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Diigmeler Aciklama

iletisimler

Denetim iletisim kutusunda fletigsimler'e dokunun.
lletisimler iletigim kutusu agllir. iletisim kutusunda
asagidaki parametreler gorinur:

- CALISIYOR

(},2

Araglar+Tanilama=Denetim-iletigimler <
iletisim Baglanti Noktasi 1 >
TCP/IP >

gees

<)

<4 p

+ iletisim Baglanti Noktasi 1: Baud rate ve
kullanim dahil olmak Uzere seri baglant
noktasinin durumunu gosterir.

» TCP/IP: Yazici ag baglanti noktasinin
yapilandirmasini ve durumunu goérintuler. Daha
fazla bilgi i¢in, bkz. “TCP/IP” sayfa 4-22.

Uretim Denetleme
Gunlagu

Yapilan makine ve kullanici degisikliklerinin glinligunu
gOsterir.

Not: Bu segenek sadece yazici lizerinde CLARITY
Yapilandirma Yéneticisi kullanilarak giinliige
kaydetme etkinlestirildiginde kullanilir.

Not: Giinliikler yaziciya takilan bir USB bellek
gubugunda da yedeklenebilir.

o KAPAT X
" g .. +Denetim»Uretim Denetleme Gunlagu 4
@ f, Parametre degisikligi 10:15:09 16.04.2013 »

/) -.1‘ %y Is Verileri Guncellestirildi 10:14:42 16.04.2013 »

Ty f, Parametre degisikligi 10:12:00 16.04.2013 »

’ ) %y Parametreler indirildi 10:11:40 16.04.2013 >
f, CLARITY Kopyas! geri yiklendi —_— 532!-2%'?2 >
% Parametreler indirildi 08:50:32 22.02.2013 »
f, CLARITY Kopyasi geri yuklendi 08:48:36 22.02.2013 »
4A>
i % | =

Tablo 4-10: Denetim Parametreleri (Devam)
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Diigmeler Aciklama

Gorunti Halihazirda yazici kuyrugunda bulunan tiim igleri ve
Gincellestirme her bir igin kag kez yazdiriimak (izere atandigini
Kuyrugu géruntiler. “Yazdirma Siniri Yok” halihazirda yiikli isin

yeni bir is yiikleninceye kadar yazdiriimaya devam

edecegini gosterir.

Tablo 4-10: Denetim Parametreleri (Devam)

TCP/IP

Araglar+Tanilama-Denetim=+iletisimler»TCP/IP 4

IP Adresi

A
<v>

Metin iletisimleri

ZPL Emilasyonu

0 Alt Ag Maskesi
CLARITY lletisimleri

Sekil 4-19: TCP/IP Parametreleri

Diagmeler Aciklama

IP Adresi

Denetleyicinin IP Adresini géruntuler.

Alt A§ Maskesi

Alt A§ Maskesinin numarasini géruntdler.

CLARITY lletigimleri

TCP/IP baglanti noktasi numarasi ve
CLARITY ag durumunu goruntiler.

Metin iletisimleri

Metin lletisimleri icin atanan TCP/IP
baglanti noktasi numarasini géruntuler.

ZPL Emulasyonu

ZLP Emdulasyon komutlari i¢in atanan TCP/
IP baglanti noktasi numarasini gorintuler.

Tablo 4-11: TCP/IP Parametreleri

4-22  Araglar Sayfasimn Kullanim
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Veritabaniyla Calisma
Araglar > Veritabanlari’na gidin (bkz. Sekil 4-20).

Araglar->Ver|tabanlar|
@ Dabhili __Kapasite
@ﬂ B @
— Harici
4‘)
v

Sekil 4-20: Veritabanmt Sayfasi

Digmeler Aciklama

|

Dahili Yazicida saklanan igleri gosterir ve
kullanicinin isleri USB bellek gubuguna
(varsa) aktarmasina olanak tanir.
Kullanici isleri Dahili veritabanindan da
silebilir.

Kapasite Varolan Is dosyalarinin boyutuna ve is
depolama icin kalan bayt sayisina dayali
olarak yazicida depolanabilen tahmini is
dosyasi sayisini gosterir.

Harici Takili USB bellek gubugunda saklanan
isleri gésterir ve kullanicinin isleri Dabhili
veritabanina aktarmasina olanak tanir.
Kullanici isleri USB bellek cubugundan
da silebilir.

Not: Bu segenek ancak yaziciya USB
bellek gubugu takildiginda kullanilabilir.

Tablo 4-12: Veritabani Sayfast
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Parola Koruma

Kullanici arayliiziinde parola koruma igsleme dayali ¢esitli 6zellikler igin farkll
koruma erisim diizeylerine izin verir. Yiikleme sirasinda, CLARITY Yapilandirma
Yoneticisini kullanarak standart veya gelismis parola se¢imini ayarlayabilirsiniz.
Bkz. Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu (P/N: 462426).

Not: Parola koruma yazicida varsayilan olarak kapalidir ve CLARITY
Yapilandirma Yoneticisi kullanilarak etkinlestirilmelidir.

Parola denetimi kullanicinin gereksinimine gore ayarlanabilir. Kullanici parola
korumal1 bir fonksiyona erismeye calisirken kullanici arayiizii kullanicidan bir
parola girmesini ister.

Dogru parola girildiginde, s6z konusu fonksiyon veya menii kullanilabilir hale
gelir. Parola diizeyi kullanici oturumu kapatincaya veya zaman agimina
ugrayimcaya kadar aktif kalir.

+ Standart Parolalar: Ornegin, Tanilama fonksiyonu parola korumaliysa,
kullanic1 Araglar > Tanilama’ya giderek Tanilama Meniisiine eristiginde,
CLARITY kullanicidan parola girmesini ister.

* Gelismis Parolalar: Kullanicidan istenen kullanici adini se¢mesi ve ilgili
parolay1 girmesi istenir.

~ CALISIYOR <

Is Segme Parolasini Girin <

IEloeb

4 5 6
7 8 9
0 a
4A>
v ’ iptal H Tamam

Sekil 4-21: Parola Ekrani
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Yazicinin Calistiriimasi

Rev AB

Bu boliimde asagida belirtilen islemlerin nasil yapilacagi agiklanmistir:

» Kartusun yazici kafasina takilmasi
- Kartusun Hazir Hale Getirilmesi
* Yazicinin agilmasi
* Ekran Yoniiniin Ayarlanmasi
» Sistem Yapilandirmasi Sihirbazini kullanarak Yazicinin Kurulumu
* Yazici Kafasi Ayarlarinin Ayarlanmast
+ Is Olusturma
+ Is Dosyasini Indirme
* Yazdirilacak Isin Yiiklenmesi
* Yazdirmanin Baglatilmasi
* Yazdirmanin Durdurulmasi

» Baski Ekran Koruyucu

5-1
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Kartusun Yazici Kafasina Takilmasi

Kartusun Hazir Hale Getirilmesi

Not: Yazici kafasina ilk kez takilmalarindan 6nce veya piiskiirtme uglarinin
silinmesiyle iyilestirilemeyen normal kullanim sirasinda yazdirmanin eksik
béliimleri gériinmeye bagladiginda tiim yeni kartuslarin hazir hale getirilmesi
onerilir.

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Stv1 kullanimi sirasinda gdz koruyucu takin.
Sivinin gozlerinize sigramasi halinde, gozlerinizi 15 dakika suyla yikayin
ve hemen doktora goriiniin.

& Uyari
KISISEL YARALANMA. S1vi kullanimi sirasinda eldiven giyinin.

S1v1 cilde temas ederse hemen sabunlu suyla yikayin. Cildinizden sivi
lekelerini ¢ikarmak icin temizleme soliisyonu, tazyikli su veya ¢oziicii
KULLANMAYIN.

Kartugun hazir hale getirilmesi i¢in asagidaki islemleri yapin:

1 Kartusu kutudan ve polietilen ambalajdan ¢ikarin.

2 Turuncu itip ¢ekmeli sevkiyat kapagini ve delik kismindaki mavi seridi
¢ikarin.

Sekil 5-1: Turuncu Kapak

5-2  Kartusun Yazici Kafasina Takilmast Rev AB
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3 Orifis dizisi (6ge 2, Sekil 5-2) yukari bakacak sekilde kartusu tutun.

4 Sekil 5-3, sayfa 5-3’te gosterildigi gibi miirekkep orifis dizisine toplanmaya
baslayana dek erisim deligine nazikg¢e basing uygulamak igin bir besleme
araci (6ge 1) kullanin.

1. Ik Galistirma Aleti
2. Delik Kismi

Sekil 5-2: Ik Calistirma Aleti

5 Orifice array iizerinde pooled miirekkepte goriiniir kabarcik kalmayincaya
kadar basmaya devam edin.

L

A Kabarcikli miirekkep

———— — Sadece Miirekkep

Sekil 5-3: Delik Kismu iizerinde Toplanmis Miirekkep

6 Toplanan miirekkebi almak i¢in delik kismini nazikge silin.

Rev AB Kartugun Yazici Kafasina Takilmasi ~ 5-3
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7 Ilk ¢alistirma aletini ¢ikartin.

Kartus hazir hale getirildi ve yazici kafasina takilmaya hazir.

Kartus Takma

Kartusu yazici kafasina takmak i¢in, asagidaki islemleri yapin:

Not: Piiskiirtme ucu plakasina dokunmayn, aksi takdirde yazdirilan goriintii
tizerinde olumsuz etki yaratabilir.

8 Kartusu yazici kafasina takin (bkz. Sekil 5-4).

Sekil 5-4: Kartusu Yazici Kafasina Takma

9 Kartusu, yerine oturuncaya kadar ileri basarak sabitleyin.

~————— Kartus

Sekil 5-5: Kartusu Yerine Sabitleme
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Yaziciy1t Agma
Yazicty1 ACIK icin asagidaki islemleri yapin:
1 Kartus oldugundan ve dogru takildigindan emin olun.

2 Tim kablolarin hasar gérmediginden ve dogru sekilde baglandigindan emin
olun.

3 Yaziciya ait elektrik kaynagint ACIK.

4 CLARITY denetleyici lizerindeki agma/kapama diigmesine basin (bkz.
Sekil 5-6).

Agma/Kapama —— o g

Diigmesi

Sekil 5-6: Yazict Agma/Kapama Diigmesi

Ac¢ma/kapama diigmesine basildiginda, denetleyici Bu islem CLARITY
baslangi¢ ekranlart agildig: sirada yaklasik 60 saniye siirer.

Bagarili boot up’da, CLARITY ana sayfasi acilir (bkz. Sekil 5-7, sayfa 5-6).

Sistem yapilandirmasi sihirbazini elle baslatmak icin Araglar > Ayarlar >
Denetim > Sistem Yapilandirmasi 'na gidin. Sistem Yapilandirmasi iletigim
kutusu acilir. Ekran talimatlarini izleyin ve “Sistem Yapilandirmast
Sihirbazin1 kullanarak Yazicinin Kurulumu” sayfa 5-8 konusuna bakin.
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5-6  Yazicyyt Agma

Girig ez 1511 21008
4 —pp @ DOP BARCODE 15T 2

|$ 1 STN 1234567§§0 ' : GTMN 123456785;)0
e o earadm et : =R e
"| .
3 L 2/ |Performans Sarf Malzemeleri
Kartus 1
2 —» Uretim miktar ()s/qk -
» Tekiste 11
i |Uretilen Miktar

KAPAT <2

[R—

4“} Toplam Sayi 1868
v 83%

1. Kapatma Durumu 3. Durdur (kirmizi)
2. Gahigtir (yesil) 4. Baglatma/Kapatma Simgesi

Sekil 5-7: CLARITY Ana Sayfast

5 KAPAT sirasinda, Durdur (kirmizi) ve Calistir (yesil) simgeleri (Sekil 5-7)

devre dis1 birakilir (gri renktedir).

Not: KAPAT, denetleyici giiciintin ACIK ancak yazict kafasi giictiniin KAPALI
oldugu anlamina gelir.

Not: Yazdirma algilayicist yanlishkla etkin hale getirilirse, algilayict ve
kodlayici girdileri kapatma durumu esnasinda yok sayildig icin yazici
calismaz.

Uretim hatt1 ve yazici baglamak i¢in hazir hale geldiginde, “Yazicinin
Calistirilmas1” sayfa 5-29 boliimiinde belirtilen adimlar gerceklestirin.
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Ekran Yonunun Ayarlanmasi

CLARITY denetleyicinin monte edildigi konuma bagli olarak, ekran
gorilintlistiniin 180 derece dondiiriilmesi gerekebilir.

Ekran yoniini degistirmek igin asagidaki yolu izleyin:

1 Araglar > Ayarlar > Denetim’e gidin. Denetim sayfasi acilir (Sekil 5-8).

| CEVRIMDISI XK

Araglar>Ayarlar+Denetim 4
CLARITY Parametre Arsivleri

Uluslararasilastirma

Sistem Konfigiirasyonu

Dokunmatik Ekrani Yeniden Kalibre Etme

Ekran Yonun( Ayarlama 0 Derece

Tarih ve Saat

Gorunti Denetimi

<)

Sekil 5-8: Denetim Sayfast

>
>
>
>
>
>
>
>

A
v | lletisimler

2 Listeden Ekran Yoniinii Ayarlama’ya dokunun. Ekran Yéniinii Ayarlama
sayfasi agilir (Sekil 5-9).

CEVRIMDISI | K
. +Ayarlar+Denetim+Ekran Yénunu Ayarlama <4
v 0 Derece
180 Derece
4A>
v [ iptal ” Tamam

Sekil 5-9: Ekran Yéniinii Ayarlama
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3 Istege bagli olarak 0 veya 180 dereceyi secin ve Tamam tusunu segin. Ekran
yonii degisir.

4  Girig simgesine dokunarak ana sayfaya doniin.

Sistem Yapilandirmasi Sihirbazini kullanarak
Yazicinin Kurulumu

Yaziciy1 kurmak i¢in, asagidaki iglemleri yapin:

Araglar > Kurulum > Denetim > Sistem Konfigiirasyonu’na gidin. Sistem
Konfigiirasyonu iletisim kutusu agilir.

| CEVRIMDISI XK

... sAyarlar+Denetim+Sistem Konfigurasyonu <4

| @ sistem Konfigiirasyonu

Bu yordam yaziciyi kurulum igin yapilandiracaktir. Devam etmeden énce
yazicl kafalarinin takilmis oldugundan emin olun.

Once kullanici arabirimi dilini ve bélgeyi secin.

1e0eP

A
<)
v

’ iptal ” leri >

Sekil 5-10: Sistem Konfigiirasyonu
Sistem Konfigiirasyonu Sihirbazi tarafindan verilen talimatlari izleyin ve
ilerlemek igin hazir oldugunuzda /eri’ye dokunun.

Hata durumunda bir 6nceki ekrana donmek ve hatayi diizeltmek icin Geri
diigmesine dokunun. Sihirbazdan ¢ikmak igin ptal diigmesine dokunun.

Not: lletisim kutusu icinde goriintiilenen eksiksiz mesaji gérmek igin yukari ve
asagi kaydwrin.

5-8  Sistem Yapilandirmast Sihirbazini kullanarak Yazicinin Kurulumu Rev AB
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Dil, Bélge/Ulke, Tarih ve Saat

1 Dil, Bélge/Ulke, Tarih ve Saat ayarlarii yapilandirmak i¢in ekrandaki
talimatlar1 izleyin ve /leri’ye dokunun.

Not: Bilge/Ulke ayari yazilim tarafindan goriintiilenecek 6lcii birimlerini
belirler.

Yazici Kafasi Ayarlari

Kullanmicidan daha sonra yazict kafasi ve baski tetikleyiciyi yapilandirmasi istenir.

7

a CEVRIMDISI R
. *Ayarlar+Denetim-+Sistem Konfiglrasyonu <4
@ © sistem Konfigirasyonu

Sonra bu denetleyiciye baglh yazici kafalarinin sayisini yapilandirin.

<« )

—

A
v

iptal " < Geri || lleri >

Sekil 5-11: Yazici Kafast Sayist

2 Yazci kafas1 sayisim segmek i¢in, fleri’ye dokunun. Yazici kafasi sayis1 1-2
arasinda degisir. Denetleyiciye takilan gerekli yazici kafasi sayisini segin.

Sistem Yapilandirmast Sihirbazini kullanarak Yazicimin Kurulumu — 5-9



Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

3 Uriiniin bask1 kafasin1 gececegi yonii ayarlamak igin /leri 'ye tiklayim (bkz.
Sekil 5-13).

Baski kafasinin arkasindan bakildiginda iirliniin hareket yoniinii se¢in.

CEVRIMDIS X

Araclar+Ayarlar+Denetim=+Sistem Konfigirasyonu 4

© Sistem Konfigiirasyonu

Urtiniin Yazici Kafasi 1'den gecis yonuntl (yazicl kafasinin arka
kisminda gériinen sekilde) yapilandirin.

e@ens

A
<)
v

[ wa | coei | s |

Sekil 5-12: Yazict Kafasi Yoniinii Ayarlama

4 Baski tetikleme modunu ayarlamak igin, /leri’ye dokunun (bkz. Sekil 5-13,
sayfa 5-11).

Gerekli baski tetikleme veya iirlin algilama modunu segin. Her bir Baski1
Tetikleme Tiiriine ait Segenekler

a. Harici Yazic1 Algilayicisi:
* Algilayici Yazici Kafasi 1°e baglandi
* Algilayici Yazici Kafasi 2’ye baglandi

+ Harici Uriin Algilayici (yazici, yazicinin I/O baglant1 noktast ile harici
bir tetikleme kaynagina baglandiginda kullanilir)

Uygun algilayicinin se¢ilmesinin ardindan, algilayici ile kartus piiskiirtme

uclariin merkezi arasindaki ger¢ek mesafeyi girin.

Not: Yazict algilayicimin takilmasi igin yazdirma kafasi on plakasinda
saglanan delikler kullamldiginda, algilayici mesafesi solda saga

uygulamalar i¢in 45 mm (1,77 ing) ve sagdan sola uygulamalar i¢in 64 mm
(2,54 ing) olmalidwr.

b. Otomatik Baski Tetikleyici:

Yazicinin belirlenen aralikta yazdirmasi i¢in yapilandirilirken kullanilir (yani
web uygulamalari). Ciktinin 6n kenarlar1 arasia istenen aralig1 girin.

5-10  Sistem Yapilandirmasi Sihirbazim kullanarak Yazicimin Kurulumu Rev AB
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CEVRIMDIS EX

.. *Ayarlar+Denetim-+Sistem Konfiglrasyonu 4

@ sistem Konfigiirasyonu

Baskinin nasil tetiklenecegini konfigure edin. Harici bir trlin algilayici
secebilir veya yazicinin sabit tekrarlama mesafesinde otomatik olarak
yazdirmasini saglayabilirsiniz.

7{ iptal ” < Geri ” = =

Sekil 5-13: Baski Tetikleme Modu

5 Ekran iistlinii izleyerek yazicinin hangi hizda yazdirma yapacagini belirler
(bkz. Sekil 5-14).

» Sabit Hizda Yazdirma: Tastyici/iiriin hiz1 sabit kaldiginda kullanilir.
Barkod ve 2D kod yazdirirken bu ayarm kullanilmasi 6nerilmez.
Tastyicinin gergek hizi girilmelidir.

Not: Hat hizi ‘Sabit’ olarak se¢ilmisse, hat hizimin yazdirma islemi
boyunca sabit kaldigindan emin olun. Hat hizi degisirse, yazdirma
hatalarimi onlemek igin ayar diizenlenmelidir.

* Harici Kodlayic1: Yaziciya bir mil kodlayici baglandiginda kullanilir.
Barkod ve 2d kod yazdirirken bu ayarin kullanilmasi dnerilir.

Rev AB Sistem Yapilandirmasi Sihirbazim kullanarak Yazicimin Kurulumu — 5-11
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CEVRIMDISI K

.. *Sistem Konfigurasyonu=+Yazdirma Hizi Girdisi 4

Sabit Hizda Yazdirma

v Harici Mil Kodlayici

QeeP

ko

3
|

A
4'>

 we | <cei | teis |

Sekil 5-14: Hat Hizi

6 Sistem yapilandirmasini tamamlamak icin /eri 'ye basin (bkz. Sekil 5-15).

CEVRIMDISI XK

.. #Ayarlar+Denetim=+Sistem Konfiglrasyonu <4

@ sistem Konfigiirasyonu
Sistem Yapilandirmasi tamamlandi.

Sistem yapilandirmasini sonlandirmak igin simdi yazdirilacak bir is
secmelisiniz. CLARISOFT kullanilarak yeni bir Is tasarlanip yaziciya yl
klenebilir.

Ayrica ise iliskin Kayit ayarlarini da yapmaniz gerekehilir. Bu ayarlara
Araclar -&gt; Ayarlar -&gt; Yazici Kafasi menlsinden ulasabilirsiniz.

OO

R

A
<v>

Tamam

Sekil 5-15: Sistem Yapilandirmasi Tamamland:

7 Sistem Yapilandirmasi Sihirbazindan ¢ikmak igin, Tamam’a dokunun.

5-12  Sistem Yapilandirmas: Sihirbazim kullanarak Yazicimin Kurulumu
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Yazici Kafasi Ayarlarinin Ayarlanmasi

Yazici kafasini kurmak veya ayarlamak icin, Araglar > Ayarlar > Yazici Kafasi’na
gidin (bkz. Sekil 5-16).

Not: Sistem yapilandirmasi sihirbazini istediginiz zaman ¢alistirabilirsiniz,
Araglar > Ayarlar > Yazic1 Kafasi’'na gidin.

Dikey Baski Yogunlugu %100 (240 DPI Tum Puskirtme >

B CEVRIMDISI ES
| @ | AraclarsAyarlar+Yazicl Kafasi <
@ Etkin Evet »
6 Kayit Gecikmesi 17mm»
| | Oron Yéni Soldan saga
Yatay Baski Yogunlugu %100 (240 DPI) »
——— B:azslteklenen Maksimum Yazdirma 844mm/sn

7_: Uclarr)

m Yazdirma YénU (derece) 0>
<V> Yazdirma Hizi (mm/sn) 200mm/sn »

Sekil 5-16: Yazici Kafasit Ayart

Yazici Kafalarini Etkinlestirme/Devre Digi Birakma

Yazici kafasinin elle etkinlestirilmesini veya devre dig1 birakilmasini saglar.
Devre dis1 birakildiginda, yazici kafas1 ¢alismaz ve yazdirmaz.

Rev AB Yazici Kafas1 Ayarlarimin Ayarlanmas: ~ 5-13
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Araclar > Ayarlar > Yazici Kafast > ’Etkin. Yazici kafasini yazdirma igin
etkinlestirmek i¢in Evet i ve yazici kafasini devre disi birakmak i¢in Hayir 1 segin
(bkz. Sekil 5-17).

& CEVRIMDISI K
@ ... #Ayarlar+Yazicl Kafasi+Yazici kafas| 1+Etkin 4
S Hayir
@ v Evet
<A>

v iptal ” Tamam

Sekil 5-17: Yazict Kafasint ACIK/KAPALI

Kayit Gecikmesini Ayarlama

Kayit gecikmesi, yazici kurulumu sirasinda girilmis olan Yazdirma Algilayict
Mesafesine ek gecikme eklenmesine olanak tanir. Her isin Kayit Gecikmesi
farklidir ve girilen degerler s ile birlikte kaydedilir.

“0” degerine sahip bir kayit gecikmesi Isin iiriiniin 6n kenarina yazdirilmasina ve
say1 artis1 Isin iiriiniin iizerine daha sonra yazilmasina neden olur.

Kayit gecikmesini degistirmek icin asagidaki yolu izleyin:

1 Araglar > Ayarlar > Yazici Kafast > Kayit Gecikmesi’ne gidin. Kayit
gecikmesi ekrani agilir (bkz. Sekil 5-18, sayfa 5-15).

Not: Veya kayit gecikmesi ekranina erigmek icin ana sayfada yazdirma

A
4 p»
v

konumu simgesini segin.
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D | CEVRIMDISI | X
... *Yazicl kafasl 1+Kayit Gecikmesi 4

@ < |5 mm =
Min.

@ i o 1] 2 | 3

. | Maks.

0 = 3000 mm 4 o 6

|V I

;;Tv_ arsayllan — 7 8 9

— 0 <«

A
<V> I iptal H Tamam \

Sekil 5-18: Yazdirma Kaydi

2 istenen Kayit Gecikmesini girin. Veya parametre degerinde kiigiik
ayarlamalar yapmak i¢in + veya — butonlarini (bkz. Sekil 5-18) kullanin.

Uriin Yoniinii Degistirme
Araglar > Ayarlar > Yazici Kafas: > Uriin Yénii'ne gidin. Uygun yonii secip,
onaylamak i¢in 7amam’a dokunun.

Rev AB Yazici Kafasi Ayarlarimn Ayarlanmasi ~ 5-15
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Yazdirma Yoninu Degistirme
Uriin hareketinin dogru yoniinii yazici kafasimin arkasindan goriintiilendigi

gibi secin.

CEVRIMDISI

Araclar+Ayarlar+Yazicl Kafasi+Uriin Yoni

v Soldan saga

Sagdan sola

iptal “ Tamam

Sekil 5-19: Yazdirma Yoniinii Degistirme

Baski Coziinurluguni Ayarlama
Yazdirma i¢in kullanilan miirekkep miktarini kontrol edecek ve farkli hat hizlarini

kapsayacak sekilde hem Yatay hem de Dikey Coziiniirliik ayarlanabilir.

Coziiniirliik ayarlari I3 dosyasiyla birlikte kaydedilir ve bu nedenle her Is igin

farkli olabilir.

Yatay Cozunurliuk
Yatay Coziiniirliik (Baski Yogunlugu), yazicinin maksimum hat hizini belirler ve

yazdirma i¢in kullanilan miirekkep miktarini azaltma yontemi olarak

kullanilabilir.

Yogunluk(%) DPI Maks. Hat Hizi

100 240 844 mm/sn (166 ft/dak)
75 180 1.128 mm/sn (222 ft/dak)
50 120 1.692 mm/sn (333 ft/dak)

Tablo 5-1: Yatay Baski Yogunlugu

5-16  Yaziai Kafasi Ayarlarimin Ayarlanmasi
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1 Araglar > Ayarlar > Yazici Kafas: > Yatay Baski Yogunlugu’na gidin. Uygun
baski yogunlugu degerini se¢ip, onaylamak i¢in 7amam’a dokunun.

| CEVRIMDISI R

. +Ayarlar+Yazicl Kafasi+Yatay Baskl Yodunlugu 4

v %100 (240 DPI)
%75 (180 DPI)

%50 (120 DP)

eem

M

2
]

A
<« )
v

| pa L oo

Sekil 5-20: Yatay Baski Yogunlugu Sayfast

Dikey Coziinurlik

Dikey Coziiniirliigiin (Baski Yogunlugu), yazicinin maksimum hat hiz1 izerinde
higbir etkisi bulunmamakla birlikte yazdirma i¢in kullanilan miirekkep miktarini
azaltma yontemi olarak kullanilabilir.

2 Araglar > Ayarlar > Yazict Kafast > Dikey Baski Yogunlugu’na gidin. Uygun
baski yogunlugu degerini secip, onaylamak i¢in 7amam’a dokunun.

| CEVRIMDISI ES

@ . *Ayarlar+Yazicl Kafasi»Dikey Baskl Yodunlugu 4

v %100 (240 DPI Tim Puskartme Uglar)

%50 (240 DPI Dama Tahtasi Puskirtme Uglari)

%50 (120 DPI Degisimli Puskirtme Uclari)

%50 (120 DPI Yalnizca Sol Plskirtme Uglar)

%50 (120 DPI Yalnizca Sag Plskirtme Uglar)

A
v

| iptal “ Tamam

Sekil 5-21: Dikey Baski Yogunlugu Sayfasi

Yazici Kafas1 Ayarlarimin Ayarlanmast — 5-17
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Yazdirma Yoninu Degistirme

Bu ayar yazdirilan goriintiiniin 180 derece dondiiriilmesini ve ters ¢evrilmis yonde
yazdirilmasini saglar.

is Olusturma

5-18  Is Olusturma

1 Araglar > Ayarlar > Yazici Kafast > Yazdirma Yonii’ne gidin.

2

Uygun y0nii se¢ip, onaylamak i¢in 7amam’a dokunun.

Isler, CLARiSOFT yazilimin kullanildig: bir bilgisayarda ¢evrimdisi olusturulur
ve daha sonra yazictya indirilir (daha fazla bilgi icin, bkz. “Yazdirilacak Isin
Yiiklenmesi” sayfa 5-28).

Not: CLARISOFT daki tiim boyutlar millimetre (mm) cinsindendir

1
2

CLARIiSOFT meniisiinden Dosya > Yeni’yi segin.
Kodlayici listesinden VJ8610’yi segin.
Uygulama i¢in uygun sablonu segin:

» Tek Yazici Kafasi - Tek Yazic1 Kafas1 Goriintiisii: Denetleyiciye tek bir
yazici kafasinin takildig1 uygulamalarda kullanilir. Bu segenek tek bir
yazic kafasina atanmus bir alt gériintiiye sahip bir Is olusturur.

« Iki Yazic1 Kafasi - Iki Farkli Gériintii: Denetleyiciye iki yazici kafasinin
takildig1 uygulamalarda kullanilir ve her bir yazici kafasi farkli bilgi basar.
Bu secenek her biri farkl bir yazici kafasina atanmais iki alt goriintiiye
sahip bir Is olusturur.

+ ki Yazic1 Kafasi - Tiimii Yazic1 Kafasi 1 Gibi: Denetleyiciye iki yazici
kafasinin takildig1 uygulamalarda kullanilir ve her bir yazici kafasi aym
bilgileri basar. Bu secenek her iki yazici kafasina atanmis bir alt goriintiiye
sahip bir Is olusturur.

Istenen Gériintii Genigligini (mm) girin. CLARiSOFT’daki alanlarmn
yerlesimi Uriin {izerindeki alanlarin yerlesimine denk gelebilmesi i¢in bu
deger genellikle yazidirlmakta olan iiriiniin genisligi olmalidir.

Tamam’1 Segin - Bu sizi bos bir alt goriintiiye (#1) tasir.
Not: Alt goriintiiler arasinda gegis yapmak igin, Dosya > Ozellikler i secin

ve Dosya sekmesinde “Alt Goriintii Adi” meniistinden istenen alt goriintii
numarasini se¢in. Tamam’a basin.

Is olusturmak icin ekranin sol tarafindaki CLARiSOFT Arag kutusu 6gelerini
kullanin.

Rev AB
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Bir ise Barkod ve 2D Kodlar Ekleme

1D barkod veya 2D Datamatrix kodlarindan birini igeren bir Is olustururken, ideal
kod kalitesini ve okunabilirligini saglamak i¢in agagidaki esaslar izlenmelidir.

Tiim 1D ve 2D kodlar1 240 dpi’lik dikey ¢oziiniirliik kullanilarak yazdirilmalidir
(%100 yogunluk).

Not: Daha fazla bilgi i¢in, bkz. “Baski Coziiniirliigiinii Ayarlama” sayfa 5-16.

1D Barkod Optimizasyonu

1D barkodlar (UPC-A), tarayici tarafindan diizgiin kodlanabilmeleri igin spesifik
genisliklerde basilmasi gereken bir ¢ubuk deseninden (miirekkep) ve bosluklardan
(alt tabaka) olustur. En dar ¢ubuk/alan genisligi “x” boyutu (1x) ve artan daha
genis ¢ubuklar/alanlar “x” boyutunun birkag¢ kat1 (2x, 3x, vs) olarak adlandirilir.
Barkodun “x” boyutu, CLARiSOFT da barkoda ait Ozellikler penceresindeki

“Biiyiitme (%)” degeri ayarlanarak denetlenir.

Potansiyel modiil boyut araligi ve farkli yatay ¢oziiniirliikklerde yazdirma gelenegi
nedeniyle, belirli bir modiil boyutu ve ¢oziiniirlitk kombinasyonunun eksenel
degisilebilirlik nedeniyle daha diisiik dogrulama derecesiyle sonuglanmasi
miimkiindiir. Yazic1 kodun dikey yiiksekligini korumaya ¢alisirken, yazicida
yapilandirilmis yatay ¢oziiniirliige bagli olarak optimum modiil boyutu i¢in ¢ok az
miktarda miirekkep damlasi gerekli olabilir. Bu miimkiin olmadigindan, yazici bir
sonraki tam damla miktarini yukar1 veya asagi yuvarlar, bu durum barkodun
programlanan Biiyiitmeden daha uzun/daha kisa olmasina neden olur.

Bu sorunun olugmasini 6nlemek igin, 1D barkodlarinin %100 (240 dpi) Yatay
Baski Yogunlugunda yazdirilmasi 6nerilir.

Not: Daha fazla bilgi i¢in, bkz. “Baski Coziiniirliigiinii Ayarlama” sayfa 5-16.

2D Datamatrix Kod Optimizasyon

Datamatrix kodlar1 boyutsal olarak olabildigince kare olmalidir. x (uzunluk) veya
y (ylikseklik) boyutlarmin esit olmadig1 kodlar eksenel degisebilirlik nedeniyle
optimum bar kod derece puanlarindan daha diigiik puanla sonuglanir.

Potansiyelmodiil boyut araligi ve farkli yatay ¢oziiniirliiklerde yazdirma gelenegi
nedeniyle, belirli bir modiil boyutu ve ¢oziiniirlitk kombinasyonunun eksenel
degisilebilirlik nedeniyle daha diisiik dogrulama derecesiyle sonuglanmasi
miimkiindiir. Yazici1 kodun dikey yiiksekligini korumaya ¢alisirken, yazicida
yapilandirilmis yatay ¢oziliniirliige bagli olarak optimum modiil boyutu i¢in ¢ok az
miktarda miirekkep damlasi gerekli olabilir. Bu miimkiin olmadigindan, yazici bir
sonraki tam damla miktarini yukar1 veya asagi yuvarlar.

Asagidaki tabloda yukarida agiklandig iizere Datamatrix uzunlugu ve
yiiksekligindeki istenmeyen farki dnlemeye yonelik, farkli yatay ¢oziiniirliikler
icin dnerilen Datamatrix modiil boyutlar1 zetlenmektedir. CLARiSOFT ta bir ise
2D kod eklerken modiil boyutu Ozellikler penceresinde tanimlanir.

Is Olusturma ~ 5-19



Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Baski Yogunlugu Modiil Boyutu

%100 (240 dpi) 0,50°den buyik modul boyutlari

%75 (180 dpi) 0,85, 1,27, 1,69, 2,12, 2,54

Tablo 5-2: Baskt Yogunlugu

Not: Daha fazla bilgi i¢in, bkz. “Baski Coziiniirliigiinii Ayarlama” sayfa 5-16.

Is Dosyasini indirme

Bilgidayarda bulunan bir is dosyas1 yaziciya asagidaki yontemler izlenerek
indirilebilir:

* Dogrudan kablo baglantis1 (TCP/IP seri baglant1 noktas1)

» USB bellek gubugu

TCPI/IP veya Seri Baglanti ile is Dosyasini indirin

1 lletisim kablosunu (seri veya ethernet) bilgisayar ile ilgili yazic1 baglanti
noktasi arasina baglayn.

Not: Is dosyalarini indirmek icin yazici agilmalidir.

Not: CLARISOFT ile kullanilmak iizere yazicimin iletisim baglanti
noktalarimin yapilandirmasiyla ilgili ayrintilar i¢in, bkz. Kullanim Kilavuzu
(P/N: WLK462426).

2 CLARISOFT’daki ara¢ ¢ubugundan Yazici simgesine tiklaym. Baski
penceresi agilir (bkz. Sekil 5-22, sayfa 5-21).

3 Real-Time Coder (Ger¢ek Zamanli Kodlayict)’nin segili oldugundan emin
olun.

4 Dogru yazicinin Cikis Aygiti Se¢in meniisiinde goriintiilendiginden emin
olun.

5-20  Is Dosyasini Indirme Rev AB
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5 Goriintii Segenekleri’nin altinda Indir’i segin.

el = Lhjeyel=e]

Printer Type

X

(O wiindows Prinker

(%) Real-Time Coder

Select Cutput Device
videajet (CLARITY) ¥13610

Enter Mumber of Prints Required

Image Options

(#) Download
() Download and Select
(O Frint to File

Print What

l Current image l [

File

l l Dakabase Record ]

[ Help ] [ Close

Sekil 5-22: Cikis Aygitint Se¢me

diigmesini segin.

Sadece halihazirda acik olan Is dosyasii indirmek i¢in Gegerli Goriintii

Bilgisayara kaydedilmis olan birden fazla is dosyalarmi indirmek igin, Dosya
diigmesini se¢in ve dosyalarin kaydedildigi bilgisayar konumuna gidin.
Aktarmak istediginiz tiim Isleri vurgulayi ve A¢ik’1 secin.

Segili iglerin bir 6nizlemesi veya listesi acilir (bkz. Sekil 5-23).

Pob Selection Confirmation

Please confim that the folowing images contain the comect data

CLARSOFT | Summary

O000

5

CLI(\RI"COIVl .

Sekil 5-23: Isin Baski Onizlemesi

Is Dosyasini Indirme ~ 5-21
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7 Tamam diigmesine tiklayin.

Durum ¢ubugunu gériintiileyen Ilerleme Durumu penceresi agilir. Durum
¢ubugu, is indirme isleminin durumunu gosterir (bkz. Sekil 5-24).

Progress
‘Owverall Progress
Completed...
——

{._3_\)::
CLARICOM

vivkan Loy Paragmemett emey

Sekil 5-24: Ilerleme Durumu Penceresi

Isin artik yazicinin veritabaninda var oldugundan emin olun (bkz.
“Yazdirilacak Isin Yiiklenmesi” sayfa 5-28)

8 Artik ihtiya¢ duyulmuyorsa, bilgisayar ile yazici arasindaki iletisim
kablosunu ayirin.

is Dosyasini USB Bellek Gubugunu Kullanarak indirme

Bilgisayardaki bir is dosyasini USB bellek ¢gubugunu kullanarak yaziciya
indirmek icin asagidaki iglemleri yapin:

1 USB bellek ¢ubugunu bilgisayara takin.

5-22 s Dosyasini Indirme Rev AB
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2 Dosya meniisiinde, Is Indirme’ye tiklayin (bkz. Sekil 5-25). Indirme
penceresi agilir (bkz. Sekil 5-26).

a CLARISOFT - C:\Users\Administrator\Desktop\dhead_elipse.ciff

I it view Tools Help

‘ Mew Ctrl+M K X 23 [-E| )
: [5Open... Ctrl+0 -
: ‘ il Save Ctrl+5 |

Save As..

User Lewel.., Crl+1

Date Calculations...
Data Sources...
Select Coder...
Properties...

|3 Print Preview
Sub Irmage Prewiews
=4Print

Recent Files 3

Exit

Sekil 5-25: Is Indirme Komutu

Download - C\Users\Administrator\Desktop\dhead_elipse.ciff ﬁ

Printer Type
() Windows Printer (@ Real-Time Coder

Select Output Device
Videojet (CLARITY) ¥13610 v]

Enter Mumber of Prints Required u
0 Unlimited

Image Options
() Download

(”) Download and Select |

(@) Print to File

. Lexar [E ~ ) -
1 GB Available

Print What

[ Current image ] l File l l Database Record l

[ Help ] [ Close ]

Sekil 5-26: Is Indirme Komutu

3 Real-Time Coder (Gergek Zamanli Kodlayict)’nin segili oldugundan emin
olun (bkz. Sekil 5-26).

Rev AB Is Dosyasimi Indirme ~ 5-23
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5-24

Is Dosyaswn Indirme

Dogru yazicinin Cikis Aygitint Segme mentiisiinde goriintiilendiginden emin
olun.

Not: Dogru ¢ikti aygitimi segmezseniz, goriintii yazic i¢in dogru
olmayacaktir.

Goriintii Segenekleri’'nden Dosyaya Yazdir’1 segin.

Asagi acilir meniiden kullanilacak USB bellek aygitini se¢in.

Not: Uygun bir bellek aygiti segilineceye kadar Yazdrilacaklar secenegi
goriintiilenmez.

Sadece halihazirda agik olan Is dosyasmi indirmek i¢in Gegerli Goriintii
diigmesini segin.

Bilgisayara kaydedilmis olan birden fazla is dosyalarini indirmek igin, Dosya
diigmesini se¢in ve dosyalarin kaydedildigi bilgisayarm konumuna gidin.
Aktarmak istediginiz tiim Isleri vurgulayin ve 4¢’1 segin.

Onay penceresi acilir (bkz. Sekil 5-27).

Job Selection Confirmation .2

Please confim that the following images contain the comect data .

O000

ke

CLARICOM
P Cng Hoesre: S

Ok [ Cancel | [ Hep

Sekil 5-27: Onay Penceresi

Devam etmek i¢in 7Tamam diigmesine tiklayin.
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Dosyalar indirildikten sonra, Sekil 5-28’da goriinen mesaj agilir.

Progress

Overall Progress

Completed...

L —_

&

CLARICOM

Paghage Codieg Hisaperrent S

Sekil 5-28: Indirme Tamamland:

A Dikkat

Dosyaya Yazdirma prosediiriiniin kullanilmamasi hatalara ve dondiiriilmiis
goriintlilere neden olur.

10 USB Bellek ¢ubugunu bilgisayardan ¢ikarin.

USB Veritabanini Baglama
11 USB bellek aygitin1 yazicinin USB baglanti noktasina takin (bkz. Sekil 5-29).

USB
Baglanti
Noktas1

Sekil 5-29: USB Baglanti Noktasi

Rev AB Is Dosyasini Indirme ~ 5-25
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12 Araglar > Veritabanlari’na gidin. Veritabani sayfasinda Harici Veritabani
goriintiilenir (bkz. Sekil 5-30).

Araglar+Veritabanlari <
@ Dahili | Kapasite |
E ‘
O ‘
— ‘rHarici '

—

Sekil 5-30: Harici Veritabani

13 USB aygitindaki tiim isleri goriintiilemek i¢in Harici’ye dokunun (bkz. Sekil 5-31).

14 Istediginiz ise dokunun, dosya boyutu goriintiilenir.

Sl CEVRIMDIS! E:
-»C)nizleme-’AragIar»VeritabanIan-»Harici 4
@ E | istatistik ]
o~ Variable E;_g‘ga -
@ Variable Data |
s~ e L
ara e Data ur % ~
el ariable Data single "5 S
i m Q
P i ﬂ_
wn O
q} —
)
& o0 N
v \ Iptal “ -<a “  Edit |

-
w =P
o

4. iptal Diigmesi
5. Segili Is

1. Dosya Boyutu
2. Diizenleme Diigmesi
3. Aktarma Dugmesi

Sekil 5-31: USB Aygitindaki Is Listesi

5-26  Is Dosyasini Indirme Rev AB
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Sayfanin altindaki diigmeler agsagidaki fonksiyonlara sahiptir:

Digmeler Fonksiyonlar

iptal Gegerli islemden ¢ikar ve sizi bir 6nceki
ekrana dondurar.

Aktarma Dugmesi Halihazirda segili isi geri yiikler.
Duzenle USB Bellek Cubugundaki Islerin silinmesini
saglar.

Tablo 5-3: Alttaki Diigmeler

15 Bir isi geri yiiklemek igin | He<s ‘ diigmesine dokunun. Bir

dogrulama ekrani agilir (Sekil 5-32). Onaylamak i¢in Ever diigmesine
dokunun.

CEVRIMDISI XK
.. *Araclar+Veritabanlari+Harici+igi Geri Yukle 4
@ isi Geri Yiikle

'Variable Data four' isini geri yuklemek istedidinizden emin misiniz?

A
v I Hayir “ Evet

Sekil 5-32: Onay Ekram

Not: USB Bellek Cubugundaki tiim Isleri bir defada geri yiiklemek icin,

listeden bir Is adi se¢meyin ve | Be<a ‘ Aktarma diigmesine

dokunun.
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Yazdirilacak isin Yiiklenmesi

Bir is secip, yazdirmak i¢in, asagidaki yolu izleyin.

1 Anasayfada IS Simgesine IS | dokunun. Meveut islerin listesi

goriintiilenir (bkz. Sekil 5-33).

Not: Her Isin adina dokundugunuzda ekramn sag tarafinda Isin bir
onizlemesi goriintiilenir.

~ CAUSIYOR <

Is Seg |
4subs ‘

8
8
0

Barcode Control Image126

Barcode Control Image380

ABCDEFGHIJKLMNOPORSTUVWXYZ
Barcode Control Image500

; Barcode
= |BBE1
A BBE2
<> :
v [ Iptal Tamam

Sekil 5-33: Is Listesi
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2 Listeden test isini secin ve Tamam 'a dokunun. Is bask1 dnizlemesi acilir (bkz.
Sekil 5-34).

~ CALISIYOR 3<

ls Seg+ABCD

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

A
v

iptal H Tamam

Sekil 5-34: Is Baski Onizlemesi

3 Tamam’a dokunun ve Ana ekranda en son yiiklenen Is ad1 goriintiilenir. s
artik yazdirilabilir.

Yazicinin Caligtiriimasi

1 Yaziciy1 caligtirmak igin Baglatma/Kapat simgesine @ dokunun.

2 CLARITY Ana Sayfasinda BASLATILIYOR durumu goriiniir (bkz. Sekil 5-35,
sayfa 5-30), bunu yazicinin yazdirma iglemine hazir oldugunu belirten
CEVRIMDISI durumu izler.

3 Durdur ve Calistir simgeleri aktif hale geger

Rev AB Yazicimin Calistirilmast  5-29



Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

5-30  Yazicimin Calistiriimasi

- I i~
| CEVRIMDIS% ——
Giris 11023 15, 1Ll 2002
DOP BARCODE 1ST 2
O Performans Sarf Malzemeleri
e Kartus 1
Uretim miktan (Js/qk -
— | Teklste 11
i | Uretilen Miktar
4“; Toplam Sayi ’I 868
v i

93%

1. Cevrimdigi Durumu
2. Baslatma/Kapatma

Sekil 5-35: Ana Sayfa - Cevrimdis

Bir hata ya da uyar1 durumu meydana gelirse, durum ¢ubugunda
CEVRIMDISI durumu yerine bir hata ya da uyar1 mesaji goriiniir. “Hata
Mesajlar1 ve Uyarilar” sayfa 8-1 konusunu gézden gegirin ve devam etmeden
once gerektigi gibi temizleyin.

Yazicinin yazdirmasini etkinlestirmek icin yesil Baslat diigmesine dokunun.
Not: Durumun CEVRIMDISI mod olarak degistirilmesi yazict kafasina
elektrik gitmesini saglar ve yazici kafasi parametrelerinin izlenmesini

baglatir. Bu ayrica kosullarin yerine getirilmesi halinde yazici kafasinin
manuel olarak temizlenmesini saglar.

Not: Durum ¢ubugu yazicryt CEVRIMICI veya CEVRIMDISI moduna
sokmak (DURDUR veya CALISTIR) i¢in de kullanilir. Yazicimin yanliglikla
CEVRIMICI/CEVRIMDISI moda getirilmediginden emin olun.

Not: Yazdirilmak iizere Is yiiklenmemisse Baslat diigmesi ¢calismaz.
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Yazicinin Durdurulmasi

Yazicinin yazdirmasini durdurmak i¢in, kirmizi Durdur diigmesine dokunun (bkz.
Sekil 5-36) veya durum ¢ubuguna dokunun. Yazict CEVRIMDISI durumuna geri
doner.

g‘— Durdur Dagmesi

Sekil 5-36: Durdur Diigmesi

Baski Ekran Koruyucu

CLARITY isletim sistemi, CLARITY de kullanilan LCD ekranin kullanim
omriinii uzatmaya yonelik bir ekran koruyucu fonksiyonuna sahiptir
(bilgisayarinkine benzer).

Ekran koruyucu fonksiyonu CLARITY Yapilandirma Y 6neticisi iginde
etkinlestirilebilir veya devre dis1 birakilabilir.

Ekran koruyucunun kapanma stiresi 5 - 30 dakika olarak ayarlanabilir. Varsayilan
kapanma siiresi 15 dakika olarak ayarlanmistir.

Ekranda herhangi bir yere dokunulmasi denetleyicinin ekran koruyucusunun
kullanicr arayiiziindeki baska bir fonksiyon tetiklenmeden agilmasina neden olur.

Veri, uyar1 veya bir hata mesaji goriindiigiinde ekran koruyucu tekrar ACIK.

Parolalar atanmissa, ekran koruyucu parolasini sorgulamak igin ekranin
aktivasyonundan sonra bir giris maskesi acilir.

Rev AB Yazicimin Durdurulmasi ~ 5-31
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Ekran koruyucunun kullanici oturum agmadan 6nce agilmasi halinde, kullanicidan
parolasini yeniden dogrulamasi istenir.

& Uyari

5-32  Baski Ekran Koruyucu

KISISEL YARALANMA. Yazici ¢iktr iiretirken ve CLARITY dokunmatik
ekraninda belirli bir siire hicbir etkinlik olmadiginda, ekran koruyucu
fonksiyonu etkinlestirilir. Bu durum CLARITY 'nin gii¢ tasarrufu modunda
oldugunu gosterir. Bu segenek enerji tasarrufu saglar ve CLARITY
yapilandirma ydneticisiyle yapilandirilir (Daha fazla bilgi i¢cin Kullanim
Kilavuzuna bakim). Boyle durumlarda, yazicinin kapandigini ve yazict
kafalaria yaklagtigini sanmayn. Yazici etkinligini denetlemek ve
dogrulamak i¢in her zaman dokunmatik ekrana dokunun.
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Ek Yazici Islemleri
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Bu boliim asagidaki konulari igerir:

Gegerli is veya goriintiiyii goriintiileme
Yeni bir is segcmek

Kullanici tarafindan diizenlenebilir alanlar
Diizenlemek icin basin

Hizli konum diizenleme

Veritabanindan bir is silme

Hat se¢cimi modu

Kartusun degistirilmesi

Uretim denetleme giinliigii

Yazici yaziliminin giincellestirilmesi

6-1



Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Gegerli isi veya Gériintiiyii Goriintiileme

Gegerli is adi CLARITY ana sayfasinda gériintiilenir (bkz. Sekil 6-1). Uretim
hattin1 ¢alistirmadan once, gecerli isin yazdirmak istediginiz is oldugundan emin

olun.

~ CALISIYOR <

Giris

11:23 15.11.2013

DOP BARCODE 18T 2
|$ e GTLNO1 234567890

T ABCDE 12534

rNovis5za1BdEiEST
DDDDDDD

Performans

Uretim miktari ()s/qk

Tek Iste 11
Uretilen Miktar

1o

1868

Toplam Say!i

A
4 D>
v

S OTN 1234587890

Sarf Malzemeleri

LOT ABCDE1224
MOVAST01S 1 1:23

Kartus 1

93%

Sekil 6-1: CLARITY Ana Sayfast

Gegerli ig hakkinda daha fazla detay goriintiilemek i¢in, asagidaki yolu izleyin:

1 Ana sayfadaki IS’in adina dokunun.

2 Buislem, Sekil 6-2’da gosterildigi gibi, isin detaylarini gériintiileyecektir.

Best By

- CALSIYOR é‘i

10:53 Best By 12/05/2012  oooo
10/012011  Price per unit £0.00

e e

A
<v>

0

Sekil 6-2: Gegerli Is Detaylart Ekrani

6-2  Gegerli Isi veya Gériintiiyii Goriintiileme
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3 Ekrandaki goriintiiyili biiyiitmek i¢in, yakinlastirmak ve uzaklastirmak i¢in
goriintiiye iki kez dokunun.

Dogru isin goriintiilendigine ikna olduysaniz, “Yazicinin Caligtirilmast”
sayfa 5-29 kisminda agiklandigi gibi yaziciy1 ¢alistirabilirsiniz. Gegerli is
yazdirmak istediginiz is degilse, “Yeni Bir Is Secmek” sayfa 6-3 kismindaki
talimatlara basvurun.

4 Ana sayfaya geri donmek i¢in, gezinme ¢ubugundaki Geri butonuna veya
Ana Sayfa butonuna dokunun.

Yeni Bir Is Secmek
Gegerli is olarak goriintiilenmeyen bir isi yazdirmak isterseniz, farkl bir is
secebilirsiniz. Bkz. “Yazdirilacak Isin Yiiklenmesi” sayfa 5-28.

Isi yazdirmadan &nce bilgileri degistirebilirsiniz. Bilgileri degistirme hakkinda
talimatlar i¢in, bkz. “Kullanic1 Tarafindan Diizenlenebilir Alanlar” sayfa 6-4.

Herhangi bir agamada bir degisiklik yapmadan is se¢imi meniisiinden ¢ikmak i¢in
Iptal butonuna dokunun.

Rev AB Yeni Bir Iy Se¢cmek ~ 6-3
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Kullanici Tarafindan Diizenlenebilir Alanlar

Bazi isler kullanici tarafindan diizenlenebilir alanlar igerir. Bu alanlar
degistirilebilen isin pargasidir. Kullanici tarafindan diizenlenebilir ii¢ tip alan
mevceuttur:

+ Degisken METIN alanlari.
Ornegin, toplu is kodlari, {iriin adlar1 ve diger metin isleri icin kullanilirlar.

+ Degisken TARIH alanlar1.
Ornegin, satis tarihleri icin kullamilirlar.

* Degisken SAYAC alanlari.
Sayacin baglangi¢ degerini degistirmenizi saglar.

Secili isin kullanici tarafindan diizenlenebilir bir alan1 yoksa, arayiiz kullaniciya
bu alan1 gbzden gegirmesini ve gerekiyorsa diizenlemesi komutunu verir.

Not: Her bir alanin bir onay kutusu vardir. Onay kutusu baslangicta isaretli
degildir. Veriyi girip Tamam’a dokundugunuzda, arayiiz kutuyu otomatik olarak
isaretler. Sadece tiim kutular isaretlendiginde bir sonraki adima ilerleyebilirsiniz.

Metin ve Tarih Alanlarini Degistirme
Kullanici alanini diizenlemek i¢in asagidakileri yapin:

1 Bir is secildiginde isteki, kullanici tarafindan diizenlenebilir alanlar
goriintiilenir.

2 Listeden istenilen alan1 se¢mek i¢in alana dokunun (listedeki birinci alan
otomatik olarak segilir). Varsayilan alan verisi 6nizleme penceresinde
gortiniir (Sekil 6-3).

B CEVRIMDISI K

'ig Seg~+Variable Data four 4
Field00-1
Best Before

- Field01
— 26 Nis 2012

neee

Best Before
26/04/2012

<A>
v iptal “ Edit

Tamam

Sekil 6-3: Varsayilan Veri Penceresi

6-4  Kullanici Tarafindan Diizenlenebilir Alanlar Rev AB
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3 Onizleme penceresindeki bilgiler yazdirmak istediginiz bilgilerse, 5 adima
gidin. Bilgileri degistirmek istiyorsaniz, 4 adimi yerine getirin.

4 Bilgileri degistirmek i¢in Diizenle’ye dokunun.
Metin alanlar i¢in agagidaki islemleri yapin:
a. Veri girmek i¢in alfa tus takimlarimi kullanin.

CLARITY isletim sisteminin ‘Kullanic1 Girigli’ metin bilgisiyle kullanim1
i¢in belli sayida standart dil destegi vardir.

b. Kullanilabilir dil seceneklerine erismek i¢in ‘Dil Se¢imi Tusu’na dokunun
(bkz. Sekil 6-4).

S —
=/ [Best Before
L] e
o |-l
BFEBDDD
2123 @ |

: | * Iptal | Tamam |

Dil Se¢imi Tupu
Sekil 6-4: Varsayilan Tus Takimi

c¢. Tus takimu, bir bilgisayar {izerindeki tus takimi ile ayn1 sekilde ¢aligir.
Bilgi iizerinde gerekli degisiklikleri yapin.

Rev AB Kullanici Tarafindan Diizenlenebilir Alanlar  6-5
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Tarih alanlar i¢in asagidaki islemleri yapin:

d. Takvim sayfasimi goriintiilemek igin veri penceresine dokunun (bkz.
Sekil 6-5).

CEVRIMDISI | X
4

is Seg+Variable Data four+Field01

< Nis 2012 =

Rk Sal Crs Prs Cum Cts Paz

16 17 18 19 20 21 22

23 24 25“27 28 29

A 30
v

Qe

<)

Sekil 6-5: Takvim Sayfast

\ iptal H Tamam

e. Ay1 ve yili degistirmek i¢in + veya — butonlarina dokunun.

f. Giinii segmek i¢in takvimde tarihe dokunun ve Tamam’a dokunun.

Not: CLARISOFT ta ayarlanabilen on tamimli kurallar nedeniyle seg¢im i¢in
uygun olmayan tarihler soniiktiir.

5 Veri penceresindeki bilgilerin dogru oldugundan emin oldugunuzda TAMAM
diigmesine dokunun. Kullanici arayiizii onay kutusunu isaretler. Iste kullanici
tarafindan kullanilabilir sadece iki alan varsa, kullanici arayiizii otomatik
olarak ikinci alani goriintiiler. Ug veya daha fazla alan bulunuyorsa, kullanici
tarafindan diizenlenebilir alan listesini goriintiiler, boylece birini
segebilirsiniz.

Bu is i¢in nihai alanda Tamam’a dokundugunuzda (ve tiim onay kutulari
isaretlendiginde) kullanici arayiizii size goriintiiniin bir 6nizlemesini gosterir.

6 Onizlemede asagidakilerden birini gergeklestirin:

* Gorlintiiden memnun kaldiysaniz ve yeni isi ¢alistirmak istiyorsaniz,
Tamam’a dokunun. Bagka degisiklikler yapilana veya yeni bir is se¢ilene
dek iiriinler yeni goriintii ile yazdirilir.

+ Isi yazdirmaya hazir degilseniz, bu ekran1 oldugu gibi birakabilirsiniz. Isi
secmek istediginiz zaman daha sonraki bir asamada 7Tamam’a
dokunabilirsiniz.

6-6  Kullanici Tarafindan Diizenlenebilir Alanlar Rev AB
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* Degisken verisinde degisiklikler yapmak i¢in is se¢im ekranlarinda geri

adim atmak isterseniz, Iptal’e dokunun.

+ Is seciminin tiimiinii iptal etmek icin, Ana Sayfa

Duzenlemek igin Dokunun

o]

butonuna dokunun.

Bir yazdirma isindeki kullanici alanlarini hizli ve kolay sekilde giincellestirmek
ve degistirmek icin, kullanici ‘Diizenlemek i¢in Dokun’ 6zelligini kullanabilir.

Not: Diizenlemek i¢in Dokunun 6zelligi varsayilan olarak kapalidir ve Clarity

Yapilandirma Yoneticisi’'nde etkinlestivilmesi gerekir.

1 Is onizlemesini goriintiilemek icin ‘Gegerli Is Detaylart Cubugu’ nu segin.

KAPAT

B

@ TIJ Text 4
DefaultText 3 Default11 23/09/2013
DefaultText 2 FixedText £0.00
<A>
v ’ ;’ <:>

Sekil 6-6: Mesaj onizleme- Diizenlemek igin basin

[ 2

butonuna dokunun.

Rev AB

Diizenlemek i¢in Dokunun
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3 Kaullanici tarafindan diizenlenebilir alanlar vurgulandiginda is agilir.

Not: Sadece kullanict tarafindan diizenlenebilir alanlara sahip isler

Diizenlemek i¢in Basin 6zelligi kullanilarak degistirebilir. Mesaj olusturma
sirasinda bunlar CLARISOFT icinde diizenlenir:

o

KAPAT

X

@ TIJ Text+Duzenlemek i¢in Dokun <
)
~ DefaultText 3 Default11 23/09/2013
’ | DefaultText 2 FixedText £0.00
4A)
v ’ iptal H Tamam

Sekil 6-7: Kullanici Tarafindan Diizenlenebilir Alanlar Vurguland:

4 Bir kullanici alanini diizenlemek igin, kullanici alanina dokunun.

5 Uygun kullanici alan diizenleyicisi, kullanict alan1 tipine bagli olarak
giincellestirmek i¢in gorlintiilenir. Kullanici alanini gerektigi gibi

giincellestirin ve Tamam 'a dokunun.

|

KAPAT

X

)
)

A
>
A\ 4

=+Alanlarn Duzenle=Field00-1

|

O,

Default11

olvfe] ]

o] o]l

Aol fe]efe =]

7123

®|

7123

BERRE0000RE

|

iptal

| Tamam

|

Sekil 6-8: Kullanici Alani Diizenleyicisi

6-8  Diizenlemek i¢in Dokunun
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6 Bagka kullanici alanlar1 varsa, her bir alan i¢in adim 4 ve adim 5’1 tekrarlayin.

7 Gerekli tiim kullanici alanlarini diizenledikten sonra Tamam’a dokunun. is
yazicida giincellestirilir ve bir sonraki yazdirma isleminin ardindan “gecerli
ig detaylar1 gubugu’nda goriintiilenir.

Hizh Konum Duzenleme

Bir yazdirma isindeki alanlar1 ayr1 ayr1 konumlandirmak i¢in, kullanict ‘Hizlt
Konum Diizenleme’ 6zelligini kullanabilir.

Not: Hizli Konum Diizenleme ozelligi varsayilan olarak kapalidir ve Clarity
Yapilandirma Yéneticisi’'nde etkinlestivilmesi gerekir.

1 Is onizlemesini goriintiillemek i¢in ‘Gegerli Is Detaylart Cubugu’ nu segin
(bkz. Sekil 6-9).

O KAPAT K

@ TIJ Text 4

J

DefaultText 3 Default11 23/09/2013
DefaultText 2 FixedText £0.00
(Ab
v y | 4

Sekil 6-9: Mesaj onizlemesi

2 “ _ ‘ butonuna dokunun.
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3 Hizli konum diizenleme isi 6nizlemesi agilir.

KAPAT

@ TIJ Text+Hizl Konum Duzenleme <4
0
DefaultText 3 Default11 23/09/2013
DefaultText 2 FixedText £0.00
<A> :
v [ Iptal ” Tamam

Sekil 6-10: Mesaj dnizlemesi- Hizli Konum Diizenleme

Not: Diizenlemek igin Dokunun 6zelliginin aksine, bir isteki hi¢hir alan
vurgulanmaz ve tiim alanlar Hizli Konum Diizenleme ozelligi kullanilarak

diizenlenebilir.

4 Yeniden konumlandirmak igin gerekli alani se¢in, X konumu diizenleme
ekran1 acilir (bkz. Sekil 6-11). Hizli Konum Diizenleme 6zelligi her alanin

5

6-10  Hizli Konum Diizenleme

gerektigi gibi hem X hem de Y ekseninde konumlandirilmasini saglar.

Not: Isin sol iist kosesi X=0 and Y=0 konumunu gosterir.

B KAPAT B3
@ ... »Alanlarn Duzenle=Field03 X Konumu 4
< 36,49 mm =
0 Min.
9 000 mm| | E 3
Maks.
58,92 mm 4 o 6
Varsayilan
36,49 mm 7 8 9
0 , a
<A>
v ’ iptal H ileri >

Sekil 6-11: Hizli Konum Diizenleme - X Konumu

Y ekseni konumunu degistirmek icin //eri’ye dokunun.
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- KAPAT K
. *Alanlan Duzenle+Field03 Y Konumu 4
@ < 6,01/mm =
~40 (Min.
U 0.00mm| ! g 3
Maks.
8,64 mm 4 o 6
Varsayllan
6,01 mm 7 8 9
e 0 : «
<A> _
v [ Iptal " Tamam I

Sekil 6-12: Hizli Konum Diizenleme - Y Konumu

6 Segili alan1 gerektigi gibi giincellestirin ve Tamam’a dokunun.
7 lkinci bir alan varsa, adim 4 ve 5’i tekrarlayin.
8 Gerekli tiim alanlar diizenledikten sonra Tamam’a dokunun. Is yazicida

giincellestirilir ve ‘gegerli is detaylar1 gubugu’nda goriintiilenir.

Not: Diizenlemek i¢in Dokunun ve Hizli Konum Diizenleme ozellikleri
etkinlestirildiginde Goriintii Is Kuyrugu kaldirilir. Goriintii Glincellestirme
Kuyrugunu erismek igin Araglar > Tanilama > Denetim e gidin.

Not: Bu ozellik kullanilarak yapilan is degisiklikleri kaydedilir.

Is Veritabanindan bir is Silme

Artik gerekli olmayan isleri silmek i¢in, agagidaki yolu izleyin:
1 Ana sayfada Araglar simgesine dokunun.

2 Araglar sayfasinda Veritabanm simgesine dokunarak veritabani sayfasini agin.

Rev AB Is Veritabanindan bir Iy Silme ~ 6-11
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3 Illgili veritabanim (dahili veya harici) secin ve silme ekranina gitmek icin
Diizenle’ye dokunun (bkz. Sekil 6-13). Bu sayfa, secilen Islerin say1 ve
boyutuyla ilgili detaylarin yanisira tim mevcut yazdirma islerinin listesini
igerir.

"y CEVRIMDISI ES
@M | .. »Onizleme~Araglar+Veritabanlari+Dahili 4
@ ':' Queue2 istatistik
| 3 Dosyalar

(__JRUBICON 14.0 KB
0 () testimage

" )untitled

‘ )| ., Ly
. | & Variable Data o ~—
T o <2
& variable Data four om0 (.
e ., i s =
) Q Variable Data single o Q_
= <@L
A | ()VvJ8510 7 Dot Sample m &
4D
v \ iptal " Timiini Seg " Sil

Sekil 6-13: Veritabani Silme Penceresi

4 Veritabanindan ¢ikarmak istediginiz isin adina dokunun. Onizleme
penceresinde is goriintiisli agilir. Segili igleri silmek istediginizden emin olun.

5 Isi silmek icin Si/ diigmesine dokunun.

6 Isin silinmesini onaylayin (bkz. Sekil 6-14).

S CEVRIMDISI | X
... +Onizleme-Araglar+Veritabanlar+Dahili+igi Sil <«
@ @ isi sil

Secilen islerin tumiini silmek istediginizden emin misiniz?

¥
]

A
<V> { Hayir ” Evet

Sekil 6-14: Onay Ekranm
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7 Isi silmek i¢in Evet’e dokunun.

8 Gerekli olmayan diger isleri silmek igin 4 - 7 adimlari tekrarlayin.

Not: Tiim isleri listeden silmek igin Tiimiinii Se¢ diigmesine dokunun. Birden

fazla is veya tiim isler secildiginde is onizlemesi segilen son isi goriintiiler.

9 Giris simgesine dokunarak ana sayfaya doniin.

Hat Se¢cimi Modu

Hat Se¢imi Modu harici bir aygitin (PLC gibi) 6n tanimli isler arasinda uzaktan

Rev AB

degistirilmesini saglar.

Not: Hat Se¢imi modu varsayilan olarak devre disi birakilir ve CLARITY
Yapilandirma Yoneticisi kullanilarak etkinlestirilmelidir.

Hat Sec¢imi modu etkinlestirilir, asagidaki iglemler yapilarak istenen isler dogru

satirlara atanabilir:

1 Giris sayfadan [§ 6gesini segin (bkz. Sekil 6-15).

| CEVRIMDISI

R

Girig ez A5 1L 200

DOP BARCODE 1ST 2
X A‘E GTN 1234567850
e LOT ABGDE1254

roviszo1ddEtEsT
TTTTTTT

R
gz

Uretim miktari ()s/qk

Qe

Tek iste
Uretilen Miktar 11
<:> Toplam Sayi 1868

; _.rE GTN 1234587890
H LOT ABCGDE1234

NMOVASPO1S 1122

Performans Sarf Malzemeleri

Kartus 1

93%

Sekil 6-15: Is Se¢me

Hat Se¢imi Modu
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6-14  Hat Se¢imi Modu

2 Satir I’e 6zel bir is atamak igin:

a. Saur I’i segin (bkz. Sekil 6-16).

| CEVRIMDISI

K

< »

Hat Segimi <
Q"I satir Uretim Devre Disi »
IQ 2 satir Uretim Devre DisI

Sekil 6-16: Hat Secimi

b. Is listesinden dogru isi segin ve Tamam’a dokunun.

¢. Atanan igin 6nizlemesini goriintiileyebilirsiniz (bkz. Sekil 6-17).

d. Tamam tusuna dokundugunuzda Giris Sayfa goriintiilenir.

Secilen is Hat Se¢imi sayfasinda gorintiilenir.

CEVRIMDISI

B

Hat Secimi+ls Seg+VJ8610 7 Dot Sample 4
@ Yazici kafasi 1 Yazici kafas| 2
@ 26/04/2012 CDX210V 26/04/2012 CDX210V
A
<» _
v { Iptal H Tamam

Sekil 6-17: Is Se¢imi Onizleme
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3 Satira verilen isi kaldirmak i¢in:

a. Hat Secimi sayfasinda L

Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

| diigmesine dokunun (bkz. Sekil 6-18).

| CEVRIMDISI

B

e

e

<

A
>
v

Hat Segimi «
€31 satin VJ8610 7 Dot Sample »
€2 satin VJ8610 7 Dot Sample

Sekil 6-18: Hat Segimi Sayfasi

b. Satir Silme Gérevi sayfasi asagidaki secimlerle goriintiilenir (bkz. Sekil 6-19):

Dev Disi: Bu segenegin segilmesi belirli bir satir secildiginde yazicinin

Cevrimdis1 konuma gegmesine neden olacaktir.

Yazd Yok: Bu secenegin segilmesi belirli bir is segildiginde yazicinin

yazdirma yerine Calisir durumda kalmasina neden olacaktir.

| CEVRIMDISI

Hat Segimi+Satir Silme Goérevi

B

@ satir Silme Gorevi

2 satiri icin secilen isi silmeyi segtiniz.

Hangisini yapmak istiyorsunuz:
- 2 satirindan aretimi devre disi birakmak veya

QeeP

R E—

|
i

- bu yazici Griine baski yapmadan 2 satirindan tretime izin vermek.

A
)
v

| Dev Disi H

Yazd Yok

Sekil 6-19: Satir Silme Géorevi
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4 Hat Se¢imi sayfasi tekrar goriintiilenir (bkz. Sekil 6-20).

a. Devre Disi Birak’1 sectiginizde bu durumda Uretim Devre Disi mesajt
goriintiilenir.

b. Yazdirma Yok’u segtiyseniz, bu durumda Yazdirma Isi Yok mesaji
goriintiilenir.

| CEVRIMDISI E:
4

Hat Segimi
€ 1 satin VJ8610 7 Dot Sample »
€ 2 satin Yazdirma isi Yok »

eees

<« )

Sekil 6-20: Hat Se¢imi Sayfasi

A
v

Kartusun Degistirilmesi

6-16

Kartusu degistirmek i¢in asagidaki yolu izleyin:

Eski Kartusu Cikarma

Kartusu yazici kafasindan ¢ikarmak i¢in asagidaki yolu izleyin:
1 Geriye basarak yazici kafasindan eski kartusun kilidini agin.

2 Eski kartusu yavasca yazici kafasindan disar1 kaydirin.
Not: Yazici Calisma veya Cevrimdist modlarindayken kartus ¢ikarildiginda,
takilr bir kartus olmadigini belirten bir ariza ¢ikar. Yeni kartus takildiginda

ariza otomatik olarak giderilir. Yazici kapatma modundayken, alarm
verilmez.

Kartugun Degistirilmesi Rev AB
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Yeni Kartusu Takma
Yazici kafasina yeni bir kartus takmak i¢in asagidaki yolu izleyin:

Not: Yeni kartusu yazici kafasina takmadan once kullanima hazir duruma
getirmelisiniz (Kullanima hazir duruma getirmeyle ilgili bilgiler igin, bkz.
“Kartusun Yazict Kafasina Takilmast” sayfa 5-2).

1 Kartusu yazici kafasina takin (bkz. Sekil 6-21).

Sekil 6-21: Kartusu Yazici Kafasina Takma

2 Kartusu, yerine oturuncaya kadar ileri basarak sabitleyin.

Sekil 6-22: Kartusu Yerine Sabitleme

Rev AB Kartusun Degistirilmesi ~ 6-17
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Mirekkep Diizeyini Manuel Olarak Ayarlama

S6z konusu yaziciya daha once hig takilmamis olsa bile yazici, spesifik bir
kartusta kalan yaklagik miirekkep miktarini belirleyebilir. Bu nedenle,
genellikle miirekkep diizeyinin degistirilmesi gerekmez.

Miirekkep diizeyinin degistirilmesi gerekli hale gelirse (yani, baslangictaki
%0 diizeyini gegen bir kartusu kullanmaya devam etmek istiyorsaniz),
Miirekkep Diizeyini Ayarla’y1 segerek miirekkep diizeyini ayarlayin (bkz.
Sekil 6-23). Kartusta kalan istenen miirekkep yiizdesini girin.

| CEVRIMDISI

Kartus 1+Murekkep Duzeyini Ayarla

R
4

A, Miirekkep Diizeyini Ayarla

nlerin dretilmesine neden olabilir.

eees

Bu secenek kalan murekkep miktarina ince ayar yapilmasini saglar.

Uyari: kalan mirekkep miktarinin yanhis ayarlanmasi, bir hata
gosterilmeden yazicinin murekkebinin bitmesine ve yazdirilmamis trti

A
v

| o ”

Tamam

Sekil 6-23: Miirekkep Diizeyini Ayarlama

& Uyari

Bir kartusun miirekkep diizeyinin elle ayarlanmasi yazicinin bir hata veya
uyar1 vermeden miirekkebinin bitmesine ve yazdirilmamis ¢iktilarin

¢ikmasina neden olur.

Not: Miirekkep diizeyi, Miirekkep Diizeyini Ayarlama ekraninda gosterilen
tammlanan Min ve Maks. degerleri dahilinde ayarlanabilir.

6-18 Kartusun Degistirilmesi
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Uretim Denetleme Giinliigii

Uretim denetleme giinliigii, yapilan makine degisikliklerinin ve kullanic
degisikliklerinin giinliigiinii gosterir.

Not: Uretim Denetleme Giinliigii varsayilan olarak kapalidir ve Clarity
Yapilandirma Yoneticisi’'nde etkinlestivilmesi gerekir. Giinliige kaydetme modu
“Yok”, “Normal” veya “Advanced (Gelismis)” olarak ayarlanabilir.

Araglar > Tanilama > Denetim’e gidin.

) KAPAT X

... *Araglar+Tanilama-=Denetim 4
@ Sarimler

Sistem Bilgileri
iletisimler

Uretim Denetleme Giinligu

Vi iV Vv v | v

Goriuntd Gincellestirme Kuyrugu

A
<)
v

Sekil 6-24: Uretim Denetleme Giinliigii

Not: Giinliige kaydetme modu ‘Normal’ veya ‘Advanced (Gelismis)’ olarak
ayarlandiginda meniide ‘Uretim Denetleme Giinliigii’ goriiniir.

Normal giinliige kaydetme modunda, 500’den fazla, 90 giinden eski giinliik varsa
giinliik girisleri silinir.

Advanced (Gelismis) giinliige kaydetme modunda, girisler, giinliiklerin
silinmesinden 6nce bir USB ¢ubuga arsivlenmelidir.
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Sekil 6-25, hem makine etkinlikleri hem de kullanici etkinliklerine ait denetleme
giinliigiini gosterir. Kullanici sonuglart sadece kullanici olaylarini veya sadece
makine olaylarini gosterecek sekilde de filtreleyebilir (bkz. Tablo 6-1).

KAPAT

@ f, Parametre degisikligi

9

+Denetim=+Uretim Denetleme Gunlugu

X
|

By Is Verileri Guncellestirildi
), Parametre degisikligi

’ A &y Parametreler indirildi

10:15:09 16.04.2013 »
10:14:42 16.04.2013 »
10:12:00 16.04.2013 »

10:11:40 16.04.2013 »

i VI ; C Lakin
f CLARITY Kopyasi geri yuklendi 10:37-08 22.02 2013 >
8y Parametreler indirildi 08:50:32 22.02.2013 »
— | B CLARITY Kopyasi geri yuklendi 08:48:36 22.02.2013 »
A
<) -
Y % | A
Sekil 6-25: Uretim Denetleme Giinliigii
Digme Fonksiyonu
Makine ve kullanici
s " i ] olaylarinin her ikisini
listeler
- Sadece kullanici olaylarini
% ;
ol “ % l listeler
Sadece makine olaylarini
’ Yo H & ‘ listeler

Tablo 6-1: Giinliik Filtreleme Diigmeleri

Asagidaki makine olaylar1 kaydedilir.

CLARITY Baglatildi — [s/w versiyonu, PCB seri no. |

CLARITY Cik

Elektrik Arizasi algilandi
Hata/Uyar verildi — [Hata Adi]
Hata/Uyar1 giderildi — [Hata Adi]

Parametreleri indirme (CCFG)

6-20  Uretim Denetleme Giinliigii
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Asagidaki kullanict olaylar1 kaydedilir. Her bir kullanici olay1 gelismis parolalar
acildiginda degisikligi yapan kullanicinin adiyla etiketlenir.

* Parametre degisikligi — [Param Adi, eski ve yeni deger]

* CLARITY Kopyasi geri yiiklendi — [Dosya adi]
* CLARITY Aursivi geri yiiklendi — [Dosya adi]

* CLARITY Giincellestirme baglatild1 — [giincellestirme adi]

Glinliik detaylarii goriintiilemek i¢in herhangi bir olay giinliigline dokunun

(Sekil 6-26).

K] KAPAT

... *Parametre degisikligi
@ £ Parametre degisikligi
Olusma Zamani: 10:15:09 16.04.2013

"N ) Ayrintilar:
J Parametre = Imaging/Preview/QuickPosition/Field01/XPosition
Parametre Tart =1
Eski Deger = 1020
Yeni Deger = 120

v Tamam

4

Sekil 6-26: Parametre Degisikligi

Yazici Yaziliminin Guncellestirilmesi

Yazici yazilimini asagidaki yontemleri izleyerek giincellestirebilirsiniz:

Rev AB

+ USB anahtan
* CLARITY Yapilandirma Y neticisi
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USB Anahtarini Giincellestirme
1 CAB dosyasin1 USB siiriiciisiiniin kokiinde bulunan clarityupdate klasoriine
kopyalayin.

2 USB siirtictistinii kodlayiciya takin.

3 Ekran talimatlarini izleyin.

Not: Talimatlar 15 saniye sonra otomatik olarak ¢ikmazsa, Araglar > Kurulum >
Denetim > CLARiTYupdate’e gidin ve istenen yazilim giincellestirmesini segin.

CLARITY Yapilandirma Yodneticisi ile Guncellestirme

1 CLARITY Yapilandirma Yardimci1 Programini Baglatin. Bunu
giincellestirmek istediginiz yaziciya baglayin.

Not: CLARITY Yapilandirma Yardimci Programinin gegerli bir yazict
baglantisi oldugundan emin olun. Bu, yazici simgesinin yegile doniigsmesi ve
Active Connection (Etkin Baglanti) mesajinin durum penceresinde
goriintiilenmesiyle gézlemlenir.

2 Gincellestirilecek kodlayicinin adina sag tiklaym ve CLARiTYupdate
secenegini isaretleyin.

3 Yukaridaki parca numarasiyla ayni adi tagiyan dosyayi bulun. CLARITY
giincellestirmesi otomatik olarak baslar.

4 Tamamlandiginda, Ara¢lar > Tanilama > Denetim > Stiriimler e gidin ve
tiim yazilim siiriimlerinin asagida listelenenler ile eslestiginden emin olun.

Not: Giincellestirme boyutu ve ortaya ¢ikan iletim siiresi nedeniyle CLARITY
giincellestirmesinde seri baglanti kullanimi énerilmez.

6-22  Yazicr Yazilimimin Giincellestirilmesi Rev AB



Bakim

Bu boliim asagidaki konulari igerir:
» Bakim bilgileri
o Kartus bakimi

* Denetleyici ve yazici kafasi bakimi

&Uyari

KISISEL YARALANMA. Uriiniin herhangi bir parcasi iizerinde herhangi
bir bakim veya onarim girisiminde bulunmadan 6nce, yazicinin ana gii¢
kaynagindan baglantisini kesin ve yaziciy1 diger bagli cihazlar da dahil
herhangi bir harici enerji kaynagindan ayirim.

Bakim Bilgileri

* Kirlenen ekran piyasada satilan 1slak ekran silme mendiliyle temizlenebilir.

* Yazici kafasiin kontak pimleri iizerinde toz bir vakum pompasiyla veya ince
bir boya fircasiyla alinabilir. Bu islemi yaparken yaziciy1 kapattiginizdan
emin olun.

Rev AB Bakim Bilgileri  7-1
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Kartus Bakimi

Kartusun Saklanmasi

Kartus oda sicakliginda saklanmalidir. 5-40°C’lik sicaklik ve %10-90 bagil nem
idealdir.

Yazic1 uzun siire kullanilmadiginda, kartusin tabandan ¢ikarilmasi ve koruyucu
kapaklar i¢inde saklanmasi onerilir (pliskiirtme uglarim kurumasimi énlemek igin).

Yazici Kafasini Temizleme

7-2  Kartus Bakimi

Piiskiirtme uglarinda biriken kir/miirekkep nedeniyle yazdirma kalitesinin
diismesi veya kartusun kapak takilmadan birakilmasi halinde kartusun
temizlenmesi gerekebilir.

Not: Iik kullamimda yeni kartuslar: kullanima hazir hale getirmelisiniz. Bkz.
“Kartusun Hazir Hale Getirilmesi” sayfa 5-2.

Ideal baski kalitesini elde etmek iizere kartus piiskiirtme uglarin1 temizlemek icin
asagidaki iglemleri yerine getirin:

1 Kuru, hav birakmayan bir bez ile kartus piiskiirtme uglarini bir ugtan diger
uca kadar silin.

Not: Piiskiirtme u¢larini asagi/yukart yénde silmeyin.

2 Temizlik soliisyonuyla nemlendirilmis hav birakmayan bagka bir bez ile
kartus piiskiirtme uglarini bir ugtan diger uca kadar silin.

&Dikkat

CIHAZ HASARI. Miirekkep kartusunu onayli sivilar ile temizleyin.

3 Kartusu uygun bir atik kabinin {izerinde tutarak, piiskiirtme uglarini temizlik
soliisyonuyla yikayin.

&Dikkat

CIHAZ HASARI. Yerine takmadan once kartusun elektrik kontaklarmin
kuru oldugundan emin olun.
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4 Kartusu tekrar hazirlayin. Bkz. “Kartusun Hazir Hale Getirilmesi” sayfa 5-2.

Istenen yazdirma kalitesi bu islemler ile geri getirilemezse, kartus
degistirilmelidir.

Denetleyici ve Yazici Kafasi Bakimi

Asagidaki incelemeleri yapin ve planlanan siklik uyarinca tedbirleri yerine
getirin.

inceleme Denetim noktasi  Siklik Tedbirler

Yazici Kafasi

Yazici kafasindaki kartus Ayda bir Solvent ve Ustlip kullanarak kontak pimlerini
kontak pimlerini hasara/ temizleyin. Gerekiyorsa, yazici kafasini
korozyona karsi kontrol edin degistirin.

Yazici kafasi 6n plaka Ayda bir Gerekiyorsa, yazici kafasi 6n plaka
tertibatinda hasar veya tertibatini degistirin.

asinma olup olmadigina

bakin

Kapagin ¢alisip Gerektiginde Gerekiyorsa, yazici kafasi 6n plaka
c¢alismadigini kontrol edin. tertibatini degistirin.

Kablo

Tum vidali fig ve soket Gerektiginde Gerektiginde yeniden sikin.

baglantilarinin siki oturup
oturmadigini kontrol edin.

Kablo tastyicilardaki yazici Ug ayda bir Gerekiyorsa, yazici kafasi kablolarini
kafasi kablolarinda goérunur degistirin.

asinma veya ezilmis yer
olup olmadigini kontrol edin.

Dokunmatik Ekran/Denetleyici

Dokunmatik ekraninin temiz | Gerektiginde Dokunmatik ekrani kuru, yumusak bir bez
olup olmadigini kontrol edin veya pamuk tampon ile temizleyin
Yuzeyin temiz olup Gerektiginde Yzeyi kuru, yumusak bir bez veya pamuk
olmadigini kontrol edin tampon ile silin

Kapak

Kapagin temiz olup Gerektiginde Solvent ve Ustip ile kapagdi temizleyin.

olmadigini kontrol edin

Tablo 7-1: Denetleyici ve Yazici Kafast Bakim Plan
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Sorun Giderme

Bu boliim asagidaki konulari igerir:

Hata mesajlar1 ve uyarilar
CLARITY hata mesajlari
Yazdirma hatalar1
Denetleyici Hatalar1
Yazdirma Kafas1 Hatalar1
Bagska Hatalar

Tanilama

Hata Mesajlari ve Uyarilar
CLARITY bir hata veya uyari gosterirse, asagidakileri gerceklestirin:

Rev AB

Hata veya uyar1 mesajin1 okuyun.
Gorevi mesaja gore gerceklestirin.

Mesaj1 ekrandan temizleyin (bazen hata diizeltildiginde mesaj otomatik
olarak temizlenir, bazen de Temizle diigmesine dokunarak temizlemeniz
gerekir).

Bir Hata Mesajinin veya Uyarisinin Okunmasi

Bir hata veya uyar olustugunda, CLARITY hata mesajin1 tiim sayfalarin en
iistiindeki durum penceresinde gosterir.

Bir hata olustugunda, yazicinin hata ¢ikis rélesi acilir. Bu réleden paketleme
makinesinin stop devresi i¢erisine kablo baglantisi yapilmissa, bu réle role
paketleme makinesinin bir hata durumunda durduruldugundan emin olmak i¢in
kullanilabilir. Bu, yazicida bir hata bulundugunda kodlanmamisg bir iriiniin
iiretilmesini onler.

Hata Mesajlari ve Uyarilar ~ 8-1
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HATA Sgigiess e

Kartus 3»+Kartusu Degistir+Hatalar-HATA E5308 4

€3 Yazici Kafasi 3 - Yazici Kafasinin Baglantisi Kesildi

HATA E5308
@ Yazicl kafasi 3 badlantisina yazici kafasi takilmamis.

Yaziciyl kapatin ve kablolarin dogru baglandigini kontrol edin. Yaziciyi
tekrar acin ve hatanin temizlendigini dogrulayin.

Sorun devam ederse, bakim mithendisinizle veya yerel servis
temsilcinizle gérustn.

\
]

A
<V>

Sekil 8-1: Hata Ekram

Ayni anda birkag hata ve uyari meydana gelebilir. Hatalar daima ilk olarak
gosterilir.

Hatalari/uyarilar1 daha detayl goriintiilemek ve ne yapilmasi gerektigi hakkindaki
talimatlar1 goriintiilemek i¢in, CLARITY ekraniin en listiindeki durum
penceresinde kirmizi veya sar1 alana dokunun.

Bir Hata Mesajinin veya Uyarisinin Temizlenmesi

Bu béliimdeki talimatlar bir hata mesajinin temizlenmesi hakkinda bilgi saglar.
Uyarilarin temizlenmesinde benzer bir yontem kullanilir.

Hata listesi detaylarin1 goriintiilemek i¢in, agagidaki yolu izleyin:

1 Hata listesini goriintiilemek i¢in kirmizi HATA mesajina dokunun (bkz.
Sekil 8-2, sayfa 8-3).

8-2  Hata Mesajlari ve Uyarilar Rev AB
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HATA Ghaiges e

Kartus 3+Kartusu Degistir+Hatalar 4
] HATA E5308 >
* Yazici Kafasi 3 - Yazici Kafasinin Baglantis| Kesildi

e HATA E5307
* Yazici Kafasi 3 - Kartus Yok

>

@Oe>

Sekil 8-2: Hata Secimi
2 Listedeki hata adina dokunarak hata hakkinda daha fazla detay okunabilir.

3 Hata detaylarini ve hata hakkinda yapilmasi gerekenleri anlatan ekran
talimatlarin1 okuyun.

HATA Ghaigesmaemn

Kartus 3+Kartusu Degistir+Hatalar+HATA E5308 4

@ Yazici Kafasi 3 - Yazic1 Kafasinin Baglantisi Kesildi

HATA E5308
@ Yazici kafasi 3 baglantisina yazici kafasi takiimamis.

Yaziciy kapatin ve kablolarin dogru baglandigini kontrol edin. Yaziciy
tekrar acin ve hatanin temizlendigini dogrulayin.

Sorun devam ederse, bakim mihendisinizle veya yerel servis
temsilcinizle gérisiin.

-
=\
=)

A
‘V’

Sekil 8-3: Hata Detaylart Ekrani

4 Hatay diizelttiginizde, Temizle diigmesi etkin hale gelir. Hata mesajini
kaldirmak i¢in Temizle’ye dokunun.

Rev AB Hata Mesajlari ve Uyarilar ~ 8-3
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CLARITY Hata mesajlan

Hata No

CLARITY Operator Arayiizii ile ilgili Rapor

FaultNotClearable

‘%1’ hatasi olustu ve goruntulerin basiimasina engel
oluyor. Lutfen sorunu giderin. Sorun giderildikten sonra,
baskinin yeniden baglayabilmesi igin “Temizle” dugmesi
kullanilabilir olur.

WarningNotClearable

‘%1’ uyarisi olustu. Sorun giderilmezse, yazici géruntileri
dogru basamayabilir. Litfen sorunu giderin. Sorun
giderildikten sonra uyarinin kaldiriimasi igin “Temizle”
digmesi kullanilabilir olur.

FaultlsClearable

‘%1’ hatasi olustu ve gorintilerin basiimasina engel
oluyor. Lutfen sorunu giderin ve yazdirmanin yeniden
baslayabilmesi icin “Temizle” digmesine basin.

WarninglsClearable

‘%1’ uyarisi olustu. Sorun giderilmezse, yazici goruntileri
dogru basamayabilir. Litfen sorunu giderin ve devam
etmek icin “Temizle” digmesine basin.

E1000

‘Gorlntl Guncellestirme Hatasi’ - Yazicl, bir sonraki baski
istenmeden dnce gegcerli isi giincellestiremedi. Bu durum
genellikle, Urtnler birbirlerine ¢ok yakin oldugunda
meydana gelir. Yazdirmanin yeniden baslatilabilmesi igin
“Temizle” diigmesine dokunun.

Hata

E1001

‘Sayi Sinirina Gelindi’ - Goriintideki sayaglardan biri veya
birkacI goruntu tasariminda belirlenen son degere ulasti.

Ldtfen yeni bir is secin ve yaziciyl yeniden baslatmak igin
“Temizle” digmesine dokunun.

Hata

E1002

‘islem Durduruldu’ - Yazicinin galismasi ana denetim
sistemi tarafindan bilerek durduruldu. isleme devam
etmeye hazir oldujunda ana denetim sistemi bu
durdurma durumunu temizledi ve bu hata mesaji otomatik
olarak temizlendi.

Hata

E1003

‘Gergek Zamanh Saat HatasI’ - Sistemin dogru ¢alismasi
icin gerekli olan gergcek zamanli saatte sorun var.

Hata

E1004

‘Yedek batarya bitti’ - Yazicinin saatini ¢alistiran pil bitmistir.
Bu, yazici kapatildiginda tarih ve saatin, o anda secili isin
ve bazi performans verilerinin kaybedildigi anlamina gelir.

Uyari

E1005

‘Yazdirma Siniri Asildr’ - Gegerli is yazdirma siniri (yani,
isin kag kez yazdirilabilecegine iligkin bir sinir)
belirlenerek segildi. Bu sinira ulasildi ancak yazici, sinirin
aslimasina neden olacak bir yazdirma sinyali daha ald1.
Yeni bir is segildikten sonra bu hata silinir. Ayrica, dis
kaynaktan gelen is secimi komutu veya degisken veri
glncellestirmesi de bu hatayi siler.

Hata

Tablo 8-1: CLARITY Hata Mesajlart

8-4 CLARITY Hata mesajlart
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Hata No CLARITY Operator Arayiizii ile ilgili Rapor

E1006 ‘Goruntu Guncellestirme Hatasi’ - CLARITY, sonra basilan | Hata
gOruntlyu guncellestiremedi. Bu durum genellikle, trinler
birbirlerine ¢ok yakin oldugunda meydana gelir. Yaziciyi
yeniden baslatmak igin “Temizle” digmesine dokunun.

E1007 ‘Gorlntld Guncellestirme Hatasl’ - CLARITY, sonra basilan | Hata
gorintiyu guncellestiremedi. Bu durum genellikle, Grtnler
birbirlerine ¢ok yakin oldugunda meydana gelir. Yaziciyi
yeniden baslatmak igin “Temizle” digmesine dokunun.

E1100 ‘Gegersiz is Dosyasli (Bozuk Alan Referansi)’ - Kaynak Hata
alan referansi hatal - CLARISOFT®ta diizeltin. is
dosyasindaki alanlar arasinda dénguisel basvuru var. Bu
is dosyasinda bulunan alanlar arasindaki iligkiyi
denetlemek ve dizeltmek igin CLARISOFT®u kullanin.
Daha sonra, dlzeltiimis dosyayi indirin. Bu hata mesajini
temizlemek icin asagidaki “Temizle” diigmesine dokunun.

E1101 ‘Gegersiz is Dosyasi (Veri Kaynak Alani Eksik)’ - is Hata

dosyasindaki bir veri alani eksik - CLARiISOFT®ta
diizeltin. is dosyasindaki bir alan veri kaynagi icin baska
bir alana basvuruyor, ancak bu alan is dosyasinda yok. Is
dosyasinda kullanilan veri kaynagi alanlarinin timinin is
dosyasinda mevcut oldugundan ve bunlarin

dogrulugundan emin olmak igin CLARISOFT®u kullanin.
Daha sonra, duzeltiimis dosyayi indirin. Bu hata mesajini
temizlemek icin agagidaki “Temizle” digmesine dokunun.

E1102 ‘Gegersiz is Dosyasi (Yinelenen Alan Adlar) - is Hata
Dosyasindaki Alan adlari kopyalanmistir -

CLARiISOFT®ta diizeltin. is dosyasinda yinelenen alan
adlari bulundu. Yinelenme olmamasini saglamak
amaciyla alanlari kaldirmak veya yeniden adlandirmak

igin CLARISOFT®u kullanin. Daha sonra, dizeltilmis
dosyayi indirin. Bu hata mesajini temizlemek igin
asagidaki “Temizle” dugmesine dokunun.

E1103 ‘Gegersiz is Dosyasi (Gegersiz Grafik)' - Gegersiz veya Hata
eksik grafik dosyasi - CLARISOFT®da giderilir. is
dosyasi, eksik veya gegersiz bir grafik bit eslem
dosyasina basvuruyor. Bu is dosyasi tarafindan kullanilan
bit eslem dosyalarinin timiniin CLARISOFT®'ta diizgiin
goruntilendiginden emin olmak igin CLARISOFT®y
kullanin. Daha sonra, dizeltiimis dosyayi indirin. Bu hata
mesajini temizlemek icin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

Tablo 8-1: CLARITY Hata Mesajlart (Devam)
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Hata No CLARITY Operator Arayiizii ile ilgili Rapor

E1104 ‘Gegersiz Is Dosyasi (Gegersiz Tarih Alani)’ - Varsayilan Hata

tarih tarih arahginin disinda kaliyor - CLARiISOFT®ta
diizeltin. Segmeye calistiginiz is dosyasi yanlis belirtiimis
Tarih Hesaplamasi igeriyor. Tarih i¢in Varsayilan Ayar,
Minimum ve Maksimum kullanici ayricalidi ile belirtilen
tarih araliginin disinda kaliyor. Is dosyasindaki bu hatayi
diizeltmek igin CLARISOFT®u kullanin. Daha sonra,

duzeltilmis dosyay! indirin. Bu hata mesajini temizlemek
icin asagidaki “Temizle” digmesine dokunun.

E1200 ‘Gegersiz is Dosyas!i (Gegersiz Barkod Karakteri)’ - Hata

Barkod gecersiz tipte karakter igeriyor - CLARISOFT®'ta
dizeltin. is dosyasindaki bir barkod, kullaniimakta olan
barkod turinun karakter kiimesinde bulunmayan
karakterler igeriyor. Bu is dosyasinda bulunan barkod

alanlarini denetlemek ve dizeltmek igin CLARiISOFT®y
kullanin. Daha sonra, dizeltiimis dosyayi indirin. Bu hata
mesajini temizlemek icin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E1201 ‘Gegersiz is Dosyas! (Gegersiz Barkod Kontrol Hata
Basamagi) - Rakamin hatali olup olmadigina bakin -
CLARiISOFT®ta diizeltin. is dosyasinda bulunan bir
barkod icin verilen saglama basamagi gegersiz. Bu Is
dosyasinda bulunan barkod alanlarini denetlemek ve
diizeltmek igin CLARiISOFT®u kullanin. Daha sonra,
duzeltilmis dosyay! indirin. Bu hata mesajini temizlemek
icin asagidaki “Temizle” digmesine dokunun.

E1202 ‘Gegersiz is Dosyasl (48 karakterden uzun EAN verisi)’ - Hata
EAN barkodu 48’den fazla karakter igeriyor -
CLARISOFT®ta diizeltin. EAN128 barkod alaninda,
gecerli bir Uygulama Tanimlayicisi olusturmak icin yeterli
veri yok. Bu Is dosyasinda bulunan EAN128 barkod
alanlarini denetlemek ve diizeltmek igin CLARiISOFT®y
kullanin. Daha sonra, dizeltiimis dosyayi indirin. Bu hata
mesajini temizlemek igin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E1203 ‘Gegersiz is Dosyasi (EAN barkodu belirtim disinda)’ - Hata
Uygulama Tanimlayicisini olusturan karakterler yetersiz -

CLARISOFT®ta diizeltin. EAN128 barkod alaninda,
gegerli bir Uygulama Tanimlayicisi olusturmak igin yeterli
veri yok. Bu Is dosyasinda bulunan EAN128 barkod

alanlarini denetlemek ve diizeltmek igin CLARISOFT®u
kullanin. Daha sonra, duzeltiimis dosyayi indirin. Bu hata
mesajini temizlemek icin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

Tablo 8-1: CLARITY Hata Mesajlart (Devam)
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E1204 ‘Gegersiz is Dosyasi (Uygulama Tanimlayicisi Hatali)’ - Hata
Uygulama Yoneticisi sayisal olmayan veriler igeriyor -

CLARISOFT®ta diizeltin. EAN128 barkod alaninda,
sayisal olmayan veriler igceren bir uygulama tanimlayicisi
var. EAN128 uygulama tanimlayicilari sayisal olmalidir.
Bu Is dosyasinda bulunan EAN128 barkod alanlarini

denetlemek ve diizeltmek igin CLARISOFT®u kullanin.
Daha sonra, diuzeltiimis dosyay! indirin. Bu hata mesajini
temizlemek igin asagidaki “Temizle” diigmesine dokunun.

E1205 ‘Gegersiz is Dosyas! (Uygulama Tanimlayicisi Uzunluk Hata
Basamagi Hatal) - Uygulama Ydneticisi 23 igin bir

uzunluk basamagi gerekli - CLARISOFT®ta diizeltin. 23
uygulama tanimlayicili EAN128 barkod alanlarinda,
uygulama tanimlayicisini izleyen bir uzunluk basamagi
olmaldir. Bu Is dosyasinda bulunan EAN128 barkod

alanlarini denetlemek ve diizeltmek igin CLARiISOFT®y
kullanin. Daha sonra, dizeltiimis dosyayi indirin. Bu hata
mesajini temizlemek icin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E1206 ‘Gegersiz is Dosyasi (EAN Alani Hatali Uzunlugu) - EAN | Hata
barkodu Uygulama Tanimlayicisi tarafindan belirtilen

beklenen basamak sayisina sahip degil - CLARISOFT®ta
diizeltin. is dosyasindaki EAN128 barkod alaninda, alanin
uygulama tanimlayicisi tarafindan belirtilen sayida
karakter yok. Bu is dosyasinda bulunan EAN128 barkod

alanlarini denetlemek ve diizeltmek igin CLARiISOFT®u
kullanin. Daha sonra, duzeltiimis dosyayi indirin. Bu hata
mesajini temizlemek igin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E1207 ‘Gegersiz is Dosyasi (EAN barkodu belirtim diginda)’ - Hata
Barkod verilerini sonlandirmak i¢in kullanilan ayirici

karakter - CLARISOFT®ta diizeltin. is dosyasindaki
EAN128 barkod alani, ardindan ayirici bir karakter gelen
degdisken uzunlukta veri igeriyor; EAN128 barkodda
bulunan verileri sonlandirmak igin ayirici karakterler
kullanilmamalidir. Bu is dosyasinda bulunan EAN128
barkod alanlarini denetlemek ve diizeltmek igin

CLARISOFT®u kullanin. Daha sonra, dizeltilmis dosyayi
indirin. Bu hata mesajini temizlemek igin asagidaki
“Temizle” digmesine dokunun.
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E1208 ‘Gegersiz Is Dosyasi (EAN alan degeri aralik disi)’ - Veri Hata
aralik digi, 6rnegin ay kodu igin ‘13’ veya saat kodu igin
‘25" - CLARISOFT®1a diizeltin. is dosyasindaki EAN128
barkod alani aralik digi veri (6rnegin, 25’e ayarlanmig saat
alani veya 13’e ayarlanmis ay alan) igeriyor. Bu Is
dosyasinda bulunan EAN128 barkod alanlarini

denetlemek ve diizeltmek igin CLARISOFT®u kullanin.
Daha sonra, diuzeltiimis dosyay! indirin. Bu hata mesajini
temizlemek igin asagidaki “Temizle” diigmesine dokunun.

E1209 ‘Gegersiz is Dosyasi (EAN ondalik noktasi belirteci Hata
gerektiriyor)’ - EAN ondalik noktasinin konumunu

belirleyecek bir basamak gerektiriyor - CLARISOFT®ta
dizeltin. is dosyasindaki EAN128 barkod alani, ondalik
noktasinin konumunun belirtiimesi i¢in basamak
gerektiren bir uygulama tanimlayicisi i¢eriyor; ancak bu
basamak mevcut degil. Bu Is dosyasinda bulunan
EAN128 barkod alanlarini denetlemek ve diizeltmek igin

CLARISOFT®u kullanin. Daha sonra, dizeltilmis dosyayi
indirin. Bu hata mesajini temizlemek igin asagidaki
“Temizle” dGgmesine dokunun.

E1210 ‘Gegersiz is Dosyasi (EAN alani gegersiz veya kontrol Hata
basamagi eksik)’ - Uygulama tanimlayicisi igin eksik

saglama basamagi gerekli - CLARISOFT®ta diizeltin. is
dosyasindaki EAN128 barkod alani, saglama basamagi

gerektiren bir uygulama tanimlayicisi igeriyor; ancak bu

saglama basamag yok veya gecersiz. Bu is dosyasinda
bulunan EAN128 barkod alanlarini denetlemek ve

diizeltmek igin CLARiISOFT®u kullanin. Daha sonra,
duzeltilmis dosyayi indirin. Bu hata mesajini temizlemek
icin asagidaki “Temizle” digmesine dokunun.

E1211 ‘Gegersiz is Dosyasi (EAN 165 mm’den uzun) - Barkod Hata
¢ok blylk - 165 mm’lik maksimum uzunluda yeniden
boyutlandirin - CLARISOFT®ta diizeltin. Bir EAN128
barkodu, bu barkod tliri igin maksimum uzunluk olan 165
mm veya daha bilyiik bir boyutta islenemez. Bu is
dosyasinda bulunan EAN128 barkod alanlarini
denetlemek ve diizeltmek igin CLARISOFT®u kullanin.
Daha sonra, dlzeltilmis dosyayi indirin. Bu hata mesajini
temizlemek igin asagidaki “Temizle” diigmesine dokunun.

Tablo 8-1: CLARITY Hata Mesajlar: (Devam)
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E1212 ‘Gegersiz is Dosyas! (Barkod Uzunlugu Yanlig)’ - Barkod Hata
alani beklenen karakter sayisina sahip degil -

CLARISOFT®ta diizeltin. is dosyasindaki barkod
alaninda beklenen sayida karakter yok. Bu is dosyasinda
bulunan barkod alanlarini denetlemek ve dizeltmek icin

CLARiISOFT®u kullanin. Daha sonra, dizeltilmis dosyayi
indirin. Bu hata mesajini temizlemek igin asagidaki
“Temizle” digmesine dokunun.

E1213 ‘Gegersiz is Dosyasi (EAN barkodu sinirlarin disinda)’ - Hata
Barcode gorinti alaninin disina tasiyor. Gorinti alanini
barkodu icine alacak sekilde yeniden boyutlandirin -

CLARISOFT®ta diizeltin. is dosyasindaki barkod alani
gOruntu kenarinin digina tasiyor ve gorunta alani barkodu
igine alacak sekilde uzatilamiyor is dosyasindaki barkod

alanlarini kontrol etmek ve diizeltmek igin CLARISOFT®u
kullanin. Daha sonra, duzeltiimis dosyayi indirin. Bu hata
mesajini temizlemek icin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E1214 ‘Gegersiz s Dosyasi (Gegersiz Saglama Toplami Verisi) - | Hata

CLARiISOFT®ta diizeltin. is dosyasindaki alan bir
saglama toplami kullaniyor (6rnegin tcret dogrulayici
basamakli EAN13 barkod); ancak saglama toplamini
hesaplamak icin saglanan veriler gecerli degil. is
dosyasindaki saglama toplami kullanan alanlari
denetlemek ve diizeltmek igin CLARISOFT®u kullanin.

Daha sonra, diuzeltiimis dosyay! indirin. Bu hata mesajini
temizlemek igin asagidaki “Temizle” diigmesine dokunun.

E1215 ‘Gegersiz is Dosyasi (Gegersiz Barkod Yiiksekligi) - Hata

CLARiISOFT®ta diizeltin. is dosyasindaki bir barkod igin
verilen ylUkseklik, barkod belirtimi tarafindan izin verilen
minimum yiiksekligin altinda. Bu is dosyasinda bulunan
barkod alanlarini denetlemek ve diizeltmek igin
CLARISOFT®u kullanin. Daha sonra, dizeltilmis dosyayi
indirin. Bu hata mesajini temizlemek igin asagidaki
“Temizle” digmesine dokunun.

E1216 ‘Gegersiz is Dosyas (Barkot Sembolojisi YkIU Degil)’ - Hata
CLARISOFT®ta diizeltin. is dosyasindaki barkodu

kaldirmak igin CLARiISOFT®u kullanin. Sonra da
dizeltilmis dosyayi yaziciya indirin. Bu hata mesajini
temizlemek icin agagidaki “Temizle” digmesine dokunun.

E1217 ‘Gegersiz is Dosyas! (Tanimlanmamis Bicim Belirleyici) - | Hata

CLARiISOFT®ta diizeltin. is dosyasindaki bir Veri Matris
Barkod alani su anda tanimlanmayan bir Ortak Bigim
Kimligi kullaniyor. Bu hata mesajini temizlemek igin
asagidaki “Temizle” digmesine dokunun.
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E1218 ‘Gegersiz Is Dosyasi (Veriler gok uzun) - CLARISOFT®ta | Hata
diizeltin. is dosyasindaki bir Veri Matris Barkod alaninda
secili boyutlar icin ¢ok fazla veri karakteri var. Bu hata
mesajini temizlemek igin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E1219 ‘Gegersiz is Dosyasli (Gegersiz Barkot Boyutu)’ - Hata

CLARISOFT®ta diizeltin. Is dosyasindaki Veri Matris
Barkod alaninin boyutlari gegersiz. Bu hata mesajini
temizlemek icin agagidaki “Temizle” digmesine dokunun.

E1220 ‘Gegersiz is Dosyas! (Gegersiz Barkot ECC Tipi)’ - Hata
CLARISOFT®ta diizeltin. is dosyasindaki Veri Matris
Barkod alani desteklenmeyen ECC tiriine sahip. Su anda
sadece ECC 200 desteklenmektedir. Bu hata mesajini
temizlemek icin asagidaki “Temizle” diigmesine dokunun.

E1221 ‘Gegersiz is Dosyasi (Barkot desteklenmeyen kodlama Hata

kullaniyor)’ - CLARISOFT®ta diizeltin. is dosyasindaki
Veri Matris Barkod alani halihazirda CLARITY tarafindan
desteklenmeyen bir veri bigimi kullaniyor. Bu hata
mesajini temizlemek icin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E1222 ‘Gegersiz is Dosyas! (Barkot kodlama bagarisiz)’ - Hata

CLARiISOFT®ta diizeltin. is dosyasindaki Veri Matris
Barkod alani gecerli bir resimde kodlanamadi. Bu hata
mesajini temizlemek igin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E1223 ‘Gegersiz is Dosyasi (Gegersiz Tarih Referansi) - Hata
CLARiISOFT®ta diizeltin. Hesaplanan tiim Tarihlerin
‘Referans Tarihi’'ni ‘Gegerli Tarih’ olarak ayarlamak igin
CLARISOFT® kullanin. Sonra da diizeltiimis dosyay!

yaziclya indirin. Bu hata mesajini temizlemek icin
asagidaki “Temizle” digmesine dokunun.

E1224 ‘Gegersiz is Dosyasli (Gegersiz Tarih Yuvarlama)' - Hata
CLARiISOFT®ta diizeltin. Hesaplanan tiim Tarihlerin
Yuvarlamasini kaldirmak igin CLARISOFT®u kullanin.
Sonra da dizeltilmis dosyay yaziciya indirin. Bu hata
mesajini temizlemek igin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E1225 ‘Gegersiz Is Dosyas! (Gegersiz Sayac) - CLARISOFT®ta | Hata
dizeltin. is dosyasindaki tim sayaglari kaldirmak igin
CLARISOFT®u kullanin. Sonra da diizeltiimis dosyay!
yaziclya indirin. Bu hata mesajini temizlemek icin
asagidaki “Temizle” digmesine dokunun.

Tablo 8-1: CLARITY Hata Mesajlart (Devam)
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E1226 ‘Gegersiz Is Dosyas! (Gegersiz Fiyat) - CLARISOFT®ta Hata
diizeltin. Isteki tim fiyat alanlarini kaldirmak igin
CLARISOFT®u kullanin. Sonra da dizeltiimis dosyayi
yaziciya indirin. Bu hata mesajini temizlemek igin
asagidaki “Temizle” digmesine dokunun.

E1227 ‘Gegersiz is Dosyasl (Gegersiz iletilen Alani)’ - Hata
CLARiISOFT®ta diizeltin. Isteki tim alanlarin ‘lletilmis
Alan’ segenegini gecgersiz kilmak igin CLARISOFT®u
kullanin. Sonra da diuzeltiimis dosyayi yaziciya indirin. Bu
hata mesajini temizlemek i¢in agagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

E1228 ‘Gegersiz Is Dosyasi (Gegersiz Grafik Alani)’ - Hata
CLARiISOFT®ta diizeltin. isteki tim Logo ve Cizim

alanlarini kaldirmak igin CLARISOFT®u kullanin. Sonra
da duzeltilmis dosyayi yaziciya indirin. Bu hata mesajini
temizlemek igin asagidaki “Temizle” diigmesine dokunun.

E1229 ‘Gegersiz Is Dosyasl (Gegersiz Grafik)' - CLARISOFT®ta | Hata
dlzeltin. Isteki tim Logo alanlarini kaldirmak igin
CLARISOFT®u kullanin. Sonra da dizeltiimis dosyayi
yaziclya indirin. Bu hata mesajini temizlemek igin
asagidaki “Temizle” dugmesine dokunun.

E1230 ‘Gegersiz Is Dosyasi (Gegersiz Cizim)' - CLARISOFT®ta | Hata
diizeltin. isteki tim Cizim alanlarini kaldirmak igin
CLARISOFT®u kullanin. Sonra da diizeltiimis dosyay!
yaziclya indirin. Bu hata mesajini temizlemek icin
asagidaki “Temizle” digmesine dokunun.

E1231 ‘Gegersiz is Dosyasi (Gegersiz Paragraf Alani)’ - Hata
CLARiISOFT®ta diizeltin. isteki tim Paragraf alanlarini

kaldirmak igin CLARISOFT®u kullanin. Sonra da
dizeltilmis dosyayi yaziciya indirin. Bu hata mesaijini
temizlemek igin asagidaki “Temizle” diigmesine dokunun.

E1232 ‘Gegersiz Is Dosyasi (PDF417 Barkot 6zellikler disinda.) - | Hata

CLARISOFT®ta diizeltin. Is dosyasindaki PDF417 veya
Micro-PDF417 barkod alani barkod sembolojisinin
desteklediginden daha fazla situn igeriryor. Bu is
dosyasinda bulunan PDF417 and Micro-PDF417 barkod

alanlarini denetlemek ve diizeltmek igin CLARISOFT®uy
kullanin. Daha sonra, duzeltiimis dosyayi indirin. Bu hata
mesajini temizlemek icin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.
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E1233 ‘Gegersiz is Dosyasi (PDF417 Barkot dzellikler diginda.) - | Hata

CLARISOFT®ta diizeltin. is dosyasindaki PDF417 veya
Micro-PDF417 barkod alani barkod sembolojisinin
desteklediginden daha fazla satir igeriyor. Bu is
dosyasinda bulunan PDF417 and Micro-PDF417 barkod

alanlarini denetlemek ve diizeltmek igin CLARISOFT®u
kullanin. Daha sonra, duzeltiimis dosyayi indirin. Bu hata
mesajini temizlemek igin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E1234 ‘Gegersiz is Dosyasi (PDF417 Barkot 6zellikler diginda.)’ - | Hata

CLARISOFT®ta diizeltin. Is dosyasindaki PDF417 veya
Micro-PDF417 barkod alani belirtilen sttun ve maksimum
satir boyutuyla kodlanabilecek karakterden daha fazla
karakter igeriyor. is dosyasinda bulunan PDF417 and
Micro-PDF417 barkod alanlarindaki situn ve satir sayisini

artirmak igin CLARISOFT®u kullanin. Daha sonra,
dizeltilmis dosyayi indirin. Bu hata mesajini temizlemek
icin agagidaki “Temizle” dugmesine dokunun.

E1235 ‘Gegersiz is Dosyasi (EAN13 Fiyati Cok Fazla)' - Uyari

CLARiISOFT®ta diizeltin. EAN13 barkodu, barkod icinde
kodlanmak igin ¢ok buiyik bir fiyat iceriyor. Barkodun
basvurdugu fiyat alani igin maksimum fiyat degerini
denetlemek ve dizeltmekigin CLARiISOFT®u kullanin. Bu
uyari mesajini temizlemek igin asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

E1236 ‘Gegersiz is Dosyas! (Gegersiz Yazi Tipi) - Uyari
CLARISOFT®ta diizeltin. isteki tim bit eslem yazi tipi

alanlarini kaldirmak igin CLARISOFT®u kullanin. Sonra
da duzeltilmis dosyay! yaziciya indirin. Bu uyari mesajini
temizlemek igin asagidaki “Temizle” diigmesine dokunun.

E1237 ‘Gegersiz is Dosyasi (Gegersiz Yazi Tipi) - Uyari
CLARiISOFT®ta diizeltin. Bu is dosyasi tarafindan
kullanilan tim metin alanlarinin CLARISOFT®ta diizgiin
gorintilendiginden emin olmak igin CLARISOFT®u
kullanin. Sonra da diizeltilmis dosyay! yaziciya indirin. Bu

uyari mesajini temizlemek icin asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.
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E1238 ‘Gegersiz is Dosyasi (Gegersiz Kiiresel Sayi Degeri) - Uyari

CLARISOFT®ta diizeltin. Gegerli genel sayim degeri iste
belirtilen sayag icin ya ¢ok uzun ya da gegersiz karakterler
iceriyor. Bu is segildiginde genel sayim degeri sifirlanir.
Tdm islerin bu genel sayag igin ayni yapilandirmayi
icermesini saglamak igin CLARISOFT®u kullanin. Bu
uyari mesajini temizlemek igin asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

E1239 ‘CLARITY Veri Dosyasi Tamamlandr’ - Tim veriler gegerli | Hata
CLARITY Veri Dosyasinda yazdiriimistir. Yazdirma
islemine devam etmek igin yeni bir is segin. Sdz konusu is
CLARITY Veri dosyasi kullaniyorsa isi segmeden énce
yeni bir CLARITY Veri dosyasi ylUklemeyi unutmayin. Bu
hata mesajini temizlemek i¢in asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

E1240 ‘Eksik CLARITY Veri Dosyas!’ - Bu yaziciya yiiklenmis bir | Hata
CLARITY Veri Dosyasi bulunmamaktadir ve segili is
yazicinin yazdirdigi verileri aramak igin CLARITY Veri
dosyasini kullanir. Yazdirma iglemine devam etmek igin
yeni bir ig segin veya bir CLARITY Veri dosyasi yiikleyin.
Bu hata mesajini temizlemek igin asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

E1241 ‘CLARITY Veri Dosyasi Basarisiz’ - Yiiklenmis CLARITY Hata
Veri dosyasinda sorun var. Yazdirma islemine devam
etmek icin yeni bir Is segin veya yeni bir CLARITY Veri
dosyasi yiUkleyin. Bu hata mesajini temizlemek igin
asagidaki “Temizle” diigmesine dokunun.

E1242 ‘Gegersiz is Dosyas! (Barkod verileri gok uzun)’ - Hata

CLARISOFT®ta diizeltin. is dosyasindaki bir QR Barkod
alaninda segili boyutlar i¢in ¢ok fazla veri karakteri var. Bu
hata mesajini temizlemek i¢in agagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

E1243 ‘Gegersiz Is Dosyasi (Kaginma Tarihi) - CLARISOFT®ta | Hata
dizeltin. Bu isteki hesaplanmisg tarihleri denetlemek ve
diizeltmek i¢in CLARISOFT®u kullanin. Sonra da
diizeltiimis dosyayi yaziciya indirin. Gegerli bir Is segin,
sonra da bu hata mesajini temizlemek igin asagidaki
“Temizle” digmesine dokunun.

E1500 ‘Gunlik Dosyasi Bozuklugu’ - Ginlik dosyasinda Uyari
bozukluk tespit edildi. Daha fazla ayrinti igin, Araglar >
Tanilama > Denetim > Glinliik Dosyalarrna gidin.

Bu uyari mesajini temizlemek icin agagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.
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E1501

‘Gunlik Dosyasi Alani Kritik’ - Gnlik kaydi igin
kullanilabilir alan kritik bir seviyeye ulasti. Gunluk
dosyasini arsivleyin veya alan agmak icin Is
veritabanindaki gereksiz dosyalari silin.

Bos alan arttiginda bu hata mesaji otomatik olarak silinir.

Hata

E1502

‘Gunlik Dosyasi Alani Sinirli’ - Glnlik kaydina ait
kullanilabilir alan sinirli hale geldi. Giinlik dosyasini
arsivleyin veya alan agmak icin Is veritabanindaki
gereksiz dosyalari silin.

Bu uyari mesajini temizlemek icin asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

Uyari

E1503

‘Gunliok Kaydi Alani Doldu’ - Glnluge kaydetme igin
kullanilabilir alan tikendi. Latfen yer agmak igin gtnlik
dosyasini arsivleyin.

Bu hata mesajini temizlemek i¢in asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

Hata

E1504

‘Gunliuk Dosyasi Kaydedilemedi’ - Gunluk dosyasi bilgileri
kaydedilemedi. Bazi gunlik dosyasi bilgileri kaybedildi.
Bu hata mesajini temizlemek i¢in asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

Hata

E1505

‘Is Olaylarini Giinlige Kaydetme Devre Digi Birakildr’ - is
olaylarinin logging devre disi birakildi. Bunun nedeni Is
secimlerinin ve Is giincellestirmelerinin cok sik
yapiimasidir. Yazici is olaylarini sadece 10 saniyede bir
kaydeder.

is olaylarinin sikhigi azaltildiginda, Is olaylarinin kaydi
CLARITY Yapilandirma yoneticisindeki IncludeJobEvents
parametresi ile yeniden etkinlestirilebilir.

Bu uyari mesajini temizlemek icin asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

Uyari
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E1601 ‘Barkod Hatasr’ - Barkod tarayici etiketlerin tizerine Hata
basilan barkodlari okuyamiyor. Yazici kafasinin temiz ve
etiketlerin Gzerindeki baskinin net olup olmadigina bakin.
Etiketlerin paketlere dizgln yapistirilip yapistirnimadigina
ve kirismis olup olmadiklarina bakin. Barkod tarayicinin
barkod taramasi nedeniyle tikanmadigini kontrol edin.
Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gérusun.

Bakim destedi icin agagidaki “Ayrinti” digmesine
dokunun. Hazir oldugunda, asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

Barkod tarayici arka arkaya birden fazla okuma yok
bildirdi; bu 6n ayar sinirini asmaktadir. Bu durum oldukga
zayIf baski kalitesinden veya yetersiz etiket
uygulamasindan kaynaklanir ve barkodlarin
taranamamasina neden olur. Ayrica tarayicinin fiziksel
olarak tikanmasindan veya yazici kafasi veya tarayicidaki
donanim arizasindan kaynaklanir.

Etiketlerin pakete dizgun yapistirilip yapistiriimadigini
kontrol edin. Paketin Uzerine yapistirilan etiketin kirigip
kingsmadigini kontrol edin. Yazici kafasinin temiz olup
olmadigdini ve barkodlarin rahatlikla okunabilir olup
olmadigdini kontrol edin. MUmkinse, yazdirilan barkodlari
ayri bir barkod dogrulayici ile dogrulayin. Tarayici
tabanina ve tarayicinin barkodlari gérmesini engelleyen
bir tikaniklik olup olmadigina bakin.

Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizi arayin. Sorun
giderildiginde ve hazir oldugunda, asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

E1602 ‘Barkod Hatasr’ - Barkod tarayici etiketin Gzerine Hata
yazdirilandan farkli bir barkod okudu. Barkod tarayici
dogdru sekilde takilmamis olabilir. Latfen bakim
teknisyeninizle veya yerel servis temsilcinizle gorusun.
Bakim desteqgi icin agagidaki “Ayrint’” digmesine
dokunun.

Hazir oldugunda, asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

Barkod tarayici etiketin tGzerine yazdirnlandan farkli bir
barkod okudu. Bu durum, tarayicinin goérus alanindaki
baska bir barkodu okumasindan kaynaklanabilir.
Tarayicinin montajini ve yapilandirmasini kontrol edin.
Bu durum bir yazdirma hatasindan, tarayici ile ilgili iletisim
hatasindan veya tarayici ile ilgili donanim hatasindan
kaynaklanabilir. Fisi gekin ve etiket makinesi veya tarayici
arasindaki kablaji kontrol edin, daha sonra tekrar deneyin.
Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizi arayin. Sorun
giderildiginde ve hazir oldugunda, asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.
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E1603 ‘Hatali okuma degeri bildirildi’ - Barkod Tarayici bir Hatali | Hata
Okuma degeri bildirdi.

Tarayiciyi yeniden kalibre edin.

Bu hata mesajini temizlemek igin asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

E1604 ‘Okuma degeri yok bildirildi’ - Barkod Tarayici bir Okuma Uyari
Degeri Yok bildirdi.

Tarayiciyi yeniden kalibre edin.

Bu uyari mesajini temizlemek icin asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

E1605 ‘Barkod kuyrugun bos oldugunu dogruluyor’ - Barkod Hata
Tarayici dogrulayacak barkod olmadiginda gegitlendi.
Bu hata mesajini temizlemek icin asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun.

E3013 ‘Yazici Kafasi Yok’ - CLARITY ve yazici arasindaki iletisim | Hata
kesilmistir, kablaji kontrol edin.

E3016 ‘Yazici kafasi volt degeri hatasr’ Hata

E3024 ‘24 Volt Hatasr’ - 24 voltluk besleme degeri calisma Hata

araliinda degil. Makineyi KAPATIP ACARAK hatayi
dizeltmeyi deneyin. Sorun devam ederse, bakim
teknisyeninizle veya yerel servis temsilcinizle gérisun.

E3025 ‘Yazicinin Bulundugu Ortam Sicakligr’ - Yazicinin dahili Uyari
ortam sicakligi 6nerilen galisma araliginin diginda. Bu
uyarlyl temizlemek i¢in asagidaki “Temizle” digmesine
basin.

E3026 ‘Harici Hata’ - Yazicinin galismasi kontrol sistemi Hata
tarafindan askiya alindi. Asagidaki Temizle digmesi
kullanilabilir durumdaysa, bu hatayi temizlemek ve
yazdirmaya devam etmek igin bu digmeye
dokunabilirsiniz.

E4040 ‘izin Verilen Girig Denemesi Sayisi Asildr’ - Bir kullanici Uyari
surekli yanlis parola girmis ve gegersiz kilinmistir.

E5300 ‘Yazici kafasi volt degeri hatas!’ - Yazici Kafasi volt degeri | Hata
¢alisma araligi disinda.

Yaziclyi kapatin ve tim yazici kafasi baglantilarini ayirin.
Yaziclyi agin ve hatanin devam edip etmedigini kontrol
edin.

Hata devam ediyorsa, dahili PCB ile ilgili bir sorun vardir.
Hata devam etmiyorsa, yazici kafasinda veya
interconnecting kablosunda kisa devre vardir.

Daha fazla destek igin yerel bakim teknizyeninizle veya
servis temsilcinizle gérusun.
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E5301 ‘Grup %2 Yazdirma Kuyrugu Tasmas'’ - Yazici kafasi %2, | Hata
yazdirma algilayicisiyla yazici kafasi arasinda besten
fazla Grun tespit etti. Bu duruma, paket boslugu, yanhs
algilayici tetiklemeleri veya arizali bir algilayici neden
olmus olabilir.

Bu hata mesajini temizlemek icin asagidaki “Temizle”
digmesine dokunun ve yazdirmayi suirdirmeyi deneyin.
Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gérusun.

E5302 ‘Grup %2 Hazir Degil’ - Yazici kafasi %2, 6nceki Uriine Hata
yazdirmayi tamamlamadan yeni bir Grliine yazdirmaya
baglamasi igin tetiklendi.

Bu durum, yetersiz trlin boslugu veya yanlis algilayici
tetiklemeleri veyahut yanls sabit hiz ayari (tastyici hizi
kodlayici olmadan sabit hiz modunda galigiyorsaniz) ya
da arizali bir yazdirma algilayicisi veya arizali yazici
kafasindan kaynaklanabilir.

Yazdirmaya devam etmek icin asagidaki “Temizle”
digmesine basin.

Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gorasun.

E5303 ‘Grup %2 Yoksayilan Yazdirma Sinyali’ - %2 Grubuna ait, | Hata
arka arkaya g6z ardi edilen baski sinyali sayisi belirtilen
siniri agsmigtir. Latfen baskilarin dogru tetiklenip
tetiklenmedigini ve segilen isin Griine uygun olup
olmadigini kontrol edin.

Bu hatayi silmek i¢in asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E5304 ‘Yazici Kafasi Gug¢ Kaynagr’ - Yazici kafasi guig Hata
kaynaginda acik bir devre algilandi.

Yazdirmaya devam etmek icin yaziciyi agip, kapatin.
Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gérusun.

E5305 ‘Yazici Kafasi Gug¢ Kaynagi’ - Yazici kafasi giig Hata
kaynaginda kisa devre algilandi.

Yazdirmaya devam etmek igin yaziciyi agip, kapatin.
Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gorasun.

E5306 ‘Yazicl Kafasi Gu¢ Kaynagr’ - Yazici kafasi gui¢ Hata
kaynaginda asir akim algilandi.

Yazdirmaya devam etmek igin yaziciy agip, kapatin.
Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gérugun.

E5307 ‘Yazici Kafasl %1 - Kartus Yok’ - %1 yazici kafasinda Hata
kartus tespit edilmedi.
Bu hatayi temizlemek i¢in kartusu degistirin.
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E5308 ‘Yazici Kafasi %1 - Yazici Kafasinin Baglantisi Kesildi’ - Hata
Yazici kafasi %1 baglantisina bagl bir yazici kafasi yok.
Yaziciyi kapatin ve kablolarin dogru baglanip
baglanmadigini kontrol edin. Yaziciyi yeniden ¢alistirin ve
hatanin giderildigini dogrulayin.

Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gérusun.

E5309 ‘Yazici Kafasi %1 - Voltaj HatasI’ - %1 yazici kafasi Hata
tarafindan asir voltaj hatasi algilandi.

Ana Sayfa ekrandaki Sarf Malzemeleri panelinde yer alan
%1 yazici kafasi igin ‘Kartusu Degistir’ secenegini
kullanarak kartusu degistirin.

Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gorasun.

ES5310 ‘Yazici Kafasi %1 - Voltaj Hatas!’ - %1 yazici kafasi Hata
tarafindan dusuk voltaj hatasi algilandi.

Ana Sayfa ekrandaki Sarf Malzemeleri panelinde yer alan
%1 yazici kafasi igin ‘Kartusu Degistir’ secenegini
kullanarak kartusu degistirin.

Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gérugun.

E5311 ‘Yazici Kafasi %1 - Asiri Scaklik’ - %1 yazici kafasi Uyari
elektroniklerinin sicakhgi ¢ok yuksek. Bu sicaklikta
¢alistirlmaya devam edilmesi, yazici kafasi
elektroniklerine zarar verebilir.

Bu uyariyi silmek igin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E5312 ‘Yazici Kafasi %1 - Asirt Scaklik’ - %1 yazici kafasi Hata
elektroniklerinin sicakligi 6nemli élglide ylksek. Yazici
kafasi elektronigine zarar gelmemesi igin yazdirma
durduruldu.

Sicaklik giivenli galisma diizeylerine déndigiinde
asagidaki “Temizle” diigmesine basilarak bu hata
temizlenebilir.

E5313 ‘Yazici Kafasi %1 - izleme HatasI’ - Yazicinin yiiksek Uyari
gbrev ¢evrimi nedeniyle %1 yazici kafasi sicakhgi ve
durumu izlenemiyor. Bu yazici kafasinin izlenmesi gérev
cevrimi azaldiginda yeniden baslatilacaktir.

Bu uyariyi silmek icin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E5314 ‘Yazici Kafasi %1 - Murekkep Az’ - %1 yazici kafasindaki | Uyari
kartusun murekkep dizeyi az.

Ariza nedeniyle Uretim hattinin durmasini énlemek igin
kartusun ilk firsatta degistiriimesi gerekir.

Bu uyari, mirekkep dizeyi uyari diizeyinin Ustiine
ciktiginda temizlenir.
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E5315 ‘Grup %2 Yazici Kafasi %1 - Mirekkep Az’ - %2 grubu %1 | Uyari
yazici kafasindaki kartusun murekkep dizeyi az.
Ariza nedeniyle Uretim hattinin durmasini énlemek igin
kartusun ilk firsatta degistiriimesi gerekir.

Bu uyari, mirekkep dizeyi uyari diizeyinin Ustline
¢iktiginda temizlenir.

E5316 ‘Yazici Kafasi %1 - Murekkep Bitti’ - %1 yazici kafasinda Hata
murekkep kalmadi.

Bu hatayi temizlemek igin kartusu degistirin.

Bu hatayi gecici olarak kaldirmak igin asagidaki “Temizle”
digmesine basin. Ancak, baski kalitesi garanti edilemez.

E5317 ‘Grup %2 Yazici Kafasi %1 - Mirekkep Bitti’ - %2 grubu Hata
%1 yazici kafasinda mirekkep kalmadi.

Bu hatayi temizlemek i¢in kartusu degistirin.

Bu hatayi gecici olarak kaldirmak i¢in asagidaki “Temizle”
digmesine basin. Ancak, baski kalitesi garanti edilemez.

E5318 ‘Yazici Kafasl %1 - Gegersiz Murekkep Ayarlari’ - %1 Hata
yazici kafasi i¢in secilen Murekkep Turindn yapilandirma
ayarlari gegersiz.

Daha fazla destek igin yerel bakim teknizyeninizle veya
servis temsilcinizle gérusun.

E5319 ‘Yazici Kafasi %1 - izleme Hatas’ - %1 Yazici Kafasindaki | Hata
bir baski sicaklik veya durum izleme ile ¢akisti. Bunu
onlemek i¢in yazdirma hizini veya gorev ¢evrimini azaltin.
Bu hatayi silmek igin asagdidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E5320 ‘%1 Yazici Kafasi - Yazdirma sirasinda yavaslik’ - Hata
Kodlayicidan dlgulen yazici hizi yazicinin minimum
yazdirma hizi kapasitesinden disuk.

%1 yazici kafasindaki baski, yazdirma isleminin ortasinda
durduruldu. Gorintl tamamlanmamis olabilir.

E5321 ‘%1 Grubu - Yazdirma sirasinda yavaslk’ - Kodlayicidan Hata
Olgulen yazici hizi, yazicinin minimum yazdirma hizi
kapasitesinden dusuk.

%1 grubundaki baski, yazdirma igleminin ortasinda
durduruldu. Gorintli tamamlanmamis olabilir.

E5322 ‘%1 Yazici Kafasi - DPI Uyusmazhgr’ - Yazici, gegerli Hata
yazici ayarindan farkli bir DPI'ya sahip bir gorinti
yazdirmaya calistl.

%1 yazici kafasindaki baski, durduruldu.

E5323 ‘%1 Grubu - DPI Uyusmazhdr’ - Yazici, gecerli yazici Hata
ayarindan farkli bir DPI'ya sahip bir gériintii yazdirmaya
calisti.

%1 grubundaki baski, durduruldu.
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E5324 ‘Eksik Sicaklik Okumalarr’ - %1 yazici kafasindaki eksik Hata
sicaklik okumalarinin sayisi tanimlanan siniri asti.
Bu durum yazici kafasinin asiri isinmasina ve zarar
gOrmesine neden olabilir.

Latfen baskilarin arasinda, sicakligin okunabilmesini
saglayacak kadar mesafe oldugunu kontrol edin.

Bu hatayi silmek igin asagidaki “Temizle” digmesine
dokunun.

E5325 ‘Kapak Hatas1’ - Yazici Kafasi %1 tzerindeki kapatma Hata
aygiti hata durumunda.

Bu yazdirma sorunlarina neden olacaktir.

Bu hatayi temizlemek icin yazici kafalarindaki glict
kapatin ve sonra yeniden agin.

Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gorasun.

E5326 ‘Kartug Hatas!’ - Yazici Kafasi %1 Uzerindeki yazici kafasi | Hata
kartusu hata durumunda.

Bu yazdirma sorunlarina neden olacaktir.

Latfen kartusun baglanti pimlerini temizleyin veya kartusu
degistirin.

Bu hatay! temizlemek icin yazici kafalarindaki gticu
kapatin ve sonra yeniden agin.

Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gérugun.

E5327 ‘Kartus HatasI’ - Yazici Kafasi %1 tzerindeki yazici kafasi | Hata
kartusu hata durumunda.

Bu yazdirma sorunlarina neden olacaktir.

Latfen kartusun baglanti pimlerini temizleyin veya kartusu
degistirin.

Bu hatayi temizlemek icin yazici kafalarindaki gticu
kapatin ve sonra yeniden agin.

Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gérusun.

E5328 ‘Kartus Hatas!’ - Yazici Kafasi %1 Uzerindeki yazici kafasi | Hata
kartusu hata durumunda.

Bu yazdirma sorunlarina neden olacaktir.

Latfen kartusun baglanti pimlerini temizleyin veya kartusu
degistirin.

Bu hatayi temizlemek icin yazici kafalarindaki glict
kapatin ve sonra yeniden agin.

Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gorasun.
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E5329 ‘Kartug Hatas!’ - Yazici Kafasi %1 Uzerindeki yazici kafasi | Hata
kartusu hata durumunda.

Bu yazdirma sorunlarina neden olacaktir.

Latfen kartusun baglanti pimlerini temizleyin veya kartusu
degistirin.

Bu hatay! temizlemek icin yazici kafalarindaki gticu
kapatin ve sonra yeniden agin.

Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gérusun.

E5330 ‘Bakim Kapagi Eksik’ - Yazici Kafasi %1 Uzerindeki eksik | Hata
bakim kapagi olayi sayisi tanimlanan siniri asti.

Bu baski kalitesinin dismesine neden olabilir.

Bakim kapaginin gergeklestirilebilmesi igin litfen
baskilarin yeterli aralikta oldugunu denetleyin.

Bu hatayi silmek igin asagidaki “Temizle” digmesine

dokunun.

E5331 ‘Yazici Kafasi %1 - Kartusun siresi yakinda doluyor’ - Uyari
Yazici kafasi %1 Uzerindeki kartusun siresi yakinda
doluyor.

Ariza nedeniyle Uretim hattinin durmasini énlemek igin
kartusun ilk firsatta degistiriimesi gerekir.

‘Grup %2 Yazici Kafasi %1 - kartusun suresi yakinda Uyari
doluyor’ - Grup %2 yazici kafasi %1 tzerindeki kartusun
suresi yakinda doluyor.

Ariza nedeniyle Uretim hattinin durmasini énlemek igin
kartusun ilk firsatta degistiriimesi gerekir.

E5332 ‘Yazici Kafasi %1 - Kartusun suresi doldu’ - Yazici kafasi Uyari
%1 Uzerindeki kartusun suresi doldu.

Ariza nedeniyle Uretim hattinin durmasini énlemek icin
kartusun ilk firsatta degistiriimesi gerekir.

‘Grup %2 Yazici Kafasi %1 - kartusun siresi doldu’ - Grup | Uyari
%2 yazici kafasi %1 Uzerindeki kartusun siresi doldu.
Ariza nedeniyle Uretim hattinin durmasini énlemek igin
kartusun ilk firsatta degistiriimesi gerekir.

E5333 ‘Yazici Kafasl %1 - Kartusun suresi gecti’ - Yazici kafasi Hata
%1 Uzerindeki kartusun suresi gecti.
Bu hatayi temizlemek i¢in kartusu degistirin.

‘Grup %2 Yazici Kafasi %1 - kartusun suresi gecti’ - Grup | Hata
%?2 yazici kafasi %1 Uzerindeki kartusun suresi gegti.
Bu hatayi temizlemek igin kartusu degistirin.

E5334 ‘Yazici Kafasi %1 - Duguk Sicaklik’ - Yazici kafasi %1 Uyari
sicakligi cok dusuk. Bu sicaklikta calismaya devam etmek
baski kalitesinin diigsmesine neden olabilir.

Bu uyariyi silmek igin asagidaki “Temizle” dugmesine
dokunun.
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E5335 ‘lletisim Hatas'’ - Yazici Kafasi %1 ile olan iletisim hata Hata
durumunda.

Latfen yazici kafasina giden veri kablosunu denetleyin.
Bu hatayi temizlemek icin yazici kafalarindaki gticu
kapatin ve sonra yeniden agin.

Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel

servis temsilcinizle gérusun.

E5336 ‘Kartus Hatas!’ - Yazici Kafasi %1 Uzerindeki yazici kafasi | Hata
kartusu hata durumunda.

Bu yazdirma sorunlarina neden olacaktir.

Litfen kartusun baglanti pimlerini temizleyin veya kartusu
degistirin.

Bu hatayi temizlemek icin yazici kafalarindaki glict
kapatin ve sonra yeniden agin.

Sorun devam ederse, bakim teknisyeninizle veya yerel
servis temsilcinizle gorasun.

Tablo 8-1: CLARITY Hata Mesajlart (Devam)

Yazdirma Hatalan

Hata

Dalgali Baski

Neden

Muhtemelen tasiyici veya diger
cevresel faktorlerden
kaynaklanan, yazici kafasi
Uzerinde tetiklenen harici
titresim.

Cozium

Yazici kafasini titresim
kaynagindan ayirin veya yazici
kafasini desteklemek igin biraz
daha bracketry ekleyin.

Titresim, bir baski dongusinden
Once yazici kafaso kapak
mekanizmasinin agzi tarafindan
tetiklenir. Bu sorun baskida
ancak kapak agildiktan sonra
olusur; takip eden tim baskilar
dogru olacaktir.

Yazici kafasi braketinin yazici
kafasina olabildigince az destek
yapacak sekilde
yapilandinidigindan emin olun.
Sorun hala devam ediyorsa,
yazicl kafasini desteklemek igin
ek braket koyun.

Tablo 8-2: Yazdirma Hatalar:

8-22  Yazdwma Hatalar
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Hata

Baski Eksik (temiz ¢apraz
kesmeye sahip 6n kenar)

Neden

Fotosel mesafesi ¢ok kisa
ayarlanmistir ve kapagin
yazdirma isleminden énce
tamamen agilmasina izin
vermiyordur

Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Coziim

Baski tetikleme (veya Kapak
acik sinyali) ile kartus puskirtme
uclari arasinda daha fazla
mesafe olmasi gerekir. Kapak
yaklasik 30 mikrosaniyede agilir,
bu nedenle baski tetikleme,
kapagin 6n kenarin Ustiinden
itibaren en az bu kadar uzakta
olmaldir. Buna esdeger gercek
mesafe Urtn hizina gore degisir.
Bu sorunu gidermek igin baski
tetikleme hareket ettirilirse, bu
durumda mesafenin de yazici
yapilandirmasinda degistiriimesi
gerekir. Bkz: “Sistem
Yapilandirmasi Sihirbazini
kullanarak Yazicinin Kurulumu”
sayfa 5-8.

On kenarda Eksik/Karli
Baski

Yazicinin puskirtme uglarindaki
murekkebin kurumasina izin
vermesinden sonra kapak ¢gok
uzun slre acgik kaliyor

CLARITY Yapilandirma
Yodneticisinde Kapak Kapama
Esigini dislrin (varsayilan ayar
15 saniyedir)

Daha fazla destek igin yerel
bakim teknizyeninizle veya
servis temsilcinizle gorisun.

Kartus temizlenmeli veya
yeniden hazir duruma
getirilmelidir

Daha fazla bilgi i¢in, bkz.
“Bakim” sayfa 7-1.

........

Kartusta mirekkep yok

Kartusu degistirin.

Baski Yok - Hata veya uyari
yoktur ve saya¢ artmaya
devam eder

Kartus temizlenmeli veya
yeniden hazir duruma
getirilmelidir

Daha fazla bilgi i¢in, bkz.
“Bakim” sayfa 7-1

Kartusta murekkep yok

Kartusu degistirin.

Baski Yok - Hata veya uyari
yoktur ve sayag¢ artmiyor

Baski tetikleme denetleyici
tarafindan taninmamaktadir

Araglar > Tanilama > Yazici
Kafasi > Girigler'e gidin ve Urin
algilama tetiklendiginde “Yazici
Kafasi 1/2 Uriin algilama”
durumunun KAPALI konumdan
ACIK konuma gegtiginden emin
olun.

Kodlayici sinyalleri denetleyici
tarafindan taninmamaktadir

Araclar > Tanilama > Yazici
Kafasi > Girigler > Kodlayicrya
gidin ve “Baski Hiz1’nin bir hat
hizi okudugundan emin olun.

Tablo 8-2: Yazdwma Hatalar: (Devam)
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Hata

is yazdiriimiyor

Neden

is bostur; yani iste yazdirilabilir
nesne (metin, saat, tarih, sayag
veya barkod alanlari gibi)
bulunmamaktadir.

Coziim

Yazdirilacak veriler igindeyken
isi acgin, yukleyin ve baslatin.

Kartus Uzerindeki puskirtme
uglari sirasindaki koruyucu bant
cikariimadi.

Yeni kartusun Gstlindeki
pusklrtme ucu sirasi koruyucu
bir bant ile korunur. Bu koruyucu
banti gikarmay! unutursaniz,
kartus yazdirma islemi igin hazir
hale gelmez.

Koruyucu bantin gikarilip
cikarilmadigini kontrol edin.

Hayali baskiya sahip ayna
gorantusa

Uriin Y&nii dogru
ayarlanmamistir

Araclar> Ayarlar > Yazici Kafas! >
Uriin Yéniine gidin ve uygun
sekilde degistirin.

Baski ters ¢ikiyor

9l uer 10 :dx3 F=
GPECL 1O Zphs

Baski Yénu dogru
ayarlanmamistir

Araclar > Ayarlar > Yazici Kafas! >
Baski Yénii'ne gidin ve uygun
sekilde degistirin.

Basilan gorunti istenen
uzunlukta degil (hayali
baskiya sahip olabilir)

Sabit Baski Hizi dogru
ayarlanmamis

Sabit Baski Hizini dogru
yapilandirmak igin Sistem
Yapilandirma Sihirbazini
kullanin.

Bkz. “Sistem Yapilandirmasi
Sihirbazini kullanarak Yazicinin
Kurulumu” sayfa 5-8.

Kodlayici ayarlar gergek
kodlayici yapilandirmasiyla
eslesmiyor.

Gergek kodlayici
yapilandirmasiyla eslestirmek
icin “EncoderNumberOfLines” ve
“EncoderWheelDiameter”
ayarlarini degistirin.

Daha fazla destek igin yerel
bakim teknizyeninizle veya
servis temsilcinizle gorasun.

Yatay Baski Yodunlugu hat hiz
igin cok yuksek ayarlanmig

Yatay Baski Yogunlugunu
kullaniimakta olan hat hizina
uygun bir degere ayarlayin. Bkz.
“Baski GozUnurlGgunu
Ayarlama” sayfa 5-16.

Tablo 8-2: Yazdirma Hatalari (Devam)
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Hata

Basilan goruntinin bir kismi
uzamis veya sikismis
gorundrken diger kisimlari
dizgun gikiyor

Neden

Uriin, tasiyici lizerinde
kaymaktadir; bu durum Urdnin
kisa bir sure igin kodlayicidan
daha farkl hizda hareket
etmesine neden olmaktadir
(veya Sabit Baski Hizi)

Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Coziim

Uriin tagimayi, Griiniin her
zaman kodlayici ile ayni hizda
(veya Sabit Baski Hizinda)
hareket edecegi sekilde
iyilestirin.

Wil Lot 12
LSt Exp: O

o

Kodlayici kisa sureligine
Urtinden farkh hizda hareket
ediyor

Kodlayicinin tasiyici bandi veya
Urdine iyice temas ettiginden
emin olun.

Daha fazla destek igin yerel
bakim teknizyeninizle veya
servis temsilcinizle gorasun.

Yazdirma konumu hatalidir

Sensdr mesafesi yanlistir

Gergek degerleri 6l¢in ve ayari
ayarlayin. Bkz. “Yazici Kafasi
Ayarlarinin Ayarlanmasi”

sayfa 5-13.

Kayit gecikmesi hatall.

Araclar > Ayarlar > Yazici Kafasi
‘na gidin ve Kayit Gecikmesi’ni
degistirin. Bkz. “Yazici Kafasi
Ayarlarinin Ayarlanmasi”

sayfa 5-13.

Tablo 8-2: Yazdirma Hatalar: (Devam)

Yazici Kafasi LED Durumu

Kapali

Yazici kafasinda gl¢ yok

Yanip Soénen Kehribar Isik

Kartus takil degil

Yanip Sénen Kirmizi Isik

Hata veya ariza (sadece yazici
kafasi arizalar)

Yanip Sénen Yesil Isik

Yazici Kafasinda sorun yok ancak
baski modunda degil

Kesintisiz Kirmizi Isik Baslangi¢

Kesintisiz Kehribar Isik

Yazici kafasi yazdiriyor

Kesintisiz Yesil Isik

Yazici kafasi yazdirmak igin hazir

Yanip Sénen Kirmizi Isikla
bilrikte Kesintisiz Yesil Isik

Yazici kafasi yazdirma igin hazir
ancak kapak kapal

Tablo 8-3: Yazici Kafasi LED Durumu
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Denetleyici Hatalari

Hata

LCD karanlk (fon
ISIg1 yok) ancak
denetleyici
Ustindeki Giig
Gostergesi LED’i
ACIK.

Neden

Ekran Koruyucu etkin

Céziim

Fon 1s1gini tekrar agmak i¢in ekrana dokunun.

Denetleyiciye arizali bir
yazici kafasi veya
aksesuar takilmis

Denetleyiciyi kapatin ve tim veri kablolarini ve
diger aygitlari Gniteden gekin ve tekrar fige takmayi
deneyin.

Sorun bu sekilde giderilirse, hatali 6ge
tanimlanincaya kadar énceden kaldirdiginiz
ogeleri (Uniteyi her defasinda figten ¢ekin) ayni
anda yeniden baglayin.

LCD arizalanmisgtir ve
degistiriimesi
gerekmektedir

LCD/Dokunmatik ekran dizenegini degistirin.
Daha fazla destek igin yerel bakim teknizyeninizle
veya servis temsilcinizle gorisun.

Ana Denetleyici PCB’si
arizalanmigtir ve
degistiriimesi
gerekmektedir

Ana Denetleyici PCB’sini degistirin.
Daha fazla destek igin yerel bakim teknizyeninizle
veya servis temsilcinizle goérusun.

LCD fon 1s1§1 ACIK
ancak higbir
gorantu gikmiyor
(beyaz ekran)

Denetleyiciye arizali bir
yazici kafasi veya
aksesuar takilmis

Denetleyiciyi kapatin ve tim veri kablolarini ve
diger aygitlar tGniteden gekin ve tekrar fige takmayi
deneyin.

Sorun bu sekilde giderilirse, hatali 6ge
tanimlanincaya kadar énceden kaldirdiginiz
ogeleri (Uniteyi her defasinda figten ¢ekin) ayni
anda yeniden baglayin.

LCD arizalanmistir ve
degistiriimesi
gerekmektedir

LCD/Dokunmatik ekran diizenegini degistirin.
Daha fazla destek igin yerel bakim teknizyeninizle
veya servis temsilcinizle goérisun.

Ana Denetleyici PCB’si
arizalanmigtir ve
degistiriimesi
gerekmektedir

Ana Denetleyici PCB’sini degistirin.
Daha fazla destek igin yerel bakim teknizyeninizle
veya servis temsilcinizle goérusun.

Dokunmatik ekran
girisi ekranin
dogru yerine
kaydetmiyor.

Dokunmatik ekranin
kalibrasyonu
yapilmamistir

Araclar > Ayarlar > Denetim > Dokunmatik Ekrani
Yeniden Kalibre Etme’ye giderek ve ekran
talimatlarini izleyerek dokunmatik ekrani yeniden
kalibre edin.

Dokunmatik ekran yazilima gidemeyecek kadar
kalibrasyonsuzsae, bu durumda CLARITY
Yapilandirma Ydneticisini kullanilarak yeniden
kalibre edilmelidir.

Daha fazla destek igin Kullanim Kilavuzuna bakin
veya yerel bakim teknizyeninizle veyahut servis
temsilcinizle gorusun.

Tablo 8-4: Denetleyici Hatalar

8-26  Denetleyici Hatalar
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Hata

Dokunmatik ekran
HERHANGI BIR
giris kaydetmiyor

Neden

Dokunmatik ekranin
kalibrasyonu
yapilmamistir

Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Coziim

Dokunmatik ekran Clarity Yapilandirma YOneticisi
kullanilarak yeniden kalibre edilmelidir.

Daha fazla destek igin Kullanim Kilavuzuna bakin
veya yerel bakim teknizyeninizle veyahut servis
temsilcinizle gorusun.

Dokunmatik ekran
arizalanmigtir ve
degistiriimesi
gerekmektedir

LCD/Dokunmatik ekran diizenegini degistirin.
Daha fazla destek igin yerel bakim teknizyeninizle
veya servis temsilcinizle gorisun.

Ana Denetleyici PCB’si
arizalanmistir ve
degistiriimesi
gerekmektedir

Ana Denetleyici PCB’sini degistirin.
Daha fazla destek igin yerel bakim teknizyeninizle
veya servis temsilcinizle gérusun.

Denetleyici
calismiyor
* Glg
Gostergesi
LED’i KAPALI
» LCD karanlik
(fon 15181 yok)

Uniteye giden AC giicii
yok

Uniteye verilen AC gliciiniin spesifikasyon
dahilinde oldugunu kontrol edin.

Denetleyici sigortasi
atmig

Sigortay! yuvasindan gikarip, surekliligini
denetleyin. Sigorta atmigsa degistirin.

Yeni sigorta degistirdikten hemen sonra patlarsa,
ek destek icin yerel bakim teknisyeninizle veya
servis temsilcinizle gorusun.

Denetleyiciye arizal bir
yazici kafasi veya
aksesuar takilmis

Denetleyiciyi kapatin ve tim veri kablolarini ve
diger aygitlar Uniteden g¢ekin ve tekrar fise takmayi
deneyin.

Sorun bu sekilde giderilirse, hatali 6ge
tanimlanincaya kadar énceden kaldirdiginiz
ogeleri (Uniteyi her defasinda fisten ¢ekin) ayni
anda yeniden baglayin.

Tablo 8-4: Denetleyici Hatalar: (Devam)
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Yazdirma Kafasi Hatalari

Hata

Yazici kafasi
galismiyor (Durum
LED’i KAPALLI)

Neden

Denetleyici calismiyor

Céziim

Bkz. “Denetleyici Hatalar1” sayfa 8-26.

Yazici Kapatma
modunda

Yaziclyl Kapatma modundan ¢ikarin.
“Yaziciy1 Agma” sayfa 5-5.

Yazici kafasi etkin degil

Araclar > Ayarlar > Yazici Kafasr'na gidin ve Etkin
segenegini Evet olarak ayarlayin.

Yazici kafasi kullanim
icin yapilandirilmamis
(yazici kafasi 2)

Yaziciyi yazici kafasi 2'yi kullanacak sekilde
yapilandirmak i¢in Sistem Yapilandirma Sihirbazini
kullanin.

Bkz. “Sistem Yapilandirmasi Sihirbazini kullanarak
Yazicinin Kurulumu” sayfa 5-8.

Uriin algilama
tetiklendiginde
kapak agilmiyor.

Yazici kafasi
¢aligmiyordur

Bkz. “Yazici kafasi ¢alismiyor (Durum LED’i
KAPALI)” sayfa 8-28 arizasi.

Baski tetikleme
denetleyici tarafindan
taninmamaktadir

Araclar > Tanilama > Yazici Kafasi > Girigler'e
gidin ve Urin algilama tetiklendiginde “Yazici
Kafasi 1/2 Uriin algilama” durumunun KAPALI
konumdan ACIK konuma gegctiginden emin olun.

Kapak mekanizmasi
arizali veya hasarlidir

On Plaka/Motor Diizenegini degistirin.
Daha fazla destek igin yerel bakim teknizyeninizle
veya servis temsilcinizle goérasun.

Yazici kafasi PCB’si
arizalanmigtir

Yazici kafasi PCB’sini degistirin.
Daha fazla destek i¢in yerel bakim teknizyeninizle
veya servis temsilcinizle gorisun.

Tablo 8-5: Yazdirma Kafas1 Hatalar
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Baska Hatalar

Mesaj Olasi Neden Coziim

Yazici kafasi Uriin 6n kenarini gegerken Baski tetikleme (veya Kapak acgik
gecerken Grtn/ kapak tam agilmiyor sinyali) ile kapagdin 6n kenari arasinda
alt tabaka hasar daha fazla mesafe olmasi gerekir.
gOérmustar Kapak yaklasik 30 mikrosaniyede agillir,

bu nedenle baski tetikleme, kapagdin 6n
kenarin Ustlnden itibaren en az bu
kadar uzakta olmalidir. Buna esdeger
gercek mesafe Uriin hizina gére degisir.
Bu sorunu gidermek icin baski tetikleme
hareket ettirilirse, bu durumda
mesafenin de yazici yapilandirmasinda
degistiriimesi gerekir. Bkz: “Sistem
Yapilandirmasi Sihirbazini kullanarak
Yazicinin Kurulumu” sayfa 5-8.

Tablo 8-6: Diger Arizalar

Tanilama

Tanilama ekranlari, yazicida sorun giderme sirasinda size yardimci olan farkli
parametrelerin mevcut degerini gosterir. Tanilama ekranina erismek igin,
Araglar > Tanilama’ya gidin (Sekil 8-4). Daha fazla bilgi i¢in, bkz. “Tanilama
ile Calisma” sayfa 4-10.

e~ CEVRIMDISI | X
Araclar+Tanllama 4
@ Yazici Kafasi Sarf Malzemeleri

= o

——— Denetim Secenekler

!

A T
A [@] W
v

Sekil 8-4: Tanilama Sayfasi
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Teknik ozellikler
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Teknik Cizimler

Yazici Kafasi
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Sekil 9-1: Yazici Kafast Ebatlar
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Kurulum Tabanl Fotoelektrik Hiicre
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Sekil 9-2: Kurulum Tabanli Fotoelektrik Hiicresinin Ebatlart
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

CLARITY Denetleyici

277 mm
(10,9 in¢)
A
£l ~
= E|€
H Sl
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©
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143 mm
(2;‘575 mg (5,6n0)
' 171 mm
(6,7 ing)

Sekil 9-3: CLARITY Denetleyici Ebatlart

Teknik Ozellikler

Tablo 9-1 yazici kafasinin teknik 6zelliklerini listeler.

Teknik Ozellik Uzunluk Genislik Yiikseklik Agirlik, Kg

(L), mm (W), mm (H), mm

Yazici Kafasi 194,6 122,6 120,8 1,96
Denetleyici/ 143 246 203 4,9
Kullanici arabirimi

(CLARITY)

Tablo 9-1: Teknik Ozellikler

9-4  Teknik Ozellikler
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Sistem Ozellikleri

Tablo 9-2 sistem Ozelliklerini listeler.

Sistem Ozellikleri Agiklama

Operatoér Arabirimi Tam renkli LCD dokunmatik-panel CLARITY
Arabirimi

is Secimi ve standart veritabani destegi.
WYSIWYG baski 6nizleme.

Operatér Arabirim ingilizce, HoII_andaca, Fransizca, italyanca,

Dilleri Almanca, ve Ispanyolca* segeneklerini iceren
dil segimi

Parola koruma Ug kullanici diizeyi

Uzaktan Yazici CLARITY yapilandirma yoneticisi

Yapilandirma Yazilimi X
Cevrimdisi ayar ve parametre depolamasi

standart olarak mevcuttur

Tanilama Standart olarak yerlesik tanilama

Yerlesik Bellek SD Karti

Tablo 9-2: Sistem Ozellikleri

* - Kullanilabilir diger diller Tablo 1-1, sayfa 1-2°de listelenmistir.

Ag ve Harici iletisimler

Tablo 9-3 ag ve harici iletigim sistemlerini ve bunlarin bilegenlerini listeler.

Ag ve Harici Bilesen

iletisimler

Harici Veri iletigimi RS232 noktalar arasi iletisim

Ethernet 10/100 tabanh TX ag iletigsimleri

ikili ve ASCII iletisim Protokolleri

CLARINET® kullanan Ana Bilgisayar modu
(Uzak veritabant)

USB Baglanti Noktasi

Ag Denetim Yazilimi CLARINET® yazici bagimsiz ag yonetim
yazilimi

Tablo 9-3: Ag ve Harici Iletisimler
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Videojet 8610 Kullanim Kilavuzu

Terminaller

Gli¢ Kaynagi

Tablo 9-4 gii¢ kaynag1 performans degerlerini listeler.

Aralik
Gi¢ Kaynagi 50 — 60 Hz’'de 100 — 240 VAC
Gereksinimleri Tek faz tipi ‘TN’ veya ‘TT’ 320 VA (maks.),

2,75A @ 115V AC, 1,4A @ 230 V AC, 60A maks
230 V’da dalgalanma, 30A maks. 115 V'da
dalgalanma

Tablo 9-4: Gii¢ Kaynagi Performansi

Baglanti Tirii

Videojet 8610 dogrudan takilan fiz yuvasina sahiptir. Videojet 8610 yazicinin
teslimati sirasinda eslesen konnektorle birlikte yaklasik 1,8 m uzunlugunda bir
baglant1 kablosu da verilir.

9-6 Terminaller Rev AB



Sozluk
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Kapak
Kapak, yazici kafasinda miirekkep kartusuyla galisan gegit veya kontrollii
araliktir. Ayn1 zamanda kartusun kurumasini 6nleyen koruyucu bir muhafazadir.

Is veya Goériintii
s, iiriin etiketine yazdirilmas: gereken karakter kiimesidir.

Etiket: Is veya Gériintii

Hat Segimi
Hat Secimi denetleyicinin RAM’de birden fazla isi bekletmesini ve daha sonra
kullanicinin yazdirilacak isleri segmesini saglar. Hat se¢imi modu yazici lizerinde
en fazla 16 isin yapilandirilmasina izin verir.

BCD modu: Hat Secimi
Kartus

Kartus; tek kullanimlik bir pakette bulunan ve bir piiskiirtme ile miirekkep
dagitim sisteminden olusan yazic1 sarf malzemesidir.

Yazici Kafasi
Yazici kafasi tiretim hattinin yanina takilan pakettir. Miirekkep kartusu yazici
kafasina takilir.

Ters Yazdirma
Ters yazdirma yazici kafalari hareket birimlerinin tizerinde hareket eden sistemlerde
kullanilir. Ters yazdirma her iki hareket yoniinde yazdirmaya olanak tanir.

Iki yonlii yazdirma: Ters Yazdirma

Sozliik-1
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