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1 Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi...

... zawiera wszelkie informacje konieczne do normalnego uzytkowania, usuwania
matych usterek i konserwacji systemu laserowego. Instrukcja obstugi na ptycie
CD nalezy do zakresu dostawy kazdego systemu laserowego. Niniejsza instruk-
cja obstugi skierowana jest do przeszkolonego personelu obstugujacego sys-
tem laserowy.

Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje z zastrzezeniem zmian technicznych, kté-
re stuzg poprawie lub postepowi technicznemu. Naszym celem jest ciggte ulep-
szanie produktéw, dlatego zastrzegamy sobie prawo do zmiany specyfikacji za-
wartych w tej instrukcji obstugi bez powiadomienia.

Przed rozpoczeciem prac uwaznie przeczytaé rozdziat ,,Wskazéwki bezpie-
czenstwa”!

Wydrukowane wskazéwki bezpieczenstwa, ktére zostaty dotgczone do systemu
laserowego, muszg by¢ przechowywane w miejscu dostepnym dla personelu ob-
stugujacego przy systemie laserowym!

Upewnic¢ sie, ze wszystkie wskazowki sg zrozumiate. W razie pytan skontaktowac
sie bezposrednio z Videojet Technologies Inc..

Doktadnie przestrzegac zalecen!
Jezeli potrzebujg Panstwo pomocy...

...nalezy zwrdcic¢ sie do witasciwego punktu dystrybucji Videojet Technologies lub
oddziatu Videojet Technologies.

Videojet Technologies Inc.

1500 Mittel Boulevard

Wood Dale IL 60191-1073, USA

telefon (tylko w obrebie USA): 1 800 843 3610
Tel. miedzynarodowy: +1 630 860 7300

faks (tylko w obrebie USA): 1 800 582 1343
faks miedzynarodowy: +1 630 616 3629
strona internetowa: www.videojet.com

Videojet 7810/1 Wstep 5
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Ostroznie — promieniowanie laserowe!

W przypadku otwartego systemu prowadzenia promienia moze wydostaé
sie niebezpieczne promieniowanie laserowe klasy 4!

Skutkiem moga by¢ bardzo grozne oparzenia oczu i skéry oraz szkody rze-
czowe!

Uwaznie zapozna¢ sie z ta instrukcja obstugi i bezwarunkowo stosowac¢ sie
do wskazéwek bezpieczenstwal!

10/14 - Index: AA [PL] Videojet 7810/1 Wstep 6
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2 Wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Zastosowane pojecia
A NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednio zagrazajace niebezpieczenstwo. Jesli nie uda sie go unik-
na¢, skutkiem moze by¢ $mier¢ lub bardzo ciezkie obrazenia (kalectwo).

oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje. Jesli nie uda sie jej unikng¢, skut-
kiem moze by¢ smier¢ lub bardzo ciezkie obrazenia.

A UWAGA

oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje. Jesli nie uda sie jej unikngg, skut-
kiem moga by¢ lekkie lub nieznaczne obrazenia. Moze by¢ stosowane réwniez do
ostrzegania przed szkodami rzeczowymi.

oznacza wskazowki dotyczace uzytkowania i inne szczegolnie przydatne informa-
cje. Nie stanowi ostrzezenia przed niebezpieczng lub szkodliwg sytuacja.

‘

oznacza wydostawanie sie promieniowania laserowego, a tym samym potencjal-
nie niebezpieczng sytuacje. Doktadnie przestrzegaé wskazéwek bezpieczenstwal
Nieprzestrzeganie wskazéwek moze powodowac lekkie lub ciezkie obrazenia
oczu (Slepota) lub skory oraz szkody rzeczowe.

2.2 Klasy lasera

Kompletny system laserowy

Ten system laserowy jest urzgdzeniem laserowym klasy 4 zgodnym z EN 60825.
Przy wydostawaniu sie promieniowania zamkniety system laserowy pracuje
w trybie normalnym’ jak urzadzenie laserowe klasy 1.

Jesli wydostawanie sie promieniowania tgcznie z oznaczanym obiektem jest od-
powiednio ostoniete, kompletny, zamkniety system laserowy pracuje w trybie
normalnym’ jak urzadzenie laserowe klasy 1 i moze by¢ uzytkowany bez dodat-
kowych zabezpieczen. Ekranowanie zapobiega wydostawaniu sie promienia lase-
rowego lub wydostawaniu sie odbicia promienia laserowego.

WSKAZOWKA

Zakres dostawy nie obejmuje elementéw ekranowania!

~

Videojet 7810/2 Wskazowki bezpieczenstwa
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/A OSTRZEZENIE

Tor promienia musi by¢ zawsze zamkniety,nawet jesli przed uktadem optycznym
skupiajgcym nie znajduje sie zaden produkt.

Normalny tryb pracy nie obejmuje prac konserwacyjnych, napraw ani czynnosci
serwisowych.

Zrédto promieniowania laserowego

Jako zrodto promieniowania laserowego (w tej instrukcji obstugi nazywane ,lase-
rem”) stosowany jest laser Nd:YVO, pracujacy w trybie pracy impulsowej. Laser
jest urzadzeniem laserowym klasy 4. Generuje promieniowanie niewidzialne (ul-
trafioletowe), ktére jest bardzo niebezpieczne dla oczu i niebezpieczne dla skory.

Mozna osiggnaé nastepujace wartosci (nie stanowi specyfikacji):

w Srednia maksymal- | Maksymalna ges-
na gestos¢ mocy tos¢ energii
Przy otworze wylotowym 2 do 10° W/mm? 10* J/Imm?
promieniowania
W ognisku 2 do 5 x 10" kW/mm? 5 x 106 J/mm?
/A OSTRZEZENIE

Z chwilg otworzenia w dowolnym miejscu zamknietego ekranowania chronigcego
przed promieniowaniem i/lub obudowy lasera, caly system laserowy staje sie la-
serem klasy 4.

W takim przypadku konieczne jest podjecie odpowiednich dziatan zabezpieczaja-
cych w celu ochrony os6b przebywajacych w zasiegu lasera przed zbyt wysokim
natezeniem napromieniania. Dziatania zabezpieczajace, ktéry nalezy podjaé, zos-
taty wymienione w przepisie o zapobieganiu wypadkom 46.0 ,Promieniowanie la-
serowe” (BGV B2), patrz takze rozdziat ,Konserwacja i serwis”.

A UWAGA

... przy modyfikacjach!

W normie EN 60825, czes¢ 1, ,Bezpieczehstwo urzadzen laserowych”, rozdziat
4.1.1 zapisano nastepujacy nakaz:

W sytuaciji, gdy modyfikacja urzadzenia laserowego juz sklasyfikowanego w ra-
mach tej normy pod jakimkolwiek wzgledem narusza dane lub zatozony sposdéb
dziatania urzadzenia, to ta osoba lub organizacja, ktéra dokonuje takiej zmiany,
odpowiedzialna jest za zapewnienie ponownej klasyfikacji i nowego oznakowania
urzadzenia laserowego.

Videojet 7810/2 Wskazowki bezpieczenstwa 8
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2.3 Uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem

Urzadzenie laserowe nadaje sie wytacznie do obrébki powierzchni materia-
téw. Powierzchnie materiatéw sg przez intensywne promieniowanie laserowe kla-
sy 4 podgrzewane miejscowo i na skutek tego sie zmieniajg. Gtdwng dziedzing
zastosowania jest znakowanie powierzchni produktéw (data, oznakowanie partii,
numery seryjne itd.).

Promieniowanie laserowe emitowane przez laser ma bardzo duzg energig i z te-
go powodu przy nieprawidtowym postugiwaniu sie stanowi zagrozenie dla oséb i
przedmiotow!

Urzadzenie laserowe wolno ustawiac¢ tylko w zaktadach o ograniczonym dostepie.

Przyktady zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem
i wynikajgce z niego zagrozenia

/A OSTRZEZENIE

Promieniowanie laserowe!

* Nigdy nie naswietlaé¢ ludzi ani zwierzat promieniem laserowym!
Skutkiem moga by¢ bardzo grozne oparzenia oczu i skory.

* Nie naswietla¢ palnych materiatow!
Zawsze nalezy zapewni¢ odpowiednie ekranowanie promienia lasera! Przy
znakowaniu na palnych materiatach (np. papier) w razie btedu moze dojs¢ do
powstania pozaru. Podja¢ odpowiednie dziatania zabezpieczajgce. Zainstalo-
wac np. sygnalizatory dymu, ognia, gasnice itp.!

* Nie naswietla¢ powierzchni odbijajacych promienie!
Odbity promien lasera moze spowodowac takie same zagrozenia, a w niekto-
rych przypadkach nawet znaczaco wieksze niz pierwotny promien lasera.
Patrz takze rozdziat ,Znakowanie materiatéw silnie odbijajacych swiatto
[} 107"

* Nie naswietla¢ nieznanych materiatéw!
Promieniowanie laserowe moze przenikac przez niektére materiaty, mimo ze
oko ludzkie odbiera je jako nieprzezroczyste.

* Niebezpieczenstwo wybuchu!
Zwracac uwage na to, aby w strefie obrébki promieniem lasera nie znajdowa-
ty sie wybuchowe materiaty ani opary!

* Samowolne przebudowy lub zmiany sg zabronione ze wzgledéw bezpie-
czenstwa i prowadza do wygasniecia gwarancji!
Jezeli dokonana przez uzytkownika modyfikacja uprzednio sklasyfikowanego
urzadzenia laserowego powoduje zmiane jego danych i/lub zaktadanego spo-
sobu dziatania, to ta osoba lub organizacja, ktéra dokonuje zmian, jest odpo-
wiedzialna za przeprowadzenie ponownej klasyfikacji i oznakowania urzadze-
nia laserowego. Osoba ta lub organizacja staje sie tym samym producentem.
W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ nowa ocene ryzyka.

Videojet 7810/2 Wskazowki bezpieczenstwa 9
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2.3.1 Znakowanie materiatéw silnie odbijajacych swiatto

Podczas znakowania materiatéw silnie odbijajgcych swiatto moze nastgpi¢ sprze-
zenie zwrotne promieniowania w laserze. System lasera przetgcza sie w takim
wypadku do stanu ,Powazny btad”. Nienaprawialnego uszkodzenia systemu nie
da sie catkowicie i zawsze wykluczy¢ zwtaszcza w przypadku nieprawidtowego
ustawienia odlegtosci robocze;j.

Podczas znakowania materiatéw silnie odbijajacych swiatto nalezy przestrzegaé
nastepujacych wskazéwek:

* Przed rozpoczeciem znakowania materiatu silnie odbijajgcego swiatto spraw-
dzi¢ prawidtowe ustawienie odlegtosci roboczej. Uzy¢ do tego celu materiatu
stabo odbijajgcego swiatto, np. papieru powlekanego.

* O ile to mozliwe, nie znakowa¢ materiatu odbijajacego swiatto w srodku pola
do znakowania. Znakowany przedmiot ustawic tak, zeby znak znajdowat sie
z brzegu pola do znakowania.

» Ustawiajgc moc lasera nalezy zaczyna¢ od wartosci maksymalnej, a nastep-
nie redukowac jg az do uzyskania dobrego wyniku znakowania. Jezeli nie
mozna uzyska¢ znakowania pracujgc z mocg maksymalng, oznacza to, ze
danego materiatu nie mozna znakowac laserem.

W przypadku przejscia systemu do stanu ,Powazny btad” nalezy go zresetowac:
Wytgczy¢ system, nastepnie ponownie go wigczyc¢ i przestrzegac¢ powyzszych
wskazoéwek.

2.4 Konserwacja i serwis

Opisane w niniejszej instrukcji prace konserwacyjne wolno wykonywac wytgcznie
specjalnie przeszkolonym pracownikom.

Prace serwisowe moga przeprowadzacé tylko pracownicy serwisow firmy Videojet
Technologies Inc. lub jej reprezentanci. W trakcie tych prac system laserowy mo-
ze pracowac w klasie 4. Przepis o zapobieganiu wypadkom 46.0 ,Promieniowa-
nie laserowe” (BGV B2) stwierdza, ze urzgdzenia laserowe klas 3B lub 4 muszg
by¢ przed pierwszym uruchomieniem zgtoszone w odpowiednim zrzeszeniu za-
wodowym lub w urzedzie wtasciwym dla bezpieczenstwa pracy (izba rzemiesini-
cza). Dodatkowo nalezy pisemnie zgtosi¢ w zrzeszeniu zawodowym inspektora
bezpieczenstwa laserowego.

Przed uruchomieniem urzadzenia laserowego nalezy dokonac¢ zgtoszenia w od-
powiednim zrzeszeniu zawodowym lub w izbie rzemies$inicze;.

Osobe odpowiadajacg za bezpieczenstwo pracy z laserem nalezy przeszkoli¢ na
inspektora bezpieczenstwa laserowego oraz zgtosic jg pisemnie w zrzeszeniu za-
wodowym, jesli podczas prac konserwacyjnych system bedzie uzytkowany w kla-
sie 4.

W celu umozliwienia samodzielnego i bezpiecznego wykonywania wszystkich po-
trzebnych prac konserwacyjnych i serwisowych i w celu zagwarantowania maksy-
malnego bezpieczenstwa personelu obstugujacego i konserwujacego, oferujemy
specjalne szkolenia.

* Szkolenia technikow:
Uczestnik szkolenia uzyskuje wiedze fachowg, ktéra jest niezbedna do tego,

Videojet 7810/2 Wskazowki bezpieczenstwa 10
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aby moéc samodzielnie, bezpiecznie i prawidtowo wykonywac wszystkie po-
trzebne prace konserwacyjne i serwisowe przy systemie laserowym.

* Szkolenie taczone:
Szkolenie technikow + szkolenie na inspektora bezpieczenstwa laserowego.
Oprocz wiedzy fachowej z zakresu szkolenia technikdéw uczestnik szkolenia
uzyskuje wiedze, ktéra jest niezbedna do wykonywania czynno$ci inspektora
bezpieczenstwa laserowego. Szkolenie na inspektora bezpieczenstwa lasero-
wego jest uznawane przez zrzeszenia zawodowe (patrz takze powyzej).

Zapraszamy do zamawiania bezptatnych materiatéw informacyjnych!

Zwracamy uwage na to, ze personel obstugujagcy system laserowy zgodnie z §12
niem. ustawy BHP i §4 przepiséw niem. zrzeszen zawodowych (BGV) A1 musi
by¢ szkolony co najmniej raz w roku

2.5 Urzadzenia zabezpieczajace
| ostrzegawcze

System laserowy jest wyposazony w szereg urzadzen zabezpieczajgcych i 0s-
trzegawczych, ktére majg zapobiega¢ zagrozeniu osoéb i rzeczy. Nie wolno doko-
nywac¢ zadnych zmian w urzgdzeniach zabezpieczajgcych ani ostrzegawczych
(patrz rozdziat ,Klasy lasera”)!

Urzadzenia zabezpieczajgce

Wytacznik kluczykowy Wyltgcznik kluczykowy zapobiega uruchomieniu syste-
mu laserowego przez osobe nieupowazniong. Upew-
ni¢ sie, ze kluczyk jest wyciagniety i dostepny tylko
osobom upowaznionym!

Zamkniecie promienio- Zamkniecie promieniowania znajduje sie w torze pro-

wania mienia systemu laserowego i zapobiega wydostawa-
niu sie promieniowania laserowego.

Obwad zabezpieczajacy Obwdd drzwi nadzoruje kabine zabezpieczajaca sys-

lasera tem. W przypadku otwarcia obwodu drzwi zamkniecie
(w skrécie: obwéd promieniowania zostaje zamkniete.
drzwi)

Sterownik zabezpieczajgcy nadzoruje zamkniecie pro-
mieniowania. Jesli zamkniecie promieniowanie nie za-
mknie sie, nastgpi wytgczenie zrodta promieniowania
laserowego. Dzieki temu rowniez w przypadku otwar-
tej obudowy system zachowuje klase 1.

Obwaéd zatrzymania Obwadd zatrzymania awaryjnego wytacza bezposred-
awaryjnego nio zasilacz lasera, a tym samym zagrozenie.

Urzadzenia ostrzegawcze

Czerwona kontrolka Czerwona kontrolka na jednostce opisowej zapala sie,
kiedy mozna wygenerowa¢ promieniowanie laserowe.

Videojet 7810/2 Wskazowki bezpieczenstwa 11
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Czerwona kontrolka Czerwona kontrolka na obudowie zespotu zasilania
»Promieniowanie lase- zapala sie, kiedy mozna wygenerowaé¢ promieniowa-
rowe” nie laserowe. Dziatanie tej kontrolki jest nadzorowane.

W przypadku btednego dziatania kontrolki system nie
uruchomi lasera.

Inne kontrolki Dodatkowo mozna podtgczy¢ zewnetrzne wskazniki
emisji. Sposéb podigczenia zewnetrznych wskaznikow
emisji zalezy od wersji urzagdzenia.

WSKAZOWKA

Podczas instalacji systemu upewni¢ sie, ze zawsze widoczna jest co najmniej
jedna kontrolka.

2.6 Zagrozenie dla oczu i skory

System lasera wytwarza promieniowanie laserowe klasy 4. Promieniowanie lase-
rowe emitowane jest w zakresie UV i nie jest widoczne dla ludzkiego oka.

Oddziatywanie na wzrok

Promieniowanie laserowe w niewidzialnym, krotkofalowym zakresie UV (dtugos¢
fal od 315 nm do 380 nm) moze - przy niewielkim natezeniu - doprowadzi¢ do za-
palenia rogéwki (photokeratitis) albo spojéwek (photoconjunctivitis = zapalenie
spojowek), a takze do zmetnienia soczewki oka (,bielma”). Przy wyzszych nate-
zeniach promieniowania moze nastgpi¢ odwracalne zmetnienie rogoéwki, a takze
nieodwracalne zmetnienie rogoéwki i soczewki (katarakta).

/A OSTRZEZENIE

Podczas prac konserwacyjnych, regulacyjnych i serwisowych, wykonywanych
przy otwartym laserze i/lub otwartym uktadzie prowadzenia promienia, wszystkie
osoby, ktore przebywajg w obszarze lasera muszg nosi¢ odpowiednie okulary
chronigce przed promieniowaniem laserowym!

Nigdy nie spogladac¢ bezposrednio w promien lasera!

Odpowiednie okulary chronigce przed promieniowaniem laserowym dajg ochrone
przed bezposrednim, odbitym oraz rozproszonym promieniowaniem laserowym.

Uzywac¢ odpowiednich okularéw chronigcych przed promieniowaniem laserowym.
Przestrzegac tresci tabliczek ostrzegawczych i informacyjnych.

Oddziatywanie na skore

Zaleznie od natezenia promieniowania ew. skupienia promieni laserowych, pro-
mieniowanie moze wnikac gteboko do skoéry, powodujgc uszkodzenie jej komoérek
oraz jgder komorek. Uszkodzenia te mogg wystapi¢ rowniez dopiero po dtuzszym
czasie. Krotkofalowe swiatto UV (315 nm - 380 nm) wnika w skére na gtebokosé
kilku milimetréw. Moze to spowodowaé zaczerwienienie skory, oparzenia sto-
neczne i raka skory.

Dlatego w celu ochrony skoéry nosi¢ odpowiednig odziez ochronng. Zawsze uni-
kac¢ sytuaciji, w ktorych promien lasera skierowany bytby na skére lub ubranie!

Videojet 7810/2 Wskazowki bezpieczenstwa 12
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2.7 Ustawianie/zmiana pola do
znakowania

Pole do znakowania lasera mozna zmieni¢ w oprogramowaniu w taki sposdb, ze
w razie potrzeby promien lasera zostanie skierowany na ekranowanie chronigce
przed promieniowaniem laserowym lub na inne komponenty albo czesci. Napro-
mieniowane powierzchnie mogag ulec przy tym uszkodzeniu lub zniszczeniu.

‘

Jesli promien lasera stanie sie przy tym dostepny, klasa catego systemu lasera
zmienia sie na klase lasera 4 (patrz rozdziat ,Klasa lasera”).

‘

Przy obecnosci palnych materiatéw lub wybuchowej atmosfery moze zaistnieé¢
niebezpieczenstwo pozaru lub wybuchu.

Zabrania sie uzytkowania lasera w atmosferze wybuchowej bez odpowiednich
Srodkéw ochronnych.

Do zmiany pola do znakowania konieczne jest hasto (o ile funkcja hasta zostata
aktywowana w oprogramowaniu). Hasto mozna zmieni¢ w pdzniejszym czasie
z odpowiedniego poziomu dostepu.

Usilnie zwracamy uwage na to, ze osoba dokonujaca zmiany pola do znako-
wania ponosi petna odpowiedzialnos¢ za ewentualnie wynikajace z tego
szkody i problemy!

2.8 Zagrozenie hatasem

Podczas znakowania mogg wystepowac hatasy o wysokiej czestotliwosci.

Chroni¢ uszy, noszac odpowiednie ochraniacze stuchu.

2.9 Niebezpieczenstwo pozaru i
wybuchu

Wysoka moc wyjsciowa lasera klasy 4 jest w stanie spowodowac zapton materia-
tow. Z tego powodu przy pracach konserwacyjnych i serwisowych przy otworzo-

w
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nej obudowie lasera i/lub otworzonym uktadzie prowadzenia promienia nalezy
podjac takze dziatania w celu ochrony przeciwpozarowej!

Papier (schematy, notatki, plakaty na scianach itd.), zastony z tkanin bez impreg-
nacji hamujgcej zapton, ptyty drewniane lub podobne materiaty palne moga tatwo
ulec zaptonowi wskutek dziatania skierowanego na nie lub odbitego promienio-
wania laserowego.

Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby w obszarze pracy systemu laserowego nie byto
zadnych pojemnikéw z tatwopalnymi lub wybuchowymi rozpuszczalnikami i
srodkami czyszczacymi! Niezamierzone napromieniowanie pojemnika inten-
sywnym, niewidzialnym promieniowaniem laserowym moze bardzo szybko za-
mieni¢ pojemnik w ognisko pozaru lub spowodowac wybuch.

2.10 Bezpieczenstwo elektryczne

Laserowy system znakowania zostat skonstruowany zgodnie z ogélnie uznanymi
zasadami techniki. Zaliczajg sie do nich m.in. normy EN 60950-1 i EN 60825-1.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przy pracach przy otworzonym laserowym systemie znakowania lub przy otwo-
rzonych komponentach systemu dostepne sg elementy bedace pod napieciem
sieci.

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw dotyczacych prac przy instalacjach
pod napieciem!

Wszystkie prace przy otworzonym laserze, zwtaszcza przy komponentach elek-
trycznych, moga by¢ wykonywane wytgcznie przez pracownikow specjalnie prze-
szkolonych w tym zakresie!

nia wyposazono w uziemienie ochronne, opatrzone symbolem uziemie-

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo elektryczne, laserowy system znakowa-
@ nia zgodnym z DIN VDE 0100-200:2006-06 (klasa ochrony I).

2.11 Produkty rozktadu
/A OSTRZEZENIE

Podczas obrobki materiatu za pomocg promieniowania laserowego mogg wydzie-
la¢ sie zagrazajace zdrowiu produkty rozktadu!

Ze wzgledu na odparowywanie materiatu powstajg drobne pyty i opary. W zalez-
nosci od rodzaju i sktadu materiatu mogq znajdowac¢ sie w nich zagrazajgce zdro-
wiu produkty rozktadu.

Zainstalowana musi by¢ instalacja wyciggowa zwymiarowana odpowiednio do
potrzeb, wyposazona w filtry przeciwpytowe i z weglem aktywnym. Produkty roz-
ktadu powinny by¢ odsysane bezposrednio w miejscu powstawania.

Nalezy chroni¢ siebie i swoich wspotpracownikéw przed zagrazajacymi zdrowiu
produktami rozktadu!

Videojet 7810/2 Wskazowki bezpieczenstwa 14
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Poza tym instalacja wyciggowa zapobiega zanieczyszczaniu, a przez to zniszcze-

niu optycznych elementéw uktadu prowadzenia promienia przez powstajace
czastki pytu. Oferujemy rézne instalacje wyciagowe jako wyposazenie.

2.12 Tabliczki ostrzegawcze

i informacyjne

Napis/znak

Pozycja

OTWOR WYLOTOWY
WIDZIALNEGO | NIEWIDZIALNEGO
PROMIENIOWANIA LASEROWEGO

na gtowicy piszgcej (z przodu)

OSTROZNIE
WIDZIALNE | NIEWIDZIALNE
PROMIENIOWANIE LASEROWE
KLASA LASERA 4

UNIKAC NAPROMIENIOWANIA OCZU LUB SKORY
PROMIENIOWANIEM BEZPOSREDNIM LUB ROZPROSZONYM

DLUGOSC FALI MAKS. MOC MAKS. IMPULS
035-0.36 ym ow 1md/4ns
052-0.55 ym 1 mw 04pJ/5ns
079-0.82 ym 1 mw ow
1.04-1.07 um 5mw 2p/5ns

(EN 60825-1:2007)

OSTROZNIE
WIDZIALNE | NIEWIDZIALNE PROMIENIOWANIE
LASEROWE PRZY OTWARTEJ POKRYWIE.
UNIKAC NAPROMIENIOWANIA OCZU
LUB SKORY PROMIENIOWANIEM
BEZPOSREDNIM LUB ROZPROSZONYM.

KLASA LASERA 4

) na zespole taczacym

Uwagal!

Stan beznapieciowy tylko po

wyciggnieciu wtyczki sieciowej.

Na plytce CPU znajduje sie bateria, zapewniajaca zasilanie zegara
i innych funkeji rowniez przy wylaczonym systemie.
Jej wymiana na baterie niewlasciwego typu moze spowodowa
niebezpieczng sytuacie.
Uwaga
Niebezpieczenstwo wybuchu w przypadku zastosowania

niewtasciwej baterii! Baterig wymienia¢ na identyczng albo

baterig odpowiedniego typu. Roztadowane baterie

utylizowac¢ zgodnie z instrukcjg ich producenta.

) na ostonie zespotu zasilania

- o

Uwaga!
Nie nosi¢ trzymajac
za kabel.

(obok przewodu zasilajgcego)

z tylu zespotu zasilania i na jednostce opisowej
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Napis/znak

Pozycja
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3 Uruchomienie

3.1 Instalacja | uruchomienie

Instalacja i pierwsze uruchomienie systemu laserowego wymaga obszernej wie-
dzy fachowej i doswiadczenia. Prace te muszg by¢ wykonywane przez pracowni-
kow firmy Videojet Technologies Inc. lub jej przedstawiciela.

Aby zapewni¢ ptynng i bezproblemowg instalacje, nalezy przygotowac miejsca
ustawienia w nastepujacy sposaéb:

* Wykona¢ czynnosci opisane w rozdziale ,Rozpakowywanie [} 18]”".

* W odpowiednim momencie udostepni¢ wszystkie przytagcza opisane w roz-
dziale ,Warunki instalacji” oraz na arkuszach wymiarowych i danych, dostar-
czonych przy realizacji zlecenia.

W razie pytan skontaktowac sie z Videojet Technologies Inc..

Uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczne uzytkowanie systemu laserowego.
W szczegdlnosci musi on zagwarantowac przestrzeganie lokalnych postanowien
i przepiséw dotyczacych systemow laserowych i ich komponentéw (ochrona
przed promieniowaniem, instalacja wyciggowa, chtodzenie itd.).

Videojet Technologies Inc. nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci za wszelkiego
rodzaju szkody spowodowane uzytkowaniem urzadzenia w sposob niezgodny
Z przeznaczeniem, btedng obstuge lub niedbalstwem.

3.2 Transport i magazynowanie

System laserowy jest laserowym optycznym urzgdzeniem precyzyjnym! Unikaé
silnych oddziatywan mechanicznych (uderzen, wibracji itd.), aby nie uszkodzi¢
systemu laserowego. W razie pytan dotyczacych transportu lub magazynowania
skontaktowac sie z Videojet Technologies Inc..

Transport

A UWAGA
Przed rozpoczeciem transportu wytgczy¢ system laserowy i wyciggna¢ wtyk sie-
ciowy!

Nie wolno zagina¢ przewodu zasilajgcego znajdujgcego sie pomiedzy zespotem
zasilania a jednostkg opisowa!

Nie wolno przenosi¢ systemu laserowego, trzymajac za przewod zasilajacy!
Uzywac obuwia ochronnego!

Videojet 7810/3 Uruchomienie 17
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Magazynowanie

System laserowy przechowywac w pozycji lezacej i po zabezpieczeniu przed py-
tem i wilgocig. Temperatura magazynowania musi sie miesci¢ w zakresie od
-10°C do +70°C. Wilgotnos¢ powietrza musi wynosi¢ od 10% do 90%.

3.3 Rozpakowanie

1. Otworzy¢ opakowanie i usung¢ materiat wypetniajacy.
2. Wyjac osobno zapakowane komponenty.

3. Sprawdzi¢ wszystkie czesci pod katem uszkodzen transportowych.
W razie uszkodzenia nalezy natychmiast powiadomic przedsiebiorstwo prze-
wozowe i firme Videojet Technologies Inc. lub jej przedstawiciela, przekazu-
jac wiadomos¢ na pismie. Zachowaé¢ materiat opakowania i odnotowac za-
rowno wewnetrzne, jak i zewnetrzne szkody. Jesli jest to mozliwe, zrobi¢
zdjecia.

4. Przetransportowa¢ poszczegdlne komponenty na miejsce ustawienia.

5. Poszczegodlne komponenty az do chwili uruchomienia zabezpieczy¢ przed py-
tem i wilgocig.

Przestrzegaé zasad ochrony $rodowiska!

Materiat opakowania nalezy przekaza¢ posortowany do odzysku surowcow wtor-
nych.

3.4 Warunki instalaciji

A\ UWAGA

Systemu laserowego nie wolno wystawia¢ na zadne oddziatywania mechaniczne
(uderzenia, wibracje itd.), poniewaz ma to negatywny wptyw na jakos¢ znakowa-
nia i moze uszkodzi¢ system.

Podczas instalacji pamietac, ze przewdd zasilajgcy znajdujacy sie pomiedzy zes-
potem zasilania a jednostkg opisowag nie jest przeznaczony do ciggtego zginania
naprzemiennego.

Podczas montazu systemu nalezy koniecznie przestrzega¢ postanowieh normy
EN 60950.

Wymagane miejsce

Standardowe wymiary systemu laserowego podano na rysunkach w czesci ,Za-
tacznik”.

W przypadku urzgdzen wykonanych wedtug specjalnego zamaowienia klienta, da-
ne te umieszczono na planie ustawienia lub na arkuszach wymiarowych i danych,
dostarczonych przy realizacji zlecenia.

Przytacza

Do eksploatacji systemu laserowego wymagany jest wtyk sieciowy. Dane mozna
znalez¢ na arkuszach danych, dostarczonych przy realizacji zlecenia.

Videojet 7810/3 Uruchomienie 18
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/A OSTRZEZENIE

Uzywac wytgcznie dostarczonego w komplecie kabla sieciowego!

Regularnie sprawdza¢ kabel pod katem uszkodzen. Uszkodzony kabel musi zos-
ta¢ wymieniony.

Podczas instalacji gniazda sieciowego i przy wyborze miejsca ustawienia zwrdcié
uwage na to, ze dtugos¢ kabla systemu laserowego wynosi ok. 2 m.

Warunki otoczenia

Zakres temperatur: 10-40°C
Wzgledna wilgotnosc powietrza:  10-90%, bez skraplania

W przypadku przeniesienia systemu z zimnego do cieptego otoczenia odczekaé
przed wigczeniem systemu co najmniej jedng godzine, aby uniknga¢ powstania
skroplin.

Upewnic¢ sie, ze w systemie nie ma skroplin.

Nie wolno przykrywa¢ szczeliny wentylacyjnej zespotu zasilania i jednostki opiso-
wej. Upewnic sie, ze zapewniony jest wystarczajgcy doptyw powietrza (patrz tak-
ze rozdziat ,Chtodzenie”).

Stopien ochrony IP21 zapewniony jest tylko w poziomej pozycji obudowy.

Zamocowanie

Prawidtowe zamocowanie jednostki opisowej umozliwia rowek teowy znajdujacy
sie na spodzie zespotu taczacego.

3.5 Chtodzenie

System laserowy chtodzony jest powietrzem. Wewnetrzny system chtodzenia jest
zaprojektowany w taki sposob, ze odpowiednie chtodzenie systemu laserowego
nastepuje we wszystkich stanach roboczych.

Dopilnowaé, aby na miejscu montazu zapewnione byto swobodne zasysanie i wy-
dmuchiwanie powietrza chtodzgacego oraz odpowiednia wymiana powietrza w ce-
lu odprowadzania ciepta.

3.6 Instalacja wyciagowa

W celu usuwania potencjalnie zagrazajgcych zdrowiu pozostatosci po znakowa-
niu, ktére powstajg przy obrobce materiatu laserem, zalecamy montaz instalaciji
wyciggowej.

Instalacje wyciagowg nalezy tak zainstalowaé, aby pozostato$ci materiatu byty w
miare mozliwosci odsysane bezposrednio w miejscu ich powstawania. Dzieki te-
mu zapobiega sie ponadto zanieczyszczeniu, a z czasem takze uszkodzeniu op-
tycznych komponentéw systemu laserowego przez czgstki pytu.

Videojet 7810/3 Uruchomienie 19
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Oferujemy rézne instalacje wyciggowe jako wyposazenie. Jesli instalacja wycia-
gowa jest zawarta w zakresie dostawy, dostarczana jest takze instrukcja obstugi

producenta.

3.7 Porty systemu laserowego

Port sieciowy

Interfejs uzytkownika

Przytacze komputera do sterowania za pomocg
oprogramowania do znakowania.

Ogolne przyporzadkowanie stykow interfejsu uzyt-
kownika mozna znalez¢ w czesci ,Zatacznik”.

Indywidualny sposob uzytkowania interfejsu uzyt-
kownika mozna znalez¢ na arkuszach wymiaro-
wych i danych, dostarczonych przy realizacji zle-
cenia.

Wskazowka: Wszystkie kable, prowadzone w
systemie, musza by¢ ekranowane.

3.8 Ustalanie adresu IP

Na ptytce sterownika znajduje sie przetgcznik DIP:
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Przetacznik DIP daje nastepujgce mozliwosci ustalenia adresu IP:
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Przetacznik DIP 1 na ON: Jezeli w chwili uruchomienia systemu przetgcznik
DIP znajduje sie w pozycji ON, to adres IP z bazy
danych systemu jest ignorowany. Zostaje skonfigu-
rowany standardowy adres IP. Ustawienia w bazie
danych systemu pozostajg nienaruszone.

Standardowy adres IP: 192.168.1.1

Maska podsieci: 255.255.255.0

Przelacznik DIP 1 na Zostang skonfigurowane ustawienia z bazy danych
OFF: systemu.

W stanie wysytkowym standardowy adres IP jest zapisany w bazie danych syste-
mu, a przetgcznik DIP znajduje sie w pozycji OFF. Inne przetaczniki DIP sg zare-
zerwowane do uzytku wewnetrznego.

3.9 Wylaczenie z eksploataciji

3.9.1 Tymczasowe wylaczenie z eksploatacji

W sytuacji, gdy system laserowy zostaje wytaczony z eksploatacji na pewien czas
(np. na czas przestoju urlopowego), nalezy przeprowadzi¢ nastepujace dziatania:

1. Przed wytgczeniem systemu laserowego wykonaé kopie bezpieczenstwa da-
nych na komputerze. Szczegdtowy opis mozna znalez¢ w podreczniku opro-
gramowania do znakowania.

2. Po pomys$inym zabezpieczeniu danych wytgczy¢ system laserowy (patrz roz-
dziat ,Obstuga systemu laserowego”).

3. Zabezpieczy¢ system laserowy przed wtgczeniem przez osoby nieupowaznio-
ne poprzez wyciagniecie kluczyka (wytgcznik kluczykowy).

4. Wyczysci¢ obiektyw (patrz rozdziat » Czyszczenie uktadu optycznego skupiaja-
cego [ 35]).

3.9.2 Ostateczne wyltaczenie z eksploataciji

/A OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem prac przy czesciach aktywnych konieczne jest odtaczenie
napiecia i stan ten musi by¢ zapewniony podczas prac.

W sytuaciji, gdy system laserowy zostaje ostatecznie (np. z powodu sprzedazy lub
utylizacji) wytaczony z eksploatacji, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace dziatania:

1. Wykonac¢ wszystkie czynnosci wymienione w rozdziale , Tymczasowe wytg-
czenie z eksploataciji”.

2. Odtgczyc¢ system laserowy od zasilania elektrycznego.
Sprzedaz i transport

Zapakowac¢ system laserowy zgodnie z zasadami opisanymi w rozdziale ,Trans-
port i magazynowanie”.
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Utylizacja

Komponenty systemu laserowego usuwac zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i ochrony $rodowiska. Przestrzega¢ obowigzujgcych ustaw i przepiséw lokalnych.

Komponenty systemu laserowego usuwac z zachowaniem podziatu materiatowe-
go i poddawac recyklingowi.
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4 Opis systemu

4.1 Zasada dziatania systemu
laserowego ze skanowaniem
wektorowym

Laser pracujgcy w trybie pracy impulsowej albo ciggtej (2) wytwarza podczerwo-
ne, niewidzialne promieniowanie laserowe o niewielkiej srednicy promienia. Aby
promien lasera byt lepiej skupiony, najpierw za pomoca teleskopu (3) zostaje roz-
szerzony.

Rozszerzony promien lasera przedostaje sie do gtowicy piszacej (4), gdzie napo-
tyka na dwa ruchome lustra. Przekierowujg one promien w taki sposob, aby obry-
sowat on ciggi linii wybranego szablonu. Ciagi linii sg podzielone na poszczegol-
ne wektory (wspoétrzedne X i Y). Dzieki temu potgczeniu wektoréw na powierzchni
produktu powstaje oznakowanie. Promien lasera porusza sie ,piszaco” przez po-
wierzchnie produktu.

Obliczenia wektoréw i sterowanie lasera wykonywane jest przez plytke sterujaca
w zespole zasilania (1).

Zanim przekierowany promien lasera trafi na powierzchnie produktu (7), zostaje
skupiony przez uktad optyczny skupiajacy (5). Znakowanie wykonywane jest za-
sadniczo w ognisku (6) promienia lasera.

2 | 3 4
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4.2 Zrédto promieniowania
laserowego

Generowanie promieniowania bazuje na krysztale itrowo-wanadanowym do-
mieszkowanym neodymem. Potrojenie czestotliwosci przeksztatca laser o fali
podstawowej Nd:YVO, na laser ultrafioletowy o dtugosci fali 355 nm przy zakresie
mocy do 2 W.

4.3 Glowica piszaca

W gtowicy piszacej znajdujg sie dwa lustra przekierowujgce. Przekierowujg one
promien lasera zgodnie z otwartym szablonem w kierunku X i Y.

State kierunki X i Y laserowego uktadu wspétrzednych pola do znakowania wyni-
kajg z utozenia gtowicy piszacej. Przy obrdceniu lub przesunieciu gtowicy pisza-
cej pole do znakowania rowniez obraca sie lub przesuwa. Rozmieszczenie kie-
runkéw X i'Y przedstawiono na ponizszej ilustracji:

4.4 Znakowanie powierzchni
produktu

Znakowanie powierzchni produktu wykonywane jest poprzez oddziatywanie inten-
sywnego promieniowania laserowego na materiat produktu.

Promien lasera skupia sie na powierzchni materiatu i podgrzewa goérng warstwe
produktu. Dzieki temu odparowuje np. warstwa farby lub uzyskiwane jest pokrycie
farbg materiatu.

Znaki i symbole, ktére majg zosta¢ umieszczone na produkcie, rozktadane sg na
poszczegolne ciagi wektorow (1). Te ciagi wektorow rozktadane sa z kolei na po-
szczegolne wektory.

Przy przejsciu (2) z jednego ciggu wektoréw na kolejny, promien lasera jest wylg-
czany, tak aby materiat nie byt znakowany.

4.5 Parametry lasera

Aby dopasowac¢ system laserowy do réznych materiatéw, stosuje sie parametry.
Te parametry lasera muszg zostac ustalone, ustawione i zapisane dla kazdego
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pojedynczego przypadku zastosowania, tak aby osiggnieta zostata jak najlepsza
jakos¢ znakowania.

Obliczenie poprawnej wartosci wymaga doswiadczenia w pracy z systemami la-
serowymi, poniewaz parametry lasera sg w bardzo duzym stopniu zalezg od ma-
teriatu i zastosowania. W razie pytan nalezy skontaktowac sie z naszym przed-
stawicielem.

Poszczegdlne parametry tgczone sg dla kazdego materiatu w zestawy parame-
trow. Zestawy parametrow mozna tworzy¢ lub zmienia¢ za pomoca oprogramo-
wania. Objasnienia dotyczace poszczegdlnych parametréw mozna znalez¢ w in-
strukcji oprogramowania do znakowania.

4.6 Budowa systemu laserowego

System laserowy sktada sie z zespotu zasilania (1) i jednostki opisowej. Jednost-
ka opisowa sktada sie z zespotu faczacego (2) i gtowicy piszacej (3). Zespot zasi-
lania sterowany jest za pomocg oprogramowania do znakowania, zapisanego

w komputerze.

1
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4.7 Dane techniczne

Jednost-
ka
Typ lasera Nd:YVO,
Dtugosc fali nm 355
Klasa lasera 4
Tryb pracy lasera pulsacyjny
Maks. energia pulsowania mJ (ns) 1(4)
Czas trwania impulsu ns <25
Czestotliwosé pulsowania kHz 20-100
Dywergencja promieniowania = mrad <28
Maks. moc lasera W 2,2
Maks. pobdér mocy VA 540
Napiecie zasilajace VAC 100 do 240 (autorange); 1-fazowe
Czestotliwos¢ sieciowa Hz 50-60
Temperatura otoczenia °C 10-40
(typowo, zaleznie od trybu pracy)

Wzgledna wilgotno$¢ powie- % 10-90; bez skraplania
trza
Wymiary zespotu zasilania mm 544 x 436 x 141
Ciezar (typowy) kg

e Zespot zasilania 20

e Jednostka opisowa 25
Klasa ochrony

* Zespot zasilania IP 21

* Jednostka opisowa IP 20
Predkos¢ znakowania® mm/s 1-6000
Predkos¢ liniowa m/s 0-10
Znaki/sekunda® 700
Ogniskowa uktadu optyczne- mm
go skupiajgcego
Gtowice piszace: 100, 160, 214, 511

* SS10 TY/SS7TY
Srednica ogniska um 15

(w zaleznosci od zastosowanego ukfa-
du optycznego)

Szerokosc¢ linii

w zaleznos$ci od materiatu i parametréow
lasera

Zestawy znakéw

mozliwe wszystkie czcionki standardo-
we (znaki specjalne sg dostepne na zy-
czenie)

Rodzaj chtodzenia

Zintegrowane chtodzenie powietrzem
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Jednost-
ka
Maksymalna odlegtos¢ jed- m 4
nostki opisowej od zespotu
zasilania
Min. promien giecia przewodu, —mm 140
zasilajgcego
Obstuga/sterowanie Komputer kompatybilny z Windows
z programem do znakowania pracuja-
cym w systemie Windows
Porty Porty sieciowe

& Wszystkie dane, ktére odnoszg sie do pisanych znakéw lub konkretnych ozna-
czen, sg wartosciami typowymi. W bardzo duzym stopniu zalezg one od materiatu
i dlatego stanowig jedynie wartosci orientacyjne. Dane te nie stanowig specyfika-
cji!

Videojet Technologies Inc. zastrzega sobie prawo do zmieniania danych tech-
nicznych w ramach ulepszen produktu i w zwigzku z postepem technicznym bez
powiadomienia.

WSKAZOWKA

Oprdcz ultrafioletowego Swiatta laserowego 355 nm moze sie wydostawac pro-
mieniowanie resztkowe o zakresie 532 nm, 800 nm oraz 1064 nm, o maksymal-
nych mocach wyj$ciowych 1 mW, 5 mW albo 1 mW.

Czas trwania i czestotliwo$¢ impulséw, a takze dywergencja promieniowania od-
powiadajg tym parametrom dla lasera 355 nm, z wyjatkiem lasera 800 nm, wyka-
zujacego dywergencije ok. 10° i eksploatowanego w sposob ciggty.

4.8 Odlegtosci robocze i pole do

znakowania

Gtowica piszaca Raylase SS10 TY (wszystkie wartosci w mm)
Uktad optyczny skupia- 103 160 214 511
jacy:

Oaniskowa f (D34) (D32) (D53) (D41)
Odlegtos¢ robocza (wd) 193 227 303 650
Maks. szerokosé (A) 63,6 118,0 156,9 374,6
Maks. wysokos¢ (B) 75,7 118,0 156,9 374,6

Gtowica piszagca Raylase SS7 TY (wszystkie wartosci w mm)

Uktad optyczny skupia- 103 160 214 511
jacy: D34 D32 D53 D41
Ogniskowa f (D34) (b32) (D33) (D41)
Odlegtos¢ robocza (wd) 209,5 253 316 668
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Uktad optyczny skupia- 103 160 214 511
jacy: D34 D32 D53 D41
Ogniskowa f ( ) ( ) ( ) ( )
Maks. szerokos¢ (A) 65,1 110,6 156,9 374,6
Maks. wysokos¢ (B) 75,7 118,0 156,9 374,6
Patrz rysunek ponizej.
A
B
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5 Obstuga systemu laserowego

5.1 Obstuga systemu laserowego

System laserowy obstugiwany jest za pomocg programu do znakowania.

Z oprogramowania mozna korzysta¢ na komputerze z systemem Windows. Opro-
gramowanie udostepnia peten zakres zestawow znakoéw, logotypdw oraz narze-
dzi do projektowania, a takze umozliwia podglad znaku. Ponadto uzytkownik ma
dostep do parametréw lasera i ustawien systemowych.

Szczegodtowy opis mozna znalez¢ w podreczniku oprogramowania do znakowa-
nia albo w pomocy Online.

5.2 Elementy obstugi na zespole
zasilania

Nr Rodzaj Funkcja
S1 Przycisk do wigczania zespotu zasilania.
POWER/STANDBY

Jezeli zespdt zasilania jest wigczony, moz-
na tym przyciskiem wytgczy¢ zrédto pro-
mieniowania oraz elektroniczny ukfad ste-
rujacy.

Uwaga:

Urzadzenie nie zostanie catkowicie odta-
czone od sieci. W tym celu nalezy uzy¢ wy-
tacznika gtéwnego.
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Nr Rodzaj Funkcja

S2 Wytacznik kluczykowy Wiacza zasilanie napieciem na zrodle pro-
mieniowania (pozycja »l«). Mozna urucho-
mi¢ przebieg znakowania.

Wskazéwka:

Po wytgczeniu (pozycja »0«) wyciagnac
kluczyk w celu zabezpieczenia przed uzyt-
kowaniem przez niepowotane osoby!

S3 Przycisk Przyciskiem »START« mozna uruchomic¢

START znakowanie zgodnie z zatadowanym szab-
lonem.
Uwaga — promieniowanie laserowe!
Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.
S4 Przycisk Przyciskiem »STOP« mozna zatrzymaé
STOP biezace znakowanie.
Diody sygnalizujgce stan

L1 Zamkniecie promieniowania $wieci, kiedy zamkniecie promieniowania

otwarte -czerwona- jest otwarte.

L2 Emisja -czerwona- Swieci, gdy wytacznik kluczykowy znajduje
sie w poz. »l«, a zrodto promieniowania la-
serowego jest zasilane napieciem.
Jednoczes$nie na gtowicy piszacej zapala
sie kontrolka.

L3 Btad -zotta- Miga, jesli wystgpit btad.

Wskaznik systemowy LED

L4 System -zielona- Wskaznik ten sktada sie z 5 diod, sygnali-

zujacych przebieg i status
 stanu inicjalizacji systemu laserowego
* oraz przebiegu znakowania.

11 Gniazdo Ziagcze USB

12 Gniazdo Zigcze USB
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Tyt zespotu zasilania

S5 Wytacznik giéwny

§JDEOJE1:

Witacza i wytgcza zasilanie systemu laserowe-
go.

13 Gniazdo

Przytgcze kabla sieciowego

14 Wktadka bezpiecznikowa

Dwa bezpieczniki (T8A)

5.3 Wilaczanie/wylaczanie zespotu

zasilania

5.3.1 Wiaczanie

1. Sprawdzi¢ przestrzeganie zasad bezpieczenstwa.

2. Wiaczy¢ instalacje wyciggowa, ew. za posrednictwem systemu lase-
rowego (patrz Wejscia i wyjscia oddzielone galwanicznie).

3. Upewni¢ sie, ze wytacznik kluczykowy znajduje sie w pozy-

Ustawi¢ wylacznik gtowny (S5) z tytu jednostki zasilania

cji pionowej »0«.

W pozycji »l«.

Niebieska dioda na przycisku »POWER/STANDBY « (S1)

Swieci.

4. Nacisna¢ przycisk »POWER/STANDBY« (S1).
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Po ok. 10 s biata dioda na przycisku zaczyna mi-
gac biata dioda, miganie przyspiesza, $wiatto sta-
je sie coraz jasniejsze.

_ Wskazniki systemowe LED (L4) wiaczajg sie ko-
0% 74 lejno po sobie, system laserowy znajduje sie
w stanie inicjalizacji. Po zakonczeniu tego proce-
su system jest gotowy do pracy, biata dioda swie-
ci, $wiecq rowniez wszystkie wskazniki systemo-
we LED.
Wiaczy¢ wytgcznik kluczykowy, obracajgc go do pozycji po-
ziomej »l«.

Wszystkie wskazniki systemowe LED zgasna.
0% 100%

Czerwona dioda »Emisja« (L2) na jednostce zasi-
lania oraz czerwona dioda na jednostce opisowej

% Swiecq. Laser jest gotowy do pracy.

6. Proces znakowania mozna uruchomic przyciskiem »START
} « (83) albo z graficznego interfejsu uzytkownika oprogra-
mowania.

D

Wskazniki systemowe LED sygnalizujg przebieg
i stan procesu znakowania.

5.3.2 Wytaczanie

1. Zakonczy¢ przebieg znakowania.

2. Wytaczy¢ wytacznik kluczykowy, obracajgc go do pozycji
pionowej »0«.

[ Czerwona dioda »Emisja« (L2) na jednostce
zasilania oraz czerwona dioda na jednostce
opisowej zgasna.

Biata dioda na przycisku »POWER/STANDBY
« (S1) $wieci.

3. Nacisnag¢ przycisk »POWER/STANDBY« (S1).

| Zotta dioda »Btad« (L3) miga.
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Nastepnie zaswieci sie niebieska dioda
w przycisku »POWER/STANDBY «.

4. Ustawi¢ wytgacznik gtowny (S5) z tytu jednostki zasilania
w pozycji »0«.

5. Wytaczy¢ instalacje wyciggowa.
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6 Konserwacja

6.1 Wskazowki dotyczace
konserwacji

Nakfady czasowe na konserwacje sg bardzo mate. Regularnie przeprowadzaé
prace konserwacyjne wedtug podanych terminéw konserwaciji.

Laserowe urzadzenie do znakowania zaprojektowano w taki sposob, aby mozna
byto bezpiecznie i bezproblemowo wykona¢ wymagane prace konserwacyjne.

A UWAGA

Wszystkie prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane wytgcznie przez prze-
szkolony personel obstugujacy i konserwujacy!

Wszystkie prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przy wyjetym
wytaczniku kluczykowym i po wyjeciu wtyku sieciowego!

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z czyszczeniem systemu laserowego i jego
otoczenia system laserowy trzeba koniecznie odtgczy¢ od napiecia.

Regularne prace konserwacyjne nalezy zapisywac¢ w protokotach z konserwacji
umieszczonych w tym rozdziale! W razie nieprzestrzegania podanego harmono-
gramu konserwaciji Videojet Technologies Inc. zastrzega sobie prawo do ograni-
czenia gwaranc;ji!

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych w uktadzie optycznym nalezy pamie-
tac, ze:

Aceton nie wchodzi w zakres dostawy i nalezy go naby¢ w innych firmach. Aceton
mozna szybko i tatwo zamowic przez strone internetowg: www.vwr.com/
index.htm.

Kupujac aceton nalezy zwracaé uwage na to, zeby naby¢ aceton pro analysi (p.a.
= 0 najwyzszym stopniu czystosci).

6.2 Harmonogram konserwacji

Terminy konserwacji zaplanowane sg do pracy systemu laserowego przez ok.
10 godz. dziennie i dla Srednio zabrudzonego Srodowiska pracy.

Jezeli czas pracy dziennej jest znacznie wiekszy lub jezeli Srodowisko pracy jest
silnie zanieczyszczone, wowczas terminy konserwacji nalezy odpowiednio skré-
ci¢. W razie pytan na ten temat nalezy skontaktowac sie z firmg Videojet Techno-
logies Inc. lub z jej przedstawicielem.

Prace konserwacyjne opisano w nastepujacych rozdziatach.
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Terminy konserwaciji Czynnosé

Co miesiac Sprawdzi¢ skupiajacy ukfad optyczny pod katem

(przy silnym zabrudzeniu zabrudzenia. W razie zabrudzenia wyczyscic¢

czesciej) uktad.

Co miesiac lub gdy zaswie-|Jesli dostepna jest instalacja wyciggowa: wymienic

ci sie lampka kontrolna worek filtracyjny (patrz instrukcja obstugi opraco-
wana przez producenta).

Co trzy miesigce Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg systemu lasero-

(przy silnym zabrudzeniu wego. Sprawdzi¢ réwniez nalepki ostrzegawcze.

czesciej) Musza by¢ czytelne i prawidtowo umieszczone.

Sprawdzi¢ wykrywanie produktu (bramke swietl-
ng). Ew. oczysci¢ lub wyregulowac.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji wyciggowej.

Co pét roku Jesli dostepna jest instalacja wyciggowa: wymienié
filtr z weglem aktywnym (patrz instrukcja obstugi
producenta).

Zalecamy coroczny profesjonalny przeglad przez naszych technikéw serwiso-
wych (czesciej przy silnym obcigzeniu pytem).

Oferujemy specjalne szkolenia dla personelu konserwujacego i obstugujacego.
W razie pytan nalezy skontaktowac sie z firmg Videojet Technologies Inc. lub jej
przedstawicielem.

6.3 Czyszczenie ukiadu optycznego
skupiajgcego

Uktad optyczny skupiajacy znajduje sie na gtowicy piszacej. Moze zostaé zanie-
czyszczony przez czastki pytu lub czastki zawieszone w powietrzu. Te zanieczy-
szczenia mogg uszkodzi¢ uktad optyczny skupiajacy i negatywnie wptywac na
znakowanie. Dlatego uktad optyczny skupiajacy musi by¢ regularnie czyszczony.

W normalnych warunkach wyczyszczona musi zostac tylko ta strona uktadu op-
tycznego skupiajacego, ktora jest zwrécona na zewnatrz. Pod katem zabrudzen
nalezy jednak sprawdzi¢ takze strone uktadu optycznego skupiajgcego zwrécong
do gtowicy piszacej, a w razie potrzeby wyczysci¢ ja.

A UWAGA
Wszystkie komponenty optyczne sg bardzo precyzyjnymi przyrzgdami wykonany-
mi w ramach bardzo wymagajacych procesoéw obrobki!

Najmniejsze uszkodzenia powierzchni mogg (na dtuzszg mete) prowadzi¢ do nie-
przydatnosci komponentdow lub niedostatecznej jakosci znakowania. Mocno przy-
legajgce zabrudzenia usuwac tylko papierem do czyszczenia soczewek i aceto-
nem.

Uwazac¢ na to, aby do gtowicy piszacej nie przedostaty sie zadne zabrudzenia!

Do czyszczenia ukfadu optycznego skupiajgcego potrzebne sa:
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* papier do czyszczenia soczewek,
e aceton,
* rekawice ochronne.

Podczas wszelkich prac nosi¢ rekawice ochronne!

6.3.1 Demontaz uktadu optycznego skupiajacego

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem prac trzeba koniecznie odtgczy¢ system laserowy od zasila-
nia.

1. Przekreci¢ wytacznik kluczykowy do pozycji ,0”. Wyja¢ kluczyk, aby upewni¢
sie, ze system laserowy nie moze zostac¢ wigczony.

2. Wylgczyc¢ system laserowy (wytgcznik »STANDBY «).

3. Wyciggna¢ wtyk sieciowy.

4. Chwyci¢ obiektyw obiema rekami i ostroznie go obracac¢, az do zwolnienia

gwintu.
Nie dotyka¢ powierzchni soczewek palcami!

5. Zdja¢ obiektyw z gtowicy piszacej i odtozy¢ na czystg podktadke.
WSKAZOWKA

Gwint drobnozwojny wymaga wykonania wiekszej liczby obrotéw, aby zwolnic¢
obiektyw. Zwraca¢ uwage na to, aby podczas demontazu zawsze trzymac obiek-
tyw mocno w rekach.

6.3.2 Czyszczenie ukladu optycznego skupiajacego

A UWAGA

W Zzadnym wypadku nie stosowac¢ srodkéw polerujgcych! W ten sposéb mozna
zniszczy¢ uktad optyczny skupiajacy!

W Zadnym wypadku nie stosowaé zabrudzonego papieru do czyszczenia socze-
wek!

Zadbac o to, aby papier do czyszczenia soczewek byt przechowywany w czystym
miejscu.

1. Utozy¢ ukiad optyczny skupiajacy na czystej podktadce. Ztozy¢ arkusz papie-
ru do czyszczenia soczewek (co najmniej 5-krotnie), tak aby powstata ptaska
poduszka.

2. Przytrzymac papier do czyszczenia soczewek miedzy kciukiem a palcem
wskazujgcym i skropi¢ krawedz papieru kilkoma kroplami acetonu.
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3. Ostroznie i powoli przeciagna¢ papier do czyszczenia soczewek po powierz-
chni, ktéra ma by¢ wyczyszczona. Uwazac na to, aby nie dotykac¢ powierzchni
rekawicami ochronnymi! Na papier wywiera¢ jedynie niewielki nacisk!

4. Jesdli jest to konieczne, powtorzy¢ czynno$c¢, wykorzystujgc nowy arkusz pa-
pieru do czyszczenia soczewek.

5. Sprawdzi¢ powierzchnie strony uktadu optycznego skupiajgcego znajdujace;j
sie w gtowicy piszacej pod katem zabrudzen. W razie potrzeby wyczysci¢ jg
w sposob opisany powyzej.

Jezeli zabrudzenia nie mozna usungg¢, przeprowadzajgc opisane czyszczenie lub

jezeli powierzchnia uktadu optycznego skupiajacego jest silnie podrapana: zato-

zy¢ nowy uktad optyczny skupiajacy.

6.3.3 Montaz ukladu optycznego skupiajacego

1. Gwint obiektywu ustawic¢ bezposrednio przed otworem wylotowym promienia
w gtowicy piszace;j.

2. Wkrecac¢ ostroznie obiektyw az do uchwycenia gwintu i dokreci¢ recznie. Nie
stosowac¢ zadnych narzedzi!

Jezeli gwint drobnozwojny gwint ciagle sie zakleszczat podczas wkrecania, nale-

zy:

1. Nasadzi¢ prosto obiektyw i obréci¢ w kierunku przeciwnym do wkrecania az
do wyraznie styszalnego ,stukniecia” pierwszego zwoju gwintu.

2. Nastepnie wkrecac¢ obiektyw powoli i prosto sitg reki we wtasciwym kierunku.

6.4 Protokoly z konserwacji, napraw

| wymian

Zalecamy spisywanie wszystkich wykonanych prac konserwacyjnych, napraw
i wymian w ponizszych protokofach.

W protokotach z konserwacji zapisane sa prace do wykonania i terminy ich reali-
zacji. Prawidtowe wykonanie prac konserwacyjnych w odpowiednim czasie moze
przyczyni¢ sie do minimalizacji usterek systemu laserowego.

Dodatkowe protokoty z napraw i wymian mogg stanowi¢ uzupetnienie prac kon-
serwacyjnych. Protokoty mozna skopiowac i zapisywaé na nich wszystkie prace
przeprowadzane w systemie laserowym, ktére wystapity w czasie catego okresu
uzytkowania.
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Kontrola i czyszczenie uktadu optycznego skupiajgcego
Termin konserwacji: Co miesiac

Wykonano w dniu: Wykonat:
data Nazwisko
10/14 - Index: AA [PL] Videojet 7810/6 Konserwacja
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ngEOJET

Wymiana worka filtracyjnego w instalacji wyciggowej

(o ile jest dostepny)

Termin konserwacji: Co miesigc lub gdy zaswieci sie lampka kontrolna

Wykonano w dniu:
data

Wykonat:
Nazwisko

Videojet 7810/6 Konserwacja

39



10/14 - Index: AA [PL]

Wymiana filtra z weglem aktywnym w instalacji wyciggowe;j

(o ile jest dostepny)
Termin konserwaciji: Co p6t roku

Wykonano w dniu:
data

@lneo.ler

Wykonat:
Nazwisko

Videojet 7810/6 Konserwacja
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Kontrola wzrokowa

Termin konserwaciji: Co 3 miesigce

Wykonano w dniu: Wykonat:
data Nazwisko
10/14 - Index: AA [PL] Videojet 7810/6 Konserwacja
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Aktualizacja oprogramowania

Wersja: Wykonano w dniu: Wykonat:
Data Nazwisko

Aktualizacja oprogramowania CMark

Wersja: Wykonano w dniu: Wykonat:
Data Nazwisko

Videojet 7810/6 Konserwacja
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Protokot z naprawy i wymiany

Model lasera: Numer seryjny:

Data: Naprawiona lub wymie- Uwagi
niona czesé (usterki itd.)

Wykonat:

Data: Naprawiona lub wymie- Uwagi
niona czes¢ (usterki itd.)

Wykonat:

Data: Naprawiona lub wymie- Uwagi
niona czes$¢ (usterki itd.)

Wykonat:

Data: Naprawiona lub wymie- Uwagi
niona czes$¢ (usterki itd.)

Wykonat:
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7 Usterki

7.1 Wskazowki

@lneo.ler

W tej czesci instrukcji obstugi podane sg potencjalne usterki, ich przypuszczalne
przyczyny oraz dziatania w celu usuwania usterek. Podane dziatania moga by¢
przeprowadzane przez przeszkolony personel obstugujacy i konserwujacy.

A UWAGA

Prace zwigzane z usuwaniem usterek, wykraczajgce poza podane tutaj czynnos-
ci, mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez specjalnie przeszkolonych fachow-
cow! Bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwal

7.2 Opisy usterek

Oznaka

Przyczyny/srodki zaradcze

Nie mozna wigczy¢ systemu la-
serowego.

Sprawdzi¢ wtyk sieciowy.
Sprawdzi¢ wtacznik sieciowy.
Sprawdzi¢ zasilanie napieciem, np. Fl.

Sprawdzi¢ bezpieczniki (w tym celu usu-
nac zabezpieczenie IP znajdujgce sie z ty-
tu zespotu zasilania, patrz rozdziat ,Ele-
menty zespotu zasilania”).

System nie uruchamia sie lub
proces uruchamiania trwa za dtu-

go.

Przebieg rozruchu moze potrwac kilka mi-
nut.

Sprawdzi¢ wielko$¢ bazy danych, od niej
zalezy czas rozruchu.

Zanotowa¢é czas rozruchu i skontaktowac
sie z serwisem.

Nie mozna uruchomic¢ lasera.

Sprawdzi¢ obwdd bezpieczenstwa (musi
by¢ zamkniety).

Sprawdzi¢, czy pojawity sie komunikaty
o btedach.

Sprawdzi¢ wytgcznik kluczykowy (musi
by¢ zamkniety).

Sprawdzi¢, czy wydany zostat zewnetrzny
sygnat ,STOP”.

Videojet 7810/7 Usterki
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Oznaka Przyczyny/srodki zaradcze
Brak znakowania, mimo ze wcis- | ¢ Sprawdzi¢ enkoder.
nieto ,START". R

Sprawdzi¢ bramke $wietlng.
Sprawdzi¢ odlegtos$¢ robocza.

Sprawdzi¢ uktad optyczny, a w razie po-
trzeby wyczyscic.

Sprawdzi¢ ustawienie mocy zestawu para-
metrow.

Sprawdzic¢ rejestracje produktu.

Sprawdzic¢ licznik roboczogodzin zrodta
promieniowania.

Sprawdzi¢ pod katem zewnetrznego syg-
natu ,STOP” (jesli jest dostepny).

Komunikat o btedzie ,Uszkodzone za-
mknigcie promieniowania”, wymienic za-
mknigcie promieniowania.

Znakowanie wykonywane jest
krzywo.

Sprawdzi¢ ustawienie lasera.
Sprawdzi¢ szablon.

Znakowanie jest przesuniete.

Sprawdzi¢ pozycje czujnika.

Sprawdzi¢ doktadno$¢ zamocowania pro-
duktu.

Znakowanie jest rozstrzelone/
zbytnio zageszczone.

Sprawdzi¢ ustawienie enkodera.

Znakowanie jest za stabe.

Zmieni¢ produkt (inna forma, inny mate-
riat)?

Sprawdzi¢ uktad optyczny, a w razie po-
trzeby wyczyscic.
Sprawdzi¢ odlegtos¢ robocza.

Sprawdzi¢ zestaw parametrow (za duza
moc, za szybko).

Sprawdzi¢ produkt (nie moze by¢ zabru-
dzony, zamoczony, zakurzony, zaolejony
itd.).

Sprawdzi¢ instalacje wyciggowa (musi byé
wiaczona i dopasowana do zastosowania).

Znakowanie jest niekompletne.

Sprawdzi¢ predkos¢ produktu.
Sprawdzi¢ uktad optyczny, a w razie po-
trzeby wyczysci¢ lub wymienic.

Sprawdzi¢ produkt (nie moze by¢ zabru-
dzony, zamoczony, zakurzony, zaolejony
itd.).

Sprawdzi¢ enkoder. Jesli Slizga sie, zwiek-
szy¢ nacisk rolki.
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Oznaka

@lneo.ler

Przyczyny/srodki zaradcze

Zta jakos¢ znakowania.

e Sprawdzi¢ produkt i laser pod katem wi-
bracji.

e Zmieni¢ produkt (inna forma, inny mate-
riat)?

e Sprawdzi¢ ukfad optyczny, a w razie po-
trzeby wyczyscic.

e Sprawdzi¢ odlegtos¢ robocza.

e Sprawdzi¢ zestaw parametrow (za duza
moc, za szybko).

e Sprawdzi¢ produkt (nie moze by¢ zabru-
dzony, zamoczony, zakurzony, zaolejony

itd.).

e Sprawdzi¢ instalacje wyciggowa (musi by¢
wigczona i dopasowana do zastosowania).

* Sprawdzi¢ enkoder. Jesli Slizga sie, zwiek-

szy¢ nacisk rolki.

Laser zatrzymuje sie ze wzgledu
na przegrzanie.

* Wyczyscic filtr i system.
e Czy temperatura otoczenia miesci sie

w zakresie podanym w specyfikacji (patrz

dokumentacja produktu)?

* Czy dostepna jest wystarczajgca prze-
strzen dla powietrza zasysanego?

e Sprawdzi¢ ukfad chtodzenia (jesli jest do-

stepny).

Videojet 7810/7 Usterki
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8 Zatacznik

8.1 Uklad bezpieczenstwa systemu
laserowego

Funkcja bezpieczenstwa realizowana jest przez wtyczke X9 na ptytce CPD.
Potozenie ptytki w systemie laserowym:

Pozycja X9:
&

&

ZZIEELEEEEEE
ISR EEET

System laserowy mozna zamawia¢ w 2 wariantach:

1. Z uktadem bezpieczenstwa zgodnym z EN 13849-1, ktéry dla obwodu drzwi
osigga poziom zapewnienia bezpieczenstwa ,d”, a dla obwodu awaryjnego —
poziom zapewnienia bezpieczenstwa ,e”.

2. Bez ukfadu bezpieczenstwa, jako system bez wykazanego poziomu zapew-
nienia bezpieczenstwa (nie w UE).
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Przyporzadkowanie zaciskéw — wariant 1

Przy zastosowaniu uktadu bezpieczenstwa nalezy zwréci¢ uwage na to, ze za-
réwno obwaod drzwi, jak i obwdd awaryjny nalezy podtaczy¢é dwubiegunowo re-

dundantnie.
Zacisk |Sygnat Wejscie/ Opis
wyjscie
X9.1 24V_INT Wyjscie -
X9.2 GND_INT Wyjscie -
X9.3 - Wejscie -
X9.4 GND_INT Wyjscie -
X9.5 24V_INT Wyjécie -
X9.6 RELEASE DOOR |Wyjscie Rozszerzenie do wylaczenia dodat-
RELAY 1 kowego przekaznika, jesli obwod
drzwi jest otwarty.
X9.7 24V_INT Wyjscie -
X9.8 RELEASE DOOR |Wyjscie Rozszerzenie do wylgczenia dodat-
RELAY 2 kowego przekaznika, jesli obwod
drzwi jest otwarty.
X9.9 GND_INT Wyjscie -
X9.10 DOOR FEEDBACK \Wejscie Wejscie feedback dla prowadzo-
IN nych w sposéb wymuszony stykow
przekaznikdéw rozszerzajgcych.
Domysinie: mostek do X9.12
X9.11 GND_INT Wyjscie
X9.12 DOOR FEEDBACK |Wyjscie Wyjscie feedback dla prowadzo-
ouT nych w sposéb wymuszony stykéw
przekaznikow rozszerzajgcych.
Mostek do X9.10
X9.13 - Wejscie
X9.14 DOOR 1IN Wejscie Jesli jeden z obwodow drzwi zosta-
nie otwarty, zamkniecie promienio-
wania lasera zostanie natychmiast
zamkniete.
Potaczy¢ z X9.7, aby zamkna¢ ob-
wod drzwi.
Domysinie: mostek do X9.7
X9.15 EMERGENCY 2  Wejscie Jesli obwod awaryjny zostanie ot-
IN warty, zasilacz lasera zostanie na-

tychmiast wytgczony.

Potaczy¢ z X9.19, aby zamkng¢ ob-
wod awaryjny, i impuls resetu na
X9.23.

Domysinie: mostek do X9.19
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Zacisk |Sygnat Wejscie/ Opis
wyjscie
X9.16 DOOR 2 IN Wejscie Jesli jeden z obwodow drzwi zosta-
nie otwarty, zamkniecie promienio-
wania lasera zostanie natychmiast
zamkniete.
Potaczy¢ z X9.5, aby zamkna¢
shutterlock.
Domysinie: mostek do X9.5
X9.17 EMERGENCY 1IN |Wejscie Jesli obwod awaryjny zostanie ot-
warty, zasilacz lasera zostanie na-
tychmiast wytgczony.
Potaczy¢ z X9.21, aby zamkng¢ in-
terlock, i impuls resetu na X9.23.
Domysinie: mostek do X9.21
X9.18 RELEASE EMER- |Wyjscie Rozszerzenie do wylgczenia dodat-
GENCY RELAY 1 kowego przekaznika, jesli obwod
drzwi jest otwarty.
X9.19 EMERGENCY 2 Wyjécie Potaczy¢ z X9.15, aby zamkna¢ ob-
ouT wod awaryjny.
X9.20 RELEASE EMER- |Wyijscie Rozszerzenie do wylgczenia dodat-
GENCY RELAY 2 kowego przekaznika, jesli obwod
drzwi jest otwarty.
X9.21 EMERGENCY 1 Wyijscie Potaczy¢ z X9.17, aby zamkna¢ ob-
ouT wod awaryjny.
X9.22 EMERGENCY Wejscie Wejscie feedback dla prowadzo-
FEEDBACK IN nych w sposéb wymuszony stykow
przekaznikdéw rozszerzajgcych.
Domysinie: Mostek do X9.24
X9.23 EMERGENCY RE- Wejscie Podtaczenie do zewnetrznego re-
SET IN setu dla resetu zatrzymania awaryj-
nego po przywroceniu bezpieczen-
stwa.
X9.24 EMERGENCY Wyjscie Wyjscie feedback dla prowadzo-
FEEDBACK OUT nych w sposéb wymuszony stykow
przekaznikdéw rozszerzajgcych.
Domysinie: Mostek do X9.22

Okablowanie patrz Uktad bezpieczenstwa [| 68].

Przyporzadkowanie zaciskow — wariant 2

Zacisk |Sygnat Wejscie/ Opis
wyjscie

X9.1 24V_INT Wyjscie -

X9.2 GND_INT Wyjscie -

X9.3 24V_LAS Wejscie -

X9.4 GND_INT Wyjscie -

Videojet 7810/8 Zalacznik
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Zacisk |Sygnat Wejscie/ Opis
wyjscie

X9.5 24V_INT Wyjscie -

X9.6 - Wyjscie Zarezerwowane

X9.7 24V _INT Wyjscie -

X9.8 - Wyjscie Zarezerwowane

X9.9 GND_INT Wyjscie -

X9.10 - Wejscie mostek do X9.12

X9.11 GND_INT Wyjscie

X9.12 - Wyjscie Mostek do X9.10

X9.13 GND_LAS Wejscie

X9.14 SHUTTERLOCK 1 |Wejscie Jesli jeden z obwodoéw shutterlock
zostanie otwarty, zamkniecie pro-
mieniowania lasera zostanie na-
tychmiast zamkniete.
Potaczy¢ z X9.7, aby zamkna¢
shutterlock.
Domysinie: mostek do X9.7

X9.15 INTERLOCK 2 Wejscie Jesli jeden z obwodow interlock
zostanie otwarty, zasilacz lasera
zostanie natychmiast wytaczony.
Potaczy¢ z X9.19, aby zamknag¢ in-
terlock.
Domyslnie: mostek do X9.19

X9.16 SHUTTERLOCK 2 Wejscie Jesli jeden z obwodoéw shutterlock
zostanie otwarty, zamkniecie pro-
mieniowania lasera zostanie na-
tychmiast zamkniete.
Potaczy¢ z X9.5, aby zamkng¢
shutterlock.
Domysinie: mostek do X9.5

X9.17 INTERLOCK 1 Wejscie Jesli jeden z obwodow interlock
zostanie otwarty, zasilacz lasera
zostanie natychmiast wytgczony.
Potaczy¢ z X9.21, aby zamknag¢ in-
terlock.
Domysinie: mostek do X9.21

X9.18 - Wyjscie

X9.19 INTERLOCK 2 Wyijscie Potaczy¢ z X9.15, aby zamkna¢ in-
terlock.

X9.20 - Wyjscie

X9.21 INTERLOCK 1 Wyjscie Potaczy¢ z X9.17, aby zamknag¢ in-
terlock.

X9.22 - Wejscie Mostek do X9.24

X9.23 - Wejscie

X9.24 - Wyjscie Mostek do X9.22

Videojet 7810/8 Zalacznik
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Okablowanie patrz Bez uktadu bezpieczenstwa [ 69].
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8.2 Przeznaczenie interfejsu

uzytkownika

Wszystkie kable, prowadzone w systemie, muszg by¢ ekranowane.

Ekranowanie nalezy podtaczy¢ do przewidzianej do tego celu szyny.

@lDEOJET

Zaciski interfejsu uzytkownika znajdujg sie na ptytce sterujgcej w zespole zasila-
nia systemu laserowego.
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Wtyczka Opis

X21 Wyciag

X29 Sterowanie laserem

X22 Sterowanie laserem

X33 Sygnaty wewnetrzne

X25 Selsyn nadawczy/port detektora produktu
X30 Zewnetrzny wybér zlecenia

X27 Sterowanie laserem

Opis mostkéw do eksploatacji bez zewnetrznego okablowania
Aby zagwarantowac¢ funkcjonowanie systemu laserowego, do 24 V podtaczyc¢

trzeba nastepujace zaciski:

Mostek Opis

X29.1-7 Wejscie btedu uzytkownika
X27.7-X33.3 Zarezerwowane wewnetrznie
X21.1-2 Btad wyciggu

X21.3-5 Petny filtr

X22. 3-11 Zarezerwowane wewnetrznie
X22.7-9 Zatrzymanie znakowania
X22. 9-11 Zarezerwowane wewnetrznie
X33.1-8 Zewnetrzny wytgcznik kluczykowy
X33. 2-6 Zarezerwowane wewnetrznie
X33. 3-4 Zarezerwowane wewnetrznie

Specyfikacja 12 wyjsc:

Napiecie znamionowe:

Maks. prad wyjsciowy:

Specyfikacja 24 wejs¢:

Napiecie znamionowe:
Wejscie pragdowe:

Prég napiecia dla zakresu
LOW:

Prég napiecia dla zakresu
HIGH:

Maks. czestotliwos¢:
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(przeciwsobne, high i low aktiv)
50 mA maks. (zabezpieczony przed zwarciem)

24V
2,5 mA
<=84V

>=94V

200 Hz

(poza selsynem nadawczym/portem detektora
produktu)
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8.2.1 Podlaczenie napiecia do interfejsu uzytkownika
(wtyczka X28)

Interfejs uzytkownika moze by¢ zasilany albo przez uzytkownika (optoizolowane
bezpotencjatowe ztgcze), albo wewnetrznie za pomocg 24 V (potencjatowo).

/: 3 © L. B2

/

[\
X20 X19 X28

Zworki X19 (zétta) i X20 (zielona) stosowane sg do konfiguracji.

Konfiguracja bezpotencjatowa

Do konfiguracji bezpotencjatowej (uzytkownik zasila interfejs) zworki muszg by¢
umieszczone w nastepujacy sposob:

X19 1 2-3
X20 1 2-3

Zewnetrzne zasilanie 24 V +/- 10% maks. 50 W podtacza sie do X28.7 (+) i X28.8
().

Konfiguracja potencjatowa

Do konfiguracji potencjatowej (zasilanie wtasne) zworki muszg by¢ umieszczone
w nastepujacy sposob:

X19 1-2 3
X20 1-2 3

X28.7 i X28.8 nie sg w tym przypadku podtaczone.
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H GND_CT
|CUSTOMER |
| INTERFACE

w | v |
CHAMALEON
SUPPLY
X5

\

s (l CHAMALEON

A UWAGA

W przypadku zasilania wtasnego interfejsu uzytkownika obcigzenie nie moze
przekroczy¢ 250 mA.

Wityczka X28: Zacisk zasilajgcy

Zacisk Sygnat Opis

X28.1 RESERVED Zarezerwowane do celdéw wewnetrz-
nych

X28.2 RESERVED Zarezerwowane do celow wewnetrz-
nych

X28.3 EXT_STARTUP System mozna uruchomi¢ zdalnie po-

przez impuls z X28.5 (24V_STDBY).
Potaczenie z 24V_EXT (X28.7) jest nie-
dopuszczalne!

Przy trwatym potgczeniu miedzy X28.3
a X28.5 system automatycznie urucha-
mia sie, jesli wylacznik gtéwny zostanie

wigczony.

X28.4 GND GND

X28.5 24V_STDBY Wyjscie 24 V zasilania trybu gotowosci
(standby).

Potaczenie z X28.7 (24V_EXT) jest nie-
dopuszczalne, jesli interfejs uzytkowni-
ka ma by¢ zasilany bezpotencjatowo.

X28.6 GND GND

X28.7 EXTERNAL_PO- 24 V klient
WER_SUPPLY +

X28.8 EXTERNAL_PO- GND klient
WER_SUPPLY -

X28.9 EXTERNAL_PO- 24V

WER_SUPPLY +
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Zacisk Sygnat Opis
X28.10 EXTERNAL_PO- GND
WER_SUPPLY -

X28.11 NC Niezajete

X28.12 NC Niezajete

X28.13 RESERVED Zarezerwowane do celdéw wewnetrz-
nych

X28.14 RESERVED Zarezerwowane do celow wewnetrz-
nych
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@lneo.ler

8.2.2 Przyporzadkowanie zaciskow wtyczki X21 wyciagu

:
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Zacisk Sygnat Wejscie/ high/low |Opis
wyjscie
X211 EX- Wejscie low System zatrzymuije sie
HAUST_ER- natychmiast, jesli pod-
ROR czas przebiegu znako-
wania wystgpi btad wy-
ciggu.

X21.2 EXHAUST_ON Wyjscie high Sygnat jest wysytany, je-
$li wyciag ma zostac
wigczony.

X21.3 FILTER_FULL Wejscie low System zatrzymuje sie
natychmiast, jesli pod-
czas przebiegu znako-
wania filtr wyciggu jest
petny.

X21.4 GND_CI Wyjécie

X21.5 24 V_ClI Wyjscie Zasilanie napieciem

X21.6 GND_CI Wyjscie

Videojet 7810/8 Zatacznik
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@lneo.ler

8.2.3 Przyporzadkowanie zaciskow wtyczki X29

sterowania laserem
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Zacisk Sygnat Wejscie/ high/low |Opis
wyjscie
X29.1 ERROR_STA- Wejscie low Potaczone z 24 V. Syg-
TUS_CUSTO- nat wykorzystywany jest
MER do analizy btedu.

X29.2 ERROR Wyjscie high System zostaje natych-
miast zatrzymany po wy-
stgpieniu btedu podczas
znakowania.

X29.3 ERROR_CON- Wejscie high Wejscie dla zewnetrzne-

FIRM go potwierdzenia btedu.

X29.4 Zarezerwowa- \Wyjscie

ne
X29.5 Zarezerwowa- ‘Wejscie
ne
X29.6 ACK_JOB_SE- |Wyijscie high High: zakonczony wyboér
LECTION Zlecenia.
Low: wybor zlecenia je-
szcze niezakonczony.

X29.7 +24V_CI Wyjscie

X29.8 GND_CI Wyjscie

X29.9 +24V_CI Wyjscie

X29.10 GND_CiI Wyjscie

Videojet 7810/8 Zatacznik

58




10/14 - Index: AA [PL]

@lDEOJET

8.2.4 Przyporzadkowanie zaciskow wtyczki X22
sterowania laserem

00DO0DD0OO0OOGO 008 |D] o
c8c0o0c8e0el OO @ [:"“::] E:-::] »
o nDD[:nulju:nuEnu

o =& o

go = =d bd
b Y

oo

Zacisk Sygnat Wejscie/ high/low Opis
wyjscie
X221 Zarezerwowa- Wejscie Zarezerwowane do ce-
ne 6w wewnetrznych
X22.2 LASER_REA- Wyjscie high Ten sygnat jest wysyta-
DY ny, jesli system jest go-
towy.
X22.3 Zarezerwowa- ‘Wejscie Zbocze Zarezerwowane do ce-
ne opadajace I6w wewnetrznych
X22.4 MARKING Wyjscie high Ten sygnat jest wysyta-
ny podczas przebiegu
znakowania.
X22.5 START_MAR- Wejscie high Ten sygnat uruchamia
KING proces znakowania, jesli
opcja STOP_MARKING
nie jest aktywna.
X22.6 REA- Wyjscie high Ten sygnat jest wysyta-
DY_TO_MARK ny, jesli system jest go-
towy do znakowania
(oczekuje na sygnat wy-
zwalajacy).
X22.7 STOP_MAR- Wejscie low Ten sygnat zatrzymuje
KING przebieg znakowania
i wstrzymuje opcje
START_MARKING, jesli
jest aktywna.
X22.8 SHUT- Wyjscie high Ten sygnat jest wysyta-
TER_CLOSED ny, jesli zamkniecie pro-
mieniowania jest za-
mkniete.
X22.9 Zarezerwowa- |Wejscie Zarezerwowane do ce-
ne 6w wewnetrznych
X22.10 GND_CI Wyjscie
X22.11 +24V_CI Wyjscie

Videojet 7810/8 Zalacznik
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Zacisk Sygnat Wejscie/ high/low |Opis
wyjscie
X22.12 GND_CI Wyjscie

8.2.5 Przyporzadkowanie zaciskoéw wtyczki X33 sygnatéw

wewnetrznych
2 r a 533}
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Zacisk Sygnat Wejscie/ Opis
wyjscie
X33.1 EXT_KEY Wejscie Zewnetrzne wejscie na wytgcz-
nik kluczykowy
X33.2 Zarezerwowane | Wyijscie
X33.3 Zarezerwowane | Wyijscie
X33.4 Zarezerwowane  Wejscie
X33.5 NC -
X33.6 Zarezerwowane  \Wejscie
X33.7 NC -
X33.8 EXT_KEY Wyjscie Zewnetrzne wyjscie na wytgcz-

nik kluczykowy

Wejscie X33.1 musi by¢ podigczone z wyjscia X33.8 bezpotencjatowo.
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@lDEOJET

8.2.6 Przyporzadkowanie zaciskoéw wtyczki X25 selsynu

nadawczego/detektora produktu
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Zacisk Sygnat Wejscie/ Opis
wyjscie
X25.1 CHA Wejscie Wejscie dla toru 1 enkodera
X25.2 Cl line supply 0 Wyjscie 24 V dla selsynu nadawczego
X25.3 CHB Wejscie Wejscie dla toru 2 enkodera
X25.4 Cl line supply 1 Wyijscie 24 V dla wyzwalacza
X25.5 IN_ENC_IDX Wejscie Wejscie dla toru indeksowego
enkodera
X25.6 GNC_CI Wyijscie GND
X25.7 TRG Wejscie Wejscie wyzwalacza (rozpozna-
nie produktu)

X25.8 GND_CI Wyijscie GND
X25.9 Zarezerwowane |Wyijscie
X25.10 GND_CI Wyijscie GND
X25.11 Zarezerwowane Wyijscie
X25.12 GND_CiI Wyjscie Napiecie zasilania 24 V

Podtgczenie selsynu nadawczego i detektora produktu powinno odby¢ sie w spo-

sOb zaprezentowany na ponizszym rysunku.

min. dtugo$¢ impul- 300 us

su

min. obcigzenie

20 mA

Jesli uzywane bedg obydwa kanaty selsynu nadawczego, warto$¢ impulsow/
obrotéw w rejestracji produktu musi zosta¢ podwojona.
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24vV_Cl x25
Q Cl_Line_Supply 0| 2 Us
¥
Cl_Line0 1 A Encoder
Cl_Line1 3 B )
Cl _Line2 5 2z
.
GND_CI 6 GND ]
24v_cl
be Bt Cl_Line_Supply 1] 4 L+ l
Cl_Line3 7 Q Product detector
GI_Line_Detect_1 \m
GND_ClI 3 M J
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8.2.7 Przyporzadkowanie zaciskoéw wtyczki X30
zewnetrznego wyboru zlecenia
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Zacisk Sygnat Wejscie/ high/low |Opis
wyjscie

X30.1 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT_BIT_O wa — bit 0

X30.2 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT BIT_1 wa — bit 1

X30.3 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT BIT_ 2 wa — bit 2

X30.4 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT BIT_3 wa — bit 3

X30.5 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT_BIT_ 4 wa — bit 4

X30.6 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT_BIT_5 wa — bit 5

X30.7 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT_BIT_6 wa — bit 6

X30.8 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT BIT 7 wa — bit 7

X30.9 JOB_SE- Wejscie Narastajg- Sygnat przejecia ,Czytaj
LECT_STRO- ce zbocze maske bitowg”
BE

X30.10 GND_CiI Wyjscie

X30.11 24V _ClI Wyjscie

X30.12 GND_CiI Wyjscie
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8.2.8 Przyporzadkowanie zaciskow wtyczki X27
sterowania laserem
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Zacisk Sygnat Wejscie/ high/low Opis
wyjscie
X271 SHUTDOWN  \Wejscie high Jesli to wejscie zostanie
ustawione na ,high”,
system wyltgcza sie.
X27.2 PC_CONNEC- Wyjscie high Jest uruchamiane, jak
TED tylko podtgczony zosta-
nie komputer.
X27.3 Zarezerwowa- ‘Wejscie high
ne
X27.4 GOOD Wyjscie high Wskazuje, ze ostatnie
znakowanie zostato
przeprowadzone bez os-
trzezenia ani komunika-
tu o btedzie. To wyjscie
zostaje zresetowane
przez nastepny sygnat
wyzwalania.
X27.5 Zarezerwowa- Wejscie high
ne
X27.6 BAD Wyijscie high Wskazuje, ze ostatnie
znakowanie nie zostato
zakonczone ze wzgledu
na ostrzezenie lub ko-
munikat o btedzie. To
wyjécie zostaje zreseto-
wane przez nastepny
sygnat wyzwalania.
X27.7 Zarezerwowa- Wejscie low Potaczone z X33.3
ne
X27.8 Zarezerwowa- \Wyjscie high
ne
X27.9 Zarezerwowa- Wejscie high
ne
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X27.10 GND_CI
X27.11 24V_ClI
X27.12 GND_CI
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VIDEOJET

8.3 Przyktady okablowania

8.3.1 Sterowanie laserem/wybor zlecenia
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8.3.2 Wyciag/enkoder/wyzwalacz

VIDEOJET
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VIDEOJET

8.3.3 Uklad bezpieczenstwa

1. Obwdd drzwi — poziom zapewnienia bezpieczenstwa ,d”.
Reakcja systemu: otwarty shutterlock. Komunikat: otwarty obwéd drzwi.
2. Zatrzymanie awaryjne — poziom zapewnienia bezpieczenstwa ,e”.

Reakcja systemu: otwarty interlock. Komunikat: otwarte zatrzymanie awaryj-
ne.

Po przywrdceniu bezpieczenstwa zatrzymanie awaryjne nalezy zresetowac
za pomocg S02.
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8.3.4 Bez uktadu bezpieczenstwa
Reakcja systemu:

1. otwarty shutterlock.

2. otwarty interlock.
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8.4 Rysunki

Zespot zasilania
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Indeks

A
Adres IP

C

Chtodzenie

Ciag wektorow

Ciezar

Czas trwania impulsu
Czestotliwos¢ pulsowania
Czestotliwos¢ sieciowa

D
Dtugos¢ fali
Dywergencja promieniowania

E

Elementy obstugowe
Energia pulsowania

G

Gtlowica piszaca

I

Instalacja wyciggowa

J

Jednostka opisowa

K

Klasa lasera
Klasa ochrony

M

Magazynowanie
Moc lasera
Mozliwosci obstugi

N

Napiecie zasilajace

Videojet 7810/Indeks

20

19, 26
24
26
26
26
26

26
26

29
26

24

19

25

26
26

18
26
27,29

26

§§5ﬁ1365c111517

@)
Obwodd drzwi

Obwod zabezpieczajgcy lasera
Obwdd zatrzymania awaryjnego

Odlegtosci robocze
Ogniskowa

P

Parametry lasera

Pobdér mocy (maks.)

Pole do znakowania

Porty

Prace konserwacyjne

Predkosc¢ liniowa

Predkos¢ znakowania

Protokot z konserwacii
Filtr z weglem aktywnym
Instalacja wyciggowa
Kontrola wzrokowa
Ukfad optyczny skupiajacy
Worek filtracyjny

Przewdéd zasilajacy
(maks. dtugosc¢)

S

Soczewki
Szerokosc¢ linii
Srednica ogniska

T

Temperatura otoczenia
Transport

Tryb pracy lasera

Typ lasera

U

Uktad optyczny skupiajacy
Urzadzenia ostrzegawcze
Urzadzenia zabezpieczajace
Usterki

W
Wilgotno$¢ powietrza (wzgl.)
Wymiary

Z

Zespot zasilania
Zestawy znakéw
Znaki

11
11
11
27
26

25
26
27
27
34
26
26

40
39
41
38

27

27
26
26

26
17
26
26

27
11
11
44

26
26

25
26
26
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