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1 Onsoz

Bu isletme kilavuzu...

...lazer sisteminin normal igletimi, kiiguk arizalarin giderilmesi ve bakimi igin gere-
ken tum bilgileri icermektedir. Bir veri tagiyicidaki isletme kilavuzu, lazer sistemi-
nin teslimat kapsamina dahildir. Mevcut isletme kilavuzu, lazer sisteminin egitimli
kullanim personeline yoneliktir.

Bu igletme kilavuzunda, iyilestirmeye veya teknolojik ilerleme amacina yonelik
teknik degisiklikler yapilabilir. Amacimiz Urunlerin surekli olarak gelistiriimesidir ve
bu nedenle bu isletme kilavuzunda yer alan spesifikasyonlari ayrica bildirme zo-
runlulugu olmaksizin degistirme hakkimizi sakli tutuyoruz.

iigili galigmalara baglamadan énce liitfen »Giivenlik uyarilari« béliimiinii
dikkatlice okuyun!

NOT

Lazer sistemiyle birlikte verilen basili giivenlik uyarilari, lazer sisteminin yakininda
kullanim personelinin erisimine agik bir sekilde saklanmalidir!

Tdm uyarilari anladiinizdan emin olun. Sorulariniz olursa lutfen Videojet Tech-
nologies Inc.'ye basvurun.

Liutfen talimatlara eksiksiz olarak uyun!

Yardima ihtiyaciniz olursa...

...Iutfen sizinle ilgilenen Videojet Technologies dagitim ortagina veya Videojet
Technologies subesine basvurun.

Videojet Technologies Inc.

1500 Mittel Boulevard

Wood Dale IL 60191-1073, ABD

Telefon (sadece ABD iginde): 1 800 843 3610
Uluslararasi: +1 630 860 7300

Faks (sadece ABD icinde): 1 800 582 1343
Uluslararasi faks: +1 630 616 3629
Web sitesi: www.videojet.com

Videojet 3140/3340/3640 / 1 Onséz 5
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Dikkat lazer 1gin1!

Isin kilavuzu sistemi agik durumdayken digariya Sinif 4 kapsaminda tehlike-
li lazer 1s1n1 gikabilir!

Bunun sonucunda goézlerde ve ciltte gok agir yanma durumlari ve maddi
hasarlar olugabilir!

isletme kilavuzunu dikkatli bir sekilde okuyun ve giivenlik uyarilarina mut-
laka dikkat edin!

Videojet 3140/3340/3640 / 1 Onséz 6
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2 Guvenlik uyarilari

2.1 Kullanilan terimler
A TEHLIKE

Dogrudan ortaya cikabilecek bir tehlikeyi tanimlar. Onlenmedigi takdirde sonugta
6lim veya ¢ok agir yaralanma (sakatlanma) durumlariyla karsilasilir.

Olasi tehlikeli bir durumu tanimlar. Onlenmedigi takdirde sonugta 6lim veya gok
agir yaralanma durumlariyla karsilagilabilir.

A\ DIKKAT

Olasi tehlikeli bir durumu tanimlar. Onlenmedigi takdirde sonugta hafif veya
onemsiz yaralanma durumlariyla karsilasilabilir. Maddi hasarlara karsi uyarilar
icin de kullanilabilir.

NOT

Kullanim ipuglarini ve diger énemli bilgileri tanimlar. Tehlikeli veya zarar verici bir
duruma yoénelik bir sinyal kelimesi degildir.

A LAZER ISINI KAYNAKLI TEHLIKE

Lazer isininin disari gikmasini ve dolayisiyla tehlikeli bir durumu tanimlar. Litfen
talimatlara eksiksiz olarak uyun! Uyarilara dikkat edilmemesi durumunda gozlerde
(korlik) ve ciltte hafif veya agir yaralanma durumlari veya maddi hasarlar olusabi-
lirl.

2.2 Lazer siniflan

Mevcut lazer sistemi icin, EN 60825-1 uyarinca lazer siniflari 1, 2 ve 4 belirleyici-
dir.

Sinif 1 lazer isini, insan gozu igin tehlikesizdir ve 1sina dogrudan surekli bakma
durumunda da hasara neden olmaz. Tehlikeli lazer isinina normal ¢alisma sira-
sinda ulasilamayan kapsulli yiksek performansli lazerler de Sinif 1 lazer olarak
kabul edilir.

Sinif 2 lazer 1s1n1, dogal savunma mekanizmalari (g6z kapaklarini kapatma reflek-
si, basi cevirme) engellenemezse insan gozi igin tehlikesizdir. Isina dogrudan
bakmaktan kaginiimalidir.

Sinif 4 lazer i1sIn1, g6z ve cilt icin tehlikelidir. Yayilarak yansiyan isina bakmak da
tehlikeli olabilir. Bunun diginda, bu lazer i1sini bir yangin tehlikesine neden olabilir.

~

Videojet 3140/3340/3640 / 2 Giivenlik uyarilar
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Komple lazer sistemi

Lazer sisteminde EN 60825-1'e gore Sinif 4 bir lazer tertibati s6z konusudur. Ka-
pali lazer sistemi, normal modda’ lazer 1sini digariya gikana kadar sinif 1 bir la-
zer tertibati olarak davranir.

Disariya ¢ikan lazer 1sini isaretlenen nesneye uygun sekilde ekranlanirsa, kom-
ple, kapali lazer sistemi normal modda' sinif 1 bir lazer tertibati olarak davranir
ve bagka koruma tertibatlari olmadan calistirilabilir. Ekranlama yoluyla, lazer isi1-
ninin digari ¢cikmasi veya yansiyan lazer isinlarinin digari gikmasi engellenir.

Lazer 1sini, yazma kafasindaki odaklama merceginden (ok) disari ¢ikar.

Pilot lazer takilmigsa, bunun bir Sinif 2 lazer oldugu ve bununla birlikte pilot lazer
Isininin ekranlanmasi yeterince zayiflatiimazsa ekranlamali lazer sisteminin Sinif
2 olarak siniflandiriimasi gerektigi dikkate alinmalidir.

Ekranlama tertibati teslimat kapsamina dahil degildir!

A LAZER ISINI KAYNAKLI TEHLIKE

Isin girigi, odaklama optiginin dninde Urln olmasa bile her zaman kapali olmali-
dir.

' Normal mod; bakim, onarim ve servis galismalari igermez.

Lazer 1sin1 kaynagi

Lazer 1sini kaynagi (bu isletme kilavuzunda lazer olarak adlandirilir) olarak kesin-
tisiz ¢izgi modunda ¢alisan bir CO, lazer kullanilir. Lazer, sinif 4 bir lazer tertibati-
dir. Goz icin ¢ok tehlikeli, cilt igin de tehlikeli olan goériinmeyen (kizilétesi) bir 1sin
uretir.

Lazer, 50 Hz ile 20/25/160 kHz (10/30/60 W) arasinda bir frekansla modiile edile-
bilir. Gergek frekans ilgili uygulama durumuna baghdir.

Opsiyonel olarak, gortlebilir Sinif 2 lazer 1sini Greten bir pilot lazer takilmig olabi-
lir. Bu lazer 1sini, lazer 1sinina bakildiginda géze zarar verebilir.

-]

Videojet 3140/3340/3640 / 2 Giivenlik uyarilar



03/19 - Index: AF [TR]

gu:)eo.ler

A LAZER ISINI KAYNAKLI TEHLIKE

Kapali 1sin ekranini ve/veya lazerin muhafazasini herhangi bir noktada aginca,
komple lazer sistemini sinif 4 kapsamina almis olursunuz.

Bu durumda, lazer bolgesinde bulunan insanlari yiksek i1sin siddeti degerlerine
kars! korumak igin uygun koruma énlemleri almaniz gerekir. ilgili koruma énlemle-
rini »Lazer 1sini« baslhkl DGUV (Alman Yasal Kaza Sigortasi) Yonetmelidi 11°de
okuyabilirsiniz, ayrica bkz. »Bakim ve Servis« alt bolimu.

A\ DIKKAT

... Degisiklik islemlerinde!

60825 sayili EN Normu, Bolim 1, »Lazer Tertibatlarinin Guivenligi«., 4.1.1 alt bo-
[imine gore:

Bu norm kapsaminda siniflandiriimis olan lazer tertibatinda, herhangi bir agidan
tertibatin verilerini veya 6ngorilen ¢alisma seklini etkileyen bir degisiklik yapiima-
st durumunda, lazer tertibatinin yenilenen siniflandiriimasini ve yeniden uyari lev-
halariyla donatiimasini saglamaktan, bu tdr bir degisikligi yapan ilgili kisi ya da ku-
rulug sorumludur.

‘

Pilot lazer, simulasyon veya ayarlama amaciyla CO, lazer olmadan gahstirilabilir.
Bu durumda da CO, lazer 1sinina karsi korunmak i¢in mutlak lazer koruyucu goéz-
[GgU kullaniimahdir.?

& CO, lazer bu durumda yazilim Gzerinden kontrolli sekilde kapatilir. Bu nedenle
lazer glvenlidi normlari uyarinca lazer koruyucu gozlugu takiimahdir.

2.3 Amacina uygun kullanim

Lazer tertibati sadece malzeme yiizeylerinin igslenmesi icin uygundur. Malzeme
yuzeyleri Sinif 4 yogun lazer 1siniyla bolgesel olarak isitilir ve bdylece degisiklige
ugrar. Ana kullanim alani, Uriin yizeylerinin isaretlenmesidir (tarih, seri isaretle-
me, seri numaralari, vs.).

‘

Lazerden ¢ikan lazer i1sini ¢ok yogun bir eneriji igerir ve uygun olmayan kullanim
durumunda insanlar ve maddi varliklar i¢in tehlikeye neden olur!

Lazer tertibati sadece sinirli giris olan isletmelerde kurulmahdir.

Amacina uygun olmayan kullanim ve bu nedenle olugan tehlikelere
ornekler
* Asla insanlari veya hayvanlari lazer iginina maruz birakmayin!

Aksi takdirde gozlerde veya ciltte ¢cok agir yaralanma durumlari ortaya ¢ikabi-
lir.

©

Videojet 3140/3340/3640 / 2 Giivenlik uyarilar
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* Yanici malzemeleri lazer iIsinina maruz birakmayin!
Lazer i1sininin her zaman uygun sekilde ekranlanmasini saglayin! Yanici mal-
zemeler (6rn. kagit) Uzerinde isaretleme yapilirken hata yapilmasi durumunda
yangin gikabilir. Uygun giivenlik diizenlemelerini uygulayin. Orn. gaz detektd-
ri, yangin detektort, yangin sénduricd, vb. araglar kullanin!

* Yansitici yuizeyleri lazer i1ginina maruz birakmayin!
Yansiyan lazer 1gini, asil lazer i1sintyla ayni tehlikelere, minferit durumlarda
daha da buyuk tehlikelere neden olabilir.

* Bilinmeyen malzemeleri lazer igsinina maruz birakmayin!
Lazer 1sini, insan gézine seffaf degilmis gibi gortinse bile bazi malzemelerin
icine girebilir.

* Patlama tehlikesi!

Lazer i1sininin isleme bdlgesinde patlayici malzemelerin veya buharlarin bu-
lunmamasina dikkat edin!

« [zinsiz olarak yapilan doniistiirme veya degisiklik galismalarinin yapil-
masi, glivenlikle ilgili nedenlerden dolayi yasaktir ve garantinin gegersiz
kalmasina neden olur!

Daha 6nceden siniflandiriimig bir lazer tertibatinda kullanici tarafindan yapi-
lan bir degisiklik, tertibatin glc verilerinde ve/veya galisma seklinde bir
degisiklige neden olursa, lazer tertibatinin yenilenen siniflandirilmasini ve ye-
niden uyari levhalariyla donatilmasini saglamaktan, bu degisikligi yapan ilgili
kisi ya da kurulug sorumludur. Béylece ilgili kisi ya da kurulug »Uretici« konu-
muna geger.

Bu durumda yeni bir risk degerlendirmesinin yapilmasi gerekir.

2.4 Bakim ve Servis

Bu isletme kilavuzunda aciklanan bakim calismalari sadece 6zel olarak egitilmis
personel tarafindan gergeklestiriimelidir.

Servis galismalari sadece Videojet Technologies Inc. firmasinin servis personeli
veya bir temsilcisi tarafindan gergeklestirilir. Bu galismalar sirasinda Sinif 4 lazer
sistemi kapsaminda cgalistirilabilir. »Lazer Isini« baslikh DGUV Yo6netmeligi 11’e
gore, 3R, 3B veya 4 sinifi lazer tertibatlari isletime alinmadan once ilgili meslek
birligi ve is glivenligi konusunda yetkili makam (kamu denetleme kurumu) tarafin-
dan onaylanmalidir. Ayrica, lazer koruma sorumlusunun atandigi meslek birligine
yazili olarak bildirilmelidir.

NOT

Lazer tertibati isletime alinmadan 6nce yetkili meslek birligi ve fabrika kamu de-
netleme kurumuna bagvuruda bulunun.

Lazer guvenliginden sorumlu bir kisinin lazer koruma sorumlusu olmasi igin egitil-
mesini saglayin ve bu kisiyi sistem bakim amaciyla Sinif 4 kapsaminda calistirila-
caksa meslek birligine yazih olarak bildirin.

Zamani gelen tum bakim ve servis ¢alismalarinin gtvenli bir sekilde gergeklestiril-
mesi ve kullanim ve bakim personeli icin maksimum glivenlik saglamak igin 6zel
egitim olanaklari sunuyoruz.

Videojet 3140/3340/3640 / 2 Glivenlik uyarilar 10
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Egitime katilan kisi, lazer sistemi Gzerindeki zamani gelen tim bakim ve ser-
vis ¢alismalarini bagimsiz, gtivenli ve teknik kurallara uygun bir sekilde ger-
ceklestirebilmek igin gereken uzmanlik bilgilerini edinir.

* Birlestirilmis egitim:

Teknisyen egitimi + Lazer koruma sorumlusu olma egitimi. Egitime katilan ki-
si, teknisyen egitiminde edinilen uzmanlik bilgilerine ek olarak lazer koruma
sorumlusunun gdrevlerinin yerine getirilmesi icin gereken uzmanlik bilgilerini
edinir. Lazer koruma sorumlusu egitimi meslek birligi tarafindan onaylanir (ay-

rica bkz. Gst kisim).

Ucretsiz bilgi materyallerini isteyin!

2.5 Koruma ve uyari tertibatlar

Lazer sistemi, insanlarin ve maddi varliklarin tehlikeye atilmasini engellemesi ge-
reken bir dizi koruma uyari tertibatiyla donatiimistir. Koruma ve uyari tertibatlari
Uzerinde hicbir degisiklik yapilmamalidir (bkz."Lazer Siniflari [ 7]" alt bolimi)!

Koruma tertibatlari
Anahtarli salter

Isin kapagi

Emniyet kilidi
(Ara kilit)

Uyar tertibatlari

Kirmizi sinyal lambalari
"Lazer igin1"

Diger sinyal lambalari

Anahtarli salter, lazer sisteminin yetkisiz kisiler tarafin-
dan isletime alinmasini engeller. Anahtarin ¢ekilmis
ve sadece yetkili kisiler tarafindan erisilebilir durumda
oldugundan emin olun!

Isin kapag, lazer sisteminin 1sin yolu Uzerinde bulu-
nur ve Sinif 4 lazer i1gininin disariya ¢gikmasini engel-
ler.

Bir pilot lazer kullanilirsa, gérulebilir Sinif 2 lazer 1gin1
disari ¢ikabilir.

Emniyet kilidi acilirken, lazer gi¢ kaynagi devre disi
birakilir ve 1sin kapagi kapatilir. Bu nedenle Sinif 4 la-
zer isini digsari gikamaz.

Bu durumda pilot lazer galigtirmaya devam edilebilir.
Bu durumda, Sinif 2'nin Ustinde bir lazer 1sini disari
clkamaz.

Etiketleme Unitesin ve besleme Unitesindeki kirmizi
sinyal lambalari, Sinif 4 lazer 1sin1 Uretilebilecegi za-
man yanar. Bu lambalarin ¢calismasi denetlenir. Lam-
balarin hatali galismasi durumunda sistem lazeri bas-
latamaz.

Ayrica harici emisyon gostergeleri baglanabilir. Harici
emisyon gostergelerinin baglantisi sisteme 6zeldir.

Videojet 3140/3340/3640 / 2 Guivenlik uyarilar 11
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NOT

Sistem kurulurken, sinyal lambalarindan en az birinin her zaman goérinur durum-
da oldugundan emin olun.

2.6 Gozler ve cilt acisindan tehlike

Lazer sistemi, Sinif 4 lazer 1sini Uretir. Lazer 1sini kizilétesi aralikta yayilir ve in-
san gozu tarafindan gérilemez.

Ylksek 1sin siddeti, dokularda asiri bir bolgesel isinma ve yanmaya neden olur.
Ozellikle gozler lazer 1sini nedeniyle tehlike altindadir ve bunun sonucunda gor-
me kabiliyeti azalabilir veya kaybedilebilir!

A LAZER ISINI KAYNAKLI TEHLIKE

Lazer ve/veya i1sin kilavuzu sistemi agikken gercgeklestirilen bakim, ayarlama veya
servis ¢alismalari sirasinda, lazer boliminde bulunan herkes uygun lazer koru-
yucu g6zIugu takmak zorundadir!

Asla direkt olarak lazer isinina bakmayin!

Uygun lazer koruyucu gozlukleri direkt, ayna seklinde yansiyan veya sacgiimali se-
kilde yayilan lazer i1sinina karsi koruma saglar. Uygun bir koruyucu gozluk:

* Bir CO, lazerin dalga boyu araligina uygun olarak tasarlanmistir. CO, lazerin
dalga boyu 10,6 pm'dir (opsiyonel 9,3 um veya 10,2 um). Tip etiketine dikkat
edin.

Yanhs tiple karigtirmaya karsi dikkat!
Farkli bir lazer tipine (6rn. Nd:YAG lazer) uygun bir koruyucu goézlik, CO, la-
zerin lazer i1sinina karsi yeterli koruma saglayamaz!

* Lazerin gii¢ araligina uygun sekilde tasarlanmistir. Nominal ¢ikis giigleri:
Videojet 3140 : 10 W
Videojet 3340 : 30 W
Videojet 3640: 60 W
Munferit durumlarda degerler % 50'ye varan oranda asilabilir.
60 W sistemde, 150 W'a kadar degerler mimkundur.

» Sirekli calisma icin tasarlanmistir.

Asagidaki degerlere ulasilabilir (spesifikasyon yok):

w maksimum gii¢ yogunlugu
W/im?

Isin ¢ikis deliginde 10 1,3x10°

30 4 x 108

60 8 x 108
Odaklamada 10 4 x10°

30 12 x10°

60 16 x 10°
Videojet 3140/3340/3640 / 2 Giivenlik uyarilar 12



03/19 - Index: AF [TR]

@lDEOJET

Cilt, gbze gore daha yiksek isin siddetine dayanabilir, ancak burada da isima si-
resine ve 1sin siddetine bagli olarak yanma nedeniyle doku hasar goérar. Bunun
igin cildi korumak Uzere uygun bir koruyucu giysi giyin. Her kosulda lazer isininin
cildin veya giysinin izerine gelmesini engelleyin!

Bir pilot lazerin kullaniimasi durumunda, pilot lazer, 600 nm ile 700 nm dalga bo-
yu araliinda gorulebilir Sinif 2 lazer 1s1n1 yayar. Lazer gucu, 1 mW altindadir.

Bu lazer 1sin1, lazer 1sinina bakildiginda géze zarar verebilir.

Isina kazara bakma durumunda dogal savunma mekanizmalari (g6z kapaklarini
kapatma refleksi, basi gevirme) engellenemezse gézde hasar olusmaz.

Parlak lazer 1sin1, Urkme reaksiyona ve parlama nedeniyle gegici gorme sorunlari-
na neden olabilir. Ornegin makinelerdeki ¢alismalar gibi gtivenlikle ilgili islemlerde
bu durum dikkate alinmahdir.

2.7 isaretleme alaninin ayarlanmasi/
degistirilmesi

Lazerin isaretleme alani, lazer 1sini gerektiginde lazer 1sin1 ekraninin veya baska
bilesenlerin ya da pargalarin Gzerine yonlendirilecek sekilde yazimdan degistiri-
lebilir. Bu durumda i1sina maruz kalan ylzeyler hasar gorebilir veya tahrip olabilir.

A LAZER ISINI KAYNAKLI TEHLIKE

Bu sirada lazer i1sinina erigilebilmesi gerekiyorsa, tim lazer sistemi Sinif 4 lazer
kapsamina alinir (bkz."Lazer Sinifi [ 7]" alt bolimu).

/A UYARI

Yanici maddeler veya patlayici atmosfer mevcutsa yangin veya patlama tehlikesi
ortaya cikabilir.

Uygun koruma oénlemleri olmadan lazerin patlayici altinda galistirilmasi yasaktir.
isaretleme alaninin degistirilmesi icin bir sifre gerekir (yazilimda sifre fonksiyonu
etkinlestirildiyse). Sifre daha sonra uygun erisim seviyesinde degistirilebilir.

Etiketleme alaninda degisiklik yapan kisinin, bundan kaynaklanacak hasar-
lar ve sorunlar konusunda tiim sorumlulugu iistelenecegini agikga belirt-
mek isteriz!

2.8 Gurultuden kaynaklanan tehlike

isaretleme iglemi sirasinda 70 ile 80 dBa araligindaki yiiksek frekansh sesler olu-
sabilir.

NOT

Kulaklarinizi koruyun ve uygun bir koruyucu kulaklik takin.
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2.9 Cinko-Selenyum lenslerle ilgili
guvenlik bilgileri
A\ DIKKAT

Odaklama optigi, kaplamali Cinko-Selenyumdan olusur ve ¢ok dusik miktarda,
radyoaktif bir madde olan toryum igerir. Bu, piyasada bulunan tim CO, lazer eti-
ketleme cihazlari i¢in gegerlidir.

Cinko-Selenyum
Bu malzeme sagligi tehdit eden bilesenler igerir!

Cinko-Selenyum, solundugunda veya yutuldugunda zehirli bir etkiye sahiptir. Toz,
g6zlerin ve solunum sisteminin tahris olmasina neden olabilir. Cinko-Selenyumla
calisirken yemek yemeyin, herhangi bir icecek icmeyin ve sigara igmeyin. Ardin-
dan ellerinizi iyice yikayin.

Ayrintil bilgileri "EK" bélumundeki givenlik bilgi sayfalarinda bulabilirsiniz.

Toryum

Toryum, solundugunda veya yutuldugunda zehirli bir potansiyel etkiye sahiptir.
Lenste toryum tabakasi baska tabakalarin arasina gémulmustir, bu nedenle ha-
sarsiz durumdayken katmandan disariya radyoaktif madde ¢gikamaz. Lens ylzeyi-
nin gizilmesini engelleyin.

Optikte normal ¢aligma ve sistemin temizlenmesi sirasinda radyoaktif iIsima
yoluyla tehlike olugsmaz!

Lens kirildiginda yapilmasi gerekenler

Malzeme tozlarini solumayin! Bir odaklama optigi kirilirsa, lens pargalarini eldi-
venle toplayin (parcalari slpururken tozlarin havalanmasina neden olmaktan ka-
¢inin), sizdirmayacak sekilde kapatilmis bir plastik torbanin iginde paketleyin ve
bu torbay! tasfiye edilmek lGzere Videojet Technologies Inc. sirketine génderin.

Odaklama optiginin bakimi

Odaklama optiginin bakimiyla ilgili bilgiler i¢in litfen “Odaklama Optiginin Temiz-
lenmesi [ 43]” alt bolimine bakin (bkz. "Bakim" bolimu).

Talep Uzerine ayrintili bilgi edinebilirsiniz.
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2.10 Yangin ve patlama tehlikesi

Sinif 4 lazerin yUksek gikis glicl, birgok malzemeyi tutusturma kapasitesine sa-
hiptir. Bu nedenle, lazer muhafazasi ve/veya isin kilavuzu sistemi agik durumday-
ken gercgeklestirilen bakim ve servis ¢alismalarinda yangin koruma dnlemlerini de
alin!

Kagit (devre planlari, brogurler, duvardaki posterler vs.), alev 6nleyici sekilde
emprenye edilmemis kumas perdeler, ahsap levhalar veya benzer yanici malze-
meler dogrultulmus veya yansiyan lazer isini nedeniyle kolayca tutusabilir.

Lazer sisteminin galisma alaninda kolayca tutusabilen veya patlayici ¢ozelti
veya temizlik maddesi igeren hicbir kap bulunmamasina dikkat edin! Bir kabin
yanlislikla yogun, gériinmeyen lazer 1sinina maruz birakilmasi, ¢cok ¢abuk bir se-
kilde bir yangin ¢gikma noktasinin veya bir patlama olusmasina neden olabilir.

2.11 Elektriksel guvenlik

Lazerli isaretleme sistemi genel olarak kabul edilmis teknik kurallara uygun sekil-
de Uretilmistir. Bunlar arasinda, digerlerinin yani sira EN 60950-1, EN 62368-1,
EN 60204-1 ve EN 60825-1 sayili normlar bulunmaktadir.

A TEHLIKE

Lazerli isaretleme sistemi veya sistem bilesenleri agikken gercgeklestirilen calis-
malar sirasinda sebeke gerilimi tagiyan bilesenler erisilebilir hale gelebilir.

Gerilim tasiyan sistemler Uzerinde galismayla ilgili yonetmeliklere dikkat edin!

Lazer agik durumdayken, 6zellikle elektrikli bilesenler Gzerindeki tim galismalar
sadece 6zel olarak egitilmis personel tarafindan gergeklestirilmelidir!
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2.12 Bozulma urunleri
A UYARI

Lazer isiniyla malzeme isleme sirasinda saghgi tehdit eden bozulma urinleri olu-
sabilir!

Malzemenin buharlagsmasi yoluyla ince tozlar ve buharlar olusur. Bunlarin iginde,
malzemenin turine ve bilesimine bagh olarak saghgi tehdit eden bozulma Urtnleri
bulunabilir.

Gerekliliklere uygun olarak iyi sekilde boyutlandiriimig ve 6zel toz ve aktif karbon
filtreleriyle donatiimis bir emme sistemi kurulmus olmalidir. Bozulma drinleri
dogrudan olusma yerinde emilmelidir.

Lazer i1sini ile malzeme isleme sirasinda, ¢aligma alanindaki havanin temiz tutul-
masina yonelik ulusal ve ilgili ydnetmeliklere dikkat edilmelidir. Bu yénetmelikler-
de emme sisteminin modeli veya ¢alisma alanina hava geri beslemesiyle ilgili ay-
rintil baska gereklilikler olabilir.

Ornek olarak POM (polioksi metilen), ABS (akrilnitri butadien stirol), SAN (stirol
akrilnitril kopolimer), HDPE ve LDPE (polietilen), PAN (poliaktilnitril), PBT (polibu-
tilenterefalat) gibi plastikler veya érnegin krom katkili farkli takim ¢eliklerinin kulla-
nilmasi halinde bu durumla karsilasilabilir.

Bu malzemelerin islenmesi sirasinda kansere neden olan maddelerin olusmasi
onlenemez. Buna uygun olarak, ¢calisma alanina hava geri beslemesinin yasak-
lanmasi gindeme gelebilir. Bu, emilen havayi acik havaya ydnlendiren bir emme
sistemi kullaniimasinin dngdrulmus olabilecedi anlamina gelir.

Lazer isini ile malzeme isleme yonetmeliklerine uyulmasindan sistemin isletmeci-
si sorumludur. Bunun disinda, isletme kilavuzunun guvenlik uyarilarina dikkat
edilmelidir.

Kendinizi ve ig arkadaglarinizi sagligi tehdit eden bozulma drlinlerinden koruyun!

Bir emme sistemi ayrica, olusan toz partikullerinin 1sin kilavuzu sisteminin optik
elemanlarinin kirlenmesini ve bunlarin zarar gérmesini de engeller. Aksesuar ola-
rak ¢esitli emme sistemleri sunuyoruz.
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2.13 Uyar ve ikaz levhalari

Etiket/isaret Konum
Yazma kafasinda (6n)

Etiketleme Unitesinin Uzerinde

(Gug bilgileri, modele bagli olarak degisir, bkz.
cihazin tip etiketi)

GORULMEZ LAZER ISINI
GOZLERIN YA DA DERININ DOGRUDAN VEYA
YAYILAN ISINLARA MARUZ KALMASINI ONLEYIN

MAKSIMUM GUG: 150 W
DALGABOYU: A =9 - 11 um
LAZER SINIFI 4
EN 60825-1:2014

Etiketleme Unitesinde (pilot lazer opsiyoneldir)

GORULUR LAZER ISINI

ISINA BAKMAYIN

MAKSIMUM GUG: < 1 mw
DALGA BOYU: % = 600 - 700 nm
LAZER SINIFI 2
(EN 60825-1:2014)

Besleme Unitesinin muhafaza kapaginda

Saatin ve ayrica diger sistem kapaliyken de
gbrevlerini yerine getirebilmelerinin temini icin,
CPU kartinin Gzerinde bir pil bulunmaktadir.
Sayet bu pilin yerine baska tipte bir pil takilacak olursa,
tehlikeli bir durum olusabilir

ikaz
Yanlig bir pilin kullaniimasi, patlama tehlikesi olugturur!
Biten piller, mutlaka ayni tip pillerle degistiriimelidir.
Bos piller, pil dreticisinin talimatlar dogrultusunda bertaraf edilmelidir.

T Besleme Unitesinin arka tarafinda ve etiketleme

Kablosundan tutup Unitesinin Gzerinde (besleme hattinin yaninda)
tasimayiniz.
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Etiket/isaret Konum
) Besleme (initesinin izerinde

Dikkat!
Sadece elekirik fisi gekiliyken
ya da ana salter kapaliyken
gerilimsizdir

Besleme Unitesinin Gzerinde

MODEL | | | Jwi[ Jum
ieT. [LASER_MARKING SYSTEM |
00 - 240 Jv~ | # [50/60 Jue [1]pn

010 and 10401 except for deviations pursuant fo Laser Nolice:
EC/EN 60825-120%.

Laser class 4 complies with 21 CFR 104(
No_ 50, ded June 26, 2007, Conples wilh
This device complies with part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two condifions:
(0 This device may nof cause harnful Inerference, and (2) s device must accept any ilerference,

including inferference fhat may cause undesived goeraiion _Made n ... .

©. Hh X
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3 isletime alma

3.1 Kurulum ve igletime alma

Lazer sisteminin kurulum ve ilk igletime alma iglemi kapsamli bir teknik bilgi ve
deneyim sahibi olmayi gerektirir. Videojet Technologies Inc. personeli veya onun
temsilcilerinden biri tarafindan gergeklestiriimelidir.

Kurulumun kolay ve sorunsuz bir sekilde yapilmasi igin kurulum yerini litfen su
sekilde hazirlayin:

* "Ambalajdan ¢ikarma [ 20]" alt bélimundeki adimlari uygulayin.

e "Kurulum 6n kosullar" alt bélimindeki ve siparis islemleri sirasinda size gon-
derilen Ol¢u ve veri sayfalarinda agiklanan tim baglantilari zamaninda hazir-
layin.

Sorulariniz olursa lutfen Videojet Technologies Inc.'ye basvurun.

NOT

isletmeci, lazer sisteminin giivenli bir sekilde kullaniimasindan sorumludur. Ozel-

likle, bilesenleri de (1sin korumasi, emme sistemi, sogutma, vs.) dahil olmak tzere
lazer sisteminin calistirimasiyla ilgili yerel dizenlemelere ve yonetmeliklere uyul-

dugunu garanti etmek zorundadir.

Videojet Technologies Inc., cihazin amacina uygun olmayan sekilde kullaniima-
sindan, yanlis kullanimdan veya ihmalden kaynaklanan hi¢bir hasardan dolayi so-
rumluluk kabul etmez.

Besleme Unitesi, gecmeli bir besleme hatti Gzerinden etiketleme Unitesine bagli-
dir. Besleme hattinin baglantisi etiketleme Gnitesine monte edilmistir ve baglama
isleminden sonra iki sabitleme civatasiyla sabitlenir.

Altin kaplamali kontaklara sahip kaliteli gegmeli baglantilar kullanilarak yuksek bir
takma ¢ikarma cevrimi sayisi (en az 200) elde edilir. Bu, aligilagelmis bir endUstri-
yel kullanima karsilik gelir. Takma ¢ikarma islemi daha sik gergeklestiriliyorsa ilgi-
li asinma durumu hesaba katiimalidir.

NOT

Besleme hatti baglanirken veya ayrilirken lazer sisteminin kapatiimasi gerekir.
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3.2 Tasima ve depolama

Lazer sistemi, lazer optigi iceren hassas bir cihazdir! Lazer sistemine hasar ver-
memek icin litfen gucli mekanik etkilerin olusmasindan (darbeler, titresimler, vs.)
kacinin. Tasima veya depolamayla ilgili sorulariniz olursa litfen Videojet Techno-
logies Inc.'ye basvurun.

Tasima

A\ DIKKAT

Tasima igleminden énce lazer sistemini kapatin ve sebeke soketini ¢ekin!
Besleme Unitesi ile etiketleme Unitesi arasindaki besleme hatti bikiimemelidir!
Lazer sistemi, besleme hattindan tutularak tasinmamalidir!

Emniyet botlari giyin!

Depolama

Lazer sistemini yatay olarak ve toz ve neme karsi korunmali sekilde depolayin.
Lazer sistemini veya bilesenlerini giinese maruz birakmayin! Depolama sicakligi
+65 °C'yi asmamalidir.

Lazer sistemi donmaya karsi korunmalidir, yani depolama sicakligi 5 °C'nin al-
tina dismemelidir. Nem, % 10 - % 90 % araliginda olmahdir.

3.3 Ambalajdan ¢ikarma

1. Ambalaji a¢in ve dolgu malzemesini ¢ikarin.
2. Ayri ayri paketlenmis bilesenleri ¢ikartin.

3. Tum pargalari tasima hasarlari agisindan kontrol edin.
Herhangi bir hasar mevcutsa, derhal tasima sirketine ve Videojet Technolo-
gies Inc.'ye veya temsilcisine yazili mesaj yoluyla haber verin . Ambalaj mal-
zemesini saklayin ve hem dahili, hem de harici hasarlari not edin. Mimkinse
[Gtfen fotograf ¢ekin

4. Munferit bilesenleri kurulum yerine tasiyin.
5. Minferit bilesenleri isletime alma zamanina kadar toz ve nemden koruyun.

Cevre korumaya katkida bulunun!

Ambalaj malzemesini [itfen ayri olarak hammadde geri dénusum tesisine génde-
rin.
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3.4 Kurulum on kosullari
A\ DIKKAT

Lazer sistemi mekanik etkilere (darbeler, titresimler, vs.) maruz birakilmamahdir,
aksi takdirde isaretleme kalitesi olumsuz etkilenebilir ve sistem hasar gorebilir.

Kurulum sirasinda besleme Unitesi ile etiketleme Unitesi arasindaki besleme hatti-
nin surekli degisken bikmeye uygun olarak tasarlanmadigina dikkat edin. Besle-
me hattini déserken yaralanma tehlikesi olusmamasina dikkat edin.

Sistemin takilmasi sirasinda EN 60950-1 veya EN 62368-1 sayili normun diizen-
lemelerine mutlaka uyulmaldir.

Yer ihtiyaci

Lazer sisteminin standart olculerini 6grenmek icin lutfen "Ek" bélimundeki ¢izim-
lere bakin.

Ozel musteri isteklerine gore Uretilen sistemlerde, bu bilgiler kurulum planinda ve-
ya siparis islemleri sirasinda size génderilen 6lgu ve veri sayfalarinda yer alir.

Baglantilar

Lazer sisteminin calistirimasi igin toprak kablolu bir sebeke prizine ihtiyag duyu-
lur. llgili veriler i¢in lUtfen siparis islemleri sirasinda size génderilen veri sayfalari-
na bakin.

/A UYARI

Sadece birlikte teslim edilen elektrik kablosunu kullanin!

Kabloyu diizenli olarak hasar agisindan kontrol edin. Hasarli bir kablo, yetersiz
topraklama yUziinden olusabilecek bir elektrik garpmasi durumunu engellemek
icin degistiriimelidir.

Soket besleme Unitesine sabit olarak monte edilmis oldugu icin, elektrik prizine
serbestce erisilebilmeli ve sebeke soketi prizden ¢ekilebilmelidir. Gerekirse uygun
bir anahtarlama tertibati saglanmalidir.

Sebeke soketini takarken ve kurulum yerini segerken lazer sisteminin kablosunun
yaklasik 4,5 m olduguna lutfen dikkat edin.

Cevre kosullar

Sicaklik alani: 5-40°C
Bagil nem: % 10 - 90 %, yodusmasiz
NOT

Sistem soguk bir ortamdan sicak bir ortama tasinirsa, yogusma suyu olusmasini
engellemek icin sistemi agmadan dnce en az bir saat bekleyin.

Sistemde yogusma suyu olmadigindan emin olun.

Besleme Unitesinin ve etiketleme Unitesinin havalandirma agzi kapatiimamalidir.
Yeterli bir hava beslemesinin saglandigindan emin olun (ayrica bkz. "Sogutma"
alt bolimu).
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Kurulum

NOT

Kurulum sirasinda, sogutma ve fan bilesenlerindeki bos alanlara ve galisma bdl-
gesi ile servis kapilarina erisilebilirlige dikkat edin.

Baglanti kablolarinin ve emme hortumunun optimum sekilde (korumali) désenme-
sine dikkat edin.

Besleme linitesi

Etiketleme linitesi (10/30/60 W icin gegerlidir)

245 mm

100 mm ' 100 mm

Sabitleme

Lazer sisteminin dogru sekilde sabitlenmesi igin, hem etiketleme Unitesinin alt ta-
rafinda, hem de besleme Unitesinin alt tarafinda metrik delikler bulunmaktadir.

Bkz. Cizimler [ 91].

3.5 Sogutma

Lazer sistemi havayla sogutulur. Dahili sogutma sistemi, lazer sistemi her ¢alisma
modunda yeterli seviyede sogutulacak sekilde tasarlanmistir.

Sogutma havasinin serbest¢e emilmesinin ve disariya Gflenmesinin ve montaj ye-
rinde 1s1 ¢ikisi icin yeterli bir hava degisiminin saglanmasina dikkat edin.

3.6 Emme sistemi

Lazerle malzeme igleme sirasinda olusan saghgi tehdit etme potansiyeline sahip
isaretleme kalintilarini temizlemek icin bir emme sistemi kurulmasini éneriyoruz.
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Emme sistemi, malzeme artiklari mimkin oldugunca dogrudan olustuklari yerde
emilecek sekilde kurulmalidir. Bdylece, toz partikullerinin lazer sisteminin optik bi-
lesenlerini kirletmesi ve dolayisiyla zaman i¢inde bu bilesenlerin tahrip olmasi da
engellenir.

Aksesuar olarak gesitli emme sistemleri sunuyoruz. Bir emme sistemi teslimat
kapsamina dahilse Ureticinin isletme kilavuzu da birlikte teslim edilir.

3.7 Lazer sisteminin arabirimleri

Ara arabirimi (standart) Smart Graph yazilimi ile kontrol i¢in bir PC'nin
baglanmasi (baglanti kablosu birlikte teslim edilir)

Opsiyonel arabirimler:

- TU430 (NAHDMI) TCS+ yazihimiyla kontrol igin dokunmatik ekranin
baglanmasi. Akim beslemesi, devreye alinan la-
zer sistemi Uzerinden gergeklesir.

Dikkat:

Bu arabirime baska cihazlar baglanmamalidir,
baglanan cihazlar zarar goérebilir!

- CLARITY (RJ45) CLARITY lazer kontrolériiniin baglanmasi. CLA-
RIiTY lazer kontrolinin akim beslemesi ayri sekil-
de gerceklesmelidir.

- Ag arabirimi TCS+ yazilimiyla kontrol i¢in tarayici uyumlu bir
u¢ birimin baglanmasi.
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G/C miusteri arabirimi Musteri arabiriminin genel diizenini "Ek" bolimun-
de bulabilirsiniz.

Mdasteri arabiriminin musteriye 6zel kullanimi igin
lUtfen siparis islemleri sirasinda size génderilen
Olgu ve veri sayfalarina bakin.

Soket baglantili G/G baglan- Ara kilit

ti plakasi Ara kilit anahtarlama devresi, lazer sisteminin em-

niyete alinmasi igin kullanilir. Ara kilit anahtarlama
devresindeki harici bir emniyet salteri agildiginda,

yurutilmekte olan isaretleme igslemi derhal durdu-

rulur. isaretleme islemine ancak tiim emniyet sal-

terleri kapatildiktan ve START tusuna tekrar basil-
diktan sonra devam edilebilir.

Ara kilit devrelerinin performans seviyesini arttiran
bir opsiyon bulunmaktadir.

Tetikleyici

Lazer sistemi, trln belirleme igin bir 1sik bariyeri-
nin baglanmasi amaciyla bir tetikleyici girisine sa-
hiptir. Tetikleyici girisi lazer sistemi tarafindan +24
V'luk bir gerilimle beslenir.

Enkoder

Artiml enkoder girisine, hareket belirleme igin bir
devir enkoderine baglanabilir. Artimli enkoder la-
zer sistemi tarafindan +24 V'luk bir gerilimle bes-
lenir.

Emme sistemi
Bir emme sistemi icin baglanti.

Sinyal lambasi
Bir sinyal lambasi i¢in baglanti.

RS232
Lazer sisteminin kumandasina yodnelik baglanti.

3.8 IP adresinin belirlenmesi

Lazer sistemi teslim edilirken asagidaki IP adresi ayarlanmigtir:

Standart IP: 192.168.1.1

Alt ag maskesi: 255.255.255.0

Yazilim Gzerinden bagka bir IP adresi yapilandirma olanagi bulunmaktadir.
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3.9 Devre digi birakma

3.9.1 Gegici olarak devre disi birakma

Lazer sistemi gegici olarak (Orn. is yerinin kapali kalma slresi boyunca) devre disi
birakilirsa su islemlerin yapilmasi gerekir:

1. Lazer sistemi kapatilmadan dnce verileri bilgisayarda yedekleyin. Ayrintili bir
aciklamay etiketleme yaziliminin el kitabinda bulabilirsiniz.

2. Veri yedekleme basariyla tamamlandiktan sonra lazer sistemini kapatin
(bkz. »Lazer sisteminin kullanimi« bolim).

3. Anahtari (anahtarli salter) ¢ikartarak lazer sistemini yetkisiz kisiler tarafindan
acilmaya karsi emniyete alin.

4. Odaklama odaklama optigini temizleyin (bkz. Alt bolim »Odaklama optiginin
temizlenmesi).

3.9.2 Nihai devre disi1 birakma
A UYARI

Aktif parcalar tGzerindeki ¢alismalara bagslamadan énce gerilimsizlik durumu
saglanmali ve galismalar sirasinda emniyete alinmalidir.

Lazer sistemi nihai olarak (6rn. satis veya tasfiye durumunda) devre digi birakila-
caksa su islemlerin yapilmasi gerekir:

1. "Gegcici olarak devre disi birakma" alt bélimunde belirtilen tum iglemleri ger-
ceklestirin.

2. Lazer sistemini elektrik beslemesinden ayirin.

Satis ve tasimaya devam durumunda

Lazer sistemini "Tasima ve depolama [ 20]" alt bolimundeki agiklamalara uygun
sekilde ambalajlayin.

Tasfiye durumunda

Lazer sisteminin bilesenlerini giivenli ve ¢evreye zarar vermeyecek sekilde tasfiye
edin. Bunun i¢in yasal ve yerel yonetmeliklere dikkat edin.

Lazer sisteminin bilesenlerini malzemelere gore ayrilmis olarak hammadde yeni-
den degerlendirme merkezine gdndererek tasfiye edin.
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4 Sistem aciklamasi

4.1 Vektor taramal bir lazer
sisteminin calisma prensibi

Darbeli veya surekli calisma modunda ¢alisan lazer (2), 1sin ¢api kiguk goértn-
mez bir lazer i1s1n1 Uretir. Lazer 1sininin daha iyi odaklanabilmesi icin 1s1n dnce bir
teleskop (3) yardimiyla genisletilir.

Genisletilen lazer 1s1n1, hareketli sekilde yerlestirilen iki aynaya temas ettigi yaz-
ma kafasina (4) ulasir. Aynalar, isini, secilen modelin kesintisiz gizgilerini takip
edecek sekilde saptirir. Kesintisiz gizgiler minferit vektorlere bélinmustar (X ve Y
koordinatlari). Vektorlerin bu sekilde siralanmasiyla Griin ylzeyi Uzerinde isaretle-
me olusur. Lazer 1sini, Urlin ylzeyi Uzerinde »yazarak« hareket eder.

Vektorlerin hesaplanmasi ve lazerin devreye sokulmasi iglemlerini, besleme Uni-
tesindeki (1) kumanda devre karti Ustlenir.

Saptirilan lazer igini Grtn yizeyinde (7) degmeden 6nce, odaklama optigi (5) ta-
rafindan odaklanir. Isaretleme islemi, genel olarak lazer i1sininin odak noktasinda
(6) gerceklesir.

2
3 4

4.2 Lazer 1sin1 kaynagi

Lazer 1sini kaynagi olarak sizdirmaz hale getirilmis ve CO2 gaziyla doldurulmus
bir lazer tlpu kullanilir. Bu tdpun igcinde, CO2 molekullerini yiksek frekansli bir
gerilim (HF gerilimi) yardimiyla titrestiren ve dolayisiyla lazer isinlarinin yayilma-
sini saglayan elektrotlar bulunur.
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4.3 Yazma kafasi

Yazma kafasinin iginde iki saptirma aynasi bulunur. Bu aynalar lazer isinini agik
sablona uygun sekilde X yénunde ve Y yonunde saptirir.

isaretleme alanina ait lazer koordinat sisteminin sabit X ve Y ydnleri, yazma kafa-
sinin duzeni sayesinde elde edilir. Yazma kafasi dondurildiginde veya kaydiril-
diginda isaretleme alani da dondurilir veya kaydirihr. X ve Y yénunln belirlen-
mesi asagidaki sekilde gosterilmistir:

4.4 Uriin ylzeyinin isaretlenmesi

Uriin ylizeyinin isaretlenmesi, yogun lazer isininin Griiniin malzemesini etkilemesi
yoluyla gergeklesir.

Lazer i1sini malzemenin ylzeyine odaklanir ve tGrindn en Ust tabakasini isitir.
Bdylece bir renk tabakasi buharlasir ve malzemede bir renk degisimi elde edilir.

Uriinlin Gzerine isaretleme yoluyla islenecek karakter ve semboller miinferit vek-
tor konturlarina (1) ayrilir. Bu vektor konturlari tekrar minferit vektorler halinde
ayrilir.

Bir vektor konturundan digerine atlanirken (2), malzemenin isaretienmemesi igin

lazer 1gin1 kapatilir.
ML‘»
a——F s ©

b
“
%
"‘

b

4.5 Lazer parametreleri

Lazer sistemini farkli malzemelere uyarlamak igin belirli parametreler kullanilir. En
iyi isaretleme kalitesinin elde edilmesi icin, bu lazer parametreleri her minferit uy-
gulama durumu i¢in belirlenmeli, ayarlanmali ve kaydedilmelidir.

Dogru degerlerin belirlenmesi icin lazer sistemiyle ¢alisma konusunda deneyim
sahibi olmak gerekir, glinkl lazer parametreleri dnemli 6lgide malzemeye ve uy-
gulamaya baglidir. Sorulariniz olursa liitfen temsilcilerimizden birine bagvurun.
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Munferit parametreler her malzeme icin parametre setleri halinde bir araya getiri-
lir. Parametre setleri yazilimla olusturulabilir veya degistirilebilir. Minferit parame-

trelerin aciklamalarini etiketleme yaziliminin kilavuzunda bulabilirsiniz.

4.6 Lazer sisteminin yapisi

Lazer sistemi, besleme Unitesi (1) ve etiketleme Unitesinden olusur. Etiketleme
Unitesi, lazer kafasi (2) ve yazma kafasindan (3) olusur. Besleme Unitesi su bile-
senler Uzerinden kumanda edilir:

* PC’deki Smart Graph yazilimi

* TU430 (dokunmatik ekran) Gzerinde TCS+ yazilimi
* CLARITY lazer kontroléri

e Tarayici uyumlu bir ug birim Gzerinde TCS+ yazilimi

Lazer kafasi ve okuma kafasini arasina opsiyonel olarak bir saptirma Unitesi taki-

labilir.

Videojet 3140
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Videojet 3340

Videojet 3640
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4.7 Teknik veriler

Unite Videojet 3140 ‘ Videojet 3340 Videojet 3640
Lazer tipi Sizdirmaz hale getirilmis CO, lazer
Tahrik RF
Dalga boyu um
e Standart 10,6 10,6 10,6
e Opsiyonel 9,3 9,3 veya 10,2 9,3 veya 10,2
Lazer sinifi 4
Lazer calisma modlari * kesintisiz (cw)
* kesintisiz gibi 50 Hz -
20 kHz 25 kHz 160 kHz
Lazer gucu tipik w 10 30 60
Gug tuketimi maks. kW 0,4 0,7 1,15
Giris sigortasi A 2 xT8A -
Besleme gerilimi VAC 100 ila 240 (otomatik aralik); 1 fazl
Sebeke frekansi Hz 50 /60
Ortam sicakligi °C 5-40
(tipik, calisma moduna bagli)
Bagil nem % 10 - 90; yogusmasiz
Boyutlar mm GxDxY GxDxY GxDxY
* Besleme unitesi 335 x 400 x 147 335 x 400 x 147 335 x 400 x 147
e Lazer kafasi 112 x 721 x 136 145 x 650 x 185 145 x 750 x 185
e SHC 60D 74 x 130 x 94 74 x 130 x 94 74 x 130 x 94
¢ SHC 100D/SHC 120C 96,5x 176 x 116 96,5x 176 x 116 96,5x 176 x 116
e SHC 150C - 105 x 185 x 125 105 x 185 x 125
Agirlik (tipik) kg
¢ Besleme Unitesi 11,5 11,5 13
e Lazer kafasi (IP65) 13 (14) 19,1 (20) 26,5 (27)
* SHC 60D 1,4 1,4 1,4
¢ SHC 100D/SHC 120C 2,2 2,2 2,2
e SHC 150C - 3,6 3,6
Koruma turi
* Besleme Unitesi IP54 (opsiyonel IP65)
e Etiketleme Unitesi IP54 (opsiyonel IP65)
Etiketleme hizi? mm/s 1-30.000
Hat hizi m/s 0-10
karakter/saniye® 2.000 2.100
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Unite Videojet 3140 Videojet 3340 Videojet 3640
Odak genisligi mm
Odaklama optigi
¢ SHC 60D 64; 95; 127; 190; 254
* SHC 100D/SHC 120C 63,5 85° 100; 150; 200; 300; 351; 400
e SHC 150C 100; 150; 200; 300; 351; 400; 500; 600
Odak ¢api (min.) um 70
(kullanilan optige bagl)
Cizgi genigligi Malzemeye ve lazer parametrelerine bagl
Karakter setleri Tam standart fontlar kullanilabilir (6zel karakterler talep lizerine te-
darik edilebilir)
Sogutma turd Dahili havali sogutma
Maksimum etiketleme Unite- m 3, 5veya 10
si - besleme Unitesi mesafe- (diger uzunluklar talep Uzerine tedarik)
Si
Besleme hattinin min. bu- mm 150
kdlme yaricapi
Arabirimler Ag arabirimleri, G/C arabirimleri
Kullanim/kumanda ¢ Windows altinda g¢alisan Smart Graph yaziliminin kurulu oldugu
Windows uyumlu PC
* TU430 dokunmatik ekran
¢ CLARITY lazer kontrolori
* Windows altinda ¢alisan TCS+ yaziliminin kurulu oldugu tarayi-
¢t uyumlu ug birim
Opsiyon: Pilot lazer
Lazer sinifi 2
Lazer glicu mW <1
Dalga boyu nm 630 - 670

2 [saretlenen karakterler veya somut etiketlerle ilgili tim bilgiler tipik degerlerdir.
Bunlar, énemli élglide malzemeye baglidir ve bu nedenle sadece referans deger-
ler olarak anlagiimalidir. Herhangi bir 6zelligi temsil etmezler!

b Sadece 10/30 W

Videojet Technologies Inc., teknik verileri Griin iyilestirme ve teknolojik ilerlemeler
cergevesinde 6nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.
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Adi mm olarak bo-|Konum
yutu

8 A/250V /T (gecikmeli) @ 5x20 Besleme Unitesinin arka tarafinda, IP
korumasi ¢ikartilmahdir, bkz. Besle-
me Unitesindeki elemanlar alt bola-
mundeki 19
(sadece 10/30 W)

13A/250V © 6,3 x 25,4 Sebeke soketinde (sadece UK igin)

NOT

60 W lazer sistemleri igin:

Cihaz, kisa devre durumunda binanin elektrik sistemine ait sigortayi kullanir.

Videojet 3140/3340/3640 / 4 Sistem agiklamasi
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4.8 Calisma mesafeleri ve

isaretleme alani
NOT

Gergekte kullanilabilen isaretleme alani sistem konfiglrasyonuna baglidir.

Gergek galisma mesafesi, burada belirtilen degerlerden odak genisliginin + %
10'u kadar farkli olabilir.

F500 ve F600 odak genisliklerinde, tolerans araligi nadir durumlarda az miktarda
asllabilir.

=2
=SS

MO0
(0T

wd

SHC 60D yazma kafasi (tum degerler mm cinsindendir)

f wd A B a b
64 67 44,7 44,7 32,2 41,9
95 96,5 66,3 66,3 47,8 62,3
127 125 88,7 88,7 63,9 83,2
190 182 132,6 132,6 95,6 124,5
254 236 177,3 177,3 127.,8 166,5
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f wd A B a b
63,5° 89 30,8 38,2 21,8 27,0
852" 89 471 62,6 33,3 44,2

100 94 73,3 101,2 56,7 81,3
150 142 110,0 151,8 85,0 122,0
200 191 146,6 202,5 113,3 162,7
300 278 219,9 303,7 170,0 2440
351 338 257,3 355,3 198,9 285,5
400 385 2047 406,9 227,8 326,9

@ Sadece 10/30 W

b Maksimum isaretleme alani bly(klGgl ancak emme adzi ve emme adaptor
odaklama yapi grubuna monte edilmemisse verilirl Emme agdzi kullanildiginda

isaretleme alani bayUkligl 46 mm capindaki bir daire alani olacak sekilde kigul-

talar!

SHC 120C yazma kafasi (tum degerler mm cinsindendir)

f wd A B a b
63,5° 89 291 36,2 20,6 25,6
852" 89 44,2 58,8 31,3 41,6

100 94 73,3 87,3 53,7 77,6
150 142 110,0 130,9 80,6 116,4
200 191 146,6 174,5 107,5 155,2
300 278 219,9 261,8 161,2 232,7
351 338 257,3 306,3 188,6 272,3
400 385 2047 350,8 216,0 311,9

a Sadece 10/30 W

b Maksimum isaretleme alani bly(kligli ancak emme adzi ve emme adaptorl
odaklama yapi grubuna monte edilmemisse verilir! Emme agzi kullanildiginda
isaretleme alani buyUkligu 46 mm c¢apindaki bir daire alani olacak sekilde kugul-

talar!

SHC 150C yazma kafasi (tum degerler mm cinsindendir)

f wd A B a b
100 89 66,7 100,1 47 1 81,6
150 139 100,1 150,2 70,7 122,4
200 189 133,4 200,3 94,3 163,2
300 286 200,2 300,5 141,5 244.8
351 341 234,2 351,6 165,6 286,5
400 393 285,9 402,7 202,1 346,3
500 480 355,6 500,9 251,4 430,7
600 576 439,8 601,0 329,1 555,4

Videojet 3140/3340/3640 / 4 Sistem agiklamasi
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5 Lazer sisteminin kullanimi

5.1 Lazer sisteminin kullanimi

Lazer sistemi moduler olarak dretilmigtir. Bu, sistemin tasarimina bagl olarak isa-
retleme islemini ve isaretlemenin gérinimini etkilemek icin farkli olanaklara sa-
hipsiniz demektir.

Sistemin kullanimi su yontemlerle gergeklestirilebilir:

Smart Graph yaziimi  Smart Graph yazilimi, Windows kurulu bir PC'de ¢alisir.
Yazilim; lazer sistemini yapilandirma, karmasik sablonlar
olusturma, logolari ige aktarma, karakter setlerini degistir-
me, lazer parametre setleri olusturma ve diizenleme, vb.
olanagi sunar.

Smart Graph yazilimiyla olusturulan isaretleme sablonla-
rini dogrudan isaretleme igin besleme Unitesine aktarabi-
lirsiniz.

TCS+ yazilimi, lazer sistemi Uzerinde ¢alisir ve dokun-
matik ekran Uzerinden goruntilenebilir ve kullanilabilir.

Bu yazilim, isaretleme gorevlerinin kolay ve karmasik ol-
| mayan bir sekilde olusturulmasina, dizenlenmesine, se-
¢ilmesine ve yayinlanmasina olanak saglar.

CLARITY lazer kontrol6r, isaretleme gorevlerinin kolay
ve karmagik olmayan bir sekilde secilmesine ve yayinlan-
masina olanak saglar.

isaretleme gérevlerinin olugturulmasi ve diizenlenmesi
icin CLARISOFT gereklidir.

TCS+ yazilimi TCS+ yazilimi, tarayici uyumlu bir ug birim izerinde Win-
dows altinda galisir.

Bu yazilim, isaretleme gdrevlerinin kolay ve karmasik ol-
mayan bir sekilde olusturulmasina, dizenlenmesine, se-
cilmesine ve yayinlanmasina olanak saglar.

E <_ BirWeb tarayicisi Uzerinden bir veya birden ok lazer
sistemine baglanti kurulur. llgili sistem, TCS+ (izerinden

kontrol edilir.
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5.2 Bir isaretleme sablonunun

bilesenleri

Bir isareti belirli bir Grinin Gzerine uygulayabilmek igin sablonun su elemanlari ta-

nimlanmis olmaldir:

isaretleme igerigi

Parametre seti

Uriin belirlemesi

Konumlama

isaretleme icerigi, 6rn. metinler, logolar, seri numaralari,
karakter setleri, vs. gibi isaretlemenin dis gériinimanu ta-
nimlar.

Parametre seti, ilgili Grline, daha dogrusu drinin malze-
mesine uyarlanir. Diger bilesenlerin yani sira lazer glicu
ve isaretleme hizi de@erlerini icerir.

Uriin belirlemesi, Griiniin sensérler araciligiyla kaydedil-
mesi yoluyla isaretleme isleminin tetiklenmesi icin gere-
ken tum verileri icerir.

Konumlama, isaretleme igeriginin GrGndn tzerindeki konu-
munu ve boyutunu verir.

isaretleme icerigi, parametre seti, (iriin kaydi ve sablondaki konumlama seklinde-
ki dort elemanin olusturdugu kombinasyonla bir isaretleme isini degisen kosullara
cok hizli bir sekilde uyarlama olanagi dogar.

Ornekler:

« Ornegin ayni konumdaki ayni isareti kagit yerine plastik (izerine uygulamak
istiyorsunuz. Bunun igin sadece tek bir yeni parametre setini ¢agirirsiniz,
orn. »Kagit«1 »Plastik« olarak degistirirsiniz.

« Ornegin ayni malzeme lzerindeki ayni isaretleme igerigini bagka bir konuma
uygulamak istiyorsunuz. Bunun icin, sadece konumu dogrudan sablonda ve-
ya »Lazer modu« araylzinde »lsaretlemeyi ayarla« kisminda degistirin.
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5.3 Besleme unitesindeki elemanlar

No.

S2 S1 L1L2 L3 S3 S4

Tir

Fonksiyon

S1

POWER/STANDBY
tusu

Besleme Unitesini acar.

Tusta, soldaki mavi (STANDBY) ve sagdaki
beyaz (POWER, yiiklenme iglemi sirasinda
yanip soner, sistem yuklendikten sonra ya-
nar, her minferit isaretlemede yanar) ol-

mak Uzere iki LED gdsterge bulunmaktadir.

Besleme Unitesi agiksa, bununla birlikte 1si
kaynagi ve kumanda elektronigdi kapatilabi-
lir.

Dikkat:

Cihaz tamamen sebekeden ayriimaz. Bu-
nun i¢in ana saltere basiimali veya sebeke
soketi ¢cekilmelidir.

S2

Anahtarl salter

Anahtarl salter »l« konumundaysa, Isin
kaynaginin gerilim beslemesi serbest bira-
kilmigtir ve bir isaretleme iglemi baslatilabi-
lir.

Not:

Kapali durumdayken (»0« konumu) yetkisiz
kisilerce kullaniimaya karsi emniyete almak
Uzere anahtari gikartin!

S3

START
tusu

»START« ile, mevcut durumda yuklenmis
olan sablon isaretlenebilir.

Dikkat lazer i1gini!
Giivenlik uyarilarina uyun.

S4

STOP
tusu

»STOP« ile, devam eden bir isaretleme
durdurulabilir.

L1

LED durum géstergeleri
Isin kapagi kapal -yesil-

Isin kapagdi kapaliysa yanar.
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Fonksiyon

L2 Emisyon -kirmizi-

Anahtarli salter »l« konumundaysa ve lazer
Isinl kaynagi gerilimle besleniyorsa yanar.

Ayni anda yazma kafasindaki sinyal lamba-
sl yanar.

L3 Hata -sari-

Bir hata olustugunda yanip soner.

Besleme Unitesinin arka tarafi (standart)
11 12

9 S5 14 15
No. |Tiir Fonksiyon
11 Soket Ethernet baglantisi
12 Soket Kablo gegisi
14 Soket Artimli enkoder icin kullanilan baglanti
15 Soket Uriin sensérii baglantisi
19 Soket ve sigorta yuvasi  Elektrik kablosunun baglantisi ve iki sigorta

(sadece 10/30 W)

(T8A, IP korumasinin arkasinda)

S5 Sebeke ayirma salteri
(sadece 10/30 W)

Lazer sisteminin beslemesini acar ve kapatir.
Koruyucu kapagin arkasinda her zaman agik-
tir. Sebekeden ayirmak igin sebeke soketi se-
beke prizinden ¢ekilmelidir.

Videojet 3140/3340/3640 / 5 Lazer sisteminin kullanimi 38



03/19 - Index: AF [TR]

@lDEOJET

Besleme Unitesinin arka tarafi (opsiyonel)

11
] 1Y Py i -E? l® | © S o
» ® ~ 0: P | o @ ® ©
0 /f:t\ X
19 S5
No. |Tir Fonksiyon
S5 Sebeke ayirma salteri Lazer sisteminin beslemesini acar ve kapatir.

(sadece 10/30 W) Koruyucu kapagin arkasinda her zaman acik-

tir. Sebekeden ayirmak igin sebeke soketi se-
beke prizinden ¢ekilmelidir.

11 Soket Ethernet baglantisi
19 Soket ve sigorta yuvasi  Elektrik kablosunun baglantisi ve iki sigorta
(sadece 10/30 W) (T8A, IP korumasinin arkasinda)

Besleme Unitesinin arka tarafi (opsiyonel)
1 12151416 I3

19 S5 18 110 I7

No. |Tir Fonksiyon

11 Soket Ethernet baglantisi

12 Soket Kablo gegcisi

13 Soket TU430 (NAHDMI) veya CLARITY (RJ45) igin
baglanti olanagi
Dikkat:
Baska cihazlar baglanmamalidir, baglanan ci-
hazlar zarar gorebilir!

14 Soket Artimli enkoder i¢in kullanilan baglanti
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No. |Tir Fonksiyon
15 Soket Tetikleyici baglantisi
16 Soket Ara kilit baglantisi
17 Soket Sinyal lambasi igin baglanti
18 Soket Seri arabirim (RS232)
19 Soket ve sigorta yuvasi | Elektrik kablosunun baglantisi ve iki sigorta
(sadece 10/30 W) (T8A, IP korumasinin arkasinda)
110 Soket Emme sistemi i¢in baglanti
S5 Sebeke ayirma salteri Lazer sisteminin beslemesini acar ve kapatir.
(sadece 10/30 W) Koruyucu kapagin arkasinda her zaman acik-
tir. Sebekeden ayirmak igin sebeke soketi se-
beke prizinden ¢ekilmelidir.

5.4 Besleme unitesinin aciimasi/
kapatiimasi

5.4.1 Agma

Guvenlik yonetmeliklerine uyulup uyulmadigini kontrol edin.

2. Emme sistemini agin veya emme sistemini lazer sistemi Gzerinden
devreye sokun (bkz. Galvanik olarak ayriimis giris ve gikislar).

Anahtarli salterin dikey »0« konumunda oldugundan emin
olun.

Sebeke soketini sebeke prizine takin.
»POWER/STANDBY « (S1) tusundaki mavi LED yanar.

4, »POWER/STANDBY « (S1) tusuna basin.

Yaklasim 10 saniye sonra tusun Uzerindeki beyaz
LED yanip sbnmeye baslar, LED'in yanip sénme-
si hizlanir ve LED'in parlaklidi artar.

Lazer sistemi baglangi¢ ayari asamasindadir. Bu
islemden sonra sistem ¢alismaya hazir durumda-
dir ve beyaz LED yanar.

5. Anahtarli salteri yatay »l« konumuna getirerek anahtarl sal-
teri acin.

-_—

w
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Besleme Unitesindeki kirmizi »Emisyon« (L2)
LED'i ve etiketleme Unitesindeki kirmizi LED ya-

% nar. Lazer hazirdir.

6. isaretleme iglemi, »START« (S3) tusu ile veya yazilimin
} kullanici araytzu araciligiyla baglatilabilir.

5.4.2 Kapatma

1. isaretleme islemini sonlandirin. Gerekirse »STOP« (S4) tusuna ba-
sin.

2. Anahtarli salteri dikey »0« konumuna getirerek anahtarl
salteri kapatin.

| Besleme Unitesindeki kirmizi »Emisyon« (L2)
LED'i ve etiketleme Unitesindeki kirmizi LED
soner.

»POWER/STANDBY « (S1) tusundaki beyaz
LED yanar.

3. »POWER/STANDBY« (S1) tusuna basin.

Daha sonra, »POWER/STANDBY « tusundaki
mavi LED yanar.

4. Cihazin sebekeden tamamen ayrilmasi gerekirse, sebeke soketini
sebeke prizinden gekin.

5. Emme sistemini kapatin.
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6 Bakim

6.1 Bakimla ilgili uyarilar

Bakim igin gereken sure ¢ok kisadir. Bakim galismalarini belirtilen bakim aralikla-
riyla dizenli olarak gerceklestirin.

Lazer sistemi, zamani gelen bakim ¢alismalarini guvenli ve sorunsuz olarak ger-
ceklestirebileceginiz sekilde tasarlanmistir.

A DIKKAT

Tum bakim ¢alismalari sadece egitimli kullanim ve bakim personeli tarafindan
gerceklestiriimelidir!

Tam bakim c¢alismalari sadece anahtarli salterin anahtari ¢cekilmis ve sebeke so-
keti ¢cikartilmis haldeyken gerceklestiriimelidir!

Lazer sisteminde ve gevresinde temizlik calismalarina baslamadan 6nce lazer
sistemi mutlaka gerilimsiz hale getiriimelidir.

Duzenli bakim ¢alismalarini bu bolumdeki bakim protokollerini kullanarak kayda
gegcirin! Belirtilen bakim planina uyulmamasi halinde Videojet Technologies Inc.
garantiyle ilgili sinirlamalar getirme hakkini korur!

NOT

Optiklerdeki bakim ¢alismalarindan dnce asagidakilere dikkat edin:

Aseton, teslimat kapsamina dahil degildir ve bagka firmalardan temin edilmelidir.
Su internet sitesinden asetonu hizli ve basit sekilde siparis edebilirsiniz:
www.vwr.com/index.htm

Asetonu satin alirken, pro analysi (p.a. = en yiksek saflik kademesi) aseton sipa-
ris etmeye dikkat edin.

6.2 Bakim plani

Bakim araliklari, lazer sisteminin gunlik yaklasik 10 saat kullanildidi ve ¢alisma
ortaminin orta seviyede kirlendigi kabul edilerek belirlenmistir.

Ginldk kullanim siresinin bunun agikga Gzerinde olmasi veya galisma ortaminin
ciddi élgude kirli olmasi durumunda bakim araliklari uygun sekilde kisaltiimalidir.
Bu konuda sorulariniz olursa liitfen Videojet Technologies Inc.'ye veya temsilcile-
rinden birine bagvurun.

Bakim galismalari sonraki alt bélimlerde agiklanmistir.
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Bakim araliklari islem

Her ay Odaklama optiginin kirlenip kirlenmedigini kontrol
(kirlenme fazlaysa daha sik) |edin. Kirlenmigsse odaklama optigini temizleyin.

Mevcutsa: Besleme Unitesinin filtre kecelerini kon-
trol edin. Gerekirse degistirin.

Her ay veya kontrol lamba- Bir emme sistemi mevcutsa: Filtre torbasini degis-
s1 yandiginda tirin (bkz. Ureticinin isletme kilavuzu).

Her ii¢ ayda bir Lazer sistemini g6zle kontrol edin. Gerekirse te-
(kirlenme fazlaysa daha sik) mizleyin. Uyar etiketlerini de kontrol edin. Etiketler
okunur ve dogru konumda olmahdir.

Uriin belirlemeyi (1s1k bariyeri) kontrol edin. Gere-
kirse temizleyin veya ayarlayin.

Emme sistemini sizdirmazlik agisindan kontrol
edin.

Alti ayda bir Bir emme sistemi mevcutsa: Aktif karbon filtresini
degistirin (bkz. Ureticinin igletme kilavuzu).

NOT

Servis teknisyenlerimiz tarafindan her yil profesyonel bir kontrol islemi gergekles-
tirilmesini 6neriyoruz (yogun toz ylikinde daha sik).

Bakim ve kullanim personeli igin hedefe yonelik egitim olanaklari sunuyoruz. So-
rulariniz olursa lutfen Videojet Technologies Inc. veya temsilcilerinden birine bas-
vurun.

6.3 Odaklama optiginin
temizlenmesi

Odaklama optigi yazma kafasinin Gzerinde yer alir. Havadaki toz partikilleri yizer
pargalarla veya lazerli isaretleme sirasinda olusan diger maddelerle kirlenebilir.
Bu kirler odaklama optigine zarar verebilir ve isaretlemeyi olumsuz etkileyebilir.
Ozellikle daha yiiksek lazer giiclerinin kullaniimasi durumunda, odaklama optigi
kirlenmisse isaretleme sisteminin diger bilesenlerinde de hasar meydana gelebilir.
Bu nedenle odaklama optigi kirlenme agisindan dizenli olarak kontrol edilmeli ve
temizlenmelidir.

Normal kosullarda odaklama optiginin sadece disariya bakan tarafinin temizlen-
mesi gerekir. Lutfen odaklama optiginin yazma kafasina bakan tarafinin da kirle-
nip kirlenmedigini kontrol edin ve gerekiyorsa bu tarafi temizleyin.

A\ UYARI

Odaklama optigi kaplamali Cinko-Selenyumdan olugur. Bu malzeme sagligi tehdit
eden bilesenler icerir!

Odaklama optigini sadece lateks eldivenlerle temizleyin! Elle temas edilmesi du-
rumunda derhal ellerinizi bol su ve sabunla yikayin. Odaklama optiginin ytzeyin-
de ¢izik olusmasina izin vermeyin! Malzeme tozlarini solumayin! Bir odaklama
optigi kirilirsa, odaklama optiginin parcalarini sizdirmayacak sekilde kapatilmis bir
plastik torbanin iginde ambalajlayin ve bu torbayi bize génderin.
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/\ DIKKAT
Tum optik bilesenlerde ¢ok ylksek hassasiyette ve mukemmel iscilik yapiimis
parcalar s6z konusudur!

Yuzeylerdeki en kicuk bir hasar (uzun vadede) bilesenlerin kullanilamaz hale gel-
mesine ve isaretleme kalitesinin dismesine neden olabilir. lyice yapismis kirleri
sadece optik temizleme kagidi ve asetonla temizleyin.

Yazma kafasinin kesinlikle kilenmemesine dikkat edin!

Odaklama optigini temizlemek igin ihtiyaciniz olan araglar:
* Optik temizleme kagidi
* Aseton
* Koruyucu eldiven

NOT

Tdm galigmalarda uygun koruyucu eldiven takin!

6.3.1 Odaklama optiginin sokulmesi

A TEHLIKE

Calismalara baslamadan 6nce lazer sistemi mutlaka gerilimsiz hale getiriimelidir.

1. Anahtarl salteri dondurerek »0« konumuna getirin. Lazer sisteminin agilama-
yacagindan emin olmak i¢in anahtari ¢ikartin.

2. Ana salteri kapatin.
3. Sebeke soketini gekin.

Odaklama optigi bayonet kilitli bir yuvanin iginde yer alir. Bayonet kilit bir geyrek
tur donduraldukten kilit acilir.

1. Odaklama optigini saatin tersi yoninde g¢eyrek tur dikkatli bir sekilde dondui-
rin. Odaklama optiginin ytzeyine koruyucu eldivenlerle dokunmayin!

2. Odaklama optigini yazma kafasindan ¢ikartin ve temiz bir altligin Gzerine ko-
yun.

SHC 100C/120C/150C igin:
1. Odaklama optiginin iki sabitleme civatasini gevsetin.
2. Odaklama optigini yazma kafasindan gikartin.

6.3.2 Odaklama optiginin takiimasi

1. Odaklama optigini yazma kafasina yerlestirin.

2. Odaklama optigini saat yoniinde geyrek tur dikkatlice dondiriin. Higbir alet
kullanmayin!

SHC 100C/120C/150C igin:
1. Odaklama optigini yazma kafasina yerlestirin.
2. Odaklama optigini iki sabitleme civatasiyla sabitleyin.
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6.4 Filtre kecelerinin degistirilmesi

A TEHLIKE

Calismalara baslamadan 6nce lazer sistemi mutlaka gerilimsiz hale getirilmelidir.

Filtre kecelerini degistirmek icin su adimlari uygulayin:

1. Kanala alttan dar bir tornavida sokarak besleme Unitesinin yanindaki ve arka-
sindaki 1zgaralari agin ve i1zgaralari dikkatlice kanirtin.

2. Filtre kecelerini ¢ikartin. Keceleri yerel yonetmeliklere gore tasfiye edin.
3. Yeni kegeyi yerlestirin.
4. lzgaralar kapatin.

6.5 Sigortalarin degistirilmesi

Sadece 10/30 W

A TEHLIKE

Calismalara baslamadan dnce lazer sistemi mutlaka gerilimsiz hale getirilmelidir.

Sigortalari degistirmek i¢in su adimlari uygulayin:
1. Besleme Unitesinin arka tarafindaki koruyucu kapagi ¢ikartin.

2. Sigorta soketinin tutucusunu igeri dogru bastirin (bkz. Sekil) ve soketi digari
cekin.

3. Sigortalar gikartin. Kegeleri yerel yonetmeliklere gore tasfiye edin.
4. Yeni sigortalari takin (2 x T8A) ve soketi yerlestirin.
5. Koruyucu kapagi kapatin.
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6.6 Bakim, onarim ve degistirme
protokolleri

Gergeklestirilen tim bakim, onarim ve degistirme galismalarini asagida yer alan
protokollere not etmenizi 6neriyoruz.

Bakim protokollerine, gerceklestirilecek ¢alismalar ve bunlarin zaman araliklari
not edilir. Bakim ¢alismalarinin dogru ve zamaninda gergeklestiriimesi, lazer sis-
teminde olugabilecek arizalarin minimuma indirilmesine yardimci olur.

Ek onarim ve degistirme protokolleri bakim galismalarini destekleyebilir. Protokol-
leri kopyalayabilir ve boéylece tim kullanim émri boyunca lazer sisteminde ger-
ceklestirilen tim galismalari kayda alabilirsiniz.
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Odaklama optiginin kontroll ve temizlenmesi
Bakim araligi: Her ay

Gergeklestirme tarihi:

Gergeklestiren:
Tarih

Name
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Filtre kecelerinin kontroll ve temizlenmesi

(mevcutsa)
Bakim araligi: Her ay

Gergeklestirme tarihi:
Tarih

Gergeklestiren:
Name
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Emme sistemindeki filtre torbasinin degistiriimesi

(mevcutsa)
Bakim araligi: Her ay veya kontrol lambasi yandiginda
Gergeklestirme tarihi: Gergeklestiren:
Tarih Name
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Emme sistemindeki aktif karbon filtresinin degistiriimesi
(mevcutsa)

Bakim araligi: Alti ayda bir

Gergeklestirme tarihi: Gergeklestiren:
Tarih Name
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Gozle kontrol
Bakim arah@i: Ug ayda bir

Gergeklestirme tarihi: Gergeklestiren:
Tarih Name
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CMark yaziliminin gincellenmesi

Siriim: Gergeklestirme tarihi: Gergeklestiren:
Tarih Name
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Onarim ve degistirme protokolU

Lazer modeli: Seri numarasi:
Tarih: Onarilan ve degistirilen Notlar
parca (anzalar, vs.)

Gergeklestiren:

Tarih: Onarilan ve degistirilen Notlar
parca (arizalar, vs.)
Gergeklestiren:

Tarih: Onarilan ve degistirilen Notlar
parca (anzalar, vs.)
Gergeklestiren:

Tarih: Onarilan ve degistirilen |Notlar
parca (anzalar, vs.)
Gergeklestiren:
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7 Anzalar

7.1 Uyarilar

isletme kilavuzunun bu kisminda olasi arizalar, olasi nedenleri ve ariza gidermey-
le ilgili yapilmasi gereken iglemler belirtiimistir. Belirtilen islemler egitimli kullanim
ve bakim personeli tarafindan gerceklestirilebilir.

A\ DIKKAT

Ariza gidermeyle ilgili olarak burada belirtilen islemlerin digindaki ¢calismalar sa-
dece 6zel olarak egitilmis uzman personel tarafindan gerceklestirimelidir! Gu-
venlik uyarilarina mutlaka uyun!

7.2 Arniza aciklamalari

Belirti Nedenler/Onlemler
Lazer sistemi ¢aligtirilamiyor. * Sebeke soketini kontrol edin.

* Sebeke salterini kontrol edin.

* Gerilim beslemesini kontrol edin, érn. Fl

* Sadece Videojet 3130/Videojet 3330/Vi-
deojet 3140/Videojet 3340:

Sigortalari kontrol edin (bunun icin besle-
me unitesinin arka tarafindaki IP korumasi-
ni cikartin 19, bkz. "Besleme Unitesindeki
elemanlar" alt bélimu).

Sistem galismiyor veya islem ¢ok | ¢ Baslatma islemi birkag dakika surebilir.

uzun siriyor. « Veritabaninin boyutunu kontrol edin, bas-
latma suresi buna baghdir.

* Baslatma suresini not edin ve Servis Yar-
dim Hatti'na bildirin.

Lazer baglatilamiyor. * Ara kilidi kontrol edin (kapali olmalidir).

* Hata mesajlari agisindan kontrol edin.

* Anahtarl salteri kontrol edin (kapali olmali-
dir).

e Harici STOP sinyali agisindan kontrol edin.
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START tusuna basildigi halde
isaretleme yapilamiyor.

Enkoderi kontrol edin.

Isik bariyerini kontrol edin.

Calisma mesafesini kontrol edin.

Optigi kontrol edin, gerekiyorsa temizleyin.
Parametre setinin gli¢ ayarini kontrol edin.
Uriin kaydini kontrol edin.

Isin kaynaginin isletim saati sayacini kon-
trol edin.

Harici STOP sinyali agisindan kontrol edin
(mevcutsa).

"Isin kapag! arizall", hata mesaji 1sin ka-
pagini degistirin.

isaretleme yamuk.

Lazerin hizasini kontrol edin.
Sablonu kontrol edin.

isaretleme kaymis.

Sensortin konumunu kontrol edin.

Uriin tutucusunun dogrulugunu kontrol
edin.

isaretieme yayilmig/sikismis.

Enkoder ayarini kontrol edin.

isaretleme zayif.

Uriin degisti mi (baska form, baska malze-
me)?

Optigi kontrol edin, gerekiyorsa temizleyin.
Calisma mesafesini kontrol edin.

Parametre setini kontrol edin (gu¢ ¢ok az,
cok hizl).

Uriini kontrol edin (kir, su, toz, yag, vs.
icermemelidir).

Emme Unitesini kontrol edin (uygulamaya
uygun olmalidir).

isaretleme eksik.

Urin hizini kontrol edin.

Optigi kontrol edin, gerekiyorsa temizleyin
veya degistirin.

Uriind kontrol edin (kir, su, toz, yag, vs.
icermemelidir).

Enkoderi kontrol edin. Kaylyorsa makara-
nin baski basincini arttirin.
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Nedenler/Onlemler

isaretleme kalitesi koti.

« Uriin ve lazeri titresim agisindan kontrol
edin.

« Uriin degisti mi (baska form, bagka malze-
me)?

* Yansitici malzeme mi var (geri yansima
nedeniyle kaliteyi etkileyebilir)?

* Optigi kontrol edin, gerekiyorsa temizleyin.
e Calisma mesafesini kontrol edin.

e Parametre setini kontrol edin (gl¢ ¢ok az,
cok hizl).

« Uriini kontrol edin (kir, su, toz, yag, vs.
icermemelidir).

e Emme Unitesini kontrol edin (uygulamaya
uygun olmalidir).

* Enkoderi kontrol edin. Kayiyorsa makara-
nin baski basincini arttirin.

Lazer asin sicaklkla duruyor.

* Filtreyi ve sistemi temizleyin.

e Ortam sicakhgi spesifikasyon sinirlari da-
hilinde mi (bkz. triin dokiimantasyonu)?

* Emme havasi igin yeterince yer mevcut
mu?

e Sogutma sistemini kontrol edin (mevcut-
sa).
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8 Ek

8.1 Lazer sisteminin emniyet
kapatmasi (10/30 W)

Emniyet kapatmasi, SPM/CPD kartindaki X9 soketi Uzerinden gerceklesir.
Kartin lazer sistemindeki pozisyonu:

X9 pozisyonu:

,%5 L e & olalp

7 (5l 52 (57

Lazer sistemi, 2 varyantta siparis edilebilir:

1. EN13849-1’e gore emniyet kapatmasi ile ara kilit devresi icin performans se-
viyesi "d" saglanir.

2. Kapi devresi icin performans seviyesi "d" ve acil durdurma devresi icin perfor-
mans seviyesi "e"'ye ulasan, EN 13849-1'e gore emniyet kapatmali.
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Klemens dizeni Varyant 1 (SPM)
NOT

Klemens diizeni Varyant 1, ara kilit devresi icin EN13849-1'e gbre performans se-
viyesi "d"yi saglar. Bunun 6nkosulu, ara kilit devresinin uygun emniyet salterleri
ve hatlarla dogru sekilde baglanmasidir:

Ara kilit salteri icin, IEC60947-5-1'e gbre cebri agilan kontaklar kullaniimalidir
(6rn. SCHMERSAL AZ 16-02ZVRK). Besleme hatlari, ayri ekranlanmis damarlara
sahip olmalidir (6rn. HELUKABEL LiY-TPC-Y (4x2x0.5 veya 2x2x0.5) P# 21357
veya 21355.

F1= 1A SloBlow Littlefuse 0154001

Performans seviyesi "d"'ye ulasmak igin temel alinan MTTF hesaplamasi su var-
sayimlara dayanir:

1) Calisma saati/giin sayisi = 21 (1 saat molah 3 vardiyali galisma)

2) Cahigilan gin/yil sayisi = 310 (Pazar glinleri ve tatiller hari¢ 365 giin)

3) Saniye cinsinden g¢evrim siresi = 28800 (Her vardiyada 1 temizleme ¢evrimi ile
8 saatlik 3 vardiyali calisma)

4) Y1l basina olusan ortalama ¢evrim sayisi = 813,75

Klemens [Sinyal Giris/Cikis |Aciklama

X9.1 24V_INT Cikis bkz. X9.23
X9.23'e varsaylilan kopri

X9.2 GND_INT Cikis -

X9.3 24V _LAS Girig -

X9.4 GND_INT Cikis -

X9.5 24V_INT Cikis -

X9.6 - Cikis rezerve

X9.7 24V _INT Cikis -

X9.8 - Cikis rezerve

X9.9 GND_INT Cikis -

X9.10 - Girig X9.12'e kopri

X9.11 GND_INT Cikis

X9.12 - Cikis X9.10'e kopru

X9.13 GND_LAS Girig

X9.14 SHUTTERLOCK 1 |Girig Shutterlock devrelerinden biri acilir-
sa, lazerin 1sIn kapagdi hemen kapa-
tilir.
Shutterlock'u kapatmak igin X9.7'ye
baglayin

Varsayilan: X9.7'e kodpru
X9.15 INTERLOCK 2 Giris Ara kilit devrelerinden biri acilirsa,
lazer gli¢c kaynagdi hemen kapatilir.

Ara kilidi kapatmak igin X9.19'a
baglayin.

Varsayilan: X9.19'e kopru
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Girig/Cikig
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Aciklama

X9.16

SHUTTERLOCK 2

Giris

Shutterlock devrelerinden biri acilir-
sa, lazerin 1sin kapagd1 hemen kapa-
tilir.

Shutterlock'u kapatmak i¢in X9.5'ye
baglayin

Varsayilan: X9.5'e kdpru

X9.17

INTERLOCK 1

Giris

Ara kilit devrelerinden biri acilirsa,
lazer glic kaynagi hemen kapatilir.

Ara kilidi kapatmak igin X9.21'a
baglayin.

Varsayilan: X9.21'e kdpru

X9.18

Cikis

X9.19

INTERLOCK 2

Cikis

Ara kilidi kapatmak icin X9.15'a
baglayin.

X9.20

Cikis

X9.21

INTERLOCK 1

Cikis

Ara kilidi kapatmak igin X9.17'a
baglayin.

X9.22

Girig

X9.24'e kopru

X9.23

INTERLOCK_RE-
SET

Giris

Guvenli durum tekrar olusturulduk-
tan sonra lazer gug¢ kaynagini acan
harici bir Reset digmesinin baglan-
tis1. Digme, X9.1 ile X9.23 arasina
baglanmaldir.

X9.1'e varsayilan képru

X9.24

Cikis

X9.22'e kdpril

Kablo baglantisi igin bkz. Emniyet kapatmasi Varyant 1 [ 83].
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Klemens duzeni Varyant 2

NOT

Emniyet kapatmasinin kullaniimasi durumunda, hem kapi devresinin, hem de acil
kapatma devresinin iki kutuplu yedekli sekilde baglanmasina dikkat edilmelidir.

Klemens |Sinyal Girig/Cikis |Aciklama

X9.1 24V _INT Cikis -

X9.2 GND_INT Cikis -

X9.3 - Giris -

X9.4 GND_INT Cikis -

X9.5 24V_INT Cikis -

X9.6 RELEASE DOOR Cikis Kapi devresi agllirsa ek rolenin ka-

RELAY 1 patilmasi i¢in genigletme.

Kontak genigletmesinin kullaniima-
sI durumunda her rdlenin ¢ekisi
maks. 50 mA olmalidir. Serbest ha-
reket diyotlari kullaniimali ve geri
besleme devreleri, 6rnek kablo
baglantisina uygun olarak baglan-

malhdir.
X9.7 24V_INT Cikis -
X9.8 RELEASE DOOR |Cikis Kapi devresi agilirsa ek rélenin ka-
RELAY 2 patilmasi igin genigletme.
Kontak genigletmesinin kullaniima-
sI durumunda her rélenin ¢ekisi
maks. 50 mA olmalidir. Serbest ha-
reket diyotlari kullaniimali ve geri
besleme devreleri, 6rnek kablo
baglantisina uygun olarak baglan-
maldir.
X9.9 GND_INT Cikis -
X9.10 DOOR FEEDBACK | Girig Genisletme roélesinin zorunlu yon-
IN lendirmeli kontaklari icin geri bildi-
rim girisi.
Varsayilan: X9.12'e kdpri
X9.11 GND_INT Cikis
X9.12 DOOR FEEDBACK Cikis Genisletme rolesinin zorunlu yon-
ouT lendirmeli kontaklari icin geri bildi-
rim ¢ikisl.
X9.10'e kopri
X9.13 - Giris
X9.14 DOOR 1IN Giris Kapi devrelerinden biri aclilirsa, la-

zerin 18In kapagl hemen kapatilir.

Kapip devresini kapatmak igin
X9.7'ye baglayin.

Varsayilan: X9.7'e kdpru
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Sinyal

Girig/Cikig
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Aciklama

X9.15

EMERGENCY 2
IN

Giris

Acil durdurma devresi biri agilirsa,
lazer gu¢ kaynagi hemen kapatilir.

Acil durdurma devresini kapatmak
ve sifirlama darbesini X9.23'e ver-
mek igin X9.19'a baglayin.

Varsayilan: X9.19'e képri

X9.16

DOOR 2 IN

Giris

Kapi devrelerinden biri acglilirsa, la-
zerin 1sIn kapagi hemen kapatilir.

Kapip devresini kapatmak igin
X9.5'ye baglayin.

Varsayilan: X9.5'e kdpru

X9.17

EMERGENCY 1 IN

Giris

Acil durdurma devresi biri agilirsa,
lazer glic kaynagi hemen kapatilir.

Acil durdurma devresini kapatmak
ve sifirlama darbesini X9.23'e ver-
mek icin X9.21'a baglayin.

Varsayilan: X9.21'e kopri

X9.18

RELEASE EMER-
GENCY RELAY 1

Cikis

Acil kapatma devresi agilirsa ek ro-
lenin kapatiimasi igin genisletme.

Kontak genigletmesinin kullaniima-
sI durumunda her rélenin ¢ekisi
maks. 50 mA olmalidir. Serbest ha-
reket diyotlari kullaniimali ve geri
besleme devreleri, 6rnek kablo
baglantisina uygun olarak baglan-
malidir.

X9.19

EMERGENCY 2
ouT

Cikis

Acil kapatma devresini kapatmak
icin X9.15'e baglayin.

X9.20

RELEASE EMER-
GENCY RELAY 2

Cikis

Acil kapatma devresi acilirsa ek ro-
lenin kapatilmasi igin genigletme.

Kontak genigletmesinin kullaniima-
sI durumunda her rélenin ¢ekisi
maks. 50 mA olmalidir. Serbest ha-
reket diyotlari kullaniimali ve geri
besleme devreleri, 6rnek kablo
baglantisina uygun olarak baglan-
mahdir.

X9.21

EMERGENCY 1
ouT

Cikis

Acil kapatma devresini kapatmak
icin X9.17'e baglayin.

X9.22

EMERGENCY
FEEDBACK IN

Giris

Genigletme rélesinin zorunlu yon-
lendirmeli kontaklari i¢in geri bildi-
rim girigi.

Varsayilan: X9.24'e kopru
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Klemens |Sinyal Girig/Cikis |Aciklama
X9.23 EMERGENCY RE- |Girig Guvenli durum yeniden olusturul-
SETIN duktan sonra acil durdurma sifirla-

masi igin harici sifirlamaya baglan-
t1.

X9.24 EMERGENCY Cikis Genigletme rdlesinin zorunlu yon-
FEEDBACK OUT lendirmeli kontaklari i¢in geri bildi-
rim c¢ikigl.

Varsayilan: X9.22'e kdpru

Kablo baglantisi igin bkz. Emniyet kapatmasi Varyant 2 [ 84].
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8.2 Lazer sisteminin emniyet
kapatmasi (60 W)

Emniyet kapatmasi, SPM kartindaki X9 soketi Gzerinden gercgeklesir.
Kartin lazer sistemindeki pozisyonu:

X9 pozisyonu:

,HE L e & olalp

7 (5l 52 (57

Lazer sistemi, 2 varyantta siparis edilebilir:

1. EN13849-1’e gore emniyet kapatmasi ile ara kilit devresi icin performans se-
viyesi "d" saglanir.

2. Kapi devresi icin performans seviyesi "d" ve acil durdurma devresi icin perfor-
mans seviyesi "e"'ye ulasan, EN 13849-1'e gore emniyet kapatmali.
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Klemens dizeni Varyant 1 (SPM-16A)
NOT

Klemens diizeni Varyant 1, ara kilit devresi icin EN13849-1'e gbre performans se-
viyesi "d"yi saglar. Bunun 6nkosulu, ara kilit devresinin uygun emniyet salterleri
ve hatlarla dogru sekilde baglanmasidir:

Ara kilit salteri icin, IEC60947-5-1'e gbre cebri agilan kontaklar kullaniimalidir
(6rn. SCHMERSAL AZ 16-02ZVRK). Besleme hatlari, ayri ekranlanmis damarlara
sahip olmalidir (6rn. HELUKABEL LiY-TPC-Y (4x2x0.5 veya 2x2x0.5) P# 21357
veya 21355.

F1= 1A SloBlow Littlefuse 0154001

Performans seviyesi "d"'ye ulasmak igin temel alinan MTTF hesaplamasi su var-
sayimlara dayanir:

1) Calisma saati/giin sayisi = 21 (1 saat molah 3 vardiyali galisma)

2) Cahigilan gin/yil sayisi = 310 (Pazar glinleri ve tatiller hari¢ 365 giin)

3) Saniye cinsinden g¢evrim siresi = 28800 (Her vardiyada 1 temizleme ¢evrimi ile
8 saatlik 3 vardiyali calisma)

4) Y1l basina olusan ortalama ¢evrim sayisi = 813,75

Klemens [Sinyal Giris/Cikis |Aciklama

X9.1 24V_INT Cikis bkz. X9.23
X9.23'e varsaylilan kopri

X9.2 GND_INT Cikis -

X9.3 24V _LAS Girig -

X9.4 GND_INT Cikis -

X9.5 24V_INT Cikis -

X9.6 - Cikis rezerve

X9.7 24V _INT Cikis -

X9.8 - Cikis rezerve

X9.9 GND_INT Cikis -

X9.10 - Girig X9.12'e kopri

X9.11 GND_INT Cikis

X9.12 - Cikis X9.10'e kopru

X9.13 GND_LAS Girig

X9.14 SHUTTERLOCK 1 |Girig Shutterlock devrelerinden biri acilir-
sa, lazerin 1sIn kapagdi hemen kapa-
tilir.
Shutterlock'u kapatmak igin X9.7'ye
baglayin

Varsayilan: X9.7'e kodpru
X9.15 INTERLOCK 2 Giris Ara kilit devrelerinden biri acilirsa,
lazer gli¢c kaynagdi hemen kapatilir.

Ara kilidi kapatmak igin X9.19'a
baglayin.

Varsayilan: X9.19'e kopru
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Klemens

Sinyal

Girig/Cikig
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Aciklama

X9.16

SHUTTERLOCK 2

Giris

Shutterlock devrelerinden biri acilir-
sa, lazerin 1sin kapagd1 hemen kapa-
tilir.

Shutterlock'u kapatmak i¢in X9.5'ye
baglayin

Varsayilan: X9.5'e kdpru

X9.17

INTERLOCK 1

Giris

Ara kilit devrelerinden biri acilirsa,
lazer glic kaynagi hemen kapatilir.

Ara kilidi kapatmak igin X9.21'a
baglayin.

Varsayilan: X9.21'e kdpru

X9.18

Cikis

X9.19

INTERLOCK 2

Cikis

Ara kilidi kapatmak icin X9.15'a
baglayin.

X9.20

Cikis

X9.21

INTERLOCK 1

Cikis

Ara kilidi kapatmak igin X9.17'a
baglayin.

X9.22

Girig

X9.24'e kopru

X9.23

INTERLOCK_RE-
SET

Giris

Guvenli durum tekrar olusturulduk-
tan sonra lazer gug¢ kaynagini acan
harici bir Reset digmesinin baglan-
tis1. Digme, X9.1 ile X9.23 arasina
baglanmaldir.

X9.1'e varsayilan képru

X9.24

Cikis

X9.22'e kdpril

Kablo baglantisi igin bkz. Emniyet kapatmasi Varyant 1 [ 88].
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Klemens dizeni Varyant 2 (SPM-16A-FASS)
NOT

Emniyet kapatmasinin kullaniimasi durumunda, hem kapi devresinin, hem de acil
kapatma devresinin iki kutuplu yedekli sekilde baglanmasina dikkat edilmelidir.

Klemens |Sinyal Girig/Cikis |Aciklama

X9.1 24V _INT Cikis bkz. X9.23

X9.2 GND_INT Cikis -

X9.3 - Giris -

X9.4 GND_INT Cikis -

X9.5 24V_INT Cikis -

X9.6 RELEASE DOOR Cikis Kapi devresi agllirsa ek rolenin ka-

RELAY 1 patilmasi i¢in genigletme.

Kontak genigletmesinin kullaniima-
sI durumunda her rdlenin ¢ekisi
maks. 50 mA olmalidir. Serbest ha-
reket diyotlari kullaniimali ve geri
besleme devreleri, 6rnek kablo
baglantisina uygun olarak baglan-

malhdir.
X9.7 24V_INT Cikis -
X9.8 RELEASE DOOR |Cikis Kapi devresi agilirsa ek rélenin ka-
RELAY 2 patilmasi igin genigletme.
Kontak genigletmesinin kullaniima-
sI durumunda her rélenin ¢ekisi
maks. 50 mA olmalidir. Serbest ha-
reket diyotlari kullaniimali ve geri
besleme devreleri, 6rnek kablo
baglantisina uygun olarak baglan-
maldir.
X9.9 GND_INT Cikis -
X9.10 DOOR FEEDBACK | Girig Genisletme roélesinin zorunlu yon-
IN lendirmeli kontaklari icin geri bildi-
rim girisi.
Varsayilan: X9.12'e kdpri
X9.11 GND_INT Cikis
X9.12 DOOR FEEDBACK Cikis Genisletme rolesinin zorunlu yon-
ouT lendirmeli kontaklari icin geri bildi-
rim ¢ikisl.
X9.10'e kopri
X9.13 - Giris
X9.14 DOOR 1IN Giris Kapi devrelerinden biri aclilirsa, la-

zerin 18In kapagl hemen kapatilir.

Kapip devresini kapatmak igin
X9.7'ye baglayin.

Varsayilan: X9.7'e kdpru
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Girig/Cikig

@lneo.ler

Aciklama

X9.15

EMERGENCY 2
IN

Giris

Acil durdurma devresi biri agilirsa,
lazer gu¢ kaynagi hemen kapatilir.

Acil durdurma devresini kapatmak
ve sifirlama darbesini X9.23'e ver-
mek igin X9.19'a baglayin.

Varsayilan: X9.19'e képri

X9.16

DOOR 2 IN

Giris

Kapi devrelerinden biri acglilirsa, la-
zerin 1sIn kapagi hemen kapatilir.

Kapip devresini kapatmak igin
X9.5'ye baglayin.

Varsayilan: X9.5'e kdpru

X9.17

EMERGENCY 1 IN

Giris

Acil durdurma devresi biri agilirsa,
lazer glic kaynagi hemen kapatilir.

Acil durdurma devresini kapatmak
ve sifirlama darbesini X9.23'e ver-
mek icin X9.21'a baglayin.

Varsayilan: X9.21'e kopri

X9.18

RELEASE EMER-
GENCY RELAY 1

Cikis

Acil kapatma devresi agilirsa ek ro-
lenin kapatiimasi igin genisletme.

Kontak genigletmesinin kullaniima-
sI durumunda her rélenin ¢ekisi
maks. 50 mA olmalidir. Serbest ha-
reket diyotlari kullaniimali ve geri
besleme devreleri, 6rnek kablo
baglantisina uygun olarak baglan-
malidir.

X9.19

EMERGENCY 2
ouT

Cikis

Acil kapatma devresini kapatmak
icin X9.15'e baglayin.

X9.20

RELEASE EMER-
GENCY RELAY 2

Cikis

Acil kapatma devresi acilirsa ek ro-
lenin kapatilmasi igin genigletme.

Kontak genigletmesinin kullaniima-
sI durumunda her rélenin ¢ekisi
maks. 50 mA olmalidir. Serbest ha-
reket diyotlari kullaniimali ve geri
besleme devreleri, 6rnek kablo
baglantisina uygun olarak baglan-
mahdir.

X9.21

EMERGENCY 1
ouT

Cikis

Acil kapatma devresini kapatmak
icin X9.17'e baglayin.

X9.22

EMERGENCY
FEEDBACK IN

Giris

Genigletme rélesinin zorunlu yon-
lendirmeli kontaklari i¢in geri bildi-
rim girigi.

Varsayilan: X9.24'e kopru
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Klemens |Sinyal Girig/Cikis |Aciklama
X9.23 EMERGENCY RE- |Girig Harici Acil Durdurma Reset digme-
SET IN sinin baglantisi. Glvenli durum tek-
rar olusturulduktan sonra, diigmeye
basilarak lazer gl¢ kaynagi agilir.
Digme, X9.1 ile X9.23 arasina
baglanir.
X9.24 EMERGENCY Cikis Genigletme rdlesinin zorunlu yon-
FEEDBACK OUT lendirmeli kontaklari icin geri bildi-

rim ¢ikigl.
Varsayilan: X9.22'e kopri

Kablo baglantisi i¢in bkz. Emniyet kapatmasi Varyant 2 [ 89].
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8.3 Musteri arabirimi duzeni
NOT

Sisteme sokulan tim kablolar ekranli olmalidir.

Ekranlama, bu ig i¢in dngdrulen baraya yerlestiriimelidir.

Mdasteri arabiriminin klemensleri, lazer sisteminin besleme unitesindeki kontrol
kartinda yer alir.

©
=~ iz
SR (=
2183
= I ||on

CUSTOMER INTERFACE

WMOO00Q0000000

O}l 0000000000000 ”

Soketlerin agiklamasi

Soket Aciklama

X28 Besleme klemensi

xX21 Emme sistemi

X29 Lazer kumandasi

X22 Lazer kumandasi

X33 Dahili sinyaller

X25 Devir enkoderi/Grin detektorl arabirimi
X30 Harici gérev secimi

xX27 Lazer kumandasi
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Harici anahtarlama olmadan ¢alisma icin koprulerin aciklamasi
Lazer sisteminin ¢alismasini saglamak igin asagidaki klemensler 12 veya 24 V'a

baglanmaldir:

Kopri Aciklama

X29. 1-7 Mdasteri hata girisi
X27.7 - X33.3 dahili olarak rezerve
X21.1-2 Emme hatasi
X21.3-5 Filtre dolu

X22. 3-11 dahili olarak rezerve
X22.7-9 isaretlemeyi durdurma
X22. 9-11 dahili olarak rezerve
X33. 1-8 Harici anahtarli salter
X33. 2-6 dahili olarak rezerve
X25.9-12 Tetikleyici etkinlestirildi

12 cikigin ozellikleri:

Nominal gerilim:

Maks. ¢ikis akimi:

24 \//Push Pull
(karsi ¢evrim, high veya low aktif)
50 mA maks. (kisa devre emniyetli)

24 girisin ozellikleri:

Nominal gerilim:
Akim girigi:

24V
2,5mA

LOW araligi icin gerilim esigi: <=84V
HIGH arahgdi i¢in gerilim esigi: >= 9,4V

Maks. frekans:

200 Hz

(devir enkoderi/urin detektori arabirimi harig)
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8.3.1 Miisteri arabirimine gerisim baglantisi (X28 soketi)

Musteri arabirimi musteri tarafindan (opto ayrilmis potansiyelsiz baglanti) veya
dahili olarak 12 V veya 24 V ile beslenebilir (potansiyel baglantili).

X19 (sar1 ) ve X20 (yesil) kdprileri, mUsteri arabiriminin besleme konfiglirasyonu
igin kullanihr.

Potansiyelsiz konfigurasyon

Potansiyelsiz konfiglirasyon (musteri, arabirimi besler) icin kdpriler su sekilde
ayarlanmis olmalidir:

Harici besleme +12 V ila +24 V (potansiyelsiz):

X19 X20

12 veya 24 V +/- % 10 maks. 50 W harici beslemesi, X28.7 (+) ve X28.8'e (-)
baglanir.

Potansiyel baglantili konfiglrasyon

Potansiyel baglantili konfigiirasyon (kendi kendini besleme) igin kopriler su sekil-
de ayarlanmig olmalidir.

X28.7 ve X28.8 bu durumda anahtarlanmamistir.
Dahili +12 V beslemesi (potansiyel baglantil):

X19 X20
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Dahili +24 V beslemesi (potansiyel baglantil):

X19

47
3]

X20
1 2

A\ DIKKAT

Musteri arabiriminin kendi kendini beslemesi durumunda, yik 250 mA degerini

asmamalidir.

X28 soketi: Besleme klemensi

Klemens  |Sinyal Aciklama

X28.1 REZERVE dahili amaglar igin rezerve edilmistir

X28.2 REZERVE dahili amaclar icin rezerve edilmigtir

X28.3 EXT_STARTUP Sistem, X28.5'ten gelen bir darbeyle
uzaktan kumandali olarak baslatilabilir.
Diger baglantilara izin verilmez!
X28.3 ve X28.5 arasindaki surekli
baglantida, ana salter agilinca sistem
otomatik olarak baslatilir.

X28.4 REZERVE dahili amaglar igin rezerve edilmistir

X28.5 PWR_INT X28.3'e baglanti

X28.6 REZERVE dahili amaglar igin rezerve edilmistir

X28.7 EXTERNAL_PO- 12 - 24 V musteri

WER_SUPPLY +
X28.8 EXTERNAL_PO- GND Musteri
WER_SUPPLY -

X28.9 REZERVE dahili amaglar i¢in rezerve edilmistir

X28.10 REZERVE dahili amaglar igin rezerve edilmigtir

X28.11 REZERVE dahili amaclar icin rezerve edilmigtir

X28.12 REZERVE dahili amaglar igin rezerve edilmistir

X28.13 REZERVE dahili amaglar igin rezerve edilmistir

X28.14 REZERVE dahili amaglar igin rezerve edilmistir
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8.3.2 X21 soketinin klemens diizeni Emme
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Klemens |Sinyal Girig/Cikis high/low |Aciklama
X211 EX- Giris low isaretleme islemi sira-
HAUST_ER- sinda emme sisteminde
ROR bir hata olusursa sistem
derhal durur.

X21.2 EXHAUST_ON Cikis high Bu sinyal, emme siste-
minin agilmasi gerekirse
verilir.

X21.3 FILTER _FULL Giris low isaretleme islemi sira-
sinda emme sisteminin
filtresi dolarsa sistem
derhal durur.

X21.4 GND_CI Cikis

X215 24V _ClI Cikis Gerilim beslemesi

X21.6 GND_CI Cikis
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8.3.3 X29 soketinin klemens diizeni Lazer kumandasi

Klemens |Sinyal Girig/Cikis high/low |Aciklama
X29.1 ERROR_STA- Giris low 24V'a baglanti. Bu sin-
TUS_CUSTO- yal, hata durumunun
MER degerlendirilmesi igin
kullanihr.
X29.2 ERROR Cikis low isaretleme sirasinda bir

hata meydana gelirse
sistem hemen durduru-

lur.
X29.3 ERROR_CON- |Girig high Harici hata onaylama gi-
FIRM risi.
X29.4 SYSTEM_REA [Cikis high Sistemi baslangi¢ ayar-
DY larina getirme iglemini

tamamladiktan ve sis-
tem yazilim ve musteri
arabirimi Uzerinden ku-
mandaya hazir hale gel-
dikten sonra
SYSTEM_READY sin-
yali verilir. Servis mo-
dunda devre disi biraki-
lir.

X29.5 rezerve Girig
X29.6 ACK_JOB_SE- Cikis high Low: Gore secimi ta-
LECTION mamlandi.

High: Gorev secimi he-
ndz tamamlanmadi.

X29.7 +24V_CI Cikis

X29.8 GND_CI Cikis

X29.9 +24V_CI Cikis

X29.10 GND_CI Cikis
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8.3.4 X22 soketinin klemens diizeni Lazer kumandasi

ooooaoan
o0cOcBOo8eBcl

oo
oo

O I b [

oOoooioooo

Klemens |Sinyal Giris/Cikis high/low |Aciklama
X221 rezerve Giris Dahili amaglar igin rezer-
ve edilmistir.
X22.2 LA- Cikis high Bu sinyal, anahtarli sal-
SER_READY ter kapatildiktan ve 1sin
kaynagi basariyla bas-
langi¢ ayarina getirildik-
ten sonra verilir. Daha
sonra, bir isaretleme
baglatmak icin baglatma
sinyalleri kabul edilir.
X22.3 rezerve Giris Dusen ke- |Dahili amaglar igin rezer-
nar ve edilmistir.
X22.4 MARKING Cikis high Bu sinyal, isaretleme is-
lemi sirasinda verilir.
X22.5 START_MAR- Girig high Bu sinyal, STOP_MAR-
KING KING aktif degilse isa-
retleme islemini baslatir.
X22.6 READY_TO_M Cikis high Bu sinyal, sistem isaret-
ARK leme yapmaya hazirsa
verilir (tetikleme sinyalini
bekler).
X22.7 STOP_MAR- Girig low Bu sinyal, isaretleme is-
KING lemini durdurur, aktifse
START_MARKING'i en-
geller.
X22.8 SHUT- Cikis high Bu sinyal, 1s1n kapagi
TER_CLOSED kapaliysa verilir.
X22.9 rezerve Girig Dahili amaglar igin rezer-
ve edilmistir
X22.10 GND_CI Cikis
X22.11 24V _ClI Cikis
X22.12 GND_CI Cikis
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8.3.5 X33 soketinin klemens duizeni Dahili Sinyaller
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Klemens |Sinyal Girig/Cikis Aciklama

X33.1 EXT_KEY Girig Anahtarli salter icin harici giris
X33.2 rezerve Cikis

X33.3 rezerve Cikis

X33.4 rezerve Girig

X33.5 NC -

X33.6 rezerve Girig

X33.7 NC -

X33.8 EXT_KEY Cikis Anahtarli salter igin harici ¢ikis

X33.1 girisi, X33.8 ¢ikisi tarafindan potansiyelsiz sekilde devreye sokulmaldir.
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8.3.6 X25 soketinin klemens diizeni Devir enkoderi/liriin
detektoru

©) e D) T 28]

UDDEIIEIEIDEIEI]IDJ

L
1

© e

Klemens |Sinyal Giris/Cikis Aciklama

X251 CHA Giris Devir enkoderinin 1. hattina ait
giris

Enkoder igin 24 V

Devir enkoderinin 2. hattina ait
giris

Tetikleyici igin 24 V

(=]
oo
(=]
o
(=)
i =]
(=)
=
(=]
| =]
(=]
oo
oo
oo

000
i -

1o 11

u!

m
0o
0
0

X25.2 Cl line supply 0 Cikis
X25.3 CHB Girig

X254 Cl line supply 1 Cikis

X25.5 IN_ENC_IDX Girig Devir enkoderinin endeks hatti-
na ait giris

X25.6 GND_CiI Cikis GND

X25.7 TRG Girig Tetikleyici girisi (UrlGn algilamast)

X25.8 GND_CI Cikis GND

X25.9 TRG_EN Girig Tetikleyici devrede (X25.12'ye
kopru)

X25.10 GND_CI Cikis GND

X25.11 rezerve Cikis

X25.12 24V Cl Cikis 24V gerilim beslemesi (X25.9'a

kopra)

Devir enkoderi ve trln detektdrinin baglantisi asagidaki resimde oldugu gibi ya-
piimaldir.

min. darbe uzun- 2 us
lugu
min. yuk 20 mA

NOT

Devir enkoderinin her iki kanali da kullanilirsa, Grtin belirlemedeki devir/tur degeri
iki katina ¢ikartiimalidir.
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X25
Cl_Line_Supply 0| 2 Us
v
Cl_Line0 1 A Encoder
Cl_Line1 3 B
Cl_Line2 5 z
GND_CI 6 GND ]
24v_cl
be N1 o Cl_Line_Supply 1] 24 L+ l
CI_Line3 7 Q Product detector
Cl_Line_Detect_1 W
GND_CI 8 M J
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8.3.7 X30 soketinin klemens diizeni Harici gorev se¢imi

O0O0DOOD 008 ] 0 07 ||eo
o0c0c0080000 OO @ ) [:::::] o E::::] 0 (=
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Klemens |Sinyal Girig/Cikis high/low |Aciklama
X30.1 JOB_SE- Giris high Bit O bit maskesi girisi
LECT_BIT_O
X30.2 JOB_SE- Girig high Bit 1 bit maskesi girisi
LECT _BIT_1
X30.3 JOB_SE- Giris high Bit 2 bit maskesi girisi
LECT_BIT_2
X30.4 JOB_SE- Giris high Bit 3 bit maskesi girisi
LECT_BIT_3
X30.5 JOB_SE- Girig high Bit 4 bit maskesi girisi
LECT BIT 4
X30.6 JOB_SE- Giris high Bit 5 bit maskesi girisi
LECT_BIT_5
X30.7 JOB_SE- Giris high Bit 6 bit maskesi girisi
LECT_BIT_6
X30.8 JOB_SE- Giris high Bit 7 bit maskesi girisi
LECT_BIT_ 7
X30.9 JOB_SE- Giris Yikselen ["Bit maskesini oku" ka-
LECT_STRO- kenar bul sinyali
BE
X30.10 GND_CI Cikis
X30.11 24V _ClI Cikis
X30.12 GND_CI Cikis
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8.3.8 X27 soketinin klemens diizeni Lazer kumandasi

S I O R I ‘:."[:::]hc: o |lee
c0cOc0cbe0c0 OO ) N o =
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B ~ B o
B
cO OO OO DEEEDD
Klemens |Sinyal Girig/Cikig high/low |Aciklama
X271 SHUTDOWN  Girig high Bu giris "high" olarak
ayarlanirsa sistem kapa-
nir.
X27.2 PC_CONNEC- (Cikis high Bir PC baglaninca verilir.
TED
X27.3 rezerve Giris high
X27.4 GOOD Cikis high Son son isaretleme isle-
minin bir uyari veya hata
mesajl olmadan gercek-
lestirildigini gosterir. Bu
cikis bir sonraki tetikle-
me sinyali tarafindan si-
firlanr.
X27.5 rezerve Girig high
X27.6 BAD Cikis high Son son isaretleme isle-
minin bir uyari veya hata
mesaji nedeniyle ta-
mamlanmadigini goste-
rir. Bu ¢ikis bir sonraki
tetikleme sinyali tarafin-
dan sifirlanir.
X27.7 rezerve Giris low X33.3'e baglant
X27.8 rezerve Cikis high
X27.9 rezerve Girig high
X27.10 GND_CI
X27.11 24V _ClI
X27.12 GND_CI
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3 +E01 g
-K100 LASER CONTROL JOBSELECTION
0 1 AL-78300 a g nwzaasavm
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a 2-3 2-3 | External supply +12V to +24V (isolated) |l
1-2 1-2 | Internal supply +24V (non isalated)
a © 2-4 | 1-2 | imemal supply +12V (ron isoloed)
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8.4.2 Emme sistemi/Enkoder/Tetikley

I
*

+
m
*

+E01 362
-K100 SUCTION PRODUCT DETECTION
<09
AL-78900 oo "
Platine, Chamleon MCIP = 2.7 & 3
PCB, Chameleon MCIP = = |2 5853z = &
B oo e =
Bl AR LedEBREsEolo
[l AP 5888845348
cakgzs fanfisrore
I
heEe K Il I R | F R I I I R I I =
X21K100 Y Y Y a7 ) gﬁ [ X25K100 Y XYYy g:m,ﬁ
|
A ! |
| —
|
|
. —-—
| . —
Tl I AT R
S UI = Ul Hinweis: Wenn der Laser von einer SPS oder
einem ahnlichen Gerit (Relais) angesteuert
wird, muss Anstelle von Pin X235 .4 Pin X25.12
als 24-V-Versorgung fiir den Auslgser
verwendet werden, da dies sonst zu Fehlern
fiihrt
W03 | W04 | W05 | W06 | Note: If the laser is triggered by a PLC or
Bofasignd | & F| & Encoder & 2| F| &] 5 Sensor @ @ & tvey similar (relay) Instead of pin X25.4 pin X25.12
4 034mm? 5x0,14mm# 30, 14mm? 20, 5mm? 3 P P :
’ ' ' ' must be used as the 24V supply for the trigger,
otherwise it can lead to errors
itk v Rt t s o et s s e i wi te]
| Kunde Main |
| Customer power |
-X1 |
I L.
| |
| |
| AR _ |
| —l=lo IS ol -G* _B*, - - g |
) Sick 172345 Sick _ |
—Z W = == RD BU WH PK VT o
I - e 8 |8 A_ > 7 |
I Tz e o !
| 2 f a |
| w |
| _ |
| |
“ BOFA ENCODER “
| . . . |
| Absaugung Encoder Trigger Trigger Freigabe |
_ Suction Encoder Trigger Trigger Enable _
= J
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8.4.3 Emniyet kapatmasi Varyant 1
Sistem tepkisi:

1. Shutterlock agik.

2. Danhili kilit agik.

+E01
-K101 EXTERNAL INTERFACE
=
1
=z
[}
= =
(&) o = =
] = il =l
o I -
AL-76692 o NEEEY- = =
Platine, SPM 5 § 5 5 § % ) Y g 3 3
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EE383232888835E5228EE828%k¢2
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2
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I I
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| Protection door switch |
l |
I I
l [
' so1 8, !
| B o |
| A !
| Laserversorgung-Interlock-Schalter & S |
Laser supply-interlock-switch
| -AUS |
| Emergency stop I
l [
l [
___________________________ -
I I'if door switch/emergency sto I
|
lis not used. | |
| I P
I [ g
| | P
| | P
I [ )
| b e e & |
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8.4.4 Emniyet kapatmasi Varyant 2

1. Kapi devresinin performans seviyesi "d".

Sistem tepkisi: Shutterlock agik. Mesaj: Kapi devresi agik.

2. Kapi devresinin performans seviyesi "e

Sistem tepkisi: Dahili kilit agik. Mesaj: Acil durdurma acik.

Acil durdurma, glvenli durum tekrar olusturulduktan sonra S02 ile sifirlanma-

hdir.
+E01 0782
-K102
= EXTERNAL INTERFACE
= =3 =
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E = oz ) =
B Bogr gz3
I
FO-112924 &8 3 38 e 5@ 8
i w 3 Swezzgz 3 2 Hdf
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= 14 z x = o o o [id
S o =« B T e B B T TR
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~N O E L - L = T =] E O w o W W oW w w
o dedel<dwlelrlelol =l sl o) 2] ] =) =] 5] 2 51 R ] I
=
-X9K102 ﬁ]‘NTmT‘.Tm“mTQ‘meTG ﬁTTm‘]’:’m":’Q‘me“GTJ'TT‘.
ﬁﬁﬁﬁﬁ B B e ] [ ] (R ] R I
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+E*
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I Kunde
| Customer |
|
| 8027 -FO1FL & |
I E- -7--- )
| = o &

- Shutterlock-Schalter |
| Shutterlock-switch |
I [
I |
I MNot-Halt Reset |
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| N - |

-S01 o =
| T
! 7 |
™ o
Laserversorgung-Interlock-Schalter =
|
Laser supply-interlock-switch
I |
I |
: [
|
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I If door switch/femergency stop |
I lis not used. I |
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| | b
I | Lo
| L ___ I
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ismis

Emniyet kapatmasi (gel

+E01 683
-K102

FO-112924
Platine, CPD3
PCB, CPD3

GND

DETECTION_IN

Q03_ouT

24V_INT_OUT

LASER_VOLTAGE.

24V_INT_OUT

GND

DOOR_FEEDBACK_LOOP_IN

GND

EXTERNAL INTERFACE

: RETURN

LASER_VOLTAGE.
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Qo2_ouT
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Release Door Relay 1

Schutztirschalter
Protection door switch
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Release Door Relay 2
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W +E01 2
-K100 LASER CONTROL JOBSELECTION
0 6 AL-78900 o m n1234557m
Platine, Chamzleon MCIP . 2Epd [} a RS EEsrEEEEb
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vg s X19_ | -X20
a 2-3 2-3 | External supply +12V to +24V (isolated) |l
1-2 1-2 | Internal supply +24V (non isalated)
a © 2-4 | 1-2 | imemal supply +12V (ron isoloed)
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8.5.2 Emme sistemi/Enkoder/Tetikley

I
*

+
m
*

+E01 362
-K100 SUCTION PRODUCT DETECTION
<09
AL-78900 oo "
Platine, Chamleon MCIP = 2.7 & 3
PCB, Chameleon MCIP = = |2 5853z = &
B oo e =
Bl AR LedEBREsEolo
EElE L2 8232828484
e R ffiEZ3E5%a
I
heEe K Il I R | F R I I I R I I =
X21K100 Y Y Y a7 ) gﬁ [ X25K100 Y XYYy g:m,ﬁ
|
1! |
| —
|
|
. —-—
| . —
Tl I AT R
S UI = Ul Hinweis: Wenn der Laser von einer SPS oder
einem ahnlichen Gerit (Relais) angesteuert
wird, muss Anstelle von Pin X235 .4 Pin X25.12
als 24-V-Versorgung fiir den Auslgser
verwendet werden, da dies sonst zu Fehlern
fiihrt
W03 | W04 | W05 | W06 | Note: If the laser is triggered by a PLC or
Bofasignd | & F| & Encoder & 2| F| &] 5 Sensor @ @ & tvey similar (relay) Instead of pin X25.4 pin X25.12
4 034mm? 5x0,14mm# 30, 14mm? 20, 5mm? 3 P P :
’ ' ' ' must be used as the 24V supply for the trigger,
otherwise it can lead to errors
itk v Rt t s o et s s e i wi te]
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| Customer power |
-X1 |
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I - e 8 |8 A_ > 7 |
I Tz e o !
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“ BOFA ENCODER “
| . . . |
| Absaugung Encoder Trigger Trigger Freigabe |
_ Suction Encoder Trigger Trigger Enable _
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8.5.3 Emniyet kapatmasi Varyant 1

Sistem tepkisi:
1. Shutterlock agik.
2. Dahili kilit agik.
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8.5.4 Emniyet kapatmasi Varyant 2

1. Kapi devresinin performans seviyesi "d".

Sistem tepkisi: Shutterlock agik. Mesaj: Kapi devresi agik.

2. Kapi devresinin performans seviyesi "e

Sistem tepkisi: Dahili kilit agik. Mesaj: Acil durdurma acik.

Acil durdurma, glvenli durum tekrar olusturulduktan sonra S02 ile sifirlanma-
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Emniyet kapatmasi (gel
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8.6 Cizimler

Besleme unitesi
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Etiketleme Unitesi (lazer kafasi ve yazma kafasi) Videojet 3140
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