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4.7 71« dl°o|H

@lDEOJET

9l Videojet 3140 |  Videojet 3340 |  Videojet 3640

dol A #3 W58 (sealed-off) CO, #l| o] A
7] RF
b um

« NF 10.6 10.6 10.6

o FA 9.3 9.3 =+ 10.2 9.3 =+ 10.2
ol A &5 4
dolA 2E 73 o A&H(ew)

s £ 50Hz ~
20kHz 25kHz 160kHz
A=l golx Hg A% 10 30 60
Ho A= v kW 0.4 0.7 1.15
HEF F= A 2 x T8A -
TaA% VAC 100 ~ 240 (autorange); T4+
A T Hz 50/ 60
FTHEE °C 5-40
(HPA, 2o wa) thg)

FUE FEE % 10 - 90; H]-&-=

x| 4= mm 7tE x A2 x o] | 7R x AlE x o] | 7R x AlE x 9]

e T AY 335 x 400 x 147 335 x 400 x 147 335 x 400 x 147

o HolA = 112 x 721 x 136 145 x 650 x 185 145 x 750 x 185

« SHC 60D 74 x 130 x 94 74 x 130 x 94 74 x 130 x 94

« SHC 100D/SHC 120C 96.5x 176 x 116 | 96.5x 176 x 116 = 96.5 x 176 x 116

« SHC 150C - 105 x 185 x 125 105 x 185 x 125
FACAE ) kg

o T fY 11.5 11.5 13

o #lo]A | =(P65) 13 (14) 19.1 (20) 26.5 (27)

« SHC 60D 1.4 1.4 1.4

+ SHC 100D/SHC 120C 2.2 2.2 2.2

« SHC 150C - 3.6 3.6
H3Hd

. 2F o IP54 (354 1P65)

A IR P54 (A 1P65)
o &xe mm/s 1 - 30000
2kl &5 m/s 0-10
UEIES 2,000 | 2,100
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@lDEOJET

&9 Videojet 3140 Videojet 3340 Videojet 3640
24 A mm
2 A=
« SHC 60D 64; 95; 127; 190; 254
« SHC 100D/SHC 120C 63,5% 85 100; 150; 200; 300; 351; 400
« SHC 150C 100; 150; 200; 300; 351; 400; 500; 600
23 AHH ) pm 70
(AHE-5 " =o) ufhe} thE)
Aol & B4 o)A wjd gl we v
2 A E Ee BT FENNMSHET 75 84 A 7Y Ve )
W7t 53 T3E 37 YA
v A S el A m 3,5 %= 10
ol 24 (= 323 2% 7F5)
g 29 HaA s A mm 150
Qe o] ~ YEL T ¢l o]~ 1/O S1E]H o] ~
A}-E-/A]| o o A% A 2~H2 Smart Graph 2ZE o7} 9= A& 584
PC
o TU430 HA| =& o]
e CLARITY #o]A HEEZH
© U= A 2EE TCS+ AZEo]7) 9la BepeA 750 9l
7]
YA gt 8l o] A
o)A 5o 2
dolA =9 mW <1
b7 nm 630 - 670
1715 n7) B3O Aest up 3 AEE BE QEAES AE 2l kel B4
e} A 95 7] witol] a2k ok gt A g H gk ol gyt
> 10/30 W ol &3t
Videojet Technologies Inc.& A|# 714 2 7| H 2 Qs8] 3L glo] 7)<«
olHE WA W& 2ta dFYh
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|
AAR O AL 7HEe np7) D= A~ Ao il gabgy )
AA A 2 7HA L o g A5 Ag 9] + 10%74] A7} 2S5 9l
%4t
24 A2 F500 2 F600 ol A =& A$ol= 32 "7t v)Ash A== 3=
9Tt
b B
a
4%
é :Q
E= y
| ] 7y
= wd
N
gZ}ol8 &= SHC 60D (& k9 ©@9+= mm)
f wd A B a b
64 67 44,7 447 32,2 41,9
95 96,5 66,3 66,3 47,8 62,3
127 125 88,7 88,7 63,9 83,2
190 182 132,6 132,6 95,6 124,5
254 236 177,3 177,3 127,8 166,5
g}olg &= SHC 100D (2= 2k &9l= mm)
f wd A B a b
63,5 ° 89 30,8 38,2 21,8 27,0
85" 89 47,1 62,6 33,3 44 2
100 94 73,3 101,2 56,7 81,3

Videojet 3140/3340/3640 / 4 A|2=% 49

32



@lDEOJET

f wd A B g b
150 142 110,0 151,8 85,0 122,0
200 191 146,6 202,5 113,3 162,7
300 278 219,9 303,7 170,0 244.,0
351 338 257,3 355,3 198,9 285,5
400 385 2947 406,9 227,8 326,9
= 10/30 W ol 3k3+
PHY W 2= V)= S9E AN 2 S48 AHE 2 2H 8 FEol
ZHuo] AR s A9 FeFunt SYE AAFE AET F 5] 2
E A7) A0l 46 mm 2! P ow FAH Y TH
glo]l® &= SHC 120C (< #9 ¥¥+= mm)
f wd A B a b
63,5 ° 89 29,1 36,2 20,6 25,6
852" 89 44,2 58,8 31,3 41,6
100 94 73,3 87,3 53,7 77,6
150 142 110,0 130,9 80,6 116,4
200 191 146,6 1745 107,5 155,2
300 278 219,9 261,8 161,2 232,7
351 338 257,3 306,3 188,6 272,3
400 385 2947 350,8 216,0 311,9
©10/30 W ol 33+
PHY W 2E 7] SYE A 2 SU8 AHE 2 2H 8 FEol
ZHE A EE Aol TheFUL UL AARE AT H - v
E A7) A7l 46 mm %l 9P oz FAHYTH

g}o]¥ &= SHC 150C (& k9 @9+ mm)

f wd A B a b

100 89 66,7 100,1 47,1 81,6
150 139 100,1 150,2 70,7 122.,4
200 189 133,4 200,3 94,3 163,2
300 286 200,2 300,5 141,5 2448
351 341 234,2 351,6 165,6 286,5
400 393 285,9 402,7 202,1 346,3
500 480 355,6 500,9 251,4 430,7
600 576 439,8 601,0 329,1 555,4
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ol
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A 2 a2E A 27 754 L.
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Shal kA )= S 7F ek LED 9 9=
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5.4.2 117|
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LED 7} A¥ Yt}
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