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1 Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi...

... zawiera wszelkie informacje konieczne do normalnego uzytkowania, usuwania
matych usterek i konserwacji systemu laserowego. Instrukcja obstugi na nosniku
danych nalezy do zakresu dostawy kazdego systemu laserowego. Niniejsza in-
strukcja obstugi skierowana jest do przeszkolonego personelu obstugujacego
system laserowy.

Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje z zastrzezeniem zmian technicznych, kté-
re stuzg poprawie lub postepowi technicznemu. Naszym celem jest ciggte ulep-
szanie produktéw, dlatego zastrzegamy sobie prawo do zmiany specyfikacji za-
wartych w niniejszej instrukcji obstugi bez powiadomienia.

Przed rozpoczeciem prac nalezy uwaznie przeczyta¢ rozdzial »Wskazowki
bezpieczenstwac!

Wydrukowane wskazéwki bezpieczenstwa, ktére zostaty dotgczone do systemu
laserowego, muszg by¢ przechowywane w miejscu dostepnym dla personelu ob-
stugujgcego przy systemie laserowym!

Upewnic¢ sieg, ze wszystkie wskazowki sg zrozumiate. W razie pytan skontaktowac
sie bezposrednio z Videojet Technologies Inc..

Doktadnie przestrzegac zalecen!

Jezeli potrzebujg Panstwo pomocy...

...nalezy zwrdcic¢ sie do wtasciwego punktu dystrybucji Videojet Technologies lub
oddziatu Videojet Technologies.

Videojet Technologies Inc.

1500 Mittel Boulevard

Wood Dale IL 60191-1073, USA

telefon (tylko w obrebie USA): 1 800 843 3610
Tel. miedzynarodowy: +1 630 860 7300

faks (tylko w obrebie USA): 1 800 582 1343
faks miedzynarodowy: +1 630 616 3629
strona internetowa: www.videojet.com

Videojet 3140/3340/3640 / 1 Wstep 6
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Ostroznie — promieniowanie laserowe!

W przypadku otwartego systemu prowadzenia promienia moze wydostaé
sie niebezpieczne promieniowanie laserowe klasy 4!

Skutkiem moga by¢ bardzo grozne oparzenia oczu i skory oraz szkody rze-
czowe!

Uwaznie zapozna¢ sie z ta instrukcja obstugi i bezwarunkowo stosowac sie
do wskazéwek bezpieczenstwal!

03/19 - Index: AF [PL] Videojet 3140/3340/3640 / 1 Wstep
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2 Wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Zastosowane pojecia
A NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednio zagrazajgce niebezpieczenstwo. Jesli nie uda sie go unik-
nac¢, skutkiem moze by¢ $mier¢ lub bardzo ciezkie obrazenia (kalectwo).

oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje. Jesli nie uda sie jej unikngg¢, skut-
kiem moze by¢ smier¢ lub bardzo ciezkie obrazenia.

A UWAGA

oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje. Jesli nie uda sie jej unikngg¢, skut-
kiem moga by¢ lekkie lub nieznaczne obrazenia. Moze by¢ stosowane réwniez do
ostrzegania przed szkodami rzeczowymi.

oznacza wskazowki dotyczgce uzytkowania i inne szczegolnie przydatne informa-
cje. Nie stanowi ostrzezenia przed niebezpieczng lub szkodliwg sytuacja.

A ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM LASERA

oznacza wydostawanie sie promieniowania laserowego, a tym samym potencjal-
nie niebezpieczng sytuacje. Doktadnie przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwal
Nieprzestrzeganie wskazéwek moze powodowac lekkie lub ciezkie obrazenia
oczu (Slepota) lub skory oraz szkody rzeczowe.

2.2 Klasy lasera

Dla niniejszego systemu laserowego istotne sg klasy lasera 1, 2 i 4 wg EN
60825-1.

Promieniowanie laserowe klasy 1 jest nieszkodliwe dla oczu i nawet w przypadku
dtugotrwatego, bezposredniego spogladania w promien lasera nie powoduje usz-
kodzen. Do laseréw klasy 1 zaliczajg sie rowniez zamkniete lasery wysokiej mo-
cy, w przypadku ktorych niebezpieczne promieniowanie jest niedostepne w nor-
malnym trybie pracy.

Promieniowanie laserowe klasy 2 jest nieszkodliwe dla oczu, o ile nie dojdzie do
sttumienia naturalnych reakcji obronnych (zamkniecie powiek, odwrécenie glowy).
Nie spoglgda¢ bezposrednio w promien lasera.

Promieniowanie laserowe klasy 4 jest niebezpieczne dla oczu i skory. Niebez-
pieczne moze by¢ réwniez spogladanie w rozproszone promieniowanie laserowe.
Tego rodzaju promieniowanie lasera moze ponadto wywotac niebezpieczenstwo
pozaru.

-]
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Kompletny system laserowy

Opisany w niniejszej dokumentacji system laserowy jest urzgdzeniem laserowym
klasy 4 zgodnym z EN 60825-1. Do chwili wydostania sie promieniowania za-
mkniety system laserowy pracuje w trybie normalnym’ jak urzgdzenie laserowe
klasy 1.

Jesli wydostawanie sie promieniowania tgcznie z oznaczanym obiektem jest od-
powiednio ostoniete, kompletny, zamkniety system laserowy pracuje w trybie
normalnym’ jak urzadzenie laserowe klasy 1 i moze by¢ uzytkowany bez dodat-
kowych zabezpieczen. Ekranowanie zapobiega wydostawaniu sie promienia lase-
rowego lub jego odbicia.

Promien lasera wydostaje sie na gtowicy piszgcej przez soczewke skupiajgca
(strzatka).

W przypadku zainstalowanego lasera pilotowego nalezy pamietac¢, ze nalezy on
do klasy 2; tym samym urzgdzenie laserowe z ekranowaniem nalezy zaliczy¢ do
klasy 2, jezeli ekranowanie nie ostabia promieniowania lasera pilotowego w wy-

starczajgcym stopniu.

Zakres dostawy nie obejmuje elementéw ekranowania!

A ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM LASERA

Tor promienia musi by¢é zawsze zamkniety, nawet jesli przed skupiajgcym ukfa-
dem optycznym nie znajduje sie zaden produkt.

Normalny tryb pracy nie obejmuje prac konserwacyjnych, napraw ani czynnosci
serwisowych.

©

Videojet 3140/3340/3640 / 2 Wskazowki bezpieczenstwa
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Zrodto promieniowania laserowego

Jako zrédto promieniowania laserowego (w tej instrukcji obstugi nazywane ,lase-
rem”) stosowany jest laser CO, pracujgcy w trybie pracy ciggtej. Laser jest urzg-

dzeniem laserowym klasy 4. Generuje niewidzialne (podczerwone) promieniowa-
nie, ktore jest bardzo niebezpieczne dla oczu i dla skory.

Istnieje mozliwos$¢ modulacji czestotliwosci lasera w zakresie od 50 Hz do
20/25/160 kHz (10/30/60 W). Rzeczywista czestotliwos¢ zalezy od danego przy-
padku zastosowania.

Opcjonalnie mozna zainstalowac¢ laser pilotowy, ktdry generuje widoczne promie-
niowanie laserowe klasy 2. Promieniowanie laserowe moze spowodowaé uszko-
dzenie oczu w przypadku spoglgdania w promien lasera.

A ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM LASERA

Z chwilg otworzenia w dowolnym miejscu zamknietego ekranowania chronigcego
przed promieniowaniem i/lub obudowy lasera, caly system laserowy staje sie la-
serem klasy 4.

W takim przypadku konieczne jest podjecie odpowiednich dziatan zabezpieczaja-
cych w celu ochrony oséb przebywajgcych w zasiegu lasera przed zbyt wysokim
natezeniem promienia. Dziatania zabezpieczajgce, ktory nalezy podjg¢, zostaty
wymienione w przepisie 11 Niemieckiego Spotecznego Ubezpieczenia Wypadko-
wego (DGUV) ,Promieniowanie laserowe”; patrz takze rozdziat ,Konserwacja

i serwis”.

A UWAGA
... przy modyfikacjach!

W normie EN 60825, czes¢ 1, ,Bezpieczenhstwo urzadzen laserowych”, rozdziat
4.1.1 zapisano nastepujgcy nakaz:

W sytuaciji, gdy modyfikacja urzadzenia laserowego juz sklasyfikowanego w ra-
mach tej normy pod jakimkolwiek wzgledem narusza dane lub zatozony sposoéb
dziatania urzgdzenia, to osoba lub organizacja, ktéra dokonuje takiej zmiany, od-
powiedzialna jest za zapewnienie ponownej klasyfikacji i nowego oznakowania
urzgdzenia laserowego.

/A OSTRZEZENIE

Laser pilotowy moze by¢ uzytkowany w celu symulacji lub regulacji bez lasera
CO,. Réwniez w takim przypadku koniecznie stosowac¢ nalezy okulary chronigce
przed promieniowaniem laserowym CO,.?

& W takim przypadku laser CO, w kontrolowany sposob wylgcza sie za pomocg
oprogramowania. Dlatego nalezy nosi¢ okulary chronigce przed promieniowa-
niem laserowym w rozumieniu norm bezpieczenstwa przy pracy z laserami.

Videojet 3140/3340/3640 / 2 Wskazowki bezpieczenstwa 10
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2.3 Uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem

Urzadzenie laserowe nadaje sie wytacznie do obrébki powierzchni materia-
téw. Powierzchnie materiatéw sg przez intensywne promieniowanie laserowe kla-
sy 4 podgrzewane miejscowo i na skutek tego sie zmieniajg. Gtdwng dziedzing
zastosowania jest znakowanie powierzchni produktéw (data, oznakowanie partii,
numery seryjne itd.).

/A OSTRZEZENIE

Promieniowanie laserowe emitowane przez laser ma bardzo duzg energie i z te-
go powodu przy nieprawidiowym postugiwaniu sie stanowi zagrozenie dla oséb
i przedmiotow!

Urzgdzenie laserowe wolno ustawiac¢ tylko w zaktadach o ograniczonym dostepie.

Przyktady zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem
i wynikajgce z niego zagrozenia

* Nigdy nie naswietla¢ ludzi ani zwierzat promieniem laserowym!
Skutkiem mogg by¢ bardzo grozne oparzenia oczu i skory.

* Nie naswietla¢ palnych materiatow!
Zawsze nalezy zapewni¢ odpowiednie ekranowanie promienia lasera! Przy
znakowaniu na palnych materiatach (np. papier) w razie btedu moze dojs¢ do
powstania pozaru. Podjg¢ odpowiednie dziatania zabezpieczajgce. Zainstalo-
wac np. sygnalizatory dymu, ognia, gasnice itp.!

* Nie naswietla¢ powierzchni odbijajacych promienie!
Odbity promien lasera moze spowodowac takie same zagrozenia, a w niekto-
rych przypadkach nawet znaczgco wieksze niz pierwotny promien lasera.

* Nie naswietla¢ nieznanych materiatéw!
Promieniowanie laserowe moze przenikac przez niektére materiaty, mimo ze
oko ludzkie odbiera je jako nieprzezroczyste.

* Niebezpieczenstwo wybuchu!
Zwracac uwage na to, aby w strefie obrébki promieniem lasera nie znajdowa-
ty sie wybuchowe materiaty ani opary!

* Samowolne przebudowy lub zmiany s3a zabronione ze wzgledéw bezpie-
czenstwa i prowadzg do wygasniecia gwaranc;ji!
Jezeli dokonana przez uzytkownika modyfikacja uprzednio sklasyfikowanego
urzgdzenia laserowego powoduje zmiane jego danych i/lub zaktadanego spo-
sobu dziatania, to ta osoba lub organizacja, ktéra dokonuje zmian, jest odpo-
wiedzialna za przeprowadzenie ponownej klasyfikacji i oznakowania urzagdze-
nia laserowego. Osoba ta lub organizacja staje sie tym samym producentem.
W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ nowg ocene ryzyka.

2.4 Konserwacja i serwis

Opisane w niniejszej instrukcji prace konserwacyjne wolno wykonywac wytgcznie
specjalnie przeszkolonym pracownikom.

Videojet 3140/3340/3640 / 2 Wskazowki bezpieczenstwa 11
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Prace serwisowe moga przeprowadzac tylko pracownicy serwisow firmy Videojet
Technologies Inc. lub jej reprezentanci. W trakcie tych prac system laserowy mo-
ze pracowac w klasie 4. Przepis 11 Niemieckiego Spotecznego Ubezpieczenia
Wypadkowego (DGUV) stwierdza, ze urzadzenia laserowe klas 3R, 3B lub 4 mu-
szg by¢ przed pierwszym uruchomieniem zgtoszone w odpowiednim zrzeszeniu
zawodowym lub w urzedzie wtasciwym dla bezpieczenstwa pracy (urzad inspekcji
przemystowej). Dodatkowo nalezy pisemnie zgtosi¢ w zrzeszeniu zawodowym in-
spektora bezpieczenstwa laserowego.

Przed uruchomieniem urzadzenia laserowego nalezy dokonac¢ zgtoszenia w od-
powiednim zrzeszeniu zawodowym lub w izbie rzemiesinicze;.

Osobe odpowiadajgcg za bezpieczenstwo pracy z laserem nalezy przeszkoli¢ na
inspektora bezpieczenstwa laserowego oraz zgtosi¢ jg pisemnie w zrzeszeniu za-
wodowym, jesli podczas prac konserwacyjnych system bedzie uzytkowany w kla-
sie 4.

W celu umozliwienia samodzielnego i bezpiecznego wykonywania wszystkich po-
trzebnych prac konserwacyjnych i serwisowych i w celu zagwarantowania maksy-
malnego bezpieczenstwa personelu obstugujgcego i konserwujacego, oferujemy
specjalne szkolenia.

* Szkolenia technikow:
Uczestnik szkolenia uzyskuje wiedze fachowg, ktéra jest niezbedna do tego,
aby moc samodzielnie, bezpiecznie i prawidtowo wykonywac¢ wszystkie po-
trzebne prace konserwacyjne i serwisowe przy systemie laserowym.

* Szkolenie taczone:
Szkolenie technikow + szkolenie na inspektora bezpieczenstwa laserowego.
Oprdcz wiedzy fachowej z zakresu szkolenia technikow uczestnik szkolenia
uzyskuje wiedze, ktdra jest niezbedna do wykonywania czynnosci inspektora
bezpieczenstwa laserowego. Szkolenie na inspektora bezpieczenstwa lasero-
wego jest uznawane przez zrzeszenia zawodowe (patrz takze powyzej).

Zapraszamy do zamawiania bezptatnych materiatéw informacyjnych!

2.5 Urzadzenia zabezpieczajace
| ostrzegawcze

System laserowy jest wyposazony w szereg urzgdzen zabezpieczajgcych i os-
trzegawczych, ktére majg zapobiega¢ zagrozeniu osoéb i rzeczy. Nie wolno doko-
nywac zadnych zmian w urzgdzeniach zabezpieczajgcych ani ostrzegawczych
(patrz rozdziat ,Klasy lasera [ 8]")!
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Urzadzenia zabezpieczajgce

Przelacznik kluczykowy Wytgcznik kluczykowy zapobiega uruchomieniu syste-
mu laserowego przez osobe nieupowazniong. Upew-
nic¢ sie, ze kluczyk jest wyciggniety i dostepny tylko
dla oséb upowaznionych!

Zamkniecie promienio- Zamknigcie promieniowania znajduje sie w torze pro-

wania mienia systemu laserowego i zapobiega wydostawa-
niu sie promieniowania laserowego klasy 4.

W razie uzycia lasera pilotowego jest nadal mozliwe
wystgpienie widocznego promieniowania laserowego

klasy 2.
Blokada zabezpieczajg- Otwarcie blokady zabezpieczajgcej powoduje wyig-
ca czenie zasilacza lasera i zamknigcie zamknigcia pro-
(Interlock) mieniowania. Nie ma zatem mozliwosci wydostania

sie promieniowania laserowego klasy 4.

Laser pilotowy moze by¢ nada uzytkowany w tym sta-
nie. W tym przypadku nie moze wydostac sie zadne
promieniowanie laserowe klasy wyzszej niz klasa 2.

Urzadzenia ostrzegawcze

Czerwone kontrolki Czerwone kontrolki na jednostce opisowej i zespole
»Promieniowanie lase- zasilania zapalajg sie, kiedy mozna wygenerowac pro-
rowe” mieniowanie laserowe klasy 4. Dziatanie tych kontro-

lek jest nadzorowane. W przypadku btednego dziata-
nia kontrolek system nie uruchomi lasera.

Inne kontrolki Dodatkowo mozna podtgczy¢ zewnetrzne wskazniki
emisji. Sposéb poditgczenia zewnetrznych wskazni-
kéw emisji zalezy od wersji urzgdzenia.

Podczas instalacji systemu upewni¢ sie, ze zawsze widoczna jest co najmniej
jedna kontrolka.

2.6 Zagrozenie dla oczu i skéry

System lasera wytwarza promieniowanie laserowe klasy 4. Promieniowanie lase-
rowe emitowane jest w zakresie podczerwonym i nie jest widoczne dla ludzkiego
oka.

Wysokie natezenie napromieniania powoduje ekstremalne nagrzewanie miejsco-
we i poparzenie tkanek. Szczegdlnie zagrozone promieniowaniem laserowym sg
oczy, a skutkiem moze byc¢ obnizenie zdolnosci widzenia lub utrata wzroku!

03/19 - Index: AF [PL] Videojet 3140/3340/3640 / 2 Wskazowki bezpieczenstwa 13



03/19 - Index: AF [PL]

@lDEOJET

A ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM LASERA

Podczas prac konserwacyjnych, regulacyjnych i serwisowych wykonywanych
przy otwartym laserze i/lub otwartym uktadzie prowadzenia promienia wszystkie
osoby, ktore przebywajg w obszarze lasera, powinny nosi¢ odpowiednie okulary
chronigce przed promieniowaniem laserowym!

Nigdy nie spoglada¢ bezposrednio w promieh lasera!l

Odpowiednie okulary chronigce przed promieniowaniem laserowym dajg ochrone
przed bezposrednim, odbitym oraz rozproszonym promieniowaniem laserowym.
Odpowiednie okulary ochronne:

* dopasowane do zakresu dtugosci fal lasera CO,. Dtugos¢ fal lasera CO, wy-
nosi 10,6 um (opcjonalnie 9,3 lub 10,2 ym). Przestrzega¢ danych zamie-
szczonych na tabliczce znamionowe;.

Unikaé pomylenia okularéw!
Okulary ochronne przeznaczone do innego typu lasera, np. lasera Nd:YAG
nie zapewniajg wystarczajgcej ochrony przed promieniowaniem lasera CO,!

* dopasowane do zakresu mocy lasera. Warto$ci nominalnej mocy wyjsciowej
wynosza:

Videojet 3140 : 10 W
Videojet 3340 : 30 W
Videojet 3640: 60 W

W pojedynczych przypadkach wartosci te mogg zostac¢ przekroczone nawet
0 50%.

W systemach o mocy 60 W mozliwe sg wartosci siegajgce 150 W.
* przystosowany do trybu pracy ciagtej.
Mozna osiggnac¢ nastepujgce wartosci (nie stanowi specyfikaciji):

w Maksymalna gestos¢é mocy
W/m?
Przy otworze wylotowym promienio- 10 1,3 x 10°
wania 30 4x10°
60 8 x 10°
W ognisku 10 4x10°
30 12 x 10°
60 16 x 10°

Skdra moze wprawdzie wytrzymac znaczgco wyzsze natezenie napromieniania
niz oczy, jednak takze w tym przypadku w zalezno$ci od czasu i natezenia napro-
mieniania nastepuje zniszczenie tkanek przez spalenie. Dlatego w celu ochrony
skory nosi¢ odpowiednig odziez ochronng. Zawsze unikac sytuacji, w ktérych pro-
mien lasera skierowany bytby na skoére lub ubranie!

W razie uzycia lasera pilotowego emituje on widoczne promieniowanie laserowe
klasy 2 o zakresie dtugosci fal od 600 nm do 700 nm. Moc lasera wynosi < 1 mW.

Promieniowanie laserowe moze spowodowac¢ uszkodzenie oczu w przypadku
spogladania w promien lasera.

Do uszkodzenia oczu nie dochodzi, o ile w razie przypadkowego spojrzenia w
promien lasera nie dojdzie do sttumienia naturalnych reakcji obronnych (zamknie-
cie powiek, odwrdcenie glowy).
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Jasne swiatlo lasera moze wywota¢ odruch przestrachu oraz spowodowac prze-
jsciowe zaburzenia widzenia wskutek oslepienia. Fakt ten nalezy uwzgledni¢ w
przypadku czynnosci istotnych dla bezpieczenstwa, jak np. praca na maszynach.

2.7 Ustawianie/zmiana pola do
znakowania

Pole do znakowania lasera mozna zmieni¢ w oprogramowaniu w taki sposob, ze
w razie potrzeby promien lasera zostanie skierowany na ekranowanie chronigce
przed promieniowaniem laserowym lub na inne komponenty albo czesci. Napro-
mieniowane powierzchnie mogg ulec przy tym uszkodzeniu lub zniszczeniu.

A ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM LASERA

Jesli promien lasera stanie sie przy tym dostepny, klasa catego systemu lasera
zmienia sie na klase lasera 4 (patrz rozdziat ,Klasa lasera [ 8]”).

Przy obecnosci palnych materiatéw lub wybuchowej atmosfery moze zaistnie¢
niebezpieczenstwo pozaru lub wybuchu.

Zabrania sie uzytkowania lasera w atmosferze wybuchowej bez odpowiednich
srodkéw ochronnych.

Do zmiany pola do znakowania konieczne jest hasto (o ile funkcja hasta zostata
aktywowana w oprogramowaniu). Hasto mozna zmieni¢ w p6zniejszym czasie
z odpowiedniego poziomu dostepu.

Usilnie zwracamy uwage na to, ze osoba dokonujgca zmiany pola do znako-
wania ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za ewentualnie wynikajace z tego
szkody i problemy!

2.8 Zagrozenie hatasem

Podczas znakowania mogg wystepowac hatasy o wysokiej czestotliwosci w za-
kresie od 70 do 80 dB(A).

Chroni¢ uszy, noszagc odpowiednie ochraniacze stuchu.
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2.9 Informacja bezpieczenstwa
dotyczaca soczewek cynkowo-

selenkowych
A UWAGA

Uktad optyczny skupiajgcy sktada sie z powlekanego selenku cynku i zawiera
bardzo niewielkie ilosci toru, ktéry jest pierwiastkiem radioaktywnym. Dotyczy to
wszystkich oferowanych na rynku urzgdzen do opisywania laserowego CO..

Selenek cynku
Ten materiat zawiera elementy niebezpieczne dla zdrowia!

Wdychany lub potkniety selenek cynku jest trujgcy. Pyt moze powodowac podraz-
nienie oczu i uktadu oddechowego. Podczas pracy z selenkiem cynku nie jes¢,
nie pi¢ ani nie pali¢ tytoniu. Po zakonczeniu prac doktadnie umy¢ rece.

Szczegodtowe informacje mozna znalez¢ w kartach charakterystyki substanciji
znajdujgcych sie w czesci ,Zatgcznik”.

Tor

Wdychany lub potkniety tor moze stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. W soczewce
warstwa toru jest umieszczona pomiedzy innymi warstwami, dlatego w stanie bez
uszkodzen materiat radioaktywny nie moze wydostac sie z powtoki. Unika¢ zary-
sowan powierzchni soczewki.

W przypadku normalnego uzytkowania i czyszczenia uktadu optycznego nie
zachodzi niebezpieczenstwo promieniowania radioaktywnego!

Postepowanie w razie pekniecia soczewki

Nie wdychac¢ pytu materiatowego! Jesli uktad optyczny skupiajgcy zostanie sttu-
czony, zbieraé elementy soczewki w rekawiczkach (przy zmiataniu odtamkow uni-
ka¢ zawirowania pytu), spakowac¢ do szczelnie zamykanego worka foliowego i od-
esta¢ w celu utylizacji do Videojet Technologies Inc..

Konserwacja uktadu optycznego skupiajgcego

Informacje dotyczace konserwacji uktadu optycznego skupiajgcego znajdujg sie
w czesci ,Czyszczenie uktadu optycznego skupiajacego [+ 46]” (patrz rozdziat
.,Konserwacja”).

Pozostate informacje mozna uzyskac na zyczenie.
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2.10 Niebezpieczenstwo pozaru i
wybuchu

Wysoka moc wyjsciowa lasera klasy 4 jest w stanie spowodowa¢ zapton materia-
téw. Z tego powodu przy pracach konserwacyjnych i serwisowych przy otworzo-
nej obudowie lasera i/lub otworzonym uktadzie prowadzenia promienia nalezy
podjac¢ takze dziatania w celu ochrony przeciwpozarowej!

Papier (schematy, notatki, plakaty na scianach itd.), zastony z tkanin bez impreg-
nacji hamujacej zapton, ptyty drewniane lub podobne materiaty palne moga tatwo
ulec zaptonowi wskutek dziatania skierowanego na nie lub odbitego promienio-
wania laserowego.

Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby w obszarze pracy systemu laserowego nie byto
zadnych pojemnikéw z tatwopalnymi lub wybuchowymi rozpuszczalnikami i
srodkami czyszczgcymi! Niezamierzone napromieniowanie pojemnika inten-
sywnym, niewidzialnym promieniowaniem laserowym moze bardzo szybko za-
mieni¢ pojemnik w ognisko pozaru lub spowodowac wybuch.

2.11 Bezpieczenstwo elektryczne

Laserowy system znakowania zostat skonstruowany zgodnie z ogdlnie uznanymi
zasadami techniki. Zaliczajg sie do nich m.in. normy EN 60950-1, EN 62368-1,
EN 60204-1 oraz EN 60825-1.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przy pracach przy otworzonym laserowym systemie znakowania lub przy otwo-
rzonych komponentach systemu dostepne sg elementy bedgce pod napieciem
sieci.

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw dotyczacych prac przy instalacjach
pod napieciem!

Wszystkie prace przy otworzonym laserze, zwtaszcza przy komponentach elek-
trycznych, mogg by¢ wykonywane wytacznie przez pracownikow specjalnie prze-
szkolonych w tym zakresie!
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2.12 Produkty rozktadu
/\ OSTRZEZENIE

Podczas obrébki materiatu za pomocg promieniowania laserowego mogg wydzie-
la¢ sie zagrazajgce zdrowiu produkty rozktadu!

Ze wzgledu na odparowywanie materiatu powstajg drobne pyty i opary. W zalez-
nosci od rodzaju i sktadu materiatu mogg znajdowac¢ sie w nich zagrazajgce zdro-
wiu produkty rozktadu.

Zainstalowana musi by¢ instalacja wyciggowa zwymiarowana odpowiednio do
potrzeb, wyposazona w filtry przeciwpytowe i z weglem aktywnym. Produkty roz-
ktadu powinny by¢ odsysane bezposrednio w miejscu powstawania.

Podczas obrobki materiatu przy zastosowaniu promieniowania laserowego nalezy
przestrzegac krajowych i odnosnych przepiséw w zakresie utrzymania czystosci
powietrza w miejscu pracy. Mogg one zawiera¢ dodatkowe, szczegétowe wyma-
gania dotyczgce wykonania uktadu odciggowego lub cyrkulacji powrotnej powie-
trza do miejsca pracy.

Taki przypadek moze mie¢ miejsce przy znakowaniu réoznych tworzyw sztucz-
nych, np. POM (politlenek metylenu), ABS (kopolimer akrylonitrylo-butadieno-sty-
renowy), SAN (kopolimer akrylonitrylo-styrenowy), HDPE i LDPE (polietyleny),
PAN (poliakrylonitryl), PBT (politereftalan butylenu) lub réznorodnych stali narze-
dziowych, np. z dodatkiem chromu.

Podczas znakowania takich materiatéw nie mozna wykluczyé wytwarzania sub-
stancji rakotwérczych. W zwigzku z tym moze obowigzywac zakaz recyrkulacji
zwrotnej powietrza do miejsca pracy. Oznacza to, ze przepisy moga okreslac ko-
niecznos¢ montazu instalacji odciggowej z przewodem odprowadzajgcym odcigg-
niete powietrze na zewnatrz.

Odpowiedzialno$¢ za przestrzeganie przepiséw ponosi uzytkownik instalacji do
obrébki materiatdw z wykorzystaniem promieniowania laserowego. Ponadto nale-
zy uwzgledni¢ takze wskazdwki dotyczgce bezpieczenstwa zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi.

Nalezy chroni¢ siebie i swoich wspdétpracownikow przed zagrazajgcymi zdrowiu
produktami rozktadu!

Poza tym instalacja wyciggowa zapobiega zanieczyszczaniu, a przez to zniszcze-
niu optycznych elementéw ukfadu prowadzenia promienia przez powstajgce
czagstki pytu. Oferujemy rézne instalacje wyciggowe jako wyposazenie.
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2.13 Tabliczki ostrzegawcze
i informacyjne

Napis/znak Pozycja
na gtowicy piszacej (z przodu)

na jednostce opisowej

(parametry zmieniajg sie zaleznie od modelu,
patrz tabliczka znamionowa urzgdzenia)

NIEWIDOCZNY PROMIEN LASERA
UNIKAC KIEROWANIA PROMIENIA BEZPOSREDNIO
NA OCZY LUB SKORE

MOC MAKSYMALNA: 150 W
DLUGOSC FALL: A =9 - 11 ym
KLASA LASERA 4
(EN 60825-1:2014)

na jednostce opisowej (laser pilotowy jest op-
cjonalny)

WIDZIALNE PROMIENIOWANIE
LASEROWE

NIE SPOGLADAC BEZPOSREDNIO W
PROMIEN LASERA

MAKSYMALNA MOC: < 1 mW
DLUGOSC FAL: 2 = 600-700 nm
KLASA LASERA 2
(EN 60825-1:2014)

w pokrywie obudowy zespotu zasilania

Na plytce CPU znajduje sig bateria, zapewniajaca zasilanie zegara
i innych funkeji rowniez przy wytaczonym systemie.

Jej wymiana na baterie niewtasciwego typu moze spowodowat

niebezpieczng sytuacie.
Uwaga
Ni i istwo wybuchu w przyp
niewtasciwej baterii! Baterie wymienia¢ na identyczng albo
baterig iedniego typu. Rc e baterie
utylizowa¢ zgodnie z instrukcjg ich producenta.

P o

Uwagal z tylu zespotu zasilania i na jednostce opisowe;j
Nie nosié trzymajac (obok przewodu zasilajgcego)
za kabel.
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Napis/znak

Pozycja

Uwagal!
Jedynie bez napigcia, gdy

wytaczony jest gtéwny
przetgcznik.

wtyczka jest wyciggnieta lub

) na zespole zasilania

MODEL | | | Jwi[ Jum

DENT. [ LASER MARKING SYSTEM

[100 - 240 Jv~

|
| A [50/60 Jue [1]pH

Laser class 4 complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Nofice
No. 50, daed June 24, 2007, Conples wilh EC/EN 60625-120%

This device complies with part 5 of the FCC Rules. Operafion is subject fo the following fwo condifions:
(0 This device may nof cause harnful Inerference, and (2) s device must accept any ilerference,

€ us

including inferference fhat may cause undesived goeraiion _Made n ... .

na zespole zasilania
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3 Uruchomienie

3.1 Instalacja i uruchomienie

Instalacja i pierwsze uruchomienie systemu laserowego wymaga obszernej wie-
dzy fachowej i doswiadczenia. Prace te muszg by¢ wykonywane przez pracowni-
kow firmy Videojet Technologies Inc. lub jej przedstawiciela.

Aby zapewni¢ ptynng i bezproblemowsg instalacje, nalezy przygotowac miejsca
ustawienia w nastepujgcy sposob:

* Wykona¢ czynnosci opisane w rozdziale ,Rozpakowywanie [ 22]".

* W odpowiednim momencie udostepnic¢ wszystkie przytgcza opisane w roz-
dziale ,Warunki instalacji” oraz na arkuszach wymiarowych i danych, dostar-
czonych przy realizacji zlecenia.

W razie pytan skontaktowac sie z Videojet Technologies Inc..

Uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczne uzytkowanie systemu laserowego.
W szczegdlnosci musi on zagwarantowac przestrzeganie lokalnych postanowien
i przepiséw dotyczacych uzywania systeméw laserowych i ich komponentéw
(ochrona przed promieniowaniem, instalacja wyciggowa, chtodzenie itd.).

Videojet Technologies Inc.nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci za wszelkiego
rodzaju szkody spowodowane uzytkowaniem urzadzenia w sposob niezgodny
z przeznaczeniem, btedng obstugg lub niedbalstwem.

Zespot zasilania jest potgczony wtykanym przewodem zasilajacym z jednostkg
opisowg. Przytgcze przewodu zasilajgcego znajduje sie na jednostce opisowej,
a po podtgczeniu przewod mocuje sie dwiema Srubami mocujgcymi.

Dzieki zastosowaniu wysokogatunkowych ztgczy wtykowych z poztacanymi zes-
tykami wtykowymi osiggana jest wysoka liczba cykli wtykania (co najmniej 200).
To odpowiada zwyktemu zastosowaniu w przemysle. W przypadku czestszych
procesow wtykania nalezy liczy¢ sie z odpowiednim zuzyciem.

System laserowy musi by¢ wytgczony podczas podtgczania lub roztgczania prze-
wodu zasilajgcego.
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3.2 Transport i magazynowanie

System laserowy jest laserowym i optycznym urzadzeniem precyzyjnym! Unikac
silnych oddziatywan mechanicznych (uderzen, wibracji itd.), aby nie uszkodzi¢
systemu laserowego. W razie pytan dotyczgcych transportu lub magazynowania
skontaktowac¢ sie z Videojet Technologies Inc..

Transport

A UWAGA
Przed rozpoczeciem transportu wytgczy¢ system laserowy i wyciggna¢ wtyk sie-
ciowy!

Nie wolno zagina¢ przewodu zasilajgcego znajdujgcego sie pomiedzy zespotem
zasilania a jednostkg opisowa!

Nie wolno przenosi¢ systemu laserowego, trzymajgc za przewdd zasilajgey!
Uzywacé obuwia ochronnego!

Magazynowanie

Przechowywac¢ system laserowy w pozycji lezacej i po zabezpieczeniu przed py-
tem i wilgocig. Nie wystawia¢ systemu laserowego ani zadnego z jego komponen-
téw na dziatanie stonca! Temperatura w miejscu magazynowania nie moze prze-
kracza¢ +65°C.

System laserowy musi by¢ zabezpieczony przed dziataniem mrozu, tzn. tem-
peratura w miejscu magazynowania nie moze by¢ nizsza niz 5°C. Wilgotnos¢ po-
wietrza musi wynosi¢ od 10% do 90%.

3.3 Rozpakowanie

1. Otworzy¢ opakowanie i usung¢ materiat wypetniajgcy.
Wyja¢ osobno zapakowane komponenty.

3. Sprawdzi¢ wszystkie czesci pod katem uszkodzen transportowych.
W razie uszkodzenia nalezy natychmiast powiadomi¢ przedsigbiorstwo prze-
wozowe i firme Videojet Technologies Inc. lub jej przedstawiciela, przekazu-
jac wiadomosé na pismie. Zachowaé materiat opakowania i odnotowac za-
réwno wewnetrzne, jak i zewnetrzne szkody. Jesli jest to mozliwe, zrobic
zdjecia.

4. Przetransportowa¢ poszczegdlne komponenty na miejsce ustawienia.

5. Poszczegdlne komponenty az do chwili uruchomienia zabezpieczy¢ przed py-
tem i wilgocia.

Przestrzegaé zasad ochrony $rodowiska!

Materiat opakowania nalezy przekazac posortowany do odzysku surowcow wtoér-
nych.
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3.4 Warunki instalaciji

A UWAGA

Systemu laserowego nie wolno wystawia¢ na zadne oddziatywania mechaniczne
(uderzenia, wibracje itd.), poniewaz ma to negatywny wptyw na jakos¢ znakowa-
nia i moze uszkodzi¢ system.

Podczas instalacji pamieta¢, ze przewod zasilajgcy znajdujacy sie pomiedzy zes-
potem zasilania a jednostkg opisowg nie jest przeznaczony do ciggtego zginania
naprzemiennego. Przy uktadaniu przewodu zasilajgcego zwraca¢ uwage na to,
aby nie spowodowacé niebezpieczenstwa wystgpienia obrazen.

Podczas montazu systemu nalezy koniecznie przestrzega¢ postanowieh normy
EN 60950-1 lub EN 62368-1.

Wymagane miejsce

Standardowe wymiary systemu laserowego podane sg na rysunkach w czesci
LZatacznik”.

W przypadku urzgdzen wykonanych wedtug specjalnego zamowienia klienta, da-
ne te podane sg na planie ustawienia lub na arkuszach wymiarowych i danych,
dostarczonych przy realizacji zlecenia.

Przytgcza

Do eksploatacji systemu laserowego wymagane jest gniazdko elektryczne z prze-
wodem ochronnym. Dane mozna znalez¢ na arkuszach danych, dostarczonych
przy realizacji zlecenia.

/A OSTRZEZENIE

Uzywac wytgcznie dostarczonego w komplecie kabla sieciowego!

Regularnie sprawdzac kabel pod katem uszkodzen. Uszkodzony kabel nalezy
wymieni¢, aby unikng¢ ryzyka porazenia prgdem ze wzgledu na niewystarczajgce
uziemienie.

Poniewaz wtyczka przymocowana jest na state do zespotu zasilania, nalezy za-
pewni¢ swobodny dostep do gniazda sieciowego, tak aby byta mozliwos¢ wyjecia
wtyku sieciowego z gniazda. Ewentualnie nalezy zadbac¢ o odpowiednie urzgdze-
nie sterownicze.

Podczas instalacji gniazda sieciowego i przy wyborze miejsca ustawienia zwrdcié
uwage na to, ze dtugo$¢ kabla systemu laserowego wynosi ok. 4,5 m.

Warunki otoczenia

Zakres temperatur: 5-40°C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: 10-90%, bez skraplania
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Jesli system zostanie przeniesiony z zimnego do cieptego otoczenia, przed wig-
czeniem systemu odczekac co najmniej jedng godzine, aby unikng¢ powstania
skroplin.

Upewni¢ sig, ze w systemie nie ma skroplin.

Szczeliny wentylacyjnej zespotu zasilania i jednostki opisowej nie wolno przykry-
wac. Upewnic sie, ze zapewniony jest wystarczajgcy doptyw powietrza (patrz tak-
ze rozdziat ,Chtodzenie”).

Ustawienie

Przy ustawianiu nalezy zwraca¢ uwage na dostep do komory roboczej i do drzwi
serwisowych oraz wolne miejsca przy komponentach chtodzenia i wentylaciji.

Nalezy zwraca¢ uwage na optymalne (zabezpieczone) utozenie kabli przytgcze-
niowych i weza odsysania.

Zespot zasilania

Jednostka opisowa (dotyczy 10/30/60 W)

100 mm

245 mm

£
£
o
=1

Zamocowanie

Prawidtowe zamocowanie systemu laserowego umozliwiajg otwory pod gwinty
metryczne znajdujace sie zaréwno na spodzie jednostki opisowej, jak i na spo-
dzie zespotu zasilania.

Patrz Rysunki [ 96].
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3.5 Chtodzenie

System laserowy chtodzony jest powietrzem. Wewnetrzny system chtodzenia jest
zaprojektowany w taki sposob, ze odpowiednie chiodzenie systemu laserowego
nastepuje we wszystkich stanach roboczych.

Dopilnowaé¢, aby na miejscu montazu zapewnione byto swobodne zasysanie i wy-
dmuchiwanie powietrza chtodzgcego oraz odpowiednia wymiana powietrza w ce-
lu odprowadzania ciepta.

3.6 Instalacja wyciggowa

W celu usuwania potencjalnie zagrazajgcych zdrowiu pozostatosci po znakowa-
niu, ktére powstajg przy obrobce materiatu laserem, zalecamy montaz instalaciji
wyciggowej.

Instalacje wyciggowg nalezy tak zainstalowac, aby pozostatosci materiatu byty w
miare mozliwosci odsysane bezposrednio w miejscu ich powstawania. Dzieki te-
mu zapobiega sie ponadto zanieczyszczeniu, a z czasem takze uszkodzeniu op-
tycznych komponentéw systemu laserowego przez czgstki pytu.

Oferujemy rézne instalacje wyciggowe jako wyposazenie. Jesli instalacja wycig-
gowa jest zawarta w zakresie dostawy, dostarczana jest takze instrukcja obstugi
producenta.

3.7 Porty systemu laserowego

Port sieciowy (standard) Przytgcze komputera do sterowania za pomocg
oprogramowania Smart Graph (kabel taczacy za-
warty w zakresie dostawy).

Porty opcjonalne:

- TU430 (NAHDMI) Przytgcze wyswietlacza dotykowego do sterowa-
nia za pomocg oprogramowania TCS+. Zasilanie
elektryczne odbywa sie poprzez witgczony system
laserowy.

Uwaga:

Do tego portu nie wolno podtgczaé innych urzg-
dzen, gdyz moze doj$¢ do ich uszkodzenia!

- CLARITY (RJ45) Podtgczenie urzadzenia CLARITY Laser Control-
ler. Urzgdzenie CLARITY Laser Controller musi
by¢ oddzielnie podigczone do zasilania elektrycz-
nego.

- Port sieciowy Przytgcze urzgdzenia koncowego obstugujgcego
przegladarke do sterowania za pomocg oprogra-
mowania TCS+.
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Interfejs uzytkownika 1/0

Ptyta przytaczeniowa 1/0 z
potaczeniami wtykowymi
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Ogolne przyporzgdkowanie stykow interfejsu uzyt-
kownika mozna znalez¢ w czesci ,Zatgcznik”.

Indywidualny sposob uzytkowania interfejsu uzyt-
kownika mozna znalez¢ na arkuszach wymiaro-
wych i danych, dostarczonych przy realizacji zle-
cenia.

Interlock

Obwdd sterujgcy z interlockiem stuzy do zabez-
pieczenia systemu laserowego. Jesli w obwodzie
sterujgcym z interlockiem otwarty zostanie jeden
z zewnetrznych wytgcznikow bezpieczenstwa,
biezgce znakowanie zostanie natychmiast prze-
rwane. Przebieg znakowania moze zosta¢ wzno-
wiony dopiero wtedy, gdy wszystkie wytgczniki
bezpieczenstwa zostang zamkniete, a przycisk
~START” zostanie ponownie nacisniety.

Istnieje mozliwo$¢ podniesienia poziomu skutecz-
nosci obwodu z interlockiem.

Wyzwalacz

System laserowy wyposazony jest w wejscie wy-
zwalajgce umozliwiajgce podtgczenie bramki
swietlnej do rejestracji produktu. Wejscie wyzwa-
lajgce zasilane jest z systemu laserowego napie-
ciem +24 V.,

Enkoder

Do wejscia enkodera inkrementalnego mozna
podtgczy¢ selsyn nadawczy do rejestracji ruchu.
Enkoder inkrementalny zasilany jest z systemu la-
serowego napieciem +24 V.

Wyciag
Przytgcze wyciggu.

Lampka sygnalizacyjna
Przytgcze lampki sygnalizacyjnej.

RS232

Przytgcze uktadu sterowania systemu laserowe-
go.

3.8 Ustalanie adresu IP

Dostarczony system laserowy ma ustawiony nastepujgcy adres IP:
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Standardowe IP: 192.168.1.1
Maska podsieci: 255.255.255.0
Korzystajgc z oprogramowania mozna skonfigurowac inny adres IP.

3.9 Wytaczenie z eksploatacji

3.9.1 Tymczasowe wylaczenie z eksploatacji

W sytuaciji, gdy system laserowy zostaje wytgczony z eksploatacji na pewien czas
(np. na czas przestoju urlopowego), nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce dziatania:

1. Przed wylgczeniem systemu laserowego wykonac kopie bezpieczenstwa da-
nych na komputerze. Szczegétowy opis mozna znalez¢é w podreczniku opro-
gramowania do znakowania.

2. Po pomysinym zabezpieczeniu danych wytgczy¢ system laserowy (patrz roz-
dziat ,Obstuga systemu laserowego”).

3. Zabezpieczy¢ system laserowy przed wigczeniem przez osoby nieupowaznio-
ne poprzez wyciggniecie kluczyka (wytgcznik kluczykowy).

4. Wyczysci¢ obiektyw (patrz rozdziat »Czyszczenie ukladu optycznego skupia-
jacego).

3.9.2 Ostateczne wyltaczenie z eksploataciji

/A\ OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem prac przy czesciach aktywnych konieczne jest odtgczenie
napiecia i stan ten musi by¢ zapewniony podczas prac.

W sytuaciji, gdy system laserowy zostaje ostatecznie (np. z powodu sprzedazy lub
utylizacji) wytgczony z eksploatacji, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace dziatania:

1. Wykona¢ wszystkie czynnos$ci wymienione w rozdziale ,Tymczasowe wytg-
czenie z eksploatacji”.

2. Odigczy¢ system laserowy od zasilania elektrycznego.

Sprzedaz i transport

Zapakowac¢ system laserowy zgodnie z zasadami opisanymi w rozdziale ,Trans-
port i magazynowanie [ 22]".

Utylizacja

Komponenty systemu laserowego usuwac zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska. Przestrzega¢ obowigzujgcych ustaw i przepiséw lokalnych.

Komponenty systemu laserowego usuwac z zachowaniem podziatu materiatowe-
go i poddawac recyklingowi.
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4 Opis systemu

4.1 Zasada dziatania systemu
laserowego ze skanowaniem
wektorowym

Laser pracujgcy w trybie pracy impulsowej albo ciggtej (2) wytwarza podczerwo-
ne, niewidzialne promieniowanie laserowe o niewielkiej srednicy promienia. Aby
promien lasera byt lepiej skupiony, najpierw za pomoca teleskopu (3) zostaje roz-
szerzony.

Rozszerzony promien lasera przedostaje sie do gtowicy piszacej (4), gdzie napo-
tyka na dwa ruchome lustra. Przekierowujg one promien w taki sposob, aby obry-
sowat on ciggi linii wybranego szablonu. Ciagi linii sg podzielone na poszczegol-
ne wektory (wspoétrzedne X i Y). Dzieki temu potgczeniu wektoréw na powierzchni
produktu powstaje oznakowanie. Promien lasera porusza sie ,piszgco” przez po-
wierzchnie produktu.

Obliczenia wektoréw i sterowanie lasera wykonywane jest przez plytke sterujaca
w zespole zasilania (1).

Zanim przekierowany promien lasera trafi na powierzchnie produktu (7), zostaje
skupiony przez uktad optyczny skupiajgcy (5). Znakowanie wykonywane jest za-
sadniczo w ognisku (6) promienia lasera.

2 3 p
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4.2 Zrédto promieniowania
laserowego

Zrédtem promieniowania laserowego jest szczelnie zamknieta, napetniona gazem
CO2 rura laserowa. Znajdujg sie w niej elektrody, ktére za pomocg napiecia wy-
sokiej czestotliwosci (napiecie HF) zmuszajg czasteczki CO2 do drgan, a tym sa-
mym do wysytania promieniowania laserowego.

4.3 Glowica piszaca

W gtowicy piszgcej znajdujg sie dwa lustra przekierowujgce. Przekierowujg one
promien lasera zgodnie z otwartym szablonem w kierunku X i Y.

State kierunki X i Y laserowego uktadu wspétrzednych pola do znakowania wyni-
kajg z utozenia gtowicy piszacej. Przy obrdceniu lub przesunieciu gtowicy pisza-
cej pole do znakowania rowniez obraca sie lub przesuwa. Rozmieszczenie kie-
runkéw X i'Y przedstawiono na ponizszej ilustracji:

4.4 Znakowanie powierzchni
produktu

Znakowanie powierzchni produktu wykonywane jest poprzez oddziatywanie inten-
sywnego promieniowania laserowego na materiat produktu.

Promien lasera skupia si¢ na powierzchni materiatu i podgrzewa goérng warstwe
produktu. Dzigki temu odparowuje np. warstwa farby lub uzyskiwane jest pokrycie
farbg materiatu.

Znaki i symbole, ktére majg zosta¢ umieszczone na produkcie, rozktadane sg na
poszczegolne ciggi wektorow (1). Te ciagi wektoréow rozktadane sg z kolei na po-
szczegolne wektory.

Przy przejsciu (2) z jednego ciggu wektoréw na kolejny, promien lasera jest wylg-
czany, tak aby materiat nie byt znakowany.
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4.5 Parametry lasera

Aby dopasowac¢ system laserowy do réznych materiatéw, stosuje sie parametry.
Te parametry lasera muszg zostac ustalone, ustawione i zapisane dla kazdego
pojedynczego przypadku zastosowania, tak aby osiggnieta zostata jak najlepsza
jakos¢ znakowania.

Obliczenie poprawnej wartosci wymaga doswiadczenia w pracy z systemami la-
serowymi, poniewaz parametry lasera sg w bardzo duzym stopniu zalezg od ma-
teriatu i zastosowania. W razie pytan nalezy skontaktowac sie z naszym przed-
stawicielem.

Poszczegdlne parametry fgczone sg dla kazdego materiatu w zestawy parame-
trow. Zestawy parametréw mozna tworzy¢ lub zmienia¢ za pomocg oprogramo-
wania. Objasnienia dotyczgce poszczegdlnych parametrow mozna znalez¢ w in-
strukcji oprogramowania do znakowania.

4.6 Budowa systemu laserowego

System laserowy sktada sie z zespotu zasilania (1) i jednostki opisowej. Jednost-
ka opisowa sktada sie z glowicy laserowej (2) i gtowicy piszgcej (3). Sterowanie
zespotem zasilania odbywa sie za pomocg nastepujgcych elementéw:

* oprogramowanie Smart Graph na komputerze

* oprogramowanie TCS+ na TU430 (wyswietlacz dotykowy)

* sterownik lasera CLARITY

* oprogramowanie TCS+ na urzadzeniu koncowym obstugujgcym przeglgdarke

Miedzy gtowicg laserowg a gtowicg piszacg mozna opcjonalnie umiesci¢ jednost-
ke przekierowujgca.
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Videojet 3140

Videojet 3340
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Videojet 3640
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4.7 Dane techniczne

Jednostka Videojet 3140 ‘ Videojet 3340 Videojet 3640
Typ lasera Laser sealed-off CO,
Wzbudzenie RF
Dtugos¢ fali um
e Standard 10,6 10,6 10,6
* Opcja 9,3 9,3 lub 10,2 9,3 1ub 10,2
Klasa lasera 4
Tryby pracy lasera * ciggly (cw)
* pseudociggty 50 Hz do
20 kHz 25 kHz 160 kHz
Typowa moc lasera w 10 30 60
Maks. pobd6r mocy kW 0,4 0,7 1,15
Bezpiecznik na wejsciu A 2 x T8A -
Napiecie zasilajgce VAC 100 do 240 (autorange); 1-fazowe
Czestotliwos¢ sieciowa Hz 50/60
Temperatura otoczenia °C 5-40
(typowa, w zaleznosci od trybu pracy)
Wzgledna wilgotnos¢ po- % 10-90; bez skraplania
wietrza
Wymiary mm Szer. x gh. x wys. Szer. x gt. x wys. Szer. x gt. x wys.
e Zespot zasilania 335 x 400 x 147 335 x 400 x 147 335 x 400 x 147
e glowicy laserowe;j 112 x 721 x 136 145 x 650 x 185 145 x 750 x 185
e SHC 60D 74 x 130 x 94 74 x 130 x 94 74 x 130 x 94
* SHC 100D/SHC 120C 96,5x 176 x 116 96,5x 176 x 116 96,5x 176 x 116
e SHC 150C - 105 x 185 x 125 105 x 185 x 125
Ciezar (typowy) kg
e Zespot zasilania 11,5 11,5 13
* Gtlowica laserowa 13 (14) 19,1 (20) 26,5 (27)
(IP65) 1,4 1,4 1,4
e SHC 60D 2.2 2,2 2,2
* SHC 100D/SHC 120C _ 3.6 3.6
e SHC 150C
Stopien ochrony
e Zespot zasilania IP54 (opcjonalnie IP65)
* Jednostka opisowa IP54 (opcjonalnie IP65)
Predko$¢ znakowania® mm/s 1-30 000
Predkos¢ liniowa m/s 0-10
Znaki/sekunda® 2.000 ‘ 2.100
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du zasilajgcego

Jednostka Videojet 3140 Videojet 3340 Videojet 3640

Ogniskowa mm
Ukfad optyczny skupiajgcy

¢ SHC 60D 64; 95; 127; 190; 254

* SHC 100D/SHC 120C 63,5 85° 100; 150; 200; 300; 351; 400

e SHC 150C 100; 150; 200; 300; 351; 400; 500; 600
Srednica ogniska (min.) Hm 70

(w zaleznosci od zastosowanego uktadu optycznego)
Szerokos¢ linii w zaleznosci od materiatu i parametrow lasera
Zestawy znakéw mozliwe wszystkie czcionki standardowe (znaki specjalne sg do-
stepne na zyczenie)

Rodzaj chtodzenia Zintegrowane chtodzenie powietrzem
Maksymalna odlegto$c¢ jed- m 3,51ub 10
nostki opisowej od zespotu (inne na zyczenie)
zasilania
Min. promien giecia przewo- mm 150

Porty

Porty sieciowe, porty 1/0

Obstuga/sterowanie

e Komputer kompatybilny z Windows z programem Smart Graph

pracujgcym w systemie Windows

* Wyswietlacz dotykowy TU430
e Sterownik lasera CLARITY
* Obstugujgce przeglgdarke urzgdzenie koncowe z programem

TCS+ pracujgcym w systemie Windows

Opcija: Laser pilotowy
Klasa lasera

Moc lasera

Dtugosc fali

mwW
nm

2
<1
630 - 670

& Wszystkie dane, ktére odnoszg sie do znakowanych znakoéw lub konkretnych
oznaczen, sg wartosciami typowymi. W bardzo duzym stopniu zalezg one od ma-
teriatu i dlatego stanowig jedynie wartosci orientacyjne. Dane te nie stanowig spe-
cyfikaciji!

> Tylko 10/30 W

Videojet Technologies Inc. zastrzega sobie prawo do zmieniania danych tech-
nicznych w ramach ulepszen produktu i w zwigzku z postepem technicznym bez
powiadomienia.
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Nazwa Wielkos¢ |Pozycja
w mm
8A/250V /T (zwloczny) @& 5x20 |ztytlu zespotu zasilania ochrone IP
nalezy usungg, patrz 19 w punkcie
Elementy na zespole zasilania
(tylko 10/30 W)
13 A/250 V 6,3 x254 'we wtyku sieciowym (tylko dla UK)

Do systemow laserowych o mocy 60 W:

W razie zwarcia urzgdzenie wykorzystuje zabezpieczenie instalacji elektryczne;j

budynku.
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4.8 Odlegtosci robocze i pole do
znakowania

Pole znakowania majgce faktyczne zastosowanie zalezy od konfiguracji systemu.
Rzeczywisty odstep roboczy moze odbiegac + 10% wartosci ogniskowej od pod-
anego w tym miejscu.

W przypadku ogniskowych F500 i F600 zakres tolerancji mozna w przypadkach
szczegolnych nieznacznie przekroczyc.

MOl
T

Gtowica piszgca SHC 60D (wszystkie wartosci w mm)

f wd A B a b
64 67 44,7 44,7 32,2 41,9
95 96,5 66,3 66,3 47,8 62,3
127 125 88,7 88,7 63,9 83,2
190 182 132,6 132,6 95,6 124,5
254 236 177,3 177,3 127.,8 166,5
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f wd A B a b
63,5° 89 30,8 38,2 21,8 27,0
852" 89 471 62,6 33,3 44,2

100 94 73,3 101,2 56,7 81,3
150 142 110,0 151,8 85,0 122,0
200 191 146,6 202,5 113,3 162,7
300 278 219,9 303,7 170,0 2440
351 338 257,3 355,3 198,9 285,5
400 385 2047 406,9 227,8 326,9

® Tylko 10/30 W

b Maksymalna wielko$¢ pola znakowania podana jest tylko wtedy, gdy kréciec od-
sysajgcy i adapter odsysajgcy nie sg zamontowane na zespole skupiajgcym! W
przypadku stosowania kré¢ca odsysajgcego wielkos¢ pola znakowania zmniej-
szona zostaje do pola kota o srednicy 46 mm!

Gtowica piszgca SHC 120C (wszystkie wartosci w mm)

f wd A B a b
63,5° 89 291 36,2 20,6 25,6
852" 89 44,2 58,8 31,3 41,6

100 94 73,3 87,3 53,7 77,6
150 142 110,0 130,9 80,6 116,4
200 191 146,6 174,5 107,5 155,2
300 278 219,9 261,8 161,2 232,7
351 338 257,3 306,3 188,6 272,3
400 385 2047 350,8 216,0 311,9

&Tylko 10/30 W

b Maksymalna wielko$¢ pola znakowania podana jest tylko wtedy, gdy krociec od-
sysajgcy i adapter odsysajgcy nie sg zamontowane na zespole skupiajgcym! W
przypadku stosowania kro¢ca odsysajgcego wielkos¢ pola znakowania zmniej-
szona zostaje do pola kota o srednicy 46 mm!

Gtowica piszgca SHC 150C (wszystkie wartosci w mm)
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f wd A B a b
100 89 66,7 100,1 47 1 81,6
150 139 100,1 150,2 70,7 122,4
200 189 133,4 200,3 94,3 163,2
300 286 200,2 300,5 141,5 244.8
351 341 234,2 351,6 165,6 286,5
400 393 285,9 402,7 202,1 346,3
500 480 355,6 500,9 251,4 430,7
600 576 439,8 601,0 329,1 555,4
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5 Obstuga systemu laserowego

5.1 Obstuga systemu laserowego

System laserowy ma konstrukcje modutowg. Oznacza to, ze w zaleznosci od roz-
planowania systemu istniejg rozne mozliwosci wptywania na przebieg znakowa-
nia i wyglad znakowania.

System mozna obstugiwac za pomoca:

Oprogramowanie Z oprogramowania Smart Graph mozna korzystaé
Smart Graph na komputerze z systemem Windows. Daje ono mozli-
wos¢ konfiguracji systemu laserowego, tworzenia ztozo-
nych wzoréw, importowania logotypow, modyfikacji zes-
tawdéw znakow, tworzenia i przetwarzania zestawéw pa-
rametréw lasera itd.

Szablony znakowania stworzone za pomocg oprogramo-
wania Smart Graph mozna przenosi¢ bezposrednio do
zespotu zasilania w celu znakowania.

Z oprogramowania TCS+ mozna korzysta¢ na systemie
laserowym; do wyswietlania i obstugi stuzy wyswietlacz
dotykowy.

I Umozliwia ono tatwe i nieskomplikowane tworzenie, edy-
towanie, wybieranie i wysytanie zlecen na znakowanie.

CLARITY Laser Controller umozliwia tatwe i nieskompli-
kowane wybieranie i wysyfanie zlecen na znakowanie.

Do tworzenia i edytowania zlecen na znakowanie wyma-
gane jest oprogramowanie CLARiISOFT.

Oprogramowanie TCS Z oprogramowania TCS+ mozna korzysta¢ na urzgdze-

+ niu koncowym obstugujgcym przegladarke z systemem
&

Windows.

Umozliwia ono fatwe i nieskomplikowane tworzenie, edy-
towanie, wybieranie i wysyfanie zlecen na znakowanie.

Przegladarka umozliwia nawigzanie potgczenia z jednym
lub kilkoma systemami laserowymi. Kazdy aktywy system
jest sterowany przez TCS+.
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5.2 Elementy skiadowe szablonu
znakowania

Aby wykonac¢ znakowanie na produkcie, trzeba zdefiniowac nastepujgce elemen-
ty szablonu:

Tres¢ oznakowania Tres$¢ oznakowania opisuje wyglad znakowania, np. tek-
sty, logotypy, numery seryjne, zestawy znakéw itd.

Zestaw parametrow Zestaw parametrow jest dopasowany do danego produk-
tu, a doktadniej méwigc, do materiatu produktu. Zawiera
miedzy innymi wartosci mocy lasera i predkosci znakowa-

nia.
Rejestracja produk- Rejestracja produktu zawiera wszystkie dane, ktére sg
tu niezbedne do rozpoczecia procesu znakowania poprzez
rejestracje produktu za pomocg czujnikdw.
Pozycjonowanie Pozycjonowanie wyznacza pozycje i wielko$¢ tresci ozna-

kowania na produkcie.

Poprzez potgczenie czterech elementéw: tresci oznakowania, zestawu parame-
trow, rejestracji produktu i pozycjonowania w szablonie otwiera sie mozliwosé
bardzo szybkiego dopasowania znakowania do zmienionych warunkéw.

Przyktady:

* To samo znakowanie ma by¢ wykonane w takiej samej pozyciji, ale nie na pa-
pierze, lecz na tworzywie sztucznym. W tym celu wystarczy wywotac¢ tylko je-
den nowy zestaw parametréw, np. dokona¢ zmiany z opcji ,Papier” na ,Two-
rzywo sztuczne”.

* Ta sama tre$¢ oznakowania na tym samym materiale ma by¢ umieszczona
w innej pozycji. W tym celu wystarczy zmienic tylko pozycje bezposrednio
w szablonie lub w obszarze ,Praca lasera” w punkcie ,Ustaw znakowanie”.
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5.3 Elementy na zespole zasilania

S2 S1 L1L2 L3 S3 S4

Nr Rodzaj Funkcja
S1 Przycisk do wigczania zespotu zasilania.
POWER/STANDBY

Przycisk ma dwa wskazniki LED, po lewej
stronie niebieski (STANDBY), po prawej
biaty (POWER, miga w trakcie przebiegu
rozruchu, swieci, gdy system zostat urucho-
miony, zapala sie przy kazdym pojedyn-
czym znakowaniu).

Jezeli zespodt zasilania jest wtgczony, moz-
na tym przyciskiem wytgczy¢ zrodto pro-
mieniowania oraz elektroniczny uktad ste-
rujacy.

Uwaga:

Urzgdzenie nie zostanie catkowicie odta-
czone od sieci. W tym celu nalezy uzy¢ wy-
tgcznika gtéwnego lub wyjaé wtyk sieciowy
Z gniazda.

S2 Wytacznik kluczykowy Jesli przetgcznik kluczykowy znajduje sie
w pozycji »l«, wéwczas zrodto promienio-
wania jest podtgczone do zasilania napie-
ciem i mozna uruchomi¢ proces znakowa-
nia.

Wskazowka:

Po wytgczeniu (pozycja »0«) wyciggngc
kluczyk w celu zabezpieczenia przed uzyt-
kowaniem przez niepowotane osoby!

S3 Przycisk Przyciskiem »START« mozna uruchomic¢
START znakowanie zgodnie z zatadowanym szab-
lonem.

Uwaga — promieniowanie laserowe!

Przestrzegaé zasad bezpieczenstwa.

S4 Przycisk Przyciskiem »STOP« mozna zatrzymaé
STOP biezgce znakowanie.
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Funkcja

L1

Diody sygnalizujace stan
Zamkniecie promieniowania |$wieci, kiedy zamknigcie promieniowania

zamkniete -zielona-

jest zamkniete.

L2

Emisja -czerwona-

Swieci, gdy wylgcznik kluczykowy znajduje
sie w poz. »l«, a zrédto promieniowania la-
serowego jest zasilane napieciem.

Jednoczesnie na gtowicy piszacej zapala
sie kontrolka.

L3

Blad -zotta-

miga, jesli wystgpit btad.

Tyt zespotu zasilania (standard)
11 12

19 S5 15
Nr Rodzaj Funkcja
11 Gniazdo Przytgcze Ethernet
12 Gniazdo Przepust kablowy
14 Gniazdo Przytagcze enkodera inkrementalnego
15 Gniazdo Przytgcze czujnika produktu
19 Gniazdo i wktadka bez-  Przytacze kabla sieciowego i dwa bezpieczniki
piecznika (T8A, za zabezpieczeniem IP)
(tylko 10/30 W)
S5 Odtacznik od sieci Wtacza i wytgcza zasilanie systemu laserowe-
(tylko 10/30 W) go.
Jest zawsze wigczony pod pokrywg ochronna.
W celu odtgczenia od sieci nalezy wyjg¢ wtyk
sieciowy z gniazda sieciowego.
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Tyt zespotu zasilania (opcja)

11
O, [o [o -E? l® | © _ ]
v SGEEIEGH :
0 /f:t\ X
19 S5
Nr Rodzaj Funkcja
S5 Odtacznik od sieci Wiacza i wytgcza zasilanie systemu laserowe-
(tylko 10/30 W) go.
Jest zawsze wigczony pod pokrywg ochronng.
W celu odtgczenia od sieci nalezy wyjg¢ wtyk
sieciowy z gniazda sieciowego.
11 Gniazdo Port Ethernet
19 Gniazdo i wkladka bez-  Przytgcze kabla sieciowego i dwa bezpieczniki
piecznika (T8A, za zabezpieczeniem IP)
(tylko 10/30 W)

Tyt zespotu zasilania (opcja)
1 12151416 I3

19 S5 18 110 17

Nr Rodzaj Funkcja
11 Gniazdo Przytgcze Ethernet

12 Gniazdo Przepust kablowy

13 Gniazdo Mozliwos¢ podtgczenia TU430 (NAHDMI) lub
urzagdzenia CLARITY (RJ45)

Uwaga:
Nie wolno podtgczac innych urzgdzen, gdyz
moze doj$¢ do ich uszkodzenia!
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Nr Rodzaj Funkcja
14 Gniazdo Przytgcze enkodera inkrementalnego
15 Gniazdo Przylgcze wyzwalacza
16 Gniazdo Przytagcze interlocka
17 Gniazdo Przytgcze lampki sygnalizacyjnej.
18 Gniazdo Port szeregowy (RS232)
19 Gniazdo i wkladka bez-  Przytgcze kabla sieciowego i dwa bezpieczniki
piecznika (T8A, za zabezpieczeniem IP)
(tylko 10/30 W)
110 Gniazdo Przytgcze wyciggu
S5 Odtgcznik od sieci Wiacza i wytgcza zasilanie systemu laserowe-
(tylko 10/30 W) go.
Jest zawsze witgczony pod pokrywg ochronng.
W celu odtgczenia od sieci nalezy wyjg¢ wtyk
sieciowy z gniazda sieciowego.

5.4 Wiaczanie/wylgczanie zespotu

zasilania

5.4.1 Wiaczanie

1.
2.

w

Sprawdzi¢ przestrzeganie zasad bezpieczenstwa.

Wiaczy¢ instalacje wyciggowa, ew. za posrednictwem systemu lase-
rowego (patrz Wejscia i wyjscia oddzielone galwanicznie).

Upewnic¢ sie, ze wytagcznik kluczykowy znajduje sie w pozy-
cji pionowej »0«.

Podtgczy¢ wtyk sieciowy do gniazda sieciowego.
Niebieska dioda na przycisku »POWER/STANDBY« (S1)

Swieci.

Nacisna¢ przycisk »POWER/STANDBY « (S1).
Po ok. 10 s biata dioda na przycisku zaczyna mi-
gac, miganie przyspiesza, swiatto staje sie coraz
jasniejsze.

System laserowy jest w stanie inicjalizacji. Po je-
go zakonczeniu system jest gotowy do pracy,
a biata dioda LED $wieci sie.

Wiaczy¢ wylgceznik kluczykowy obracajgc go do pozycji po-
ziomej »l«.
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Czerwona dioda »Emisja« (L2) na zespole zasila-
nia oraz czerwona dioda na jednostce opisowej

% Swieca. Laser jest gotowy do pracy.

6. Proces znakowania mozna uruchomic przyciskiem »START
} « (S3) albo poprzez interfejs uzytkownika oprogramowania.

5.4.2 Wytaczanie

-_—

Zakonhczy¢ proces znakowania. Ew. nacisng¢ przycisk »STOP« (S4).

Wytgczy¢ wytgcznik kluczykowy, obracajgc go do pozycji
pionowej »0«.

"~ | Czerwona dioda »Emisja« (L2) na zespole za-
silania oraz czerwona dioda na jednostce opi-
sowej zgasng.

N

Biata dioda na przycisku »POWER/STANDBY
« (S1) Swieci.

3. Nacisng¢ przycisk »POWER/STANDBY« (S1).

Nastepnie zaswieci sie niebieska dioda
w przycisku »POWER/STANDBY «.

4. Jesli urzgdzenie nie jest catkowicie odtgczone od sieci, nalezy wyjgc
wtyk sieciowy z gniazda sieciowego.
5. Wytgczy¢ instalacje wyciggowa.
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6 Konserwacja

6.1 Wskazowki dotyczace
konserwacji

Nakfady czasowe na konserwacje sg bardzo mate. Regularnie przeprowadzaé
prace konserwacyjne wedtug podanych terminéw konserwaciji.

Laserowe urzgdzenie do znakowania zaprojektowano w taki sposob, aby mozna
byto bezpiecznie i bezproblemowo wykona¢ wymagane prace konserwacyjne.

A UWAGA

Wszystkie prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane wytgcznie przez prze-
szkolony personel obstugujgcy i konserwujgcy!

Wszystkie prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przy wyjetym
wytgczniku kluczykowym i po wyjeciu wtyku sieciowego!

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z czyszczeniem systemu laserowego i jego
otoczenia system laserowy trzeba koniecznie odtgczy¢ od napigcia.

Regularne prace konserwacyjne nalezy zapisywac¢ w protokotach z konserwacji
umieszczonych w tym rozdziale! W razie nieprzestrzegania podanego harmono-
gramu konserwaciji Videojet Technologies Inc. zastrzega sobie prawo do ograni-
czenia gwaranc;ji!

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych w uktadzie optycznym nalezy pamie-
tac, ze:

Aceton nie wchodzi w zakres dostawy i nalezy go naby¢ w innych firmach. Aceton
mozna szybko i tatwo zaméwic przez strone internetowg: www.vwr.com/
index.htm.

Kupuijac aceton nalezy zwracaé uwage na to, zeby naby¢ aceton pro analysi (p.a.
= 0 najwyzszym stopniu czystosci).

6.2 Harmonogram konserwacji

Terminy konserwacji zaplanowane sg do pracy systemu laserowego przez ok.
10 godz. dziennie i dla srednio zabrudzonego srodowiska pracy.

Jezeli czas pracy dziennej jest znacznie wiekszy lub jezeli Srodowisko pracy jest
silnie zanieczyszczone, wowczas terminy konserwacji nalezy odpowiednio skré-
ci¢. W razie pytan na ten temat nalezy skontaktowac sie z firmg Videojet Techno-
logies Inc. lub z jej przedstawicielem.

Prace konserwacyjne opisano w nastepujgcych rozdziatach.
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Terminy konserwaciji Czynnosé

Co miesiagc Sprawdzi¢ skupiajgcy uktad optyczny pod katem
(przy silnym zabrudzeniu zabrudzenia. W razie zabrudzenia wyczyscic¢
czesciej) uktad.

Jezeli dostepne: Sprawdzi¢ maty filtracyjne zespo-
tu zasilania. Ew. wymienic.

Co miesiagc lub gdy zaswie- Jesli dostepna jest instalacja wyciggowa: wymienic
ci sie lampka kontrolna worek filtracyjny (patrz instrukcja obstugi opraco-
wana przez producenta).

Co trzy miesigce Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg systemu lasero-
(przy silnym zabrudzeniu wego. Ew. oczysci¢. Sprawdzi¢ rowniez nalepki
czesciej) ostrzegawcze. Muszg by¢ czytelne i prawidtowo

umieszczone.

Sprawdzic¢ rejestracje produktu (bramke swietlng).
Ew. oczysci¢ lub wyregulowac.

Sprawdzi¢ szczelnosc¢ instalacji wyciggowe;.

Co pét roku Jesli dostepna jest instalacja wyciggowa: wymieni¢
filtr z weglem aktywnym (patrz instrukcja obstugi
producenta).

Zalecamy coroczny profesjonalny przeglad przez naszych technikdéw serwiso-
wych (czesciej przy silnym obcigzeniu pytem).

Oferujemy specjalne szkolenia dla personelu konserwujgcego i obstugujgcego.
W razie pytan nalezy skontaktowac sie z firmg Videojet Technologies Inc. lub jej
przedstawicielem.

6.3 Czyszczenie uktadu optycznego
skupiajgcego

Ukfad optyczny skupiajgcy znajduje sie na gtowicy piszgcej. Moze zostac zanie-
czyszczony przez czastki pytu lub czgstki zawieszone w powietrzu lub inne sub-
stancje powstajgce podczas znakowania laserowego. Te zanieczyszczenia mogg
uszkodzi¢ uktad optyczny skupiajgcy i negatywnie wptywac¢ na znakowanie.
Szczegdlnie przy stosowaniu wyzszej mocy lasera moze wystgpic¢ takze uszko-
dzenie dalszych komponentéw systemu znakowania, jezeli uktad optyczny sku-
piajacy wykazuje zanieczyszczenia. Dlatego nalezy regularnie sprawdzac, czy
uktad optyczny skupiajgcy nie jest zanieczyszczony i w razie potrzeby wyczyscic
go.

W normalnych warunkach wyczyszczona musi zosta¢ tylko ta strona uktadu op-
tycznego skupiajgcego, ktora jest zwrécona na zewnatrz. Pod katem zabrudzen
nalezy jednak sprawdzi¢ takze strone uktadu optycznego skupiajgcego zwrdécong
do gtowicy piszacej, a w razie potrzeby wyczysci¢ jg.
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/A OSTRZEZENIE

Ukfad optyczny skupiajgcy sktada sie z powlekanego selenku cynku. Ten materiat
zawiera elementy niebezpieczne dla zdrowia!

Czysci¢ ukfad optyczny skupiajacy tylko w rekawicach lateksowych! W razie do-
tkniecia dtonig, natychmiast umy¢ dtonie odpowiednig ilo$cig wody i mydtem. Uni-
ka¢ zarysowan powierzchni uktadu optycznego skupiajacego! Nie wdychac¢ pytu
materiatowego! Jesli uktad optyczny skupiajgcy zostanie sttuczony, spakowac
czesci ukfadu optycznego skupiajgcego do szczelnie zamykanego worka foliowe-
go i odesta¢ do nas.

A UWAGA
Wszystkie komponenty optyczne sg bardzo precyzyjnymi przyrzgdami wykonany-
mi w ramach bardzo wymagajgcych procesow obrobkil

Najmniejsze uszkodzenia powierzchni mogg (na dtuzszg mete) prowadzi¢ do nie-
przydatnosci komponentow lub niedostatecznej jakosci znakowania. Mocno przy-
legajgce zabrudzenia usuwac tylko papierem do czyszczenia soczewek i aceto-
nem.

Uwazac¢ na to, aby do gtowicy piszacej nie przedostaty sie zadne zabrudzenia!

Do czyszczenia ukfadu optycznego skupiajgcego potrzebne sg:
* papier do czyszczenia soczewek,
* aceton,
* rekawice ochronne.

Podczas wszelkich prac nosi¢ odpowienie rekawice ochronne!

6.3.1 Demontaz uktadu optycznego skupiajacego

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem prac trzeba koniecznie odtgczy¢ system laserowy od zasila-
nia.

—_—

Przekreci¢ wytgcznik kluczykowy do pozyciji ,0”. Wyja¢ kluczyk, aby upewnic
sie, ze system laserowy nie moze zosta¢ wigczony.

2. Wylgczy¢ wytacznik gtowny.
3. Wyciggnaé wtyk sieciowy.

Ukfad optyczny skupiajgcy znajduje sie w oprawce z zamknieciem bagnetowym.
Zamkniecie bagnetowe odblokowuje sie poprzez obrét o 90°.

1. Ostroznie obréci¢ uktad optyczny skupiajgcy o 90° w kierunku przeciwnym do
kierunku ruchu wskazoéwek zegara. Nie dotyka¢ rekawicami ochronnymi po-
wierzchni uktadu optycznego skupiajgcego!

2. Zdjgc¢ obiektyw z gtowicy piszacej i odtozy¢ na czystg podktadke.
Dotyczy SHC 100C/120C/150C:
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1. Odkreci¢ obydwie sruby mocujgce powierzchni uktadu optycznego skupiaja-
cego!

2. Zdjac¢ uktad optyczny skupiajgcy z gtowicy piszace;j.

6.3.2 Montaz ukiadu optycznego skupiajgcego
1. Wiozy¢ uktad optyczny skupiajgcy w gtowice piszaca.

2. Ostroznie przekreci¢ uktad optyczny skupiajgcy o 90° w kierunku ruchu wska-
zbwek zegara. Nie stosowac zadnych narzedzi!

Dotyczy SHC 100C/120C/150C:
1. Wiozy¢ uktad optyczny skupiajgcy w gtowice piszaca.
2. Zamocowac¢ uktad optyczny skupiajgcy oboma srubami mocujgcymi.

6.4 Wymiana mat filtracyjnych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem prac trzeba koniecznie odtgczy¢ system laserowy od zasila-
nia.

Aby wymieni¢ maty filtrujgce, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Otworzy¢ kratki z boku i z tytu zespotu zasilania, umieszczajgc od dotu w row-
ku waski wkretak i podnoszac kratki ostroznie.

2. Usung¢ maty filtracyjne. Zutylizowac je zgodnie z przepisami lokalnymi.
3. Wiozy¢ nowe maty.
4. Zamkngc kratki.

6.5 Wymiana bezpiecznikéw

Tylko 10/30 W

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem prac trzeba koniecznie odtgczy¢ system laserowy od zasila-
nia.

Aby wymieni¢ bezpieczniki, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:
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1. Usung¢ pokrywe ochronng z tytu zespotu zasilania.

2. Scisngé uchwyt wktadki bezpiecznikéw (patrz rysunek) i wyjaé wktadke.

I

3. Usunac bezpieczniki. Zutylizowac je zgodnie z przepisami lokalnymi.
4. Wiozy¢ nowe bezpieczniki (2 x T8A) i zatozy¢ wkiadke.
5. Ponownie zamkng¢ pokrywe ochronna.

6.6 Protokoty z konserwacji, napraw

I wymian

Zalecamy spisywanie wszystkich wykonanych prac konserwacyjnych, napraw
i wymian w ponizszych protokofach.

W protokotach z konserwaciji zapisane sg prace do wykonania i terminy ich reali-
zacji. Prawidtowe wykonanie prac konserwacyjnych w odpowiednim czasie moze
przyczyni¢ sie do minimalizacji usterek systemu laserowego.

Dodatkowe protokoty z napraw i wymian mogg stanowi¢ uzupetnienie prac kon-
serwacyjnych. Protokoty mozna skopiowac i zapisywaé na nich wszystkie prace
przeprowadzane w systemie laserowym, ktére wystgpity w czasie catego okresu
uzytkowania.
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Kontrola i czyszczenie uktadu optycznego skupiajgcego
Termin konserwacji: Co miesigc

Wykonano w dniu:

Wykonat:
Data

Name
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@lneo.ler

Kontrola i czyszczenie mat filtracyjnych

(o ile jest dostepny)
Termin konserwacji: Co miesigc

Wykonano w dniu:
Data

Wykonat:
Name
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Wymiana worka filtracyjnego w instalacji wyciggowej
(o ile jest dostepny)

Termin konserwacji: Co miesigc lub gdy zaswieci sie lampka kontrolna

Wykonano w dniu:

Wykonat:
Data

Name
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Wymiana filtra z weglem aktywnym w instalacji wyciggowe;j
(o ile jest dostepny)

Termin konserwacji: Co p6t roku

Wykonano w dniu:

Wykonat:
Data

Name
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Kontrola wzrokowa
Termin konserwacji: Co 3 miesigce

Wykonano w dniu:

Wykonat:
Data

Name
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@lneo.ler

Aktualizacja oprogramowania CMark

Wersja:

Wykonano w dniu:
Data

Wykonat:
Name
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Protokot z naprawy i wymiany

Model lasera: Numer seryjny:

Data: Naprawiona lub wymie- Uwagi
niona czes¢é (usterki itd.)

Wykonat:

Data: Naprawiona lub wymie- Uwagi
niona czesé (usterki itd.)

Wykonat:

Data: Naprawiona lub wymie- |Uwagi
niona czes¢ (usterki itd.)

Wykonat:

Data: Naprawiona lub wymie- |Uwagi
niona czes¢ (usterki itd.)

Wykonat:
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7 Usterki

7.1 Wskazowki

@lneo.ler

W tej czesci instrukcji obstugi podane sg potencjalne usterki, ich przypuszczalne
przyczyny oraz dziatania w celu usuwania usterek. Podane dziatania moga by¢
przeprowadzane przez przeszkolony personel obstugujacy i konserwujacy.

A\ UWAGA

Prace zwigzane z usuwaniem usterek, wykraczajgce poza podane tutaj czynnos-
ci, mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez specjalnie przeszkolonych fachow-
cow! Bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwal

7.2 Opisy usterek

Oznaka

Przyczyny/srodki zaradcze

Nie mozna wigczy¢ systemu la-
serowego.

Sprawdzi¢ wtyk sieciowy.

Sprawdzi¢ wtgcznik sieciowy.

Sprawdzi¢ zasilanie napieciem, np. Fl.
Tylko Videojet 3130/Videojet 3330/Video-
jet 3140/Videojet 3340:

Sprawdzi¢ bezpieczniki (w tym celu usu-
ng¢ zabezpieczenie IP znajdujgce sie z ty-
tu zespotu zasilania, patrz 19 w rozdziale
.Elementy na zespole zasilania”).

System nie uruchamia sie lub
proces uruchamiania trwa za dtu-

go.

Przebieg rozruchu moze potrwac kilka mi-
nut.

Sprawdzi¢ wielkos$¢ bazy danych, od niegj
zalezy czas rozruchu.

Zanotowac¢ czas rozruchu i skontaktowac
sie z serwisem.

Nie mozna uruchomic lasera.

Sprawdzic¢ interlock (musi by¢ zamkniety).
Sprawdzi¢, czy pojawity sie komunikaty

o btedach.

Sprawdzi¢ wytgcznik kluczykowy (musi
by¢ zamkniety).

Sprawdzi¢, czy wydany zostat zewnetrzny
sygnat ,STOP”.
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Oznaka Przyczyny/srodki zaradcze
Brak znakowania, mimo ze wcis- | ¢ Sprawdzi¢ enkoder.
nieto ,START". .

Sprawdzi¢ bramke Swietlna.
Sprawdzi¢ odlegtos¢ robocza.

Sprawdzi¢ uktad optyczny, a w razie po-
trzeby wyczyscic.

Sprawdzi¢ ustawienie mocy zestawu para-
metréw.

Sprawdzi¢ rejestracje produktu.

Sprawdzic¢ licznik roboczogodzin zrédta
promieniowania.

Sprawdzi¢ pod kgtem zewnetrznego syg-
natu ,STOP” (jesli jest dostepny).

Komunikat o btedzie ,Uszkodzone za-
mknigcie promieniowania”, wymieni¢ za-
mknigcie promieniowania.

Znakowanie wykonywane jest
krzywo.

Sprawdzi¢ ustawienie lasera.
Sprawdzi¢ szablon.

Znakowanie jest przesuniete.

Sprawdzi¢ pozycje czujnika.

Sprawdzi¢ doktadno$¢ zamocowania pro-
duktu.

Znakowanie jest rozstrzelone/
zbytnio zageszczone.

Sprawdzi¢ ustawienie enkodera.

Znakowanie jest za stabe.

Zmieniono produkt (inna forma, inny mate-
riat)?

Sprawdzi¢ uktad optyczny, a w razie po-
trzeby wyczyscic.
Sprawdzi¢ odlegtos$¢ robocza.

Sprawdzi¢ zestaw parametrow (za mata
moc, za szybko).

Sprawdzi¢ produkt (nie moze by¢ zabru-
dzony, zamoczony, zakurzony, zaolejony
itd.).

Sprawdzi¢ instalacje wyciggowa (musi by¢
wigczona i dopasowana do zastosowania).

Znakowanie jest niekompletne.

Sprawdzi¢ predkos¢ produktu.
Sprawdzi¢ uktad optyczny, a w razie po-
trzeby wyczysci¢ lub wymienic.

Sprawdzi¢ produkt (nie moze by¢ zabru-
dzony, zamoczony, zakurzony, zaolejony
itd.).

Sprawdzi¢ enkoder. Jesli Slizga sie, zwiegk-
szy¢ nacisk rolki.
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Oznaka

@lneo.ler

Przyczyny/srodki zaradcze

Zta jakos¢ znakowania.

e Sprawdzi¢ produkt i laser pod katem wi-
bracji.

* Zmieniono produkt (inna forma, inny mate-
riat)?

* Materiat odblaskowy (moze mie¢ wptyw na
jakos¢ poprzez odbicie zwrotne)?

* Sprawdzi¢ uktad optyczny, a w razie po-
trzeby wyczys$cic.

* Sprawdzi¢ odlegtos¢ robocza.

e Sprawdzi¢ zestaw parametrow (za mata
moc, za szybko).

» Sprawdzi¢ produkt (nie moze by¢ zabru-
dzony, zamoczony, zakurzony, zaolejony
itd.).

* Sprawdzi¢ instalacje wyciggowa (musi by¢
wigczona i dopasowana do zastosowania).

* Sprawdzi¢ enkoder. Jesli $lizga sie, zwiek-
szy¢ nacisk rolki.

Laser zatrzymuje sie ze wzgledu
na przegrzanie.

* Wyczyscic filtr i system.

* Czy temperatura otoczenia miesci sie
w zakresie podanym w specyfikacji (patrz
dokumentacja produktu)?

e Czy dostepna jest wystarczajgca prze-
strzen dla powietrza zasysanego?

e Sprawdzi¢ uktad chtodzenia (jesli jest do-
stepny).
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8 Zatacznik

8.1 Uklad bezpieczenstwa systemu
laserowego (10/30 W)

Funkcja bezpieczenstwa realizowana jest przez wtyk X9 na ptytce SPM/CPD.
Potozenie ptytki w systemie laserowym:

Pozycja X9:

,HE L e & olalp

7 (5l 52 (57

System laserowy mozna zamawia¢ w 2 wariantach:

1. Z uktadem bezpieczenstwa wg EN 13849-1, ktéry dla obwodu przetgcznika
bezpieczenstwa Interlock gwarantuje poziom zapewnienia bezpieczenstwa
”d!!.

2. Z uktadem bezpieczenstwa zgodnym z EN 13849-1, ktory dla obwodu drzwi
osigga poziom zapewnienia bezpieczenstwa ,d”, a dla obwodu awaryjnego —
poziom zapewnienia bezpieczenstwa ,e”.
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Przyporzgdkowanie zaciskow — wariant 1 (SPM)

Przyporzadkowanie zaciskow — wariant 1 dla obwodu Interlock gwarantuje po-
ziom zapewnienia bezpieczenstwa ,d” wg normy EN 13849-1. Warunkiem tego
jest prawidtowe potgczenie obwodu Interlock z odpowiednimi wytgcznikami bez-
pieczenstwa i przewodami:

W wytgcznikach Interlock nalezy zastosowac styki z wymuszonym rozwarciem wg
IEC 60947-5-1 (np. SCHMERSAL AZ 16-02ZVRK). Przewody zasilajgce muszg
zawiera¢ oddzielnie ekranowane zyly (np. HELUKABEL LiY-TPC-Y (4x2x0,5 lub
2x2x0,5) P# 21357 lub 21355.

F1= 1A SloBlow Littlefuse 0154001

Kalkulacja MTTF lezgca u podstaw uzyskania poziomu zapewnienia bezpieczen-
stwa ,d” opiera sie na ponizszych zatozeniach:

1) Liczba roboczogodzin/dzien = 21 (tryb 3-zmianowy z 1-godzinng przerwg)

2) Liczba dni roboczych/rok = 310 (365 dni z wytagczeniem niedziel i dni Swiagtecz-
nych)

3) Czas cyklu w sekundach = 28 800 (8 godzin, tryb 3-zmianowy z 1 cyklem czy-
szczenia przypadajgcym na jedng zmianeg)

4) Wynikajgca z kalkulacji srednia liczba cykli rocznie = 813,75

Zacisk |Sygnat Wejscie/ Opis

wyjscie
X9.1 24 V_INT Wyjscie patrz X9.23

Mostek domys$iny do X9.23

X9.2 GND_INT Wyjscie -
X9.3 24\ _LAS Wejscie -
X9.4 GND_INT Wyjscie -
X9.5 24 VV_INT Wyijscie -
X9.6 - Wyjscie Zarezerwowane
X9.7 24 V_INT Wyijscie -
X9.8 - Wyjscie Zarezerwowane
X9.9 GND_INT Wyijscie -
X9.10 - Wejscie Mostek do X9.12
X9.11 GND_INT Wyjscie
X9.12 - Wyjscie Mostek do X9.10
X9.13 GND_LAS Wejscie

X9.14 SHUTTERLOCK 1 |Wejscie Jesli jeden z obwodoéw shutterlock
zostanie otwarty, zamkniecie pro-
mieniowania lasera zostanie na-
tychmiast zamkniete.

Potgczy¢ z X9.7, aby zamknagé¢
shutterlock.

Domyslnie: Mostek do X9.7
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Zacisk

Sygnat

Wejscie/
wyjscie

@lneo.ler

Opis

X9.15

INTERLOCK 2

Wejscie

Jesli jeden z obwodow interlock
zostanie otwarty, zasilacz lasera
zostanie natychmiast wytgczony.
Potaczy¢ z X9.19, aby zamkna¢ in-
terlock.

Domysinie: Mostek do X9.19

X9.16

SHUTTERLOCK 2

Wejscie

Jesli jeden z obwodoéw shutterlock
zostanie otwarty, zamkniecie pro-
mieniowania lasera zostanie na-
tychmiast zamkniete.

Potgczy¢ z X9.5, aby zamkngé
shutterlock.

Domyslnie: Mostek do X9.5

X9.17

INTERLOCK 1

Wejscie

Jesli jeden z obwodow interlock
zostanie otwarty, zasilacz lasera
zostanie natychmiast wytgczony.
Potgczy¢ z X9.21, aby zamkna¢ in-
terlock.

Domysinie: Mostek do X9.21

X9.18

Wyjscie

X9.19

INTERLOCK 2

Wyjscie

Potaczy¢ z X9.15, aby zamkna¢ in-
terlock.

X9.20

Wyjscie

X9.21

INTERLOCK 1

Wyjscie

Potgczy¢ z X9.17, aby zamkna¢ in-
terlock.

X9.22

Wejscie

Mostek do X9.24

X9.23

INTERLOCK_RE-
SET

Wejscie

Przytgcze zewnetrznego przycisku
resetu, ktdry po nacisnieciu po przy-
wrdceniu bezpiecznego stanu po-
nownie wtgcza zasilacz lasera.
Przycisk nalezy podtgczy¢ miedzy
X9.1 a X9.23.

Mostek domysiny do X9.1

X9.24

Wyijscie

Mostek do X9.22

Okablowanie patrz Uktad bezpieczenstwa — wariant 1 [ 88].
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Przyporzadkowanie zaciskow — wariant 2

Przy zastosowaniu uktadu bezpieczenhstwa nalezy zwréci¢ uwage na to, ze za-
réwno obwod drzwi, jak i obwéd awaryjny nalezy podtgczy¢é dwubiegunowo re-

dundantnie.
Zacisk |Sygnat Wejscie/ Opis
wyjscie
X9.1 24 V_INT Wyjscie -
X9.2 GND_INT Wyjscie -
X9.3 - Wejscie -
X9.4 GND_INT Wyjscie -
X9.5 24 V_INT Wyjscie -
X9.6 RELEASE DOOR |Wyjscie Rozszerzenie do wylgczenia dodat-
RELAY 1 kowego przekaznika, jesli obwod
drzwi jest otwarty.
Przy korzystaniu z rozszerzenia
stykow dopuszczalny jest maks.
pobor 50 mA na przekaznik. Nalezy
stosowac diody biegu jatowego,
a odwody odprowadzajgce muszg
by¢ podtaczone zgodnie z przykfa-
dowym schematem.
X9.7 24 V_INT Wyijscie -
X9.8 RELEASE DOOR |Wyjscie Rozszerzenie do wylgczenia dodat-
RELAY 2 kowego przekaznika, jesli obwod
drzwi jest otwarty.
Przy korzystaniu z rozszerzenia
stykow dopuszczalny jest maks.
pobdr 50 mA na przekaznik. Nalezy
stosowac diody biegu jatowego,
a odwody odprowadzajgce muszg
by¢ podtaczone zgodnie z przykia-
dowym schematem.
X9.9 GND_INT Wyjscie -
X9.10 DOOR FEEDBACK |Wejscie Wejscie feedback dla prowadzo-
IN nych w sposéb wymuszony stykéw
przekaznikow rozszerzajgcych.
Domysinie: Mostek do X9.12
X9.11 GND_INT Wyijscie
X9.12 DOOR FEEDBACK |Wyjscie Wyjscie feedback dla prowadzo-
ouT nych w sposéb wymuszony stykéw
przekaznikdw rozszerzajgcych.
Mostek do X9.10
X9.13 - Wejscie
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Zacisk

Sygnat

Wejscie/
wyjscie

@lneo.ler

Opis

X9.14

DOOR 1IN

Wejscie

Jesli jeden z obwodoéw drzwi zosta-
nie otwarty, zamkniecie promienio-
wania lasera zostanie natychmiast
zamkniete.

Potgczy¢ z X9.7, aby zamkna¢ ob-
wod drzwi.

Domyslnie: Mostek do X9.7

X9.15

EMERGENCY 2
IN

Wejscie

Jesli obwod awaryjny zostanie ot-
warty, zasilacz lasera zostanie na-
tychmiast wytgczony.

Potgczy¢ z X9.19, aby zamkngé
obwdd awaryjny, i impuls resetu na
X9.23.

Domyslnie: Mostek do X9.19

X9.16

DOOR 2 IN

Wejscie

Jesli jeden z obwodow drzwi zosta-
nie otwarty, zamkniecie promienio-
wania lasera zostanie natychmiast
zamkniete.

Potgczy¢ z X9.5, aby zamknaé ob-
waod drzwi.

Domyslinie: Mostek do X9.5

X9.17

EMERGENCY 1IN

Wejscie

Jesli obwod awaryjny zostanie ot-
warty, zasilacz lasera zostanie na-
tychmiast wytgczony.

Potaczy¢ z X9.21, aby zamknagé
obwdd awaryjny, i impuls resetu na
X9.23.

Domysinie: Mostek do X9.21

X9.18

RELEASE EMER-
GENCY RELAY 1

Wyjscie

Rozszerzenie do wylgczenia dodat-
kowego przekaznika, jesli obwod
awaryjny jest otwarty.

Przy korzystaniu z rozszerzenia
stykdéw dopuszczalny jest maks.
pobdr 50 mA na przekaznik. Nalezy
stosowac diody biegu jatowego,

a odwody odprowadzajgce muszg
by¢ podtaczone zgodnie z przykta-
dowym schematem.

X9.19

EMERGENCY 2
ouT

Wyijscie

Potgczy¢ z X9.15, aby zamknaé
obwdd awaryjny.
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Zacisk

Sygnat

Wejscie/
wyjscie

@lneo.ler

Opis

X9.20

RELEASE EMER-
GENCY RELAY 2

Wyjscie

Rozszerzenie do wytgczenia dodat-
kowego przekaznika, jesli obwod
awaryjny jest otwarty.

Przy korzystaniu z rozszerzenia
stykow dopuszczalny jest maks.
pobdr 50 mA na przekaznik. Nalezy
stosowac diody biegu jatowego,

a odwody odprowadzajgce muszg
by¢ podtaczone zgodnie z przykia-
dowym schematem.

X9.21

EMERGENCY 1
ouT

Wyjscie

Potaczy¢ z X9.17, aby zamknaé
obwadd awaryjny.

X9.22

EMERGENCY
FEEDBACK IN

Wejscie

Wejscie feedback dla prowadzo-
nych w sposéb wymuszony stykéw
przekaznikdéw rozszerzajgcych.

Domysinie: Mostek do X9.24

X9.23

EMERGENCY RE-
SET IN

Wejscie

Podtgczenie do zewnetrznego re-
setu dla resetu zatrzymania awaryj-
nego po przywroceniu bezpieczen-
stwa.

X9.24

EMERGENCY
FEEDBACK OUT

Wyjscie

Wyjscie feedback dla prowadzo-
nych w sposéb wymuszony stykéw
przekaznikdéw rozszerzajgcych.

Domysinie: Mostek do X9.22

Okablowanie patrz Uktad bezpieczenstwa - wariant 2 [ 89].
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@lDEOJET

8.2 Uktad bezpieczenstwa systemu
laserowego (60 W)

Funkcja bezpieczenstwa realizowana jest przez wtyczke X9 na ptytce CPM.
Potozenie ptytki w systemie laserowym:

Pozycja X9:

,HE L e & olalp

7 (5l 52 (57

System laserowy mozna zamawia¢ w 2 wariantach:

1. Z uktadem bezpieczenstwa wg EN 13849-1, ktéry dla obwodu przetgcznika
bezpieczenstwa Interlock gwarantuje poziom zapewnienia bezpieczenstwa
,,d".

2. Z uktadem bezpieczenstwa zgodnym z EN 13849-1, ktéry dla obwodu drzwi
osigga poziom zapewnienia bezpieczenstwa ,d”, a dla obwodu awaryjnego —
poziom zapewnienia bezpieczenstwa ,e”.
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Przyporzgdkowanie zaciskéw — wariant 1 (SPM-16A)

Przyporzadkowanie zaciskow — wariant 1 dla obwodu Interlock gwarantuje po-
ziom zapewnienia bezpieczenstwa ,d” wg normy EN 13849-1. Warunkiem tego
jest prawidtowe potgczenie obwodu Interlock z odpowiednimi wytgcznikami bez-
pieczenstwa i przewodami:

W wytgcznikach Interlock nalezy zastosowac styki z wymuszonym rozwarciem wg
IEC 60947-5-1 (np. SCHMERSAL AZ 16-02ZVRK). Przewody zasilajgce muszg
zawiera¢ oddzielnie ekranowane zyly (np. HELUKABEL LiY-TPC-Y (4x2x0,5 lub
2x2x0,5) P# 21357 lub 21355.

F1= 1A SloBlow Littlefuse 0154001

Kalkulacja MTTF lezgca u podstaw uzyskania poziomu zapewnienia bezpieczen-
stwa ,d” opiera sie na ponizszych zatozeniach:

1) Liczba roboczogodzin/dzien = 21 (tryb 3-zmianowy z 1-godzinng przerwg)

2) Liczba dni roboczych/rok = 310 (365 dni z wytagczeniem niedziel i dni Swiagtecz-
nych)

3) Czas cyklu w sekundach = 28 800 (8 godzin, tryb 3-zmianowy z 1 cyklem czy-
szczenia przypadajgcym na jedng zmianeg)

4) Wynikajgca z kalkulacji srednia liczba cykli rocznie = 813,75

Zacisk |Sygnat Wejscie/ Opis

wyjscie
X9.1 24 V_INT Wyjscie patrz X9.23

Mostek domys$iny do X9.23

X9.2 GND_INT Wyjscie -
X9.3 24\ _LAS Wejscie -
X9.4 GND_INT Wyjscie -
X9.5 24 VV_INT Wyijscie -
X9.6 - Wyjscie Zarezerwowane
X9.7 24 V_INT Wyijscie -
X9.8 - Wyjscie Zarezerwowane
X9.9 GND_INT Wyijscie -
X9.10 - Wejscie Mostek do X9.12
X9.11 GND_INT Wyjscie
X9.12 - Wyjscie Mostek do X9.10
X9.13 GND_LAS Wejscie

X9.14 SHUTTERLOCK 1 |Wejscie Jesli jeden z obwodoéw shutterlock
zostanie otwarty, zamkniecie pro-
mieniowania lasera zostanie na-
tychmiast zamkniete.

Potgczy¢ z X9.7, aby zamknagé¢
shutterlock.

Domyslnie: Mostek do X9.7
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Zacisk

Sygnat

Wejscie/
wyjscie

@lneo.ler

Opis

X9.15

INTERLOCK 2

Wejscie

Jesli jeden z obwodow interlock
zostanie otwarty, zasilacz lasera
zostanie natychmiast wytgczony.
Potaczy¢ z X9.19, aby zamkna¢ in-
terlock.

Domysinie: Mostek do X9.19

X9.16

SHUTTERLOCK 2

Wejscie

Jesli jeden z obwodoéw shutterlock
zostanie otwarty, zamkniecie pro-
mieniowania lasera zostanie na-
tychmiast zamkniete.

Potgczy¢ z X9.5, aby zamkngé
shutterlock.

Domyslnie: Mostek do X9.5

X9.17

INTERLOCK 1

Wejscie

Jesli jeden z obwodow interlock
zostanie otwarty, zasilacz lasera
zostanie natychmiast wytgczony.
Potgczy¢ z X9.21, aby zamkna¢ in-
terlock.

Domysinie: Mostek do X9.21

X9.18

Wyjscie

X9.19

INTERLOCK 2

Wyjscie

Potaczy¢ z X9.15, aby zamkna¢ in-
terlock.

X9.20

Wyjscie

X9.21

INTERLOCK 1

Wyjscie

Potgczy¢ z X9.17, aby zamkna¢ in-
terlock.

X9.22

Wejscie

Mostek do X9.24

X9.23

INTERLOCK_RE-
SET

Wejscie

Przytgcze zewnetrznego przycisku
resetu, ktdry po nacisnieciu po przy-
wrdceniu bezpiecznego stanu po-
nownie wtgcza zasilacz lasera.
Przycisk nalezy podtgczy¢ miedzy
X9.1 a X9.23.

Mostek domysiny do X9.1

X9.24

Wyijscie

Mostek do X9.22

Okablowanie patrz Uktad bezpieczenstwa — wariant 1 [ 93].
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Przyporzadkowanie zaciskow — wariant 2 (SPM-16A-FASS)

Przy zastosowaniu uktadu bezpieczenhstwa nalezy zwréci¢ uwage na to, ze za-
réwno obwod drzwi, jak i obwéd awaryjny nalezy podtgczy¢é dwubiegunowo re-
dundantnie.

Zacisk |Sygnat Wejscie/ Opis
wyjscie
X9.1 24 V_INT Wyjscie patrz X9.23
X9.2 GND_INT Wyijscie -
X9.3 - Wejscie -
X9.4 GND_INT Wyijscie -
X9.5 24 V_INT Wyijscie -
X9.6 RELEASE DOOR |Wyjscie Rozszerzenie do wylgczenia dodat-
RELAY 1 kowego przekaznika, jesli obwod

drzwi jest otwarty.

Przy korzystaniu z rozszerzenia
stykow dopuszczalny jest maks.
pobor 50 mA na przekaznik. Nalezy
stosowac diody biegu jatowego,

a odwody odprowadzajgce muszg
by¢ podtaczone zgodnie z przykfa-
dowym schematem.

X9.7 24 V_INT Wyijscie -
X9.8 RELEASE DOOR |Wyjscie Rozszerzenie do wylgczenia dodat-
RELAY 2 kowego przekaznika, jesli obwod
drzwi jest otwarty.
Przy korzystaniu z rozszerzenia
stykow dopuszczalny jest maks.
pobdr 50 mA na przekaznik. Nalezy
stosowac diody biegu jatowego,
a odwody odprowadzajgce muszg
by¢ podtaczone zgodnie z przykia-
dowym schematem.
X9.9 GND_INT Wyijscie -
X9.10 DOOR FEEDBACK |Wejscie Wejscie feedback dla prowadzo-
IN nych w sposéb wymuszony stykéw
przekaznikow rozszerzajgcych.
Domysinie: Mostek do X9.12
X9.11 GND_INT Wyijscie
X9.12 DOOR FEEDBACK |Wyjscie Wyjscie feedback dla prowadzo-
ouT nych w sposéb wymuszony stykéw
przekaznikdw rozszerzajgcych.
Mostek do X9.10
X9.13 - Wejscie
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Zacisk

Sygnat

Wejscie/
wyjscie

@lneo.ler

Opis

X9.14

DOOR 1IN

Wejscie

Jesli jeden z obwodoéw drzwi zosta-
nie otwarty, zamkniecie promienio-
wania lasera zostanie natychmiast
zamkniete.

Potgczy¢ z X9.7, aby zamkna¢ ob-
wod drzwi.

Domyslnie: Mostek do X9.7

X9.15

EMERGENCY 2
IN

Wejscie

Jesli obwod awaryjny zostanie ot-
warty, zasilacz lasera zostanie na-
tychmiast wytgczony.

Potgczy¢ z X9.19, aby zamkngé
obwdd awaryjny, i impuls resetu na
X9.23.

Domyslnie: Mostek do X9.19

X9.16

DOOR 2 IN

Wejscie

Jesli jeden z obwodow drzwi zosta-
nie otwarty, zamkniecie promienio-
wania lasera zostanie natychmiast
zamkniete.

Potgczy¢ z X9.5, aby zamknaé ob-
waod drzwi.

Domyslinie: Mostek do X9.5

X9.17

EMERGENCY 1IN

Wejscie

Jesli obwod awaryjny zostanie ot-
warty, zasilacz lasera zostanie na-
tychmiast wytgczony.

Potaczy¢ z X9.21, aby zamknagé
obwdd awaryjny, i impuls resetu na
X9.23.

Domysinie: Mostek do X9.21

X9.18

RELEASE EMER-
GENCY RELAY 1

Wyjscie

Rozszerzenie do wylgczenia dodat-
kowego przekaznika, jesli obwod
awaryjny jest otwarty.

Przy korzystaniu z rozszerzenia
stykdéw dopuszczalny jest maks.
pobdr 50 mA na przekaznik. Nalezy
stosowac diody biegu jatowego,

a odwody odprowadzajgce muszg
by¢ podtaczone zgodnie z przykta-
dowym schematem.

X9.19

EMERGENCY 2
ouT

Wyijscie

Potgczy¢ z X9.15, aby zamknaé
obwdd awaryjny.
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Zacisk

Sygnat

Wejscie/
wyjscie

@lneo.ler

Opis

X9.20

RELEASE EMER-
GENCY RELAY 2

Wyjscie

Rozszerzenie do wytgczenia dodat-
kowego przekaznika, jesli obwod
awaryjny jest otwarty.

Przy korzystaniu z rozszerzenia
stykow dopuszczalny jest maks.
pobdr 50 mA na przekaznik. Nalezy
stosowac diody biegu jatowego,

a odwody odprowadzajgce muszg
by¢ podtaczone zgodnie z przykia-
dowym schematem.

X9.21

EMERGENCY 1
ouT

Wyjscie

Potaczy¢ z X9.17, aby zamknaé
obwadd awaryjny.

X9.22

EMERGENCY
FEEDBACK IN

Wejscie

Wejscie feedback dla prowadzo-
nych w sposéb wymuszony stykéw
przekaznikdéw rozszerzajgcych.

Domysinie: Mostek do X9.24

X9.23

EMERGENCY RE-
SET IN

Wejscie

Przytgcze przycisku zewnetrznego
resetu zatrzymania awaryjnego.
Nacisniecie przycisku po przywro-
ceniu bezpiecznego stanu powodu-
je ponowne wigczenie zasilacza la-
sera. Podfgczenie przycisku mie-
dzy X9.1 a X9.23.

X9.24

EMERGENCY
FEEDBACK OUT

Wyjscie

Wyjscie feedback dla prowadzo-
nych w sposéb wymuszony stykéw
przekaznikdw rozszerzajgcych.

Domysinie: Mostek do X9.22

Okablowanie patrz Uktad bezpieczenstwa — wariant 2 [ 94].
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8.3 Przeznaczenie interfejsu
uzytkownika

Wszystkie kable, prowadzone w systemie, muszg by¢ ekranowane.
Ekranowanie nalezy natozy¢ na przewidziang do tego celu szyne.

Zaciski interfejsu uzytkownika znajdujg sie na ptytce sterujgcej w zespole zasila-

CUSTOMER INTERFACE

-X33
FErE]
QMHHME

®

Opis wtykéw

Wtyk Opis

X28 Zacisk zasilajgcy

xX21 Wyciag

X29 Sterowanie laserem

X22 Sterowanie laserem

X33 Sygnaty wewnetrzne

X25 Selsyn nadawczy/port detektora produktu
X30 Zewnetrzny wybér zlecenia

xX27 Sterowanie laserem
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Opis mostkéw do eksploataciji bez zewnetrznego okablowania

Aby zagwarantowac¢ funkcjonowanie systemu laserowego, do 12 lub 24 V podta-
czy¢ nalezy nastepujgce zaciski:

Mostek Opis

X29. 1-7 Wejscie btedu uzytkownika
X27.7 - X33.3 Zarezerwowane wewnetrznie
X21.1-2 Bfad wyciggu

X21.3-5 Petny filtr

X22. 3-11 Zarezerwowane wewnetrznie
X22.7-9 Zatrzymanie znakowania
X22. 9-11 Zarezerwowane wewnetrznie
X33. 1-8 Zewnetrzny wytgcznik kluczykowy
X33. 2-6 Zarezerwowane wewnetrznie
X25.9-12 Wigczenie wyzwalacza

Specyfikacja 12 wyjsc:

Napiecie znamionowe:

Maks. prad wyjsciowy:

24 V/push-pull

(przeciwsobne, aktywne high i low)
maks. 50 A (zabezpieczony przed zwarciem)

Specyfikacja 24 wejs¢:

Napiecie znamionowe: 24V

Wejscie pragdowe:
Prog napiecia dla zakresu

LOW:

Prég napiecia dla zakresu

HIGH:

Maks. czestotliwosé:

03/19 - Index: AF [PL]

2,5 mA
<=84V

>=94V

200 Hz

(poza selsynem nadawczym/portem detektora
produktu)
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8.3.1 Podlaczenie napiecia do interfejsu uzytkownika
(wtyczka X28)

Interfejs uzytkownika moze by¢ zasilany albo przez uzytkownika (optoizolowane
bezpotencjatowe ztgcze), albo wewnetrznie za pomocg 12 V lub 24 V (potencjato-
wo).

Fe{H T a8
e

Zworki X19 (zétta) i X20 (zielona) stosowane sg do konfiguracji zasilania interfej-
su uzytkownika.

Konfiguracja bezpotencjatowa

Do konfiguracji bezpotencijatowej (uzytkownik zasila interfejs) zworki muszg by¢
umieszczone w nastepujacy sposoéb:

Zewnetrzne zasilanie od +12 V do +24 V (bezpotencjatowo):

X19 X20

Zewnetrzne zasilanie 12 lub 24 V +/- 10% maks. 50 W poditgcza sie do X28.7 (+)
i X28.8 (-).

Konfiguracja potencjatowa

Do konfiguracji potencjatowej (zasilanie wtasne) zworki muszg by¢ umieszczone
w nastepujgcy sposob:

X28.7 i X28.8 nie sg w tym przypadku podtgczone.
Wewnetrzna zasilanie +12 V (potencjatowo):

X19 X20
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Wewnetrzna zasilanie +24 V (potencjatowo):

X19

47
3]

X20

A UWAGA

W przypadku zasilania wtasnego interfejsu uzytkownika obcigzenie nie moze
przekroczy¢ 250 mA.

Wtyk X28: Zacisk zasilajgcy

(e 3

Zacisk Sygnat Opis

X28.1 RESERVED Zarezerwowane do celéw wewnetrz-
nych

X28.2 RESERVED Zarezerwowane do celow wewnetrz-
nych

X28.3 EXT_STARTUP System mozna uruchomic zdalnie po-
przez impuls z X28.5.
Inne potgczenia nie sg dopuszczalne!
Przy trwatym potgczeniu miedzy X28.3
a X28.5 system automatycznie urucha-
mia sie, jesli wytgcznik gtéwny zostanie
wigczony.

X28.4 RESERVED Zarezerwowane do celéw wewnetrz-
nych

X28.5 PWR_INT Potgczenie z X28.3

X28.6 RESERVED Zarezerwowane do celow wewnetrz-
nych

X28.7 EXTERNAL_PO- 12-24 V (klient)

WER_SUPPLY +
X28.8 EXTERNAL_PO- GND klient
WER_SUPPLY -

X28.9 RESERVED Zarezerwowane do celow wewnetrz-
nych

X28.10 RESERVED Zarezerwowane do celéw wewnetrz-
nych

X28.11 RESERVED Zarezerwowane do celéw wewnetrz-
nych

X28.12 RESERVED Zarezerwowane do celéw wewnetrz-
nych

X28.13 RESERVED Zarezerwowane do celow wewnetrz-
nych

X28.14 RESERVED Zarezerwowane do celow wewnetrz-
nych
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8.3.2 Przyporzadkowanie zaciskow wtyczki X21 wyciggu
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Zacisk Sygnat Wejscie/ high/low |Opis
wyjscie
X211 EX- Wejscie low System zatrzymuje sie
HAUST_ER- natychmiast, jesli pod-
ROR czas przebiegu znako-
wania wystgpi btad wy-
ciggu.

X21.2 EXHAUST_ON Wyjscie high Sygnat jest wysytany, je-
Sli wycigg ma zostac
wigczony.

X21.3 FILTER_FULL Wejscie low System zatrzymuje sie
natychmiast, jesli pod-
czas przebiegu znako-
wania filtr wyciaggu jest
pemny.

X21.4 GND_CI Wyijscie

X21.5 24V _ClI Wyjscie Zasilanie napieciem

X21.6 GND_CI Wyjscie
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8.3.3 Przyporzadkowanie zaciskoéw wtyczki X29
sterowania laserem

0 () = ) D) D [[2]
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Zacisk Sygnat Wejscie/ high/low |Opis
wyjscie
X29.1 ERROR_STA- Wejscie low Potgczone z 24 V. Syg-
TUS_CUSTO- nat wykorzystywany jest
MER do analizy btedu.

X29.2 ERROR Wyjscie low System zostaje natych-
miast zatrzymany po wy-
stgpieniu btedu podczas
znakowania.

X29.3 ERROR_CON- Wejscie high Wejscie dla zewnetrzne-

FIRM go potwierdzenia btedu.

X29.4 SYS- Wyjscie high SYSTEM_READY jest

TEM_READY wysytany, gdy tylko sys-
tem zakonhczy inicjaliza-
cje i jest gotowy do ste-
rowania za posrednic-
twem oprogramowania i
interfejsu klienta. Nieak-
tywny w trybie serwiso-
wym.

X29.5 Zarezerwowa- Wejscie

ne
X29.6 ACK_JOB_SE- Wyijscie high Low: zakoriczony wybor
LECTION Zlecenia.
High: wybér zlecenia je-
szcze niezakonczony.

X29.7 +24 V_CI Wyjscie

X29.8 GND_CI Wyjscie

X29.9 +24 'V _ClI Wyjscie

X29.10 GND_CI Wyjscie

Videojet 3140/3340/3640 / 8 Zatacznik

77



03/19 - Index: AF [PL]

@lDEOJET

8.3.4 Przyporzadkowanie zaciskoéw wtyczki X22
sterowania laserem
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Zacisk Sygnat Wejscie/ high/low |Opis
wyjscie
X221 Zarezerwowa- Wejscie Zarezerwowane do ce-
ne 6w wewnetrznych
X22.2 LASER_REA- |Wyjscie high Ten sygnat jest wysyta-
DY ny, gdy wytgcznik klu-
czykowy zostat zamknie-
ty, a zrédto promienio-
wania zostato pomys$inie
zainicjalizowane. Na-
stepnie zaakceptowane
zostajg sygnaty startu
w celu uruchomienia
znakowania.
X22.3 Zarezerwowa- Wejscie Zbocze | Zarezerwowane do ce-
ne opadajgce I6w wewnetrznych
X22.4 MARKING Wyjscie high Ten sygnat jest wysyta-
ny podczas przebiegu
znakowania.
X22.5 START_MAR- Wejscie high Ten sygnat uruchamia
KING proces znakowania, jesli
opcja STOP_MARKING
nie jest aktywna.
X22.6 REA- Wyijscie high Ten sygnat jest wysyta-
DY_TO_MARK ny, jesli system jest go-
towy do znakowania
(oczekuje na sygnat wy-
zwalajacy).
X22.7 STOP_MAR- Wejscie low Ten sygnat zatrzymuje
KING przebieg znakowania
i wstrzymuje opcje
START_MARKING, jesli
jest aktywna.
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Zacisk Sygnat Wejscie/ high/low |Opis
wyjscie
X22.8 SHUT- Wyjscie high Ten sygnat jest wysyta-
TER_CLOSED ny, jesli zamkniecie pro-
mieniowania jest za-
mkniete.
X22.9 Zarezerwowa- Wejscie Zarezerwowane do ce-
ne 6w wewnetrznych
X22.10 GND_CI Wyijscie
X22.11 24 V_CI Wyijscie
X22.12 GND_CI Wyijscie
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8.3.5 Przyporzadkowanie zaciskéw wtyczki X33 sygnatéw

wewnetrznych
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Zacisk Sygnat Wejscie/ Opis
wyjscie

X33.1 EXT_KEY Wejscie Zewnetrzne wejscie na wytgcz-
nik kluczykowy

X33.2 Zarezerwowane Wyjscie

X33.3 Zarezerwowane | Wyijscie

X33.4 Zarezerwowane  Wejscie

X33.5 NC -

X33.6 Zarezerwowane  Wejscie

X33.7 NC -

X33.8 EXT_KEY Wyjscie Zewnetrzne wyjscie na wytgcz-
nik kluczykowy

Wejscie X33.1 musi by¢ podigczone z wyjscia X33.8 bezpotencjatowo.
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8.3.6 Przyporzadkowanie zaciskow wtyczki X25 selsynu
nadawczego/detektora produktu
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Zacisk Sygnat Wejscie/ Opis

wyjscie
X25.1 CHA Wejscie Wejscie dla toru 1 enkodera
X25.2 Cl line supply 0 Wyjscie 24 V dla selsynu nadawczego
X25.3 CHB Wejscie Wejscie dla toru 2 selsynu nad-

awczego
24 'V dla wyzwalacza

X254 Cl line supply 1 Wyjscie

X25.5 IN_ENC_IDX Wejscie Wejscie dla toru indeksowego
enkodera

X25.6 GND_CI Wyijscie GND

X25.7 TRG Wejscie Wejscie wyzwalacza (rozpozna-
nie produktu)

X25.8 GND_CI Wyijscie GND

X25.9 TRG_EN Wejscie Wigczanie wyzwalacza (mostek
do X25.12)

X25.10 GND_CI Wyijscie GND

X25.11 Zarezerwowane Wyijscie

X25.12 24V CI Wyjscie Zasilanie napieciem 24 V (mo-

stek do X25.9)

Podtgczenie selsynu nadawczego i detektora produktu powinno odby¢ sie w spo-
s6b zaprezentowany na ponizszym rysunku.

min. dtugos¢ impul- 2 ps
su
min. obcigzenie 20 mA

WSKAZOWKA

Jesli uzywane bedg obydwa kanaty selsynu nadawczego, wartos¢ impulsow/
obrotéw w rejestracji produktu musi zosta¢ podwojona.
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X25
Cl_Line_Supply 0| 2 Us
v
Cl_Line0 1 A Encoder
Cl_Line1 3 B
Cl_Line2 5 z
GND_CI 6 GND ]
24v_cl
be N1 o Cl_Line_Supply 1] 24 L+ l
CI_Line3 7 Q Product detector
Cl_Line_Detect_1 W
GND_CI 8 M J
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8.3.7 Przyporzadkowanie zaciskoéw wtyczki X30
zewnetrznego wyboru zlecenia
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Zacisk Sygnat Wejscie/ high/low |Opis
wyjscie

X30.1 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT_BIT_O wa — bit 0

X30.2 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT_BIT_1 wa — bit 1

X30.3 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT_BIT_2 wa — bit 2

X30.4 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT BIT_ 3 wa — bit 3

X30.5 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT BIT 4 wa — bit 4

X30.6 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT _BIT_5 wa — bit 5

X30.7 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT_BIT_6 wa — bit 6

X30.8 JOB_SE- Wejscie high Wejscie na maske bito-
LECT_BIT_ 7 wa — bit 7

X30.9 JOB_SE- Wejscie Narastajg- |Sygnat przejecia ,Czytaj
LECT_STRO- ce zbocze maske bitowg”
BE

X30.10 GND_CI Wyijscie

X30.11 24V _CI Wyijscie

X30.12 GND_CI Wyijscie
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8.3.8 Przyporzadkowanie zaciskow wtyczki X27
sterowania laserem

©) ' e D e B |12

0O0OO0ODDOGO OTG OOOOo
c0cBOc0c8c8cl OO
DDDEIIEIEIDEIEI]ID]

[m]
o 5 a —
ES o o — I~ —
B ¥~
oo - =

Zacisk Sygnat Wejscie/ high/low |Opis
wyjscie
X271 SHUTDOWN \Wejscie high Jesli to wejscie zostanie
ustawione na ,high”,
system wylgcza sie.
X27.2 PC_CONNEC- Wyjscie high Jest uruchamiane, jak
TED tylko podtgczony zosta-
nie komputer.
X27.3 Zarezerwowa- Wejscie high
ne
X27.4 GOOD Wyjscie high Wskazuje, ze ostatnie
znakowanie zostato
przeprowadzone bez os-
trzezenia ani komunika-
tu o btedzie. To wyjscie
zostaje zresetowane
przez nastepny sygnat
wyzwalania.
X27.5 Zarezerwowa- Wejscie high
ne
X27.6 BAD Wyjscie high Wskazuje, ze ostatnie
znakowanie nie zostato
zakonczone ze wzgledu
na ostrzezenie lub ko-
munikat o btedzie. To
wyjscie zostaje zreseto-
wane przez nastepny
sygnat wyzwalania.
X27.7 Zarezerwowa- Wejscie low Potgczone z X33.3
ne
X27.8 Zarezerwowa- (Wyjscie high
ne
X27.9 Zarezerwowa- Wejscie high
ne
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X27.10 GND_CI
X27.11 24V_Cl
X27.12 GND_CI
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3 -K100 LASER CONTROL JOBSELECTION
0 0 AL-78900 o ] ccnmswan b
Platine, Chamzleon MCIP . 2Epd [} a RS EEsrEEEEb
§ sgalb 233 £3 |2 H 353 gyﬁg,gg,aﬂwm, P 228 95797 BREBEEEEH O
@ als > (== 5 © o # (== e = O =Y 88 zlz @ ¥ Sla ylo coooooooal o
a ? i5ols ExE e bk Bé &3 fifsiacascaa 33 EEEAl. 235883 8888888388533
& Lol ol <l el n] ol ol 9 o] noLed ol <l ol o ol ol 9] o] O S 3A557ESMMQGM_ e I I I ] ol = S dealal<lalolrlol ol 2l o]
" — © § & £ ;8 g
n - .xNNxaoq aq‘ Y B,E‘m u,ﬂ -X27K100.Y ) aﬂ Ae R quqmqm_\m_‘ -X28K100. j‘ A,T mﬁv p &&#&&A | X29K100. Y7 ) ,T b E,TTA -X30K100 Y &Y oY Y & & Y T <) m,T,Tq
' c Jumper sefting: isolated +12V to 424V Einspeisaldemme .
powetfominal
a (3] X19 X20 !
L (&) NEI(EE > ° To-K100 |
y W @ 23 X33 pin 3 1
[ ’ — T
(@) daperstin; ron s 429 Qo o s s o T T o e b CLIL LD~
— S X19 X20
o) ‘O | K
b 1 2H
a W [ sumper setting: non Isolated +12v |
-Wor} -wo2}
k = X e BEEERE 44 44 o 4 EREREEREEE e EEEEEEEEE
o m R weme |17 ] G 4 4 49 947 wosmr |||
b -X19 | -X20
y e 2-3 | 2-3 | Extemal supply 1210 <24V (isolated) | W
S 1-2 1-2 | Internal supply +24V (non isalated)
d © -4 | T=2 | el cowly +12V(anisloed)
©
b nlv .
= c
r-———t+-+++-p----4-+-v+-¢+-v------------4+-+-++--t++p---------- - - - - - — ——— —q4-—-=--
a | Kunde
y W _Ocm.oima
Z o FARBEN/COLORS |
|
[€ S ! [ (N RN 1= I N A VAT
Q amgetosnge " (NN ENEE _ E . K gsl | . l
ellow R ERE s BE o) e £ EEEEEEEE
P h oy R - 4e s = N v AR
= blaublue 2| HE B E 5| gl o Bl sl 8l g| g 2l 2] 2] 2] 2] 3| 2| 2| &
S violetthviolet | 18 2|A|E] §|  sopMaking S &l 8 & Extem Stert | 3|3l I I “ “ S I s e e e e I
| ] |
- !
< . b A ! ] _
m <t | “ Laser control | | Job Selection "
8 - Rve i gaisreenyelion | e | L 4
o0 L
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8.4.2 Wyciag/enkoder/wyzwalacz

I
*

+
m
*

+E01 362
-K100 SUCTION PRODUCT DETECTION
<09
AL-78900 oo "
Platine, Chamleon MCIP = 2.7 & 3
PCB, Chameleon MCIP = = |2 5853z = &
B oo e =
Bl AR LedEBREsEolo
EElE L2 8232828484
e R ffiEZ3E5%a
I
heEe K Il I R | F R I I I R I I =
X21K100 Y Y Y a7 ) gﬁ [ X25K100 Y XYYy g:m,ﬁ
|
1! |
| —
|
|
. —-—
| . —
Tl I AT R
S UI = Ul Hinweis: Wenn der Laser von einer SPS oder
einem ahnlichen Gerit (Relais) angesteuert
wird, muss Anstelle von Pin X235 .4 Pin X25.12
als 24-V-Versorgung fiir den Auslgser
verwendet werden, da dies sonst zu Fehlern
fiihrt
W03 | W04 | W05 | W06 | Note: If the laser is triggered by a PLC or
Bofasignd | & F| & Encoder & 2| F| &] 5 Sensor @ @ & tvey similar (relay) Instead of pin X25.4 pin X25.12
4 034mm? 5x0,14mm# 30, 14mm? 20, 5mm? 3 P P :
’ ' ' ' must be used as the 24V supply for the trigger,
otherwise it can lead to errors
itk v Rt t s o et s s e i wi te]
| Kunde Main |
| Customer power |
-X1 |
I L.
| |
| |
| AR _ |
| —l=lo IS ol -G* _B*, - - g |
) Sick 172345 Sick _ |
—Z W = == RD BU WH PK VT o
I - e 8 |8 A_ > 7 |
I Tz e o !
| 2 f a |
| w |
| _ |
| |
“ BOFA ENCODER “
| . . . |
| Absaugung Encoder Trigger Trigger Freigabe |
_ Suction Encoder Trigger Trigger Enable _
= J
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VIDEOJET

8.4.3 Uklad bezpieczenstwa — wariant 1
Reakcja systemu:

1. otwarty shutterlock.

2. otwarty interlock.

+E01
-K101 EXTERNAL INTERFACE
=
1
=z
o
= =
(&) o = =
] > il =l
o b _ & _E
AL-76692 o o z 2 zo = =
Platine, SPM 5 § 5 5 § % ) Y g 3 3
PCB, SPM = o a' o Sc¥ox 4 Z
a5 B B 28585 5 5 =
r g T = fEFZEE ® & &
L;I oo o =) =) s W5 o w i} T
EE383232888835E5228EE828%k¢2
I I I I R RS P Y Y = R ] ] s e ] e B ] B e RS S
2
[V o] [VR VNV VEVE VRV
-X9K101 TWTWT.Tm mTh meTg ﬁTw mT, o of me C.Tf ool =
_____ EE EE R R R R R
=A*
+E*
|- ——————————————— = e S — I I [y I AN
I Kunde |
Customer |
l [
[ -Fo1=, & |
| A Tep |
o™ o
I Shutteriock-Schalter — < |
| Shutterlock-switch |
Schutztirschalter
| Protection door switch |
l |
l |
l [
' so1 8, !
| B o |
! s !
| Laserversorgung-Interlock-Schalter & S |
Laser supply-interlock-switch
| -AUS |
| Emergency stop I
l [
l [
___________________________ =
oor switch/femergency sto
: I g tchy t I
lis not used. | |
| [ P
I [ g
l | P
l | P
I [ )
| b e e & |

03/19 - Index: AF [PL] Videojet 3140/3340/3640 / 8 Zatacznik 88



VIDEOJET

8.4.4 Uklad bezpieczenstwa - wariant 2

1. Obwdd drzwi — poziom zapewnienia bezpieczenstwa ,d”.
Reakcja systemu: otwarty shutterlock. Komunikat: otwarty obwéd drzwi.
2. Zatrzymanie awaryjne — poziom zapewnienia bezpieczenstwa ,e”.

Reakcja systemu: otwarty interlock. Komunikat: otwarte zatrzymanie awaryj-
ne.

Po przywrdceniu bezpieczenstwa zatrzymanie awaryjne nalezy zresetowac
za pomocg S02.

+E01 7 B2
-K102
= EXTERNAL INTERFACE
= = =
= z 3 = z g
B SO gz%
w < S W &~ &
FO-112924 = [ s 588 R
Platine, CPD3 § R § 2222 95 0§ Eoa g
o = o .
PCB, CPD3 E 5 5.5, 8 BLELEE. . 0%5B
! > oS w PE:agafa¥adaom
= | = = o o !
= o Eag E g | L s B G O]
Siaw oHod 5 EUBEEEEEHEEEE
oo B W a o w w
3 = =404 Ww=0O0 =0 O =0 =WZ=WZ=32= = =
~N O E L I = L = L =) E O wWw o W o W oo Wowowow
o dedel<dwlelrlelol =l Sl o) 2] ] =) =] 5] 2] S)A] e ]S
x
L% (%) LA AV ] A ) A"
-X9K102 fl N\I'.f:l"'Tm BTN meTE :T&T@Tﬁ el e ET? ETE m\rrv
= *
+E*
! |
I Kunde
| Customer |
I 2 = !
-502 & |
1 E- P-4--- |
<r o~ I}
| - Shutterlock-Schalter — o |
| Shutterlock-switch |
| [
I [ |
I MNot-Halt Reset |
| Ermergency stop reset |
| N - |
S0l =
| T
! (S |
o ™
Laserversorgung-Interlock-Schalter =
|
Laser supply-interlock-switch
I |
I |
: [
|
I [T ———— —— — T
I If door switch/femergency stop |
I lis not used. | |
| |
I | Lo
| |
| | | |
| |
I | Lo
| b e e |
L e = J
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Funkcja bezpieczenstwa (rozszerzona)

+E01 683
-K102

FO-112924
Platine, CPD3
PCB, CPD3

GND

EXTERNAL INTERFACE

DETECTION_IN
RETURN

Qo3_out
24V_INT_OUT
LASER_VOLTAGE.

DOOR_FEEDBACK_LOOP_OUT

LASER_VOLTAGE.
GND

24V_INT_OUT
DOOR_FEEDBACK_LOOP_IN
EMERGENCY2_OUT
Qo2_ouT

GND

RESET_IN
EMERGENCY_FEEDBACK_OUT

EMERGENCY_FEEDBACK_IN

T
5
&
i
£
N
PR
X

-X9K102 J

—¢
—
5
:
;
8
9
10
¢
12
¢
m
m
m
m
18
19
20
21

3
f
3
3
7
3
9
—2C m— oo
0
T
2
13
f
-
-
-
W EMERGENCYI_IN
[
19
-
20
| EmERGENCYI_OUT

| EmERGENCY

=A*
+E*

| Kunde

| Customer

o
-S02\
E-

Not-Halt Reset
Emergency stop reset

=

20 gy
23
20

04 N

—————————d

21
4

-Fo1=, = -80
Fogh .

AN

> 2%

-Ko1
Release Door Relay 1

Schutzturschalter NOT-AUS
Protection door switch Emergency stop

1

a2 a

-k02 ]

Release Door Relay 2

=

<

ko3 ]

Release Emergency Relay 1

=

B

-K04 _MH_

Release Emergency Relay 2

If door switch/femergency
s not used.

stop

90
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+E01 2
-K100 LASER CONTROL JOBSELECTION
0 0 AL-78900 o ] ccnmswan b
Platine, Chamzleon MCIP . 2Epd [} a RS EEsrEEEEb
§ sgalb 233 £ e H 3353 gyﬁg,gg,aﬂwm, P 553 355573 BEBEBEHHBEH S
@ als > (== 5 © o # (== e = O =Y 88 zlz @ ¥ Sla ylo o oooooooalyo
a ? i5ols ExE 2z B RE &3 fifsiacascaa 33 EEEAl. 235883 8888888388533
& Lol ol <l el n] ol ol 9 o] noLed ol <l ol o ol ol 9] o] O S 3A557ESMMQGM_ e I I I ] ol = S dealal<lalolrlol ol 2l o]
W — © X R N i X 2
n - .xNNxaoq aq‘ Y B,E‘m u,ﬂ -X27K100.Y ) aﬂ Ae R quqmqm_\m_‘ -X28K100. j‘ A,T mﬁv p &&#&&A | X29K100. Y7 ) ,T b E,TTA -X30K100 Y &Y oY Y & & Y T <) m,T,Tq
' c Jumper sefting: isolated +12V to 424V Einspeisaldemme .
ower il
a Q X19 X20 !
L (&) NEI(EE > ° To-K100 |
) W e 2 3 -X33pin3 1
[ ’ — T
(@) daperstin; ron s 429 Qo o s s o T T o e b CLIL LD~
— S X19 X20
o) ‘O | K
b 1 2H
a W [ Jurmper setting: non isolated +12 |
ot | -wo2}
k = X e BEEERE 44 44 o 4 EREREEREEE e EEEEEEEEE
0 m R weme |17 ] G 4 4 49 947 wosmr |||
b -X19 | -X20
y e 2-3 | 2-3 | Extemal supply 1210 <24V (isolated) | W
S 1-2 1-2 | Internal supply +24V (non isalated)
d © 24 | 12 [ itermalsuoly +2 (ronioateq)
©
b nlv .
= c
r————t+-+++------4-4-++-t+-+-------- - - - - 4—-t+—-++--t++Hp-------- - " ————————— —q4-==n
a | Kunde
y W _Ocm.oima
Z o FARBEN/COLORS |
|
(- S ! [ (N RN 1= I N A _qll TTTTITTT R
Q amgetosnge " (NN ENEE _ E . K gsl | . l
ellow R ERE s BE o) e £ EEEEEEEE
P h oy R - 4e s = N v AR
= blaublue 2 HE B E 5| gl o Bl sl 5l 5] & 2l 2] 2] 2] 2] 3| 2| 2| &
S violetthviolet | 18 2|A|E] §|  sopMaking S &l 8 & Extem Stert | 3|3l I I “ “ S I s e e e e I
| ] |
1
o) - Lo A ! ! _
n n | “ Laser control | | Job Selection "
8 - Rve i gaisreenyelion | e | L 4
o0 L o e __
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ic

N 5
_s¢
] ie
| I
L e
—_— i

+E01 ez
-K100 SUCTION PRODUCT DETECTION
« @
<09
AL-78900 Lo "
Platine, Chamleon MCIP I i,z 18 7
PCB, Chameleon MCIP = = |2 5853z = &
=z =z |2 Sl o o
SCleoso SE8udoWoWo
= E[8 20 9 ocom @8 Sae a9
CEPEd o 3o8¢3d2d0q
R A TLaEEGcEGES
I
Nwzaaae_ ﬁ123456759w
X21K100 Y Y Y I x25K100 Y XY A g:m,ﬁ
|

92

8.5.2 Wyciag/enkoder/wyzwalacz

I
*

+
m
*

_
. —-—
| . —
Tl I AT R
S UI = Ul Hinweis: Wenn der Laser von einer SPS oder
einem ahnlichen Gerit (Relais) angesteuert
wird, muss Anstelle von Pin X235 .4 Pin X25.12
als 24-V-Versorgung fiir den Auslgser
verwendet werden, da dies sonst zu Fehlern
fiihrt
W03 | W04 | W05 | W06 | Note: If the laser is triggered by a PLC or
Bofasignal & & | & Encoder & & 3| &] Sensor ©| = & uvey g similar (relay) Instead of pin %25.4 pin X25.12
: . 2 ’ Y P P
4x 034mm 5x0, 14mmi 0, 14mms 20 Bmm must be used as the 24V supply for the trigger,
otherwise it can lead to errors
itk v Rt t s o et s s e i wi te]
| Kunde Main |
| Customer power |
-X1
I L. !
| |
| |
| _AF— w |
| Az 8 =l ol -G* _B*, - - g |
| w Sek m;o mNc <w1 Mx <m stk | & |
- Z = = &~
_ S=d L 0 7 _
I Tz e o !
| £ f a |
[ i |
! ( L |
| |
“ BOFA ENCODER “
| . . . |
| Absaugung Encoder Trigger Trigger Freigabe |
_ Suction Encoder Trigger Trigger Enable _
= J
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VIDEOJET

8.5.3 Uklad bezpieczenstwa — wariant 1

Reakcja systemu:
1. otwarty shutterlock.
2. otwarty interlock.

GROUNDING
BAR

A .
| Laser System
| +E01
| K101
| EXTERNAL INTERFACE
|
|
| E_E =z
AL-76436 =52 %2 = =
: Platine, SPM-16A 5 5 5 3 cEE 3 3 §
PCB, SPM-16A & 5 ggg8g g gioXS¥gxg¥oxg
| g ¥ g¥pY @ ¥eFgFo¥gegegy
I BB o DT B B YEEEREREIERED
I zelgzdzlzdglogosclepcgtey
|
| o deleldal ol ol ool ool 5ol of o]l 2fa) sl af o)
| %X
| -XSKA0T J o o <] o] < o] ] = < <] of = = wl of o] o] of g] < &f <f =]
v T EEEEEEEEER
|
|
|
|
I
|
| A
| ] N = I N
|
|
1 [ A ] -
| . . B . .
|
| * > *—& &
|
|
|
& AW &-W”}
44 2l 4 44 A4 i 7
EE HE EEREE EE g
3
=A*
+E*
Ir Kunde
Customer 1 [ 1™ 1t 1~ 1
| . . . g, . .
|
| *—o
|
| ~N - - N V-
| -S01_=| &
) ROl -802¢ R
! --- E- WA
| Shutterlock Schater =] Interlock Resat Laserversorgung-Interlock-Schalter b &
] Shutteriock-switch Laser supply-interlock-switch
|
e -
] :Ifdoor switch/emergency stop X9 = oo~ Treer 2 !
| Iis not used. |
! | UL |
I ! I
I ! [
I ! I
| S, 1
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VIDEOJET

8.5.4 Uklad bezpieczenstwa — wariant 2

1. Obwdd drzwi — poziom zapewnienia bezpieczenstwa ,d”.

Reakcja systemu: otwarty shutterlock. Komunikat: otwarty obwéd drzwi.

2. Zatrzymanie awaryjne — poziom zapewnienia bezpieczenstwa ,e”.

Reakcja systemu: otwarty interlock. Komunikat: otwarte zatrzymanie awaryj-

ne.

Po przywrdceniu bezpieczenstwa zatrzymanie awaryjne nalezy zresetowac

za pomocg S02.

+E01 7 B2
EXTERNAL INTERFACE
o e
z 2 =z 3
ELI ELI x‘ X‘
S 2 252
5 5 5 5 &~ @
AL-76930 3 3 oo e cEbg
- -4 -4
Platine, SPM-16A-FASS > g ¢ =EEFZEgE 05 puuw
PCB, SPM-16A-FASS 5 TR I T B = e i
! o o e e j} i} 50859 00 g 0oLy
| T w w D= 3= o = o z =z = =
~ u | | o [y | o | o o [T W
= 4 o F o= i 1 1 — 0O N O F O F ® O 6 O
= ] e T i o o [ T A T A
~omooncnoCooooWloWlpWerldydd
T Z W2 o WoWw=0=2 02 020 =2 0=20=2=23=
A0 r 0o o o @ o @ oW o W x W Wow wWow
“|al el =] ol o) 2l =] =) 2] = =
o dedoldolel dololelolo)ol =] o] o] o] o] 2 = B
]
T mT DT
]

21 .
22 E -22
23
23
¢
24

-X9K101 ]TT EBCEL TITT
=A*
+E*
| Kunde
| Customer
I o
| =502+ & -FO1=L, &
| E- -7---
T ™ o™
| - Shutterlock-Schalter — R
] Shutterlack-switch
|
|
| MNot-Halt Resst
| Emergency stop reset
| soiral =
T
| -7
I o™ o™
I NOT-AUS =
Emergency stop
|
|
|
|
| M e~ T T T T T -
|!f door switch/femergency stop B C Two~ o =
| |is not used.
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
Ly
| ——— — —_- —_——_——_——— - — 4
e e —
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VIDEOJET

Funkcja bezpieczenstwa (rozszerzona)

+E01 L
-K102
EXTERNAL INTERFACE
- .
z 3 z 3
o' a' K.NK,
. s & B iz%
AL-76930 3 3 22 c =808
Platine, SPM-16A-FASS RO § & =zz=zz 5 SEip
PCB, SPM-16A-FASS 5 - 2 2 aogs g g
58 3838 £ f SZ938:8:::¢
T . ficE.r.s.poglgislrEd
S8 BHEE B8 EEESEUELEEEE
yeEgesgsgecscgcsospEpsEs s
SFZEE3838535383acaakadaa
5

5
5
7
8
o
—c
10
11
¢
©
13
—L¢
I
15
16
7
18
0
20
21
2, g
—2¢ e
23
ae
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AF [PL]

-X9K101 «ﬁ aﬁ
ZA*
Pr———————— —q4-——+-=t+t+t+F-F-I-A4444441t+-1t-+ -1
| Kunde = b= 1
| Customer ot s f \
05 D7, _
o o
|
|
xnw N zw N “
D6 08
9 o |
D g -
— — |
|
|
|
|
|
|
|
|
|
N |
-802* T -Fo1=L = ESTURES R = = = = |
E- &7--- (52 «o1 [ ] -ko2 [ ] ko3 ] -koa ] |
= ! BN o ¢ Release Door Relay 1 5 Release Door Relay 2 & Release Emergency Relay 1 3 Release Emergency Relay 2 & |
|
|
TA) A _
Not-Halt Reset Shutterlock-Schalter NOT-AUS |
Emergency stop reset ‘Shutterlock-switch Emergency stop |
/ |
—— e e — . — — | |
f door switch/emergency stop X9 o~ e 8 Fwer~ @ oo ¥ ) el 1o il L ' |
s not used. N2 N2 g ] ot
| B 212 B L 812 |
1 BT 3 iy T BT 27T 3 |
T4 | 1 | L
BT 8 BT BT U
| —— —— —— |
1 |
b i _
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8.6 Rysunki

Zespot zasilania

5373

4879
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Jednostka opisowa (gtowica laserowa i gtowica piszgca) Videojet
3140

z SHC 60D

M g

74

s
136
105
94
~
.
T
.
135.9

130
12 150 (699)

849

(8x80= / 4x160=)640

160
114 25 19% M6
94 80
~
Ty
L@y
] i A C
44
o o
™| M)

z SHC 100D/SHC 120C

= N 3
} iJ o
a
96.5
- f’
< M 0
z é i HH
3 o - @ L
) £ 5 ' Y
__l63s5 176.5
12 196.5 (899)
895.5
110
0

63.5
62.3
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VIDEOJET

Jednostka opisowa (gtowica laserowa i gtowica piszgca) Videojet

3340
z SHC 60D
i P °
= : g
1
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Gtowica piszgca
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Gtowica piszgca

8.7 Karta charakterystyki
substancji: selenek cynku (ZnSe)

Karta bezpieczenstwa lI-VI Niemcy

Data zmiany: 21.08.2001

1. Nazwa produktu/ldentyfikacja

Nazwa handlowa produktu: Elementy optyczny z selenku cynku (ZnSe) z powlokay AR
(antyrefleksyjna) dia 10,6 pm

Nr CAS: 1315-09-9

Synonimy: Raytran ZnSe, Kodak Irtran-4

Forma: staty element optyczny

Rodzina chemiczna: nieorganiczny zwiazek chemiczny nalezacy do grupy [V

uktadu pierwiastkowego

2. Skiad / informacja o skiadnikach

Sktadniki materiatu: atomar Numer CAS:
cynk 50 % 7440-66-6
selen 50 % 7762-49-2

Skiadniki powtoki:

selenek cynku brak danych 1315-099
fluorek toru brak danych 13709-59-6

3. Wiasnosci fizyczne

Temperatura wrzenia/7T60mm na slupku :  sublimowany

rteci

Punkt topnienia o 1825°C

ciezar wlasciwy (H;0=1) © 527gem™

Cisnienie pary : brak danych

Gestosc pary (powietrze = 1) : brak danych

Rozpuszczalnosc w wodzie :  nierozpuszczalny

Lotnosé : brak danych

Forma wystepowania : stata/ przezroczysta [ zoltawa / bezwonna

4. Zapalnosé i wybuchowosc

Niezapalny i niewybuchowy
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5. Dane dotyczace zagroZenia dla zdrowia

Wartosci graniczne dla materiatow:

Materniat Wartosc graniczna
para tlenku cynku 5 mgim?

pyl tlenku cynku 10 mgim?

selen i zwiazki selenu 0,2 mgm®

Wartosc graniczna dla rocznej ilosci akceptowanej przez organizm przy wdychaniu czastek
dla osob, ktore stale pracuja w kontakcie z tym materiatem:

dia pytu fluorku o wielkosci czasteczkowe) 1 pm
(wartos¢ zwieksza sie znacznie przy wigkszych czgstkach.
Qd rozmiaru 20 pm czastki nie moga bye juz wdychane.) 136 mg

Wartosc graniczna dla rocznej ilosci akceptowanej przez organizm przy wdychaniu czastek
dla osdb, ktére pracuja stale w kontakcie z tym materiatem:

dia pytu fluorku o wielkosci czasteczkowe) 1 pm
(wartos¢ zwieksza sie znacznie przy wigkszych czastkach.
Qd rozmiaru 20 pm czastki nie moga bye juz wdychane.) 3mg

Mozliwe niebezpieczenistwa w razie przekroczenia dozwolonej dawki:

Reakcje na ZnSe nie s3 znane, ale wskutek niektorych zwizzkow cynku i selenu moze
dochodzi¢ do nastepnych zaburzen chrobowych: Tlenek cynku - dreszcze i gorgczka.
Selen i zwigzki selenu - ostre przedawkowanie powoduje béle w klatce piersiowe],
kaszel, mdiosci, wymioty, suchy jezyk, dlegliwosci zoladkowe, stan podenerwowania if
lub zapalenie spojowek. Moze dochodzic do zapachu czosnku z drog oddechowych
lub do pocenia sie.

Tor - ewentualnie rakotworczy ze wzgledu na swojg radicaktywnosc. Nie stwierdzono
Jednakze Jakichkolwiek negatywnych wptywow wskutek inhalacji ponizej 270 — 540 mg/
rocznie. Od tego punktu wychodzi sie z zalozenia, Zze ryzyko wzrasta liniowo wraz z
dostaniem sie do drég oddechowych. Obciazenie wskutek stalego kontaktu z
soczewka przez okres 2000 godzin w roku jest mniejsze niz obcigzenie dwukrotrym
rentgenem zebow, lotem transkontynentalnym lub wypaleniem 1/3 papierosow
dziennie. Nieorganiczne fluorki - normalnie srodek podrazniajgey 1 toksyczny.
Inhalacja moze powodowac podraznienie drég oddechowych i Sluzowki, napady
astmy, slinotok, pragnienie, pocenie sie, wymioty i kolki.

Pierwsza pomoc (w przypadku pytu):

w razie kontaktu ze wzrokiem: przeplukat duzg iloscig wody — zawiadomi¢ lekarza
w razie kontaktu ze skora: zmyt duzs iloscig wody — zawiadomié lekarza

w razie potkniecia: wezwac lekarza

w razie dostania sie do drog opuscié strefe zagroZenia, dziataé objawowo, wezwac
oddechowych: lekarza
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6. Dane o reakcyjnosci materiatu

Stabilnosc: stabilmy

Warunki, jakich nalezy unikac: ekstremalnie wysokie temperatury ponad 500 °C
(moze prowadzi¢ do rozkladu materiatu)

Material, ktorego nalezy unikac w silnetugi, silne kwasy
kontakcie z ZnSe:

Niebezpieczne produkty rozpadu: Selen [ tlenki selenu / tlenek cynku
Niebezpieczna polimeryzacja: nie wystepuje
Dziatania zapobiegawcze: brak danych

7. Sposéb postepowania w razie rozsypania materiatu

Jakie kroki nalezy podjac w przypadku rozsypania
materiatu: brak danych

8. Szczegodlne informacje dotyczace bezpieczenstwa

Zalecana jest nastepujgca ochrona drog oddechowych:
Maska przeciwpylowa z blokads opardw
Wentylacja:

W przypadku parowania matenatow opuscic pomieszczenia tak, aby pyt nie mogt
osadzac sie. Wyczyscit powierzchnie n p. acetonem lub alkeholem metylowym. Jesli
pomieszczenie ma wentylacje, dobrze przewietrzyc.

9. Specjalne dziatania ostroznosci

Zachowanie bezpieczenstwa przy manipulowaniu i magazynowaniu:

Materat powinien byt przetwarzany w stanie wilgotnym, aby uniknaé pylenia, ktore
moZe by¢ wdychane. Zachowac w praktyce zasade utrzymywania czystosci rak i nie
wywolywania niepotrzebnego tarcia, aby nie bylo mozliwe oralne wchloniecie
wskutek zanieczyszezenia rak i1 ubrania. Po obrobee matenatu | przed jedzeniem
nalezy starannie umy¢ dionie i twarz.

W razie opuszczenia czesci lub zbicia ich w innych sposob, zebrat czesci,
ktére moga miec ostre krawedzie w sposdb, jak postepuje sie ze stuczonym
szklem i wrzucit je bezpiecznie do kontenera.
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Publikacje na temat danych materiatu i bezpieczenstwa oraz wartosci granicznych:

. "Dangerous Properties of Industrial Materials" Richard J. Lewis, Sr., 1992, 8th Edition

. "TLVs Threshold Limit Values for Chemical Substances and Physical Agents in the

Workroom Environment with Intended Changes for 1981" American Conference of Industrial
Hygienists

. 1998 "Threshold Limit Values for Chemical Substances and Physical Agents and Biological

Exposure Indices" wydane przez American Conference of Industrial Hygienists

. Selenek cynku zostat uznany w studium o wartosciach granicznych toksycznosci za materiat

nietoksyczny. Test ten zostal zainicjowany 7 stycznia 1993 przez |-V, zgodnie z przepisami
"Federal hazardous substances Act. 16CFR, Part 1500.3, styczen 1990."

. International Commission on Radiological Protection, ICRP Publication 71, "Age-dependant

Doses to members of the Public from Intake of Raionuclides: part 4 Inhalation Dose
Coefficients", 1996

. International Commission on Radiological Protection, ICRP Publication 26,

"Recommendations of the International Commission on Radiological Protection", 1977

. Informacje zostaty zebrane z karty bezpieczenstwa naszego dostawcy. Karta danych zostata

sporzgdzona z zachowaniem starannosSci. Pomimo tego nie odpowiadamy za tresc
informacji, niezaleznie do podstawy prawnej.

Dane dotyczace producenta / dostawcy

Adres producenta / dostawcy-

1I-v1 Incorporated

375 Saxonburg Blvd.
Saxonburg, Pennsylvania 16056
USA

Informacje otrzymaja Paristwo:

1I-v1 Deutschland GmbH
Im Tiefen See 58
654293 Darmstadt

Tel.: 06151-8806-29 / Fax: 06151-8966-67
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