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1 Prefacio

Este manual de instrugdes...

...contém todas as informagdes necessarias ao funcionamento normal, a elimina-
¢cao de avarias menores e a manutencao do sistema laser. O manual de instru-
¢bes num suporte de dados faz parte do volume de fornecimento de cada siste-
ma laser. O presente manual de instru¢des destina-se ao pessoal de operagao
instruido do sistema a laser.

Este manual de instrugdes ressalva alteragdes técnicas com fim ao melhoramen-
to ou progresso técnico. Temos por objetivo o aperfeicoamento permanente do
produto e, por isso, reservamos o direito alterar as especificacées neste manual
de instrugdes sem mais aviso.

Antes de iniciar os trabalhos, leia com atengéao o capitulo »Iindicacdes de
seguranga«!

NOTA

As indicagdes de seguranga impressas e anexas ao sistema laser, tém de ser
guardadas junto do sistema laser de modo a estarem acessiveis ao pessoal de
operagao!

Assegure-se que entendeu bem todas as indicacbes. Em caso de duvidas, entre
diretamente em contacto com a Videojet Technologies Inc..

Observe rigorosamente as instrugoées!
Se precisar de ajuda...

...dirija-se ao distribuidor competente da Videojet Technologies ou a delegacao
da Videojet Technologies.

Videojet Technologies Inc.

1500 Mittel Boulevard

Wood Dale IL 60191-1073, EUA

Telefone (apenas dentro dos EUA): 1 800 843 3610
Internacional: +1 630 860 7300

Fax (apenas dentro dos EUA): 1 800 582 1343
Fax internacional: +1 630 616 3629
Pagina da Internet: www.videojet.com

Videojet 3140/3340/3640 / 1 Prefacio 5
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Cuidado, radiagao laser!

Com o sistema de conducao de radiagao aberto, é possivel a saida de radi-
acao laser perigosa da Classe 4!

As consequéncias possiveis sdo queimaduras graves dos olhos e da pele,
bem como danos de objetos!

Leia atentamente o manual de instrugcdes e observe impreterivelmente as
instrucdes de segurancal

03/19 - Index: AF [PT] Videojet 3140/3340/3640 / 1 Prefacio 6
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2 Instrucoes de seguranca

2.1 Termos utilizados
A PERIGO

designa um perigo eminente direto. Se nao for evitado, pode causar ferimentos
graves (paralisagdes) que podem ser fatais.

designa uma situagao possivelmente perigosa. Se nao for evitado, pode causar
ferimentos graves que podem ser fatais.

/\ CUIDADO

designa uma situagao possivelmente perigosa. Se nao for evitado, pode causar
ferimentos ligeiros ou insignificantes. Também pode ser utilizado para avisos
contra danos materiais.

NOTA

designa dicas de utilizagao e outras informagdes particularmente Uteis. Nao é ne-
nhuma palavra de sinalizagdo para uma situagcéo perigosa ou danosa.

A PERIGO DEVIDO A RADIAGAO LASER

designa a saida de radiacédo laser e, por conseguinte, uma situa¢ao possivelmen-
te perigosa. Observe rigorosamente as indicagdes de seguranga! Uma inobser-
vancia das indicagbes pode causar ferimentos ligeiros ou graves dos olhos (ce-
gueira) ou da pele, bem como, danos em objetos.

2.2 Classes de laser

Para o presente sistema laser sao relevantes as classes de laser 1, 2 € 4, de
acordo com a norma EN 60825-1.

A radiacao laser de classe 1 € inofensiva para os olhos e ndo causa danos, mes-
mo olhando permanentemente de forma direta para o raio. Mesmo os lasers de
alta poténcia em capsula, para os quais a radiagéo laser perigosa ndo é acessi-
vel durante a operacédo normal, pertencem aos lasers de classe 1.

A radiacao laser de classe 2 € inofensiva para os olhos se os mecanismos de de-
fesa naturais (reflexos de fecho das palpebras, afastar a cabega) ndo forem su-
primidos. Deve evitar-se olhar diretamente para o raio.

A radiacao laser de classe 4 € perigosa para os olhos e para a pele. Olhar para a
radiacao refletida difusa também pode ser perigoso. Além disso, esta radiagéo la-
ser pode representar um risco de incéndio.

~

Videojet 3140/3340/3640 / 2 Instrugoes de seguranga
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O sistema laser completo

O sistema laser consiste num equipamento laser da classe 4 segundo EN
60825-1. Até a saida do raio, o sistema laser fechado comporta-se em opera-
¢do normal’ como um equipamento laser da classe 1.

Se a saida do raio, inclusive o objeto a marcar, for adequadamente adaptada, o
sistema laser completo e fechado comporta-se em operagdo normal’ como um
equipamento laser da classe 1 e pode ser operado sem mais dispositivos de pro-
tegdo. A blindagem impede uma saida de raio laser ou a saida de reflexos do
raio laser.

O raio laser sai da cabega de marcagéo através das lentes de focalizagao (seta).

Quando o laser piloto ¢ instalado, deve ter-se em conta que este € um laser de

classe 2 e, por conseguinte, deve classificar-se o dispositivo a laser com blinda-
gem como classe 2 se a blindagem nao atenuar adequadamente a radiagéo do

laser piloto.

NOTA

Uma blindagem néo faz parte do volume de fornecimento!

A PERIGO DEVIDO A RADIAGAO LASER

O percurso o6tico tem de estar sempre fechado, mesmo que ndo se encontre ne-
nhum produto a frente da ética de focalizagao.

' A operagdo normal ndo inclui trabalhos de manutengao, reparagéo e assistén-
cia.

A fonte de raio laser

Como fonte de raio laser (denominada "laser" neste manual de instrugdes), € uti-
lizado um laser de CO, que funciona no modo de ondas continuas. O laser € um
equipamento laser da classe 4. Este produz radiagées invisiveis (infravermelhas)
muito perigosas para os olhos e para a pele.

-]
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O laser pode ser modulado com uma frequéncia entre 50 Hz e 20/25/160 kHz
(10/30/60 W). A frequéncia real depende do respetivo caso de aplicacao.

Opcionalmente, pode ser instalado um laser piloto que gera radiagao laser visivel
de classe 2. Essa radiagao laser pode danificar os olhos se se olhar fixamente
para o raio laser.

A PERIGO DEVIDO A RADIAGAO LASER

Assim que, em qualquer momento, abrir a blindagem contra a radiacao e/ou a
carcaga do laser fechada, coloque o sistema a laser completo na classe 4.

Neste caso, tem de tomar as respetivas medidas de prote¢ao para proteger pes-
soas, que permanegam na area do laser, contra as intensidades de radiagao de-
masiado altas. As medidas de protegao a tomar podem ser consultadas na pres-
cricdo 11, »Radiacéo laser«, da DGUV (Associagdo Alema de Seguros contra
Acidentes) , ver também a secgdo »Manutengéo e Assisténcia«.

/\ CUIDADO

... em caso de modificacao!

A norma EN 60825, Parte 1, »Seguranga dos equipamentos laser«, sec¢éo 4.1.1
declara:

Para o caso de a modificagdo de um equipamento a laser ja classificado no am-
bito desta norma afetar de alguma forma os dados ou 0 modo de funcionamento
previsto, a pessoa ou organizagao que efetuou tal alteragao fica responsavel pela
reclassificagéo, e pela nova rotulagem do equipamento a laser.

A AVISO

Em situagdes de simulagao ou ajuste, o laser de piloto pode ser operado sem la-
ser CO,. Neste caso também é obrigatéria a utilizagdo de 6culos de protecéo
contra laser, para a protecao contra a radiagao de laser CO,.

®Nesta situacao o laser CO, desliga-se através de controlo por software. Segun-
do as normas de seguranga relativas ao laser, os 6culos de protegédo contra laser
devem ser utilizados.

2.3 Utilizacao conforme o fim
previsto

O equipamento de laser é adequado apenas para o processamento das su-
perficies de materiais. A superficie do material € aquecida localmente por meio
da radiacao laser intensiva da Classe 4, alterando-se. O principal campo de apli-
cacgao é a marcagao de superficies do produto (data, identificagdes de lotes, nu-
meros de séries, etc.).

Videojet 3140/3340/3640 / 2 Instrugoes de segurancga 9



03/19 - Index: AF [PT]

glneo_ler

A AVISO

A radiagdo emitida pelo laser é extremamente energética, representando, portan-
to, um risco para pessoas e objetos, se ndo for manuseada corretamente!

O equipamento laser s6 deve ser montado em instalagdes com um acesso limita-
do.

Exemplos de utilizagdo ndo conforme o fim previsto e os riscos
resultantes

* Nunca aponte a radiagao laser sobre pessoas ou animais!
Pode causar graves ferimentos nos olhos ou na pele.

* Nao aponte o raio laser sobre de materiais inflamaveis!
Garanta sempre uma blindagem adequada do raio laser! Em caso de marca-
¢ao de materiais inflamaveis (por ex., papel), € possivel ocorrer um incéndio
por erro. Tome as medidas de seguranga necessarias. Instale, por ex., dete-
tores de fumo, detetores de fogo, extintores de incéndio ou similares!

* Nao aponte o raio laser sobre superficies refletoras!
O raio laser refletido pode representar os mesmos riscos que o raio laser ori-
ginal; as vezes, até significativamente maiores.

* Nao aponte o raio laser sobre materiais desconhecidos!
Alguns materiais podem ser penetrados pela radiagéo laser, embora pare-
¢am opacos para o olho humano.

* Perigo de explosao!
Certifique-se que, na area de processamento do raio laser, ndo existem ma-
teriais ou vapores explosivos!

* Alteracoes ou modificagdes arbitrarias sdo proibidas por razées de se-
guranca e podem resultar na anulagao da garantia!
Se uma modificagao feita pelo utilizador num equipamento laser classificado
anteriormente levar a uma alteracao de seus dados de poténcia e/ou ao seu
funcionamento planeado, entdo esta pessoa ou organizagao, que fez a modi-
ficagao, € responsavel por uma nova classificagao e placa de aviso no equi-
pamento laser. A pessoa ou a organizagao recebe entdo o status de »fabri-
cante«.
Neste caso, deve ser criada uma nova avaliagao de riscos.

2.4 Manutencao e assisténcia
téecnica

Os trabalhos de manutencgao descritos neste manual de instrugcdes sé podem ser
executados por pessoal qualificado.

Os trabalhos de assisténcia técnica sdo executados somente por técnicos da Vi-
deojet Technologies Inc. ou um representante da mesma. Durante o tempo de
duracgao destes trabalhos, pode operar o sistema laser na Classe 4. A prescrigao
11 da DGUV (Associagédo Alema de Seguros contra Acidentes) »Radiagéo laser
« rege, que os dispositivos a laser da Classe 3R, 3B ou 4 tém de ser notificados,
antes da colocagdo em funcionamento, junto a cooperativa profissional responsa-

Videojet 3140/3340/3640 / 2 Instrugdes de seguranga 10



vel e ao 6rgdo competente pela seguranga no trabalho (6rgéo de fiscalizagéo in-
dustrial). Adicionalmente, € necessario nomear, por escrito, um delegado para a
protecao relativa ao laser junto a cooperativa profissional.

NOTA

Antes da colocagdo em funcionamento do equipamento laser, efectue o registo
junto a cooperativa profissional competente e ao 6rgao de fiscalizagao industrial.

Permita que uma pessoa responsavel pela segurancga relativa ao laser receba a
formacao para delegado para a protegao relativa ao laser e nomeie-a por escrito
junto a cooperativa profissional se o sistema for operado com classe 4 para fins
de manutencgao.

Noés oferecemos formagdes especiais com o intuito de Ihe possibilitar a execucao
autonoma e segura de todos os trabalhos de manutencao e assisténcia técnica
necessarios e de assegurar um alto nivel de seguranga para o pessoal de opera-
¢ao e manutengao.

* Qualificagao de técnicos:
O participante do curso de qualificagdo obtém os conhecimentos especializa-
dos necessarios para a execugao autébnoma, segura e correcta de todos os
trabalhos de manutencgao e servigco do sistema a laser.

* Qualificagdo combinada:
Formacao de técnicos + formagao como delegado para a protecao relativa ao
laser. Além do conteldo especializado para a qualificagdo como técnico, o
participante do curso também obtém os conhecimentos necessarios para
exercer a actividade de delegado para a protecgao relativa ao laser. A forma-
¢ao como delegado para a protecgao relativa ao laser é reconhecida pelas
cooperativas profissionais (ver também acima).

Solicite o material informativo gratuito!

2.5 Dispositivos de protecao e
sinalizacao de perigo

O sistema laser vem equipado com uma série de dispositivos de protegéo e sina-
lizagao de perigo, que pretendem evitar riscos para as pessoas e objetos. Nao se
pode proceder a alteragdes nos dispositivos de protegéo e sinalizagao de perigo
(ver secgao "Classes de laser [ 7]")!

03/19 - Index: AF [PT] Videojet 3140/3340/3640 / 2 Instrugoes de seguranga 11
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Dispositivos de protecao

Interruptor de chave O interruptor de chave impede a ativagdo nao autori-
zada do sistema laser. Certifique-se que a chave é re-
tirada e que fica acessivel apenas a pessoas autori-
zadas!

Fecho do raio O fecho do raio encontra-se no percurso 6tico do sis-
tema laser e impede a saida da radiagao laser de
classe 4.

Ao usar um laser piloto, a saida de radiacao laser de
classe 2 visivel ainda € possivel.

Bloqueio de seguranga Ao abrir o bloqueio de segurancga, o equipamento de

(Interlock) alimentacao do laser € desligado e o fecho do raio é
fechado. Por conseguinte, a radiagao laser de classe
4 nao pode sair.

O laser piloto pode continuar a ser operado neste es-
tado. Neste caso, ndo pode sair qualquer radiagao de
laser superior a classe 2.

Dispositivos de sinalizagao de perigo

Luzes de sinalizagao As luzes de sinalizagdo vermelhas na unidade de ins-

vermelhas cricdo e na unidade de alimentagdo acendem quando

"radiacdo laser" € possivel obter radiagao laser de classe 4. A fungao
destas lampadas é monitorada. Se as lampadas fa-
Iharem, o sistema nao pode iniciar o laser.

Outras luzes de sinali- Podem ainda ser ligadas indicagbes de emisséo ex-
zagao ternas. A ligacao das indicacdes de emisséo externas
é especifica do sistema.

NOTA

Na instalagédo do sistema, certifique-se que pelo menos uma das luzes de sinali-
zagao esta sempre visivel.

2.6 Risco para os olhos e a pele

O sistema a laser produz radiacao laser da Classe 4. A radiacao laser é emitida
na gama de infravermelhos, e nao é visivel ao olho humano.

A intensidade de radiacao provoca um extremo aquecimento local e queimaduras
dos tecidos. A radiacao laser pode p6r em risco, sobretudo os olhos, e causar
uma diminui¢do ou a perda de visao!

A PERIGO DEVIDO A RADIAGAO LASER

Durante os trabalhos de manutencao, ajuste ou assisténcia técnica realizados
com o laser e/ou sistema de condugéao de radiagao aberto, todas as pessoas que
permanec¢am na area do laser tém de usar 6culos de protegdo contra laser ade-
quados!

Nunca olhe diretamente para o raio laser!

Videojet 3140/3340/3640 / 2 Instrugoes de seguranga 12
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Os 6culos de protecéo contra laser adequados oferecem protegéo contra radia-
cao laser direta, de reflexdo especular ou difusa. Os 6culos de protecao adequa-
dos estdo:

* preparados para a faixa de comprimento da onda do laser CO,. O compri-
mento de onda do laser CO, é de 10,6 uym (opcional 9,3 ou 10,2 um). Obser-
ve a placa de caracteristicas.

Atengao em caso de engano!
Os 6culos de protegéo contra outro tipo de laser - por exemplo o laser
Nd:YAG - ndo oferecem protecao suficiente contra a radiagdo do laser CO,!

* preparados para a area de poténcia do laser. As poténcias de saida nomi-
nais sao de:

Videojet 3140 : 10 W
Videojet 3340 : 30 W
Videojet 3640: 60 W
Em alguns casos, estes valores podem ser excedidos em 50 %.
No sistema 60 W, sao possiveis valores até 150 W.
e concebido para a operagdo continua.
Podem ser alcangados os seguintes valores (nenhuma especificagéo):

W Area de poténcia maxima
W/m?
no orificio de saida do raio 10 1,3x10°
30 4 x 108
60 8 x 10°
no foco 10 4 x10°
30 12 x10°
60 16 x 10°

Embora a pele seja capaz de suportar uma intensidade de radiagao significativa-
mente maior do que os olhos, aqui também ocorre uma destruigéo do tecido por
queimadura, dependendo da duragao e da intensidade da exposigao. Use, por is-
so, sempre um vestuario de prote¢cado adequado para proteger a pele. Em todo o
caso, evite que o raio laser incida na pele ou na roupa!

Ao usar um laser piloto, esta emite radiacao laser visivel de classe 2 na faixa de
comprimento de onda de 600 nm a 700 nm. A poténcia do laser é de <1 mW.

Essa radiagao laser pode danificar os olhos se se olhar fixamente para o raio la-
sefr.

Nao ocorrem danos nos olhos se, ao olhar para o raio por acaso, as reag¢des de
defesa natural (reflexos de fecho das palpebras, afastar a cabega) nao forem su-
primidas.

A luz laser brilhante pode levar a reagdes de sobressalto e disturbios visuais tem-
porarios devido a encadeamento. Isso deve ser tido em consideragao em ativida-
des relevantes para a seguranga, como, por exemplo, o trabalho em maquinas.
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2.7 Ajuste/alteracao do campo de
marcacao

O campo de marcacgao do laser poder ser alterado no software, de modo a que o
raio laser, quando necessario, possa ser conduzido para a protegcéo contra radia-
céo laser ou para quaisquer outros componentes ou partes da mesma. Isto pode
danificar ou destruir as superficies irradiadas.

A PERIGO DEVIDO A RADIAGAO LASER

Se, no entanto, o raio laser ficar acessivel, todo o sistema laser sera transferido
para a classe de laser 4 (ver segdo "Classes de laser [ 7]").

Em caso de existéncia de materiais inflamaveis ou de atmosfera potencialmente
explosiva pode ocorrer o perigo de incéndio ou exploséo.

A operacao do laser em atmosfera explosiva é proibida sem as medidas de pro-
tecdo adequadas.

Para a alteragdo do campo de marcacgéo € necessaria uma palavra-passe (desde
que a fungao de palavra-passe esteja ativa no software). A palavra passe pode
ser posteriormente alterada a partir do respetivo nivel de acesso.

Avisamos expressamente, que quem proceder a alteragées no campo de
marcacgao, sera responsabilizado por eventuais danos e problemas que dai
possam resultar!

2.8 Perigo devido ao ruido

Durante o processo de marcacgéo, podem surgir ruidos de alta frequéncia na area
entre 70 e 80 dBA.

NOTA

Proteja os seus ouvidos e use uma protecao auricular adequada.

2.9 Informacoes de seguranca para

as lentes de seleneto de zinco
A CUIDADO

A ¢tica de focalizagdo é composta por um revestimento de seleneto de zinco e
contem pouquissimas quantidades da substancia radioativa tério. Isto aplica-se a
todos os aparelhos de marcacgao a laser CO,existentes no mercado.
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Seleneto de zinco
Este material contém componentes prejudiciais a saude!

O seleneto de zinco é venenoso, quando inalado ou engolido. O pé pode causar
a irritagao dos olhos e do sistema respiratorio. Ao manusear seleneto de zinco
nao comer, beber ou fumar. Em seguida lavar cuidadosamente as maos.

Pode consultar as informac¢des mais detalhadas na ficha de dados de seguranca
no capitulo "Anexo".

Taorio
O torio € venenoso, quando inalado ou engolido. Na lente a camada de tério en-
contra-se revestida por outras camadas, assim, os materiais radioativos, estando

em boas condigdes, ndo saem do revestimento. Evite riscos sobre a superficie
da lente.

Na limpeza e manuseamento normal da ética, a radiagao laser ndao constitui
qualquer perigo!

Como agir em caso de quebra da lente

N&o inale o pé do material!l Em caso de quebra de uma ética de focalizagao, re-
colha os fragmentos da lente com umas luvas (ao varrer os vidros, evite a disper-
sdo de poeiras), embale-os num saco de plastico hermético fechado e mande pa-
ra a eliminacao para Videojet Technologies Inc..

Manutencgéao da otica de focalizagao

Para obter informacdes sobre a manutencao da 6tica de focalizagdo consulte a
secgao“Limpeza da otica de focalizacdo [ 44]” (ver capitulo "Manutengao").

Para mais informagdes, consulte-nos.

2.10 Perigo de incéndio e explosao
/A AVISO

Devido a sua elevada poténcia de saida, os lasers da Classe 4 sao capazes de
inflamar varios materiais. Portanto, também tome medidas de prevencgao de in-
céndios durante a realizagao de trabalhos de manutencgao e assisténcia técnica
na carcaga do laser e/ou sistema de condugao de radiagédo abertos!

Papel (esquemas de circuito, bilhetes, cartazes nas paredes etc.), cortinas téxteis
n&do impregnadas com anti-fogo, placas de madeira ou materiais inflamaveis se-
melhantes podem ser facilmente inflamados pela radiagao laser direccionada
ou reflectida.

Certifique-se que na area de processamento do sistema laser ndo se encontram
recipientes com solventes ou produtos de limpeza facilmente inflamaveis
ou explosivos! A exposicao acidental de um recipiente a radiacgao laser invisivel
e intensa pode levar a formag&o muito rapida de focos de incéndio ou de explo-
sdo.
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2.11 Seguranca eléctrica

O sistema de marcagéo laser foi construido de acordo com as regras técnicas re-
conhecidas em geral. Isto inclui as normas EN 60950-1, EN 62368-1, EN
60204-1 e EN 60825-1.

A PERIGO

Nos trabalhos no sistema de marcacéo laser aberto ou nos componentes do sis-
tema abertos, pode acontecer os componentes condutores de tenséo de rede fi-
carem acessiveis.

Tenha em atencdo as normas vigentes para os trabalhos em instalagées condu-
toras de tensao!

Todos os trabalhos no laser aberto, em especial nos componentes eléctricos, s6
podem ser executados por pessoal com formagao especial!

2.12 Produtos de decomposicao
A\ AVISO

No processamento de material com radiagéo laser podem surgir produtos de de-
composi¢ao nocivos a saude!

A evaporacgdo do material causa pos finos e vapores. Nestes podem encontrar-
-se, dependendo do tipo e da composigao do material, produtos de decomposi-
¢ao nocivos a saude.

Um sistema de aspiragao de dimensao adequada as exigéncias, equipado com
filtros especiais de poeira e carvao ativado deve ser instalado. Os produtos de
decomposicao devem ser aspirados directamente no local de origem.

Mo caso de processamento de material com radiacdo a laser, os regulamentos
aplicaveis nacionais para a manutengao do ar puro no local de trabalho tem de
ser cumpridos. Pode fixar no local de trabalho outros requisitos detalhados a exe-
cucao do sistema de aspiragao ou retorno de ar.

Este pode ser o caso quando diferentes tipos de plastico, como por exemplo
POM (polioximetilenos), ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), SAN (estireno
acrilonitrilo), HDPE e LDPE (polietilenos), PAN (poliacrilonitrila), PBT (teraftalato
de butileno) ou diferentes acos de ferramenta, como aditivos de cromo, sdo mar-
cados.

Na marcacao destes materiais, a formagao de substancias cancerigenas nao po-
de ser excluida. Por isso, pode haver uma proibi¢ao ao retorno de ar ao local de
trabalho. Isto significa que pode haver a prescricao de um sistema de aspiragcao
com desvio do ar aspirado para fora (ar livre).

Para a manutengao das prescrigdes, o proprietario do sistema é responsavel pe-
lo processamento do material com radiagao laser. Além disso, as instru¢des de
seguranga do manual de instru¢des tem de ser observadas.

Proteja a si préprio e também os seus colegas dos produtos de decomposigéao
prejudiciais a saude!
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Um sistema de aspiragdo também impede que as particulas de poeira resultan-
tes sujem e, consequentemente, destruam os elementos 6pticos do sistema de
conducéo de radiagdo. Nos oferecemos diversos sistemas de aspiragdo como
acessorio.

2.13 Placas de sinalizacao e
indicacao

Inscricao/simbolo Posicao
na cabega de marcagéo (a frente)

na unidade de inscrigédo

(as informagdes sobre a poténcia variam de
acordo com o modelo, ver a placa de caracte-
risticas do aparelho)

RADIAGAO LASER INVISIVEL
EVITAR IRRADIAQAO DOS OLHOS OU APELE
POR RADIAGAO DIRETO OU DIFUSA

POTENCIA MAXIMA: 150 W
LONGITUD DE ONDA: A =9 - 11 ym
CLASSE DE LASER 4
EN 60825-1:2014

na unidade de inscrigéo (o laser piloto é opcio-
RADIAGAO LASER VISIVEL nal)

NAO OLHAR PARA O RAIO

POTENCIA MAXIMA: < 1 mW
COMPRIMENTO DE ONDA: & = 600 - 700 nm
LASER CLASSE 2
(EN 60825-1:2014)

Re pine orU eneenre e oma e e s mneemens. ) | 1@ t@Mpa da caixa da unidade de alimentagao

do relégio e de outras fungdes ainda estando o sistema desligado.
Se esta bateria for substituida por uma bateria do tipo errado,
isto pode acarretar uma situagao perigosa.
Adverténcia
Ao utilizar uma bateria errado existe perigo de explosao!
Trocar a bateria somente por uma bateria do mesmo tipo o de um
correspondente. Eliminar as baterias vazias segundo
as instrugdes do fabricante da baterias.
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Inscrigao/simbolo Posicao

‘Atengdol na parte de tras da unidade de alimentagéo e
No transportar na unidade de inscricédo (ao lado do cabo de
D alimentacao)

.'na unidade de alimentagao

Atencao

Somente sem tenséo se
a ficha da corrente ou o
interruptor principal estao
desconectados

na unidade de alimentacao

MODEL | | | Jwi[ Jum
iewT. [LASER MARKING SYSTEM |
[100 - 240 Jv~ | + [50/60 Je [P

Laser class 4 conplles wilh 21 CFR 104010 and 1040.11 except for devilions pursuant fo Laser Nofice
No. 50, dated une 2, 2007. Conples with EC/EN 60825-120%.

This device conplies with part 5 of the FCC Rles. Operafion is subject 1o the folowing two conditions:
(0 Thi device may nof cause harnful nerference, and (2) s device must accept any iferference,
including inferference that may cause undesired gperation __Made in .

©. Eh X
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3 Colocacao em funcionamento

3.1 Instalacao e colocacao em
funcionamento

A instalagdo e a primeira colocagdo em funcionamento do sistema laser exigem
profundo conhecimento técnico e experiéncia. Tem de ser realizada por pessoal
da Videojet Technologies Inc. ou um seu representante.

Para garantir uma instalagao rapida e sem problemas, prepare o local de instala-
¢ao do seguinte modo:

* Execute os passos descritos na seccédo "Desembalagem [ 20]".

» Disponibilize atempadamente as ligagdes descritas na secg¢ao "Condigbes de
instalacao" e nas folhas de dados e dimensbes que recebera durante o pro-
cessamento da encomenda.

Em caso de duvidas, entre diretamente em contacto com a Videojet Technolo-
gies Inc..

NOTA

O proprietario é responsavel pela utilizagado segura do sistema laser. Tem de ga-
rantir, sobretudo, o cumprimento dos regulamentos e prescri¢gdes locais sobre o

funcionamento de sistemas laser, inclusive dos seus componentes (prote¢do do

raio, aspiragao, refrigeracao, etc.).

Videojet Technologies Inc. ndo assume qualquer responsabilidade por danos de
qualquer tipo, que tenham sido causados pela utilizagédo indevida do aparelho,
utilizagao errada ou por negligéncia.

A unidade de alimentagao esta ligada através de um cabo de alimentag¢édo conec-
tavel com a unidade de inscric&do. A ligagao para o cabo de alimentagcéo encon-
tra-se montada na unidade de inscri¢do, que depois de feita a ligagao, & fixa com
dois parafusos de fixacao.

Através da utilizagdo de conetores de alta qualidade com contactos de encaixe
folheados a ouro, é alcangado um alto numero de ciclos de encaixe (pelo menos
200). Isto corresponde a uma utilizagao industrial normal. No caso de processos
de encaixe mais frequentes, é previsto o desgaste correspondente.

NOTA

O sistema laser tem de estar desligado, quando a unidade de alimentacao ¢ liga-
da ou desligada.
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3.2 Transportar e armazenar

No sistema laser trata-se de um aparelho de preciséo de o6tica laser! Evite fortes
efeitos mecanicos (embates, vibragdes, etc.) para ndo danificar o sistema laser.
Em caso de duvidas sobre o transporte ou armazenamento, entre em contacto
com a Videojet Technologies Inc..

Transporte

/A CUIDADO

Desligue o sistema laser antes do transporte e desconecte-o da rede elétrica!

O cabo de alimentagéo entre a unidade de alimentagéo e a unidade de inscricao
nao pode ser dobrado!

O sistema laser ndo pode ser suportado pelo cabo de alimentagao!
Use sapatos de seguranca!

Armazenamento

Guarde o sistema laser deitado e proteja-o contra pé e humidade. Nao exponha
o sistema laser ou qualquer um dos seus componentes ao sol! A temperatura de
armazenamento nao deve exceder os +65 °C.

O sistema laser tem de ser protegido do frio, i. . a temperatura de armazena-
mento ndo pode exceder os 5 °C . A humidade do ar tem de situar-se entre 10 %
€ 90 %.

3.3 Desembalagem

Abra a embalagem e remova o material de acondicionamento.
2. Retire os componentes embalados individualmente.

3. Verifique todas as pegas quanto a danos de transporte.
Em caso de dano, informe de imediato a empresa transportadora e a Videojet
Technologies Inc. ou um seu representante por escrito. Guarde o material de
embalagem e anote os danos externos e internos. Se possivel, tire fotos

4. Transporte os componentes embalados individualmente para o local de insta-
lagao.
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5. Proteja cada um dos componentes contra poeira e humidade até ao momen-
to da colocagao em funcionamento.

Contribua para a protecdo ambiental!

Elimine o material de embalagem separadamente para a reciclagem de matéria
prima.

3.4 Requisitos de instalacao
/\ CUIDADO

O sistema laser ndo pode ser exposto a efeitos mecanicos (embates, vibragdes,
etc.), pois isto pode prejudicar a qualidade da marcagéo e danificar o sistema.

Durante a instalacéo, certifique-se que o cabo de alimentacao entre a unidade de
alimentagao e a unidade de inscrigdo nao fica disposto de modo a ser constante-
mente dobrado. Observar que os perigos de lesbes sejam excluidos durante a
instalagao do cabo de alimentacéo.

Para a montagem do sistema, os regulamentos da norma EN 60950-1 ou EN
62368-1 devem ser obrigatoriamente cumpridos.

Espaco necessario

Pode consultar as dimensdes padrao do sistema laser nos desenhos no capitulo
"Anexo".

No caso de sistemas fabricados consoante especificagdes especiais do cliente,
estas informagdes estdo contidas no esquema de montagem ou nas folhas de
dados e dimensdes fornecidas no processo de encomenda.

Ligacdes

O funcionamento do sistema laser requer uma tomada de rede com condutor de
protecao. Os dados podem ser consultados nas folhas de dados que recebera
durante o processo de encomenda.

/A AVISO

Usar somente o cabo de rede fornecido!

Verifique o cabo regularmente quanto a danos. Um cabo danificado tem de ser
trocado para evitar o risco de choque elétrico devido a uma ligacéo a terra insufi-
ciente.

Como a ficha esta montada na unidade de alimentacao é necessario que a toma-
da de rede tenha o acesso desimpedido e deve ser possivel retirar a ficha de re-

de da tomada. Se necessario deve-se garantir um dispositivo de comutagéo ade-
quado.

Na instalagdo da tomada de rede e na selegéo do local de instalagéo, tenha em
atengao o comprimento do cabo do sistema laser de aprox. 4,5 m.
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Condicbdes ambientais

Area de temperatura: 5-40°C
Humidade relativa do ar: 10 - 90 %, sem condensacao

NOTA

Se o sistema passar de um ambiente frio para um ambiente quente, aguarde pe-
lo menos uma hora antes de o ligar para evitar a condensagao da agua.

Assegure-se que nao existe agua condensada no sistema.

Os orificios de ventilagdo da unidade de alimentagao e da unidade de inscrigao
nédo podem ser tapados. Garanta uma entrada de ar suficiente (ver também a se-
cao "Refrigeragao").

Montagem

NOTA

Ao montar, tenha em conta a possibilidade de acesso ao ambiente de trabalho e
as portas de servigo bem como espacos livres ao redor dos componentes de ar-
refecimento e do ventilador.

Tenha em atengéo a instalagado adequada (protegida) dos cabos de ligagéo e da
mangueira da aspiragao.

Unidade de alimentagao

Unidade de inscrigdo (valido para 10/30/60 W)

100 mm

245 mm

£
g
o
Sl

Fixacao
Para uma fixacao correta do sistema de laser existem furos métricos, tanto na

parte inferior da unidade de inscricao como na parte inferior da unidade de ali-
mentagao.

Ver Desenhos [ 93].
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3.5 Arrefecimento

O sistema laser € refrigerado a ar. O sistema de refrigeragao interna foi concebi-
do de modo a refrigerar suficientemente o sistema laser em todos os estados de
servigo.

Garanta uma livre aspiracao e expulséo do ar de refrigeracao e uma suficiente
circulagcao de ar para evacuar o calor no local de montagem.

3.6 Sistema de aspiracao

A fim de remover os residuos de marcagao potencialmente prejudiciais a saude,
que se formam no processamento do material com o laser, recomendamos a ins-
talagdo de um sistema de aspiragao.

O sistema de aspiragao deve ser instalado de tal forma que os residuos do pro-
cessamento sejam aspirados o mais diretamente possivel no local de origem.
Além disso, este sistema impede que as particulas de poeira sujem os compo-
nentes o6ticos do sistema laser, o que acabaria por destrui-lo com o tempo.

Noés oferecemos diversos sistemas de aspiragdo como acessoério. Se um sistema
de aspiragao fizer parte do fornecimento, o respectivo manual de instru¢gdes vem
anexado.

3.7 Interfaces do sistema laser

Interface de rede (padrao) Ligagdo de um PC ao controlo com o software
Smart Graph (o cabo de ligagao vem incluido)

Interfaces opcionais:

- TU430 (NAHDMI) Ligacdo de um ecra Touch ao controlo com o
software TCS+. A fonte de alimentagao é efetua-
da através do sistema de laser ligado.

Atencao:

Nesta interface, ndo devem ser conectados ou-
tros aparelhos, eles podem ser danificados!

- CLARITY (RJ45) Ligagao do controlador de laser CLARITY. A ali-
mentagao de corrente do CLARITY Laser-Control-
ler deve ser em separado.

- Interface de rede Conexao de um equipamento terminal com brow-
ser para o controlo com o software TCS+.

03/19 - Index: AF [PT] Videojet 3140/3340/3640 / 3 Colocagao em funcionamento 23



03/19 - Index: AF [PT]

I/0 Interface de cliente

1/0 Placa de ligagdo com
conector

IP padrao: 192.168.1.1

@lneo.ler

Pode consultar a ocupagéo geral da interface de
cliente no capitulo "Anexo".

A utilizacao especifica da interface do cliente po-
de ser consultada nas folhas de dados e dimen-
sdes que recebera durante o processo da enco-
menda.

Interlock

O circuito Interlock destina-se a proteger o siste-
ma laser. Se abrir um dos interruptores de segu-
ranga externos no circuito de comutacgéao Inter-
lock, a marcagao em curso é imediatamente inter-
rompida. O processo de marcacao s6 pode ser
retomado quando todos os interruptores de segu-
rangas estiverem fechados e a tecla START tiver
sido novamente premida.

Existe uma op¢édo que aumenta o nivel de perfor-
mance dos circuitos de interlock.

Disparador

O sistema de laser possui uma entrada do dispa-
rador para a ligagdo de uma célula de detecéo
para o registo de produto. A entrada do dispara-
dor ¢é alimentada pelo sistema laser com uma vol-
tagem de +24 V.

Codificador

A entrada do codificador incremental pode ser i-
gado um sensor rotativo para a detegdo de movi-
mento. O codificador incremental é alimentado
pelo sistema laser com uma voltagem de +24 V.

Aspiragao
Ligacéo para uma aspiragéo.

Lampada de sinalizagao
Ligac&o para uma lampada de sinalizacéo.

RS232
Ligac&o para o controlo do sistema laser.

3.8 Definicao do endereco IP

Na entrega do sistema de laser ajustar o seguinte endereco de e-mail:
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Mascara de subrede: 255.255.255.0
Existe a possibilidade de configurar outro endereco IP pelo software.

3.9 Colocacao fora de
funcionamento

3.9.1 Desativacao temporaria

Se o sistema laser for temporariamente desativado (por ex., durantes as férias),
deve proceder aos seguintes trabalhos:

1. Facga uma copia de seguranga dos dados no computador antes de desligar o
sistema laser. Ira encontrar uma descrigdo detalhada no manual do software
de inscricéo.

2. Desligue o sistema laser depois de proteger os dados (ver capitulo »Utiliza-
¢ao do sistema laser«).

3. Proteja o sistema laser contra uma ligagao nao autorizada, retirando a chave
(interruptor de chave).

4. Limpe a dtica de focalizagao (ver a segéo »Limpeza da 6tica de focalizagéo).

3.9.2 Colocagao fora de funcionamento definitiva

/A AVISO

Antes do inicio dos trabalhos nas pecas condutoras, é necessario efetuar a dese-
nergizagao e assegura-la durante os trabalhos.

Caso o sistema laser tenha de ser definitivamente desativado (por ex., por motivo

de venda ou eliminagao), deve proceder-se aos seguintes trabalhos:

1. Execute todos os trabalhos mencionados na secg¢ao "Desativagao tempora-
ria".

2. Desligue o sistema laser da alimentagéao elétrica.

Em caso de venda e transporte posterior

Embale o sistema laser de acordo com as indica¢des na secgdo "Transportar e
armazenar [ 20]".

Em caso de eliminagao

Elimine os componentes do sistema laser de forma segura e ecoldgica. Para tal,
tenha em atencao os regulamentos legais e locais.

Elimine os componentes do sistema laser separadamente, conforme o material
para a reciclagem da matéria prima.
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4 Descricao do sistema

4.1 Principio de funcionamento de
um sistema a laser de digitalizacao
de vetor

O laser (2),que funciona em regime de onda continua ou de pulsos, emite um
raio laser invisivel de pequeno diametro. Para ser focalizado de uma forma me-
Ihor , o raio laser comega por ser ampliado com a ajuda de um telescépio (3).

O raio laser expandido chega a cabega de marcacgao (4), onde incide sobre dois
espelhos dispostos de forma mével. Estes desviam-no de modo a que percorra
as linhas continuas do modelo aberto. As linhas continuas estéo divididas em ve-
tores individuais (coordenadas X e Y). Através da friccdo entre os vetores surge
a marcacao a superficie do produto. O raio laser move-se »gravando« sobre a
superficie do produto.

O célculo dos vetores e a ativagao do laser sdo assumidos pelo painel de coman-
do na unidade de alimentagéo (1).

Antes do raio laser desviado incidir sobre a superficie do produto (7), ele é focali-
zado pela ética de focalizagao (5). A marcagao ocorre geralmente no ponto focal
(6) do raio laser.

2 | 3 4
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4.2 A fonte de raio laser

Um tubo laser revestido, cheio com gas CO2 serve como fonte de raio laser.
Dentro deste encontram-se elétrodos, que com a ajuda de uma tensdo de alta
frequéncia (tensdo HF) estimulam a oscilacao das moléculas de CO2, que assim
emitem raios laser.

4.3 A cabeca de marcacao

Na cabecga de marcagéo existem dois espelhos de deflexdo. Eles desviam o raio
laser de acordo com o modelo aberto na dire¢cdo X e na diregéo Y.

As diregdes X e Y fixas do sistema de coordenadas do laser do campo de marca-
¢ao resultam da disposigao da cabega de marcagao. No caso de uma rotagéo ou
deslocacao da cabecga de marcagéo, o campo de marcagao é igualmente rodado
ou deslocado. A definicao da diregéo X e Y vem representada na seguinte ima-
gem:

4.4 A marcacao da superficie do
produto

A marcagéao da superficie do produto é realizada pelo efeito da radiagao laser in-
tensiva sobre o material do produto.

O raio laser é focalizado sobre a superficie do material e, aquece a camada su-
perior do produto. Deste modo obtém-se, por ex., uma evaporagao da camada
de cor ou uma mudanga de cor do material.

Os caracteres e simbolos que se pretendem marcar no produto, sdo decompos-
tos em linhas de vetores individuais (1). Estas linhas de vetores estao, por sua
vez, decompostas em vetores individuais.

Ao saltar (2) de uma linha de vetor para a proxima, a radiagéo laser é desligada,
de modo a n&o marcar o material.
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4.5 Os parametros do laser

Para adaptar os sistema laser aos diferentes materiais, utilizam-se parédmetros.
Estes parametros do laser tém de ser calculados, ajustados e memorizados para
cada caso de aplicagao, de modo a obter a melhor qualidade de marcacgao possi-
vel.

A determinagao dos valores corretos requer experiéncia no manuseamento com
o sistema laser, pois os parametros do laser dependem fortemente do material e
da utilizagdo. Em caso de duvidas, entre em contacto com um nosso represen-
tante.

Os parametros individuais s&o reunidos em conjuntos de paradmetros para cada
material. Os conjuntos de parametros podem ser criados ou alterados com o
Software. A explicagdo de cada um dos parametros consta do manual do softwa-
re de inscrigao.

4.6 A estrutura do sistema laser

O sistema laser é constituido pela unidade de alimentagéo (1) e pela unidade de
inscricdo. A unidade de inscrigdo € composta pela cabecga de laser (2) e pela ca-
beca de marcagéao (3). A unidade de alimentagéo € controlada por:

e o software Smart Graph no PC

* o software TCS+- no TU430 (ecra Touch)

* o controlador de laser CLARITY

* 0 software TCS+ num equipamento terminal com browser

Opcionalmente pode ser montada uma unidade de deflexdo entre a cabeca de
laser e a cabega de marcagéo.
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Videojet 3140

Videojet 3340
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Videojet 3640
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4.7 Dados técnicos

Unidade Videojet 3140 ‘ Videojet 3340 Videojet 3640
Tipo de laser Laser de CO, do tipo "sealed-off"
Estimulo RF
Comprimento da onda um
e Padrdo 10,6 10,6 10,6
e Opcional 9,3 9,3 0u 10,2 9,3 0u 10,2
Classe do laser 4
Modos de funcionamento e continuo (cw)
do laser « semicontinuo 50 Hz até
20 kHz 25 kHz 160 kHz
Poténcia de laser tipica W 10 30 60
Consumo max. kW 0,4 0,7 1,15
Fusivel de entrada A 2x T8A -
Tensao de alimentagao VAC 100 até 240 (autorange); de 1 fase
Frequéncia de rede Hz 50 /60
Temperatura ambiente °C 5-40
(tipica, dependendo do funcionamento)
Humidade relativa do ar % 10 - 90; sem condensagao
Medidas mm LxPxA LxPxA LxPxA
¢ Unidade de alimentagao 335 x 400 x 147 335 x 400 x 147 335 x 400 x 147
e Cabeca do laser 112 x721 x 136 145 x 650 x 185 145 x 750 x 185
e SHC 60D 74 x 130 x 94 74 x 130 x 94 74 x 130 x 94
¢ SHC 100D/SHC 120C 96,5x 176 x 116 96,5x 176 x 116 96,5x 176 x 116
e SHC 150C - 105 x 185 x 125 105 x 185 x 125
Peso (tipico) kg
¢ Unidade de alimentagao 11,5 11,5 13
e Cabeca do laser (IP65) 13 (14) 19,1 (20) 26,5 (27)
¢ SHC 60D 1,4 1,4 1,4
¢ SHC 100D/SHC 120C 2,2 2,2 2,2
e SHC 150C - 3,6 3,6
Tipo de protecao
¢ Unidade de alimentagao IP54 (IP65 opcional)
* Unidade de inscri¢cdo IP54 (IP65 opcional)
Velocidade de marcagao?® mm/s 1-30.000
Velocidade linear m/s 0-10
Caractere/segundo?® 2.000 2.100
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Unidade Videojet 3140 Videojet 3340 Videojet 3640
Distancia focal mm
Otica de focalizacao
¢ SHC 60D 64; 95; 127; 190; 254
* SHC 100D/SHC 120C 63,5 85° 100; 150; 200; 300; 351; 400
e SHC 150C 100; 150; 200; 300; 351; 400; 500; 600
Didmetro do foco (min.) Hm 70
(depende da ética utilizada)
Largura da linha depende do material e dos parametros do laser
Conjuntos de caracteres qualquer tipo de letra padrao possivel (caracteres especiais a pedi-
do)
Tipo de arrefecimento arrefecimento a ar integrado
Distancia maxima unidade m 3,50u10
de inscrigéo - unidade de (outros a pedido)
alimentagao
Raio min. de curvatura do mm 150
cabo de alimentacéao
Interfaces Interfaces de rede, Interface 1/10
Operagao/comando e PC compativel com Windows com software Smart Graph sob
Windows
e Ecra Touch TU430
¢ Controlador de laser CLARITY
e Equipamento terminal com browser com software TCS+ sob
Windows
Opcao: Laser piloto
Classe do laser 2
Poténcia do laser mw <1
Comprimento da onda nm 630 - 670
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& Todas as informacgdes relativas aos caracteres marcados ou inscricdes concre-
tas, séo valores tipicos. Dependem fortemente do material e, por isso, devem ser
entendidos apenas como valores de referéncia. Nao representam uma especifi-

cagao!

> Somente 10/30 W

Videojet Technologies Inc. reserva-se o direito a alteracbes dos dados técnicos,
sem aviso, no ambito do melhoramento do produto e do progresso técnico.
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4.7.1 Fusiveis

Nome Tamanho em |Posi¢ao

mm
8 A/250V /T (agao retar- @ 5x20 na parte traseira da unidade de ali-
dada) mentacéao, a protecao IP deve ser

removida, ver |9 na se¢do Elemen-
tos na unidade de alimentacéao

(Somente 10/30 W)

13A/250V & 6,3 x25,4 |no conector de rede (somente para
o Reino Unido)

NOTA

Para sistemas de laser 60 W:

Em caso de curto-circuito, o aparelho usa a protegao do sistema elétrico do pré-
dio.
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4.8 Distancias de trabalho e campo
de marcacao

NOTA

O campo de marcagao que é realmente usado depende da configuragédo do sis-
tema.

A distancia de trabalho real pode desviar até £ 10 % da distancia focal daquela
indicada aqui.

Nas distancias focais F500 e F600, a area de tolerancia pode ser levemente ex-
cedida em casos raros.

MO0
e OO0

wd

Cabeca de marcagdo SHC 60D (todos os valores em mm)

f wd A B a b
64 67 44,7 44,7 32,2 41,9
95 96,5 66,3 66,3 47,8 62,3
127 125 88,7 88,7 63,9 83,2
190 182 132,6 132,6 95,6 124,5
254 236 177,3 177,3 127,8 166,5
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f wd A B a b
63,5° 89 30,8 38,2 21,8 27,0
852" 89 471 62,6 33,3 44,2

100 94 73,3 101,2 56,7 81,3
150 142 110,0 151,8 85,0 122,0
200 191 146,6 202,5 113,3 162,7
300 278 219,9 303,7 170,0 2440
351 338 257,3 355,3 198,9 285,5
400 385 2047 406,9 227,8 326,9

& Somente 10/30 W
®- O tamanho maximo do campo de marcagao so6 é dado quando a boca e o

adaptador de aspiragdo nao estdo montados no conjunto de focagem! Na utiliza-
¢ao da boca de aspiragao o tamanho do campo de marcagéo diminui para uma
area de 46 mm de diametro!

Cabeca de marcagdo SHC 120C (todos os valores em mm)

f wd A B a b
63,5° 89 291 36,2 20,6 25,6
852" 89 44,2 58,8 31,3 41,6

100 94 73,3 87,3 53,7 77,6
150 142 110,0 130,9 80,6 116,4
200 191 146,6 174,5 107,5 155,2
300 278 219,9 261,8 161,2 232,7
351 338 257,3 306,3 188,6 272,3
400 385 2047 350,8 216,0 311,9

&Somente 10/30 W

b O tamanho maximo do campo de marcagao so6 é dado quando a boca e o
adaptador de aspiragao ndo estdo montados no conjunto de focagem! Na utiliza-
¢ao da boca de aspiragao o tamanho do campo de marcagao diminui para uma
area de 46 mm de diametro!
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Cabeca de marcagao SHC 150C (todos os valores em mm)

f wd A B a b
100 89 66,7 100,1 47 1 81,6
150 139 100,1 150,2 70,7 122,4
200 189 133,4 200,3 94,3 163,2
300 286 200,2 300,5 141,5 244.8
351 341 234,2 351,6 165,6 286,5
400 393 285,9 402,7 202,1 346,3
500 480 355,6 500,9 251,4 430,7
600 576 439,8 601,0 329,1 555,4
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5 Operacao do sistema laser

5.1 Operacao do sistema laser

O sistema a laser foi concebido de forma modular. Isto significa que, consoante a
interpretacao do sistema, ha diferentes possibilidades de influenciar o processo
de marcacgao e o aspeto da marcagao.

A operacéo do sistema pode ocorrer devido:

Software Smart Graph O software Smart Graph funciona num PC com Win-
dows. Ele oferece a possibilidade de configurar o siste-
ma de laser, criar modelos complexos, importar logoti-
pos, alterar conjuntos de caracteres, criar e editar con-
juntos de parametros de laser, etc.

Pode transferir os modelos de marcagéo criados com o
software Smart Graph, diretamente para a unidade de
alimentagao para a marcagao.

O software TCS+ funciona no sistema de laser e pode
ser visualizado e operado através do ecra Touch.

Ele possibilita uma criagédo, processamento, selegao e
| emissao simples e descomplicada dos trabalhos de mar-
cacgao.

O CLARITY Laser Controller possibilita selegdo e emis-
sao simples e descomplicada dos trabalhos de marca-
cao.

Para a criagédo e processamento dos trabalhos de marca-
cao é necessario o CLARISOFT.

Software TCS+ O software TCS+ funciona num equipamento terminal
com browser sob Windows.

Ele possibilita uma criagao, processamento, selegéo e
emissao simples e descomplicada dos trabalhos de mar-
cacao.

E < Através de web browser, a ligacdo é estabelecida com
um ou mais sistemas de laser. O respectivo sistema ati-
vo € comandado através de TCS+.
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5.2 Componentes de um modelo de
marcacao

Para uma marcagao poder ser aplicada num produto, tém de ser definidos os se-
guintes elementos do modelo:

Conteudo da marca- O conteudo da marcagao descreve o aspeto da marca-
¢ao ¢ao, por ex. textos, logétipos, numeros de série, conjun-
tos de carateres, etc.

Conjunto de para- O conjunto de parametros, estd adaptado a cada produto,

metros mais precisamente, ao seu material. Este contém, entre
outros, valores de poténcia de laser e de velocidade de
marcagao.

Detecao de produ- O registo do produto contém todos os dados necessarios

tos para a ativagdo do processo de marcagao, devido a dete-
¢ao do produto através de sensores.

Posicionamento O posicionamento indica a posigao e o tamanho do con-

teudo da marcacgéao no produto.

Através a da combinagéo dos quatro elementos contetudo da marcagao, conjunto
de parametros, dete¢do do produto e posicionamento no modelo, abre-se a pos-
sibilidade de adaptar muito rapidamente novas condigbes a uma marcagao.

Exemplos:

* Quer aplicar a mesma marcagéo na mesma posi¢éo, em vez de ser em pa-
pel, em plastico. Para isso aceda somente a um novo conjunto de parame-
tros, por ex., e mude de »Papel« para »Plastico«.

* Quer aplicar o mesmo conteudo da marca¢gdo no mesmo material, numa po-
sicao diferente. Para isso basta mudar o posicionamento ou no modelo dire-
tamente ou na superficie »Posi¢ao do laser« em »Configurar marcagao«.
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5.3 Elementos na unidade de
alimentacao

NO

S2 S1 L1L2 L3 S3 S$4

Tipo

Funcao

S1

Botao
POWER/STANDBY

liga a unidade de alimentacéo.

O botao tem duas indicacbes LED, azul a
esquerda (STANDBY), branco a direita
(POWER, pisca durante o processo de
boot, aceso, quando o sistema iniciou,
acende a cada marcagéo.).

Se a unidade de alimentagao estiver liga-
da, a fonte de radiacéo e a eletronica de
comando podem ser desligadas através
desta.

Atencao:

O aparelho n&o é totalmente desligado da
rede. Para isso tem de acionar o interruptor
geral ou a ficha de rede.

S2

Interruptor de chave

Se o interruptor de chave se encontrar na
posicao »l« a alimentagao de tensao da
fonte de radiagao esta liberada e pode ser
iniciado um processo de marcagao.

Nota:

No estado desligado (posigéo »0«), retirar
a chave para proteger contra um uso néo
autorizado!

S3

Botao
START

Com »START« pode marcar o modelo
atualmente carregado.

Cuidado, radiagao laser!
Observe as indicag6es de seguranca.

S4

Botao
STOP

Com »STOP« pode parar uma marcagao
em curso.

L1

Indicagdes de estado LED

Fecho do raio fechado -ver-
de-

acende quando o fecho do raio esta fecha-
do.
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N° Tipo Funcao

L2 Emisséao -vermelho- acende quando o interruptor de chave esta
na posicao »l« e a fonte de raio laser tiver
tenséo.

Simultaneamente acende na cabeca de
marcagao a luz de sinalizagéo.

L3 Erro -amarelo- pisca quando ocorreu um erro.

Parte de tras da unidade de alimentacéo (padrao)
11 12

9 S5 14 IS
N° Tipo Funcao
11 Casquilho Ligacéo para Ethernet
12 Casquilho Passagem de cabo
14 Casquilho Ligacao para codificador incremental
15 Casquilho Ligacao para sensor de produto
19 Casquilho e fusivel Ligacao do cabo de rede e dois fusiveis (T8A,
(somente 10/30 W) atras da protecéao IP)
S5 Interruptor seccionador |liga e desliga a alimentagao do sistema a la-
(somente 10/30 W) ser.
Esta sempre ligado por tras da cobertura de
protecdo. Para a separagao da rede é neces-
sario retirar a ficha da tomada.
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Parte de tras da unidade de alimentagéo (opcional)

11
] 1Y Py i -E? l® | © S o
v SGEEIEGH :
0 /f:t\ X
19 S5
N° Tipo Funcéo
S5 Interruptor seccionador |liga e desliga a alimentagéo do sistema a la-
(somente 10/30 W) ser.
Esta sempre ligado por tras da cobertura de
protecdo. Para a separagao da rede € neces-
sario retirar a ficha da tomada.
11 Casquilho Ligacao Ethernet
19 Casquilho e fusivel Ligacao do cabo de rede e dois fusiveis (T8A,
(somente 10/30 W) atras da protecao IP)

Parte de tras da unidade de alimentagao (opcional)
M1 12151416 I3

9 S5 18 10 |7
N° Tipo Funcao
1 Casquilho Ligacéo para Ethernet
12 Casquilho Passagem de cabo
13 Casquilho Possibilidade de ligagdo para TU430 (NAHD-
MI) ou CLARITY (RJ45)
Atencao:
Nao devem ser conectados outros aparelhos,
eles podem ser danificados!
14 Casquilho Ligacao para codificador incremental
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N° Tipo Fungao
15 Casquilho Ligacao do disparador
16 Casquilho Ligacao do interlock
17 Casquilho Ligacao para lampada de sinalizagédo
18 Casquilho Interface serial (RS232)
19 Casquilho e fusivel Ligagao do cabo de rede e dois fusiveis (T8A,
(somente 10/30 W) atras da protecéo IP)
110 Casquilho Ligacéo para aspiragao
S5 Interruptor seccionador liga e desliga a alimentacao do sistema a la-
(somente 10/30 W) ser.
Esta sempre ligado por tras da cobertura de
protecédo. Para a separagao da rede € neces-
sario retirar a ficha da tomada.

5.4 Ligar/Desligar a unidade de
alimentacao

5.4.1 Ligacao

1.
2.

Verifique se as condigdes de seguranga estdo a ser cumpridas.

Ligue o sistema de aspiragéo ou ligue-o através do sistema laser (ver
Entradas e saidas separadas de forma galvanica).

Certifique-se que o interruptor de chave esta na posicao
vertical »0«.

Insira a ficha de rede na tomada.
O LED azul no botao »POWER/STANDBY« (S1) acende.

Prima o botdo »POWER/STANDBY « (S1).

Apos aprox. 10 segundos, comega a piscar o
LED branco no botéo, o que se intensifica em ter-
mos de velocidade e claridade do LED.

O sistema a laser encontra-se no estado pronto
para instalar. Depois deste processo, o sistema
esta operacional, e o LED acende.

Ligue o interruptor de chave, posicionando-o na horizon-
tal »l«.
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O LED vermelho »Emisséo« (L2) na unidade de
alimentagao e o LED vermelho na unidade de ins-

% cricdo acendem. O laser esta pronto.

O processo de marcagao pode ser iniciado com o botdo »
} START« ou através da superficie do utilizador do software.

5.4.2 Desligar

1.

2.

Termine o processo de marcagao. Se necessario prima o botao »
STOP« (S4).

Desligue o interruptor de chave, posicionando-o na verti-
cal »0«.

[ O LED vermelho »Emisséo« (L2) na unidade
de alimentagao e o LED vermelho na unidade
de inscricdo apagam-se.

O LED branco no botdo »POWER/STANDBY
« (S1) acende.

Prima o botdo »POWER/STANDBY « (S1).

Em seguida, o LED azul no botdo »POWER/
STANDBY« acende.

Se for necessario separar o aparelho completamente da rede retire
a ficha da tomada.

Desligue a aspiracéo.
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6 Manutencao

6.1 Notas quanto a manutencao

O tempo necessario para a manutencao é muito reduzido. Execute os trabalhos
de manutencao regularmente nos intervalos de manutencéo indicados.

O sistema laser foi concebido de modo a poder realizar os trabalhos de manuten-
¢ao pendentes de forma segura e sem problemas.

/A CUIDADO

Todos trabalhos de manutencao devem ser executados somente pelo pessoal de
manutengao e operagao instruido !

Todos os trabalhos de manutengao podem ser executados somente com o inter-
ruptor de chave e a ficha de rede retirados!

Antes de iniciar os trabalhos de limpeza no sistema laser e no seu ambiente, o
sistema laser tem de ser desenergizado.

Registe os trabalhos de manutencéo regulares nos protocolos de manutencao
neste capitulo! Parante o ndo cumprimento do esquema de manutencéo indicado
a Videojet Technologies Inc. reserva-se o direito a restringir a garantia!

NOTA

Antes de iniciar com os trabalhos de manutengédo em éticas, observe o seguinte:

A acetona néao faz parte do volume de fornecimento e tem de ser adquirida a ou-
tras empresas. Pode encomendar rapida e facilmente a acetona na seguinte pa-
gina da Internet: www.vwr.com/index.htm

Ao comprar acetona, certifique-se que encomenda acetona por analise (p.a. = ni-
vel maximo de pureza).

6.2 Esquema de manutencao

Os intervalos de manutengao foram elaborados para uma utilizagéo do sistema a
laser de aprox. 10 h diarias e num ambiente de operagdo com grau médio de su-
jidade.

Caso o tempo de utilizagao diaria ultrapasse significativamente esse limite ou o
grau de sujidade de servigo seja maior, deve reduzir-se os intervalos de manu-
tencéo correspondentemente. Se tiver duvidas a este respeito, entre em contacto
com a Videojet Technologies Inc. ou um representante da mesma.

Os trabalhos de manutengao vém descritos nas seguintes secgdes.
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Intervalos de manutencao |Medida

Mensalmente Verifique se a 6tica de focalizagao esta suja. Lim-
(Em caso de forte sujidade, |pe a ética de focalizagao se estiver suja.

com mais frequéncia) Se existir: Verifique as esteiras de filtro da unidade

de alimentagdo. Se necessario substituir.

Mensal ou quando a luz de Quando existe um sistema de aspiracdo: Substitua

controlo acende 0 saco do filtro (ver o manual de instrugbes do fa-
bricante).

A cada trés meses Verifique visualmente o sistema laser. Se neces-

(com mais frequéncia em ca- |sario limpar. Verifique também os autocolantes de

so de sujidade forte) aviso. Tém de estar legiveis e corretamente posi-
cionados.

Verifique a detegéo de produtos (célula de dete-
¢ao). Se necessario, limpar e reajustar.

Verifique se o sistema de aspiragao é estanque.

Semestral Quando existe um sistema de aspiragao: Substitua
o filtro de carvao ativo (ver o manual de instru¢des

do fabricante).

NOTA

Noés recomendamos que se realize uma verificagdo profissional anual através
dos nossos técnicos de assisténcia (mais frequente em caso de forte poeira).

Noés oferecemos formagdes direcionadas para o pessoal de manutengao e os
operadores. Se tiver duvidas, entre em contacto com Videojet Technologies Inc.
Ou um seu representante.

6.3 Limpeza da ética de focalizacao

A ¢tica de focalizagédo encontra-se na cabeca de marcagao. Esta pode ficar suja
através de particulas de p6, matéria em suspensao no ar ou outras substancias
formadas durante a marcacgéo a laser. Estas impurezas podem danificar a ética
de focalizagédo e a marcagao. Especialmente com a utilizagdo de poténcias mais
altas de laser, também podem ocorrer danos a outros componentes do sistema
de marcacgao, se a otica de focalizagao estiver suja. Por isso, & necessario verifi-
car e limpar regularmente a 6tica de focalizagao.

Em condigdes normais, basta limpar o lado da 6tica de focalizagao virado para
fora. Porém, deve também verificar se o lado da ¢ética de focalizagao virado para
a cabeca de marcacgao esta sujo e, se necessario, limpa-lo.

/A AVISO

A ¢tica de focalizagdo € composta por um revestimento de seleneto de zinco. Es-
te material contém componentes prejudiciais a saude!

Limpe a ¢tica de focalizagdo apenas com luvas de latex! Em caso de contacto
com as méaos, limpe-as imediatamente com bastante agua e sabao. Evite riscos
sobre a superficie da 6tica de focalizacao! Nao inale o pé do material! Caso uma
lente 6tica de focalizagédo se quebre, embale os fragmentos num saco plastico
completamente fechado e nos envie-o.
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/\ CUIDADO

Em todos os componentes o6ticos trata-se de objetos de maxima preciséo e o
processamento mais exigente!

Mesmo os danos mais pequenos a superficie podem (a longo prazo) inutilizar o
componente ou reduzir a qualidade da marcagdo. Remova as sujidades aderen-
tes apenas com papel para limpar éticas e acetona.

Certifique-se que nao ha a penetragao de sujidades na cabega de marcagéao!

Para limpar a 6tica de focalizagédo, necessita de:
e Papel para limpar o6ticas
* Acetona
* Luvas de protecao

NOTA

Use sempre luvas de protecao adequadas em todos os trabalhos!

6.3.1 Desmontagem da 6tica de focalizagcao

A PERIGO

Antes de iniciar os trabalhos, o sistema laser tem de ser desenergizado.

1. Gire o interruptor de chave para a posigao »0«. Retire a chave para ter a cer-
teza de que o sistema laser ndo podera ser ligado.

2. Desligue o interruptor principal.
3. Retire o conector de rede.

A ¢tica de focalizagdo encontra-se numa versdo com fecho de baioneta. O fecho
de baioneta é desbloqueado apds um 1/4 de giro.

1. Gire a ¢tica de focalizagao cuidadosamente com 1/4 de giro com rotagado a
esquerda. N&o gire a superficie da ¢ética de focalizagdo com as luvas de pro-
tecao!

Retire a otica de focalizagdo da cabega de marcacao e coloque-a sobre uma
base limpa.

Para SHC 100C/120C/150C:
1. Solte ambos os parafusos de fixagdo da ética de focalizagao.
2. Retire a ¢6tica de focalizagdo da cabecga de marcacgao.

N

6.3.2 Montagem da ética de focalizagcao

1. Coloque a ¢tica de focalizagao na cabega de marcagao.

2. Gire a 6tica de focalizagao cuidadosamente com 1/4 de giro com rotagéo a
direita. Nao utilize ferramentas!

Para SHC 100C/120C/150C:
1. Coloque a 6tica de focalizagdo na cabeca de marcacao.
2. Fixe a dtica de focalizagdo com ambos os parafusos de fixagao.
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6.4 Substituicao das esteiras de
filtro

A PERIGO

Antes de iniciar os trabalhos, o sistema laser tem de ser desenergizado.

Para trocar as esteiras do filtro, execute os seguintes passos:

1. Abra a grade no lado e atras da unidade de alimentagéo, colocando por baixo
uma chave de fendas fina na ranhura e elevando cuidadosamente a grade.

2. Remova as esteiras do filtro. Elimine-as de acordo com os regulamentos lo-
cais.

3. Coloque esteiras novas.
4. Feche a grade.

6.5 Substituicao dos fusiveis

Somente 10/30 W

A PERIGO

Antes de iniciar os trabalhos, o sistema laser tem de ser desenergizado.

Para trocar os fusiveis, execute os seguintes passos:
1. Retire a cobertura de protecao na traseira da unidade de alimentacao.

2. Pressione o suporte do fusivel (ver figura) e puxe-o para fora.

N

3. Remova os fusiveis. Elimine-as de acordo com os regulamentos locais.
4. Coloque os novos fusiveis (2 x T8A) e coloque o suporte.
5. Volte a fechar a cobertura de protecao.
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6.6 Protocolos de manutencao,
reparacao e substituicao

Nés recomendamos que registe todos os trabalhos de manutencao, reparagéo e
substituicdo executados nos seguintes protocolos.

Deve registar nos protocolos de manutengao os trabalhos a executar e os seus
intervalos. A execucéo correta e atempada dos trabalhos de manutengao pode
contribuir para minimizar avarias no sistema laser.

Os protocolos de reparacgao e substituigdo adicionais podem apoiar os trabalhos
de manutencao. Pode fazer cépias dos protocolos e, assim, registar todos os tra-
balhos que ocorrem no sistema laser durante a sua vida util.
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Controlo e limpeza da dtica de focalizacao
Intervalo de manutengao: Mensal

Executado a: Executado por:
Data Nome
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Controlo e troca das esteiras do filtro
(se existir)
Intervalo de manutencao: Mensal

Executado a: Executado por:
Data Nome
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Substituicdo do saco do filtro no sistema de aspiracao
(se existir)

Intervalo de manutencao: Mensal ou quando a luz de controlo acende

Executado a: Executado por:
Data Nome
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Substituicdo do filtro de carvao ativado no sistema de aspiragao
(se existir)
Intervalo de manutengédo: Semestral

Executado a: Executado por:
Data Nome
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Verificagao visual
Intervalo de manutengao: Trimestral

Executado a: Executado por:
Data Nome
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Update do software CMark

Versao: Executado a: Executado por:
Data Nome

03/19 - Index: AF [PT] Videojet 3140/3340/3640 / 6 Manutengao 53



@lDEOJET

Protocolo de reparacao e de substituigcao

Modelo do laser: Numero de série:
Data: Peca de reparagcdo ou Comentarios
de substituicao (avarias, etc.)

Executado por:

Data: Peca de reparagcdo ou Comentarios
de substituicao (avarias, etc.)
Executado por:

Data: Peca de reparacdo ou Comentarios
de substituicado (avarias, etc.)
Executado por:

Data: Peca de reparagdo ou Comentarios
de substituicdo (avarias, etc.)
Executado por:
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Nesta parte do manual de instrugdes, estao descritas possiveis avarias, suas
possiveis causas e as medidas adequadas para a sua eliminagédo. As medidas
especificadas aqui podem ser executadas pelo pessoal de operacdo e manuten-

¢ao instruido.

/A CUIDADO

Os trabalhos para a eliminagao de avarias que vao além das actividades aqui
mencionadas s6 podem ser executados por técnicos com qualificagao especi-
al! E imprescindivel observar as indicagdes de segurancga!

7.2 DescricOes das avarias

Sintoma

Causas/medidas

O sistema laser nao liga.

Verificar a ficha de rede.
Verificar interruptor de rede.
Verificar a alimentagao de tensao, p. ex. Fl

Apenas Videojet 3130/Videojet 3330/ Vi-
deojet 3140/Videojet 3340:

Verificar os fusiveis (para isso, remover a
protecao IP na parte traseira da unidade
de alimentacgao 19, ver a secgao "Elemen-
tos na unidade de alimentagéo").

O sistema ndo arranca ou demo-
ra muito a arrancar.

O processo de arranque pode demorar al-
guns minutos.

Verificar o tamanho da base de dados,
pois disso depende o tempo de arranque.

Anote o tempo de arranque e comunique-
-0 a linha da assisténcia direta .

O laser néo liga.

Verificar Interlock (tem de estar fechado).
Verificar quanto a mensagens de erro.

Verificar interruptor de chave (tem de estar
fechado).

Verificar a sinal STOP externo.
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Sintoma

Causas/medidas
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Nenhuma marcagao, apesar de
ter sido premido START.

Verificar o encoder.

Verificar a célula de detecéo.
Verificar a distancia de trabalho.
Verificar a 6tica, se necessario limpar.

Verificar o ajuste da poténcia do conjunto
de parametros.

Verificar a detecdo de produtos.

Verificar o contador de horas de funciona-
mento da fonte do raio.

Verificar quanto ao sinal STOP externo (se
existir).

Mensagem de erro "Fecho do raio com
defeito", substituir fecho do raio.

Marcacéo esta torta.

Verificar o alinhamento do laser.
Verificar o modelo.

Marcagéao esta deslocada.

Verificar a posi¢cao do sensor.

Verificar a precisdo da rece¢ao do produ-
to.

Marcagéao esta expandida/
comprimida.

Verificar o ajuste do encoder.

Marcacéao esta fraca.

Produto alterado (outra forma, outro mate-
rial)?

Verificar a 6tica, se necessario limpar.
Verificar a distancia de trabalho.

Verificar o conjunto de parametros (potén-
cia a menos, demasiado rapido).

Verificar o produto (ndo pode ter sujidade,
agua, po, etc.).

Verificar a aspiragao (tem de estar ligada
e adaptada a utilizagéo).

Marcagéao esta incompleta.

Verificar a velocidade do produto.

Verificar a 6tica, se necessario limpar ou
substituir.

Verificar o produto (ndo pode ter sujidade,
agua, po, etc.).

Verificar o encoder. Se escorregar, au-
mentar a pressao de compressao do rolo.
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Sintoma

Causas/medidas
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Ma qualidade de marcagao.

 Verificar o produto e o laser quanto a vi-

bracao.

Produto alterado (outra forma, outro mate-
rial)?

Material refletor (a reflexdo pode influenci-
ar a qualidade)?

Verificar a 6tica, se necessario limpar.
Verificar a distancia de trabalho.

Verificar o conjunto de parametros (potén-
cia a menos, demasiado rapido).

Verificar o produto (ndo pode ter sujidade,
agua, po, etc.).

Verificar a aspiragédo (tem de estar ligada
e adaptada a utilizagéo).

Verificar o encoder. Se escorregar, au-
mentar a pressdo de compressao do rolo.

O laser para com excesso de
temperatura.

Limpar o filtro e o sistema.

A temperatura ambiente esta dentro da
especificagdo (ver documentagéo do pro-
duto)?

Existe espaco suficiente para o ar aspira-
do?

Verificar o sistema de refrigeragéo (se
existir).
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8 Anexo

8.1 Circuito de seguranca do
sistema laser (10/30 W)

O circuito de seguranga é executado pela ficha X9 na placa SPM/CPD.
Posigéo da platina no sistema laser:

Posigéao X9:

,HE L e & olalp

7 (5l 52 (57

O sistema laser pode ser encomendado em 2 variantes:

1. Com o circuito de seguranca segundo EN13849-1, que garante para o circui-
to de interlock o nivel de performance "d".

2. Com o circuito de seguranca segundo EN 13849-1, que para o circuito da
porta alcanga o nivel de performance "d" e para o circuito de paragem emer-
géncia o nivel de performance "e".
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Ocupagao de terminais variante 1 (SPM)

NOTA

Ocupacéao de terminais variante 1 garante para o circuito de interlock o nivel de
performance "d" segundo a EN13849-1. O requisito é a ligacao correta do circuito
de interlock com os interruptores de segurancga e cabos adequados:

Para o interruptor interlock, é necessario usar contactos de abertura obrigatéria
segundo a IEC60947-5-1 (p. ex. SCHMERSAL AZ 16-02ZVRK). As linhas de ali-
mentagao devem apresentar fios blindados individualmente (p. ex. HELUKABEL
LiY-TPC-Y (4x2x0.5 ou 2x2x0.5) P# 21357 ou 21355.

F1= 1A SloBlow Littlefuse 0154001

O célculo MTTF subjacente para o alcance do nivel de desempenho "d" baseia-
-se nas seguintes suposigdes:

1) Numero de horas de operagéo/dia = 21 (funcionamento de 3 turnos com pau-
sa de 1 hora)

2) Numero de dias de operagao/ano = 310 (365 dias menos domingos/feriados)
3) Tempo de ciclo em segundos = 28800 (funcionamento de 3 turnos de 8 horas
com 1 ciclo de limpeza por turno)

4) Numero médio resultante de ciclos por ano = 813,75

Terminal |Sinal Entrada/ Descrigao
Saida

X9.1 24V _INT Saida ver X9.23
Ponte default para X9.23

X9.2 GND_INT Saida -

X9.3 24V_LAS Entrada -

X9.4 GND_INT Saida -

X9.5 24V _INT Saida -

X9.6 - Saida reservado

X9.7 24V _INT Saida -

X9.8 - Saida reservado

X9.9 GND_INT Saida -

X9.10 - Entrada ponte para X9.12

X9.11 GND_INT Saida

X9.12 - Saida ponte para X9.10

X9.13 GND_LAS Entrada

X9.14 SHUTTERLOCK 1 |Entrada Se um dos circuitos de shutterlock
forem abertos, o fecho do raio laser
¢é fechado imediatamente.
Conectar com X9.7 para fechar o
shutterlock
Padrao: ponte para X9.7
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Terminal |Sinal Entrada/ Descricéo
Saida
X9.15 INTERLOCK 2 Entrada Se o circuito de interlock é aberto, o
equipamento de alimentagao do la-
ser é desligado imediatamente.
Conectar com X9.19 para fechar o
interlock.
Padrao: ponte para X9.19
X9.16 SHUTTERLOCK 2 |Entrada Se um dos circuitos de shutterlock
forem abertos, o fecho do raio laser
¢é fechado imediatamente.
Conectar com X9.5 para fechar o
shutterlock
Padrao: ponte para X9.5
X9.17 INTERLOCK 1 Entrada Se o circuito de interlock é aberto, o
equipamento de alimentagao do la-
ser é desligado imediatamente.
Conectar com X9.21 para fechar o
interlock.
Padréo: ponte para X9.21
X9.18 - Saida
X9.19 INTERLOCK 2 Saida Conectar com X9.15 para fechar o
interlock.
X9.20 - Saida
X9.21 INTERLOCK 1 Saida Conectar com X9.17 para fechar o
interlock.
X9.22 - Entrada ponte para X9.24
X9.23 INTERLOCK_RE- |Entrada Conexao para o botédo de reset ex-
SET terno que, com o acionamento, liga
novamente apods a restauragéo do
estado seguro do equipamento de
alimentagao do laser. O botao deve
estar conectado entre X9.1 e X9.23.
Ponte default para X9.1
X9.24 - Saida ponte para X9.22

Fiacao, ver Circuito de seguranca variante 1 [ 85].
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Ocupacao de terminais variante 2

NOTA

Com a utilizagdo do circuito de seguranga, deve observar que tanto o circuito da
porta como o circuito de paragem de emergéncia deve ser ligado com dois polos
redundante.

Terminal |Sinal Entrada/ Descrigao
Saida
X9.1 24V _INT Saida -
X9.2 GND_INT Saida -
X9.3 - Entrada -
X9.4 GND_INT Saida -
X9.5 24V _INT Saida -
X9.6 RELEASE DOOR Saida Complemento para desligar o relé
RELAY 1 adicional, quando o circuito da por-
ta é aberto.

Na utilizagdo da ampliagéo de con-
tacto podem ser assumidos no
max. 50 mA por relé. Devem ser
usados diodos de roda livre e os
circuitos de retorno devem ser co-
mutados consoante a cablagem de

exemplo.
X9.7 24V _INT Saida -
X9.8 RELEASE DOOR Saida Complemento para desligar o relé
RELAY 2 adicional, quando o circuito da por-
ta é aberto.
Na utilizagdo da ampliagéo de con-
tacto podem ser assumidos no
max. 50 mA por relé. Devem ser
usados diodos de roda livre e os
circuitos de retorno devem ser co-
mutados consoante a cablagem de
exemplo.
X9.9 GND_INT Saida -
X9.10 DOOR FEEDBACK |Entrada Entrada Feedback para os conta-
IN tos obrigatorios do relé comple-
mentar.
Padréo: ponte para X9.12
X9.11 GND_INT Saida
X9.12 DOOR FEEDBACK Saida Saida Feedback para os contatos
ouT obrigatdrios do relé complementar.
ponte para X9.10
X9.13 - Entrada
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Descrigcédo

X9.14

DOOR 1IN

Entrada

Se um dos circuitos da porta forem
abertos, o fecho do raio laser é fe-
chado imediatamente.

Conectar com X9.7 para fechar o
circuito da porta.

Padrao: ponte para X9.7

X9.15

EMERGENCY 2
IN

Entrada

Se o circuito de paragem de emer-
géncia é aberto, o0 equipamento de
alimentagao do laser é desligado
imediatamente.

Conectar com X9.19 para fechar o
circuito de paragem de emergéncia
e impulso de reset para X9.23.

Padréao: ponte para X9.19

X9.16

DOOR 2 IN

Entrada

Se um dos circuitos da porta forem
abertos, o fecho do raio laser é fe-
chado imediatamente.

Conectar com X9.5 para fechar o
circuito da porta.

Padrao: ponte para X9.5

X9.17

EMERGENCY 1IN

Entrada

Se o circuito de paragem de emer-
géncia é aberto, o equipamento de
alimentagao do laser € desligado
imediatamente.

Conectar com X9.21 para fechar o
circuito de paragem de emergéncia
e impulso de reset para X9.23.

Padrao: ponte para X9.21

X9.18

RELEASE EMER-
GENCY RELAY 1

Saida

Complemento para desligar o relé
adicional, quando o circuito de pa-
ragem de emergéncia é aberto.

Na utilizagdo da ampliagdo de con-
tacto podem ser assumidos no
max. 50 mA por relé. Devem ser
usados diodos de roda livre e o0s
circuitos de retorno devem ser co-
mutados consoante a cablagem de
exemplo.

X9.19

EMERGENCY 2
ouT

Saida

Conectar com X9.15 para fechar o
circuito de paragem de emergén-
cia.
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Terminal [Sinal Entrada/ Descricédo
Saida
X9.20 RELEASE EMER- Saida Complemento para desligar o relé
GENCY RELAY 2 adicional, quando o circuito de pa-
ragem de emergéncia é aberto.
Na utilizagdo da ampliagéo de con-
tacto podem ser assumidos no
max. 50 mA por relé. Devem ser
usados diodos de roda livre e os
circuitos de retorno devem ser co-
mutados consoante a cablagem de
exemplo.
X9.21 EMERGENCY 1 Saida Conectar com X9.17 para fechar o
ouT circuito de paragem de emergén-
cia.
X9.22 EMERGENCY Entrada Entrada Feedback para os conta-
FEEDBACK IN tos obrigatdrios do relé comple-
mentar.
Padrao: ponte para X9.24
X9.23 EMERGENCY RE- Entrada Conexao no reset externo para o
SET IN reset de parada de emergéncia
apos a restauragao do estado se-
guro.
X9.24 EMERGENCY Saida Saida Feedback para os contatos
FEEDBACK OUT obrigatdrios do relé complementar.

Padrao: ponte para X9.22

Fiacao, ver Circuito de seguranca variante 2 [ 86].
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8.2 Circuito de seguranca do
sistema laser (60 W)

O circuito de seguranca é executado pela ficha X9 na placa SPM.
Posicéo da platina no sistema laser:

Posicao X9:

,HE L e & olalp

7 (5l 52 (57

O sistema laser pode ser encomendado em 2 variantes:

1. Com o circuito de seguranca segundo EN13849-1, que garante para o circui-
to de interlock o nivel de performance "d".

2. Com o circuito de seguranga segundo EN 13849-1, que para o circuito da
porta alcanga o nivel de performance "d" e para o circuito de paragem emer-
géncia o nivel de performance "e".
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Ocupacao de terminais variante 1 (SPM-16A)

NOTA

Ocupacéao de terminais variante 1 garante para o circuito de interlock o nivel de
performance "d" segundo a EN13849-1. O requisito é a ligacao correta do circuito
de interlock com os interruptores de segurancga e cabos adequados:

Para o interruptor interlock, é necessario usar contactos de abertura obrigatéria
segundo a IEC60947-5-1 (p. ex. SCHMERSAL AZ 16-02ZVRK). As linhas de ali-
mentagao devem apresentar fios blindados individualmente (p. ex. HELUKABEL
LiY-TPC-Y (4x2x0.5 ou 2x2x0.5) P# 21357 ou 21355.

F1= 1A SloBlow Littlefuse 0154001

O célculo MTTF subjacente para o alcance do nivel de desempenho "d" baseia-
-se nas seguintes suposigdes:

1) Numero de horas de operagéo/dia = 21 (funcionamento de 3 turnos com pau-
sa de 1 hora)

2) Numero de dias de operagao/ano = 310 (365 dias menos domingos/feriados)
3) Tempo de ciclo em segundos = 28800 (funcionamento de 3 turnos de 8 horas
com 1 ciclo de limpeza por turno)

4) Numero médio resultante de ciclos por ano = 813,75

Terminal |Sinal Entrada/ Descrigao
Saida

X9.1 24V _INT Saida ver X9.23
Ponte default para X9.23

X9.2 GND_INT Saida -

X9.3 24V_LAS Entrada -

X9.4 GND_INT Saida -

X9.5 24V _INT Saida -

X9.6 - Saida reservado

X9.7 24V _INT Saida -

X9.8 - Saida reservado

X9.9 GND_INT Saida -

X9.10 - Entrada ponte para X9.12

X9.11 GND_INT Saida

X9.12 - Saida ponte para X9.10

X9.13 GND_LAS Entrada

X9.14 SHUTTERLOCK 1 |Entrada Se um dos circuitos de shutterlock
forem abertos, o fecho do raio laser
¢é fechado imediatamente.
Conectar com X9.7 para fechar o
shutterlock
Padrao: ponte para X9.7
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Terminal |Sinal Entrada/ Descricéo
Saida
X9.15 INTERLOCK 2 Entrada Se o circuito de interlock é aberto, o
equipamento de alimentagao do la-
ser é desligado imediatamente.
Conectar com X9.19 para fechar o
interlock.
Padrao: ponte para X9.19
X9.16 SHUTTERLOCK 2 |Entrada Se um dos circuitos de shutterlock
forem abertos, o fecho do raio laser
¢é fechado imediatamente.
Conectar com X9.5 para fechar o
shutterlock
Padrao: ponte para X9.5
X9.17 INTERLOCK 1 Entrada Se o circuito de interlock é aberto, o
equipamento de alimentagao do la-
ser é desligado imediatamente.
Conectar com X9.21 para fechar o
interlock.
Padréo: ponte para X9.21
X9.18 - Saida
X9.19 INTERLOCK 2 Saida Conectar com X9.15 para fechar o
interlock.
X9.20 - Saida
X9.21 INTERLOCK 1 Saida Conectar com X9.17 para fechar o
interlock.
X9.22 - Entrada ponte para X9.24
X9.23 INTERLOCK_RE- |Entrada Conexao para o botédo de reset ex-
SET terno que, com o acionamento, liga
novamente apods a restauragéo do
estado seguro do equipamento de
alimentagao do laser. O botao deve
estar conectado entre X9.1 e X9.23.
Ponte default para X9.1
X9.24 - Saida ponte para X9.22

Fiacao, ver Circuito de seguranca variante 1 [ 90].
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Ocupacgéo de terminais variante 2 (SPM-16A-FASS)

NOTA

Com a utilizagdo do circuito de seguranga, deve observar que tanto o circuito da
porta como o circuito de paragem de emergéncia deve ser ligado com dois polos
redundante.

Terminal |Sinal Entrada/ Descrigao
Saida
X9.1 24V _INT Saida ver X9.23
X9.2 GND_INT Saida -
X9.3 - Entrada -
X9.4 GND_INT Saida -
X9.5 24V _INT Saida -
X9.6 RELEASE DOOR Saida Complemento para desligar o relé
RELAY 1 adicional, quando o circuito da por-
ta é aberto.

Na utilizagdo da ampliagéo de con-
tacto podem ser assumidos no
max. 50 mA por relé. Devem ser
usados diodos de roda livre e os
circuitos de retorno devem ser co-
mutados consoante a cablagem de

exemplo.
X9.7 24V _INT Saida -
X9.8 RELEASE DOOR Saida Complemento para desligar o relé
RELAY 2 adicional, quando o circuito da por-
ta é aberto.
Na utilizagdo da ampliagéo de con-
tacto podem ser assumidos no
max. 50 mA por relé. Devem ser
usados diodos de roda livre e os
circuitos de retorno devem ser co-
mutados consoante a cablagem de
exemplo.
X9.9 GND_INT Saida -
X9.10 DOOR FEEDBACK |Entrada Entrada Feedback para os conta-
IN tos obrigatorios do relé comple-
mentar.
Padréo: ponte para X9.12
X9.11 GND_INT Saida
X9.12 DOOR FEEDBACK Saida Saida Feedback para os contatos
ouT obrigatdrios do relé complementar.
ponte para X9.10
X9.13 - Entrada
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Terminal

Sinal

Entrada/
Saida

@lneo.ler

Descrigcédo

X9.14

DOOR 1IN

Entrada

Se um dos circuitos da porta forem
abertos, o fecho do raio laser é fe-
chado imediatamente.

Conectar com X9.7 para fechar o
circuito da porta.

Padrao: ponte para X9.7

X9.15

EMERGENCY 2
IN

Entrada

Se o circuito de paragem de emer-
géncia é aberto, o0 equipamento de
alimentagao do laser é desligado
imediatamente.

Conectar com X9.19 para fechar o
circuito de paragem de emergéncia
e impulso de reset para X9.23.

Padréao: ponte para X9.19

X9.16

DOOR 2 IN

Entrada

Se um dos circuitos da porta forem
abertos, o fecho do raio laser é fe-
chado imediatamente.

Conectar com X9.5 para fechar o
circuito da porta.

Padrao: ponte para X9.5

X9.17

EMERGENCY 1IN

Entrada

Se o circuito de paragem de emer-
géncia é aberto, o equipamento de
alimentagao do laser € desligado
imediatamente.

Conectar com X9.21 para fechar o
circuito de paragem de emergéncia
e impulso de reset para X9.23.

Padrao: ponte para X9.21

X9.18

RELEASE EMER-
GENCY RELAY 1

Saida

Complemento para desligar o relé
adicional, quando o circuito de pa-
ragem de emergéncia é aberto.

Na utilizagdo da ampliagdo de con-
tacto podem ser assumidos no
max. 50 mA por relé. Devem ser
usados diodos de roda livre e o0s
circuitos de retorno devem ser co-
mutados consoante a cablagem de
exemplo.

X9.19

EMERGENCY 2
ouT

Saida

Conectar com X9.15 para fechar o
circuito de paragem de emergén-
cia.
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Terminal

Sinal

Entrada/
Saida
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Descrigcédo

X9.20

RELEASE EMER-
GENCY RELAY 2

Saida

Complemento para desligar o relé
adicional, quando o circuito de pa-
ragem de emergéncia é aberto.

Na utilizagdo da ampliagéo de con-
tacto podem ser assumidos no
max. 50 mA por relé. Devem ser
usados diodos de roda livre e os
circuitos de retorno devem ser co-
mutados consoante a cablagem de
exemplo.

X9.21

EMERGENCY 1
ouT

Saida

Conectar com X9.17 para fechar o
circuito de paragem de emergén-
cia.

X9.22

EMERGENCY
FEEDBACK IN

Entrada

Entrada Feedback para os conta-
tos obrigatdrios do relé comple-
mentar.

Padrao: ponte para X9.24

X9.23

EMERGENCY RE-
SET IN

Entrada

Conexao para o botao de reset de
paragem de emergéncia externo.
Apbs a restauracao do estado se-
guro, com o acionamento do botéo,
0 equipamento de alimentagao do
laser é ligado novamente. Conexao
do botéo entre X9.1 e X9.23.

X9.24

EMERGENCY
FEEDBACK OUT

Saida

Saida Feedback para os contatos
obrigatdrios do relé complementar.

Padr&o: ponte para X9.22

Fiagao, ver Circuito de seguranca variante 2 [ 91].
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8.3 Ocupacao de interfaces do

cliente

NOTA

Todos os que sao introduzidos no sistema devem ser blindados.
A blindagem deve ser colocada nos trilhos previstos para tal.

Os terminais da interface de cliente encontram-se no painel de comando na uni-

ETTErTIn]

Descri¢ao das fichas

Fichas Descricao

X28 Terminal de alimentagéo

xX21 Aspiracao

X29 Comando laser

X22 Comando laser

X33 Sinais internos

X25 Interface detetor-produto/sensor
X30 Selecao de pedido externo

X27 Comando laser
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Descrigao das pontes para o funcionamento sem ligagao externa

Os seguintes terminais tém de ser ligados a 12 ou 24 V para assegurar o funcio-
namento do sistema laser:

Ponte

Descricao

X29.1-7

Entrada de erro de cliente

X27.7 - X33.3

reservado internamente

X21.1-2

Erro de aspiracao

X21.3-5

Filtro cheio

X22. 3-11

reservado internamente

X22.7-9

Parar a marcagao

X22. 9-11

reservado internamente

X33.1-8

Interruptor de chave externo

X33. 2-6

reservado internamente

X25.9-12

Trigger enable

Especificagao das 12 saidas:

Tensao nominal:

Corrente maxima de saida:

24 \//Push Pull
(amplificagdo simétrica, high e low ativo)
50 mA max. (seguro contra curto-circuito)

Especificagao das 24 entradas:

Tensao nominal:

Entrada de corrente:
Limite de tenséo para a area

LOW:

Limite de tensao para a area

HIGH:
Frequéncia max.:
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24V
2,5mA
<=84V

>=94V

200 Hz
(exceto interface detetor-produto/sensor)
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8.3.1 Ligacao de tensao a interface do cliente (ficha X28)

A interface do cliente pode ser alimentada pelo cliente (ligagdo optodesacoplada
em potencial) ou internamente com 12 V ou 24 V (ligado com potencial).

Os jumper X19 (amarelo) e X20 (verde) sdo utilizados para a configuragéo da ali-
mentacgao da interface do cliente.

Configuragédo sem potencial

Para a configuragéo sem potencial (cliente alimenta interface) os jumper tém de
estar definidos do seguinte modo:

Alimentacao externa +12 V a +24 V (sem potencial):

X19 X20

A alimentacéo externa 12 ou 24 V +/- 10 % max. 50 W é ligada a X28.7(+) e
X28.8(-).

Configuragao ligada com potencial

Para a configuragéo ligada com potencial (alimentagdo propria) os jumper tém de
estar definidos do seguinte modo.

X28.7 e X28.8 nao estao ligados neste caso.
Alimentacéo interna +12 V (ligada com potencial):

X19 X20
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Alimentacéo interna +24 V (ligada com potencial):

X19

47
3]

X20
1 2

A CUIDADO

Na alimentagao proépria da interface do cliente, o esfor¢go ndo pode exceder

250 mA.

Ficha X28: Terminal de alimentacao

Terminal Sinal Descrigao

X28.1 RESERVED reservado para fins internos

X28.2 RESERVED reservado para fins internos

X28.3 EXT_STARTUP O sistema pode ser ligado remotamente
através de impulso de X28.5.
N&o sdo permitidas outras ligacdes!
No caso de uma conex&o entre X28.3 e
X28.5, o sistema liga-se automatica-
mente quando o interruptor principal &
ligado.

X28.4 RESERVED reservado para fins internos

X28.5 PWR_INT Ligacdo com X28.3

X28.6 RESERVED reservado para fins internos

X28.7 EXTERNAL_PO- 12 - 24 V cliente

WER_SUPPLY +
X28.8 EXTERNAL_PO- GND cliente
WER_SUPPLY -

X28.9 RESERVED reservado para fins internos

X28.10 RESERVED reservado para fins internos

X28.11 RESERVED reservado para fins internos

X28.12 RESERVED reservado para fins internos

X28.13 RESERVED reservado para fins internos

X28.14 RESERVED reservado para fins internos
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8.3.2 Ocupacao de terminais da ficha X21 aspiragao
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Terminal |Sinal Entrada/Saida high/low |Descrigao
X211 EX- Entrada low O sistema para imedia-
HAUST_ER- tamente quando surge
ROR um erro da aspiragao
durante o processo de
marcagao.

X21.2 EXHAUST_ON |Saida high Este sinal é definido
quando pretende ligar a
aspiragao.

X21.3 FILTER _FULL Entrada low O sistema para imedia-
tamente quando o filtro
da aspiracao esta cheio
durante o processo de
marcagao.

X21.4 GND_CI Saida

X21.5 24V _ClI Saida Alimentacéao de tensao

X21.6 GND_CI Saida
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8.3.3 Ocupacao de terminais da ficha X29 comando laser

i © ) Blewd B[]

nDu:ncquID[:lEnn:u

Terminal Sinal Entrada/Saida high/low |Descri¢ao
X29.1 ERROR_STA- Entrada low Conectado com 24V. O
TUS_CUSTO- sinal é usado para a
MER avaliagcao do estado de
erro.

X29.2 ERROR Saida low O sistema é parado ime-
diatamente com a ocor-
réncia de um erro duran-
te a marcacgao.

X29.3 ERROR_CON- Entrada high Entrada para a confir-

FIRM macéo de erro externa.

X29.4 SYSTEM_RE- Saida high SYSTEM_READY é

ADY usado assim que o sis-
tema tiver concluido a
inicializacao e estiver
pronto para ser operado
através do software e a
interface do cliente. De-
sativado no modo de
servigo.

X29.5 reservado Entrada

X29.6 ACK_JOB_SE- Saida high Low: Selecéo de pedido

LECTION concluida.
High: Selegao de pedido
ainda nao concluida.

X29.7 +24V_CI Saida

X29.8 GND_CI Saida

X29.9 +24V_CI Saida

X29.10 GND_Cl Saida
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8.3.4 Ocupacao de terminais da ficha X22 comando laser

ooooaoan
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Terminal

Sinal

Entrada/Saida

high/low

Descricao

X22.1

reservado

Entrada

Reservado para fins in-
ternos.

X22.2

LASER_REA-
DY

Saida

high

Este sinal é ativado de-
pois de o interruptor de
chave ter sido fechado e
a fonte de radiagao ter
sido inicializada com su-
cesso. Em seguida séo
aceites sinais de arran-
que, para iniciar uma
marcagao.

X22.3

reservado

Entrada

Flanco
descen-
dente

Reservado para fins in-
ternos.

X22.4

MARKING

Saida

high

Este sinal é definido du-
rante o processo de
marcacgao.

X22.5

START_MAR-
KING

Entrada

high

Este sinal inicia o pro-
cesso de marcagao
quando STOP_MAR-
KING nao esta ativo.

X22.6

REA-
DY_TO_MARK

Saida

high

Este sinal é definido
quando o sistema esta
pronto para marcar
(aguarda sinal do dispa-
rador).

X22.7

STOP_MAR-
KING

Entrada

low

Este sinal para o pro-
cesso de marcacao, im-
pede START_MAR-
KING, quando esta ati-
VO.

X22.8

SHUT-
TER_CLOSED

Saida

high

Este sinal é ativado
quando o fecho do raio
estiver fechado.
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Terminal |Sinal Entrada/Saida high/low |Descri¢ao

X22.9 reservado Entrada Reservado para fins in-
ternos

X22.10 GND_CI Saida

X22.11 24V _ClI Saida

X22.12 GND_CI Saida
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8.3.5 Ocupacao de terminais da ficha X33 Sinais internos
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Terminal [Sinal Entrada/Saida |Descrigao

X33.1 EXT_KEY Entrada Entrada externa para interruptor
de chave

X33.2 reservado Saida

X33.3 reservado Saida

X33.4 reservado Entrada

X33.5 NC -

X33.6 reservado Entrada

X33.7 NC -

X33.8 EXT_KEY Saida Saida externa para interruptor
de chave

A entrada X33.1 deve ser ligada da saida X33.8 sem potencial.
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8.3.6 Ocupacao de terminais da ficha X25 sensor rotativo/
detetor de produtos
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Terminal [Sinal Entrada/Saida |Descrigido

X25.1 CHA Entrada Entrada para pista 1 do sensor
rotativo

(=]
oo
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oo
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000
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0
0

X25.2 Cl line supply 0 Saida
X25.3 CHB Entrada

24 V para sensor rotativo

Entrada para pista 2 do sensor
rotativo

24\ para disparador

X254 Cl line supply 1 Saida

X25.5 IN_ENC_IDX Entrada Entrada para pista de indice do
sensor rotativo

X25.6 GND_CiI Saida GND

X25.7 TRG Entrada Entrada disparador (detecéo de
produtos)

X25.8 GND_CiI Saida GND

X25.9 TRG_EN Entrada Trigger enable (ponte para
X25.12)

X25.10 GND_CiI Saida GND

X25.11 reservado Saida

X25.12 24V CI Saida Alimentacao de tensdo 24 V

(ponte para X25.9)

A ligagéo do sensor rotativo e do detetor de produtos devia ser estabelecida co-
mo na imagem em baixo.

Comprimento min. 2 ys
do pulso

Carga min. 20 mA

NOTA

Quando sao utilizados ambos os canais do sensor rotativo, o valor dos pulsos/
rotagdes na detecdo de produtos tem de ser duplicado.
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X25
Cl_Line_Supply 0| 2 Us
v
Cl_Line0 1 A Encoder
Cl_Line1 3 B
Cl_Line2 5 z
GND_CI 6 GND ]
24v_cl
be N1 o Cl_Line_Supply 1] 24 L+ l
CI_Line3 7 Q Product detector
Cl_Line_Detect_1 W
GND_CI 8 M J
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8.3.7 Ocupacao de terminais da ficha X30 selegao de

pedido

externo
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Terminal |[Sinal Entrada/Saida high/low |Descri¢ao

X30.1 JOB_SE- Entrada high Entrada para mascara
LECT BIT_O de bits Bit 0

X30.2 JOB_SE- Entrada high Entrada para mascara
LECT _BIT_1 de bits Bit 1

X30.3 JOB_SE- Entrada high Entrada para mascara
LECT_BIT_2 de bits Bit 2

X30.4 JOB_SE- Entrada high Entrada para mascara
LECT_BIT_3 de bits Bit 3

X30.5 JOB_SE- Entrada high Entrada para mascara
LECT BIT 4 de bits Bit 4

X30.6 JOB_SE- Entrada high Entrada para mascara
LECT BIT 5 de bits Bit 5

X30.7 JOB_SE- Entrada high Entrada para mascara
LECT_BIT_6 de bits Bit 6

X30.8 JOB_SE- Entrada high Entrada para mascara
LECT_BIT_ 7 de bits Bit 7

X30.9 JOB_SE- Entrada Flanco as-|Sinal de tomada "Ler
LECT_STRO- cendente mascara de bits"
BE

X30.10 GND_CI Saida

X30.11 24V _ClI Saida

X30.12 GND_CI Saida
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8.3.8 Ocupacao de terminais da ficha X27 comando laser
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Terminal |Sinal Entrada/Saida high/low |Descrigao
X271 SHUTDOWN Entrada high Se esta entrada for defi-
nida como "high", o sis-
tema desliga.
X27.2 PC_CONNEC- |Saida high E definido assim que um
TED PC é conectado.
X27.3 reservado Entrada high
X27.4 GOOD Saida high Mostra que a ultima
marcagao foi executada
sem aviso ou mensa-
gem de erro. Esta saida
é reposta pelo proximo
sinal de disparo.
X27.5 reservado Entrada high
X27.6 BAD Saida high Mostra que a ultima
marcagao nao foi con-
cluida devido a um aviso
ou uma mensagem de
erro. Esta saida é repos-
ta pelo proximo sinal de
disparo.
X27.7 reservado Entrada low Conectado com X33.3
X27.8 reservado Saida high
X27.9 reservado Entrada high
X27.10 GND_CI
X27.11 24V_CI
X27.12 GND_Cl
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VIDEOJET

8.4.3 Circuito de seguranga variante 1

Reacéo do sistema:
1. Shutterlock aberto.
2. Interlock aberto.
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VIDEOJET

8.4.4 Circuito de seguranga variante 2

1. Circuito da porta nivel de performance "d".

Reagéao do sistema: Shutterlock aberto. Mensagem: Circuito da porta aberto.
2. Paragem de emergéncia nivel de performance "e".

Reacao do sistema: Interlock aberto. Mensagem: Paragem de emergéncia.

A paragem de emergéncia deve ser reposta com S02 ap6s o estado seguro
ter sido restaurado.

+E01 07 82
-K102
= EXTERNAL INTERFACE
= [y =
[} =2 =}
& 2 o E .3
w o o 2 E = e
i = 9w & - &
FO-112924 o [ 5 S5@@f
Platine, CPD3 o g ze=sEs5E 0 50RY
[in] [in] o o - =
PCB, CPD3 3 4 2.2. & B=2%tSfsa.,o.0800
| > oo w PEA G afa¥Yadaom
= | = = o o !
= o Eag E g | - 8 o0 E O0p 006 Q
= = R T P B B T O T T
oW BT B85y 4o
3 = =404 Ww=0O0 =0 O =0 =WZ=WZ=32= = =
~ D 5 L I = L = L =) E O wWw o W o W oo Wowowow
o dedel<dwlelrlelol =l Sl o) 2] ] =) =] 5] 2] S)A] e ]S
X
L% (%) LA AV ] A ) A"
-X9K102 ﬁ]‘NTmT‘.Tm mTN meTG ﬁTTm‘]", oo me GTﬁ TT
ﬁﬁﬁﬁﬁ el B i ] B ] I ] B e
=A*
+E*
I |
I Kunde
| Customer |
o 1 - |
| 8027 -Fo1=L & |
I E- -7--- )
I =z i I
- Shutterlock-Schalter |
| Shutterlock-switch |
I [
I I
I MNot-Halt Reset |
| Ermergency stop reset |
| N - |
sy =
| T
! (S |
o ™
aserversorgun g-Interlock-Schalter
L Interlock-Schalter < =T I
aser supply-interlack-switc
L | Jock-switch
I I
I I
: [
|
I o e ===~ ——————————————— T
I If door switch/femergency stop |
I lis not used. I |
| |
I | o
| | |
| | b
I | Lo
| b e e e 2 |
L ___ J

03/19 - Index: AF [PT] Videojet 3140/3340/3640 / 8 Anexo 86



VIDEOJET

Circuito de segurancga (ampliado)
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-K100 LASER CONTROL JOBSELECTION
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VIDEOJET

8.5.3 Circuito de segurancga variante 1

Reacéo do sistema:
1. Shutterlock aberto.
2. Interlock aberto.
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VIDEOJET

8.5.4 Circuito de segurancga variante 2

1. Circuito da porta nivel de performance "d".

Reagéao do sistema: Shutterlock aberto. Mensagem: Circuito da porta aberto.
2. Paragem de emergéncia nivel de performance "e".

Reacao do sistema: Interlock aberto. Mensagem: Paragem de emergéncia.

A paragem de emergéncia deve ser reposta com S02 ap6s o estado seguro
ter sido restaurado.
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Circuito de segurancga (ampliado)
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8.6 Desenhos

Unidade de alimentagao
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Unidade de inscrigdo (cabeca do laser e cabega de marcagéao)
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Unidade de inscrigdo (cabeca do laser e cabega de marcagéao)
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Cabeca de marcacéao
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Cabeca de marcacéao

8.7 Ficha de dados de seguranca
seleneto de zinco (ZnSe)

Folha de dados de seguran¢a II-VI Alemanha

Data de revisdo: 21.08.2001

1. Denominagdo do produto/identificagao

Nome comercial do produto:  Optica de selenieto de zinco (ZnSe) com revestimento AR
(Anti-reflexo) para 10,6 pm

Nr. CAS: 1315-09-9

Sindnimos: Raytran ZnSe, Kodak Irtran-4

Forma: elemento optico solido

Familia quimica: pertencente a quimica inorganica e ao grupe |-V da

classificagdo penodica

2. Composigio/informagées sobre componentes

Componentes de materiais: atémicos Numero CAS
Zinco 50 % 7440-66-6
Selénio 50 % 77682-49-2

Componentes de revestimento:

Selenieto de zinco sem dados 1315-09-9
Fluoreto de tdrio sem dados 13709-59-6

3. Propriedades fisicas

Pontq qe ebuligdo/ 760 mm coluna de :  sublimado

mercirio

Ponto de fuséo o 1525°C

Peso especifico (H;0=1) © 52Tgem’

Pressao do vapor : semdados

Densidade do vapor (Ar=1) : semdados

Solubilidade na agua o insoldvel

Volatilidade : semdados

Aparéncia : solido / transparente { amarelado / inodoro

4. Inflamabilidade e explosividade

MNZo inflamavel e nem explosivo
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5. Dados sobre os riscos para a salde

Valores limite para materiais:

Matenal Valor limite
Valor de dxido de zinco 5 mg/m?
P& de dxido de zinco 10 mg/m?
Selénio e compostos de selénio 0,2 mg/m?

Valor limite da quantidade anual que o corpo assimila ao ser inaladas as particulas pelas
pessoas que trabalham constantemente com este material:

para po de fluoreto de tono com tamanho de particula de 1 pm
(o valor aumenta significativamente no caso de particulas maiores.
A partir do tamanho de 20 ym as particulas ja ndo podem ser inaladas.) 13g mg

Valor limite da quantidade anual que o corpo assimila ao ser inaladas as particulas pelas
pessoas que nio trabalham com este material:

para pd de fluoreto de torio com tamanho de particula de 1 pm
(o valor aumenta significativamente no caso de particulas maiores.
A partir do tamanho de 20 pm as particulas ja ndo podem serinaladas.) 3 mg

Possiveis riscos em caso de sobredosificagio:

N&o s&o conhecidas reaccbes ao ZnSe, porém através de alguns compostos de zinco
e silénio podem se apresentar os seguintes quadros clinicos: Oxido de zinco -
calafrio e febre Silénio e compostos de silénio - a sobredosificacdo aguda provoca
dores no esterno, tosse, nduseas, palidez, lingua saburrosa, iregularidades do
estdmago e intestinos, nervosismo e / ou conjuntivite. Pode ser exalado odor de alho
na respiracaoc ou no suor

Térie - eventualmente cancerigeno devido & radicactividade. Porém, ndo se
verificaram efeitos ao inalar menos de 270 - 540 mg por ano. A partir deste ponto
parte-se do principio de que o nisco aumenta de forma linear com a ingestdo A carga
que resulta do contacto continue com uma lente durante 2000 horas por ano € menor
que a carga que resulta de duas radiografias dos dentes, de um vdo transcontinental
ou de fumar 1 a 3 cigarros por dia. Fluoreto inorganico - normalmente é imtante e
toxico. A sua inalacio pode provocar imitagdo das vias respiraténas e mucosas,
ataques de asma, aumento de salivacio, sede, suer, vomitos e colicas.

Caso de urgéncia e primeiras medidas de auxilios (em caso de po):

Depois de contacto lavar com bastante agua e consultar um médico
com os olhos:

Depois de contacto lavar com bastante agua e consultar um médico

com a pele:
Depois de ingerir: chamar um médico
Depois de aspirar: sair da area de nisco, tratar segundo os sintomas, chamar um

médico
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6. Dados de reacgio do material

Estabilidade: estavel

Condigdes a serem evitadas calor extremo de mais de 500 °C
{poderia decompor o material}

Material que deve ser evitado ao lixivias fortes, acidos fortes
manipular ZnSe

Produtos perigosos de decomposigao:  Selénio / dxido de selénio [ éxido de zinco
Polimerizagédo perigosa: ndo se apresenta

Medidas de prevengao: sem dados

7. Forma de procedimento em caso de derramar o material

Quais os passos que devem ser seguidos caso o material
for derramado?: sem dados

8. Informagdes especiais sobre a seguranga

E recomendado o sequinte tipo de protecgio respiratdria:
Mascara de proteccdo respiratona para po fino com barreira contra o vapor
Ventilagao:

No caso de evaporacdo do material abandonar a sala para que o pd possa assentar.
Limpar as superficies p. ex. com acetona ou alcool metilico. Se a sala possuir uma
ventilacdo, ventilar o maximo possivel.

9. Medidas especiais de precaugio

Medidas de precaucgao para a manipulagdo e o armazenamento:

O matenal deve ser trabalhado himide para evitar o pé que podena ser inalado. As
praticas de trabalho devem ser cumpnidas, tais como manter as mios limpas e ndo
provocar abrasdo desnecessaria, de forma a ndo possibilitar a absorgdo oral atraves
da sujidade das mdos e da roupa. Depois de trabalhar o material e antes de comer
lavar as midos e o rosto cuidadosamente.

No caso de deixar cair pecas ou de se quebrar de outra forma, recolha as
partes que possam ter cantos com arestas afiadas, tal como o faria com vidro
quebrado, e transporte tudo de maneira segura até o contentor.
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Publicagées sobre o material, dados de seguranga e valores limite:

. "Dangerous Properties of Industrial Materials” Richard J. Lewis, Sr., 1992, 8th Edition

. "TLVs Threshold Limit Values for Chemical Substances and Physical Agents in the

Workreom Environment with Intended Changes for 1931" American Conference of Industrial
Hygienists

. 1998 "Threshold Limit Values for Chemical Substances and Physical Agents and Biological

Exposure Indices” publicado pela American Conference of Industrial Hygienists

. Em um estudo da Toxikon sobre os valores toxicos limite o material selenieto de zinco foi

aprovado como ndo toxico. Esta prova foi iniciada em 7 de janeiro de 1993 por I1-VI, conforme
a prescricdo ™Federal hazardous substances Act. 16CFR, Parte 1500. 3 de Janeiro de
1990."

. International Commission on Radiological Protection, ICRP Publication 71, "Age-dependant

Doses to members of the Public from Intake of Raionuclides: part 4 Inhalation Dose
Coefficients”, 1996

. International Commission on Radiological Protection, ICRP Publication 26,

"Recommendations of the International Commission on Radiological Protection”, 1977

. Asinformacdes foram extraidas dafolha de dados de seguranca donosso provedor. Afolha

de dados foi elaborada cuidadosamente. Porém, nio & possivel assumir responsabilidade
pelo conteddo, seja qual for o fundamento juridico.

Informagdes sobre o fabricante / fornecedor

Morada do fabricante / provedor:

II-VI Incorporated

375 Saxonburg Blvd.
Saxonburg, Pennsilvania 16056
EUA

Obtera informacgdo em:

lI-V1 Deutschland GmbH
Im Tiefen See 58
64293 Darmstadt

Tel.: 06151-8806-29 / Fax: 06151-8966-67
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