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Onsiz “VibDeoJeT ______

Onsoz
Bu el kitabi...

...lazer sisteminin emniyetli bir sekilde calistiriimasi, klguk arizalarinin giderilmesi ve bakimi
icin gerekli tim bilgileri icermektedir. Isletim el kitabi, her lazer sistemi ile birlikte daima verilir.
Bu igletim el kitabi, lazer sisteminin egitimli igletim ve servis personeline yoneliktir.

Bu igletim el kitabinda, iyilestirme ya da teknik gelistirme amaciyla, énceden bildiriimeden
birtakim teknik degisiklikler yapilabilir.

isinizi baglatmadan 6nce, "Giivenlik Talimatlan" béliimiinii dikkatlice okuyun!

Not Yazdinlmig (basili) guvenlik talimatlari, lazer sisteminin yakinlarinda,
operatdrin kolayca erisebilecegi bir yerde saklanmalidir.

Tdm notlari anladiginizdan emin olun. Birtakim sorulariniz olmasi durumunda, litfen dogrudan
Videojet Technologies Inc. ile irtibat kurun.

Talimatlara kesinlikle uyun!
Yardima gereksinim duyarsaniz...

...latfen 1-800-843-3610 numarali telefondan (ABD icindeki tim miusteriler igin) Videojet
Technologies Inc. ile irtibat kurun. ABD disindaki musteriler, destek i¢in Videojet Technologies
Inc. distribUtdrl ya da subesi ile irtibat kurmalidir.

Videojet Technologies Inc.
1500 Mittel Boulevard

Wood Dal IL 60191-1073, ABD
Telefon (ABD): 1 800 843 3610
Uluslararasi: +1 630 860 7300

Faks (ABD): 1 800 582 1343
Uluslararasi faks: +1 630 616 3629
Web sitesi: www.videojet.com
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Onso6z

Dikkat Lazer Isinimi!

Dikkat!

Acik dagitim sistemi:
tehlikeli lazer 1ISINnIMI,
sinif 4 aciga c¢ikabilir!

Bu, gozlerde ve ciltte ciddi yaniklara ve
bunun yani sira, nesnelerde hasarlara neden
olabilir!

Bu isletim el kitabini bastan sona okuyun
ve guvenlik talimatlarina kesinlikle uyun!
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Onsiz “VibDeoJeT ______

icindekiler
1 Giivenlik talimatlarn
Kurulum
Lazer sistemine iligkin agiklama
Lazer sisteminin igletimi
Bakim
Anzalar
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Bolum 1

Giivenlik talimatlar W’DEOJET

1 Giuvenlik talimatlar

1.1 Kullanilan simgeler
Tehlike hemen olusmak Uzere olan bir tehlikeyi belirti. S6z konusu tehlike
onlenmezse, 6lime ya da ciddi (sakatlayici) yaralanmaya neden olabilir.

Uyari Muhtemelen tehlikeli bir durumu belirtir. Onlenmezse, 6lime ya da ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

ikaz Muhtemelen tehlikeli bir durumu belirtir. Onlenmezse, hafif ya da énemsiz

yaralanmaya neden olabilir. Ayrica, maddi hasar konusunda uyarmak igin de
kullanilabilir.

Dikkat Muhtemelen zararli bir durumu belirtir. Onlenmezse, (riine ya da bunun

cevresindeki bazi seylere zarar verebilir.

Onemli kullanim ipuglarini ve diger 6zellikle yararl bilgileri belirtir. Bu, tehlikeli ya da
zararh bir durum anlamina gelmez.

Lazer Lazer 1sinimi yayimini (emisyon) ve dolayisiyla muhtemelen tehlikeli bir

ISInimi durumu belirtir. Litfen glvenlik talimatlarina tam olarak uyun! Talimatlara
uyulmamasli, maddi hasar ile birlikte, gozlerde ya da ciltte kl¢cik ya da
onemli yaralanmalara yol acabilir.

Not:

Tescilli ticaret markalari, modeller, tasarimlar ve patentler bu el kitabinda acikga
belirtiimemistir. Bu durum, bunlarin telif haklari kapsami disinda olduklari ya da serbestce
kullanilabilecekleri anlamina gelmez.
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_EWJDEOJET:

1.2 Lazer siniflan
Komple lazer sistemi

Bolim 1
Guvenlik talimatlari

Lazerin kendisi sinif 4 lazer sistemi olarak siniflandiriimistir. Normal ¢aligma sirasinda, kapali
lazer sistemi, 1sin demeti cikisina kadar bir sinif 1 lazer sistemi’ gibi davranir.

isaretlenecek nesne de dahil olmak (izere 1sin demeti uygun bir sekilde ekranlanmigsa, normal
c¢alisma sirasinda, komple, kapali lazer sistemi, 1sin demeti ¢ikisina kadar bir sinif 1 lazer
sistemi’ gibi davranir ve igletim igin ek koruma gerekmez. Burada s6z konusu ekranlama,
lazer 1Isiniminin ya da lazer 1sin demeti yansimalarinin disari gikmasini onler.

Not Ekranlama teslimat kapsaminda degildir!
Lazer Isin demeti yolu daima, ayrica lazer merceginin énidnde Urin olmadiginda
ISInimi kapali olmalidir.

Lazer kaynagi

CO,, lazeri (bundan bdyle lazer olarak anilacak olan), darbeli ya da sirekli dalga modunda
calistirilir. Bu lazer sinif 4 olarak siniflandiriimistir. Gozler ve cilt icin son derece tehlikeli olan

goranmez (kizilaltr) 1sinim Gretir.

Darbeli isletim modunda, darbe frekansi 50 Hz ile 20 kHz arasinda degisir. Gergek isletim
modu ve darbe frekansi uygulamaya baghdir.

Asagida belirtilen degerler elde edilebilir (spesifikasyon yok)

maksimum ortalama gii¢
yogunlugu

enerji yogunlugu

Isin demeti ¢ikisinda

en fazla 1.5 x 108 W/m?

7 x 10% Jm? (1 kHz ve
% 50'lik hizmet gevriminde?)

odak noktasinda

en fazla 5 x 109 W/m?2

3 x 108 Jm? (1 kHz ve
% 50'lik hizmet gevriminde?)

a. hizmet gevrimi: Lazer yayim dénemi ile islemin sona ermesi arasindaki oran.

Lazer Dikkat!
ISINImi

Herhangi bir noktada, lazerin kapali ekranlamasi ya da muhafazasi agilir
acilmaz, komple lazer sistemi sinif 4 olarak belirtilir!

Bdyle bir durumda, lazer alaninda c¢alisan kisileri yiksek isinima karsi
korumak amaciyla uygun dnlemler alinmahdir. Lazer isinimina karsi korunma
ile ilgili yerel ydnetmeliklere uyuldugundan emin olun.

1. Normal ¢alisma servis, bakim ya da onarimlari kapsamaz.

08/16 - Rev. AD



Bolum 1

Guvenlik talimatlar W’DEOJET
Lazer Uzerlerinde degisiklikler yapilmis dikkat ciimleleri!
ISInimi

EN 60825, bolim 1, »Lazer sistemlerinin guvenligi«, kisim 4.1.1'te sdyle
denmektedir:

Onceden bu standarda gére siniflandiriimis bir lazer sisteminde kullanici
tarafindan yapilan bir degisiklik, bunun performans verilerinde ve/ya da
kullanim amacinda bir degisiklige yol acarsa, degisikligi yapan s6z konusu
kisi ya da kurulus lazer sistemine ybnelik yeni bir siniflandirmadan ve
etiketlemeden sorumludur.

08/16 - Rev. AD 9



Bolim 1

W’DEOJET Giivenlik talimatlari

1.3 Kullanim amaci

Lazer sistemi, sadece malzeme ylizeylerinin iglenmesi icin kullanilmahdir. Yuzeyler,
yogun sinif 4 lazer 1ginimi tarafindan yerel olarak isitilir ve boylece degigiklige ugratilir. Bu
sistemler dzellikle Grln ylzeylerinin isaretlenmesi igin uygulanir (son kullanim tarihleri, toplu
baski, seri numaralari vb.).

Lazer sistemi tarafindan Uretilen isinim ylksek enerjilidir ve bu nedenle, bunun uygunsuz
kullanimi kigiler ya da nesneler icin bir tehlike olusturur!

Lazer
ISINImi

insanlari ya da hayvanlari asla lazer isinimina maruz birakmayin!
Bu, gézlerde ya da ciltte ciddi yaniklara yol acgabilir.

Tutuskan malzemeleri asla lazer iginimina maruz birakmayin!
Lazer 1sin demetinin daima uygun bir sekilde ekranlanmasini saglayin!
Tutuskan malzemeler (6rnegin kagit) isaretlenirken yapilan hatalar
yanginlara neden olabilir. Ornegin duman ya da yangin algilayicilari
yerlegtirerek, uygun guvenlik dnlemlerini alin!

Yansitici yiizeyleri asla lazer isinimina maruz birakmayin!
Yansiyan lazer 1sin demeti, orijinal lazer 1si1n demeti ile ayni ve kimi
minferit durumlarda daha da blytk tehlikelere neden olabilir.

Bilinmeyen malzemeleri asla lazer isinimina maruz birakmayin!
Bazi malzemeler (6rnegin polietilen, polipropilen, cam), insan gdézui igin
opak gibi goriinseler de, lazer 1sin demetini kolayca gegirirler.

Patlama tehlikesi!
Lazer alaninda patlayici malzemeler ya da buharlar bulunmadigindan
emin olun!

Guvenlik nedenleriyle, lazer sistemi lizerinde keyfi modifikasyonlar
ya da degisiklikler yapilmasi yasaktir!

Onceden siniflandiriimis bir lazer sisteminde kullanici tarafindan yapilan
bir degisiklik, bunun performans verilerinde ve/ya da kullanim amacinda
bir degisiklige yol acarsa, degisikligi yapan s6z konusu kisi ya da kurulus
lazer sistemine yonelik yeni bir siniflandirmadan ve etiketlemeden
sorumludur. Bu durumda, s6z konusu Kkisi ya da kurulus "Uretici" olarak
kabul edilir.

Lazer sistemi, acik lazer ve/ya da acgik 1sin demeti dagitim sistemi ile
ve sadece ozel egitimli personel tarafindan ¢ahistiriimalidir!
Lazer korunma kurallarina daima uyuldugundan emin olun!

10
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Bolum 1

Giivenlik talimatlar W’DEOJET

1.4 Bakim ve Servis

izleyen bélimlerde anlatilan bakim gérevleri sadece, 6zel olarak egilmis personel tarafindan
gerceklestiriimelidir. Servis gorevleri sadece VIDEOJET servis personeli ya da bunlarin
temsilcilerinden biri tarafindan gergeklestiriimelidir. Bu calismalar sirasinda, lazer sistemi sinif
4 modunda calistiriimalidir. Unfallverhtungsvorschrift (Kaza Onleme Yénetmelikleri) 46.0
"Lazer Isinimi" (BGV B2) belgesinde, ilk ¢alistirmadan 6nce, sorumlu ticaret kooperatifleri
birligine ve mesleki glivenlikten sorumlu makama (Ticaret Gézetim Ofisi), sinif 3B ya da 4 lazer
sistemleri bildiriminin yapilmasi gerektigini s6z edilmektedir.

Onemli + ik calistirmadan énce, sorumlu ticaret kooperatifleri birligine ve Ticaret
Gozetim Ofisi'ne lazer sistemi bildirimi verin.

» Lazer sisteminin guvenligi i¢in, lazer glvenlik gorevlisi olarak egitilmis bir
kisi bulundurun ve ticaret kooperatifleri birligini bu kisi hakkinda yazih
olarak bilgilendirin.

Not:

Gerekli tim bakim ve servis goérevlerinin emniyet performansini destek olmaksizin
kolaylastirmak ve igletim ve bakim personeli igin en yuksek givenligi saglamak amaciyla, 6zel
egitim seminerleri veriyoruz.

* Teknisyenlerin egitimi:
Stajyer, lazer sistemindeki tum bakim ve servis gorevlerini, yardim almadan emniyetli ve
profesyonel bir sekilde gergeklestirmek igin gerekli bilgi birikimini kazanir.

* Bilesik egitim:
llgili kisi, teknisyenlere yonelik editim sirasinda kazanilan bilgi birikimine ilaveten, lazer

guvenlik gorevlisi olarak da egitilir. Bu egitim, ticaret kooperatifleri birligi (yukaridaki bolume
bakin) tarafindan kabul edilir.

Ucretsiz bilgi malzemelerini isteyin!
Lazer sistemini calistiran personelin, yilda en az bir kez, iste Saglk ve Givenlik Yasasi, §12

ve §4 BGV A1'e (Onleme ilkeleri) uygun olarak bilgilendiriimesi gerektigini (Almanya igin) litfen
unutmayin.

08/16 - Rev. AD 11



Bolim 1

W’DEOJET Giivenlik talimatlari

1.5 Guvenlik aygitlari ve uyari lambalar

Komple lazer sistemi, kisilerin ya da nesnelerin zarar gdérmesini 6nleyecek olan ¢esitli guvenlik
aygitlarina ve uyari lambalarina sahiptir. Guvenlik aygitlari ya da uyari lambalar Uzerinde
birtakim degisiklikler yapiimamahdir (bkz. b6lim "Lazer siniflar”, sayfa 8)!

Guvenlik Aygitlar

Sifre ile ¢caligtiriyan lazer sisteminin yetkisiz kisiler tarafindan calistirimasini énler.

anahtar "Anahtar", Touch Control (dokunmatik kumanda) yaziliminda bir
sifre girilerek kapatilir. Oturum ag¢ma bilgilerinin sadece yetkili
personelde bulundugundan emin olun!

Isin demeti isaretleme kafasi icinde yer alir ve lazer isinimi yayimini engeller.
obtliratori

Guvenlik giivenlik devresini acar(lar). isaretleme islemi hemen durdurulur.
anahtar(lar)i Birgok glvenlik anahtari bagl ise: En az bir glvenlik anahtari

acilirsa, lazer 1sinimi uygulanamaz.

Tdm guvenlik kapilar, koruyucu Ortuler vb., glvenlik
anahtarlariyla emniyete alinmalidir. Glvenlik anahtarlarinin sayisi
ve konumu sisteme 6zeldir.

Guvenlik devresinin  kablo baglantilari icin tekli kablolar
kullanilmali ve bunlar, kisa devre risklerine karsi ayri ayri
doésenmelidir.

isaretleme islemi igin, tiim glivenlik anahtarlari kapali olmalidir. Bir
guvenlik anahtar agilirsa, yazillimda "Hata - Guvenlik anahtari
acildi" mesaji géruntdlenir.

Guvenlik anahtarinin kapatiimasinin ardindan, isaretleme islemi 5
saniyelik bir gecikmeden sonra devam edebilir.

Yaklasma givenlik anahtarlari AES 1235 igin, Schmersal
tarafindan uretilen manyetik koruma kapisi BNS 33 ve calistirma
miknatisi BPS 33 ile birlikte glivenlik izleme modulinG oneririz.

Guvenlik devresi diizenli olarak kontrol edilmelidir.

Not »Gulvenlik devresi« girisi sadece dis glvenlik anahtarlarini baglamak igin
kullaniimalidir. Bu, lazer sistemine kumanda etmeye yonelik degildir. Bu
amagla lutfen »Obturatdr Kilidi« girisini kullanin.

Uyari Lambalari

Kirmizi lamba lazer 1sinimi yayimi mimkin oldugunda, lazer sisteminin kafasi
("tampon") Uzerinde yanar.

Kirmizi LED lazer 1sinimi yayimi mumkidn oldugunda, lazer sisteminin tus
"Lazer yayimi" takimi Uzerinde yanar.

12 08/16 - Rev. AD



Bolum 1

Guvenlik talimatlar W’DEOJET
Onemli Lazeri yerlegtirirken, uyari LED lambalarindan en az birinin daima gorunur

oldugundan emin olmalisiniz.

08/16 - Rev. AD 13



Bolim 1

W’DEOJET Giivenlik talimatlari

1.6 Gozlere ve cilde iligkin tehlikeler

Lazer sistemi sinif 4 lazer isinimi Uretir. Kizilalti lazer 1sinimi insan goézi i¢in goéruntr
degildir. Bu nedenle, goézler ve cilt ylksek enerjili lazer isinimi tehlikesi altindadir.

Yiiksek iginlanma, asiri yerel isinmaya ve dokularin yanmasina neden olur. Gézler i¢in 6zel
riskler s6z konusudur. Yiksek 1sinim yeginligi (siddeti), korneanin yerel olarak isinmasina ve
yanmasina ve dolayisiyla bir goriis azalmasina ya da kaybina neden olur!

Lazer alani igindeki kigiler, acik lazer muhafazasi ve/ya da agik
Isin demeti dagitim sisteminde bakim, ayarlama ya da servis
calismalari yaparken, lazer i1sinimina karsi uygun givenlik
gozliikleri takmalidir!

Lazer 1s1n demetine asla dogrudan bakmayin!

Uygun gavenlik goézlikleri, dogrudan, yansiyan ya da yayinik olarak sacilan lazer isinimina
karsl koruma saglar.

Uygun givenlik gozlUkleri:

+ CO, lazerinin 10.6 ym'lik dalgaboyu arahligi icin tasarlanmistir. Lazer sisteminin Uretici
plakasina bakin.
Karigikliklar olmamasina dikkat edin!
Diger lazerlere, 6rnegin Nd:YAG lazerine yonelik guvenlik gbzlukleri bir CO, lazerinin
Isinimina karsi uygun koruma saglamaz!

* lazerin gui¢ arah@i icin tasarlanmistir. Maksimum ortalama gli¢ degerleri:

Videojet 3020 15W

» darbeli ve siirekli dalga modunda c¢alisma icin tasarlanmistir.

Cilt, g6zden daha yuksek 1sinim yeginliklerine dayanabilir. Bununla birlikte, 1sinim suresine ve
Isinim yeginligine bagh olarak, olusan yaniklar nedeniyle dokular tahrip olur. Bu nedenle,
uygun koruyucu giysiler giyerek cildinizi koruyun! Cildinizin lazer i1sinimina maruz
kalmasindan kaginin! Lazer isin demetinin giysilerinize temas etmesinden kaginin!
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Bolum 1

Giivenlik talimatlar W’DEOJET

1.7 Cinko selenurlit merceklere iligkin guvenlik bilgileri

Dikkat Odaklama modili, kaplama c¢inko selenirden olusur ve son derece kiliglk
miktarlarda, radyoaktif toryum maddesi icerir. Bu, pazarda mevcut tim CO,

lazerli isaretleme sistemleri icin gecerlidir.

Cinko Selenur
Bu malzeme saglik igin tehlikeli bilegenler icerir!

Cinko selenir, solundugunda ya da yutuldugunda zehirlidir. Tozlari, gozlerde ve solunum
sisteminde tahrise yol acabilir. Qink_o selendr ile birtakim iglemlar yaparken bir seyler yemeyin,
icmeyin ya da sigara kullanmayin. Islem sonrasi ellerinizi iyice yikayin.

Ayrintili bilgi icin "EK" bélumundeki glvenlik verileri sayfasina bakin.

Toryum

Toryum, solundugunda ya da yutuldugunda potansiyel olarak sagliga zararlidir. Toryum
katmani, mercek igindeki diger katmanlar igine gémulididr. Dolayisiyla, mercegin yapisal
batinligu bozulmadigi strece kaplamadan disari radyoaktif malzeme ¢ikisi olamaz. Mercekte
ylzey cizikleri olmamasina dikkat edin.

Not Optik sistemin normal kullanimi ve temizlenmesi sirasinda i1Sinim
tehlikesi yoktur!

Mercegin kirilmasi durumunda...

...malzeme parcaciklarini solumayin! Mercegin kirilmasi durumunda, litfen kirik pargalarini bir
eldiven giyerek toplayin (parcalari supurirken toz kaldirmamaya c¢alisin), kirik pargalarini
kapali bir plastik torbaya koyun ve atik olarak elden ¢ikarmamiz i¢in bize geri génderin.

Odaklama modiiliiniin bakimi
Odaklama modilinin bakimina iligkin bilgiler "Bakim" bélimunde, "Odaklama modulindn
temizlenmesi" baghgi altinda bulunabilir.

Daha fazla bilgi gerekiyorsa lutfen bizimle irtibata gegin.
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1.8 isaretleme alaninin ayarlanmasi/degistirilmesi

Yazilim araciligiyla, lazerin isaretleme alani, lazer 1sin demetinin muhtemelen ekranlamaya ya
da diger bilesenler ya da parcalar lzerine yoneltilebilecedi sekilde degistirilebilir. Bdylece,
Isinlamaya maruz birakilan ylzeylerde hasar ya da tahribat olusturulabilir.

Lazer Degisikligin bir sonucu olarak, lazer 1sin demeti erisilebilir olsa da, komple
ISInimi lazer sistemi sinif 4 olarak ayarlanir (bkz. bolim "Lazer siniflari”, sayfa 8).
Dikkat Lazer 1sin demetinin alani iginde tutuskan malzemeler ya da patlayici

atmosferler varsa, yangin ve patlama tehlikesi.

isaretleme alanini  degistirmek icin bir sifre gereklidir (yazihmda sifre korumasi
etkinlestiriimigse). Sifre daha sonradan, denk disen kullanici seviyesi icin yetkili bir kullanici
tarafindan dedgistirilebilir.

isaretleme alaninda bir degisiklik gerceklestiren kisinin, bundan kaynaklanabilecek her
tir zarar ve sorunlarin sorumlulugunu listlenecegini agik¢a belirtmek isteriz!
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1.9 Yangin ve patlama tehlikesi

Lazer Bir sinif 4 lazerin yuksek c¢ikis guc, ¢esitli malzemeleri tutusturabilir. Bu

ISInimi nedenle, acik lazer muhafazasi ve/lya da acgik i1sin demeti dagitim
sisteminde bakim ve servis ¢alismasi yaparken, ¢alismalara baslamadan
oénce, yangin koruma énlemlerinin alinmis oldugundan emin olun!

Kagitlar (devre semalari, brosurler, duvarlardaki posterler vb.), yangin
geciktirici madde emdiriimemis perdeler, ahsap panolar ya da benzeri
tutuskan malzemeler, dogrudan ya da yansiyan lazer isinimi tarafindan
kolayca tutusturulabilir.

Lazer sisteminin ¢aligma alaninda, tutuskan ya da patlayici ¢éziiciiler
ya da temizlik maddeleri igeren kaplar bulunmadigindan emin olun! Bir
kabin, yogun, gérinmez lazer 1sinimina kaza ile maruz kalmasi kolayca
yanginlara ya da patlamalara neden olabilir.

1.10 Elektriksel Giivenlik

Lazerli isaretleme sistemi genel olarak kabul edilmis teknik kurallara uygun sekil-de Gretilmigtir.
Bunlar arasinda, EN 60950-1 ve EN 60825-1 sayilinormlar bulunmaktadir..

Dikkat Acik lazer muhafazasinda gergeklestirilen calismalar sirasinda akim tasiyan
bilesenlere temas edilebilir!

Akim taslyan bilesenler Gzerinde gergeklestirilen calismalara ydnelik kural ve
yénetmeliklere daima uyuldugundan emin olun!

Acik lazer muhafazasi, Ozellikle elektrikli bilesenler iizerinde
gerceklestirilen tiim ¢alismalar sadece 6zel egitimli personel tarafindan
yapilmalidir.
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1.11 Ayrigsma urunleri

Dikkat

Malzemeler lazer 1sinimi ile islenirken, saglik i¢in tehlikeli olan ayrisma
artnleri agiga cikar!

Malzemelerin buharlasmasi yoluyla, s6z konusu malzemelerin tipine ve
bilesimine bagl olarak zararli ayrisma UrUnleri icerebilen ince tozlar ve
buharlar ortaya cikar.

Bu nedenle, ayrigma urlnlerinin Uretildikleri yerlerde emilmesini saglamak
icin, 6zel toz ve aktif karbon filtreleri ile donatiimisg, ilgili gerekliliklere uygun bir
duman aspiratériinn yerlestiriimesi 6énemle énerilir.

Kendinizi ve is arkadaslarinizi, zararl ayrigma uriinlerine karsi koruyun!

Bir duman aspiratora ayrica, kirlenmeyi ve 1sin demeti dagitim sisteminin optik elemanlarinin,
toz parcaciklar tarafindan zaman icinde tahrip edilmesini de onler. Aksesuar olarak cesitli
duman aspiratorleri sunuyoruz.

1.12 Temizlik maddeleri

Dikkat

Lazer sisteminin muhafazasi PC/ABS'den (polikarbonat/akrilonitril batadien
stiren) yapilmistir. Agindirici maddeler bu malzemeyi korozyona ugratabilir.

Muhafazayi temizlemek icin sadece nemli bir bez (su ya da yumusak
deterjan c¢ozeltisi) kullanin.

Mercek yuzeyini temizlemek icin sadece aseton kullaniimalidir ve bu madde
muhafazaya temas ettiriimemelidir!

18
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1.13 Uyari ve bilgi etiketleri

Etiket/Simge Konum

Muhafazanin sol ve sag tarafinda, arka
ucunda.

GORUNMEZ LAZER ISINIMI

GOZLERIN YA DA CILDIN, DOGRUDAN
YA DA SACILMIS ISINIMA MARUZ
KALMASINDAN KACININ
MAKS. ORTALAMA GUG 15 W
LAZER SINIF 4
(EN 60825-1:2014)

Muhafazanin sol ve sag tarafinda, 6n
BU ACIKLIKTAN ucunda (odaklama modulunun yukarisinda).

GORUNMEZ LAZER
ISINIMI
YAYIMLANIR

ic taraf
DIKKAT
AQlLDIGINDA, GORUNMEZ LAZER ISINIMI
GOZLERIN YA DA CILDIN, DOGRUDAN

A DA SAGILMIS ISINIMA MARUZ KALMASINDAN
KAGININ

Alt taraf, tip plaketi yakininda.

Dikkat!

Sehir sebeke hatti kesiimedigi
ya da ana salterden
kapatiimadig: stirece akim
taslyan pargalar

Lazer sisteminin alt tarafi.

VIDEOT TECHNOLOGES INC

YWipeoseT b

AL-T062 WOOD DALE. I 60191-1073

Mool [3020 | s | wi[10.6]um
enT. [LASER MARKING SYSTEM |
[100-120, 200-240]v ~~[35 - 15 A [50/60 Jrz [1]p

Laser class 4 complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice
No. 50, dated June 24, 2007. Complies with IEC/EN 60825-1/2007 ~Made in CHNA

CE G I E
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2 Kurulum

2.1 Kurulum ve cgalistirma
Hizli ve kolay calistirmadan yararlanmak igin litfen kurulum yerini sistemin kurulabilecegi

sekilde hazirlayin:
* "Cikarma" bélimunde belirtildigi gibi ilerleyin, sayfa 22.

+ Latfen tim baglantilar - "Kurulum Kosullar" bélimiinde belirtildigi gibi ve siparis tesliminde
almis oldugunuz belgelerdeki gibi - zamaninda saglayin.

« Sistemi HIZLI BASLANGIC REHBERI'ndeki agiklamalara gére kurun.

Sorulariniz igin lutfen bizimle iletisime gegin.

Not Lazer sistemini kullanan firma, dzellikle lazer sistemlerinin ve bilesenlerinin
(1stnim korumasi, egzoz sistemi, sogutma vs.) yerel yasa ve yonetmeliklere
uygun olmasi agisindan lazer sisteminin glvenliginden de sorumludur.

Videojet Technologies Inc. donanimin amaci disinda, hatali veya dikkatsiz
kullanimindan dolayi olusan hig¢bir zarardan sorumlu tutulamaz.

2.2 Nakliye ve Saklama

Lazer sistemi hassas bir cihazdir ve ¢ok sayida elektronik ve optik bilesen icerir. Lazer
sisteminin herhangi bir mekanik strese (sok, sarsinti vs.) maruz kalmasini 6nleyin!

Nakliye ve saklama ile ilgili sorulariniz igin Iutfen bizimle iletisime gegin.

Nakliye

Dikkat Nakliyattan once lazer sistemini kapatin ve ana baglantilarini sokan!

Saklama

Lazer sistemini yatay bigcimde ve toz ve nemden korunacak sekilde saklayin. Lazer sistemini
veya bilesenlerinden birini asla dogrudan guines 1sigina maruz birakmayin! Saklama sicakhgi
-10 °C ve +70 °C arasinda olmalidir. Hava nemi % 10 ve % 90 arasinda, yodusmasiz
olmahdir.
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2.3 Cikartma
1. Paketi acin ve igindeki materyali ¢ikarin.

2. Ayri paketlenmis bilesenleri gikarin.

3. Nakliye sirasinda meydana gelmis hasarlara kargi tum pargalari kontrol edin.
Zarar gormus olmasi halinde litfen nakliye acentesini ve Videojet Technologies Inc. veya
temsilcilerini derhal yazih olarak bilgilendirin. Paketleme materyallerini saklayin ve i¢ ve di
hasarlari belirleyin.

4. Lazer sistemini ve bilesenlerini kurulumun yapilmasi amaglanan yere gonderin.

5. Lazer sistemini ve tum bilesenlerini kuruluma kadar toz ve nemden koruyun.

Litfen ambalaj karton kutusunun ve paketleme materyallerinin ayri ayri geri
J donusumunu saglayin!

2.4 Kurulum Sartlar

Onemli Lazer sistemi nisanlama kalitesini azaltacagi ve sisteme zarar verebilecegi
icin her tlrlli mekanik stresten (sok, sarsinti vs.) uzak tutulmalidir.

Gereken Alan
Lazer sisteminin standart boyutlari "Ekler" bolumundeki gizimlerde bulunabilir.

Musterilerin 6zel ihtiyaglarina gore Uretilen sistemler igin bu bilgiler, teslimat sirasinda almis
oldugunuz kurulum planinda veya boyut ve veri sayfasinda bulunabilir.

Baglantilar

Lazer sistemi icin bir ana baglanti sistemi gereklidir. Baglantilarin tip, numara ve referans deger
bilgileri teslimat sirasinda almis oldugunuz terminal diyagramlarinda bulunabilir.

Lazer sisteminin gi¢ baglanti kablosu 2 m uzunlugundadir. Yakin mesafede yeterli priz
bulundugundan emin olun.

Uyari Yalnizca sistemle birlikte gelen gug baglanti kablosu kullaniimalidir!

Kabloyu hasarlara karsi duzenli olarak kontrol edin. Kablo zarar gormusse,
yetersiz topraklamaya bagl elektrik carpmalarinin  dnlenmesi igin
degistiriimelidir.
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Ortam Kosullari

Sicaklik araligi: % 70 goérev dongusiunde 5 - 40 °C
(% 30 gorev dongustinde 45 °C'ye kadar)
Hava nemliligi: % 10 - 90, yogusmasiz
Dikkat Sistem soguk bir ortamdan sicak bir ortama getirildiyse, yousmayi énlemek

icin sistemi ¢alistirmadan dnce bir saat bekleyin.

Sistemin icinde yogusmus su olmadigindan emin olun.

Not Cihazin havalandirma bosluklari kapatiimamalidir. Yeterli hava beslemesi
oldugundan emin olun (ayrica bkz. "Sogutma" bdlimune).

2.5 Sogutma

Lazer sistemi hava ile sogutulur. Dahili sogutma sistemi yeterli sogutma saglamak igin
tasarlanmistir.

Isinin yayllmasini garanti etmek icin sogutma havasinin igeriye emilebildiginden, digari
serbestce Uflenebildiginden ve kurulum alaninda yeterli hava degisimi oldugundan emin olun.

2.6 Gaz bosaltimi

Sagliga zararli olabilecek nisanlama artiklarini gidermek igin bir gaz bosaltim sistemi
kullaniimasini  tavsiye ederiz. Gaz bosaltim sistemi kurulum alaninda niganlama
parcaciklarinin dogrudan emilebilecedi sekilde kurulmalidir. Hava kagagi olmadigindan emin
olun.

Gaz bosaltim sistemi ayrica toz pargaciklarinin lazer sisteminin optik bilesenlerini yavas yavas
tahrip etmesini dnler.

Gaz bosaltim sistemlerini aksesuar olarak sunmaktayiz. Bir gaz bosaltim sistemi teslimatin bir
parcasiysa lutfen daha fazla bilgi icin gaz bosaltim sisteminin kullanim kilavuzunu inceleyin.
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2.7 Lazer sisteminin arayuzleri

Dokunmatik Dokunmatik kumanda baglantisi.

Kumanda arayiiz . . . .
y Dokunmatik kumanda kullanilirken lazer sisteminin

gorilebildiginden emin olun.

Baglanti devresi Baglanti devresi lazer sistemini koruma amaciyla kullanilir.
Baglanti devresine bagh baglanti digmelerinden biri acilirsa
nisanlama aninda durdurulur. Tim baglanti digmeleri kapatilana
ve CALISTIR butonuna basilincaya kadar nisanlamaya devam
edilemez.

Kapall baglanti devresi lazer sistemi tarafindan saglanir.
Miisteri arayuzu Musteri araylzinin genel gorevi "Ekler" béliminde bulunabilir.

Mdisteri araylzinin musteriye 6zel gorevleri teslimat sirasinda
aldiginiz veri sayfalarinda bulunabilir.

2.8 Uriin Algilayicisi
Bir Uran algilayicisi (1gin engelleyici) sistemin teslimatina dahildir.

Tip Isilelektrik sensorl, daginik yansima
Algilama mesafesi 110 mm
Hassaslik ayari dénis hacmi

Uriin algilayicisinin monte edilmesi ve kurulumu igin Iitfen HIZLI BASLANGIC REHBERI'ni ve
"Dokunmatik Kumanda" boélimundeki yazilimi inceleyin.

2.8.1 Hassaslik kontroliinii ayarlama
Sensdrin hassaslik kontrolliind ayarlamak icin lGtfen asagidaki islemleri takip edin:

1. Algilanacak nesneyi algilama konumuna yerlestirin ve hassaslik kontrollinli gdsterge
lambasi yanana kadar yavasc¢a MIN (minimum) konumundan MAX (maksimum) konumuna
dogru gevirin. Bu, A konumu olsun.

2. Algilanabilir nesneyi kaldirin ve hassaslik kontroliind gdsterge lambasi sonene kadar MAX
(maksimum) konumundan MIN (minimum) konumuna ¢evirin. Bu da, B konumu olsun.
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3. A ve B konumlari arasindaki C noktasi optimum hassaslik konumudur (asagiya bakiniz).

MIN

MAX
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2.9 Kapatma

2.9.1 Gegici Kapatma
Lazer sistemi gegici olarak kapatilirsa (6rn, is tatili siresinde), asagidaki igslemler ytratiimelidir:

1. Lazer sistemini kapatmadan oOnce verileri bir USB aygitina kaydedin. Detaylar igin
Dokunmatik Kumanda kilavuzunu inceleyin.

2. Verileri yedekledikten sonra lazer sistemini kapatin.
3. Lazer sisteminin yetkisiz kigilerce ¢alistiriimasina karsi dnlem alin.

4. Odaklama modulunu (lens) temizleyin.

2.9.2 Son Kapatma

Uyari Demonte islemi yalnizca nitelikli bir elektrik teknisyeni tarafindan veya
nitelikli bir elektrik teknisyeninin ydnlendirmesi ve kontroll altinda ilgili
elektro-teknik kurallara gére yapiimalidir.

Tam elektrikli parcalarin kapali oldugundan ve bu pargalarla iglemlerin
glvenli bir sekilde yuratilebileceginden emin olun.

Lazer sistemi kalici olarak kapatilirsa (6rn, satis veya atma nedeniyle), asagidaki islemler
yarattlmelidir:

1. “Gegici Kapatma" sayfa 26bolumiinde belirtilen tim islemleri yerine getirin.

2. Lazer sisteminin elektrik baglantisini ¢ikarin.

Satis veya nakliye durumlarinda

3. Lazer sistemini “Nakliye ve Saklama" sayfa 21 bélimuindeki talimatlara gére paketleyin.

Atma

4. Lazer sisteminin bilesenlerini giivenli ve gevreye zarar vermeyecek sekilde atin. ilgili yasal
ve yerel kanunlari inceleyin.

Lutfen lazer sisteminin bilesenlerini hammadde geri dondstirme icin ayr

J olarak atin.
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3 Lazer sistemine iligkin aciklama
3.1 Uriin yiizeyinin isaretlenmesi
Uriin yiizeyinin isaretlenmesi triin materyalindeki yogun lazer isinimi etkisiyle gergeklesir.

Lazer 1gin1 Urin ylzeyine odaklanir ve materyalin en Ust katmanini isitarak en Ust boya
katmaninin renk degistirmesine veya buharlagsmasina neden olur.

iki hareketli ayna, triindeki aktif calisma hatlarini gececek kadar saptirir. iki hat vektérlere (X
ve Y koordinatlari) boélinmustir. Vektorlerin siralanmasi Grtinde bir nisanlama olusturur ve
lazer Urln ylzeyine »yazar«.

Lazer isini bir vurustan digerine (2) atladiginda lazer kapatilir ve Urln isaretlenmez.

Sekil 3-1: Vuruslar ve atlamalar
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3.2 Lazer sisteminin yapisi
Lazer sistemi asagidaki bilesenlerden olusur:

3 4

@loeo_ler.

1 Fan (hava girisi)
2 Tus takimi (bkz. sayfa 34)

Tus takimi kullanilarak nisanlama islemi baslatilabilir ve durdurulabilir. Lazer sistemini
kontrol etmek, nisanlama igeriklerini olusturmak, dizenlemek vs. igin Dokunmatik
Kumanda gereklidir (bkz. "Dokunmatik Kumanda" bolimu)

3 Monte etme

4 Araylzler (bkz. sayfa 34)

Sistemin  Ust kisminda glg
kaynagi, kodlayici, Dokunmatik
Kumanda ve musteri arayuzleri
bulunur. 4

Diglial VO

Alt kisminda ise Urln algilayicisi igin arayliz ve montaj noktalari mevcuttur.
5 Hava cikislar
6 ikaz lambasi

7 Odaklama moduli (lens, lazer radyasyonu igin aralik)
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3.3 Teknik Veriler
Birim Videojet 3020
Lazer tipi Yalitimh CO,, lazer
Calisma modiari - surekli dalga (cw)
- darbeli 50 Hz - 20 kHz
Lazer sinifi 4
Lazer gug tipi. G 10
Maks. glg tuketimi VA 350
Besleme voltaj VAC 100'den 120/200'den 240; 1-asama
Sebeke frekansi Hz 50/60
Sigorta T8A/250 V
Ortam sicakhigi °C 5-40
(6zel gereksinimleriniz igin lUtfen bizimle iletisime

gegin)
Nem % 10 - 90, yogusmasiz
Boyutlar mm 610 x 155 x 150
Agirlik (tipik) kg 7
Yalitim IP 20
Dalga boyu um 10.6
isaretleme hizi? mm/s 1-10,000
Uretim hatti hizi m/s 0-3
Karakterler/ikinci 2 maks. 500
Calisma mesafesi mm 80, 130, 180
Odaklama ¢api um 150 - 450

(kurulan optiklere baghdir)
Cizgi genisligi malzemeye
ve lazer parametrelerine baghdir
Yazi tipleri (karakter setleri) herhangi bir standart font
(istege bagli 6zel karakterler
ek Ucrete tabidir)

Sogutma dahili havali sogutma
Kumanda Dokunmatik Kumanda
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Birim

Videojet 3020

Arayuzler

kodlayici (D-tipi, 9-pimli, disi)

Uriin algilayici (dairesel, 4-pimli, disi)
Dokunmatik Kumanda baglantisi (ethernet)
masteri araylzu (D-tipi, 25-pimli, disi)

a. Isaretlenmis karakterlere veya asil karakterlere dayanan tiim bildirimler tipik degerlerdir. Bu
degerler blylk 6lgide malzemeye dayanir ve yalnizca rehberlik etmesi igin kullanilabilir.

Tanimlayici 6zellikleri yoktur

Surekli olarak gelisme politikamiza bagh olarak, teknik veriler haber verilmeden degistirilebilir.

30
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3.4 Calisma Mesafesi ve isaretleme Alani
isaretleme Basi (tiim degerler mm cinsindendir)

Odaklama modiilii:
calisma mesafesi 80 128 179
odaklama mesafesi 100 150 200
maks. geniglik (A) 44 65 87
maks. yukseklik (B) 63 94 126
maks. dikdortgen genisligi (a) 31 46 62
maks. dikdortgen yuksekligi (b) 45 67 89
maks. dikdortgen: isaretleme 31 x45 46 x 67 62 x 89
alani
A
A
B
o}
\ 4
< a >
< >
A

‘VibeoJseT

A

calisma mesafesi

VL
S S
s
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4 Lazer sisteminin igletimi

4.1 Lazer sisteminin ¢aligsmasi

Lazer sistemi Dokunmatik Kumanda kullanilarak calistirilir. Dokunmatik kumanda lazer
sistemine bagl dokunmatik bir ekrandir.

Dokunmatik ekranin yazilimi Windows ile gaI|§|r®. Bu yazilim ile tim fontlara, logolara ve
model olusturmak icin araglara erisebilir ve isaretlemeyi ekranda énizleyebilirsiniz. Ayrica, tim
lazer parametrelerine ve sistem ayarlarina erisebilirsiniz.

Calisma ve model calistirma (zerine ayrintili bilgileri "Dokunmatik Kumanda" ve Hizli
Baslangi¢ Rehberi'nde bulabilirsiniz.
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4.2 Lazer sisteminin elemanlari

S$1
L1
L2
L3
S2
" 12 13 14 15
S3 (alt kisim)
Numara. | Tip Fonksiyon
S1 Buton »START« butonu ile segilen mevcut is isaretlenebilir.
START -yesil-
Lazer radyasyonu yayilr!
Giivenlik 6nlemlerinin alindigindan emin olun.
S2 Buton »STOP« butonu ile isaretleme islemi durdurulabilir.
STOP -kirmizi-
S3 Ana guc¢ digmesi | lazer sistemini agar.
LED durum
L1 gostergeleri salter »1« konumundayken agiktir ve guvenlik devresi
Emisyon -kirmizi- | kapalidir.
Ayni anda Ust isiklardaki kirmizi LED yanar.
L2 Hata -sari- ariza durumlarinda yanar.
L3 Sistem -beyaz- * lazer sisteminin ilk ¢calistirimasi sirasinda yanip soner.
* lazer sistemi ¢alismaya hazir hale geldiginde yanar.
+ veriler hafiza kartina yazdirilirken yanip soner.
11 Soket ana glg¢ kaynagi baglantisi
12 Soket kodlayici baglantisi
13 Soket Dokunmatik Kumanda baglantisi
14 Soket masgteri araytzu baglantisi
15 Soket (alt kisim) | Grun algilayici (1s1k engelleyici) baglantisi
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4.3 Lazer sisteminin sistem durumlari

Lazer sisteminin mevcut durumu Dokunmatik Kumanda kullanici araylziande goéruntulenir.

Asagidaki sistem durumlari mevcuttur:

Sistem Durumu
Baslangi¢
Salter acik

Lazeri galigtirma
Lazer hazir

isaretleme igin hazirla

isaretleme

Bekleme

Guvenlik devresi agik

Hata

Onulmaz hata

Tanim
Lazer sisteminin kontrol bilesenleri ¢calistirilir.

Calistirma tamamlandi. Artik sistem Dokunmatik Kumanda
araciligiyla sisteme giris yapilarak baglatilabilir.

Salter kapatildiktan sonra lazer ve sogutma sistemi aktiflestirilir.
Lazer sistemi isaretleme igin hazirdir.

»START« butonuna bastiktan sonra lazer bir hazirlanma
suresine ihtiyag duyar, bu sirenin uzunlugu sablonun igerigine
ve yapilandirmaya baglidir.

isaretlenecek igerik Uriiniin lizerine isaretlenir.

Lazer radyasyonu yayilir!
Guvenlik 6nlemlerinin alindigindan emin olun.

Belli bir slre boyunca isaretleme yapilmazsa lazer sistem
bilesenlerini rahatlatmak igin bekleme konumuna geger.

Guvenlik devresi kesintiye ugramis (6rn, koruyucu kapi agiksa).

isaretleme islemi derhal durdurulur. isaretleme yalnizca
guvenlik devresi kapaliyken mimkunduir.
Bir hata olustu. lisleme devam edebilmek igin hata

dogrulanmalidir. Hata ile ilgili bilgiler »Mesajlar« sayfasinda
bulunabilir.

Onemli bir hata olustu ve sistem devre disi birakildi. Bu hata
dogrulanamaz ve c¢alisma devam ettirilemez. Lazer sistemi
kapatilmak zorundadir. Hata ile ilgili bilgiler »Mesajlar«
sayfasinda bulunabilir.
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4.4 Lazer sistemini Agma/Kapama

4.4.1 Acma

1.
2.
3.

Guvenlik dnlemlerinin alindigindan emin olun.
Kurulmusgsa: Gaz bosaltim sistemini agin.

Ana gic¢ digmesini agin (S3 digmesi).
Lazer sisteminin galistirildigini gésteren beyaz LED 1131 yanip soner. Bu islem 1 - 2 dakika
surebilir. Sonrasinda, sistem kullanima hazir hale gelir ve beyaz LED 15191 yanar.

Dokunmatik Kumanday1 acgin.

Dokunmatik Kumanda yaziliminin sag tst kosesindeki ana butona basin ve (bkz. Quick Start
Guide) sifresini girerek sisteme girig yapin.

Tus takimindaki ve lazer sisteminin 6n kismindaki kirmizi LED isiklar yanar. Lazer artik
hazirdir.

4.4.2 Kapama

1.
2.

isaretleme islemini durdurun.

Dokunmatik Kumandadaki ana butonu tiklayarak agin ve goéruntilenen mesaji onaylayin.
Tus takimindaki ve lazer sisteminin 6n kismindaki kirmizi LED igiklar sdner.

Beyaz LED 15191 yanip sdonuyorsa surekli yanar hale gelinceye kadar bekleyin.

Not Veriler SD karta yazdirilirken beyaz LED 1s131 yanip séner.
Bu iglem sirasinda sistemi kapatmayin!

Ana gic¢ digmesini kapatin (S3 diugmesi).
Beyaz LED 1511 so6ner.

Dokunmatik Kumanday kapatin.

Kurulmussa: Gaz bosaltim sistemini kapatin.

36
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5 Bakim

5.1 Bakim Hakkinda Genel Bilgiler

Lazer sisteminin bakim slresi cok kisadir. Litfen bakim ¢alismalarini belirtilen zaman araliklari
icerisinde gerceklestirin.

Lazer sistemi glvenli olarak bakim yapilabilecek sekilde tasarlanmistir.

Dikkat + Bakim yalnizca egitimli igsletme ve bakim personeli tarafindan yapiimalidir!

¢ Lazer sisteminin ve gevresinin temizligine bagslanmadan 6nce, lazer
sistemi gii¢ kaynagindan gikarilmahidir.

* Duzenli bakimi bu bélimdeki bakim protokolleri alanina kaydedin! Bakim
planina uymamak garantinin sinirlandiriimasina neden olabilir.

Onemli Optik bilegenlerin bakim iglemlerinden 6nce liitfen sunlar dikkate alin:

» Aseton teslimata dahil degildir ve bagka firmalardan ayrica satin alinmasi
gereklidir. Hizli ve kolay bir sekilde aseton siparisi verebilmek igin
asagidaki internet sayfasini ziyaret edebilirsiniz: www.vwr.com/index.htm

» Aseton satin alirken pro analysis (yani, en yuksek saflik derecesinde)
aseton siparisi verdiginizden emin olun.

+ PC/ABS gibi parcalari agsindirabilecegi igin asetonun gévdeye temas
etmediginden emin olun.
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5.2 Bakim Plani

Bolum 5
Bakim

Bakim araliklari lazer sisteminin gunlik yaklasik 10 saat kullanimi ve duzenli kirli galisma

alanina goére hazirlanmistir.

Gunldk kullanim siresinin sirekli olarak 10 saati agsmasi veya ¢evre kosullarinin kirli olmasi
durumunda litfen bakim araliklarini goreceli olarak kisaltin. Sorulariniz igin litfen Videojet
Technologies Inc. veya bir temsilcisi ile iletisime gegin.

Temel bakim galismalari asagidaki bélimlerde agiklanmistir. Olasi tim diger igler igin lGtfen
Dokunmatik Kumandanin bakim ekranini inceleyin.

Bakim Araligi

Ayhk
(kirli cevre kosullarinda
kullanildiginda daha sik)

Aylik olarak veya kontrol igiklari
yandiginda

Ug ayda bir
(Kirli cevre kosullarinda
kullanildiginda daha sik)

Alt1 ayda bir

Not:

Olgiimler

Toz ve kir icin odaklama modulini kontrol edin. Toz
ve lekelere kargl odaklama modulinu temizleyin.

Lazer sisteminin filtresini degistirin.

Kurulmugsa: Gaz bosaltim sisteminin icindeki filtre
torbasini degistirin (gaz bosaltim sistemi kullanim
kilavuzunu inceleyin).

Uyar etiketleri de dahil olmak Uzere gorsel olarak
inceleyin. Okunabilir ve dogru konumda olmalidirlar.

Uriin algilayicisini (1sik engelleyici) kontrol edin.
Gerekliyse temizleyin veya yeniden ayarlayin.

Hava kacaklarina karsi gaz bosaltim sistemini kontrol
edin.

Kurulmussa: Gaz bosaltim sisteminin icindeki karbon
filtreyi degistirin (gaz bosaltim sistemi kullanim
kilavuzunu inceleyin).

Yilda bir kez servis mihendislerimiz tarafindan profesyonel bir kontrol yapilmasini éneririz (cok
tozlu bir ortamda kullaniliyorsa daha sik).

Bakim ve igletme personeli igin 6zel egitim seminerleri sunmaktayiz. Sorulariniz igin litfen
Videojet Technologies Inc. veya bir temsilcisi ile iletisime gegin.

38

08/16 - Rev. AD



Boluim 5

Bakim “VibDeoJeT ______

5.3 Odaklama Modiiliiniin Temizlenmesi
Odaklama modiili lazer sisteminin 6ninde (alt kisim) yer alir.

‘VibeoueT

T

Toz veya ugan parcgaciklardan dolayl kirlenmis olabilir. Odaklama modulinin kirlenmesi
odaklama modiilinde hasarlara yol agabilir ve isaretleme kalitesini yavas yavas azaltabilir. Bu
nedenle, lens dizenli olarak temizlenmelidir.

Genel olarak, odaklama modilinin yalnizca disa bakan yizi temizlenmelidir, fakat gerekli
olan hallerde her iki tarafi da kire karsi kontrol edilmeli ve temizlenmelidir.

Onemli Tam optik bilesenlerde oldugu gibi odaklama modilli de ¢ok ylksek ve
sofistike tasarlanmis bir nesnedir.

Yizeyindeki en ufak hasarlar (uzun vadede) bilesenin kullanim disi
kalmasina veya isaretleme kalitesinin azalmasina neden olabilir. Her tur
Kirlilik yalnizca bir parga pamuk ve asetonla ¢ikariimalidir!

Odaklama moduilu temizlenirken isaretleme basina kir girmediginden emin
olun!

Odaklama modulinu temizlemek icin sunlar gereklidir:

* Optik temizleme kagidi
* Aseton

» Koruyucu eldivenler

Onemli Tum iglemler suresince koruyucu eldivenler takin!
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5.3.1 Odaklama modiiliiniin sokiuilmesi

Tehlike Herhangi bir isleme bagslamadan 6nce lazer sistemi kapatiimalidir!

1. Lazer sistemini kapatin (lazer sisteminin Uzerindeki ana dUgmeden).

2. Ana elektrik baglantisini ¢ikarin.

. Odaklama modulunu sikica kavrayin ve serbest kalana kadar dikkatli bir sekilde cevirin.

Lens yiizeyine temas etmeyin!

Onemli Tarama lensi serbest kalana kadar ince disli birka¢g kez donduraimelidir.
Lensi sikica tutuyor oldugunuzdan emin olun.

Odaklama modulini isaretleme basindan cikarin ve temiz bir yliizeye koyun.

5.3.2 Odaklama Modiiliiniin Temizlenmesi

1.

Odaklama modulini temiz bir ylizeye koyun. Bir optik temizleme kagidini diiz bir taban
olusturacak gekilde katlayin (en az 5 kez).

Optik temizleme kadidini bas parmaginiz ve isaret parmaginiz arasinda tutun ve optik
temizleme kagidina birkag damla aseton damlatin.

Optik temizleme kagidini temizlenecek ylizey boyunca dikkatli ve yavas bir sekilde cekin.
Yuzeye eldivenlerin temas etmediginden emin olun.
Kagida yalnizca ¢ok hafif baski uygulayin!

Gerekli olmasi halinde ayni prosedurl yeni bir optik temizleme kagidiyla tekrarlayin.
Onemli ¢ Asla cilalama araglarn kullanmayin! Cilalama araglari odaklama
modiilunu tahrip eder!
* Asla kirli optik temizleme kagidi kullanmayin.
* Optik temizleme kagitlarini temiz bir yerde sakladiginizdan emin olun.
isaretleme basinin lens tarafindaki yiizeyi kirlilige karsi kontrol edin. Gerekliyse, yukarida

tarif edilen sekilde temizleyin.

5.3.3 Odaklama Modiiliiniin Takilmasi

1.

2.

Odaklama modulini dogrudan lazer isini ¢ikisina yerlestirin ve ilk diglinin yerine oturma
sesini duyana kadar ters yonde gevirin.

Odaklama modiliinde yavasca ve dogru yéne dogru elinizle ¢evirin.

40
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5.4 Odaklama Modiilunun Degistirilmesi
Odaklama modulini degistirmek igin sunlari yapin:

Tehlike Herhangi bir isleme bagslamadan 6nce lazer sistemi kapatiimalidir!
1. Lazer sistemini kapatin (lazer sisteminin tzerindeki ana digmeden).

2. Ana elektrik baglantisini ¢ikarin.

3. Odaklama modulini sikica kavrayin ve serbest kalana kadar dikkatli bir sekilde gevirin.
Lens yiizeyine temas etmeyin!

Onemli Tarama lensi serbest kalana kadar ince disli birka¢ kez donduraimelidir.
Lensi sikica tutuyor oldugunuzdan emin olun.

4. Odaklama modulinu isaretleme basindan cikarin.
Eger kirlimissa, lensi yerel kanunlar dogrultusunda imha edin.

Tekrar kullanilabilecek durumdaysa temiz bir ylizeye yerlestirin. Koruyucu kapaklari lensin
Uzerine yerlestirin ve darbelerden zarar gérmemesi ve toz ve kirden korunmasi igin kdpuk
gibi bir maddeyle sarin.

5. Odaklama modiilini dogrudan lazer 1sini ¢ikisina yerlestirin ve ilk diglinin yerine oturma
sesini duyana kadar ters yonde gevirin.

6. Odaklama modilinde yavasca ve dogru yone dogru elinizle cevirin.
7. Koruyucu kapagi odaklama modulinden ¢ikarin.

8. 0Odak bulucuyu odaklama modulinin altina yerlestirin ve odak bulucu koruyucu kapagini
odaklama modulinin Uzerine itin.

9. Odaklama modulu ve Urin arasindaki calisma mesafesini ayarlayin.
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5.5 Govdenin Temizlenmesi

Lazer sisteminin govdesinin temizlenmesi icin yalnizca nemli bir bez kullanin (su veya hafif
deterjan sollisyonu). Lens ylzeyine temas etmediginizden emin olun.

Tdm uyari etiketlerinin temiz, okunabilir ve dogru konumda olduklarindan emin olun.
5.6 Filtre Kegesinin Degistiriimesi
Filtre kegesini degistirmek icin su adimlari takip edin:

1. Bosluklara bastirarak ve i1zgarayi yukari dogru iterek (resmi inceleyin) sistemin arkasindaki
Izgaray1 agin.

2. Kegeyi cikarin. Kegeyi yerel kanunlara gore imha edin.
3. Yeni bir mat yerlestirin.

4. lzgarayi kapatin.

5.7 Dokunmatik Kumanda Yazilimini Giincelleme
Yazilimi glincellemek igin su adimlari takip edin:

1. Yeni yazihm strimind ZIP dosyasindan ¢ikartin ve bir USB aygitina kopyalayin.
2. Dokunmatik Kumandayi ¢alistirin.

3. Yeni yazilimin bulundugu USB aygitini takin.

4

. setup.exe dosyasini ¢alistirin ve InstallShield sihirbazinin yénlendirmelerini takip edin.
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5.8 IceMark Yaziliminin Glincellenmesi
Glncelleme Laser Web araytizi kullanilarak ethernet araciligiyla gerceklestirilebilir.

Not Uygun IceMark strimundn (zip dosyasi) daha énceden Dokunmatik Kumanda
tarafindan erigilebilecek bir dizine kopyalanmasi gerektigini unutmayin.

Lazer sisteminiz icin uygun IceMark sUrimine nasil sahip olabileceginiz
hakkinda daha fazla bilgi edinmek igin litfen servis departmanimiz veya
yardim hattimizla iletisime gegin.

Dokunmatik Kumandadan Internet Explorer'i agin. Otomatik olarak laser web sitesinin ana
sayfasini agacaktir. Lazer sistemine ylklenmis olan mevcut yazilim surimleri hakkinda genel
bir bakis ve sol tarafta bir navigasyon stitunu goérintilenir.

Software Versions

Qark version 6.6.0RC4 updated 15 Jan 2009

VL inux : 2.6.20.4 / rev. 20925
208 : 6.5.0RCH

a5p : 3.0.8

fpga (ACCZ)
fpga (ACC3)

(65613%)
(65183, 69950x, 70300x, 70350x, 70950x, 71950x, 72183x, 72613)

Sol sutundaki »Software Update« (Yazilim Gulncelleme) linkine tiklayarak sonraki sayfayi
gOruntileyin. Buradan, lazer sisteminize uygun bir IceMark siriimine sahip bir IceMark.zip
dosyasini yukleyebilirsiniz.

Horne
Permissions
AlpiniBest Software Update
Upload
Logs
Software Uniate
System Configuration
gim Select 3 QMark file (AMark)Go! zig)
— [ Browse
™ Inherit customer specific data
Upload

1. »Browse« (Gozat) butonuna tiklayin.
Asagidaki diyalog gortntilenir.

Software Update

Select a QMark file (QMarki<K zip): Jlakasaaiis (@3]

£ B
v speciic data
Upload

Deskion
=7

My Dacuments
o}

My Computer
©

My Network  Fie name: - Tpen
s J = =]

Fiesofbpe:  [AllFies () - Cancel

2. Bilgisayarinizdaki bir dizinden bir IceMark strimunu (zip dosyasi) secin ve agin.
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Yol ve ilgili lceMark stirimu( ana pencerede goruntulenir.

Software Update

Select a QMark file [@MarkE zip)

IC YGMarkQMarkGE0RC2. zip Browse
™ Inherit customer specific data
Upload

»Inherit customer specific data« (Musteriye 6zel verileri aktar) onay kutusu isaretlenmisse,
musterinin dnceki veritabani ve diger belirli bilgiler saklanir ve yeni IceMark surimuyle
kullanilabilir.

3. Segilen IceMark stUrimdnd lazer sisteminize ylklemek icin »Upload« (YUkle) butonuna

basin.
Software Update
e ==
17 Inherit customer specifc data
Upload in progress. This could take 15 minutes. Do not reboot or switch off the system!
Not Yikleme islemi birkag dakika surebilir. Bu silre icerisinde bir metin

gOruntdlenir.

islem basarisiz olabileceginden ve lazer sistemi daha sonra yeniden
yuklenemeyeceginden dolayi, tarayiciyi kapatarak iglemi iptal etmeyin!

Lazeri kapatmayin!

4. Yiukleme islemi basariyla gerceklestirildikten sonra, su mesaj gorintdlenir:

Software Update

QMark Update was successful. Please restart the system!

5. Lazer sistemini kapatip agarak yeniden baglatin.
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5.9 Bakim, Tamir ve Degistirme Protokolleri
Bakim, tamir ve degistirme prosedurlerinin kayitlarini titizlikle tutmanizi tavsiye ederiz.

Devam eden sayfalarda, belirtilen tium bakim gorevlerini kaydedebileceg@iniz formlar
bulacaksiniz. Lazer sisteminin dmru suresince tavsiye edilen kayitlari devamli olarak tutmak
icin kopyalarini ¢ikarabilir ve kullanabilirsiniz.

Ayni zamanda tamir ve degisiklikler icin formlari da bulabilirsiniz. Kayitlar gelecekteki bakim
gereksinimlerini 6ngdérme ve lazer sistemine sahip olma maliyetinin belirlenmesi agisindan
yararlidir.
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Odaklama Modiiliiniin Denetlenmesi ve Temizlenmesi

Bakim arahgi: Ayhk

Bolim 5
Bakim

Yiratiilme tarihi:
Tarih

Gergeklestiren:
Ad
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Filtre Kegesinin Degistirilmesi
Bakim arahgi: Ayhk

Yirutilme tarihi: Gergeklestiren:

Tarih Ad
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Gaz bosaltim sistemi filtresinin degistiriimesi

Kurulmussa:

Bakim araligi: Aylik olarak veya kontrol i1giklari yandiginda

Yirutulme tarihi:
Tarih

Gergeklestiren:

Ad
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Gaz bosaltim sistemi karbon filtresinin degistiriimesi
Kurulmussa:

Bakim arali§i: Alti ayda bir

Yiiriitiilme tarihi: Gergeklestiren:
Tarih Ad
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Gorsel Denetleme (Uyari Etiketleri Dahil)

Bakim arah@i: Ug ayda bir

Yiratiilme tarihi:
Tarih

Gergeklestiren:
Ad
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urun algilayicisinin Denetlenmesi
Bakim arahgi: Ug ayda bir

Yiriatilme tarihi: Gergeklestiren:

Tarih Ad
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Gaz Bosaltim Sisteminin Hava Kagaklarina Karsi Denetlenmesi

Bakim araligi: Ug ayda bir

Bolim 5
Bakim

Yiratiilme tarihi:
Tarih

Gergeklestiren:
Ad
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Dokunmatik Kumanda Yaziliminin Giincellenmesi

Yirutilme tarihi: Gergeklestiren:
Tarih Ad

IceMark Yaziliminin Giincellenmesi

Yirutilme tarihi: Gergeklestiren:
Tarih Ad
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Tamir Degistirme Protokolli

Lazer modeli: Seri numarasi:

Tarih: Tamir veya Degistirme Yorumlar

(anzalar, vs.)

Gergeklestiren:

Tarih: Tamir veya Degistirme Yorumlar

(anzalar, vs.)

Gergeklestiren:

Tarih: Tamir veya Degistirme Yorumlar

(anzalar, vs.)

Gergeklestiren:

Tarih: Tamir veya Degistirme Yorumlar

(anzalar, vs.)

Gergeklestiren:
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6 Arizalar
6.1 Notlar

Bu boélimde olasi arizalarin agiklamalarini, muhtemel sebeplerini ve arizalari gidermek igin
Onlemleri bulabilirsiniz. Belirtilen onlemler yalnizca egitimli isletim ve bakim personeli
tarafindan yerine getirilmelidir.

Onemli Burada agiklanan ariza giderme gorevlerinin 6tesine gecen gorevler yalnizca
ozel egitimli personel tarafindan yurGtiimelidir! Talimatlara kesinlikle
uyulmahdir!
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6.2 Aniza Agiklamalari

Belirtiler

Nedenler/Onlemler

Lazer sistemi agiimiyor.

Prizi kontrol edin.
Ana kumanda dugmesini kontrol edin.

Gulg¢ kaynagini, érnegin RCD (Artik akim
koruma aygiti) kontrol edin.

Sistem aciimiyor veya acilmasi ¢cok uzun
surdyor.

Latfen aciima siresinin birkag dakika
surebilecegini dikkate alin.

Veritabani boyutunu dikkate alin, agilis suresi
buna baghdir.

Acilma siresini not edin ve servis yardim
hattina bildirin.

Lazer galismiyor.

Guvenlik devresini kontrol edin (kapali
olmalidir).

Hata mesajlarini kontrol edin.
Ana digmeyi kontrol edin (kapali olmalidir).

Harici STOP sinyalinin yanip yanmadigini
kontrol edin.

Aclil anahtarini kontrol edin (mevcutsa).

START  butonuna
isaretleme yapilmiyor.

basildigi  halde

Kodlayiciyi kontrol edin.

Urlin algilayicisini kontrol edin.

Calisma mesafesini kontrol edin.

Lensi kontrol edin. Gerekliyse temizleyin.
Parametre setinin gl¢ ayarini kontrol edin.
Dogru Uriin kaydi segili mi?

Lazer i1sin kaynaginin toplam galisma
suresini kontrol edin.

Harici STOP sinyalini (mevcutsa) kontrol
edin.

Orantisiz isaretleme.

Lazer konumunu kontrol edin.

Sablonu kontrol edin.

Kaymis isaretleme.

Sensor konumunu kontrol edin.

Dogrulugu icin Grun tagiyicisini kontrol edin.

Gergin/kigllmus isaretleme.

Kodlayici ayarini kontrol edin.
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Belirtiler Nedenler/Onlemler
Soluk isaretleme. « Urlinde degisiklik (6rn, boyutlari, malzemesi)
yapilmis mi?

* Lensi kontrol edin. Gerekliyse temizleyin.
» Calisma mesafesini kontrol edin.

» Parametre ayarini (gicin ¢ok dislk olmasi,
hizin ¢ok ylksek olmasi) kontrol edin.

« UriinG kontrol edin (kir, su, toz, yag vs.
olmamalhdir).

+ Gaz bosaltim sistemini kontrol edin (acik ve
uygulama igin uygun olmahdir).

Eksik isaretleme. « Urlin hizini kontrol edin.

» Lensikontrol edin. Gerekliyse temizleyin veya
yeniden ayarlayin.

« UriinG kontrol edin (kir, su, toz, yag vs.
olmamalhdir).

+ Kodlayiciy kontrol edin. Kayiyorsa
makaranin pres gicinu arttirin.

Devreye sokmadan sonra isaret zayif | « Sistem etkinlestirildikten sonra (anahtarl

veya eksik. salter veya anahtarli salter kodu), ilk

(sadece CO, lazer) isaretlemeye baslamadan 6nce 3 dakika
bekleyin.

Kalitesiz igaretleme. « Uriin veya lazer titregimini kontrol edin.

« Urlinde degisiklik (6rn, boyutlari, malzemesi)
yapilmis mi?

* Lensi kontrol edin. Gerekliyse temizleyin.
» Calisma mesafesini kontrol edin.

» Parametre ayarini (gucin ¢ok duslik olmasi,
hizin ¢ok ylksek olmasi) kontrol edin.

« Urini kontrol edin (kir, su, toz, yag vs.
olmamalhdir).

» Gaz bosaltim sistemini kontrol edin (agik ve
uygulama i¢in uygun olmahdir).

+ Kodlayiciyi kontrol edin. Kayiyorsa
makaranin pres gucunu arttirin.
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Belirtiler Nedenler/Onlemler

Lazer asiri sicaklik nedeniyle duruyor. » Filtre(ler)i ve sistemi temizleyin.

» Ortam sicaklidi belirtilen sinirlar icerisinde mi
(Urdn kilavuzunu inceleyin)?

» Hava girisi icin yeterli alan mevcut mu?

» Sogutma sistemini (mevcutsa) kontrol edin.

58 08/16 - Rev. AD



Bolim 7

Ek @JDEOJETQ_

7 Ek

7.1 Arayuzler

Lazer araylzu lazer sisteminin Ust kismindadir ve doért konektor ile bir digmeden olusur
(sistemin alt kisminda besinci bir konektér bulunmaktadir):

Product ch Conrol

M:ciorEncoder Digital /0

# | Fonksiyon
1 | Gug girisi, 100 - 120/200 - 240 V

Kodlayici

Dokunmatik Kumanda igin ethernet baglantisi

Gug¢ dugmesi
Dijital G/C

|| B WO|DN

Uriin algilayici (sistemin alt kisminda)

7.1.1 Kodlayici
D-tipi konektor, 9 pimli, disi, ayni pim cikigl:

Pim | Fonksiyon

1 24V

Kodlayici Kanal A

Kodlayici Kanal B

Kodlayici Endeksi
GND
24V

N| ool B~ WOWIDN

Uriin Algilayici®
24V
9 GND

(o0}

a. Teslimat sirasinda verilen Grdn algilayicisinin baglantisi sistemin alt kisminda bulunur. Farkli
bir Gran algilayici kullanmaniz halinde bu baglantiyi yine de kullanabilirsiniz.
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7.1.2 Ethernet
Standart RJ45, 100 MBit/s, gl¢ yok

Dokunmatik Kumanda ile dokunmatik ekran baglantisi.
Not Bu araylz bilgisayar baglantilari i¢in kullanilamaz.

7.1.3 Dijital G/G
D-Tipi konektor, 25 pim, disi, galvanik ile ayriimis.

Musteri araylzi. Galvanik ile ayriimig giris ve cikiglar standarttir. Dijital durum sinyallerini
gondermek ve dijital kumanda sinyallerini almak i¢in kullanilirlar.

Her lazer sistemiyle teslimat sirasinda bir glivenlik sistemi saglanir. Glvenlik devresi ile kapak
kilit pimlerini ve ayrica durdurma butonunu 24 V ile baglar.

Pin | Adi Aciklama

1 INTERLOCK_IN INTERLOCK_IN ile birlikte: isaretleme icin baglanmis
olmalidir. Ara kilit agiksa, lazer gerilimsiz duruma getirilir
ve 1sIn kapagi kapatilir.

2 | START isaretleme iglemini baglatir, tetikleme sinyalini bekler,
LOW-HIGH kenarina reaksiyon gdsterir. Eger STOP
LOW olarak ayarlandiysa START'In herhangi bir islevi
olmaz.

3 | STOP isaretleme islemini durdurur, LOW'a reaksiyon gésterir.
Kullaniimadidi zaman HIGH olarak ayarlanmalidir.

4 | SHUTTER_LOCK_IN SHUTTER_LOCK_OUT ile birlikte: isaretleme igin bag-
lanmig olmalidir.

Aciksa, 1sin kapagi kapatilir ve lazer tlplerine giden
PWM sinyali kesilir. Lazer, bekleme konumundadir ve
SHUTTER _LOCK tekrar kapaliysa hemen isaretleme

yapabilir.
5 | DATAO Harici siparis se¢imine ait Bit 0
6 | DATA2 Harici siparis segimine ait Bit 2
7 | DATA4 Harici siparis se¢imine ait Bit 4
8 | MARKING Bu sinyal, isaretleme igslemi sirasinda verilir.
9 |CTS RS232 Clear To Send
10 | RXD RS232 Receive Data
11 | INTERFACE_24V Dijital arabirim igin 24 V girisi (Pin 13 ile birlikte)
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Pin | Adi Aciklama
12 | ERROR Bu gikis LOW aktiftir. isaretleme islemi sirasinda bir hata

olusursa sistem derhal durur (6rn. lazerde asir sicaklik).

Hata giderilerek ve hata mesaji onaylanarak ¢ikis sifirla-

nir.
13 | INTERFACE_GND Dijital arabirim igin GND girisi (Pin 11 ile birlikte)
14 | INTERLOCK_OUT INTERLOCK_IN ile birlikte: isaretleme icin baglanmis

olmalidir. Ara kilit agiksa, lazer gerilimsiz duruma getirilir
ve I1sin kapagi kapatilir.

15 | READY_TO_MARK Bu sinyal, ihtiya¢ duyulan tim veriler ve bir baglatma sin-
yali alininca verilir. Sistem isaretlemeye hazirdir ve bir
tetikleme sinyalini bekler. Bir hata durumunda sinyal
LOW olarak ayarlanir.

16 | SHUTTER _LOCK _OUT | SHUTTER_LOCK_IN ile birlikte: isaretleme igin baglan-
mis olmaldir.

Aciksa, 1sin kapagi kapatilir ve lazer tlplerine giden
PWM sinyali kesilir. Lazer, bekleme konumundadir ve
SHUTTER_LOCK tekrar kapaliysa hemen isaretleme

yapabilir.

17 | SHUTTER_CLOSED Bu sinyal, isin kapagi kapaliysa verilir.

18 | DATA1 Harici siparis segimine ait Bit 1

19 | DATAS Harici siparis se¢imine ait Bit 3

20 | EXT_EVENT Bu sinyalin yukselen bir kenari, siparis seciminin Bit'lerini
dahili bir kayda aktarir ve siparisi secer.

21 | RTS RS232 Request To Send

22 | TXD RS232 Transmit Data

23 | SYSTEM_24V Dijital arabirim icin 24 V ¢ikisi (Pin 25 ile birlikte)

24 | ACKNOWLEDGE Bu cikis LOW aktiftir ve yeni bir sablonun segildigini gos-
terir.

25 | SYSTEM_GND Dijital arabirim icin GND c¢ikigi (Pin 23 ile birlikte)
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7.1.3.1 Cikis Ozellikleri:

Nominal voltaj

24V DC (% -15/+% 20)

Yk tipi

ohmik, enduktif, lamba

Maks. ¢ikis akimi (kanal basina)

100 mA (kisa devreye dayanikli)

7.1.3.2 Giris Ozellikleri:

Nominal voltaj

24V DC (% -15/+% 20)

"0" sinyal voltaj

0V -8.3Varasi

"1" sinyal voltaji

9.5V -30V arasi, nominal 24 V

Akim girisi

typ. 5 mA

Min. sinyal uzunlugu

300 ps

7.1.4 Uriin algilayicisi
Daire konektor, 4 pimli, disi, Binder serisi 768

Pim | Fonksiyon
1 24V
2 | Tetikleyici
3 |24V
4 | GND
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7.2 Gizimler

2449
—
—
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(oeoseT
L 295 _| 42
613,27
!
Py == e
o Lo
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7.3 Giuivenlik Veri Formu
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7.3.1 Cinko-Seleniir (ZnSe) + Toryum Floriir (ThF,)

Malzeme Giivenlik Veri Formu II-VI Almanya

Revizyon Tarihi: 21.08.2001

1. Oriin bilgileri

Uriiniin ticari adi: Cinko Selenir (ZnSe-)-Optik ve10.6 ym AR- (Yansima Onleyici-)
Kaplama

CAS numarast: 1315-09-9

Sinonimler: Raytran ZnSe, Kodak Irtran-4

Form: Kati Optik Element

Kimyasal aile: 11-VI bilesen grubuna ait olan inorganik kimyasal

2. Tehlikeli igerikler

Materyal bilegenleri: atomik CAS-Numarasi
Cinko 50 % 7440-66-6
Selenyum 50 % 7782-49-2

Kaplama maddeleri:

Cinko Selenlr N/A 1315-09-9
Toryum FlorUr N/A 13709-59-6

3. Fiziksel ozellikler

Kaynama noktasi, 760 mm HG : gazlasma

Erime noktasi : 1.525°C

Ozgiil agirlik (H,0=1) ! 527gcm3

Buhar basinci : N/A

Buhar yogunlugu (Hava = 1) : N/A

CGozindurliik H,O, % WT : ¢dzlinmez

Hacme gore u¢gma % : N/A

Gorinim & koku . sari/ transparan / kati / kokusuz
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4. Yanicilik ve patlayici 6zellikler

Yanma noktasi (test yontemi) :  yanici ve patlayici degil

5. Saghga zararllik bilgileri

Esik sinir degeri

Materyal Sinir
Cinko oksit gazlari 5 mg/m3
Cinko oksit tozu 10 mg/m3
Selenyum ve bilesenler 0,2 mg/m3

Sirekli olarak bu materyalle calisan kisilerde viicudun kaldirabilecegi solunan
partikiil miktari sinir degeri:

1 um Toryum Partikil Boyutu ile Florlr Tozu igin
(Daha buyuk partikillerde bu deger 6nemli dl¢lide artar.
20 um boyutundan buylk partiklller daha fazla solunamaz.) 136 mg

Bu materyalle calismayan kisilerde viicudun kaldirabilecegi solunan partikiil
miktari sinir degeri:

1 um Toryum Partikil Boyutu ile FlorGr Tozu igin
(Daha buyuk partikillerde bu deger 6nemli di¢iide artar.
20 ym boyutundan buyuk partikuller daha fazla solunamaz.) 3 mg

Asirt maruz kalma etkileri:

ZnSe - Etkileri bilinmiyor, fakat bazi Cinko ve Selenyum su sekilde kendini
g6sterebilir: Cinko Oksit - Usiime ve ates. Selenyum ve Bilesenler - Akut
maruz kalma gogus agrisi, 0ksuruk, bulanti, solgunluk, pasl dil, mide-bagirsak
hastaliklari, asabiyet ve/veya g6z nezlesine sebep olabilir. Nefeste sarimsak
kokusu veya terleme olugabilir.

Toryum - radyoaktivitesi nedeniyle kanserojendir. Fakat yilda 270 - 540
mg'dan az soluma ile herhangi bir etki gézlenmemistir. Riskin solumayla dogru
orantili olarak arttigi varsayilabilir. Lens ile yilda 2000 saat devam eden
sekilde temas etmenin etkisi dislerinizin iki kez rontgeninin ¢ekilmesinden,
kitalar arasi ugmanizdan veya giinde 1/3 sigara icmenizden azdir. inorganik
Florurler - genel olarak tahris edici ve zehirlidir. Solunum yolu ve mukoza
tahriglerinin, astim krizlerinin, artan tdkulrik salgilamanin, susamanin,
terlemenin, kusmanin ve sancilarin sebebi solunmasi olabilir.
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Acil Durum ve ilk Yardim Prosediirleri (toz formu icin):

Gozler: bol suyla yikayin - doktora goérinun

Cilt: bol suyla yikayin - doktora gérinin

Yutma: doktor ¢agirin

Soluma: maruziyeti onleyin, semptomatik olarak mudahale edin,

doktor ¢agirin

6. Reaktivite bilgileri

Stabilite: stabil

Kaginiimasi gereken kosullar: 500 °C'den fazla sicaklik bozulmalara yol agabilir
Kaginiimasi gereken materyaller guclu asitler, gucli bazlar

Tehlikeli bozulma iiriinleri: Selenyum / Selenyum Oksitleri / Cinko Oksit
Tehlikeli polimerlegme: olusmaz

Kaginilmasi gereken kosullar: N/A

7. Dokilme veya Sizma Prosediirleri

Materyalin serbest kalma veya dokiilmesi durumunda N/A
yapilmasi gerekenler:

8. Ozel Korunma Bilgileri

Gereken solunum koruma tipi:
NIOSH onayli solunum ve gaz tiipl
Havalandirma:

Buharlagsmasi durumunda odayi terk edin ve tozun oturmasini bekleyin.
Odada havalandirma varsa tum vyuzeyleri temizleyin ve hava degisimi
yapilmasini saglayin. ZnSe islenen yerin yakininda hava c¢ikisi bulun veya
erime muhtemelse hava ¢ikisini kullanin.
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9.

Ozel Onlemler

Tasima ve saklama 6nlemleri:

Materyal islenmis, 6gutilmus veya cilalanmissa, tozun solunmasini en aza
indirmek icin islem 1slak yapilmalidir. Ellerin veya kiyafetlerin kirlenmesiyle
agza bulagsmasinin ardindan yutulmamasi igin ellerin temiz tutulmasi ve
¢amur sigramasinin  Onlenmesi gibi saglikli calisma prensipleri
uygulanmahdir. Materyal tasindiktan sonra ve yemek yemeden nce eller ve
yuz iyice yikanmalidir.

Kopan veya kirilan parcalar varsa, sivri koseleri olabilecek pargalari kirik cam
temizler gibi stpurin ve guvenli bir sekilde ATIK KONTEYNERINE atin.
blyUk pargalarin hurda deeri vardir.

Materyal giivenligi esik sinir degerleri:

1.
2.

"Dangerous Properties of Industrial Materials" Richard J. Lewis, Sr., 1992, 8th Edition

"TLVs Threshold Limit Values for Chemical Substances and Physical Agents in the
Workroom Environment with Intended Changes for 1981" American Conference of Industrial
Hygienists

1998 "Threshold Limit Values for Chemical Substances and Physical Agents and Biological
Exposure Indices" edited by the American Conference of Industrial Hygienists

Cinko selenlir materyali Toxikon tarafindan yapilan bir zehir sinir degerleri ¢calismasinda
toksik bulunmamistir. Bu test 7 Ocak 1993'te 1I-VI tarafindan "Federal tehlikeli maddeler
Yasas! 16CFR, Part 1500.3, Ocak1990" gére yuratalmustar.

International Commission on Radiological Protection, ICRP Publication 71, "Age-dependant
Doses to members of the Public from Intake of Raionuclides: part 4 Inhalation Dose
Coefficients", 1996

International Commission on Radiological Protection, ICRP Publication 26,
"Recommendations of the International Commission on Radiological Protection", 1977

Bu bilgiler distributérimuzin Materyal Guvenlik Veri Sayfasindan alinmigtir. Veri sayfalari
dikkatli bir sekilde olugturulmustur. Ancak, hangi yasal gerekgeyle olursa olsun icerikle ilgili
sorumluluk almayiz.
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Uretici ve Distribiitor Bilgileri
Ureticinin adresi:
VI A.S.
375 Saxonburg Blvd.

Saxonburg, Pennsylvania 16056
USA

Distributor adresi (lutfen daha fazla bilgi i¢in arayiniz):

11-VI Deutschland GmbH
Im Tiefen See 58
64293 Darmstadt

Tel: 06151-8806-29 / Faks: 06151-8966-67
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