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ข้อมลูการปฏิบติัตามข้อกาํหนด

สาํหรบัลูกค้าในสหภาพยโุรป
อุปกรณ์น้ีแสดงเครื่องหมาย CE เพื่อระบวุา่มคุีณสมบตัติามกฎหมายดงัต่อไปน้ี:

สาํหรบัลูกค้าในสหรฐัอเมริกา
อุปกรณ์น้ีเป็นไปตามขอ้บงัคบัสว่นที ่15 ของ FCC การใชง้านจะตอ้งเป็นไปตามเงือ่นไขสองประการดงัต่อไปน้ี: 

1. อุปกรณ์ชิน้น้ีตอ้งไม่กอ่ใหเ้กดิคลื่นรบกวนทีเ่ป็นอนัตราย และ 

2. อุปกรณ์ชิน้น้ีตอ้งยอมรบัคลื่นรบกวนทีไ่ดร้บั รวมถงึคลื่นรบกวนทีอ่าจทาํใหก้ารใชง้านไม่เป็นไปตามตอ้งการ 

อุปกรณ์น้ีผา่นการทดสอบ และพบว่าเป็นไปตามขอ้จาํกดัของอุปกรณ์ดจิทิลั Class A ตามขอ้บงัคบัสว่นที ่15 ของ FCC 
ขอ้จาํกดัเหล่าน้ีคดิคน้ขึน้เพือ่ป้องกนัคลื่นรบกวนทีเ่ป็นอนัตราย เมือ่มกีารใชง้านอุปกรณ์ในเชงิพาณิชย ์อุปกรณ์น้ีทาํใหเ้กดิ 
หรอืมกีารใช ้และสามารถปล่อยพลงังานคลื่นวทิยุได ้และหากไมต่ดิตัง้ ตลอดจนใชง้านตามทีก่าํหนดไวใ้นคู่มอืการใชง้าน 
อาจก่อใหเ้กดิคลื่นรบกวนทีเ่ป็นอนัตรายต่อการสือ่สารระบบวทิยไุด ้
การใชง้านอุปกรณ์น้ีในบรเิวณทีอ่ยูอ่าศยัมกัจะก่อใหเ้กดิคลื่นรบกวนทีเ่ป็นอนัตรายได ้ในกรณีดงักล่าว 
ผูใ้ชจ้ะตอ้งแกไ้ขคลื่นรบกวน โดยรบัผดิชอบต่อคา่ใชจ้่ายทีเ่กดิขึน้ดว้ยตนเอง

ผูใ้ชต้อ้งใชส้ายเคเบลิแบบหุม้ฉนวนกบัเครื่องน้ี เพือ่ใหแ้น่ใจวา่ เป็นไปตามขอ้จาํกดั Class A ของ FCC

อุปกรณ์น้ีไดร้บัการทดสอบและรบัรองว่ามคุีณสมบตัติามกฎหมายสหรฐัฯ วา่ดว้ยความปลอดภยัและการปลอ่ยกระแสไฟฟ้า

อุปกรณ์น้ีไดร้บัการตรวจสอบตามมาตรฐานสาํหรบัความปลอดภยั: 
UL 62368-1: ความปลอดภยัของอุปกรณ์สารสนเทศ

ข้อบงัคบั EU EMC Directive 2014/30/EU:
ขอ้กาํหนดดา้นสุขภาพและความปลอดภยัทีจ่าํเป็นเกีย่วกบัความเขา้กนัไดท้างแม่เหลก็ไฟฟ้า
EN 61000-6-4 มาตรฐานการปล่อยไอเสยีทัว่ไปสาํหรบัสภาพแวดลอ้มทางอุตสาหกรรมหนกั
EN 61000-3-2 ความผนัแปรของกระแสฮารโ์มนิก
EN 61000-3-3 การกระเพือ่มและการแกวง่ของแรงดนัไฟฟ้า
EN 61000-6-2 มาตรฐานทัว่ไป - ภมูคุิม้กนัภายใตส้ภาพแวดลอ้มทางอุตสาหกรรม
ข้อบงัคบั EC Low Voltage Directive 2014/35/EU
ขอ้กาํหนดทีจ่าํเป็นดา้นสขุภาพและความปลอดภยัทีเ่กีย่วกบัอุปกรณ์ไฟฟ้า ทีค่าํนวณภายใตร้ะดบัแรงดนัไฟฟ้าทีก่าํหนด
EN 62368-1 ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัสาํหรบั อุปกรณ์ทีใ่ชก้บัเทคโนโลยสีารสนเทศ 

รวมทัง้อุปกรณ์สาํหรบัธุรกจิทีใ่ชไ้ฟฟ้า
EN 60529 ระดบัการป้องกนัคุม้ครองโดยการหอ่หุม้
RoHS Directive 2011/65/EU
EN 50581 เอกสารกาํกบัทางเทคนิคสาํหรบัการประเมนิผลติภณัฑไ์ฟฟ้าและอเิลก็ทรอนิกสท์ี่

เกีย่วขอ้งกบัขอ้จาํกดัของสารอนัตราย

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
การเปลีย่นแปลงหรอืแกไ้ขต่อสว่นน้ีโดยไมไ่ดร้บัการอนุมตัอิยา่งเปิดเผยโดยฝา่ยทีเ่กีย่วขอ้งต่อการรกัษากฎจะสง่ผลใหร้ะงบัสทิธิ
ของผูใ้ชใ้นการใชอุ้ปกรณ์



ii คู่มอืผูใ้ช้ Videojet 1880 - Rev AB

สาํหรบัลกูค้าในแคนาดา
อุปกรณ์ดจิทิลัชิน้น้ีมคีลืน่รบกวนสญัญาณวทิยจุากอุปกรณ์ดจิทิลั ไมเ่กนิขอ้จาํกดัของอุปกรณ์ Class A 
ดงัทีก่าํหนดในขอ้บงัคบัวา่ดว้ยคลื่นรบกวนสญัญาณวทิยขุองกรมการสือ่สารแหง่ประเทศแคนาดา

อุปกรณ์น้ีไดร้บัการทดสอบและรบัรองวา่มคุีณสมบตัติามหลกัเกณฑข์องแคนาดา 
ดา้นความปลอดภยัและการปล่อยคลื่นไฟฟ้าทีเ่ป็นอนัตราย

อุปกรณ์น้ีไดร้บัการตรวจสอบตามมาตรฐานสาํหรบัความปลอดภยั: 
CAN/CSA C22.2 หมายเลข 62368-1 ความปลอดภยัของอุปกรณ์สารสนเทศ 

Pour la clientèle du Canada
Le present appareil numerique n’emet pas de bruits radioelectriques depassant les limites applicales aux appareils 
numerique de las class A prescrites dans le Reglement sur le brouillage radioelectrique edicte par le ministere des 
Communications du Canada.

Cet équipement est certifié CSA.

Cet appareil a été testé conformément à la norme de sécurité:
CAN/CSA C22.2 N° 62368-1. Matériels de traitement de l'information – Sécurité.

 

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ผลติภณัฑน้ี์ไม่ไดม้จุีดประสงคเ์พื่อใชใ้นตาํแหน่งทีม่องเหน็ไดโ้ดยตรงจากสถานทีป่ฏบิตังิานจดัแสดง 
เพือ่ป้องกนัไม่ใหก้ารสะทอ้นรบกวนสถานทีป่ฏบิตังิานจดัแสดง ไม่ควรตัง้ผลติภณัฑน้ี์ไวใ้นที่ๆ  มองเหน็ไดง้า่ย
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การสนับสนุนและการฝึกอบรม

ข้อมลูติดต่อ
หากคุณมคีาํถาม หรอืตอ้งการความชว่ยเหลอื โปรดตดิต่อไปที ่1-800-843-3610 (สาํหรบัลกูคา้ในสหรฐัอเมรกิา) 
สาํหรบัลกูคา้นอกสหรฐัอเมรกิา ขอใหต้ดิต่อตวัแทนจาํหน่ายหรอืสาํนกังานสาขาเพือ่ขอความชว่ยเหลอื

บรษิทั Videojet Technologies จาํกดั
1500 Mittel Boulevard
Wood Dale, IL 60191-1073 U.S.A.
โทรศพัท:์ 1-800-843-3610
แฟกซ์: 1-800-582-1343
โทรสารระหวา่งประเทศ: 630-616-3629
เวบ็ไซต:์ www.videojet.com

โปรแกรมบริการ
โปรแกรมการบรกิารและการสนับสนุนของ Videojet ไดร้บัการออกแบบมาเพือ่ป้องกนัการลงทุนในเครื่องพมิพ ์Videojet 
ของคุณและสง่มอบตน้ทุนทีต่ํ่าทีส่ดุในการเป็นเจา้ของกบัการดาํเนินงานของคุณ 

Videojet เสนอโปรแกรมการบรกิารทีค่รอบคลมุ ชิน้ส่วนสาํรอง และการฝึกอบรม 
ทัง้หมดน้ีไดร้บัการออกแบบมาเพื่อชว่ยใหคุ้ณเตรยีมพรอ้มอยูเ่สมอ 

• ชุดการบรกิารลูกคา้และขอ้เสนอทีส่มบูรณ์ไดร้บัการปรบัปรุงเพือ่ใหต้รงตามความตอ้งการทางดา้นการดาํเนินการของลูก
คา้

• โปรแกรมไดร้บัการออกแบบมาเพือ่เพิม่ระยะการใชง้านของอุปกรณ์ของคุณใหถ้งึขดีสดุ 
อนุญาตใิหคุ้ณโฟกสัไปทีภ่ารกจิทีส่าํคญัทีส่ดุของคุณ ซึง่กค็อืการเพิม่ผลผลติของบรษิทัของคุณ 

• โปรแกรมสนิคา้และบรกิารเพือ่สนับสนุนและมอบการซื้อสดุพเิศษของคุณ: คุณภาพสงู รหสัการพมิพท์ีเ่ชือ่ถอืได ้
บนผลติภณัฑท์ีเ่สรจ็แลว้ของคุณ 

การฝึกอบรมลูกค้า
หากท่านประสงคท์ีจ่ะซ่อมแซม หรอืดแูลรกัษาเครื่องพมิพด์ว้ยตนเอง Videojet Technologies Inc. 
ขอแนะนําใหท่้านเขา้รบัการอบรมในหลกัสตูรฝึกอบรมลกูคา้ เกีย่วกบัเครื่องพมิพ์

หมายเหต:ุ คูม่อืน้ีมวีตัถปุระสงคเ์พือ่เป็นส่วนเสรมิ (ไม่ใชส้ว่นทดแทน) ใหก้บั Videojet Technologies Inc. การจดัอบรมใหล้กูคา้

สาํหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิเกีย่วกบั Videojet Technologies Inc. หลกัสตูรฝึกอบรมสาํหรบัลกูคา้ โทร 1-800-843-3610 
(เฉพาะในสหรฐัเท่านัน้) ลกูคา้นอกสหรฐัฯ ขอใหต้ดิตอ่สาํนักงานสาขาของ Videojet หรอืตวัแทนจาํหน่ายของ Videojet 
ในประเทศของท่านเพือ่ขอรายละเอยีดเพิม่เตมิ

Web: www.videojet.com
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หมวดท่ี 1 บทนํา

หมวดน้ีประกอบดว้ยรายละเอยีดดงัต่อไปน้ี:

• เครื่องพมิพ ์Videojet 1880

• เกีย่วกบัคูม่อื

• สิง่พมิพท์ีเ่กีย่วขอ้ง

• การนําเสนอเน้ือหา

• คาํศพัทส์าํหรบัอนิเทอรเ์ฟซผูใ้ช้

• คาํยอ่และตวัยอ่

• บทต่างๆ ในคู่มอืฉบบัน้ี

1.1 เครื่องพิมพ ์Videojet 1880
เครื่องพมิพ ์Videojet 1880ทีแ่สดงใน ภาพ 1-1 เป็นเครื่องพมิพแ์บบพน่หมกึต่อเน่ืองสามารถพมิพ์
รหสัแบบตายตวัหรอืแบบแปรผนัไดท้ีค่วามเรว็สงูสาํหรบัผลติภณัฑเ์พือ่ผูบ้รโิภคหรอืผลติภณัฑท์างอุตสาหกรรมต่างๆ 
เครื่องพมิพม์ชีว่งเวลาการใชง้านทีส่งูเป็นพเิศษ ใหคุ้ณภาพการพมิพแ์ละใชง้านไดง้า่ย 

 

5

43

7

6

9

1 2

8

ภาพ 1-1: เครือ่งพมิพ ์Videojet 1880

1. การแสดงผลหน้าจอสมัผสั
2. ส่วนอิเลก็ทรอนิกส์
3. สวิตชเ์ปิดปิดเครื่องพิมพ์
4. IO ส่วนขยาย
5. IO มาตรฐาน

6. สายไฟหลกั
7. สายยางส่งหมึก
8. ส่วนหมึกพิมพ์
9. หวัพิมพ์
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1.2 เก่ียวกบัคู่มือ
คูม่อืผูใ้ชฉ้บบัน้ีเขยีนขึน้สาํหรบัผูท้ีใ่ชง้านเครื่องพมิพเ์ป็นประจาํ คูม่อืผูใ้ชฉ้บบัน้ีจะชว่ยใหผู้ใ้ชเ้ขา้ใจชิน้ส่วนตา่งๆ 
และขัน้ตอนการพมิพต์่างๆ ของเครื่องพมิพน้ี์

1.3 ส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวข้อง
มกีารจดัทาํคู่มอืตอ่ไปน้ีเพือ่การอา้งองิ:

Videojet 1880 คูม่อืบรกิาร หมายเลขชิน้สว่น: 463286 

คูม่อืรปูภาพแบ่งตามชิน้สว่นของ Videojet 1880 หมายเลขชิน้สว่น: 463287

คูม่อืผูใ้ชก้ารบรกิารผา่นระบบอนิเตอรเ์น็ตดว้ย VideojetConnect™: 462549

ภาคผนวกรหสัคาํสัง่ ESI: 463210

MAXIMiZE Workflow Module: 463301

1.3.1 รหสัภาษา

ใชร้ายการรหสัภาษาทีแ่สดงใน ตาราง 1-1 เพือ่บ่งชีเ้วอรช์นัการแปลของหนงัสอืคู่มอื ยกตวัอยา่งเชน่ คู่มอืผูใ้ชฉ้บบัภาษาสเปน
จะเป็นหมายเลขชิน้ส่วน 463285-04 

หมายเหต:ุ ความพรอ้มใชง้านของคู่มอืผูใ้ชจ้ะระบุดว้ยเครือ่งหมายดอกจนั (*) ความพรอ้มใชง้านของคู่มอืบรกิารจะระบุดว้ย
เครือ่งหมายบวก (+). โปรดตดิต่อสาขาของ Videojet หรอืตวัแทนจาํหน่ายของ Videojet เพือ่ขอรายละเอยีดเพิม่เตมิ

 

รหสั ภาษา ความพร้อมใช้งาน (ดท่ีู หมายเหต:ุ)

01 องักฤษ (สหรฐัฯ) * +

02 ฝรัง่เศส * +

03 เยอรมนั * +

04 สเปน * +

05 โปรตุเกส (บราซลิ) *

06 ญีปุ่น่ *

07 รสัเซยี *

08 อติาลี *

09 เนเธอรแ์ลนด์ *

10 จนี (แบบงา่ย) *

11 อารบกิ *

12 เกาหลี *

13 ไทย *

15 นอรเ์วย์ *

ตาราง 1-1: รหสัภาษา 
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16 ฟินแลนด์ *

17 สวเีดน *

18 เดนมารก์ *

19 กรกี *

20 ฮบิรู *

21 องักฤษ (สหราชอาณาจกัร) * +

23 โปแลนด์ *

24 ตุรกี * +

25 เชก็ *

26 ฮงัการี *

33 เวยีดนาม *

34 บลัแกเรยี *

36 จนีแบบดัง้เดมิ *

55 โรมาเนีย *

57 เซอรเ์บยี *

รหสั ภาษา ความพร้อมใช้งาน (ดท่ีู หมายเหต:ุ)

ตาราง 1-1: รหสัภาษา (ต่อ)
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1.4 การนําเสนอเน้ือหา
คูม่อืฉบบัน้ีประกอบดว้ยขอ้มลูต่างๆ เช่น แนวทางความปลอดภยั หมายเหตุเพิม่เตมิ คาํศพัทเ์กีย่วกบัอนิเทอรเ์ฟซผูใ้ช ้(UI) และอื่นๆ 
อกีมากมาย เพือ่ชว่ยคุณระบุขอ้มลูต่างๆ เหลา่น้ี จงึมกีารใชล้กัษณะการเขยีนทีแ่ตกต่างกนั ในสว่นน้ีจะอธบิายลกัษณะการเขยีนเหลา่น้ี

1.4.1 คาํว่า "เคร่ืองพิมพ"์

คาํวา่ "เครือ่งพมิพ"์ บ่งชีถ้งึเครื่องพมิพ ์Videojet 1880 ตัง้แต่สว่นน้ีเป็นตน้ไปในคู่มอืฉบบัน้ี

1.4.2 การอ้างอิงตาํแหน่ง

จนกวา่จะกาํหนดดา้นตรงขา้ม ตาํแหน่ง และทศิทาง เชน่ ซา้ย ขวา หน้า หลงั ไปทางขวา 
และไปทางซา้ยเพือ่ใหส้มัพนัธก์บัเครื่องพมิพเ์มื่อมองจากดา้นหน้า

1.4.3 หน่วยวดั

คูม่อืฉบบัน้ีใชห้น่วยวดัระบบเมตรกิ โดยมหีน่วยวดัแบบองักฤษอยูใ่นวงเลบ็ เชน่ 240 มม. (9.44 น้ิว)

1.4.4 ข้อมลูความปลอดภยั

ขอ้มลูความปลอดภยัประกอบดว้ยคาํเตอืนและขอ้ควรระวงั

1.4.4.1 คาํเตือน

คาํเตอืน ระบถุงึอนัตรายหรอืการกระทาํทีไ่ม่ปลอดภยั ซึง่อาจมผีลใหบุ้คคลไดร้บับาดเจบ็หรอืเสยีชวีติได้

เช่น: 

1.4.4.2 ข้อควรระวงั

ขอ้ควรระวงั ระบุถงึอนัตรายหรอืการกระทาํทีไ่ม่ปลอดภยั ซึง่อาจมผีลใหเ้กดิความเสยีหายต่ออุปกรณ์ได้

เช่น:

1.4.4.3 หมายเหตุ

หมายเหตุ จะใหข้อ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัหวัขอ้ใดๆ โดยเฉพาะ

เช่น:

หมายเหต:ุผูใ้ชส้ามารถดรูายละเอยีดการเตอืนไดโ้ดยการคลกิบนการแจง้เตอืนดงักล่าว

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
สารละลายทาํความสะอาดถอืเป็นสารมพีษิหากเขา้สูร่่างกาย หา้มดืม่สารละลายทาํความสะอาด กรณีทีม่ผีูด้ ืม่เขา้ไป 
ขอใหไ้ปพบแพทยท์นัที

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
อยา่เสยีบ หรอืถอดขัว้ต่อบนเครื่องพมิพ ์ขณะเปิดเครื่อง หากไม่ปฏบิตัติามขอ้ควรระวงัน้ี 
อาจเป็นสาเหตุใหเ้ครื่องพมิพช์าํรุดเสยีหายได้
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1.5 คาํศพัทส์าํหรบัอินเทอรเ์ฟซผูใ้ช้
ดรูายละเอยีดเพิม่เตมิเกีย่วกบัระบบปฏบิตักิาร ไดจ้าก หมวดที ่6, "อนิเทอรเ์ฟซผูใ้ช"้ ในหน้า 6-1 

1.6 คาํย่อและตวัยอ่ 
ตาราง 1-2 อธบิายเกีย่วกบัคาํย่อและตวัยอ่ทีอ่ยู่ในคู่มอืฉบบัน้ี 

คาํย่อและตวัย่อ คาํอธิบาย

AC กระแสสลบั

EHT ไฟฟ้าแรงสงูพเิศษ

GUI อนิเทอรเ์ฟซผูใ้ช้

IMB บอรด์การจดัการหมกึ

LCD จอผลกึเหลว (Liquid Crystal Display)

MCB บอรด์ตวัควบคุมหลกั

MSDS เอกสารขอ้มลูความปลอดภยัของวสัดุ

PCB แผงวงจรของเครือ่งพมิพ์

UI อนิเทอรเ์ฟซผูใ้ช้

ตาราง 1-2: คาํย่อและตวัยอ่

ภาพ 1-2: หน้าจอเมนู
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1.7 บทต่างๆ ในคู่มือฉบบัน้ี
ตาราง 1-3 ประกอบดว้ยรายการบทต่างๆ ทีอ่ยูใ่นคู่มอืผูใ้ชฉ้บบัน้ี

 

หมวดท่ี ช่ือหมวด คาํอธิบาย

1. บทนํา ประกอบไปดว้ยขอ้มลูเกีย่วกบัคู่มอืฉบบัน้ี ขอ้มลูเผยแพรท่ีเ่กีย่วขอ้ง 
และลกัษณะการเขยีนทีใ่ชใ้นคู่มอืฉบบัน้ี

2. ความปลอดภยั ประกอบไปดว้ยขอ้มลูเกีย่วกบัความปลอดภยัและอนัตรายต่างๆ

3. ชิน้สว่นหลกั ประกอบดว้ยคาํอธบิายเกีย่วกบัสว่นประกอบหลกัต่าง ๆ ของเครื่องพมิพ์

4. การดาํเนินการ ประกอบดว้ยรายละเอยีดเกีย่วกบัวธิใีช ้UI เพือ่ตัง้คา่และใชง้านเครื่องพมิพ์

5. ตวัแกไ้ขงาน ประกอบดว้ยรายละเอยีดเกีย่วกบัวธิกีารสรา้ง แกไ้ข และบนัทกึงาน

6. อนิเทอรเ์ฟซผูใ้ช้ ประกอบไปดว้ยขอ้มลูเกีย่วกบัอนิเทอรเ์ฟซผูใ้ช้

7. การดแูลรกัษา อธบิายขัน้ตอนการบาํรงุรกัษาและการทาํความสะอาดเครื่องพมิพ์

8. การแกไ้ขปญัหาเบือ้ง
ตน้

ประกอบไปดว้ยขัน้ตอนการวนิิจฉยัและ แกไ้ขปญัหาเบือ้งตน้สาํหรบัผูใ้ชเ้ครือ่ง

A. ขอ้กาํหนดเฉพาะ ประกอบไปดว้ยรายละเอยีดทางเทคนิคสาํหรบัเครื่องพมิพ์

B. ขอ้จาํกดัและขอ้กาํหน
ดของดาตา้แมทรกิซ ์

มขีอ้มลูดาตา้แมทรกิซ์

ตาราง 1-3: บทตา่งๆ ในคู่มอื
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หมวดท่ี 2 ความปลอดภยั

หมวดน้ีประกอบดว้ยรายละเอยีดดงัต่อไปน้ี:

• บทนํา

• แนวทางความปลอดภยัทัว่ไป

• คาํแนะนําดา้นความปลอดภยัของระบบไฟฟ้า

• คาํแนะนําดา้นความปลอดภยัเกีย่วกบัของเหลว

• คาํแนะนําเพื่อความปลอดภยัเกีย่วกบัการใชอ้ากาศอดั

• คาํแนะนําเพื่อความปลอดภยัเกีย่วกบั UI

• คาํแนะนําอื่น ๆ ทีส่าํคญั

2.1 บทนํา
นโยบายของ Videojet Technologies Inc. มุ่งมัน่เป็นผูผ้ลติเอนจนิการพมิพ/์การใหร้หสัแบบไม่สมัผสักระดาษ 
และหมกึพมิพท์ีไ่ดม้าตรฐานสงูทัง้ดา้นประสทิธภิาพการทาํงานและความเชือ่ถอืได ้เราปฏบิตัติามเทคนิคการควบคุม
คุณภาพอยา่งเขม้งวด เพือ่ขจดัโอกาสทีจ่ะทาํใหเ้กดิความเสยีหายและเป็นอนัตรายต่อผลติภณัฑข์องเรา

จุดประสงคก์ารใชง้านสาํหรบัเครือ่งพมิพน้ี์ คอื เพือ่พมิพข์อ้มลูรายละเอยีดลงบนผลติภณัฑโ์ดยตรง 
การนําอุปกรณ์น้ีไปใชง้านเพื่อวตัถุประสงคอ์ื่นอาจนําไปสูก่ารบาดเจบ็ต่อร่างกายขัน้รุนแรงได้

แนวทางความปลอดภยัทีใ่หไ้วใ้นบทน้ี มจุีดประสงคเ์พือ่ใหค้วามรูแ้กผู่ใ้ชใ้นทุกประเดน็ทีเ่กีย่วขอ้งกบัความปลอดภยั ทัง้น้ี 
เพื่อใหเ้ครือ่งพมิพท์าํงานไดอ้ย่างตอ่เน่ืองและผูใ้ชส้ามารถใชง้านไดอ้ยา่งปลอดภยั

2.2 แนวทางความปลอดภยัทัว่ไป
• โปรดดคูู่มอืบรกิารทีต่รงกบัรุ่นของเครื่องพมิพ ์Videojet

• การตดิตัง้และการซ่อมบาํรงุจะตอ้งกระทาํโดยเจา้หน้าทีผู่ไ้ดร้บัการฝึกอบรมจาก Videojet เท่านัน้ 
การซ่อมบาํรุงและการตดิตัง้ทีก่ระทาํโดยผูท้ีไ่ม่ไดร้บัอนุญาตอาจจะทาํใหเ้ครือ่งพมิพเ์สยีหายและอาจทาํใหป้ระกนัภยั
เป็นโมฆะได้

• เพื่อหลกีเลีย่งความเสยีหายต่อสว่นประกอบของเครื่องพมิพ ์ขอใหใ้ชแ้ปรงขนนุ่ม และผา้ทีไ่ม่มขีน 
ในการทาํความสะอาด อยา่ใชแ้รงดนัอากาศ เศษผา้ฝ้าย หรอืวสัดุขดั

• หวัพมิพต์อ้งแหง้สนิทก่อนทีคุ่ณจะลองเริม่การทาํงานของเครือ่งพมิพอ์กีครัง้ มฉิะนัน้หวัพมิพอ์าจเกดิความเสยีหาย

• อย่าเสยีบหรอืถอดขัว้ต่อบนเครือ่งพมิพข์ณะเปิดเครือ่ง มฉิะนัน้เครื่องพมิพอ์าจจะไดร้บัความเสยีหาย
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2.3 คาํแนะนําด้านความปลอดภยัของระบบไฟฟ้า
เน้ือหาในสว่นน้ีเป็นคาํแนะนําเพือ่ความปลอดภยัเกีย่วกบัระบบจ่ายไฟและสายไฟต่าง สายไฟ ฟิวส ์การเชือ่ม และการตอ่สายดนิ

2.3.1 ระบบจ่ายไฟ

 

 

2.3.2 สายไฟ

 

 

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
แรงดนัไฟฟ้าทีเ่ป็นอนัตรายถงึชวีติ เกดิขึน้ไดก้บัอุปกรณ์น้ี เมื่อมกีารเสยีบสายไฟ ผูด้าํเนินการดูแลรกัษาเครือ่งตอ้ง
เป็นผูท้ีไ่ดก้ารฝึกอบรมและไดร้บัอนุญาตเท่านัน้

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ทาํตามระเบยีบและขอ้ปฏบิตัเิกีย่วกบัความปลอดภยัดา้นไฟฟ้า ขอใหป้ลดปลัก๊ไฟของเครื่องพมิพ ์ก่อนเปิดฝาครอบ 
หรอืการบาํรงุรกัษาและซ่อมแซมเครื่อง เวน้แต่จะจาํเป็นตอ้งเปิดใชเ้ครื่องพมิพ ์การไม่ปฏบิตัติามคาํเตอืนน้ีอาจส่งผล
ใหเ้กดิการบาดเจบ็หรอืเสยีชวีติได้

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
แรงดนั AC ไฟแรงสงูอาจมอียูท่ีต่วัแปลงสญัญาณและแบคไลท ์ควรใชค้วามระมดัระวงัเป็นอยา่งยิง่เมือ่ทาํการวนิิจฉยัขอ้ผดิพลาด
ในบรเิวณเหล่าน้ี

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ใชส้ายไฟทีใ่หม้าพรอ้มเครือ่งพมิพเ์ท่านัน้ สายไฟน้ีตอ้งตอ่เขา้กบัปลัก๊สามขาทีผ่า่นการรบัรองแลว้ โดยมสีายดนิเป็นระบบป้องกนั
ควรดแูลสายไฟ เตา้รบั และปลัก๊ไฟ ใหแ้หง้และสะอาดอยู่เสมอ
สาํหรบัอุปกรณ์ทีต่อ้งเสยีบปลัก๊ เตา้เสยีบปลัก๊ไฟตอ้งอยูใ่กลอุ้ปกรณ์ และตอ้งเขา้ถงึไดง้า่ย

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ตรวจสอบสายเคเบลิวา่ไม่มรีอยชาํรุดเสยีหาย สกึหรอ เป็นสนิม หรอืเกดิการเสือ่มสภาพ ดแูลอยา่ใหม้สี ีคราบหมกึพมิพ ์
หรอืสนิมอยู่ในบรเิวณจุดเชือ่มต่อสายดนิ/รอยเชือ่ม
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2.3.3 การเช่ือมและการต่อสายดิน

 

 

 

 

 

 

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
เครื่องพมิพจ์ะตอ้งต่อกบัแหลง่จา่ยไฟกระแสสลบัซึง่เดนิสายดนิตามขอ้กาํหนดของ IEC หรอืระเบยีบทีใ่ชบ้งัคบัในประเทศ

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
หา้มใชเ้ครื่องพมิพ ์หากสายดนิขาด หรอืมกีารปลดขัว้สายดนิออก หากไม่ปฏบิตัติามคาํเตอืนน้ี อาจทาํใหเ้กดิไฟดูดได้

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ต่ออุปกรณ์ทีเ่ป็นสือ่นําไฟฟ้าเขา้กบัขัว้อเิลก็โทรดสายดนิเสมอ หรอืเขา้กบัระบบสายดนิของอาคารโดยใชส้ายเคเบลิทีผ่า่น
การรบัรองตามมาตรฐาน NEC ทัง้น้ีเพื่อถ่ายเทประจุไฟฟ้าสถติทัง้หมดทีอ่าจเกดิขึน้ได ้ตวัอย่างเชน่ ถาดบรกิารโลหะทีต่่อลงดนิ

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ค่าความตา้นทานจากถาดบรกิารทีต่่อลงดนิไปยงัโครงสรา้งของอุปกรณ์หรอืตวัยดึควรอยูร่ะหวา่ง 0 และไมเ่กนิ 1 โอหม์ 
ควรทาํการตรวจสอบค่าความตา้นทานเป็นประจาํดว้ยโอหม์มเิตอรท์ีป่ลอดภยัและเชือ่ถอืได้

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
PCB ประกอบไปดว้ยอุปกรณ์ทีอ่่อนไหวต่อประจุไฟฟ้าสถติ ตอ้งสวมสายรดัขอ้มอืป้องกนัไฟฟ้าสถติทีต่่อกราวดถู์กตอ้งขณะ
ปฏบิตังิานหรอืดาํเนินการใด ๆ กบั PCB

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
พยายามหลกีเลีย่งไมใ่หเ้กดิการปล่อยประจุไฟฟ้าสถติ โดยใชว้ธิกีารต่อสายดนิและการเชือ่มต่อทีเ่หมาะสม 
ใชเ้ฉพาะถาดบรกิารโลหะและสายดนิทีผ่่านการรบัรองจาก Videojet เท่านัน้

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
เชือ่มต่ออุปกรณ์ทีเ่ป็นสือ่นําไฟฟ้าเขา้กบัสายเคเบลิทีผ่า่นการรบัรอง เพือ่รกัษาใหค้งอยูใ่นสภาพเดมิมากทีส่ดุ 
และชว่ยลดการปลอ่ยประจุไฟฟ้าสถติใหเ้หลอืน้อยทีส่ดุ ตวัอยา่งเชน่ หวัพมิพท์ีต่อ่กบัถาดบรกิารโลหะ
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2.3.4 ฟิวส์

 

2.4 คาํแนะนําด้านความปลอดภยัเก่ียวกบัของเหลว
เน้ือหาในสว่นน้ีอธบิายเกีย่วกบัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้ขณะดาํเนินการใด ๆ กบัชดุหมกึ น้ํายาเตมิหมกึ และน้ํายาทาํความสะอาด 
รวมทัง้มาตรการป้องกนัเพือ่หลกีเลีย่งอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้

2.4.1 กรณุาอ่านเอกสารข้อมลูความปลอดภยัของวสัดุ

ขอใหอ่้านและทาํความเขา้ใจกบัเอกสารขอ้มลูความปลอดภยัของวสัดุ (MSDS) ก่อนใชห้มกึพมิพ ์น้ํายาเตมิหมกึ 
หรอืน้ํายาทาํความสะอาด หมกึพมิพ ์น้ํายาเตมิหมกึ หรอืน้ํายาทาํความสะอาดแต่ละประเภทม ีMSDS ของตวัเอง 
ดรูายละเอยีดเพิม่เตมิไดท้ี ่www.videojet.com จากนัน้เขา้ไปที ่แหล่งขอ้มลู > เอกสารขอ้มลูดา้นความปลอดภยั

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
สถานีจดัลา้งพเิศษไดร้บัการอกแบบมาโดยเฉพาะสาํหรบัการจดัลา้งหวัพมิพ์

• อยา่ใชอุ้ปกรณ์ดงักลา่วเพือ่การพมิพ ์การกาํจดั หรอืจุดประสงคอ์ื่นๆ

• ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่องิคเ์จตไดห้ยุดทาํงานและไดปิ้ดแหล่งพลงังานก่อนทีจ่ะเลือ่นหวัพมิพล์ง

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
หมัน่ดแูลใหถ้าดบรกิารว่างเปลา่อยูเ่สมอ หมกึและน้ํายาความสะอาดบางชนิดเป็นสารไวไฟ ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ไดก้าํจดัของ
เสยีทีเ่ป็นของเหลวตามขอ้กาํหนดของ HAZMAT

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
เพือ่เป็นการป้องกนัภยัจากการเกดิไฟไหมอ้ย่างตอ่เน่ือง ขอใหเ้ปลีย่นฟิวสต์ามชนิด และกาํลงัไฟทีก่าํหนดเท่านัน้
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2.4.2 หมึกพิมพ/์น้ํายาเติมหมึก/น้ํายาทาํความสะอาด

 

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
หมกึพมิพแ์ละน้ํายาเตมิหมกึเป็นสารทีท่าํใหเ้กดิการระคายเคอืงต่อดวงตาและระบบทางเดนิหายใจ เพือ่ป้องกนัการบาดเจบ็ 
ในการจดัการกบัสารละลายเหล่าน้ี:

• ขอใหส้วมเสือ้ผา้และถุงมอืยางป้องกนัตลอดเวลา

• สวมใสแ่วน่ตากนัฝุน่ทีม่ทีีป้่องกนัดา้นขา้งหรอืหน้ากากป้องกนัใบหน้า และขอแนะนําใหส้วมแวน่ตานิรภยัในขณะที่
ดาํเนินการบาํรงุรกัษาเครื่องดว้ย

• ทาครมีป้องกนัมอืก่อนใชห้มกึพมิพ์

• หากหมกึพมิพห์รอืน้ํายาเตมิหมกึสมัผสักบัผวิหนงั ขอใหล้า้งออกดว้ยสบูท่นัท ีอยา่ใชห้วัฉีดน้ําหรอืสารละลาย
ทาํความสะอาดรอยหมกึออกจากผวิหนัง หากสารละลายทาํความสะอาดสมัผสักบัผวิหนัง ตอ้งลา้งออกโดย
ใหน้ํ้าไหลผา่นเป็นเวลาอย่างน้อย 15 นาท ี

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
หมกึพมิพ ์และน้ํายาเตมิหมกึเป็นสารทีร่ะเหยไดแ้ละไวไฟสงู ตอ้งจดัเกบ็และใชง้านหมกึพมิพแ์ละตวัทาํละลายตามระเบยีบ
ขอ้บงัคบัในประเทศ

• อย่าสบูบุหรีห่รอืจุดไฟในบรเิวณทีอ่ยูใ่กลส้ารเหลา่น้ี

• นําทชิช ูหรอืผา้ ทีเ่ปียกสารเหล่าน้ี ไปทิง้ทนัทหีลงัจากใชเ้สรจ็ ทิง้ทาํลายสิง่ของดงักล่าวทุกชิน้ตามกฎขอ้บงัคบัของ
ทอ้งถิน่

• ในกรณีทีภ่าชนะใสห่มกึพมิพ ์น้ํายาเตมิหมกึ หรอืน้ํายาทาํความสะอาดยงัไม่หมด ควรจะปิดผนึกใหม่ใหด้ ี
ควรเตมิหมกึพมิพ ์น้ํายาเตมิหมกึ หรอืน้ํายาทาํความสะอาดใหห้มดขวดเท่านัน้ ขวดทีเ่ตมิไม่หมดควรจะ
กาํจดัตามกฎขอ้บงัคบัของทอ้งถิน่

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ขณะปรบัตัง้หวัฉีด ตอ้งใหห้มกึไหลลงในถว้ยแกว้ หรอืภาชนะทีเ่หมาะสม เพือ่ป้องกนัการปนเป้ือนของหมกึ 
หา้มนําหมกึทีผ่า่นกระบวนการน้ีกลบัมาใช ้ทิง้หมกึทีเ่ป็นของเสยีทัง้หมด ตามระเบยีบขอ้บงัคบัในพืน้ที่

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาเตมิหมกึหรอืน้ํายาทาํความสะอาดเขา้ไปเป็นเวลานานๆ อาจทาํใหเ้กดิอาการงว่งซมึ 
และ/หรอืมอีาการคลา้ยมนึเมา ใหใ้ชง้านในพืน้ทีเ่ปิดโล่ง และมอีากาศถ่ายเทไดส้ะดวกเท่านัน้
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2.5 คาํแนะนําเพื่อความปลอดภยัเก่ียวกบัการใช้อากาศอดั
 

2.6 คาํแนะนําเพื่อความปลอดภยัเก่ียวกบั UI
 

 

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
สารละลายทาํความสะอาดถอืเป็นสารมพีษิหากเขา้สูร่่างกาย หา้มดืม่สารละลายทาํความสะอาด กรณีทีม่ผีูด้ ืม่เขา้ไป 
ขอใหไ้ปพบแพทยท์นัที

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่สารละลายทาํความสะอาดสามารถใชไ้ดก้บัหมกึพมิพท์ีใ่ชอ้ยูก่่อนทาํความสะอาดหวัพมิพ ์มฉิะนัน้ 
หวัพมิพอ์าจเกดิการชาํรุดเสยีหายได้

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
น้ํายาทาํความสะอาดทุกชนิดทีม่คีลอไรด ์รวมทั ้ง่สารฟอกขาวไฮโปคลอไรด ์หรอืกรดไฮโปคลอไรด ์อาจทาํใหเ้กดิการสกึกร่อน
และคราบทีพ่ืน้ผวิอยา่งมากได ้ไมค่วรใหน้ํ้ายาทาํความสะอาดเหลา่น้ีสมัผสักบัสเตนเลสสตลี หากมกีารใชแ้ปรงลวด
หรอืแผ่นลวดขดั อุปกรณ์ดงักล่าวควรผลติจากสเตนเลสสตลี ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่สิง่ขดัถูทีใ่ชไ้ม่มสีารปนเป้ือน โดยเฉพาะอย่างยิง่ 
เหลก็และคลอไรด์

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
อนุภาคและสารแขวนลอยในอากาศเป็นภยัต่อสขุภาพ อย่าใชแ้รงดนัอากาศในการทาํความสะอาด

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
ความเส่ียงในการสญูเสียข้อมลู
ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่งานทีต่อ้งการถูกโหลดในแต่ละครัง้กอ่นเขา้สูโ่หมดการพมิพ ์โดยเฉพาะหลงัปิดเครือ่งพมิพ์

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
ความปลอดภยัของข้อมลู
เมือ่ตอ้งการป้องกนัการเขา้ถงึทีไ่มไ่ดร้บัการรบัรองความถกูตอ้งของซอฟตแ์วร ์ใหต้รวจสอบใหแ้น่ใจวา่ไดเ้ลอืกปุม่ ลงชือ่ออก 
เมือ่ออกจากระดบัผูใ้ชป้จัจุบนั
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2.7 คาํแนะนําอ่ืน ๆ ท่ีสาํคญั

 

 

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ถา้นําแบตเตอรีช่นิดทีไ่ม่ถูกตอ้งมาเปลีย่น อาจเป็นสาเหตุใหเ้กดิการระเบดิได ้ควรกาํจดัแบตเตอรีท่ีใ่ชแ้ลว้ตามคาํแนะนํา
และระเบยีบขอ้บงัคบัในประเทศเสมอ

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ในกรณีทีเ่กดิขอ้ผดิพลาด ความรอ้นอาจสงูถงึ 70 oC อย่าสมัผสักบัแผงทีต่ดิตัง้เครือ่งทาํความรอ้นไว ้หากไม่ทาํตามคาํเตอืนน้ี 
อาจเกดิการบาดเจบ็ได้

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ระบบหมกึพมิพจ์ะดาํเนินการภายใตค้วามดนั ผูด้าํเนินการดแูลรกัษาเครื่องตอ้งเป็นผูท้ีไ่ดก้ารฝึกอบรมและไดร้บัอนุญาตเท่านัน้ 

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
หลงัจากหยดุใชง้านแบบเรว็ ไมค่วรปล่อยเครือ่งพมิพไ์วใ้นสถานะดงักล่าวเป็นเวลานาน เน่ืองจากหมกึพมิพท์ีแ่หง้ตวัจะทาํ
ใหเ้ริม่การทาํงานไดย้าก ทาํการแบก็ฟลชัหวัฉีด

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
หวัพมิพต์อ้งแหง้สนิทก่อนทีคุ่ณจะลองเริม่การทาํงานของเครือ่งพมิพอ์กีครัง้ มฉิะนัน้ EHT จะหยดุทาํงาน

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
ควรวางเครื่องพมิพไ์วบ้นพืน้ผวิเรยีบหรอืแขง็ หรอืตดิเขา้กบัขาตัง้ทีม่าพรอ้มกบั Videojet ไมว่า่แบบใดกต็าม 
เครื่องพมิพจ์ะไม่ทาํงานถา้เครื่องเอยีง ตัง้เครื่องพมิพใ์หต้รงบนพืน้ผวิเรยีบอยูเ่สมอ

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
เครื่องพมิพแ์ละหวัพมิพม์หีมกึและน้ํายาเตมิหมกึ

• อย่าสบูบุหรีห่รอืจุดไฟในบรเิวณทีอ่ยูใ่กลอุ้ปกรณ์น้ี

• โปรดรกัษาพืน้ทีด่า้นล่างและรอบๆ เครื่องพมิพแ์ละหวัพมิพใ์หป้ราศจากสิง่กดีขวาง และจดัการกบัของเหลวทีห่กทนัที
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หมวดน้ีประกอบดว้ยรายละเอยีดดงัต่อไปน้ี:

• ภาพรวมของเครื่องพมิพ์

• สว่นประกอบหลกัของเครื่องพมิพ ์Videojet 1880

3.1 ภาพรวมของเครื่องพิมพ์
เครื่องพมิพท์ีแ่สดงใน ภาพ 3-1 เป็นเครื่องพมิพร์ุ่นน้ีเป็นเครื่องพมิพแ์บบพน่หมกึต่อเน่ืองสามารถพมิพร์หสัแบบตายตวัหรอืแบบ
แปรผนัไดท้ีค่วามเรว็สงูสาํหรบัผลติภณัฑเ์พื่อผูบ้รโิภคหรอืผลติภณัฑท์างอุตสาหกรรมต่างๆ

 

ภาพ 3-1: ภาพรวมของเครือ่งพมิพ์
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3.2 ส่วนประกอบหลกัของเครือ่งพิมพ ์Videojet 1880
เครื่องพมิพป์ระกอบดว้ยสว่นหลกัต่างๆ ดงัต่อไปน้ีตามทีแ่สดงใน ภาพ 3-2

• การแสดงผลหน้าจอสมัผสั

• สว่นอเิลก็ทรอนิกส์

• สวติชเ์ปิดปิดเครื่องพมิพ์

• สว่นหมกึพมิพ์

• IO มาตรฐาน

• IO ทีข่ยาย

• สายไฟหลกั

• สายยางสง่หมกึ

• หวัพมิพ์

5

43

7
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ภาพ 3-2: ชิ้นสว่นหลกัของเครือ่งพมิพ์

1. การแสดงผลหน้าจอสมัผสั
2. ส่วนอิเลก็ทรอนิกส์
3. สวิตชเ์ปิดปิดเครื่องพิมพ์
4. IO ส่วนขยาย
5. IO มาตรฐาน

6. สายไฟหลกั
7. สายยางส่งหมึก
8. ส่วนหมึกพิมพ์
9. หวัพิมพ์
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3.2.1 การแสดงผลหน้าจอสมัผสั

เครื่องพมิพม์กีารแสดงผลแบบหน้าสมัผสั LCD ขนาด 10 น้ิว (ด ูภาพ 3-3) ซึง่จะถูกตดิตัง้ไวบ้นสว่นอเิลก็ทรอนิกสเ์มือ่เปิดกล่อง 
ควบคุมเครือ่งพมิพผ์า่นอนิเทอรเ์ฟซผูใ้ช ้(GUI) 

ภาพ 3-3: หน่วยแสดงผล
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3.2.2 ส่วนอิเลก็ทรอนิกส์

สว่นอเิลก็ทรอนิกสจ์ะอยู่ดา้นหลงัหน้าจอแสดงผลแบบสมัผสัตามทีแ่สดงไวใ้น ภาพ 3-4 ซึง่ประกอบดว้ยสว่นต่างๆ ดงัต่อไปน้ี:

• บอรด์ตวัควบคุมหลกั

• แหลง่จ่ายไฟ

• โมดลู EHT

• บอรด์สว่นขยาย (เสรมิ)

• บอรด์ PEC2 (เสรมิ) 

12 3 4

ภาพ 3-4: สว่นอเิลก็ทรอนิกส์

1. แหล่งจ่ายไฟ
2. บอรด์ตวัควบคมุหลกั

3. โมดลู EHT
4. พดัลมส่วนอิเลก็ทรอนิกส์

มมุมองทีแ่ตกต่างกนัของเครือ่งพมิพ์
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3.2.3 สวิตชเ์ปิดปิดเคร่ืองพิมพ์

สวติชเ์ปิดปิดเครือ่งพมิพเ์ป็นปุม่กดเพือ่เปิดหรอืปิดการจา่ยไฟฟ้าไปยงัเครือ่งพมิพ ์(ด ูภาพ 3-5) สวติชเ์ปิดปิดอยูท่ีด่า้นหลงัของเครือ่งพมิพ์

สวติชเ์ปิดปิดเครื�องพมิพ์

ภาพ 3-5: สวติชเ์ปิดปิดเครือ่งพมิพ์
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3.2.4 ส่วนหมกึพิมพ์

สว่นหมกึพมิพค์อืสว่นทีแ่สดงใน ภาพ 3-6 สว่นหลกัในสว่นหมกึพมิพ ์ไดแ้ก่:

• ตลบัน้ํายาเตมิหมกึ

• ตวักรองอากาศ

• หน่วยควบคุมตวัทาํละลาย

• หน่วยบรกิาร

• ระบบหมกึพมิพ์

• ป ัม๊ลม (ตวัเลอืกเพิม่เตมิสาํหรบั IP55)

 

6

2

3

5

4

1. ชุดปัม๊ลม*
2. หน่วยควบคมุตวัทาํละลาย
3. ช่องเสียงตลบัน้ํายาเติมหมึก

4. ชุดตวักรองอากาศ
5. ระบบหมึกพิมพ์
6. หน่วยบริการ

ภาพ 3-6: สว่นหมกึพมิพ์
* ช้ินส่วนไม่แสดงในภาพ
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3.2.4.1 ตลบัน้ํายาเติมหมึก

ตลบัน้ํายาเตมิหมกึอยูภ่ายในสว่นหมกึพมิพ ์ตลบัหมกึทีม่คีอืตลบัหมกึและตลบัน้ํายาเตมิหมกึ (ด ูภาพ 3-7)

ตลบัหมกึมเีทคโนโลยแีผ่นชปิอจัฉรยิะทีอ่นุญาตใหเ้ครือ่งพมิพค์วบคุม:

• ระดบัน้ํายา

• ประเภทน้ํายา

• วนัหมดอายุของน้ํายา

 

1

ภาพ 3-7: ตลบัน้ํายาเตมิหมกึ

1. ตลบัน้ํายาเติมหมึก
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3.2.4.2 ตวักรองอากาศ

ตวักรองอากาศถูกตดิตัง้บนฝาสว่นหมกึพมิพต์ามทีแ่สดงใน ภาพ 3-8 ตวักรองอากาศจะกาํจดัฝุน่ทีจ่ะเขา้ไปในสว่นหมกึพมิพ ์
ขอแนะนําใหเ้ปลีย่นตวักรองอากาศทุกๆ 3,000 ชัว่โมงหรอืขึน้อยูก่บัสภาพแวดลอ้ม 

หมายเหต:ุ IP66 มตีวักรองอากาศอยู่ใตถ้าดรองรบัของเหลว 

ตัวกรองอากาศ

ภาพ 3-8: ตวักรองอากาศ
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3.2.4.3 หน่วยควบคมุตวัทาํละลาย

หน่วยควบคุมตวัทาํละลายอยู่ดา้นล่างตลบัน้ํายาเตมิหมกึตามทีแ่สดงใน ภาพ 3-9  

ภาพ 3-9: หน่วยควบคุมตวัทาํละลาย

หนวยควบคุมตัวทําละลาย
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3.2.4.4 หน่วยบริการ 

หน่วยบรกิารตามทีแ่สดงใน ภาพ 3-10 มชีวีติการทาํงาน 12 เดอืน หน่วยบรกิารมกีารแจง้เตอืนทีเ่หมาะสมในชว่งสุดทา้ย
ของชวีติการบรกิาร ถา้ตวักรองถูกใชง้านเกนิวงจรชวีติการบรกิาร เครื่องพมิพจ์ะหยุดทาํงานและขอ้ความแจง้เตอืนจะปรากฏทุก
ครัง้เมื่อเริม่เครื่องพมิพ์

ภาพ 3-10: ชุดประกอบหน่วยบรกิาร
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3.2.4.5 ระบบหมึกพิมพ์

ระบบหมกึพมิพม์รีะบบย่อยมากมายตามทีแ่สดงไวใ้น ภาพ 3-11 สว่นหลกัๆ ของระบบหมกึพมิพค์อื:

• ถงัน้ํายาเตมิหมกึ
• ถงัผสม
• ป ัม๊หมกึ
• เครื่องวดัความหนืด
• บอรด์การจดัการหมกึ (IMB)
• ชุดประกอบวาลว์
• เครื่องแปลงกระแสความดนั
• ตวักรองคอคอดสว่นหน้า
• ฝาปิดระบบหมกึพมิพพ์รอ้มดว้ยชดุประกอบพดัลม

1

8

6

7

5

4 3

2

ภาพ 3-11: ระบบหมกึพมิพ์

1. ปิดระบบหมึกพิมพด้์วยพดัลม 
2. ปัม๊หมึก
3. ถงัผสม
4. ชดุประกอบวาลว์
5. ถงัน้ํายาเติมหมึก

6. ตวักรองคอคอดส่วนหน้า
7. เครื่องวดัความหนืด
8. บอรด์การจดัการหมึก 
9. เครื่องแปลงกระแสความดนั*

* ช้ินส่วนไม่แสดงในภาพ
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ภาพ 3-12 มจุีดเชือ่มต่อไปยงัระบบหมกึพมิพม์ากมาย

ตาราง 3-1 มรีายละเอยีดเกีย่วกบัจุดเชือ่มต่อไปยงัระบบหมกึพมิพ์

หมายเลขรายการ หม้อแปลง ท่อ คาํอธิบาย

1 คนืหมกึ ลา้งสว่นใหญ่ หมกึจะไหลไปยงัถงัผสมจากหวัพมิพ์

2. การเตมิหมกึ แถบสดีาํ หมกึจะไหลไปยงัถงัผสมจาก ตลบัหมกึ

3 ป ัม๊หมกึ สแีดง น้ํายาเตมิหมกึจะไหลจากถงัผสมไปยงั หวัพมิพ์

4. ไม่ไดใ้ชง้าน - -

5 ป ัม๊/คนืถงัน้ํายาเตมิหมกึ แถบสเีขยีว น้ํายาเตมิหมกึจะไหลระหว่างถงัเตมิหมกึและตลบัเตมิหมกึ

6 ไม่ไดใ้ชง้าน - -

7 ท่อหมุนเวยีน ลา้ง ไหลไปยงัสายยางส่งหมกึ

ตาราง 3-1: จุดเชือ่มต่อระบบหมกึพมิพ์

จดุเชื�อมต่อทอ่ระบบหมกึพมิพ์

1

23456

7

ภาพ 3-12: จุดเชือ่มต่อระบบหมกึพมิพ์
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3.2.5 IO มาตรฐาน

เครื่องพมิพจ์ะมาพรอ้มกบั IO มาตรฐาน ทีม่จุีดเชือ่มต่อภายนอกสาํหรบัประเภทต่างๆ ตามทีแ่สดงใน ภาพ 3-13 จุดเชือ่มต่อต่างๆ 
ทีพ่รอ้มใชง้านกบั IO มาตรฐานมอียูใ่น ตาราง 3-2

 

ประเภทขัว้ต่อ

อเีทอรเ์น็ต

โฟโตเ้ซลล์

ชุดเขา้รหสัแกนเพลา

ผลลพัธส์ถานะ (Beacon)

สวติชร์เีลย์

USB

ตาราง 3-2: จุดเชือ่มต่อ IO มาตรฐาน

ภาพ 3-13: IO มาตรฐาน

อเีทอรเ์น็ต

โฟโตเ้ซลล์

ชดุเขา้รหสัแกนเพลาผลลพัธส์ถานะ สวติชร์เีลย์USB
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3.2.6 IO ท่ีขยาย

การเชือ่มต่อเพิม่เตมิมพีรอ้มใชง้านผา่นบอรด์สว่นขยายเพิม่เตมิและบอรด์ PEC2 ทีแ่สดงอยูใ่น ภาพ 3-14 ไปยงัเครื่องพมิพ ์
สาํหรบัอุปกรณ์ภายนอก 

• บอรด์ PEC2 จะเชือ่มต่อกบั MCB และใหโ้ฟโตเ้ซลลอ์นัทีส่องสาํหรบัแอปพลเิคชนัการเขา้ถงึ

• บอรด์สว่นขยายจะเชือ่มต่อกบั IO เสรมิ

หมายเหต:ุ การเชือ่มต่อ RS232 จะพรอ้มใชง้านผา่นตวัเชือ่มต่อ USB/RS232

การเชือ่มต่อตา่งๆ ทีม่ ีIO ทีข่ยายจะอยู่ใน ตาราง 3-3

ประเภทขัว้ต่อ

IO ดจิทิลั

อเีทอรเ์น็ต

การเลอืกขอ้ความ A

การเลอืกขอ้ความ B

ทรกิเกอรเ์ครื่องพมิพ ์2

วนออก*

ตาราง 3-3: จุดเชือ่มต่อ IO สว่นขยาย
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* สญัญาณเอาทพ์ทุจากทรกิเกอรก์ารพมิพ ์1/ทรกิเกอรก์ารพมิพ ์2/ตวัเขา้รหสัเพลาตามทีก่าํหนดค่าภายใน UI 

2อนิพตุ/เอาตพ์ตุ

อนิพตุ/เอาตพ์ตุดจิติอล

อเีทอรเ์น็ต

การเลอืกขอ้ความ A

การเลอืกขอ้ความ B
ทรกิเกอรเ์ครื�องพมิพ ์2วนออก

ภาพ 3-14: IO สว่นขยาย
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3.2.7 สายยางส่งหมกึ

สายยางสง่หมกึประกอบดว้ยสายไฟและท่อระบบหมกึจากเครือ่งพมิพไ์ปยงัหวัพมิพ ์ความยาวมาตรฐานของสายยางสง่หมกึคอื 3 ม. 
(9.84 ฟุต) ขอแนะนําใหใ้ชส้ายยางสง่หมกึเพิม่เตมิขนาด 6 ม. (16.69 ฟุต) สาํหรบัแอปพลเิคชนัการเขา้ถงึ

3.2.8 หวัพิมพ์

หวัพมิพป์ระกอบดว้ยโมดลูการพมิพ ์โมดลูวาลว์ และ PCB ทีแ่สดงอยูใ่น ภาพ 3-15 และ ภาพ 3-16 หวัพมิพจ์ะใชห้มกึทีส่รา้งโดยถงั
ผสมเพือ่พมิพบ์นผลติภณัฑ ์สญัญาณควบคุมและหมกึจะถกูสง่ไปยงัหวัพมิพผ์า่นสายยางสง่หมกึ หวัพมิพ ์90 องศาสามารถปรบัไดถ้งึ 
350 องศา และตัง้คา่ระหวา่งตดิตัง้ตามการวางแนวของงานพมิพท์ีต่อ้งการ

ระบบจะตรวจจบัหน่วยการพมิพใ์หม่โดยอตัโนมตัเิมื่อถูกเปลีย่น

หวัพมิพป์ระกอบดว้ยสว่นต่างๆ ดงัต่อไปน้ี:

• ฝาครอบหวัพมิพ*์

• ชดุวาลว์

• หน่วยการพมิพ์

• หวัพมิพ ์PCB

* ฝาครอบหวัพมิพท์ีใ่หม้าขึน้อยูก่บัแอปพลเิคชนั

ฝาครอบหวัพมิพย์ดึอยูก่บัทีด่ว้ยสกรหูวัพมิพ ์เมือ่ขนัเขา้ทีอ่ยา่งถกูตอ้ง สกรหูวัพมิพจ์ะทาํหน้าทีย่ดึสายดนิผา่นสายสง่หมกึไปยงัเครือ่งพมิพ ์

4

5

2

1

3

1. ชดุวาลว์
2. หวัพิมพ ์PCB

3. หน่วยการพิมพ์
4. ฝาครอบหวัพิมพ์
5. หวัฝาครอบหวัพิมพ์

ภาพ 3-15: ภาพรวบของหวัพมิพ์
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1

3

4

5

2

1. ชดุวาลว์
2. หวัพิมพ ์PCB
3. หน่วยการพิมพ์

4. ฝาครอบหวัพิมพ์
5. หวัฝาครอบหวัพิมพ์

ภาพ 3-16: ภาพรวมของหวัพมิพ ์90 องศา
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หมวดท่ี 4 การดาํเนินการ

บทนํา
หมวดน้ีจะมรีายละเอยีดพืน้ฐานสาํหรบัตวัดาํเนินการเพือ่ทาํงานบนยทูลิติีแ้ละมหีวัขอ้ต่างๆ ดงัต่อไปน้ี:

• วธิกีารเปิดเครื่องพมิพ์

• การเริม่ตน้ใชง้านอนิเทอรเ์ฟซผูใ้ช้

• ระดบัการลงชือ่เขา้ใชแ้ละการเขา้ถงึ

• วธิกีารเริม่เครือ่งพมิพ์

• วธิเีลอืกงานเพือ่พมิพ์

• ขอ้บกพร่องและคาํเตอืนต่างๆ

• วธิกีารพมิพง์าน

• การปรบัปรุงงาน

• วธิหียดุการพมิพ ์

• วธิหียดุองิคเ์จต

• วธิปิีดเครื่องพมิพ์

4.1 วิธีการเปิดเครื่องพิมพ์
ทาํตามขัน้ตอนต่อไปน้ีเพือ่เปิดเครื่องพมิพ:์

1. ทาํการตรวจสอบสภาพของเครื่อง ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่จุดเชือ่มต่อทัง้หมดแน่นดแีลว้และเชือ่มต่อสายไฟไดอ้ย่างถูกตอ้ง

2. ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่สายไฟหลกัเชือ่มต่ออยู่

3. กดสวติชเ์ปิดปิดเครือ่งพมิพ ์เพือ่เปิดการทาํงานของเครื่องพมิพ์

4. เครื่องพมิพจ์ะเริม่และเมื่อหน้าจอหลกัปรากฏเรยีบรอ้ยแลว้ แถบสถานะของเครื่องพมิพจ์ะแสดง ปิดการใชง้าน
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การดาํเนินการ

4.2 การเร่ิมต้นใช้งานอินเทอรเ์ฟซผูใ้ช้
อนิเทอรเ์ฟซผูใ้ชเ้ป็นปุม่ทีข่ ึน้อยูก่บัระบบของตวัควบคุม ซึง่มหีน้าจอสมัผสัทีใ่ชง้านงา่ยและพืน้ทีส่ว่นใหญ่บนหน้าจอแสดงผลทาํงาน 
องคป์ระกอบทางเทคนิคทัง้หมดสาํหรบัตัง้ค่าเครื่องพมิพแ์ละสว่นควบคุมตา่งๆ สามรถเรยีกใชไ้ดผ้า่นปุม่ เครือ่งมอื

ภาพ 4-1 แสดงหน้าจอหลกัของยทูลิติี ้

ภาพ 4-1: หน้าจอหลกั

1. แถมสถานะของเครื่องพิมพ์
2. ตวัอย่างข้อความ
3. ข้อมูลวสัดส้ิุนเปลือง

4. ขอ้มลูประสิทธิภาพในการทาํงาน
5. แถบควบคมุ
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หน้าจอหลกัอนุญาตใหผู้ใ้ชเ้ขา้ถงึตวัเลอืกดา้นล่าง: 

ปุ่ ม คาํอธิบาย

เริม่หรอืหยุดองิคเ์จต

การกด หยุดฉีด คา้งไว ้ 10 วนิาทจีะเริม่โหมดปิดการทาํงาน
และเปิดใชง้านโหมดสลปี
การดาํเนินการน้ีจะเริม่ตน้เมื่อวงจรเสรจ็สมบรูณ์ในกรณทีีม่กีา
รเปิดใชง้านโดยไม่ไดต้ัง้ใจ
หากตอ้งการออกจากโหมดสลปีและเรยีกหน้าจอกลบัสูก่ารทาํงาน
ใหร้ออยา่งน้อย 30 วนิาทหีลงัจากโหมดสลปีเปิดใชง้าน

เริม่หรอืหยุดการพมิพ์
หมายเหตุ: ปุม่น้ีจะแสดงบนแถบสถานะเฉพาะเมือ่เริม่
องิคเ์จตแลว้ 

กลบัไปทีห่น้าจอหลกั

แสดงรายการงานทีม่อียู ่รวมถงึงานปจัจุบนัและตวัอยา่ง
งานทีไ่ฮไลต ์เมือ่เลอืกงานแลว้ งานจะถกูโหลดสาํหรบัการพมิพ ์
ถา้เขตขอ้มลูเปิดใชง้านสาํหรบัผูใ้ช ้ผูใ้ชส้ามารถยนืยนัสาํหรบั
การพมิพไ์ด ้ผูใ้ชย้งัสามารถสรา้งงานใหมไ่ดด้ว้ย

เปิดหน้าจอเครื่องมอื

ผูใ้ชเ้ขา้สูร่ะบบหรอืออกจากระบบไดจ้ากระดบัการเขา้ถงึ

ปรบัปรุงตาํแหน่งการพมิพแ์ละขนาดการพมิพ์

ตาราง 4-1: ปุม่หน้าจอหลกั
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หน้าจอหลกัจะแสดงรายละเอยีดดงัต่อไปน้ี: 

ปุ่ ม คาํอธิบาย

แสดงสถานะของเครือ่งพมิพ์
• กาํลงัเรียกใช้: เครื่องพมิพเ์ปิดอยูแ่ละพรอ้มพมิพง์านเมือ่ไดร้บั

ทรกิเกอรก์ารพมิพท์ีเ่หมาะสม
• ออฟไลน์: เครื่องพมิพเ์ปิดอยู่แตไ่ม่พรอ้มพมิพ์
• ปิดการทาํงาน: ไฟเลีย้งหวัพมิพถู์กปิดใชง้านและไมพ่รอ้มพมิพง์าน
• คาํเตือน: คาํเตอืนจะปรากฏขึน้เพื่อใหต้วัดาํเนินการรบัรูว้า่เครื่อง

พมิพไ์มถู่กขดัขวางจากการดาํเนินการ
• ข้อผิดพลาด: ขอ้ผดิพลาดจะปรากฏขึน้เพือ่ใหต้วัดาํเนินการปรบั

ใหเ้หมาะสม ก่อนทีจ่ะเครื่องพมิพจ์ะเริม่
• ผูใ้ชส้ามารถเขา้ถงึหน้าจอคาํเตอืนและขอ้บกพร่องปจัจุบนั (หากม)ี
นอกจากน้ียงัแสดงงานปจัจุบนัทีโ่หลดบนเครื่องพมิพแ์ละจาํนวนการแจง้
เตอืนในปจัจุบนั
ปุม่ลกูศรลงจะเปิดรายการการแจง้เตอืน
หมายเหต:ุ เมือ่ดูรายการการแจง้เตอืนแลว้ ผูใ้ชจ้าํเป็นตอ้งสมัผสัปุม่ลกู
ศรขึน้เพือ่กลบัไปยงัหน้าจอก่อนหน้า

แสดงตวัอย่างงานทีโ่หลด

ผูใ้ชส้ามารถกาํหนดค่าสว่นน้ีตามความตอ้งการของพวกเขา (ด ู
หมวด 6.2.10 - เครือ่งมอื > หน้าจอแสดงการกาํหนดค่า)
สมัผสับรเิวณน้ีเพื่อดรูายละเอยีดเพิม่เตมิ

แสดงรายการ เชน่ นับชุดผลติภณัฑ,์ นับชดุงานพมิพ,์ นับผลรวมงานพมิพ์
และชิน้/นาท ี

แสดงระดบัน้ํายา (เป็น %) และระยะเวลาทีเ่หลอืพอสาํหรบัการใชง้าน 
แตะในพืน้ทีน้ี่เพื่อเปิดเมนู วสัดุสิน้เปลอืง

ตาราง 4-2: จอแสดงผลหน้าจอหลกั
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4.3 ระดบัการลงช่ือเข้าใช้และการเข้าถึง
อเิทอรเ์ฟซผูใ้ชป้ระกอบดว้ยระดบัการเขา้ถงึเริม่ตน้ต่อไปน้ี:

• ผูดู้แลระบบ

• การดแูลรกัษา

• ผูค้วบคุม

• ลงชือ่ออกแลว้

ผูใ้ชทุ้กระดบัจะไดร้บัการป้องกนัดว้ยรหสัผา่นนอกเหนือจากการลงชือ่ออก ลกูคา้สามารถใชร้ะดบัเหลา่น้ีเพื่อเขา้ถงึเมนูต่างๆ 
ในอนิเทอรเ์ฟซผูใ้ช ้ผูใ้ชส้ามารถกาํหนดบทบาทและผูใ้ช ้ตัง้รหสัผา่นผา่นอนิเทอรเ์ฟซผูใ้ช ้ดทูี ่หมวด 6.2.9 การเขา้ถงึของผูใ้ช ้
ในหน้า 6-30 สาํหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ

4.3.1 วิธีลงช่ือเข้าใช้

1. แตะปุม่  เพือ่เปิดหน้าจอ ลงชือ่เขา้สูร่ะบบ ตามทีแ่สดงไวใ้น ภาพ 4-2

 

2. สมัผสัรายการดรอ็ปดาวน์บทบาท แลว้เลอืกบทบาททีจ่าํเป็น แตะปุม่ 

3. ในกล่องขอ้ความ รหสัผา่น ใหใ้สร่หสัผา่นโดยใชแ้ป้นพมิพ ์แตะปุม่ 

4. ผูใ้ชท้ีล่งชือ่เขา้ใชด้ว้ยระดบัการเขา้ถงึของผูใ้ช ้และระดบัของผูใ้ชจ้ะแสดงอยูด่า้นบนสดุของหน้าจอ (ดู ภาพ 4-3)

หมายเหต:ุ ถา้ฟงักช์นัไมป่รากฏ ผูใ้ชจ้าํเป็นตอ้งลงชือ่ออกแลว้ลงชือ่เขา้ใชด้ว้ยระดบัทีเ่หมาะสม 

หมายเหต:ุ ปุม่  จะปรากฏขึน้และผูใ้ชส้ามารถออกจากระดบัการเขา้ถงึโดยการสมัผสับนปุม่ ลงชือ่ออก 

ภาพ 4-2: หน้าจอเขา้สู่ระบบ
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4.4 วิธีการเร่ิมเครื่องพิมพ์
1. ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่เครือ่งพมิพอ์ยูใ่นโหมด ปิดการใชง้าน

2. แตะปุม่  สถานะเครือ่งพมิพจ์ะเปลีย่นเป็น กาํลงัเริม่ตน้

3. เมือ่องิคเ์จตเริม่ตน้แลว้ สถานะเครือ่งพมิพจ์ะเปลีย่นเป็น ออฟไลน์

4.5 วิธีเลือกงานเพื่อพิมพ์

1. แตะปุม่  เพือ่เลอืกงานจากรายการทีม่ี

2. เลอืกงานทีต่อ้งการจากรายการและสมัผสัปุม่  ตามทีแ่สดงใน ภาพ 4-3 ตวัอย่างงานจะปรากฏขึน้

หมายเหต:ุ ถา้งานไมพ่รอ้มใชง้านในยทูลิติี้ ใหส้รา้งงานใหม่ โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่หมวด 5.2

ภาพ 4-3: การเลอืกงาน 



คู่มือผูใ้ช้ Videojet 1880 - Rev AB 4-7

การดาํเนินการ

3. แตะปุม่  เพื่อโหลดงานเพือ่พมิพต์ามทีแ่สดงใน ภาพ 4-4

ในตอนน้ี งานจะถกูโหลดและพรอ้มสาํหรบัพมิพ์

4.6 ข้อบกพร่องและคาํเตือนต่างๆ
ในกรณีทีม่กีารแจง้ขอ้ผดิพลาด เครื่องพมิพจ์ะแจง้ขอ้ความแสดงขอ้ผดิพลาดในแถบสถานะดา้นบนของหน้าจอ

หมายเหต:ุ ขอ้บกพร่อง คาํเตอืน และสถานะจะปรากฏก่อน

ข้อความข้อผิดพลาด

เมื่อเกดิขอ้ผดิพลาด (คาํเตอืน) จะทาํใหเ้ครื่องพมิพห์ยุดพมิพแ์ละหยดุองิคเ์จต

ข้อความแจ้งเตือน

เมือ่เกดิคาํเตอืนจะไมท่าํใหเ้ครือ่งพมิพห์ยดุพมิพ ์การพมิพจ์ะหยดุเมือ่คาํเตอืนกลายเป็นขอ้ผดิพลาด แถบสถานะจะเปลีย่นเป็นสเีหลอืง

การแจ้งเตือนการบาํรงุรกัษา

เมื่อเกดิการบาํรงุรกัษาจะไม่ทาํใหเ้ครื่องพมิพห์ยุดพมิพ ์ แถบสถานะจะเปลีย่นเป็นสน้ํีาเงนิ 
ขอ้ความแจง้เตอืนการบาํรุงรกัษาจะใหข้อ้มลูเพิม่เตมิเพือ่สนบัสนุนการทาํงานของเครื่องพมิพ์

ภาพ 4-4: การเลอืกและการโหลดงาน
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4.6.1 การอ้านข้อความข้อผิดพลาดหรือคาํเตือน

แถบสถานะจะมกีารเปลีย่นสี ถา้มคีวามผดิพลาดหรอืคาํเตอืนปรากฎและ แสดงจาํนวนการเตอืนทีย่งัไมไ่ดล้า้งในปจัจุบนั

1. แตะปุม่  เพื่อตรวจสอบการเตอืนทีย่งัไมไ่ดล้า้งในปจัจุบนั

2. ปุม่  เปิดใชง้าน เฉพาะเมือ่เงือ่นไขการแจง้เตอืนไดร้บัการแกไ้ขหรอืดาํเนินการ

3. แตะปุม่  เพือ่ลา้งคาํเตอืน/ขอ้ผดิพลาด

หมายเหต:ุ ผูใ้ชส้ามารถดูรายละเอยีดการเตอืนโดยการสมัผสับนการเตอืนดงักลา่ว

4. ถา้มคีาํเตอืน/ขอ้ผดิพลาดมากกวา่หน่ึงรายการทีจ่าํเป็นตอ้งลา้ง ใหแ้ตะปุม่ 

แตะปุม่  เพือ่ยอ้นกลบัไปยงัหน้าจอก่อนหน้า

ภาพ 4-5: สถานะคาํเตอืน

ภาพ 4-6: สถานะคาํเตอืน
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4.7 วิธีการพิมพง์าน
ข้อกาํหนดเบือ้งต้น:

• ลา้งสถานะขอ้ผดิพลาด (การเตอืน) แลว้

• ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่องิคเ์จตเริม่ตน้แลว้และเครือ่งพมิพอ์ยูใ่นโหมด ออฟไลน์

• ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่โหลดงานแลว้

1. แตะปุม่  เพื่อเริม่การดาํเนินการการพมิพแ์ละปุม่จะเปลีย่นเป็น .

หมายเหต:ุ กาํลงัเรยีกใช ้จะปรากฏบนแถบสถานะ

คุณสามารถพมิพง์านไดแ้ลว้

ภาพ 4-7: งานพมิพ์
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4.8 การปรบัปรงุงาน
ผูใ้ชส้ามารถปรบัปรงุงานโดยการเปลีย่นตาํแหน่งและขนาด

หมายเหต:ุ การปรบัปรงุเหลา่น้ีจะเป็นการปรบัปรุงตาํแหน่ง/ขนาดเลก็น้อยเพือ่ใหพ้มิพไ์ดอ้ย่างเหมาะสมบนผลติภณัฑ์

1. แตะปุม่ บนหน้าจอหลกั หน้าจอจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 4-8

2. เลอืกตวัเลอืกทีต่อ้งการเพื่อปรบัปรงุตาํแหน่งของขอ้ความในงาน 

ภาพ 4-8: หน้าตา่งการปรบัปรงุ
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4.8.1 การปรบัปรงุตาํแหน่งการพิมพบ์นผลิตภณัฑ์

1. แตะปุม่ แลว้ตวัแบ่งตาํแหน่งปจัจุบนัจะปรากฏขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 4-9

2. เพื่อปรบัตาํแหน่งของการพมิพใ์หเ้ป็นแนวนอน แตะทีปุ่ม่  หรอื 

หมายเหต:ุ ตาํแหน่งการพมิพค์วรปรบัเพิม่ขึน้ทลีะน้อย

3. ควบคุมตาํแหน่งการพมิพต์ามตาํแหน่งทีย่า้ย โดยการเพิม่หรอืลดค่าจนกว่าการพมิพจ์ะอยู่ในตาํแหน่งทีต่อ้งการบนผลติภณัฑ์

หมายเหต:ุ การปรบัเปลีย่น สามารถทาํไดส้งูสดุ +/- 13 มม. (0.05 น้ิว) จากค่ามาตรฐาน

หมายเหต:ุ เมือ่ตอ้งการทาํการเปลีย่นแปลงทีม่ากกวา่ +/- 13 มม. (0.05 น้ิว) ใหแ้กไ้ขพารามเิตอรข์องงาน (ดทูี ่หมวด 5.3 
วธิกีารแกไ้ขงาน ในหน้า 5-28) หรอืกาํหนดคา่การตัง้ค่าบรรทดั (ดูที ่หมวด 6.3 กาํหนดค่าการตัง้คา่การลาํเลยีง 
ในหน้า 6-45)

ภาพ 4-9: ปรบั_การเคลือ่นที ่
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4.8.2 การปรบัปรงุขนาดการพิมพบ์นผลิตภณัฑ์

1. แตะทีปุ่ม่  และคา่ตวัแบ่งขนาดปจัจุบนัจะปรากฏตามทีแ่สดงใน ภาพ 4-10 

2. เพือ่ปรบัขนาดของการพมิพ ์แตะทีปุ่ม่  หรอื 

หมายเหต:ุ ตาํแหน่งการพมิพค์วรปรบัเพิม่ขึ้นทลีะน้อย

3. ควบคุมตาํแหน่งการพมิพต์ามทีย่า้ยตาํแหน่งโดยการเพิม่หรอืลด จนกวา่การพมิพจ์ะอยู่ในตาํแหน่งทีต่อ้งการบนผลติภณัฑ์

หมายเหต:ุ การปรบัเปลีย่น สามารถทาํไดส้งูสดุ +/- 10% ของขนาดตน้ฉบบั

หมายเหต:ุ เมือ่ตอ้งการทาํการเปลีย่นแปลงทีม่ากกวา่ +/- 10% ของขนาดตน้ฉบบั ใหแ้กไ้ขพารามเิตอรข์องงาน (ดทูี ่หมวด 5.3 
วธิกีารแกไ้ขงาน ในหน้า 5-28) หรอืกาํหนดค่าการตัง้คา่บรรทดั (ดทูี ่หมวด 6.3 กาํหนดคา่การตัง้ค่าการลาํเลยีง 
ในหน้า 6-45)

ภาพ 4-10: ปรบั_ขนาด
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4.9 วิธีหยดุการพิมพ์

1. แตะปุม่  เพือ่หยดุการดาํเนินการการพมิพแ์ลว้ปุม่จะเปลีย่นเป็น .

หมายเหต:ุ ออฟไลน์ จะปรากฏบนแถบสถานะ

งานจะหยดุพมิพ ์

4.10 วิธีหยดุอิงคเ์จต

1. แตะปุม่  สถานะเครือ่งพมิพจ์ะเปลีย่นเป็น กาํลงัปิดใชง้าน

2. เมื่อองิคเ์จตหยดุทาํงานแลว้ สถานะของเครื่องพมิพจ์ะเปลีย่นเป็น ปิดใชง้าน

ภาพ 4-11: หยดุการพมิพ์
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4.11 วิธีปิดเครื่องพิมพ์
 

 

ถา้สถานะของเครื่องพมิพเ์ป็น ปิดใชง้าน คุณสามารถปิดเครื่องพมิพไ์ดโ้ดยการกดสวติชเ์ปิดปิดทีด่า้นขา้งของเครือ่งพมิพ์

หมายเหต:ุ ไฟหลกัจะยงัคงเชือ่มต่อกบัเครือ่งพมิพ ์เมือ่ตอ้งการปิดไฟฟ้าทัง้หมด ใหด้งึสายไฟหลกัจากแหล่งจา่ยไฟ

4.12 วิธีเช่ือมต่อ USB เขา้กบัเครื่องพิมพ์
1. คน้หาพอรต์ USB ทีด่า้นหลงัของเครือ่งพมิพ ์(ดทูี ่ภาพ 4-12) และเสยีบ USB

ขณะนี้ไดเ้ชือ่มต่อ USB แลว้ และสถานะออนไลน์ของ USB จะปรากฏขึน้บน UI ตามทีแ่สดงใน ภาพ 4-13

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
ปิดเครือ่งพมิพห์ลงัจากวงจรการปิดใชง้านองิคเ์จตเสรจ็สิน้แลว้ หากไมป่ฏบิตัติามขอ้ควรระวงัน้ี อาจเป็นสาเหตใุหต้อ้งทาํการดูแล
รกัษาเพิม่เตมิ

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
อยา่เริม่ตน้และหยุดการทาํงานของเครือ่งพมิพซ้ํ์าหลายครัง้
เมือ่คุณหยุดการทาํงานของเครื่องพมิพ ์เครื่องพมิพจ์ะใชน้ํ้ายาเตมิหมกึชาํระลา้งระบบทนัท ีถา้คุณเริม่ตน้และหยดุการทาํงานของ
เครือ่งพมิพซ้ํ์าหลายครัง้ เครื่องพมิพจ์ะใชน้ํ้ายาเตมิหมกึเป็นจาํนวนมาก การใชน้ํ้ายาเตมิหมกึเพิม่ขึน้อาจเป็นสาเหตุใหเ้กดิ
ขอ้ผดิพลาดเน่ืองจากปรมิาณในถงัผสมมากเกนิไป และหมกึมคีวามหนืดตํ่า 

ภาพ 4-12: ตาํแหน่ง USB

พอรต์ USB

ภาพ 4-13: สถานะ USB
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หมวดท่ี 5 ตวัแก้ไขงาน

บทนํา
หมวดน้ีจะมรีายละเอยีดเกีย่วกบัวธิกีารทาํงานบนตวัแกไ้ขงานและประกอบไปดว้ยหวัขอ้ต่างๆ ต่อไปน้ี:

• การเขา้ถงึตวัแกไ้ขงาน

• วธิกีารสรา้งงานใหม่

• วธิกีารแกไ้ขงาน

• วธิกีารแกไ้ขงานด่วน

• ตวัอย่างเชน่ - สรา้งงานใหม่

5.1 การเข้าถงึตวัแก้ไขงาน
ตวัแกไ้ขงานเป็นเครือ่งมอืหลกัทีอ่นุญาตใหผู้ใ้ชส้รา้งงาน แกไ้ขงาน เปลีย่นแปลงพารามเิตอรข์องงาน และบนัทกึงานภาพ 4-1 
ในหน้า 4-2 แสดงหน้าจอหลกัของยทูลิติี ้ตวัแกไ้ขงานสามารถเขา้ถงึไดจ้ากแถบตวัอย่างงานและจากปุม่งาน

• แสดงตวัอยา่งงาน > อพัเดต

• งาน > + 

• งาน > แกไ้ขงาน

5.2 วิธีการสร้างงานใหม่
หมวดน้ีจะมรีายละเอยีดเกีย่วกบัวธิกีารสรา้งงานใหม่ เพิม่ฟิลดอ์ื่น เปลีย่นการตัง้ค่างาน พารามเิตอร ์และคาํแนะนําบนเครื่องพมิพ ์

1. แตะปุม่ แลว้หน้าจอรายการงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-1

 

ภาพ 5-1: หน้าจอรายการงาน
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2. แตะปุม่  เพือ่สรา้งงานใหม่ หน้าจอการตัง้ค่างานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-2
 

3. แตะกลอ่งขอ้ความ ชือ่งาน เพือ่ใสช่ือ่งานสาํหรบังานใหม่ หน้าจอชือ่งานจะเปิดขึน้

หมายเหต:ุ ผูใ้ชย้งัสามารถใสค่าํอธบิายงานสาํหรบังานใหมไ่ดด้ว้ย

4. ใสช่ือ่งานทีต่อ้งการโดยใชแ้ป้นพมิพย์ทูลิติีแ้ลว้แตะปุม่  

5. แตะปุม่  บนหน้าจอการตัง้ค่างาน

หมายเหต:ุ ผูใ้ชย้งัสามารถเปลีย่นการตัง้คา่ พารามเิตอร ์และรายละเอยีดของคาํแนะนําไดอ้กีดว้ย

6. หน้าจอตวัแกไ้ขงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-3 

ภาพ 5-2: หน้าจอขอ้มลู

ภาพ 5-3: หน้าจอตวัแกไ้ขงาน
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ตวัแก้ไขงาน

7. แตะปุม่  แลว้เลอืกตวัเลอืกทีต่อ้งการเพื่อเพิม่ฟิลดต์ามทีแ่สดงใน ภาพ 5-4

แตะปุม่  โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่หมวด 5.2.2

8. เปลีย่นพารามเิตอรต์ามตอ้งการบนหน้าจอการตัง้คา่สาํหรบัฟิลดท์ีเ่ลอืกตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-5 แตะปุม่  

เพื่อบนัทกึฟิลดใ์นรปูแบบทีต่อ้งการ

ภาพ 5-4: ตวัเลอืกเพิม่ฟิลด์

ภาพ 5-5: หน้าจอการตัง้คา่ฟิลด์
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ตาราง 5-1 แสดงตวัเลอืกทีพ่รอ้มใชง้านสาํหรบัหน้าจอตวัแกไ้ขงาน:

เมนู ปุ่ ม ฟังกช์ัน่

การตัง้ค่างาน แสดงชือ่งานและคาํอธบิายงาน การตัง้ค่างานมพีรอ้มใชง้านสาํหรบั
การตัง้ค่าและการแกไ้ข 
เลอืกปุม่ เสรจ็สิน้ เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลงและแสดงหน้าจอตวั
แกไ้ขงาน

เพิม่ฟิลด์ เมือ่เลอืก เพิม่ฟิลดใ์หม ่ผูใ้ชจ้ะมรีายการฟิลดส์าํหรบัเลอืกจาก:
ขอ้ความ, วนัที,่ เวลา, ตวันบั, บารโ์คด้แบบเสน้ และบารโ์คด้ 2D ดูที่
ตาราง 5-6 สาํหรบัขอ้มลูเพิม่เตมิ

แกไ้ข เปิดตวัแกไ้ขฟิลดท์ีเ่ลอืกและหน้าจอการตัง้คา่ อนุญาตใหผู้ใ้ช้
เปลีย่นแปลงชนิดแบบอกัษร ขนาดของแบบอกัษร กลบัสหีรอืสะทอ้นฟิลด์
ใสข่อ้ความพรอ้มท ์และชือ่ฟิลด์

เขยบิ ใชล้กูศรทีป่รากฏภายในพืน้ทีก่ารออกแบบงานเพื่อยา้ยฟิลดท์ีเ่ลอืก
ไปตามทศิทางของลกูศร

ลบ ลบฟิลดท์ีเ่ลอืก ผูใ้ชจ้ะไดร้บัพรอ้มทก์่อนทีจ่ะลบฟิลด์

เลกิทาํ เลกิทาํการดาํเนินการล่าสดุ

ทาํซ้ํา ทาํซ้ําการดาํเนินการล่าสดุ

ขยาย ซูมงานทีจ่ะแกไ้ข
ขยายไดม้ากถงึ 3 เท่า (200%, 300%, 600%)
เมือ่ขยายจนสงูสดุแลว้ ใหแ้ตะแตะปุม่ ซูม ซ้ําๆ 
เพือ่ยอ้นกลบัเป็นค่าเริม่ตน้

สงูสดุ ขยายตวัอยา่งงานใหใ้หญ่ทีส่ดุ

ยอ้นกลบั ยอ้นกลบัไปยงัหน้าจอการตัง้ค่างาน

ตาราง 5-1: มนูแกไ้ขงาน 
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9. เมื่อทาํการเปลีย่นแปลงทีต่อ้งการสาํหรบัฟิลดท์ีแ่ทรกแลว้ ใหแ้ตะปุม่ 

ขณะน้ีงานถูกบนัทกึและพรอ้มสาํหรบัพมิพแ์ลว้

5.2.1 การตัง้ค่างาน

5.2.1.1 ข้อมลู

หน้าจอขอ้มลู (ภาพ 5-2 ในหน้า 5-2) อนุญาตใหผู้ใ้ชท้าํสิง่ต่อไปน้ี

บนัทกึเป็น บนัทกึงานทีม่อียูด่ว้ยชือ่งานใหม ่

บนัทกึ บนัทกึงานใหม่และบนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํไปยงังานทีม่อียู่

ฟิลด์ คาํอธิบาย

ชือ่งาน แสดงชือ่งาน
งานใหม่แต่ละงานทีส่รา้งจาํเป็นตอ้งมชีือ่งานเพื่อเลอืกปุม่ เสรจ็สิน้ 

คาํอธบิายงาน ผูใ้ชส้ามารถใสค่าํอธบิายงานสาํหรบัชือ่งาน

ตาราง 5-2: ขอ้มลู

เมนู ปุ่ ม ฟังกช์ัน่

ตาราง 5-1: มนูแกไ้ขงาน (ต่อ)
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5.2.1.2 ตัง้ค่า

หน้าจอตัง้ค่าอนุญาตใหผู้ใ้ชท้าํสิง่ต่อไปน้ี:

ฟิลด์ คาํอธิบาย

การตัง้ค่าบรรทดั ผูใ้ชส้ามารถเลอืกการตัง้คา่การลาํเลยีงทีต่อ้งการจากรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่สรา้งงาน 
การตัง้ค่าการลาํเลยีงทีส่รา้งทัง้หมดจะพรอ้มใชง้านในรายการดรอ็ปดาวน์ 
การตัง้ค่าการลาํเลยีงน้ีจะถูกเลอืกเมื่อโหลดงาน ถา้การตัง้ค่าการลาํเลยีงยงัคงเป็น ไมร่ะบ ุ
(คา่เริม่ตน้) การตัง้ค่าการลาํเลยีงทีเ่ปิดใชง้านล่าสดุจะถูกเลอืก 

เขยีนทบัการเริม่ตน้ของวนั ถา้เปิดใชง้าน ผูใ้ชจ้ะสามารถเปลีย่นการเริม่ตน้วนัจากค่าเริม่ตน้ได ้(00:00)

การเริม่ตน้วนั ผูใ้ช้ สามารถ กาํหนดวา่เมือ่ไหร่จะเปลีย่นวนัทีภ่ายในงานได ้(ตรงขา้มกบัเทีย่งคนื) 
ตวัเลอืกน้ีมพีรอ้มใชง้าน เมื่อเปิดใชง้านฟิลดย์กเลกิการเริม่ตน้วนัเท่านัน้

ตาราง 5-3: ตัง้ค่า

ภาพ 5-6: หน้าจอการตัง้ค่า
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5.2.1.3 พารามิเตอร์

หน้าจอพารามเิตอรอ์นุญาตใหผู้ใ้ชท้าํสิง่ต่อไปน้ี: 

ฟิลด์ คาํอธิบาย

โหมดพมิพ์ ผูใ้ชส้ามารถเลอืกโหมดความยาวคงทีห่รอืโหมดความละเอยีดคงทีไ่ด้
ใสค่วามยาวการพมิพ ์(มม. หรอื น้ิว) หรอืความละเอยีดการพมิพ ์(ดอท/มม. หรอื ดอท/น้ิว) 
โดยขึน้อยูก่บัโหมดการพมิพท์ีเ่ลอืก
หน่วยการวดัจะขึน้อยู่กบัหน่วยทีเ่ลอืกในการตัง้ค่าการพมิพ์
หมายเหตุ: เน้ือหาของงานจะถกูกาํหนดไวใ้นหน้าตา่งทีก่าํหนดไว ้การเพิม่หรอืลดความยาวการพมิพจ์ะยดื
หรอืบบีงาน

ขอบกระดาษ ขอบกระดาษจะทาํงานตามทศิทางและเปลีย่นระยะหา่งของตาํแหน่งการพมิพจ์ากขอบดา้นหน้าของผลติภณัฑ ์
เมือ่ตอ้งการเพิม่ระยะหา่งของตาํแหน่งการพมิพ ์ใหเ้พิม่คา่โดยใชปุ้ม่ + 
เมือ่ตอ้งการลดระยะห่างของตาํแหน่งการพมิพ ์ใหล้ดค่าโดยใชปุ้ม่ - 
ผูใ้ชส้ามารถใสค่่าหรอืใช ้+/- สาํหรบัการเพิม่เลก็น้อยได ้

ขอบการไหลคนืเขา้ถงึ ขอบการไหลคนืเขา้ถงึ ทาํงานในทางกลบักนัและเปลีย่น ระยะหา่งตาํแหน่งการพมิพจ์ากขอบสว่นทา้ยของผลติภณัฑ์
ดูที ่ขอบกระดาษ เพือ่ปรบัเปลีย่นระยะหา่งของตาํแหน่งการพมิพ ์

ตวัหนา เลอืกชนิดตวัหนาจากรายการดรอ็ปดาวน์

ชอ่งวา่งระหวา่งอกัขระ ผูใ้ชต้อ้งใสค่่าเพือ่ตัง้ค่าชอ่งวา่งระหวา่งอกัขระ

ราสเตอร์

เลอืกอตัโนมตัิ ถา้เปิดใชง้าน เครือ่งพมิพจ์ะเลอืกกลุ่มราสเตอรท์ีเ่หมาะสมโดยอตัโนมตั ิ
หมายเหตุ: เลอืกโดยอตัโนมตั ิจะถกูเลอืกไวต้ามค่าเริม่ตน้

เลอืกตามกลุ่ม ถา้เปิดใชง้าน ผูใ้ชส้ามารถเลอืกกลุม่ราสเตอรท์ีต่อ้งการดว้ยตนเองได ้

ตาราง 5-4: พารามเิตอร ์

ภาพ 5-7: หน้าจอพารามเิตอร์
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5.2.1.4  คาํแนะนํา

 หน้าจอคาํแนะนําอนุญาตใหผู้ใ้ชท้าํสิง่ต่อไปน้ี:

ราสเตอร ์ เลอืกกลุม่ราสเตอรท์ีต่อ้งการสาํหรบังาน
การเลอืกกลุ่มทีป่รากฏจะขึน้อยู่กบัความสงูของบรรทดัทีต่อ้งการ 
กลุ่มราสเตอรส์ามารถเลอืกไดเ้มื่อปิดใชง้านการเลอืกอตัโนมตัเิท่านัน้ 
หมายเหต:ุ สาํหรบัการพมิพบ์ารโ์คด้แบบ 2D เราแนะนําใหเ้ลอืกราสเตอรเ์ฉพาะทีต่อ้งการ 
สาํหรบัขอ้มลูเพิม่เตมิใหต้ดิต่อฝา่ยบรกิารลกูคา้ของ Videojet หรอืตวัแทนจาํหน่ายในพืน้ทีข่องคุณ

ฟิลด์ คาํอธิบาย

เปิดแป้นพมิพเ์พื่อเพิม่คาํแนะนําสาํหรบังาน

ยา้ยคาํแนะนําทีไ่ฮไลตล์ง

ยา้ยคาํแนะนําทีไ่ฮไลตข์ึน้

ตาราง 5-5: คาํแนะนํา 

ฟิลด์ คาํอธิบาย

ตาราง 5-4: พารามเิตอร ์(ต่อ)

ภาพ 5-8: หน้าจอคาํแนะนํา
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5.2.2 เพ่ิมฟิลด์

รายการดรอ็ปดาวน์เพิม่ฟิลดป์ระกอบดว้ยตวัเลอืกทีผู่ใ้ชส้ามารถใสไ่ด ้ตาราง 5-6 แสดงตวัเลอืกทีพ่รอ้มใชง้าน: 

ลบคาํแนะนําทีไ่ฮไลต์

เปิดแป้นพมิพเ์พือ่แกไ้ขคาํแนะนําทีไ่ฮไลต์

ตวัเลือก คาํอธิบาย

ขอ้ความ ใสฟิ่ลดข์อ้ความไม่วา่จะเป็นขอ้ความคงที ่พรอ้มทส์าํหรบัผูใ้ช ้หรอืขอ้ความสว่นอา้งองิ

วนัที่ ใสว่นัทีป่จัจุบนั ออฟเซต็วนัที ่หรอืพรอ้มทส์าํหรบัผูใ้ชล้งในงานทีพ่มิพ ์ผูใ้ชส้ามารถกาํหนด
ชนิดวนัทีท่ีจ่ะแสดงดว้ยตนเองไดใ้นหลายรปูแบบ

เวลา ใสว่นัทีป่จัจุบนัลงในงานทีพ่มิพ ์การทาํเชน่น้ีจะใชค้วามสามารถแบบเรยีลไทมข์องเครือ่งพมิพ์

ตวันับ ใสฟิ่ลดต์วันับทีส่ ัง่ตวัสรา้งรหสัทีเ่ลอืกใหจ้ดัการและพมิพข์อ้มลูตวัเลขและตวัอกัษรทีเ่พิม่ขึน้

บารโ์คด้แบบเสน้ ใสบ่ารโ์คด้แบบ 1 มติ ิผูใ้ชส้ามารถเลอืกชนิดบารโ์คด้ ชนิดขอ้มลู และขอ้ความสาํหรบัใสบ่าร์
โคด้ทีต่อ้งการได้
หมายเหตุ: ถา้บารโ์คด้ตอ้งการขอ้มลูเพิม่เตมิ เชน่ วนัที ่คุณจาํเป็นตอ้งมสีว่นอา้งองิแบบ
กาํหนดเอง โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่ตวัสรา้งสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง ในหน้า 6-12

บารโ์คด้ 2 มติิ ใสบ่ารโ์คด้แบบ 2 มติ ิผูใ้ชส้ามารถเลอืกชนิดบารโ์คด้ ชนิดขอ้มลู และขอ้ความสาํหรบัใสบ่าร์
โคด้ทีต่อ้งการได้

โลโก้ ใสโ่ลโก ้ผูใ้ชส้ามารถเลอืกโลโกท้ีต่อ้งการจากรายการทีม่อียู่ได้

ตาราง 5-6: ตวัเลอืกเพิม่ฟิลด์

ฟิลด์ คาํอธิบาย

ตาราง 5-5: คาํแนะนํา (ต่อ)
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5.2.2.1 เมือ่ต้องการเพ่ิมฟิลดข์้อความ

ทาํตามขัน้ตอนต่อไปน้ีเพื่อเพิม่ฟิลดข์อ้ความในงาน:

1. แตะปุม่  รายการดรอ็ปดาวน์แลว้เลอืกขอ้ความตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-4 ในหน้า 5-3 

แตะปุม่  

2. หน้าจอการตัง้ค่าขอ้ความจะเปิดขึน้ และอนุญาตใหเ้ลอืกและจดัรปูแบบขอ้ความตามทีต่อ้งการได ้
แสดงตวัอย่างฟิลดข์อ้ความมพีรอ้มใชง้านสาํหรบัตรวจสอบทีด่า้นล่างของหน้าจอ 

แตะปุม่  เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํ โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่ตาราง 5-7

หมายเหต:ุ ปุม่ ใชปุ้ม่เพือ่ยอ้นกลบัโดยไม่บนัทกึการเปลีย่นแปลงใดๆ ลงในฟิลด์

3. ฟิลดข์อ้ความจะถูกแทรกลงในพืน้ทีอ่อกแบบงาน

หมายเหต:ุ คุณสามารถยา้ยฟิลดข์อ้ความทีแ่ทรกไปยงัตาํแหน่งทีต่อ้งการในพื้นทีอ่อกแบบงานได้

ตาราง 5-7 อธบิายเกีย่วกบัตวัเลอืกทีพ่รอ้มใชง้านสาํหรบัการใสข่อ้ความทีต่อ้งการ:

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

ประเภทขอ้ความ มอบตวัเลอืกในการเปลีย่นแปลง พารามเิตอรต์่อไปน้ี:
• ชนิดของขอ้ความ - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพื่อ

เลอืกชนิดของขอ้ความ โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่
ประเภทขอ้ความ

• ขอ้ความคงที ่- แตะกลอ่งขอ้ความเพือ่ใสข่อ้ความ
ทีจ่าํเป็น
หมายเหตุ: ตวัเลอืกน้ีมพีรอ้มใชง้านเมือ่คุณเลอืก
ชนิดขอ้ความคงทีเ่ท่านัน้

• สว่นอา้งองิฟิลดแ์บบกาํหนดเอง - แตะรายการดรอ็ป
ดาวน์เพือ่เลอืกฟิลดแ์บบกาํหนดเองทีต่อ้งการสรา้ง
หมายเหตุ: ตวัเลอืกน้ีมพีรอ้มใชง้านเมือ่คุณเลอืก
ชนิดขอ้ความอา้งองิแบบกาํหนดเองเท่านัน้

ประเภทขอ้ความ 

ขอ้ความคงที่ ขอ้ความจะถูกกาํหนดไวส้าํหรบังานตามทีร่ะบไุวใ้นฟิลด์
ขอ้ความคงที่

พรอ้มทผ์ูใ้ช้ ขอ้ความถูกใสโ่ดยผูใ้ชเ้มือ่งานทีเ่ลอืกไวเ้พือ่ใชง้าน 
ตวัเลอืกพรอ้มทผ์ูใ้ชจ้ะถูกเปิดใชง้านเมื่อเลอืก
หมายเหตุ: สามารถแกไ้ขงานไดเ้ฉพาะฟิลดข์อ้ความ
พรอ้มทส์าํหรบัผูใ้ชเ้ท่านัน้

ตาราง 5-7: ตัง้คา่ขอ้ความ 
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สว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง ใสส่ว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองสาํหรบัแตล่ะงาน 
โปรดดูรายละเอยีดเพิม่เตมิที ่
ตวัสรา้งสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง ในหน้า 6-12

สว่นอา้งองิอุปกรณ์ ใส ่ID ของเครื่องสาํหรบัแต่ละงาน 
โปรดดูรายละเอยีดเพิม่เตมิที ่การตัง้ค่างานสว่นกลาง 
ในหน้า 6-18

การอา้งองิบรรทดั ใส ่ID สายผลติภณัฑส์าํหรบัแต่ละงาน 
โปรดดูรายละเอยีดเพิม่เตมิที ่การตัง้ค่างานสว่นกลาง 
ในหน้า 6-18

การอา้งองิโรงงาน ใส ่ID ของโรงงานสาํหรบัแต่ละงาน 
โปรดดูรายละเอยีดเพิม่เตมิที ่การตัง้ค่างานสว่นกลาง 
ในหน้า 6-18

การอา้งองิผูใ้ช้ ใสผู่ใ้ชท้ีล่งชือ่เขา้ใชใ้นปจัจุบนัสาํหรบัแต่ละงาน 

พรอ้มทผ์ูใ้ช้ มตีวัเลอืกสาํหรบั:
• ขอ้ความพรอ้มท ์- แตะกลอ่งขอ้ความเพือ่ใส่

คาํแนะนําหรอืพรอ้มทส์าํหรบัผูใ้ชเ้มือ่มกีารใชง้านทีเ่ลอืก
• ค่าพรอ้มท ์- แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่เลอืก

ค่าทีจ่าํเป็นทีจ่ะใสใ่นงาน: 
ค่าเร่ิมต้น - งานจะมขีอ้ความเริม่ตน้
ช่องว่าง - ไมม่ขีอ้ความในงาน
สุดท้าย - งานจะมขีอ้มลูทีพ่มิพล์่าสดุ

• อกัขระทีอ่นุญาต - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่
กาํหนดประเภทอกัขระทีอ่นุญาตเพื่อใสข่อ้ความ 
(ตวัอกัษร ตวัเลข ตวัอกัษรผสมตวัเลข 
อกัขระทัง้หมด)

• ขอ้ความเริม่ตน้ - แตะกล่องขอ้ความเพื่อใสข่อ้ความ
ซึง่จะถูกใส่เป็นค่าเริม่ตน้

• ความยาวคงที ่- แตะกล่องกาเครือ่งหมายเพือ่
กาํหนดฟิลดท์ีใ่สข่องผูใ้ชเ้พื่อกาํหนดความยาว
หมายเหตุ: ตวัเลอืกความยาวและแป้นพมิพอ์กัขระ
มพีรอ้มใชง้านเมือ่เปิดใชง้านกล่องกาเครือ่งหมาย
ความยาวคงทีเ่ท่านัน้

• ความยาว - แตะกล่องขอ้ความเพื่อตัง้ค่าความยาว
ของฟิลดท์ีผู่ใ้ชส้ามารถแกไ้ขได้

• แป้นพมิพอ์กัขระ - แตะกล่องขอ้ความเพื่อกาํหนด
อกัขระทีจ่ะปรากฏขึน้หลงัจากฟิลดข์อ้ความ

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

ตาราง 5-7: ตัง้คา่ขอ้ความ (ต่อ)
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แบบอกัษร มตีวัเลอืกเพือ่เปลีย่น พารามเิตอรต์่อไปน้ี:
• แบบอกัษร - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพื่อกาํหนด

ขนาดของแบบอกัษร
หมายเหตุ: ขนาดของแบบอกัษรเริม่ตน้มคีวามสงู
เท่ากบั 7 

หมายเหตุ: ขนาดของแบบอกัษรทีเ่ลอืกลา่สดุจะถกู
จดัเกบ็ในหน่วยความจาํและจะแสดงผลในขนาดนี้ 

เคา้โครง มตีวัเลอืกสาํหรบั:
• ตวัหนา - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพื่อเลอืกประเภท

ตวัหนา (ปิด, ตวัหนา 1, ตวัหนา 2)
ปิด - 
ตวัหนา1 - 
ตวัหนา2 - 

• กลบัส ี- แตะกล่องกาเครือ่งหมายเพือ่กลบัสขีองแบบ
อกัษร

• สะทอ้น - แตะกล่องกาเครื่องหมายเพือ่กลบัดา้น
ฟิลดต์ามแนวตัง้

• กลบัดา้น - แตะกล่องกาเครือ่งหมายเพือ่กลบัดา้น
ฟิลดต์ามแนวนอน

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

ตาราง 5-7: ตัง้ค่าขอ้ความ (ต่อ)

ปกติ กลบัสี

ปกติ สะท้อน

ปกติ กลบัหวั
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5.2.2.2 เมื่อต้องการเพ่ิมฟิลดว์นัท่ี

ทาํตามขัน้ตอนต่อไปน้ีเพือ่เพิม่ฟิลดว์นัทีล่งในงาน:

1. แตะปุม่  รายการดรอ็ปดาวน์แลว้เลอืก วนัที ่ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-4 ในหน้า 5-3 

แตะปุม่ 

2. หน้าจอตัง้ค่าวนัทีจ่ะเปิดขึน้ และอนุญาตใหเ้ลอืกและจดัรปูแบบวนัทีต่ามทีต่อ้งการได ้แสดงตวัอยา่งฟิลดว์นัทีม่พีรอ้มใชง้าน
สาํหรบัตรวจสอบทีด่า้นล่างของหน้าจอ 

แตะปุม่  เพือ่บนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํ โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่ตาราง 5-8

หมายเหต:ุ ปุม่ ใชปุ้ม่เพือ่ยอ้นกลบัโดยไมบ่นัทกึการเปลีย่นแปลงใดๆ ลงในฟิลด์

3. วนัทีข่องระบบจะถูกแทรกลงในพืน้ทีอ่อกแบบงาน

หมายเหต:ุ คุณสามารถยา้ยวนัทีข่องระบบทีแ่ทรกไปยงัตาํแหน่งทีต่อ้งการในพืน้ทีอ่อกแบบงานได้

ตวัเลอืก มตีวัเลอืกสาํหรบั:
• ชือ่ฟิลด ์- แตะกล่องขอ้ความเพือ่ตัง้คา่ชือ่ฟิลด ์

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

ตาราง 5-7: ตัง้คา่ขอ้ความ (ต่อ)
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ตาราง 5-8 อธบิายเกีย่วกบัตวัเลอืกทีพ่รอ้มใชง้านสาํหรบัการแกไ้ขรปูแบบวนัที:่ 

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

ตัง้คา่วนัที:่ มตีวัเลอืกเพือ่เปลีย่น พารามเิตอรต์่อไปน้ี:
• ชนิดของวนัที ่- แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่เลอืกรปู

แบบวนัทีท่ีต่อ้งการ เชน่: กาํหนดเอง, วนัของเดอืน(01)/
เดอืน(01)/ปี(2010). โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่
เมือ่ตอ้งการสรา้งวนัทีแ่บบกาํหนดเอง ในหน้า 5-15 
หมายเหต:ุ ผูใ้ชส้ามารถกาํหนดรปูแบบวนัทีท่ีต่อ้งการ
ไดห้ลายแบบโดยการเลอืกกาํหนดเองจากรายการ
ดรอ็ปดาวน์ชนิดวนัที ่

• ใส่วนัที ่- เลอืกวนัทีท่ีต่อ้งการเพือ่ใสว่นัทีส่าํหรบังาน
วนัน้ี - ใสว่นัทีป่จัจุบนั
ออฟเซต็ - ใสอ่อฟเซต็วนัทีจ่ากวนัทีป่จัจุบนัโดย
อา้งองิจากการตัง้คา่ออฟเซต็
พร้อมท์ผูใ้ช้ - วนัทีถู่กใสโ่ดยผูใ้ชเ้มื่อมกีารใชง้าน
ทีเ่ลอืก
หมายเหต:ุ ตวัเลอืกพรอ้มทผ์ูใ้ชแ้ละออฟเซต็จะถกู
เปิดใชง้านเมือ่เลอืก

• ภาษา - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพื่อเลอืกภาษาของ
วนัทีท่ีต่อ้งการ ตวัอย่างเชน่: องักฤษ, อารบกิ อื่นๆ

• ยบัยัง้การโรลโอเวอรว์นั - หากเปิดใชง้าน 
การโรลโอเวอรว์นัจะถูกขดัขวาง

พรอ้มทผ์ูใ้ช:้ มตีวัเลอืกเพือ่เปลีย่น พารามเิตอรต์่อไปน้ี:
• ขอ้ความพรอ้มท ์- แตะกล่องขอ้ความเพือ่ใสค่าํแนะนํา

หรอืพรอ้มทส์าํหรบัผูใ้ชเ้มื่อมกีารใชง้านทีเ่ลอืก
• ค่าพรอ้มท ์- แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพื่อเลอืก

ค่าทีจ่าํเป็นทีจ่ะใสใ่นงาน:
ค่าเร่ิมต้น - งานจะมขีอ้ความเริม่ตน้
ช่องว่าง - ไม่มขีอ้ความในงาน
สุดท้าย - งานจะมขีอ้มลูทีพ่มิพล์่าสดุ

• หน่วย - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพื่อเลอืกประเภท
หน่วย (ปิดใชง้าน วนั เดอืน ปี)

• ชว่งตํ่าสดุ - การตัง้ค่าชว่งขัน้ตํ่าจะชว่ยป้องกนั
ไม่ใหผู้ใ้ชเ้ลอืกค่าวนัทีท่ีน้่อยกวา่ออฟเซต็ขัน้ตํ่าน้ี

• ชว่งสงูสุด - การตัง้คา่ชว่งสงูสดุจะป้องกนัไม่ใหผู้้
ใชเ้ลอืกค่าวนัทีท่ีม่ากกว่าออฟเซต็สงูสุดน้ี
หมายเหต:ุ ชว่งตํา่สดุและสงูสดุจะปรากฏเมือ่กาํหนด
ตวัเลอืกหน่วยเป็นอย่างอืน่ทีไ่มใ่ชปิ่ดใชง้านเท่านัน้

ตาราง 5-8: ตัง้ค่าวนัที ่
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เมือ่ต้องการสร้างวนัท่ีแบบกาํหนดเอง

ทาํตามขัน้ตอนต่อไปน้ีเพือ่สรา้งวนัทีแ่บบกาํหนดเอง:

1. จากหน้าจอการตัง้ค่าวนัที ่ใหเ้ลอืกตวัเลอืก กาํหนดเอง จากรายการดรอ็ปดาวน์ชนิดวนัทีต่ามทีแ่สดงใน ภาพ 5-9 แลว้แตะปุม่ 

 

ออฟเซต็: มตีวัเลอืกเพือ่เปลีย่น พารามเิตอรต์่อไปน้ี:
• หน่วยออฟเซต็ - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่

ออฟเซต็วนัทีใ่หก้บัคา่ออฟเซต็ทีต่อ้งการ (วนั เดอืน ปี)
• จาํนวนออฟเซต็ - แตะกลอ่งขอ้ความเพือ่ใสค่่า

ออฟเซต็ทีต่อ้งการ
• วนัสดุทา้ยของไตรมาส - แตะปุม่จรงิ/เทจ็เพือ่เปิด/ปิด

ใชง้านตวัเลอืกวนัสดุทา้ยของไตรมาส
• สปัดาหโ์รลโอเวอร ์- แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่

เลอืกวนัทีโ่ดยอา้งองิจากการโรลโอเวอร ์(ไมม่,ี 
โรลโอเวอรล์่าสุด, โรลโอเวอรค์รัง้ถดัไป)

• วนัโรลโอเวอร ์- แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่เลอืกวนั
โรลโอเวอรใ์นสปัดาห ์(วนัอาทติยถ์งึวนัจนัทร)์
หมายเหต:ุ วนัโรลโอเวอรจ์ะปรากฏเมือ่เลอืกตวัเลอืก
สปัดาหโ์รลโอเวอรเ์ป็นอยา่งอืน่ทีไ่ม่ใช ่ไมม่ ีเท่านัน้

แบบอกัษร

โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่ตาราง 5-7เคา้โครง

ตวัเลอืก

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

ตาราง 5-8: ตัง้ค่าวนัที ่(ต่อ)

ภาพ 5-9: หน้าจอการตัง้ค่ารปูแบบวนัที ่
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2. เลอืกรปูแบบทีต่อ้งการจากรายการตวัเลอืก (ปี เดอืน วนัทีข่องเดอืน วนัในสปัดาห ์อื่นๆ และตวัคัน่) ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-10 
แตล่ะตวัเลอืกเหล่าน้ีมเีคา้โครงมากมายทีส่ามารถเลอืกไดจ้ากรายการดรอ็ปดาวน์ เชน่ทีแ่สดงใน ภาพ 5-11

3. เมือ่เลอืกรปูแบบทีต่อ้งการแลว้ ใหแ้ตะปุม่  เพือ่ยา้ยไปยงัรปูแบบวนัที ่

จอแสดงผลจะแสดงรปูแบบวนัทีท่ีส่รา้งตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-10

4. แตะปุม่  เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํไปยงัรปูแบบวนัที่

หมายเหต:ุ รปูแบบวนัทีท่ีส่รา้งจะถกูบนัทกึและปรากฏในรายการดรอ็ปดาวน์ชนิดวนัที ่

ภาพ 5-10: หน้าจอตัง้ค่าวนัที ่

ภาพ 5-11: หน้าจอการตัง้ค่าตวัคัน่วนัที ่
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5.2.2.3 เมื่อต้องการเพ่ิมฟิลดเ์วลา

ทาํตามขัน้ตอนต่อไปน้ีเพือ่เพิม่ฟิลดเ์วลาลงในงาน:

1. แตะปุม่  รายการดรอ็ปดาวน์แลว้เลอืก เวลา ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-4 ในหน้า 5-3 

แตะปุม่ 

2. หน้าจอการตัง้คา่เวลาจะเปิดขึน้และอนุญาตใหเ้ลอืกและจดัรปูแบบเวลาตามทีต่อ้งการได ้
แสดงตวัอยา่งฟิลดเ์วลามพีรอ้มใชง้านสาํหรบัตรวจสอบทีด่า้นล่างของหน้าจอ 

แตะปุม่  เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํ โปรดดูรายละเอยีดเพิม่เตมิที ่ตาราง 5-9

หมายเหต:ุ ปุม่ ใชปุ้ม่เพือ่ยอ้นกลบัโดยไมบ่นัทกึการเปลีย่นแปลงใดๆ ลงในฟิลด์

3. เวลาของระบบจะถูกแทรกลงในพืน้ทีอ่อกแบบงาน

หมายเหต:ุ คุณสามารถยา้ยเวลาของระบบทีแ่ทรกไปยงัตาํแหน่งทีต่อ้งการในพื้นทีอ่อกแบบงานได้

ตาราง 5-9 อธบิายเกีย่วกบัตวัเลอืกทีพ่รอ้มใชง้านสาํหรบัการแกไ้ขรปูแบบเวลา: 

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

การตัง้ค่าเวลา มตีวัเลอืกเพือ่เปลีย่น พารามเิตอรต์่อไปน้ี:
• ชนิดเวลา - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพื่อเลอืก:

กาํหนดเอง - เลอืกรปูแบบเวลาทีต่อ้งการจาก
รายการตวัเลอืก (ชัว่โมง นาท ีวนิาท ีชว่งเวลา ตวัคัน่) 
ตวัอยา่งเชน่: ชช:นน:วว, ชช:นน AM/PM, อืน่ๆ
กะ - งานจะมรีหสักะโดยอา้งองิจากเวลากะ
หมายเหต:ุ รหสัและเวลากะจะกาํหนดโดยการ
ตัง้ค่างานทัว่ไป โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่
การตัง้ค่างานสว่นกลาง ในหน้า 6-18

ตวัจบัเวลา - งานจะมคี่าตวัจบัเวลา
หมายเหต:ุ ระยะหา่ง อกัษรการเขา้รหสั 1 
และอกัษรการเขา้รหสั 2 จะปรากฏเมือ่เลอืกตวั
เลอืกตวัจบัเวลาจากชนิดเวลาเท่านัน้

• ระยะหา่ง - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่เลอืกระยะหา่ง
สาํหรบัตวัจบัเวลาเป็นนาท ี(15, 30, 45, 60)

• อกัษรการเขา้รหสั 1 - แตะกล่องกาเครื่องหมายเพือ่
แทนค่าหน่วยของตวัจบัเวลาเป็นตวัอกัษร 
(แสดงเป็นตวัอกัษรนัน้ๆ) 

• อกัษรการเขา้รหสั 2 - แตะกล่องกาเครื่องหมายเพือ่
แทนค่าทีส่บิของตวัจบัเวลาเป็นตวัอกัษร 
(แสดงเป็นตวัอกัษรนัน้ๆ)

ตาราง 5-9: การตัง้ค่าเวลา 
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5.2.2.4 การเพ่ิมฟิลดต์วันับ

ทาํตามขัน้ตอนต่อไปน้ีเพื่อเพิม่ตวันับลงในงาน:

1. แตะปุม่  รายการดรอ็ปดาวน์แลว้เลอืก ตวันับ ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-4 ในหน้า 5-3 

แตะปุม่ 

2. หน้าจอตัง้คา่ตวันับจะเปิดขึน้ และอนุญาตใหเ้ลอืกและจดัรปูแบบตวันับตามทีต่อ้งการได ้
แสดงตวัอย่างฟิลดต์วันับมพีรอ้มใชง้านสาํหรบัตรวจสอบทีด่า้นล่างของหน้าจอ 

แตะปุม่  เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํ โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่ตาราง 5-10

หมายเหต:ุ ปุม่ ใชปุ้ม่เพือ่ยอ้นกลบัโดยไมบ่นัทกึการเปลีย่นแปลงใดๆ ลงในฟิลด์

3. ฟิลดต์วันบัจะถูกแทรกลงในพืน้ทีอ่อกแบบงาน

หมายเหต:ุ คุณสามารถยา้ยฟิลดต์วันับทีแ่ทรกไปยงัตาํแหน่งทีต่อ้งการในพืน้ทีอ่อกแบบงานได้

แบบอกัษร

โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่ตาราง 5-7เคา้โครง

ตวัเลอืก

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

ตาราง 5-9: การตัง้ค่าเวลา (ต่อ)
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ตาราง 5-10 อธบิายเกีย่วกบัตวัเลอืกทีพ่รอ้มใชง้านสาํหรบัการใสต่วันับทีต่อ้งการ: 

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

การตัง้ค่าตวันบั มตีวัเลอืกเพือ่เปลีย่น พารามเิตอรต์่อไปน้ี:
• ชนิดตวันับ - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่เลอืก

ชนิดของตวันบั (ตวัเลข ตวัอกัษรใหญ่ 
และตวัอกัษรเลก็)

• ชนิดค่าเริม่ตน้ - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่เลอืก
ตวัเลอืกเริม่ตน้ สดุทา้ย และพรอ้มทส์าํหรบัผูใ้ช้

• ค่าเริม่ตน้ - แตะกลอ่งขอ้ความเพื่อตัง้ค่าเริม่ตน้ของ
ตวันับ

• ค่าสิน้สดุ - แตะกล่องขอ้ความเพือ่ตัง้คา่ค่าสิน้สดุ
ของตวันบั

• จาํนวนขัน้ตอน - แตะกลอ่งขอ้ความเพือ่ตัง้คา่จาํนวน
หน่วยนบัทีต่วันบัจาํนวนจะเพิม่หรอืลดลง 
จาํนวนขัน้ตอนตอ้งมคีา่น้อยกวา่คา่สิน้สดุและเป็นปจัจยั
ของชว่งของคา่ เชน่ ถา้คา่เริม่ตน้เป็น 0 และคา่สิน้สดุเป็น 
6 ดงันัน้จาํนวนขัน้ตอนสามารถเป็น 1, 2, 3 หรอื 6

พรอ้มทผ์ูใ้ช้ มตีวัเลอืกเพือ่ใส:่
• ขอ้ความพรอ้มท ์- แตะกล่องขอ้ความเพือ่ใสค่าํแนะนํา

หรอืพรอ้มทส์าํหรบัผูใ้ชเ้มื่อมกีารใชง้านทีเ่ลอืก
• ค่าพรอ้มท ์- แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพื่อเลอืก

ค่าทีต่อ้งการใสใ่นงาน: 
ช่องว่าง - ไมม่ขีอ้ความในงาน
สุดท้าย - งานจะมขีอ้มลูทีพ่มิพล์่าสดุ
เร่ิมต้น - งานจะมคี่าตวันบัเริม่ตน้

แบบอกัษร
โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่ตาราง 5-7

เคา้โครง

ตาราง 5-10: การตัง้ค่าตวันับ 
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5.2.2.5 เมือ่ต้องการเพ่ิมฟิลดบ์ารโ์ค้ดแบบเส้น

ทาํตามขัน้ตอนต่อไปน้ีเพื่อเพิม่ฟิลดบ์ารโ์คด้แบบเสน้ในงาน:

1. แตะปุม่  รายการดรอ็ปดาวน์แลว้เลอืก บารโ์คด้แบบเสน้ ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-4 ในหน้า 5-3 

แตะปุม่ 

2. หน้าจอตัง้คา่บารโ์คด้แบบเสน้จะเปิดขึน้ และอนุญาตใหเ้ลอืกและจดัรปูแบบบารโ์คด้แบบเสน้ตามทีต่อ้งการได ้
แสดงตวัอย่างฟิลดบ์ารโ์คด้แบบเสน้มพีรอ้มใชง้านสาํหรบัตรวจสอบทีด่า้นลา่งของหน้าจอ

แตะปุม่  เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํ โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่ตาราง 5-11

หมายเหต:ุ ปุม่ ใชปุ้ม่เพือ่ยอ้นกลบัโดยไมบ่นัทกึการเปลีย่นแปลงใดๆ ลงในฟิลด์

3. บารโ์คด้จะถูกแทรกลงในพืน้ทีอ่อกแบบงาน

หมายเหต:ุ คุณสามารถยา้ยบารโ์คด้ทีแ่ทรกไปยงัตาํแหน่งทีต่อ้งการในพืน้ทีอ่อกแบบงานได้

ตวัเลอืก มตีวัเลอืกเพือ่เปลีย่น พารามเิตอรต์่อไปน้ี:
• ชือ่ฟิลด ์- แตะกล่องขอ้ความเพื่อตัง้ค่าชือ่ฟิลด์
• การพมิพต์่อค่าการนับ - แตะกล่องขอ้ความเพือ่ตัง้

คา่จาํนวนทีพ่มิพท์ีต่อ้งการต่อการนับ
• รสีตารท์โรลโอเวอร ์- แตะกล่องกาเครือ่งหมาย 

เพือ่รสีตารท์การนับเมื่อตวันับนบัถงึค่าสิน้สดุ
• ชอ่งวา่งภายใน - แตะกล่องกาเครื่องหมายเพือ่

เปิดใชง้านชอ่งว่างภายใน ถา้จาํเป็นตอ้งมอีกัขระ
เตมิชอ่งวา่งก่อนค่าเริม่ตน้

• อกัขระเตมิชอ่งวา่ง - แตะกล่องขอ้ความเพือ่กาํหนด
อกัขระทีต่อ้งการใหป้รากฏก่อนฟิลดต์วันับ

• จาํนวนหลกั - แตะกลอ่งขอ้ความเพือ่กาํหนดจาํนวน
หลกัทีต่วันับสามารถแสดงผลได้
หมายเหต:ุ ตวัเลอืกอกัขระเตมิชอ่งวา่งและจาํนวนหลกั
จะปรากฏเมือ่เลอืกกล่องกาเครือ่งหมายชอ่งวา่งภายในเ
ท่านัน้

• ตวันบัการเพิม่ - เลอืกอนิพุตทีจ่าํเป็นต่อการเพิม่ตวันับ 
ตวันบัจะเพิม่หรอืลดลงถา้พมิพง์านทีม่ตีวันับ 
เลอืกอนิพุต Digital IO เพือ่เพิม่ตวันับจากภายนอก

• รเีซต็ตวันบั - เลอืกตวัเลอืกอนิพตุภายนอกเพือ่รเีซต็ตวันบั 

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

ตาราง 5-10: การตัง้คา่ตวันับ (ต่อ)
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ตาราง 5-11 อธบิายเกีย่วกบัตวัเลอืกทีพ่รอ้มใชง้านสาํหรบัฟิลดบ์ารโ์คด้แบบเสน้: 

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

การตัง้ค่าบารโ์คด้แบบเสน้ มตีวัเลอืกเพือ่เปลีย่น พารามเิตอรต์่อไปน้ี:
• ชนิดบารโ์คด้ - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพื่อเลอืก

บารโ์คด้ทีต่อ้งการ (Code 128, Code 39, 
EAN-128, EAN-13, EAN-8, ITF, UPC-A, UPC-E)

• ขอ้มลูบารโ์คด้ - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่เลอืก
ขอ้ความทีต่อ้งการ (ขอ้ความคงที ่
สว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง)
หมายเหต:ุ สว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองจะมพีรอ้ม
ใชง้านเมือ่สรา้งสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองเท่านัน้ 
ตวัเลอืกขอ้ความเริม่ตน้และส่วนอา้งองิแบบกาํหนด
เองจะถกูเปิดใชง้านเมือ่เลอืก

• ขอ้ความเริม่ตน้ - แตะกลอ่งขอ้ความเพื่อใสข่อ้
ความทีต่อ้งการ

• สว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง - แตะรายการดรอ็ปดาวน์
เพือ่เลอืกฟิลดแ์บบกาํหนดเองทีต่อ้งการสรา้ง 
หมายเหต:ุ ถา้บารโ์คด้ตอ้งการขอ้มลูเพิม่เตมิ เชน่ 
วนัที ่คุณจาํเป็นตอ้งมสีว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง 
โปรดดูรายละเอยีดเพิม่เตมิที ่
ตวัสรา้งสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง ในหน้า 6-12

• การตรวจสอบการคาํนวณ - แตะกลอ่งกาเครือ่งหมาย
เพือ่ตรวจสอบขอ้มลูบนบารโ์คด้
หมายเหต:ุ ตวัเลอืกน้ีมพีรอ้มใชง้านสาํหรบัชนิด
บารโ์คด้ Code 39 และ ITF เท่านัน้

• ตรวจสอบเสน้วา่ง - แตะกล่องกาเครือ่งหมายเพื่อ
สรา้งขอบวา่งทัง้สองดา้นของบารโ์คด้
หมายเหต:ุ ตวัเลอืกน้ีไม่พรอ้มใชง้านสาํหรบัชนิด
บารโ์คด้ UPC-A และ UPC-E

พรอ้มทผ์ูใ้ช้ ไม่มี

แบบอกัษร มตีวัเลอืกเพือ่เปลีย่น พารามเิตอรต์่อไปน้ี:
• ความสงูของบารโ์คด้ - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่

เลอืกความสงูของบารโ์คด้ (5, 7, 9, 12, 16, 24, 34)
• แบบอกัษร - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่กาํหนด

ขนาดของแบบอกัษร
หมายเหต:ุ ตวัเลอืกน้ีมพีรอ้มใชง้านเมือ่เลอืกกล่อง
กาเครือ่งหมายเพิม่ขอ้ความทีม่นุษยอ่์านไดเ้ท่านัน้

• เพิม่ขอ้ความทีม่นุษยอ่์านได ้- แตะกลอ่งกาเครือ่งหมาย
เพือ่เลอืกความสงูของแบบอกัษรของขอ้ความ
ในบารโ์คด้

ตาราง 5-11: การตัง้ค่าบารโ์คด้แบบเสน้ 
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5.2.2.6 เมือ่ต้องการเพ่ิมฟิลดบ์ารโ์ค้ดแบบ 2D

ทาํตามขัน้ตอนต่อไปน้ีเพื่อเพิม่ฟิลดบ์ารโ์คด้แบบ 2D ในงาน:

1. แตะปุม่  แลว้เลอืก บารโ์คด้แบบ 2D ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-4 ในหน้า 5-3 

แตะปุม่ 

2. หน้าจอตัง้คา่บารโ์คด้แบบ 2D จะเปิดขึน้ และอนุญาตใหเ้ลอืกและจดัรปูแบบบารโ์คด้แบบ 2D ตามทีต่อ้งการได ้
แสดงตวัอย่างฟิลดบ์ารโ์คด้แบบ 2D มพีรอ้มใชง้านสาํหรบัตรวจสอบทีด่า้นล่างของหน้าจอ

แตะปุม่  เพือ่บนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํ โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่ตาราง 5-12

หมายเหต:ุ ปุม่ ใชปุ้ม่เพือ่ยอ้นกลบัโดยไม่บนัทกึการเปลีย่นแปลงใดๆ ลงในฟิลด์

3. บารโ์คด้จะถูกแทรกลงในพืน้ทีอ่อกแบบงาน

หมายเหต:ุ คุณสามารถยา้ยบารโ์คด้ทีแ่ทรกไปยงัตาํแหน่งทีต่อ้งการในพืน้ทีอ่อกแบบงานได้

เคา้โครง มตีวัเลอืกสาํหรบั:
• กลบัส ี- แตะกล่องกาเครื่องหมายเพือ่กลบัสขีอง

แบบอกัษร

• สะทอ้น - แตะกล่องกาเครือ่งหมายเพื่อกลบัดา้น
ฟิลดต์ามแนวตัง้

• กลบัดา้น - แตะกล่องกาเครื่องหมายเพือ่กลบัดา้น
ฟิลดต์ามแนวนอน

ตวัเลอืก มตีวัเลอืกสาํหรบั:
• ชือ่ฟิลด ์- แตะกล่องขอ้ความเพื่อตัง้คา่ชือ่ฟิลด์

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

ตาราง 5-11: การตัง้คา่บารโ์คด้แบบเสน้ (ต่อ)

ปกติ กลบัสี

ปกติ สะท้อน

ปกติ กลบัหวั
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ตาราง 5-12 อธบิายเกีย่วกบัตวัเลอืกทีพ่รอ้มใชง้านสาํหรบัฟิลดบ์ารโ์คด้แบบ 2D: 

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

การตัง้ค่าบารโ์คด้แบบ 2D มตีวัเลอืกเพือ่เปลีย่น พารามเิตอรต์่อไปน้ี:
• ชนิดบารโ์คด้ - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพื่อเลอืก

บารโ์คด้ทีต่อ้งการ (ดาตา้แมทรกิซ,์ QR)
• ขอ้มลูบารโ์คด้ - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพือ่

เลอืกขอ้ความทีต่อ้งการ (ขอ้ความคงที ่
สว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง)

• สว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง - แตะรายการดรอ็ปดาวน์เ
พือ่เลอืกฟิลดแ์บบกาํหนดเองทีต่อ้งการสรา้ง

• ขอ้ความเริม่ตน้ - แตะกลอ่งขอ้ความเพื่อใสข่อ้
ความทีต่อ้งการ
หมายเหต:ุ ตวัเลอืกน้ีมพีรอ้มใชง้านเมือ่คุณเลอืก
ชนิดบารโ์คด้ขอ้ความคงทีเ่ท่านัน้

• ขนาดสญัลกัษณ์/เวอรช์นั - แตะรายการดรอ็ปดาวน์
เพื่อเลอืกขนาดของบารโ์คด้ทีต่อ้งการ
หมายเหต:ุ ขนาดสญัลกัษณ์จะปรากฏสาํหรบับารโ์คด้
แบบดาตา้แมทรกิซแ์ละเวอรช์นัจะปรากฏสาํหรบัรหสั 
QR

หมายเหต:ุ สาํหรบัการพมิพบ์ารโ์คด้แบบ 2D 
เราขอแนะนําใหเ้ลอืกราสเตอรเ์ฉพาะ 
สาํหรบัขอ้มลูเพิม่เตมิใหต้ดิต่อฝา่ยบรกิารลกูคา้ของ 
Videojet หรอืตวัแทนจาํหน่ายในพื้นทีข่องคุณ

• การแกไ้ขขอ้ผดิพลาด - แตะรายการดรอ็ปดาวน์
เพื่อเลอืกจาํนวนการแกไ้ขขอ้ผดิพลาดบนสภาพแวด
ลอ้มการทาํงาน
หมายเหต:ุ ECC 200 จะปรากฏขึ้นสาํหรบั
บารโ์คด้แบบดาตา้แมทรกิซ์และ L, M, Q, H 
จะปรากฏสาํหรบัรหสั QR

เคา้โครง
โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่ตาราง 5-11

ตวัเลอืก

ตาราง 5-12: ฟิลดบ์ารโ์คด้แบบ 2D
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จาํนวนอกัขระทีอ่นุญาตสาํหรบับารโ์คด้และขนาดสญัลกัษณ์/เวอรช์นัทีเ่ลอืกทีต่่างกนัไป ถา้เกดิขดีจาํกดัอกัขระ 
ขอ้ความต่อไปน้ีจะปรากฏขึน้ 

ตารางต่อไปน้ีแสดงขดีจาํกดัสงูสดุทีอ่นุญาตสาํหรบับารโ์คด้แต่ละชนิดและจะสอดคลอ้งกบัขนาดสญัลกัษณ์/เวอรช์นั:

หมายเหต:ุ โปรดด ูภาคผนวก B: ขอ้จาํกดัและขอ้กาํหนดของดาตา้แมทรกิซ์ 
สาํหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิเกีย่วกบัขดีจาํกดัสงูสดุของอกัขระและรหสั QR

รหสั QR ขนาดสญัลกัษณ์

ข้อผิดพลาด อกัขระ 21 x 21 25 x 25 29 x 29 33 x 33

L ตวัเลข 41 77 127 114

ตวัอกัษรและตวัเลข: 25 47 77 78

M ตวัเลข 34 63 101 90

ตวัอกัษรและตวัเลข: 20 38 61 62

Q ตวัเลข 27 49 77 67

ตวัอกัษรและตวัเลข: 16 29 47 46

H ตวัเลข 17 34 58 50

ตวัอกัษรและตวัเลข: 10 20 35 34

ตาราง 5-13: รหสั QR - ขดีจาํกดัอกัขระ

ภาพ 5-12: ขอ้ความแสดงขอ้ผดิพลาด
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5.2.2.7 เพ่ือท่ีจะใส่โลโก้

ทาํตามขัน้ตอนต่อไปน้ีเพือ่เพิม่โลโกล้งในงาน:

1. แตะปุม่  รายการดรอ็ปดาวน์แลว้เลอืก โลโก ้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-4 ในหน้า 5-3 

แตะปุม่ 

2. หน้าจอการตัง้คา่โลโกจ้ะเปิดขึน้และอนุญาตใหผู้ใ้ชเ้ลอืกโลโกท้ีต่อ้งการจากรายการดรอ็ปดาวน์ 
แสดงตวัอยา่งโลโกม้พีรอ้มใชง้านสาํหรบัตรวจสอบทีด่า้นล่างของหน้าจอ

แตะปุม่  เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํ โปรดดูรายละเอยีดเพิม่เตมิที ่ตาราง 5-15

3. ปุม่  ใชปุ้ม่เพือ่ยอ้นกลบัโดยไมบ่นัทกึการเปลีย่นแปลงใดๆ ลงในฟิลด์

ดาต้าแมทริกซ์

รหสัข้อผิดพลาด ECC200

ขนาดสญัลกัษณ์ ตวัเลข ตวัอกัษร/
อกัษรและตวัเลข

8 x 18 10 6

8 x 32 20 13

10 x 10 6 3

12 x 12 10 6

12 x 26 32 22

12 x 36 44 31

14 x 14 16 10

16 x 16 24 16

16 x 36 64 46

16 x 48 98 72

18 x 18 36 25

20 x 20 45 31

22 x 22 60 43

24 x 24 72 52

26 x 26 88 64

32 x 32 125 91

ตาราง 5-14: ดาตา้แมทรกิซ ์- จาํกดัอกัขระ
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4. โลโกจ้ะถูกแทรกลงในพืน้ทีอ่อกแบบงาน

หมายเหต:ุ คุณสามารถยา้ยโลโกท้ีแ่ทรกไปยงัตาํแหน่งทีต่อ้งการในพื้นทีอ่อกแบบงานได้

หมายเหต:ุ สามารถใสโ่ลโกล้งในงานภายใน CLARiSOFT ได้

ตาราง 5-15 อธบิายตวัเลอืกทีพ่รอ้มใชง้านสาํหรบัโลโก:้ 

หน้าจอแสดงผล คาํอธิบาย

การตัง้ค่าโลโก้ • ชือ่โลโก ้- แตะรายการดรอ็ปดาวน์เพื่อเลอืกโลโก้
ทีต่อ้งการ

เคา้โครง มตีวัเลอืกสาํหรบั:
• กลบัส ี- แตะกล่องกาเครื่องหมายเพือ่กลบัสขีอง

แบบอกัษร

• สะทอ้น - แตะกล่องกาเครือ่งหมายเพื่อกลบัดา้น
ฟิลดต์ามแนวตัง้

• กลบัดา้น - แตะกล่องกาเครื่องหมายเพือ่กลบัดา้น
ฟิลดต์ามแนวนอน

ตวัเลอืก มตีวัเลอืกสาํหรบั:
• ชือ่ฟิลด ์- แตะกล่องขอ้ความเพื่อตัง้ค่าชือ่ฟิลด์

ตาราง 5-15: ฟิลดโ์ลโก้

ปกติ กลบัสี

ปกติ สะท้อน

ปกติ กลบัหวั
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5.2.2.8 เมื่อต้องการนําเข้าโลโก้ 

หมายเหต:ุ ไฟลโ์ลโกต้อ้งอยูใ่นรปูแบบขาวดาํ (.bmp)

1. วางโลโกไ้ปยงัราก USB สติก๊ภายใตไ้ดเรกทอรทีีเ่รยีกวา่ กราฟิก 

2. ไปที ่เครือ่งมอื > ตวัจดัการไฟล ์> นําเขา้ไฟล์

3. เลอืกไดรฟ์ทีถู่กตอ้งและคลกิที ่ .

4. เลอืกไฟลท์ีต่อ้งการเพื่อนําเขา้และคลกิที่ .

5. โลโกจ้ะถูกนําเขา้สูห่น่วยความจาํเครื่องพมิพ์

ภาพ 5-13: นําเขา้เสรจ็สมบรูณ์
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5.3 วิธีการแก้ไขงาน

1. แตะปุม่ บนหน้าจอหน้าแรกตามทีแ่สดงใน ภาพ 4-1 ในหน้า 4-2

2. หน้าจอรายการงานจะเปิดขึน้พรอ้มกบัรายการงาน ใหเ้ลอืกงานทีต่อ้งการตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-1 ในหน้า 5-1 แตะปุม่ 

3. แตะฟิลดท์ีต่อ้งการทีจ่ะแกไ้ข แลว้แตะปุม่ ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-14

4. ปรบัปรุงพารามเิตอรบ์นหน้าจอการตัง้คา่ฟิลดง์านสาํหรบัฟิลดท์ีเ่ลอืกจะเปิดขึน้ แลว้แตะปุม่  

เพือ่บนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํ ดูรายละเอยีดเพิม่เตมิไดจ้ากเพิม่ฟิลด ์ในหน้า 5-9

หมายเหต:ุ ปุม่ ใชปุ้ม่เพือ่ยอ้นกลบัโดยไมบ่นัทกึการเปลีย่นแปลงใดๆ ลงในฟิลด์

5. แตะปุม่  เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํกบังาน

6. แตะปุม่  เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลงดว้ยชือ่งานใหม่

หมายเหต:ุ การเปลีย่นแปลงไปยงังานทีพ่มิพใ์นปจัจุบนัจะไมไ่ดร้บัการอพัเดตโดยอตัโนมตั ิเมือ่ตอ้งการพมิพง์านทีอ่พัเดตแลว้ 

ใหแ้ตะปุม่ และปุม่  

ภาพ 5-14: หน้าจอฟิลดแ์กไ้ข
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5.4 เลือกและปรบัหลายฟิลดใ์นตวัแก้ไขงาน

1. แตะปุม่  บนหน้าจอหลกัดงัทีแ่สดงใน ภาพ 4-1 ในหน้า 4-2.

2. หน้าจอรายการงานจะเปิดขึน้พรอ้มกบัรายการงาน ใหเ้ลอืกงานทีต่อ้งการดงัทีแ่สดงในภาพ 5-1 ในหน้า 5-1 แตะปุม่ 

 หน้าจอตวัแกไ้ขงานหน้าจอตวัแกไ้ขงานจะเปิดขึน้.

3. นําทางไปยงั การตัง้ค่างาน > การแกไ้ขฟิลด ์ดงัทีแ่สดงในภาพ 5-16.

4. แกไ้ขค่าของฟิลดท์ีต่อ้งการแลว้คลกิที ่นําไปใช ้เพื่อเปลีย่นฟิลดท์ัง้หมดในผา้ใบตวัแกไ้ขพรอ้มกนั

ภาพ 5-15: หน้าจอตวัแกไ้ขงาน

ภาพ 5-16: หน้าจอการแกไ้ขฟิลด์
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5.5 วิธีการแก้ไขงานด่วน
หมายเหต:ุ ปุม่อพัเดตจะใชง้านไดถ้า้ผูใ้ชม้ฟิีลดท์ีส่ามารถแกไ้ขไดเ้ท่านัน้

หมายเหต:ุ ปุม่พมิพ ์1x จะเปิดใชง้านเมือ่องิคเ์จตทาํงาน การเลอืกปุม่น้ีจะพมิพง์านปจัจุบนัหนึง่ครัง้

1. แตะแถบตวัอย่างงานจากหน้าจอหน้าแรก 

2. แตะปุม่  เปิดหน้าจอแกไ้ขงาน

ภาพ 5-17: ตวัแกไ้ขงาน
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3. เมื่อตอ้งการแกไ้ขฟิลดพ์รอ้มทส์าํหรบัผูใ้ช ้ใหแ้ตะฟิลดแ์ลว้แตะปุม่  ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-18

หมายเหต:ุ เครือ่งมอืตวัแกไ้ขทีพ่รอ้มใชง้านจะเปิดใชง้านเมือ่เลอืกฟิลด์

หมายเหต:ุ สามารถแกไ้ขไดเ้ฉพาะฟิลดพ์รอ้มทส์าํหรบัผูใ้ชเ้ท่านัน้

4. แป้นพมิพย์ทูลิติีจ้ะเปิดขึน้และรอ้งขอใหผู้ใ้ชใ้สข่อ้ความ แตะปุม่ 

หมายเหต:ุ แป้นพมิพย์ทูลิติี้จะแสดงค่า/ขอ้มลูของผูใ้ชท้ีบ่นัทกึล่าสดุหรอืขอ้ความเริม่ตน้หรอืชอ่งวา่งโดยอา้งองิจากค่าพรอ้มทท์ี ่

เลอืก

หมายเหต:ุ การเปลีย่นแปลงทีท่าํในฟิลดท์ีส่ามารถแกไ้ขไดข้องผูใ้ชจ้ะปรากฏขึ้นทนัทบีนหน้าต่างตวัอยา่งงาน

5. เมื่อตอ้งการยา้ยตาํแหน่งฟิลด ์ใหแ้ตะฟิลด ์จากนัน้แตะปุม่  ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-18

6. แตะปุม่  เพือ่บนัทกึการเปลีย่นแปลง

7. แตะปุม่  เพื่อเขยีนทบังานปจัจุบนั การเปลีย่นแปลงเหลา่น้ีจะถูกทาํ ไปยงังานทีก่าํลงัพมิพใ์นปจัจุบนัทนัท ี

หมายเหต:ุ การเปลีย่นแปลงการแกไ้ขด่วนจะถกูทาํในงานทีพ่มิพใ์นปจัจุบนัเท่านัน้ งานทีบ่นัทกึในรายการงานจะไมเ่ปลีย่น 

ภาพ 5-18: ตวัแกไ้ขงาน
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5.6 ตวัอย่างเช่น - สร้างงานใหม่
ในหมวดดา้นลา่งผูใ้ชจ้ะถูกแนะนําใหส้รา้งงานใหมต่ามทีแ่สดงใน ภาพ 5-19 ซึง่ประกอบดว้ยฟิลดต์่อไปน้ี:

• ฟิลดข์อ้ความเดยีว

• ฟิลดว์นัทีเ่ดยีว

• ฟิลดต์วันบัเดยีว

1. แตะปุม่

2. แตะปุม่ ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-1 ในหน้า 5-1 เพือ่สรา้งงานใหม่

3. หน้าจอการตัง้ค่างานจะเปิดขึน้ ใหใ้สช่ือ่งาน "Videojet" สาํหรบังานใหม่ในกล่องขอ้ความชือ่งานแลว้แตะปุม่ 

 แตะปุม่ 

ภาพ 5-19: ขอ้ความตวัอยา่ง
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5.6.1 เมื่อต้องการแทรกข้อความ

4. แตะปุม่  จากนัน้เลอืกตวัเลอืก ขอ้ความ ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-4 ในหน้า 5-3 

แตะปุม่ 

5. หน้าจอการตัง้คา่ขอ้ความจะเปิดขึน้ ตรวจสอบขอ้ความคงทีท่ีเ่ลอืก

6. แตะกล่องขอ้ความเริม่ตน้ แลว้แป้นพมิพย์ทูลิติีจ้ะเปิดขึน้เพือ่ใสข่อ้ความทีต่อ้งการ

7. ใสข่อ้ความ "Videojet" แลว้แตะปุม่ 

5.6.1.1 เมื่อต้องการเปล่ียนขนาดแบบอกัษรของข้อความ

8. แตะปุม่ แบบอกัษร แลว้เลอืก “12 High International” จากรายการดรอ็ปดาวน์ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-20 จากนัน้แตะปุม่ 

 

9. แตะปุม่  เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํ ฟิลดข์อ้ความจะถูกแทรกในงาน

10. เลอืกฟิลดแ์ลว้ลากหรอืใชปุ้ม่  เพือ่ยา้ยฟิลดไ์ปยงัตาํแหน่งตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-19 ในหน้า 5-32

ภาพ 5-20: หน้าจออนิพตุขนาดแบบอกัษร
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5.6.2 เมือ่ต้องการแทรกวนัท่ี 

11. แตะปุม่  จากนัน้เลอืกตวัเลอืก วนัที ่ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-4 ในหน้า 5-3 

แตะปุม่ 

5.6.2.1 เมือ่ต้องการเปล่ียนรปูแบบวนัท่ี

12. หน้าจอการตัง้ค่าวนัทีจ่ะเปิดขึน้ 

13. จากหน้าจอการตัง้ค่าวนัที ่ใหเ้ลอืกตวัเลอืก กาํหนดเอง จากรายการดรอ็ปดาวน์ชนิดวนัทีต่ามทีแ่สดงใน ภาพ 5-21 แลว้แตะปุม่ 

 

14. เลอืกตวัเลอืกวนัของเดอืน (01) จากรายการดรอ็ปดาวน์วนัของเดอืนแลว้แตะปุม่  

เลอืกตวัเลอืกเครื่องหมายทบั (/) จากรายการดรอ็ปดาวน์ตวัคัน่ แตะปุม่ 

15. เลอืกตวัเลอืกเดอืน (01) จากรายการดรอ็ปดาวน์เดอืน แลว้แตะปุม่  เลอืกตวัเลอืกเครื่องหมายทบั 

(/) จากรายการดรอ็ปดาวน์ตวัคัน่ แลว้แตะปุม่ 

ภาพ 5-21: หน้าจอการตัง้คา่รปูแบบวนัที ่
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16. เลอืกตวัเลอืกปี (ปปปป) จากรายการดรอ็ปดาวน์ปี แลว้แตะปุม่ 

ตวัอย่างฟิลดว์นัทีจ่ะแสดงวนัทีป่จัจุบนัในรปูแบบทีเ่ลอืก ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-22

17. แตะปุม่  เพือ่บนัทกึรปูแบบวนัทีแ่บบกาํหนดเอง

18. เลอืกออฟเซต็จากดรอ็ปดาวน์ใสว่นัที่

19. จากเมนูออฟเซต็ ใหเ้ลอืกหน่วยออฟเซต็เป็นวนั และจาํนวนออฟเซต็เป็น 7

ภาพ 5-22: หน้าจอการตัง้คา่ตวัคัน่วนัที ่
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5.6.2.2 เมือ่ต้องการเปล่ียนขนาดแบบอกัษรของวนัท่ี

20. แตะปุม่ แบบอกัษร แลว้เลอืก “12 High International” จากรายการดรอ็ปดาวน์ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-20 จากนัน้แตะปุม่ 

 

21. แตะปุม่  เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํ แทรกฟิลดว์นัทีแ่ลว้ในงาน ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-24

22. เลอืกฟิลดแ์ลว้ลากหรอืใชปุ้ม่  เพื่อยา้ยฟิลดไ์ปยงัตาํแหน่งตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-19 ในหน้า 5-32 

ภาพ 5-23: หน้าจออนิพตุขนาดแบบอกัษร

ภาพ 5-24: ฟิลดว์นัที ่
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5.6.3 เมื่อต้องการแทรกตวันับ 

23. แตะปุม่  จากนัน้เลอืกตวัเลอืก ตวันบั ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-4 ในหน้า 5-3 แลว้แตะปุม่ 

5.6.3.1 เมื่อต้องการเปล่ียนค่าเร่ิมต้น 

24. หน้าจอการตัง้คา่จะเปิดขึน้ ตรวจสอบวา่ไดเ้ลอืกประเภทตวันับเป็น ตวัเลขและเริม่ตน้

25. แตะกล่องขอ้ความค่าเริม่ตน้และแป้นพมิพย์ทูลิติีจ้ะเปิดขึน้เพือ่ใสค่่าเริม่ตน้

26. ใสค่่าเริม่ตน้เป็น 1 แลว้แตะปุม่ 

27. และในลกัษณะเดยีวกนั ใหใ้สค่า่สิน้สดุเป็น 100 และจาํนวนขัน้ตอนเป็น 3

5.6.3.2 เมื่อต้องการเปล่ียนขนาดแบบอกัษรของตวันับ

28. แตะปุม่ แบบอกัษร แลว้เลอืก “12 High International” จากรายการดรอ็ปดาวน์ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-20 จากนัน้แตะปุม่ 

 

29. แตะปุม่  เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลงทีท่าํ ฟิลดต์วันับจะถกูแทรกในงาน

ภาพ 5-25: หน้าจออนิพตุขนาดแบบอกัษร
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30. เลอืกฟิลดแ์ลว้ลากหรอืใชปุ้ม่  เพื่อยา้ยฟิลดไ์ปยงัตาํแหน่งตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-19 ในหน้า 5-32

หมายเหต:ุ ถา้ฟิลดซ์อ้นทบักบัอกีฟิลดห์นึง่ ขอบสแีดงจะปรากฏขึน้รอบๆ ฟิลด ์

หมายเหต:ุ เมือ่ตอ้งการวางฟิลดใ์หใ้กลก้บัอกีฟิลดท์ีส่ดุ ใหล้ากฟิลดห์นึง่เขา้ใกลอ้กีฟิลดจ์นกวา่เสน้สเีขยีวจะปรากฏขึน้ 
ฟิลดจ์ะถกูวางไวใ้กลท้ีส่ดุทีย่งัสามารถพมิพไ์ด ้

5.6.4 บนัทึกงาน

31. แตะปุม่  เพือ่บนัทกึงานสาํหรบัพมิพ์

32. เพิม่งาน "Videojet" ลงในรายการงานแลว้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-26 

ภาพ 5-26: รายการงาน
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หมวดท่ี 6 อินเทอรเ์ฟซผูใ้ช้

บทนํา
หมวดน้ีอธบิายวธิกีารใชอ้นิเทอรเ์ฟซผูใ้ช ้(UI) และประกอบดว้ยหวัขอ้ตอ่ไปน้ี:

• คาํอธบิายหน้าจอหลกั

• หน้าจอเครือ่งมอืการใช้

• กาํหนดค่าการตัง้คา่การลาํเลยีง

• ภาพรวมความพรอ้มใชง้านประสทิธภิาพของอุปกรณ์

6.1 คาํอธิบายหน้าจอหลกั
อนิเทอรเ์ฟซผูใ้ช ้(UI) มปีุม่ทีอ่นุญาตผูใ้ชเ้พือ่นําทางไปยงัหน้าจออนิเทอรเ์ฟซอื่นๆ หน้าจอหลกัของ UI ตามทีแ่สดงอยูใ่น ภาพ 6-1 
เมือ่ตอ้งการนําทางการแตะอย่างรวดเรว็เพือ่เลอืกรายการ ใหแ้ตะแลว้เลื่อนผา่นเมนูหรอืหน้า แลว้ใชล้กูศรเพือ่เลื่อนหรอืเพิม่/ลดคา่ 
ใชแ้ป้นพมิพย์ทูลิติีแ้ละปุม่ต่างๆ เพือ่ใสข่อ้ความ หมายเลข หรอือกัขระพเิศษทีต่อ้งการ 

ตวัเลอืกต่างๆ เพือ่นําทาง ใหเ้ลอืกหรอืใสค่่าทีพ่รอ้มใชง้านใน UI และอยูใ่นรายการ ตาราง 6-1:

1. แถมสถานะของเครื่องพิมพ์
2. ปุ่ มเร่ิม/หยดุอิงคเ์จต
3. ตวัอย่างข้อความ
4. ข้อมูลวสัดส้ิุนเปลือง
5. ข้อมูลประสิทธิภาพในการทาํงาน

6. ปุ่ มลงช่ือเข้าใช้/ลงช่ือออก
7. ปุ่ มเครื่องมือ
8. ปุ่ มปรบัเปล่ียน
9. ปุ่ มงาน
10. ปุ่ มโฮม

ภาพ 6-1: หน้าจอหลกั
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ตวัเลือก (ตวัอย่าง) คาํอธิบาย
แกไ้ข - แตะเพือ่ปรบัเปลีย่นตวัเลอืกทีเ่ลอืก

รายการดรอ็ปดาวน์ - เลอืกเพือ่แสดงตวัเลอืกดรอ็ปดาวน์

ลกูศรรายการดรอ็ปดาวน์ - เลื่อนขึน้หรอืลงเพือ่ดตูวัเลอืกในรายการ

กล่องขอ้ความ - เลอืกกลอ่งเพือ่เปิดแป้นพมิพ์

การเพิม่หรอืลดกล่องขอ้ความ - เลอืก + หรอื - เพื่อเพิม่หรอืลดค่าโดยชว่งที่
กาํหนดหรอืเลอืกกล่องเพือ่เปิดแป้นพมิพแ์ลว้ใสค่่าทีต่อ้งการ

ลกูศรดา้นขา้ง - นําทางไปยงัเมนูยอ่ย

แถบเครื่องมอื - แตะเพื่อนําทางกลบัไปยงัเมนูยอ่ยหรอืเมนู

แทบ็ - เลอืกแทบ็เพือ่แสดงเมนูทีต่อ้งการ

เลอืกตวัเลอืก - ตวัเลอืกทีเ่ลอืกจะเปลีย่นสแีละและเครื่องหมายถูก

กล่องกาเครือ่งหมาย - แตะกล่องเพือ่เพิม่หรอืลบเครือ่งหมายถกูเพือ่เปิด
ใชง้านหรอืปิดใชง้านตวัเลอืกทีต่อ้งการ

เลอืกตวัเลอืก - ตวัเลอืกทีเ่ลอืกจะเปลีย่นสแีละและเครื่องหมายถูก

ลกูศรขึน้/ลง - เลอืกเพือ่แสดงหรอืซ่อนการแจง้เตอืน

แถมขอ้มลู - แตะคา่/พารามเิตอรเ์พื่อดรูายละเอยีดทีส่อดคลอ้งกนั

ยา้ยลกูศร - ยา้ยฟิลดท์ีเ่ลอืกไปตามทศิทางทีต่อ้งการ

ตวักรอง - มตีวัเลอืกในการเลอืกประเภทไฟลท์ีต่อ้งการ

ตาราง 6-1: ตวัเลอืกการนําทาง UI
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6.2 หน้าจอเครื่องมือการใช้
หน้าจอเครื่องมอืแสดงเครื่องมอืทีพ่รอ้มใชง้านสาํหรบัเครื่องพมิพ์

แตะปุม่  บนหน้าจอหลกัเพือ่เขา้ถงึหน้าจอเครื่องมอื (ดู ภาพ 6-2)

 

หน้าจอเครื่องมอืมกีารเขา้ถงึพารามเิตอรต์่อไปน้ี:

* ความพรอ้มใชง้านของเครื่องมอืเซนเซอรก์ารเสรมิกาํลงัหมกึพมิพจ์ะขึน้อยู่กบัการกาํหนดค่าเครือ่งพมิพ์

**คุณสามารถเพิม่ Workflow Module เป็นตวัเลอืกสาํหรบัฟงักช์นัการใชง้านเพิม่เตมิได ้
สาํหรบัขอ้มลูเพิม่เตมิใหต้ดิต่อฝา่ยบรกิารลกูคา้ของ Videojet หรอืตวัแทนจาํหน่ายในพืน้ทีข่องคุณ

***มเีอกสารกาํกบัแยกตา่งหาก

ประสทิธภิาพ การดาวน์โหลดซอฟตแ์วร์

วสัดุสิน้เปลอืง การดแูลรกัษา

การตัง้ค่าบรรทดั การวนิิจฉยัปญัหา

ตวัจดัการไฟล์ การตดิตัง้

ตวัสรา้งสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง เซนเซอรก์ารเสรมิพลงัหมกึพมิพ ์*

การตัง้ค่างานสว่นกลาง VideojetConnect Remote Service***

การสือ่สาร MAXIMiZE***

การตัง้ค่าเครื่องพมิพ์ Workflow Module**

การเขา้ถงึของผูใ้ช้ การตัง้ค่างาน ESI***

หน้าจอแสดงการกาํหนดค่า

ภาพ 6-2: หน้าจอเครือ่งมอื
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6.2.1 ประสิทธิภาพ

หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานมรีายละเอยีดทางสถติเิกีย่วกบัพารามเิตอรข์องเครือ่งพมิพ์

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครือ่งมอื หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-3

 

หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานมอบการเขา้ถงึตวัเลอืกต่อไปน้ีตามทีแ่สดงใน ตาราง 6-2

ปุ่ ม คาํอธิบาย

สถติกิารผลติ แสดงรายละเอยีดเกีย่วกบัขอ้มลูการผลติของเครื่องพมิพ์
• จาํนวนการพมิพผ์ลติ - แสดงผลรวมของงานทีพ่มิพแ์ต่ละงาน
• จาํนวนผลติภณัฑท์ีผ่ลติ - แสดงจาํนวนผลติภณัฑท์ีเ่ครื่องพมิพต์รวจสอบได้้
• นับชดุงานพมิพ ์- แสดงจาํนวนงานพมิพแ์ตล่ะงานในชุดปจัจุบนั
• นับชดุผลติภณัฑ ์- แสดงจาํนวนผลติภณัฑใ์นชดุทีเ่ครื่องพมิพต์รวจสอบได้
• ชิน้/นาท ี- แสดงความเรว็ของงานทีพ่มิพ์
• ความพรอ้มใชง้านของเครือ่งพมิพ์
• ความพรอ้มในการทาํงาน (เวลาโดยรวม)
• ความพรอ้มในการทาํงาน (เวลาโดยรวมทีพ่รอ้มใชง้าน)
• ตวันับการพมิพ ์- แสดงจาํนวนงานทีพ่มิพแ์ต่ละงานนบัตัง้แต่รเีซต็ตวันบั
• ตวันับผลติภณัฑ ์- แสดงจาํนวนผลติภณัฑท์ีเ่ครื่องพมิพต์รวจสอบไดน้ับตัง้แต่รเีซต็ตวันับ
• การรเีซต็ตวันับการพมิพ ์- รเีซต็ตวันบัการพมิพ์
• การรเีซต็ตวันับผลติภณัฑ ์- รเีซต็ตวันับผลติภณัฑ์

ตาราง 6-2: ตวัเลอืกประสทิธภิาพการทาํงาน 

ภาพ 6-3: หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงาน
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บนัทกึของเครื่องพมิพ์ แสดงรายการบนัทกึกจิกรรมทีต่อ้งทาํในชว่งหยดุการทาํงานของเครื่องพมิพ์
แตะปุม่ กรอง เพือ่กรองชนิดไฟลท์ีพ่รอ้มใชง้าน เมื่อตอ้งการเลอืกชนิดไฟลท์ีต่อ้งการ 
ใหเ้ลอืกชอ่งเพื่อเพิม่เครื่องหมายถูก 
การเลอืกชนิดไฟลจ์ะอนุุญาตใหผู้ใ้ชก้รองไฟลท์ีแ่สดงอยูเ่พือ่สง่ออก:
• เลอืกทัง้หมดl - เลอืกขอ้มลูรายการบนัทกึทัง้หมด
• ขอ้มลูกจิกรรม - เลอืกรายการบนัทกึกจิกรรมทัง้หมดทีเ่กีย่วขอ้งกบัช่วงหยดุการทาํงาน

ของเครือ่งพมิพ์
• ขอ้มลูบรกิาร - เลอืกรายการบนัทกึบรกิารทัง้หมดทีเ่กีย่วขอ้งกบักจิกรรมในชว่ยหยุด

การทาํงานของเครื่องพมิพ์
• ขอ้มลูบรกิาร - เลอืกรายการบนัทกึบรกิารทัง้หมดทีเ่กีย่วขอ้งกบักจิกรรมในชว่งหยดุ

การทาํงานของเครื่องพมิพ์
• การแจง้เตอืน - เลอืกการแจง้เตอืนทัง้หมด การแจง้เตอืนหรอืสถานะของกจิกรรม
คุณสามารถสง่ออกรายการบนัทกึไปยงั USB ได้
เมือ่ตอ้งการสง่ออก ใหเ้ลอืกปุม่ สง่ออก 
แตะปุม่ ยอ้นกลบั เพื่อยอ้นกลบัไปยงัหน้าประสทิธภิาพการทาํงาน

ความพรอ้มใชง้าน OEE แสดงรายละเอยีดทีเ่กีย่วขอ้งกบั:
• ชว่งเวลา - แสดงค่าความพรอ้มใชง้านของเครื่องพมิพแ์ละความพรอ้มในการทาํงาน

สาํหรบัชว่งเวลาพรอ้มใชง้านทีแ่ตกต่างกนั ประวตัขิอ้มลูความพรอ้มใชง้านชว่ยใหผู้ใ้ช้
สามารถเชือ่มโยงการเปลีย่นแปลงตามชว่งเวลาทีส่ง่ผลต่อความพรอ้มในการทาํงาน 

• ความพรอ้มใชง้านของเครือ่งพมิพ ์- ตดิตามชว่งเวลาหยดุทาํงานทีเ่กีย่วขอ้งกบัขอ้ผดิพลาด
ภายใน (ขอ้ผดิพลาด) โดยตรง เชน่:

• ขอ้ผดิพลาดของป ัม๊

• ขอ้ผดิพลาดในการชารจ์ไฟ

• ขอ้ผดิพลาดท่อหมกึ

โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิทีห่มวด "ความพรอ้มใชง้านของเครือ่งพมิพ"์ ในหน้า 6-57
• ความพรอ้มในการทาํงาน - ตดิตามชว่งเวลาหยุดทาํงานทีเ่กีย่วขอ้งกบัขอ้ผดิพลาดทีอ่าจ

ถูกระบุเป็น "การดาํเนินการ" เชน่: 

• ระบบหมกึพมิพว์า่งเปล่า

• ไดรฟ์เวอรก์ารปรบัสภาพรอ้นเกนิไป

ผลกระทบทีเ่กดิขึน้อาจมสีาเหตมุาจากเครื่องพมิพ ์ผูค้วบคุมเครือ่ง การปรบัเปลีย่นกะ ฯลฯ
โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิทีห่มวด "ความพรอ้มใชง้านการดาํเนินการ" ในหน้า 6-58

แตะปุม่ สง่ออก เพื่อสง่ออกรายการบนัทกึกจิกรรมไปยงั USB UI จะแนะนําขัน้ตอนต่างๆ
แกผู่ใ้ชใ้นการดาวน์โหลดไปยงัไดรฟ์ USB
แตะปุม่ ยอ้นกลบั เพื่อยอ้นกลบัไปยงัหน้าประสทิธภิาพการทาํงาน

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตาราง 6-2: ตวัเลอืกประสทิธภิาพการทาํงาน (ต่อ)
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6.2.2 วสัดส้ิุนเปลือง
หน้าจอวสัดุสิน้เปลอืงแสดงรายละเอยีดสาํหรบัน้ํายาเตมิและหมกึพมิพท์ีส่ามารถใชง้านได้

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครื่องมอื

หมายเหต:ุ หน้าจอวสัดุสิน้เปลอืงสามารถเขา้ถงึไดจ้ากหน้าจอหลกั โดยการแตะบรเิวณน้ํายาเตมิและหมกึพมิพ์

2. เลอืกวสัดุสิน้เปลอืงทีต่อ้งการเพือ่ดูรายละเอยีดตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-4

หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานมอบการเขา้ถงึตวัเลอืกต่อไปน้ีตามทีแ่สดงใน ตาราง 6-3

ตวัเลือก คาํอธิบาย

หมายเลขชิน้สว่น แสดงหมายเลขชิน้ส่วนของตลบัหมกึทีใ่สอ่ยู่

ปรมิาณทีเ่หลอื (มล.) แสดงปรมิาณทีเ่หลอือยู่ในตลบัทีค่าํนวณแลว้ 

เลขชดุ แสดงเลขชุดของน้ํายา

วนัแรกทีใ่ส่ แสดงวนัทีท่ีใ่ส่ตลบัหมกึครัง้แรก

วนัหมดอายุ แสดงวนัหมดอายขุองน้ํายา

เวลาทีเ่หลอือยู ่(โดยประมาณ) แสดงเวลาทีเ่หลอืทีค่าดการณ์ไวโ้ดยอา้งองิจากงานปจัจุบนั ค่าน้ีเป็นคา่ทีค่าํนวณแลว้
และจะแตกต่างกนัไปโดยขึน้อยูก่บังาน งานทีก่าํลงัพมิพใ์นปจัจุบนั

เวลาในการแทนที ่(โดยประมาณ) แสดงวนัทีท่ีห่มดอายแุละเวลาทีเ่หลอือยู ่ซึง่เป็นคา่ทีค่าดการณ์ไวว้า่เมือ่ไหรท่ีจ่ะตอ้งเปลีย่นตลบั

น้ํายาเตมิหมกึทีแ่นะนํา แสดงชนิดของน้ํายาเตมิหมกึทีแ่นะนําสาํหรบัใชก้บัชนิดหมกึพมิพ์

ตาราง 6-3: วสัดุสิน้เปลอืง

ภาพ 6-4: วสัดุสิน้เปลอืง 
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6.2.3 การตัง้ค่าบรรทดั
หน้าจอการตัง้คา่การลาํเลยีงมตีวัเลอืกเพือ่สรา้ง แกไ้ข บนัทกึ เปิดใชง้าน และลบการกาํหนดคา่การลาํเลยีงตา่งๆ

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครือ่งมอื หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-5 

โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่"กาํหนดค่าการตัง้คา่การลาํเลยีง" ในหน้า 6-45

ภาพ 6-5: การตัง้คา่บรรทดั
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6.2.4 ตวัจดัการไฟล์
ตวัจดัการไฟลอ์นุญาตใหผู้ใ้ชเ้พือ่จดัการขอ้มลู นําเขา้/สง่ออกไฟล ์สาํรองและเกบ็ถาวรขอ้มลูเครือ่งพมิพ ์
และคนืค่าการสาํรองขอ้มลู

1. แตะปุม่   จากหน้าจอเครื่องมอื หน้าจอตวัจดัการไฟลจ์ะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-6

2. เลอืกตวัเลอืกทีต่อ้งการเพื่อจดัระเบยีบหรอืจดัการขอ้มลู

หมายเหต:ุ ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่มไีดเ้ชือ่มต่อ USB กบัเครือ่งพมิพเ์พือ่ใชง้านตวัจดัการไฟล ์เมือ่ตอ้งเสยีบ USB ใหด้ ู
4.12 วธิเีชือ่มต่อ USB เขา้กบัเครือ่งพมิพ ์ในหน้า 4-14

ภาพ 6-6: ตวัจดัการไฟล์
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หน้าจอตวัจดัการไฟลจ์ะมกีารเขา้ถงึตวัเลอืกต่อไปน้ี (ด ูตาราง 6-4): 

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ดพูืน้ทีจ่ดัเกบ็ขอ้มลู แสดงรายละเอยีดของพืน้ทีจ่ดัเกบ็ขอ้มลูบนไดรฟ์ทีพ่รอ้มใชง้าน: ไดรฟ์ภายในและ USB

นําเขา้ไฟล์ แตะปุม่ นําเขา้ไฟล ์เพื่อเลอืกไดรฟ์ทีม่ไีฟลท์ีต่อ้งการนําเขา้
แตะปุม่ ดาํเนินการต่อ เพื่อเลอืกไฟลท์ีต่อ้งการนําเขา้ แลว้แตะปุม่ นําเขา้ เพือ่นําเขา้ไฟลท์ีต่อ้งการ
โปรดด ูสว่น 5.2.2.8, "เมือ่ตอ้งการนําเขา้โลโก"้ ในหน้า 5-27 สาํหรบัขอ้มลู 
เพิม่เตมิเกีย่วกบัขอ้กาํหนดสาํหรบัการนําเขา้บนัทกึ
มสีามตวัเลอืกในการเลอืกไฟลท์ีจ่ะนําเขา้หรอืสง่ออก:
หมายเหต:ุ ตวัเลอืกทัง้สามน้ียงัใชไ้ดก้บัตวัเลอืกการสง่ออก
• เลือ่นและเลอืกไฟลท์ีจ่ะนําเขา้หรอืสง่ออก
• แตะกลอ่งกาเครื่องหมาย เลอืกทัง้หมด เพือ่เลอืกไฟลท์ัง้หมด

• แตะไอคอน  เพือ่เลอืกหรอืยกเลกิการเลอืกไฟลท์ีต่อ้งการ แลว้คลกิที ่ตกลง

ตาราง 6-4: ตวัเลอืกตวัจดัการไฟล ์
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สง่ออกไฟล์ แตะปุม่ สง่ออกไฟล ์เพือ่สง่ออกขอ้มลูของเครือ่งพมิพไ์ปยงัไดรฟ์ภายนอก
แตะปุม่ กรอง เพือ่กรองชนิดไฟลท์ีพ่รอ้มใชง้าน เมือ่ตอ้งการเลอืกชนิดไฟลท์ีต่อ้งการ 
ใหเ้ลอืกชอ่งเพือ่เพิม่เครือ่งหมายถกู การเลอืกชนิดไฟลจ์ะอนุุญาตใหผู้ใ้ชก้รองไฟลท์ีแ่สดงอยูเ่พือ่สง่ออก:
• เลอืก - เลอืกไฟลท์ัง้หมดทีส่ามารถสง่ออกไดท้ีม่อียูใ่นเครื่องพมิพ ์

และสง่ออกไฟลท์ีต่อ้งการไปยงัไดรฟ์ภายนอก
• การอา้งองิแบบกาํหนดเอง - เลอืกรปูแบบอา้งองิทีก่าํหนดองทัง้หมดทีม่ใีนเครือ่งพมิพ ์

แลว้สง่ออกไฟลท์ีต่อ้งการไปยงัไดรฟ์ภายนอก
• การอา้งองิแบบกาํหนดเอง - เลอืกรปูแบบอา้งองิทีก่าํหนดองทัง้หมดทีม่ใีนเครือ่งพมิพ ์

แลว้สง่ออกไฟลท์ีต่อ้งการไปยงัไดรฟ์ภายนอก
• โลโก ้- เลอืกไฟลโ์ลโกท้ัง้หมดทีม่ใีนเครื่องพมิพ ์แลว้สง่ออกไฟลท์ีต่อ้งการไปยงัไดรฟ์ภายนอก
• การอา้งองิแบบกาํหนดเอง - เลอืกรปูแบบอา้งองิทีก่าํหนดองทัง้หมดทีม่ใีนเครือ่งพมิพ ์

แลว้สง่ออกไฟลท์ีต่อ้งการไปยงัไดรฟ์ภายนอก
• การตัง้ค่าการลาํเลยีง - เลอืกการกาํหนดค่าการตัง้ค่าการลาํเลยีงทัง้หมดทีม่ใีนเครือ่งพมิพ ์

แลว้สง่ออกไฟลท์ีต่อ้งการไปยงัไดรฟ์ภายนอก
• รายการบนัทกึ - เลอืกรายการบนัทกึกจิกรรมทัง้หมดและขอ้มลูของเซนเซอรท์ีม่ใีนเครือ่งพมิพ ์

แลว้สง่ออกไฟลท์ีต่อ้งการไปยงัไดรฟ์ภายนอก คุณสามารถสง่ออกรายการบนัทกึกจิกรรมหรอื
ขอ้มลูของเซนเซอรไ์ดโ้ดยการเลอืกตวัเลอืกจากหน้าจอดา้นซา้ย

แตะปุม่ ดาํเนินการต่อ หลงัจากเลอืกไฟลท์ีต่อ้งการ 
เลอืกไดรฟ์ภายนอกทีต่อ้งการ แลว้แตะปุม่ สง่ออก เพือ่ส่งออกไฟล์

แกไ้ขไฟล์ แตะปุม่ แกไ้ขไฟล ์เพื่อเปิดรายการไฟล์
เลอืกไดรฟ์ทีต่อ้งการก่อนทีจ่ะเลอืกฟิลดท์ีต่อ้งการ มสีองตวัเลอืกในการเลอืกไฟล:์
• เลอืกทลีะไฟล์

• แตะไอคอน  เพือ่เลอืกหรอืยกเลกิการเลอืกไฟลท์ีต่อ้งการ แลว้คลกิที ่ตกลง
แตะปุม่ กรอง เพือ่กรองชนิดไฟลท์ีพ่รอ้มใชง้าน เมื่อตอ้งการเลอืกชนิดไฟลท์ีต่อ้งการ 
ใหเ้ลอืกชอ่งเพือ่ทาํเครื่องหมายถกู 
การเลอืกชนิดไฟลจ์ะอนุุญาตใหผู้ใ้ชก้รองไฟลท์ีแ่สดงอยู่เพื่อสง่ออก:
• เลอืกทัง้หมด - เลอืกไฟลท์ีส่ามารถแกไ้ขไดท้ัง้หมดทีม่ใีนเครือ่งพมิพ์
• งาน - เลอืกงานทัง้หมดทีม่ใีนเครื่องพมิพเ์พือ่แกไ้ข
• รปูแบบอกัษร - เลอืกรปูแบบอกัษรทัง้หมดทีม่ใีนเครือ่งพมิพเ์พือ่แกไ้ข
• โลโก ้- เลอืกไฟลโ์ลโกท้ัง้หมดทีม่ใีนเครื่องพมิพเ์พื่อแกไ้ข
• การตัง้คา่การลาํเลยีง - เลอืกการกาํหนดคา่การตัง้คา่การลาํเลยีงทัง้หมดทีม่ใีนเครือ่งพมิพเ์พือ่แกไ้ข
• การอา้งองิแบบกาํหนดเอง - เลอืกรปูแบบอา้งองิทีก่าํหนดองทัง้หมดทีม่ใีนเครือ่งพมิพเ์พือ่แกไ้ข
เลอืกไฟลแ์ตล่ะไฟลเ์พือ่ลบหรอืคดัลอกหรอืเปลีย่นชือ่ 
หมายเหต:ุ ความพรอ้มใชง้านของตวัเลอืกน้ีอาจแตกต่างกนัไปโดยขึน้อยูก่บัไฟลท์ีเ่ลอืก

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตาราง 6-4: ตวัเลอืกตวัจดัการไฟล ์(ต่อ)
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สาํรองขอ้มลูเครื่องพมิพ์ แตะปุม่ สาํรองขอ้มลูเครือ่งพมิพ ์แลว้ทาํตามขัน้ตอนเพือ่ สาํรองขอ้มลูเครื่องพมิพ์
• พืน้ทีจ่ดัเกบ็ขอ้มลู - เลอืกตาํแหน่งทีต่ ัง้ทีต่อ้งการเพื่อจดัเกบ็ขอ้มลูสาํรองจากตวัเลอืกทีม่ี
• ชือ่ - ชือ่ของขอ้มลูสาํรองจะถูกตัง้โดยอตัโนมตั ิ

แตคุ่ณสามารถใสช่ือ่ใหม่ทีต่อ้งการไดโ้ดยการเลอืกขอ้ความ
• ตวัเลอืก - ถา้การตัง้คา่และพารามเิตอรข์องเครือ่งพมิพ ์เชน่ ความหนืด ถูกตอ้งและใชง้านไดด้ ี

ไฟลจ์ะทาํเครื่องหมายวา่ "ด"ี สาํหรบัการอา้งองิในอนาคต
แตะปุม่ สาํรองขอ้มฃู เพิอ่เริม่การสาํรองขอ้มลุ

คนืคา่การสาํรองขอ้มลู แตะปุม่ สาํรองขอ้มลูเครือ่งพมิพ ์แลว้ทาํตามขัน้ตอนเพือ่สาํรองขอ้มลูเครื่องพมิพ์
• พืน้ทีจ่ดัเกบ็ขอ้มลู - เลอืกตาํแหน่งทีต่ ัง้ทีต่อ้งการเพื่อจดัเกบ็ขอ้มลูสาํรองจากตวัเลอืกทีม่ี
• ตวัเลอืก - แสดงตวัเลอืกสาํหรบัการคนืค่าการสาํรองขอ้มลู:

การทาํเครือ่งหมายถกูที ่'คนืคา่การตัง้คา่ระบบ' จะเป็นการคนืคา่การตัง้คา่ระบบตามทีม่ใีนไฟลส์าํรอง
การทาํเครือ่งหมายถกูที ่'คนืคา่การตัง้คา่ความปลอดภยั' จะเป็นการคนืคา่การตัง้คา่ความปลอดภยั
ตามทีม่ใีนไฟลส์าํรอง

• ไฟล ์- แสดงไฟลท์ัง้หมดทีม่สีาํหรบัการคนืคา่บนไดรฟ์ทีเ่ลอืก
การเพิม่เครื่องหมายถูกไปยงั "ดเีท่านัน้" จะแสดงเฉพาะไฟลท์ีถู่กทาํเครื่องหมายวา่ "ด"ี 
ในการสาํรองขอ้มลู

แตะปุม่ คนืคา่ เพื่อเริม่กระบวนการคนืค่า
หมายเหต:ุ กระบวนการคนืค่าการสาํรองขอ้มลูจาํเป็นตอ้งปิดใชง้านเครือ่งพมิพ์

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตาราง 6-4: ตวัเลอืกตวัจดัการไฟล ์(ต่อ)
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6.2.5 ตวัสร้างส่วนอ้างอิงแบบกาํหนดเอง
หน้าจอตวัสรา้งสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองมตีวัเลอืกเพือ่สรา้งและแกไ้ข ฟิลดส์ว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง 
ฟิลดเ์หล่าน้ีสามารถประกอบดว้ยฟิลดข์อ้มลูอย่างน้อยหน่ึงฟิลดเ์พื่อ สรา้งสว่นอา้งองิทีไ่ม่ซ้ํากนัสาํหรบัใชใ้นงาน

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครือ่งมอื หน้าจอตวัสรา้งสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-7

2. แตะปุม่  เพือ่สรา้งสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองใหม่ หน้าจอชือ่สว่นอา้งองิจะเปิดขึน้

3. ใสช่ือ่สว่นอา้งองิโดยใชแ้ป้นพมิพย์ทูลิติีแ้ลว้แตะปุม่ 

ภาพ 6-7: ตวัสรา้งสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง



คู่มือผูใ้ช้ Videojet 1880 - Rev AB 6-13

อินเทอรเ์ฟซผู้ใช้

4. หน้าจอตวัสรา้งส่วนอา้งองิแบบกาํหนดเองจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-8

5. ตวัแกไ้ขสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองมตีวัเลอืกเพือ่เพิม่และแกไ้ขพารามเิตอรต์่อไปน้ีตามทีม่พีรอ้มใชง้านในตวัแกไ้ขงาน:

หมายเหต:ุ ตวัอย่างขอ้มฃูสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองมพีรอ้มใชง้านสาํหรบัตรวจสอบทีด่า้นล่างของหน้าจอ

6. เมื่อตอ้งการลบฟิลดจ์ากสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง ใหเ้ลอืกฟิลดท์ีต่อ้งการแลว้แตะปุม่ 

7. แตะปุม่  เพื่อบนัทกึรปูแบบสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองทีต่อ้งการ แตะปุม่  

เพื่อบนัทกึดว้ยชือ่อื่น

หมายเหต:ุ ผูใ้ชไ้มไ่ดร้บัอนุญาตใหล้บสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง ถา้ส่วนอา้งองิถกูใชใ้นงานใดกต็ามทีอ่ยู่ในรายการงาน

ภาพ 6-8: ตวัแกไ้ขสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง

• ขอ้ความ
• ขอ้ความพรอ้มทส์าํหรบัผูใ้ช้
• วนัที่
• วนัทีอ่อฟเซต็
• เวลา
• กะ

• ตวัจบัเวลา
• ตวันับ
• การอา้งองิโรงงาน
• สว่นอา้งองิอุปกรณ์
• การอา้งองิบรรทดั
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6.2.5.1 ตวัอย่าง - สร้างฟิลดแ์บบกาํหนดเองใหม่ แล้วแทรกลงในตวัแก้ไขงาน

ในหมวดดา้นล่าง ผูใ้ชจ้ะถูกนําทางไปยงั 

1. สรา้งฟิลดแ์บบกาํหนดเอง 

2. นําเขา้ฟิลดแ์บบกาํหนดเองลงในงานบารโ์คด้แบบ 2D 

สร้างฟิลดแ์บบกาํหนดเอง

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครือ่งมอื

2. แตะปุม่ ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-7 ในหน้า 6-12 เพื่อสรา้งฟิลดแ์บบกาํหนดเองใหม ่หน้าจอชือ่สว่นอา้งองิจะเปิดขึน้

3. ใสช่ือ่สว่นอา้งองิโดยใชแ้ป้นพมิพย์ทูลิติีแ้ลว้แตะปุม่ 

4. หน้าจอตวัสรา้งสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-8

5. เลอืกตวัเลอืกวนัทีอ่อฟเซต็แลว้แตะ วนัทีอ่อฟเซต็จะถูกเพิม่ไปยงัรายการตวัสรา้งสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง 

6. เลอืกตวัเลอืกวนัทีอ่อฟเซต็จากรายการตวัสรา้งสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองแลว้แตะ หน้าจอวนัทีอ่อฟเซต็จะเปิดขึน้ 

7. เลอืกปีจากรายการหน่วยออฟเซต็ แตะปุม่ 

8. จากหน้าจอจาํนวนออฟเซต็ ใหเ้ปลีย่นค่าเป็น 2 โดยใชแ้ป้นพมิพห์มายเลข แตะปุม่ 

9. แตะปุม่  เพือ่บนัทกึการเปลีย่นแปลง

10. แตะปุม่ เพือ่บนัทกึงานแบบกาํหนดเอง

ภาพ 6-9: งานตวัอยา่ง
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นําเข้าฟิลดแ์บบกาํหนดเอง

1. แตะปุม่  ในอนิเทอรเ์ฟซผูใ้ช้

2. เลอืกงาน “Videojet” จากรายการงาน แลว้แตะปุม่ 

3. จากหน้าจอตวัแกไ้ขงาน ใหแ้ตะปุม่  แลว้เลอืกตวัเลอืก บารโ์คด้แบบ 2D แตะปุม่ 

4. หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-10 

5. เลอืกดาตา้แมทรกิซจ์ากรายการชนิดบารโ์คด้ 

6. เลอืกสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองจากรายการขอ้มลูบารโ์คด้

7. หน้าจอการตัง้คา่บารโ์ดด้แบบ 2D จะเปิดใชง้านใหผู้ใ้ชเ้ลอืกสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-11 

ภาพ 6-10: หน้าจอการตัง้ค่าบารโ์คดแบบ 2D

ภาพ 6-11: หน้าจอการตัง้ค่าบารโ์คดแบบ 2D
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8. เลอืกวนัทีห่มดอายจุากรายการสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-12 

9. เลอืกขนาด 16x16 จากรายการขนาดสญัลกัษณ์

หมายเหต:ุ ผูใ้ชค้วรเลอืกขนาดสญัลกัษณ์/เวอรช์นัทีเ่หมาะสม การแกไ้ขขอ้บกพรอ่งจะอา้งองิจากชนิดของบารโ์คด้ 
ถา้ผูใ้ชเ้ลอืกขนาดสญัลกัษณ์ทีเ่ลก็กวา่/เวอรช์นั อนิเทอรเ์ฟซผูใ้ชจ้ะแสดงขอ้บกพร่องตามทีแ่สดงใน ภาพ 5-12 
ในหน้า 5-24 ดู ตาราง 5-13 ในหน้า 5-24 สาํหรบัขนาดสญัลกัษณ์/เวอรช์นัทีเ่หมาะสมสาํหรบัชนิดบารโ์คด้

10. แตะปุม่  เพือ่บนัทกึการเปลีย่นแปลง หน้าจอการแกไ้ขงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-13

 

11. เลอืกฟิลดแ์ลว้ลากหรอืใชปุ้ม่  เพื่อยา้ยฟิลดไ์ปยงัตาํแหน่งทีต่ ัง้ทีแ่สดงใน ภาพ 6-9 ในหน้า 6-14

12. แตะปุม่  เลอืกตวัเลอืก ขอ้ความ แลว้แตะปุม่ 

13. เลอืกสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองจากรายการชนิดขอ้ความ ดทูี ่ตาราง 5-7 ในหน้า 5-10 สาํหรบัตวัเลอืกขอ้ความ

ภาพ 6-12: รายการสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเอง

ภาพ 6-13: หน้าจอตวัแกไ้ขงาน
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14. เลอืกวนัทีห่มดอายุจากรายการสว่นอา้งองิแบบกาํหนดเองตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-12

15. แตะปุม่ แบบอกัษร แลว้เลอืก “12 High International” จากรายการรปูแบบอกัษร 

16. แตะปุม่  เพือ่บนัทกึการเปลีย่นแปลง หน้าจอการแกไ้ขงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-14

17. เลอืกฟิลดแ์ลว้ลากหรอืใชปุ้ม่  เพือ่ยา้ยฟิลดไ์ปยงัตาํแหน่งทีต่ ัง้ทีแ่สดงใน ภาพ 6-9 ในหน้า 6-14

18. แตะปุม่ เพือ่บนัทกึงานแบบกาํหนดเอง

ภาพ 6-14: หน้าจอตวัแกไ้ขงาน
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6.2.6 การตัง้ค่างานส่วนกลาง
เครือ่งมอืการตัง้ค่างานสว่นกลางมตีวัเลอืกเพือ่ตัง้ค่าพารามเิตอรท์ี ่ใชใ้นงานทัง้หมด

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครือ่งมอื หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-15

หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานมอบการเขา้ถงึตวัเลอืกต่อไปน้ีตามทีแ่สดงใน ตาราง 6-5 

ปุ่ ม คาํอธิบาย

รหสักะ ผูใ้ชส้ามารถแกไ้ขและเพิม่กะ ไดต้ามตอ้งการ รหสักะ เวลาเริม่ 
และวนัทีเ่ปิดใชง้านสามารถกาํหนดคา่ไดท้ัง้หมด กะแต่ละกะจะตอ้งไม่ซ้ํากนั
การตัง้ค่าเริม่ตน้คอืกะละ 8 ชัว่โมง จาํนวน 3 กะ 7 วนั/สปัดาห์
เมือ่ตอ้งการแกไ้ขรหสักะทีม่อียู ่พารามเิตอรท์ัง้หมดสามารถแกไ้ขได ้โดย 
การเลอืกกลอ่งขอ้ความหรอืรายการดรอ็ปดาวน์ทีเ่หมาะสม เลอืกลบเพือ่ลบกะ 
หรอืเลอืกยอมรบัเพื่อยอมรบัการเปลีย่นแปลง ยกเลกิเพือ่ยอ้นกลบั

การอา้งองิเครือ่ง เพิม่/แกไ้ข อุปกรณ์ โรงงาน สว่นอา้งองิการเชือ่มต่อ

รหสันาทขีองชัง่โมง แต่ละนาท ี(00-59) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอกัษรผสมตวัเลขทีไ่ม่ซ้ํากนั 
เมือ่ตอ้งการเปลีย่นจากค่าเริม่ตน้ ใหเ้ลอืกกล่องขอ้ความทีเ่หมาะสม 

รหสัชัว่โมงของวนั แต่ละนาท ี(00-23) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอกัษรผสมตวัเลขทีไ่ม่ซ้ํากนั 
เมือ่ตอ้งการเปลีย่นจากค่าเริม่ตน้ ใหเ้ลอืกกล่องขอ้ความทีเ่หมาะสม

รหสัวนัในสปัดาห์ แต่ละวนัของสปัดาห ์(วนัอาทติยถ์งึวนัจนัทร)์ 
สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอกัษรผสมตวัเลขทีไ่ม่ซ้ํากนั เมือ่ตอ้งการเปลีย่นจากค่าเริม่ตน้ 
ใหเ้ลอืกกล่องขอ้ความทีเ่หมาะสม คุณสามารถตัง้วนัทีเ่พือ่ระบุวนัเริม่ตน้ของสปัดาหไ์ด้
โดยการเลอืกจากรายการดรอ็ปดาวน์

ตาราง 6-5: การตัง้คา่งานสว่นกลาง 

ภาพ 6-15: การตัง้ค่างานกลาง
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รหสัวนัในเดอืน แตล่ะนาท ี(01-31) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอกัษรผสมตวัเลขทีไ่มซ้ํ่ากนั 
เมือ่ตอ้งการเปลีย่นจากค่าเริม่ตน้ ใหเ้ลอืกกล่องขอ้ความทีเ่หมาะสม 

รหสัเดอืนในปี แตล่ะวนัของสปัดาห ์(วนัอาทติยถ์งึวนัจนัทร)์ 
สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอกัษรผสมตวัเลขทีไ่ม่ซ้ํากนั เมื่อตอ้งการเปลีย่นจากค่าเริม่ตน้ 
ใหเ้ลอืกกล่องขอ้ความทีเ่หมาะสม 

รหสัสปัดาหใ์นปี แตล่ะนาท ี(01-54) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอกัษรผสมตวัเลขทีไ่มซ้ํ่ากนั 
เมือ่ตอ้งการเปลีย่นจากค่าเริม่ตน้ ใหเ้ลอืกกล่องขอ้ความทีเ่หมาะสม 

รหสัปีต่อทศวรรษ แตล่ะนาท ี(0-9) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอกัษรผสมตวัเลขทีไ่มซ้ํ่ากนั 
เมือ่ตอ้งการเปลีย่นจากค่าเริม่ตน้ ใหเ้ลอืกกล่องขอ้ความทีเ่หมาะสม 

วนัสุดทา้ยของไตรมาส ตัง้คา่วนัสดุทา้ยของแตล่ะไตรมาส เมื่อตอ้งการปรบัปรุง 
ใหเ้ลอืกขอ้ความวนัทีแ่ลว้เลอืกวนัทีใ่หมจ่ากปฏทินิ

การปรบัเปลีย่นความกวา้งของแถบ คุณสามารถปรบัเปลีย่นความกวา้งของแถบแตล่ะแถบได้

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตาราง 6-5: การตัง้ค่างานสว่นกลาง (ต่อ)
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6.2.7 การส่ือสาร 
หน้าจอการสือ่สารมตีวัเลอืกเพือ่กาํหนดค่าการเชือ่มต่อ ของเครื่องพมิพ์

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครือ่งมอื หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-16

 

หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานมอบการเขา้ถงึตวัเลอืกต่อไปน้ีตามทีแ่สดงใน ตาราง 6-7

ตวัเลือก คาํอธิบาย

ภาษา ผูใ้ชส้ามารถเลอืก โพรโทคอลการสือ่สารทีต่อ้งการ
เมื่อเครือ่งพมิพม์กีารเชือ่มต่อระยะไกลทีใ่ชง้านได ้ขอ้ความ 
"ภายใตก้ารควบคุมระยะไกล" จะกะพรบิในแบนเนอร ์
ซึง่แสดงวา่เครื่องพมิพถู์กควบคุมโดยโพรโทคอลภายนอก
ขอ้ความน้ีจะปรากฏขึน้เมื่อทาํการเชือ่มต่อ LAN 
หรอืเพิม่โพรโทคอลในพอรต์อนุกรม
ขอ้ความจะหายไปเมื่อการเชือ่มต่อ LAN 
หลุดหรอืเมื่อถอดโพรโทคอลออกจากพอรต์อนุกรม

ตาราง 6-6: การสือ่สาร 

ภาพ 6-16: หน้าจอการสือ่สาร
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พมิพ ์Ack เมือ่เปิดใชง้านการรบัรูง้านพมิพ ์ผูใ้ชส้ามารถตัง้พารามเิตอร์
ทีต่อ้งการสาํหรบัเอาตพ์ตุได้

ฟิลดก์ารสง่สญัญาณ เลอืกทรกิเกอรท์ีต่อ้งการสาํหรบัฟิลดก์ารสง่สญัญาณจาก
รายการดรอ็ปดาวน์ เมือ่เปิดใชง้านการรบัรูง้านพมิพ ์
ผูใ้ชส้ามารถตัง้พารามเิตอรท์ีต่อ้งการสาํหรบัเอาตพ์ตุได้

COM5 พอรต์ COM ทีใ่ชไ้ดจ้ะขึน้อยูก่บัการกาํหนดค่าเครื่องพมิพ์
หากมพีอรต์ COM เพิม่เตมิ ใหต้ัง้ค่าพารามเิตอรท์ีจ่าํเป็น
ตามตอ้งการ
การเชือ่มต่อ: 
• ทีอ่ยู่ IP - แสดงทีอ่ยู ่IP ปจัจุบนั
• เพิม่พอรต์และโพรโทคอล - อนุญาตใหต้ัง้คา่หมายเลข

พอรต์และโพรโทคอล เมือ่สรา้งแลว้ ระบบจะแสดงพอรต์
และโพรโทคอล

การกาํหนดค่า:
• อตัราบอด - แสดงอตัราบอด
• บติขอ้มลู - แสดงชนิดบติขอ้มลู 
• บติพารติ ี- แสดงชนิดบติพารติ ี
• ตวัควบคุมการไหลของหมกึ - แสดงชนิดตวัควบคุม

การไหลของหมกึ 
• บติหยุด - แสดงชนิดบติหยดุ

ตวัเลือก คาํอธิบาย

ตาราง 6-6: การสือ่สาร (ต่อ)
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LAN1 อนุญาตใหต้ัง้คา่การเชือ่มต่ออเีทอรเ์น็ต:
การเชือ่มต่อ: 
• โพรโทคอล - อนุญาตใหต้ัง้คา่โพรโทคอล เมื่อสรา้งแลว้ 

ระบบจะแสดงโพรโทคอล
การกาํหนดค่า:
• DHCP - เมือ่เปิดใชง้านจะสามารถกาํหนดทีอ่ยู ่IP 

โดยอตัโนมตั ิหากปิดใชง้านจะสามารถตัง้คา่ทีอ่ยู่ IP 
ดว้ยตนเองได้

• ทีอ่ยู ่IP - ใสท่ีอ่ยู่ IP ของตวัควบคุม ทีอ่ยู่ IP เริม่ตน้คอื 
127.0.0.1 

• SubNet - ใสห่มายเลข SubNet Mask ทีอ่ยู่ SubNet 
เริม่ตน้คอื 255.255.255.0 

• Gateway - ใสท่ีอ่ยู ่Gateway
• เซริฟ์เวอร ์DNS - ใสท่ีอ่ยูเ่ซริฟ์เวอร ์DNS
• ทีอ่ยู ่MAC - ใสท่ีอ่ยู ่MAC ของตวัควบคุม

ตวัเลือก คาํอธิบาย

ตาราง 6-6: การสือ่สาร (ต่อ)
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ระบบไรส้ายขัน้สงู ชว่ยใหผู้ใ้ชส้ามารถจดัการใบรบัรองความปลอดภยัโดยการ
อปัโหลด อปัเดต หรอืลบใบรบัรองทีเ่ครื่องพมิพย์ดึถอืไว้
หากตอ้งการเขา้ถงึเวบ็ไซตท์ีป่ลอดภยั (https:) เชน่ Videojet 
Workflow Portal จาํเป็นตอ้งมใีบรบัรองความปลอดภยัทีถู่กตอ้ง 
เครือ่งพมิพม์ใีบรบัรองจาํนวนหน่ึงสาํหรบัการใชง้าน 

หากตอ้งการนําเขา้ใบรบัรองใหม ่หรอือปัเดตใบรบัรองทีม่อียู ่
หรอืนําเขา้คยีส์ว่นตวั ใหโ้หลดคยี/์ใบรบัรองทีจ่าํเป็นลงใน USB 
เสยีบ USB ทีเ่ครือ่งพมิพ์
ไปที ่ใบรบัรอง > นําเขา้ แลว้เลอืกหนึง่ในสามตวัเลอืก:
• คยีส์ว่นตวั

• ใบรบัรองเซริฟ์เวอร์

• ใบรบัรองผูใ้ช้

เลอืกไฟลท์ีต่อ้งการจาก USB แลว้เลอืก นําเขา้
หากตอ้งการลบใบรบัรองทีม่อียู ่ใหไ้ปที ่ใบรบัรอง 
แลว้เลอืกใบรบัรองทีต่อ้งการเพื่อลบ

เมือ่เลอืกแลว้ ใหแ้ตะ ลบ เพือ่ลบออกจากเครื่องพมิพ์

หากตอ้งการลบเครอืขา่ยออกจากเครื่องพมิพเ์พื่อหลกีเลีย่ง
การเชือ่มต่อใหมโ่ดยอตัโนมตั ิ
ใหเ้ลอืกเครอืขา่ยทีจ่ะลบออกจากรายการแลว้เลอืก ลบ

ตวัเลือก คาํอธิบาย

ตาราง 6-6: การสือ่สาร (ต่อ)
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6.2.8 การตัง้ค่าเครื่องพิมพ์
หน้าจอการตัง้ค่าเครื่องพมิพม์ตีวัเลอืกเพือ่ดูและปรบัเปลีย่นพารามเิตอรข์องเครื่องพมิพ์

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครื่องมอื หน้าจอตวัจดัการไฟล ์ภาพ 6-17 จะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน

2. เลอืกตวัเลอืกทีต่อ้งการเพื่อเปลีย่นการตัง้ค่าของเครื่องพมิพ ์

ภาพ 6-17: การตัง้คา่เครือ่งพมิพ์
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หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานมอบการเขา้ถงึตวัเลอืกต่อไปน้ีตามทีแ่สดงใน ตาราง 6-7

ปุ่ ม คาํอธิบาย

การปรบัใหเ้ขา้กบัทอ้งถิน่ แตะตวัเลอืกตอ่ไปน้ีเพือ่ตัง้คา่: 
• ภาษา - เลอืกภาษาทีต่อ้งการจากรายการดรอ็ปดาวน์
• ภาษา - เลอืกภาษาทีต่อ้งการจากรายการดรอ็ปดาวน์
• การกาํหนดคา่แป้นพมิพ ์- เลอืกแป้นพมิพท์ีต่อ้งการ

พรอ้มกบัแป้นพมิพเ์ริม่ตน้จากตวัเลอืกทีม่หีลงัจากการ
แตะปุม่การกาํหนดค่าแป้นพมิพ ์เลอืกปุม่การแปลง
เป็นภาษาทอ้งถิน่ เพือ่ยอ้นกลบัไปยงัเมนู

• หน่วยวดั - เลอืกตัง้คา่หน่วยวดัเป็นเมทรกิซห์รอื
แบบดัง้เดมิ

• วนัทีป่จัจุบนั - แสดงวนัทีป่จัจุบนั เลอืกกล่องขอ้ความ
เพือ่เปลีย่นวนัที่

• เวลาปจัจุบนั - แสดงเวลาปจัจุบนั เลอืกกล่องขอ้ความ
เพือ่เปลีย่นวนัที่

• ปฏทินิ - เลอืกปฏทินิทีต่อ้งการ (เกรโกเรยีน หรอื 
ฮจิเราะห)์

• ศนูยท์างเลอืก - ตัง้คา่สญัลกัษณ์ศูนยท์างเลอืกจาก
รายการดรอ็ปดาวน์ (ศนูย ์ศนูยพ์รอ้มจุด 
ศนูยพ์รอ้มเครือ่งหมายทบั และศูนยพ์รอ้มเสน้ประ) 
สามารถตัง้สญัลกัษณ์ศนูยท์างเลอืกใหเ้ป็นอกัขระศนูย์
ตวัใดตวัหน่ึงทีม่อียู่หลายตวัได้

การประหยดัพลงังาน เมือ่ตอ้งการประหยดัพลงังาน ใหเ้ปิดใชง้านโหมดหลบั
และการแสดงผลจะปิดหลงัจากหมดเวลา (นาท)ี 
จากการโตต้อบครัง้ล่าสดุ เวลาเริม่ตน้คอื 30 นาท ี
ใหเ้พิม่หรอืลดเวลาน้ีตามตอ้งการโดยใชปุ้ม่ +/- 
หรอืเลอืกฟิลดข์อ้ความ
หากตอ้งการเพิม่ประสทิธภิาพการประหยดัพลงังานระหวา่งโหมด
สลปี ใหเ้ลอืกฟงักช์นัทีต่อ้งการเพือ่เขา้สูก่ารกาํหนดคา่พลงังานตํ่า
เมือ่เปิดใชง้านโหมดสลปี
เมือ่โหมดสลปีเปิดใชง้านหรอืปิดใชง้าน การเลอืก "หยดุฉดี" 
คา้งไวไ้มเ่กนิ 10 วนิาทจีะเปิดใชง้านและฟงักช์นัทีเ่ลอืกจะเขา้สู่
โหมดพลงังานตํ่า

ตาราง 6-7: การตัง้ค่าเครือ่งพมิพ ์
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ปิดการฉดีจ่ายหมกึอตัโนมตัิ เมื่อตอ้งการประหยดัพลงังาน ใหเ้ปิดใชง้าน 
ปิดการฉีดจ่ายหมกึอตัโนมตั ิ
และการฉีดจา่ยหมกึจะปิดหลงัจากหมดเวลา (นาท)ี 
จากการพมิพค์รัง้ลา่สดุ เวลาเริม่ตน้คอื 30 นาท ี
ใหเ้พิม่หรอืลดเวลาน้ีตามตอ้งการโดยใชปุ้ม่ +/- 
หรอืเลอืกฟิลดข์อ้ความ

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตาราง 6-7: การตัง้ค่าเครือ่งพมิพ ์(ต่อ)



คู่มือผูใ้ช้ Videojet 1880 - Rev AB 6-27

อินเทอรเ์ฟซผู้ใช้

ตวัควบคุมเครือ่งพมิพ์ ตัง้คา่พารามเิตอรต์่างๆ ของเครือ่งพมิพ์
• โหมดเริม่องิคเ์จตและหยดุองิคเ์จต - เลอืกโหมดเริม่/

หยดุตามตอ้งการจากรายการดรอ็ปดาวน์
อตัโนมติั - เครื่องพมิพจ์ะเลอืกโหมดเริม่และ
หยดุทีด่ทีีส่ดุโดยอา้งองิจากการใชง้าน
ล้าง - ทาํการลา้งลาํดบัการเริม่และหยดุเพือ่นํา
หมกึพมิพอ์อกจากท่อร่วมและหวัฉีดก่อนหยุดองิคเ์จต 
ขัน้ตอนการทาํงานน้ีจะชว่ยป้องกนัคราบหมกึบน
หวัพมิพ์
หมายเหต:ุ โหมดเริม่และหยุดจะแปลงเป็นอตัโนมตั ิ
เมือ่เสรจ็สิน้การลา้งหรอืลาํดบัด่วน 

ด่วน - เริม่และหยดุลาํดบัดว่น ใชเ้ริม่ดว่นเมือ่ปิด
เครือ่งเป็นเวลาน้อยกวา่ครึง่ชัว่โมง การหยดุดว่นจะ
เริม่ตน้โดยไมม่ลีาํดบัการฟลชัและใชต้วัจา่ยหมกึเพือ่เปา่
ลมออกจากหวัฉดี
หมายเหต:ุ โหมดเริม่และหยุดขององิคเ์จตจะแปลง
เป็นอตัโนมตั ิเมือ่เสรจ็สิน้ลาํดบัด่วน 

• พมิพ ์Ack โหมด - เลอืกโหมดการรบัรูง้านพมิพท์ี่
ตอ้งการจากปิด เปิด-การใชง้านสงู หรอืเปิด-การใชง้านตํ่า 

• พมิพเ์ตม็ความกวา้ง (ms) - ใสค่า่พมิพเ์ตม็ความกวา้ง
ทีต่อ้งการเป็น ms

• ยกเลกิคาํเตอืน - เมือ่ตอ้งการเพกิเฉยคาํเตอืนเกีย่ว
กบัการดาํเนินการการพมิพ ์ใหปิ้ดใชง้านตวัเลอืกน้ี
หมายเหต:ุ คุณสามารถเพกิเฉยตอ่ขอ้ผดิพลาด
งานพมิพแ์ละคาํเตอืนทรกิเกอรง์านพมิพเ์ท่านัน้ 
คาํเตอืนของระบบทัง้หมดจะถกูแสดงและตอ้งการการ
ดาํเนินการจากผูใ้ชง้าน

• พมิพอ์ตัโนมตัเิมื่อเริม่องิคเ์จต - เมื่อตอ้งการอนุญาต
ใหเ้ริม่การพมิพโ์ดยอตัโนมตัเิมือ่เริม่องิคเ์จต ใหเ้ปิด
ใชง้านตวัเลอืกน้ี

• พมิพอ์ตัโนมตัเิมื่อโหลดงาน - เมื่อตอ้งการอนุญาต
ใหเ้ริม่การพมิพโ์ดยอตัโนมตัเิมือ่โหลดงาน ใหเ้ปิด
ใชง้านตวัเลอืกน้ี

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตาราง 6-7: การตัง้ค่าเครือ่งพมิพ ์(ต่อ)
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• ไม่พมิพเ์มื่อไมม่รีหสั - ตัง้ค่าตวัเลอืกน้ีเป็นปิด ซอ้นทบั 
หรอืต่อเน่ือง

• การยอมรบัต่อไมพ่มิพเ์มื่อไมม่รีหสั - แตะปุม่ +/- 
เพิม่เพิม่หรอืลดค่าการยอมรบั
ต่อเน่ือง - เครื่องพมิพจ์ะแสดงขอ้ผดิพลาด
เมื่อค่าการยอมรบัเกดิขึน้ตอ่เน่ืองกนัเท่านัน้
ซ้อนทบั - เครือ่งพมิพจ์ะแสดงขอ้ผดิพลาด
เมื่อถงึผลรวมของค่าการยอมรบัเท่านัน้

ตวัควบคุมหวัพมิพ์ พารามติเอรค์วบคุมหวัพมิพจ์ะถูกตัง้ค่าระหวา่งการตดิตัง้
เครื่องพมิพแ์ละไม่สามารถปรบัเปลีย่นไดต้ามปกต ิ
ต่อไปน้ีเป็นพารามเิตอรท์ีพ่รอ้มใชง้านสาํหรบัตวัควบคุม 
หวัพมิพ:์
• เปิดใชง้านขอ้ผดิพลาดเกีย่วกบัท่อหมกึ - เครือ่งพมิพ์

จะแสดงขอ้ผดิพลาดเมื่อตรวจพบขอ้ผดิพลาดเกีย่วกบั
ท่อหมกึ

• การผสมสญัญาณอตัโนมตัิ
• การผสมสญัญาณดว้ยตนเอง ความแรงไฟฟ้า (V) - 

แสดงการผสมสญัญาณเริม่ตน้ ค่าแรงดนัไฟฟ้า
• การผสมสญัญาณดว้ยตนเอง ความถี ่(Hz)- 

แสดงการผสมสญัญาณเริม่ตน้ ค่าความถี่
• การผสมสญัญาณดทีีพ่บล่าสดุ (V) - 

แสดงแรงดนัไฟฟ้าของ "การกาํหนดคา่ด"ี ลา่สดุ
• การตดิตาม - ผูใ้ชส้ามารถเปิด/ปืดใชง้านการตดิ

ตามเฉพาะเมื่อเปิดใชง้านตวัเลอืกปรบัสภาพโดย
อตัโนมตัเิท่านัน้

• ปรบัความสงูของงานพมิพ ์(V) - เปลีย่นความสงูของ
งานพมิพท์ีส่ามารถกาํหนดไดส้งูสดุ 

• ขนาดกระแสจ่าย
• การชารจ์เฟส (V) - ตัง้คา่แรงดนัไฟฟ้าเพือ่ปรบัคุณภาพ

การพมิพใ์หเ้หมาะสม

ขอ้มลูระบบ แสดงขอ้มลูระบบ เชน่ ชือ่ผลติภณัฑ ์เวอรช์นัของผลติภณัฑ ์
แอปพลเิคชนั ไลบรารทีัว่ไป รุ่น QT เวลาเรยีกใช ้QT 
และอื่นๆ
หมายเหต:ุ แอปพลเิคชนัมหีมายเลขเวอรช์นัซอฟตแ์วร์
ปจัจุบนั

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตาราง 6-7: การตัง้ค่าเครือ่งพมิพ ์(ต่อ)
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เลอืกงาน ตวัเลอืกเลอืกงาน มพีรอ้มใชง้านเมื่อเสยีบแผงสว่นขยาย
ทีเ่ป็นอุปกรณ์เสรมิ เมื่อเปิดใชง้านการเลอืกงานภายนอก 
คุณจาํเป็นตอ้งใสข่อ้มลูเพิม่เตมิทีจ่าํเป็นใหส้มบรูณ์ 
ดทูีก่ารตัง้ค่าบอรด์สว่นขยายสาํหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตาราง 6-7: การตัง้ค่าเครือ่งพมิพ ์(ต่อ)
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6.2.9 การเข้าถึงของผูใ้ช้
หน้าจอการเขา้ถงึของผูใ้ชม้ตีวัเลอืกเพือ่ดแูละปรบัเปลีย่นโหมดความปลอดภยั การกาํหนดค่าบทบาท 
และการกาํหนดค่าผูใ้ช้

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครือ่งมอื หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-18

2. เลอืกตวัเลอืกทีต่อ้งการเพื่อเปลีย่นการตัง้ค่าความปลอดภยัสาํหรบับทบาทและผูใ้ช ้แลว้แตะปุม่  

เพือ่บนัทกึการเปลีย่นแปลง

ภาพ 6-18: การเขา้ถงึของผูใ้ช้
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หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานมอบการเขา้ถงึตวัเลอืกต่อไปน้ีตามทีแ่สดงใน ตาราง 6-8

ปุ่ ม คาํอธิบาย

โหมดความปลอดภยั แตะตวัเลอืกต่อไปน้ีเพือ่ตัง้ค่า:
• โหมดการเขา้ถงึ - เลอืกบทบาทหรอืโหมดการ

เขา้ถงึของผูใ้ช ้โดยการแตะโหมดทีต่อ้งการ
บทบาท - โหมดน้ีอนุญาตใหต้ัง้ค่าบทบาท
แต่ละบททีน่อกเหนือจากการตัง้คา่เริม่ตน้ 
บทบาทแต่ละบทจะกาํหนดเครื่องมอืและเมนูทีผู่ใ้ช้
สามารถเขา้ถงึได้
ผู้ใช้ - โหมดน้ีอนุญาตใหต้ัง้ค่าเฉพาะผูใ้ชท้ีม่ ี
รหสัเฉพาะโดยอา้งองิจากบทบาททีพ่รอ้มใชง้าน 
ผูใ้ชส้ามารถเปิดใชง้านหรอืปิดใชง้านไดต้ามตอ้งการ

• ลงชือ่ออกโดยอตัโนมตั ิ- ลงชือ่ออกโดยอตัโนมตั ิ
จะถูกตัง้เป็นคา่เริม่ตน้และจะลงชือ่ผูใ้ชอ้อกหลงัจาก 
15 นาททีีไ่มไ่ดโ้ตต้อบ นําเครื่องหมายออกจาก
กล่องเพือ่ยกเลกิการลงชือ่ออกอตัโนมตัิ

• เวลาลงชือ่ออก (นาท)ี - ใสเ่วลาสาํหรบัออกชือ่ออก
โดยอตัโนมตัิ
หมายเหต:ุ เวลาลงชือ่ออกจะมพีรอ้มใชง้านเฉพาะ
เมือ่เปิดใชง้านตวัเลอืกลงชือ่ออกโดยอตัโนมตัเิท่านัน้

แตะปุม่ บนัทกึ เพือ่บนัทกึการเปลีย่นแปลง

กาํหนดค่าบทบาท บทบาททีก่าํหนดคา่จะมพีรอ้มใชง้านในหน้าจอการเขา้ถงึ
ของผูใ้ชท้ีป่รากฏ บทบาทเริม่ตน้ทีพ่รอ้มใชง้าน คอื 
ผูด้แูลระบบ ลงชือ่ออกแลว้ ปรบัปรุง และผูด้าํเนินการ
แตะตวัเลอืกต่อไปน้ีเพือ่ตัง้ค่า:
• แตะปุม่ + เพื่อสรา้งบทบาทใหมแ่ละมอบ

สทิธิก์ารเขา้ถงึเครื่องมอืทีต่อ้งการ
• แตะปุม่ แกไ้ข เพือ่ปรบัเปลีย่น ความสามารถ

ในการเขา้ถงึใหก้บับทบาททีเ่ลอืก
• แตะปุม่ ลบ เพือ่ลบบทบาททีเ่ลอืก คุณไมส่ามารถลบ

บทบาทผูด้แูลระบบและบทบาททีล่งชือ่ออกแลว้ได้
• แตะปุม่ บนัทกึ เพือ่บนัทกึการเปลีย่นแปลง

ตาราง 6-8: ตวัเลอืกการเขา้ถงึของผูใ้ช ้
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กาํหนดค่าผูใ้ช้ บทบาททีก่าํหนดคา่จะมพีรอ้มใชง้านในหน้าจอการเขา้ถงึ
ของผูใ้ชท้ีป่รากฏ
แตะตวัเลอืกต่อไปน้ีเพือ่ตัง้ค่า:
• แตะปุม่ + เพือ่สรา้งผูใ้ชใ้หมโ่ดยการกาํหนดบทบาท
• เลอืกผูใ้ชท้ีต่อ้งการแลว้แตะปุม่ กาํหนดคา่ 

เพือ่สรา้งผูใ้ชใ้หมพ่รอ้มคาํอธบิายบทบาททีเ่ลอืก 
คุณยงัสามารถกาํหนดคา่ผูใ้ชใ้หม่ทีส่รา้งได้

• แตะปุม่ แกไ้ข เพื่อปรบัเปลีย่น บทบาทของผูใ้ชท้ีเ่ลอืก
• แตะปุม่ ลบ เพื่อลบบทบาททีเ่ลอืก
• แตะปุม่ บนัทกึ เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลง

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตาราง 6-8: ตวัเลอืกการเขา้ถงึของผูใ้ช ้(ต่อ)
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6.2.10 หน้าจอแสดงการกาํหนดค่า
หน้าจอแสดงการกาํหนดค่าจะแสดงรายละเอยีดประสทิธภิาพการทาํงานทีต่อ้งการใน หน้าจอหลกั

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครือ่งมอื หน้าจอแสดงการกาํหนดค่าจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-19

 

2. แตะตาํแหน่งทีต่อ้งการเพือ่เปลีย่นตาํแหน่งในหน้าจอหลกัตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-20

ภาพ 6-19: หน้าจอแสดงประสทิธภิาพหลกั

ภาพ 6-20: ตวัเลอืกปรบัเปลีย่นการจดัตาํแหน่ง
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ตวัเลอืกทีพ่รอ้มใชง้านในแต่ละตาํแหน่งสาํหรบัหน้าจอแสดงการกาํหนดคา่คอื:

3. แตะตวัเลอืก แถบนําทางดา้นขา้ง เพือ่ตัง้ค่าการตัง้ค่าขอ้ความบนไอคอนแถบควบคุมตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-21

หน้าจอแถบนําทางดา้นขา้งมอบการเขา้ถงึตวัเลอืกต่อไปน้ีตามทีแ่สดงใน ตาราง 6-10 

หมายเหต:ุ ตวัอยา่งไอคอนจะพรอ้มใชง้านสาํหรบัการตรวจสอบโดยผูใ้ช้

4. แตะปุม่  เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลง

ตวัเลือก

ไมแ่สดง ความพรอ้มในการทาํงาน (เวลาโดยรวมทีพ่รอ้มใชง้าน)

จาํนวนชุดผลติภณัฑ์ ตวันับการพมิพ์

จาํนวนชุดการพมิพ์ ตวันับผลติภณัฑ์

ความพรอ้มใชง้านของเครื่องพมิพ์ สถานภาพเครื่องพมิพ์

ชิน้/นาที การใชร้ะบบ

จาํนวนการพมิพผ์ลติ ปรมิาณการใชน้ํ้ายาเตมิหมกึ

จาํนวนผลติภณัฑท์ีผ่ลติ ปรมิาณการใชห้มกึ

ความพรอ้มในการทาํงาน (เวลาโดยรวม)

ตาราง 6-9: ตวัเลอืก - กาํหนดค่าหน้าจอ

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ขอ้ความทีแ่สดง แตะปุม่ เปิด หรอื ปิด เพือ่เปิดใชง้านหรอืปิดใชง้านขอ้ความทีแ่สดงบนไอคอน

การตดัทอน ตัง้ค่าโหมดการตดัทอนขอ้ความทีต่อ้งการจากรายการดรอ็ปดาวน์
ตวัเลอืกทีพ่รอ้มใชง้าน ไมม่,ี ... และ ~

ขนาดแบบอกัษร แตะปุม่ +/- เพือ่ตัง้ค่าขนาดของแบบอกัษร (8, 9, 10 หรอื 11)

ตาราง 6-10: แถบนําทางดา้นขา้ง

ภาพ 6-21: แถบนําทางดา้นขา้ง
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6.2.11 การดาวน์โหลดซอฟตแ์วร์
หน้าจอดาวน์โหลดซอฟตแ์วรม์ตีวัเลอืกเพือ่จดัการซอฟตแ์วรร์ะบบ และ Workflow Module

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครือ่งมอื หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-22

 

ภาพ 6-22: หน้าจอดาวน์โหลดซอฟตแ์วร์
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หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานมอบการเขา้ถงึตวัเลอืกต่อไปน้ีตามทีแ่สดงใน ตาราง 6-11

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตดิตัง้ Workflow Module ถา้ Workflow Module พรอ้มใชง้าน 
คุณสามารถตดิตัง้ผา่นไดรฟ์ทีเ่ลอืกตามตอ้งการ

ถอนการตดิตัง้ Workflow Module ถา้คุณไม่ตอ้งการ Workflow Module 
คุณสามารถเลอืกและยกเลกิการตดิตัง้ได้

อพัเกรดซอฟตแ์วรข์องระบบ เมื่อตอ้งการอพัเกรดซอฟตแ์วรข์องระบบ 
ใหเ้ลอืกไดรฟ์ทีม่กีารอพัเกรด ใหเ้ลอืกแพคเกจซอฟตแ์วร์
ทีต่อ้งการแลว้เลอืกอพัเกรด

ดาวน์เกรดซอฟตแ์วรข์องระบบ เมื่อตอ้งการดาวน์เกรดซอฟตแ์วรข์องระบบ 
ใหเ้ลอืกไดรฟ์ทีม่กีารดาวน์เกรด จากนัน้เลอืกแพคเกจ
ซอฟตแ์วรท์ีต่อ้งการแลว้เลอืกดาวน์เกรด

ตาราง 6-11: การดาวน์โหลดซอฟตแ์วร ์
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เชือ่มต่อกบั Workflow Portal ของ Videojet อนุญาตใหเ้ครือ่งพมิพเ์ชือ่มตอ่กบั Workflow Portal โดยตรง 
เพือ่อนุญาตใหด้าวน์โหลด แพคเกจซอฟตแ์วรข์องระบบและ
เวริก์โฟลว ์สาํหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ ใหต้ดิตอ่ฝา่ยบรกิาร
ลกูคา้ของ Videojet หรอืตวัแทนในทอ้งถิน่

ขอ้มลูเครื่องพมิพ์ แสดงรายละเอยีดซอฟตแ์วรท์ีเ่กีย่วขอ้งกบัเครื่องพมิพ ์
เวอรช์นัซอฟตแ์วรส์ามารถสง่ออกไปยงัไฟล ์USB 
หรอืผ่านเครอืขา่ยเป็นเไฟลเ์ฉพาะของแต่ละเครื่องพมิพ์

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตาราง 6-11: การดาวน์โหลดซอฟตแ์วร ์(ต่อ)
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6.2.12 การดแูลรกัษา
เครือ่งมอืการบาํรงุรกัษาอนุญาตใหผู้ใ้ชเ้ขา้ถงึคาํแนะนําการบาํรงุรกัษาพรอ้มกบั ขอ้มลูการบาํรุงรกัษาทีส่าํคญั

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครื่องมอื หน้าจอตวัจดัการไฟล ์ภาพ 6-23 จะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน

2. เลอืกตวัเลอืกทีต่อ้งการเพื่อทาํการดาํเนินการกจิกรรมของเครื่องพมิพ์

โปรดดรูายละเอยีดเพิม่เตมิที ่หมวดที ่7, "การดแูลรกัษา" ในหน้า 7-1

ภาพ 6-23: การดแูลรกัษา
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6.2.13 การวินิจฉัยปัญหา
หน้าจอการวนิิจฉยัจะแสดงค่าพารามเิตอรท์ีส่าํคญัในปจัจุบนัสาํหรบัการตัง้ค่าเครือ่งพมิพท์ีส่นับสนุนการ
ดาํเนินการของเครือ่งพมิพแ์ละชว่ยในการแกไ้ขปญัหา

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครือ่งมอื หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-24

 

ภาพ 6-24: การวนิิจฉยัปญัหา
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หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานมอบการเขา้ถงึตวัเลอืกต่อไปน้ีตามทีแ่สดงใน ตาราง 6-12
 

ปุ่ ม คาํอธิบาย

หวัพมิพ์ เลอืกตวัเลอืกต่อไปน้ีเพื่อดคู่าสาํหรบัพารามเิตอรต์่างๆ: 

ระบบหมกึพมิพ์ เลอืกตวัเลอืกต่อไปน้ีเพื่อดคู่าสาํหรบัพารามเิตอรต์่างๆ ของระบบหมกึพมิพ:์ 

อุณหภูมิ แสดงค่าอุณหภมูสิาํหรบัพารามเิตอรต์่างๆ เช่น หวัพมิพ ์หมกึพมิพ ์อื่นๆ

วาลว์ แสดงสถานะ (เปิดหรอืปิด) ของวาลว์ทัง้หมด

อุปกรณ์อเิลก็ทรอนิกส์ เลอืกตวัเลอืกต่อไปน้ีเพื่อดคู่าสาํหรบัพารามเิตอรต์่างๆ: 

I/O แสดงสถานะอนิพุต/เอาตพ์ตุของอุปกรณ์ทีเ่ชือ่มต่อ

ขอ้มลูการวนิิจฉยั เลอืกตวัเลอืกต่อไปน้ีเพื่อดคู่าสาํหรบัพารามเิตอรต์่างๆ: 
• หวัพมิพแ์ละหวัฉดี - แสดงการวนิิจฉยัหวัฉีด 

สถานะของท่อหมกึและวนิิจฉยัหวัพมิพ์
• ระบบหมกึพมิพ ์- แสดงเบด็เตลด็ สถานะของหมกึพมิพ ์สถานะของฮารด์แวร ์

และสถานะสญัญาณ

การทดสอบดว้ยตนเอง แตะปุม่ เริม่การทดสอบ เพือ่เริม่การทดสอบตวัเอง การทดสอบตนเอง
จะตรวจสอบพารามเิตอรท์ัง้หมดทีจ่าํเป็นสาํหรบัการดาํเนินการของเครือ่งพมิพแ์ละ
สรา้งรายงานการทดสอบ
แตะปุม่ สง่ออก เพื่อสง่ออกรายการบนัทกึการทดสอบเพือ่ตรวจสอบและวเิคราะห์

ตาราง 6-12: ตวัเลอืกการวนิิจฉยั 

• หวัฉีด
• การเฟส/ความเรว็ 
• EHT

• ท่อหมกึ
• มาตรวดัความเร่ง

• ป ัม๊หมกึ
• ป ัม๊น้ํายาเตมิหมกึ
• ความหนืด

• หมกึพมิพ์
• น้ํายาเตมิหมกึ
• ป ัม๊ท่อหมกึ

• แรงดนั MCB
• แรงดนั IMB
• แรงดนั PCB หวัพมิพ์
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ลาํดบั ลาํดบัคอืโปรแกรมทีจ่ดัสรรมาเพือ่สนับสนุนการตัง้ค่าเครือ่งพมิพแ์ละการบาํรุง
รกัษา เลอืกการดาํเนินการทีต่อ้งการและทาํตามพรอ้มทอ์อนบอรด์:
• ถงัผสมแรก - ดาํเนินการผสมแรกเพือ่เพิม่ความหนืดของการไหลของหมกึ

พมิพส์าํหรบังานพมิพท์ีม่คุีณภาพ 
• ถงัน้ํายาเตมิหมกึแรก - ดาํเนินการการเตรยีมน้ํายาเตมิหมกึเพื่อใหไ้ดน้ํ้า

ยาทีเ่หมาะสม 
• การทาํความสะอาดท่อหมกึ - ทาํความสะอาดท่อหมกึเพื่อป้องกนัไมใ่หม้ฝีุน่

ขวางหวัฉีด ถา้ไม่ไดใ้ชเ้ครื่องพมิพเ์ป็นเวลานาน 
• การทาํความสะอาดท่อหมกึด่วน - ทาํความสะอาดท่อหมกึด่วน 

(แนะนําประมาณ 15 นาท)ี
• การทาํความสะอาดระบบแบบฟลชั -เครื่องจะเริม่และป ัม๊ฟลชัจะดาํเนินการ 

ฟงักช์ัน่น้ีจะไล่ลมออกจากระบบลา้งในระหวา่งการกาํหนดการทาํงาน 
หรอืเมือ่มลีมเขา้ไปในระบบลา้งในชว่งทีม่คีวามบกพรอ่ง เป็นตน้ 

บนัทกึปฏบิตักิารขอ้มลู แตะปุม่ เปิด/ปิด เพื่อเปิด/ปิดใชง้านตวัเลอืกรายการบนัทกึขอ้มลู ถา้เปิดใชง้าน 
ใหต้ัง้ค่าชว่งเวลาสาํหรบัการบนัทกึรายการขอ้มลู
หมายเหต:ุ ตอ้งใชไ้ฟล ์USB การบนัทกึขอ้มลู โปรดตดิต่อสาํนักงานสาขาของ 
Videojet หรอืตวัแทนจาํหน่าย Videojet ในประเทศของตน

แผ่นขดั ผูใ้ชส้ามารถโหลดลาํดบัการวนิิจฉยัแบบกาํหนดเองสาํหรบัการคน้หาขอ้บกพร่อง
และจุดประสงคใ์นการทดสอบ 
ดทูีคู่่มอืบรกิารสาํหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตาราง 6-12: ตวัเลอืกการวนิิจฉยั (ต่อ)
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6.2.14 การติดตัง้ 
หน้าจอการตดิตัง้จะนําพาผูใ้ชผ้า่นการการตดิตัง้เครื่องพมิพใ์น 3 ขัน้ตอน

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครื่องมอื หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-25

สาํหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ ใหด้คูู่มอืบรกิาร

ภาพ 6-25: หน้าจอการตดิตัง้
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6.2.15 เซนเซอรก์ารเสริมพลงัหมึกพิมพ ์*

*ความพรอ้มใชง้านของเครือ่งมอืเซนเซอรก์ารเสรมิกาํลงัหมกึพมิพจ์ะขึน้อยูก่บัการกาํหนดค่าเครือ่งพมิพ์

หน้าจอเซนเซอรก์ารเสรมิกาํลงัหมกึพมิพจ์ะแสดงขอ้มลูทีเ่กีย่วขอ้งกบัแนวโน้มการเสรมิกาํลงัและ
เกณฑก์าํหนด ขอ้มลูน้ีจะใชเ้พือ่ชว่ยคาดการณ์เมือ่คุณตอ้งทาํความสะอาดหวัพมิพ์

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครื่องมอื หน้าจอเซนเซอรเ์สรมิกาํลงัหมกึพมิพจ์ะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-26

 

หน้าจอเซนเซอรเ์สรมิกาํลงัหมกึพมิพจ์ะมกีารเขา้ถงึตวัเลอืกต่อไปน้ีตามทีแ่สดงใน ตาราง 6-13 

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ประวตักิารเสรมิกาํลงั แสดงการเสรมิกาํลงั (μm) เมือ่เวลาผ่านไปจะเริม่ตน้ดว้ย วนั 0 
ซึง่เป็นวนัทีล่า้งหวัพมิพล์่าสุด ชว่งสเีขยีวถูกตัง้ค่าโดยขดีจาํกดัเกณฑก์าํหนด (ไมครอน)

การสรา้งปจัจุบนั แสดงสถานะปจัจุบนัของการเสรมิกาํลงัตามการอ่านของเซนเซอรจ์รงิ 
ชว่งสเีขยีวถูกตัง้ค่าโดยขดีจาํกดั เกณฑก์าํหนด (ไมครอน)

การเสรมิกาํลงั (μm) แสดงการเสรมิกาํลงัจรงิเป็นไมครอนเมื่อออนไลน์

เกณฑก์าํหนด (μm) แสดงทรกิเกอรก์ารเสรมิกาํลงัเป็นไมครอน เมื่อเกดิค่าน้ี 
คาํเตอืนจะแสดงเพือ่ระบุวา่ควรทาํความสะอาดหมกึพมิพเ์พือ่รกัษาคุณภาพการพมิพ์

วนัทาํความสะอาดทีค่าดไว้ แสดงวนัทาํความสะอาดทีค่าดไว้

เกณฑห์ยดทีพ่มิพ ์(พนัลา้น) แสดงทรกิเกอรก์ารเสรมิกาํลงัเป็นหยดหมกึทีพ่มิพ ์(พนัลา้น) เมื่อเกดิคา่น้ี 
คาํเตอืนจะแสดงเพือ่ระบุวา่ควรทาํความสะอาดหมกึพมิพเ์พือ่รกัษาคุณภาพการพมิพ์

วดิโีอ แสดงคาํแนะนําสาํหรบัการลา้งหวัพมิพ์

ตาราง 6-13: การกาํหนดค่าเซนเซอร ์

ภาพ 6-26: เซนเซอรก์ารเสรมิพลงัหมกึพมิพ์
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กาํหนดค่า ทริกเกอร์
อนุญาตใหต้ัง้คา่ทรกิเกอรส์าํหรบัแตล่ะพารามเิตอรเ์พือ่ใหแ้สดงคเตอืนวา่จาํเป็นตอ้ง
ทาํความสะอาดหวัพมิพเ์พือ่ป้องกนัความเสือ่มของคุณภาพ พารามเิตอรท์ีพ่รอ้มใชง้านคอื:
• การเสรมิกาํลงั (μm)
การทาํความสะอาดหวัพิมพ์
แสดงพารามเิตอรต์่อไปน้ี:
• วนัทีท่าํความสะอาดหวัพมิพค์รัง้ล่าสดุ
แตะ กดเพือ่รเีซต็ เพือ่อพัเดตการทาํความสะอาดหวัพมิพค์รัง้ล่าสุดเป็นวนัทีป่จัจุบนั

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตาราง 6-13: การกาํหนดคา่เซนเซอร ์(ต่อ)
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6.3 กาํหนดค่าการตัง้ค่าการลาํเลียง
หน้าจอการตัง้ค่าการลาํเลยีงมตีวัเลอืกเพือ่สรา้ง แกไ้ข บนัทกึ เปิดใชง้าน และลบการกาํหนดคา่การลาํเลยีง

หมายเหต:ุ ไม่แนะนําใหแ้กไ้ขการตัง้ค่าการลาํเลยีงเริม่ตน้

6.3.1 การสร้างการตัง้ค่าการลาํเลียงใหม่

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครือ่งมอื

2. แตะปุม่  บนหน้าจอการตัง้ค่าการลาํเลยีงเพือ่สรา้งการตัง้คา่การลาํเลยีงใหม่ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-27 

หน้าจอของชือ่การตัง้คา่การลาํเลยีงจะเปิดขึน้ดว้ยแป้นพมิพย์ทูลิติี ้

3. ใสช่ือ่สาํหรบัการตัง้ค่าการลาํเลยีง แลว้แตะปุม่  เพื่อบนัทกึการเปลีย่นแปลง

ภาพ 6-27: หน้าจอการตัง้ค่าการลาํเลยีง
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4. เมือ่ตอ้งการกาํหนดค่าการตัง้คา่การลาํเลยีง ใหท้าํตามขัน้ตอนต่อไปน้ีเพือ่ดาํเนินการผ่านการตัง้คา่ต่างๆ 
การเลอืกตวัเลอืกทีต่อ้งการตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-28 

6.3.2 ทิศทางของผลิตภณัฑ์
ทศิทางของผลติภณัฑจ์ะกาํหนดทศิทางการพมิพท์ีต่อ้งการ

1. แตะตวัเลอืก ทศิทางของผลติภณัฑ ์บนหน้าจอการตัง้คา่การตัง้ค่าการลาํเลยีงตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-28

2. เลอืกทศิทางการพมิพท์ีต่อ้งการ แลว้แตะปุม่  เพื่อยนืยนัและยา้ยไปยงัการตัง้ค่าถดัไป

ภาพ 6-28: การตัง้ค่าการลาํเลยีง
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6.3.3 การวางแนวของเครื่องพิมพ์
การวางแนวของเครื่องพมิพจ์ะเปลีย่นการวางแนวของงานพมิพบ์นผลติภณัฑ์

1. เลอืกการวางแนวของหวัพมิพต์ามทีแ่สดงใน ภาพ 6-29

เพ่ือพิมพง์านในแนวปกติ
2. แตะปุม่ ปกต ิเพื่อเปิดใชง้านการพมิพใ์นแนวปกติ

เพ่ือพิมพง์านในแนวกลบัด้าน
3. แตะปุม่ กลบัดา้น เพื่อเปิดใชง้านการพมิพใ์นแนวกลบัดา้น

4. แตะปุม่  เพือ่ตัง้ค่าการวางแนว

ภาพ 6-29: การตัง้คา่การลาํเลยีง - การวางแนวของหวัพมิพ์
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6.3.4 โหมดพิมพ์
โหมดพมิพ ์จะตัง้ค่าโหมดการพมิพอ์ื่น โหมดพมิพ ์ไดแ้ก่

• พมิพเ์ดีย่ว/ทรกิเกอร์

• พมิพห์ลายรายการ/ทรกิเกอร์

• ต่อเน่ือง

1. แตะตวัเลอืก ทศิทางของผลติภณัฑ ์บนหน้าจอการตัง้คา่การตัง้ค่าการลาํเลยีงตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-30 

การพิมพ ์DIN

การพมิพ ์DIN จะกลบัทศิทางการพมิพโ์ดยอตัโนมตัสิาํหรบัการทรกิเกอรก์ารพมิพแ์บบอนัเวน้อนั วธิน้ีีจะใชเ้มือ่พมิพบ์นสาย

1. เปิดใชง้านโหมดการพมิพ ์DIN คุณตอ้งเลอืกโหมดพมิพ ์พรอ้มๆ กบัโหมด DIN

พิมพเ์ด่ียว/ทริกเกอร์

การพมิพเ์ดีย่ว/ทรกิเกอร ์จะพมิพง์านหน่ึงครัง้บนผลติภณัฑ์

1. เลอืกตวัเลอืกการพมิพเ์ดีย่ว/ทรกิเกอรส์าํหรบัโหมดการพมิพ ์แตะปุม่  เพือ่ตัง้คา่การวางแนว

พิมพห์ลายรายการ/ทริกเกอร์
โหมดพมิพห์ลายรายการ จะอนุญาตใหเ้ครื่องพมิพพ์มิพห์ลายครัง้บนผลติภณัฑต์ามดว้ยทรกิเกอรก์ารพมิพห์น่ึงทรกิเกอร์

1. เลอืกตวัเลอืกหลายรายการ ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-30 แตะปุม่ 

ภาพ 6-30: การตัง้ค่าการลาํเลยีง - ทรกิเกอรก์ารพมิพ์
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2. เปลีย่นพารามเิตอรใ์นหน้าจอการตัง้ค่า แตะปุม่  เพือ่ตัง้ค่าโหมดตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-31

ตวัเลือก คาํอธิบาย
ชว่งการพมิพ์ กาํหนดชว่งเวลาระหวา่งการพมิพต์่อเน่ืองอยา่งน้อยสองครัง้บนผลติภณัฑ์

เลอืกชนิดชว่งการพมิพจ์ากรายการแลว้แตะปุม่ ตกลง ตวัเลอืกชว่งการพมิพท์ีพ่รอ้มใชง้านคอื 
เวลา จงัหวะของเครือ่งเขา้รหสั และระยะห่าง

ค่าชว่ง กาํหนดชว่งเวลาระหวา่งการพมิพต์่อเน่ืองอยา่งน้อยสองครัง้บนผลติภณัฑ์
แตะปุม่ +/- เพือ่ตัง้คา่ชว่งเป็น ms

งานทีพ่มิพ์ กาํหนดจาํนวนครัง้ของงานทีต่อ้งการพมิพบ์นผลติภณัฑ์
แตะปุม่ +/- เพือ่ตัง้คา่จาํนวนงานพมิพ์

เครื่องตรวจสอบผลติภณัฑท์ี่
ทรกิเกอร์

แตะปุม่ ใช ่หรอื ไม ่เพือ่เปิดหรอืปิดใชง้านตวัเลอืก
หากเลอืก ใช ้เครื่องพมิพจ์ะไม่เริม่พมิพอ์ย่างต่อเน่ืองจนกวา่จะมกีารทรกิเกอรเ์ครือ่งพมิพผ์า่น
เครือ่งตรวจสอบผลติภณัฑ์

เครื่องตรวจสอบผลติภณัฑท์ี่
เกีย่วขอ้ง

แตะปุม่ ใช ่หรอื ไม ่เพือ่เปิดหรอืปิดใชง้านตวัเลอืก
หากเลอืก ใช ่เครื่องพมิพจ์ะพมิพต์่อไปในขณะทีเ่ครื่องตรวจสอบผลติภณัฑท์าํงานอยู่ และจะหยดุ
พมิพเ์มือ่เครื่องตรวจสอบผลติภณัฑปิ์ดใชง้าน

ตาราง 6-14: พารามเิตอรแ์บบหลายโหมด

ภาพ 6-31: โหมดพมิพ ์- หลายโหมด
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ต่อเน่ือง
โหมดการพมิพต์่อเน่ือง จะพมิพง์านซํ้าๆ บนผลติภณัฑ์

1. เลอืกตวัเลอืกหลายรายการ ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-30 แตะปุม่ 

2. เปลีย่นพารามเิตอรใ์นหน้าจอการตัง้ค่า แตะปุม่  เพื่อตัง้ค่าโหมดตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-32

 

ดทูี ่ตาราง 6-14 ในหน้า 6-49 สาํหรบัรายละเอยีดบนพารามเิตอร์

ภาพ 6-32: โหมดพมิพ ์- ตอ่เนือ่ง
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6.3.5 ตวัสัง่การเครื่องพิมพ์
ทรกิเกอรก์ารพมิพ ์จะเลอืกขอบทรกิเหอรส์าํหรบัเริม่ทศิทางการพมิพ ์

1. แตะตวัเลอืก ทศิทางของผลติภณัฑ ์บนหน้าจอการตัง้ค่าการตัง้คา่การลาํเลยีงตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-33

2. เลอืกพารามเิตอรท์ีต่อ้งการ แลว้แตะปุม่  เพื่อตัง้ค่าการวางแนว

 

หน้าจอทรกิเกอรก์ารพมิพม์ตีวัเลอืกเพือ่ตัง้ค่าพารามเิตอรต์่อไปน้ี (ด ูตาราง 6-15):

ตวัเลือก คาํอธิบาย
ตวัสง่กลบัสญัญาณ PD กาํหนดขอบทรกิเกอรเ์ครื่องตรวจสอบผลติภณัฑท์ีไ่ดร้บัเป็น ตํ่าไปสงู หรอืสงูไปตํ่า

ความกวา้ง PD ขัน้ตํ่า (μs) กาํหนดความยาวของพืน้ทีต่รวจสอบ (ความยาวทีเ่ครื่องตรวจสอบสามารถตรวจสอบได)้

ระยะห่าง PD ถงึ PH (มม.) กาํหนดระยะหา่งระหวา่งหวัพมิพแ์ละเครื่องตรวจสอบผลติภณัฑ ์เป็น มม. 
ทัง้ขอบดา้นหน้าและขอบดา้นหลงัของผลติภณัฑจ์ะถูกตรวจสอบโดยเครื่องตรวจสอบ
ผลติภณัฑก์่อนทีเ่ครื่องพมิพจ์ะเริม่การพมิพ์

การคดักรองความกวา้งของสือ่พมิพ ์ เปิดใชง้าน/ปิดใชง้านตวักรองความกวา้งของสือ่ (มม.) 

ตวักรองความกวา้งของสือ่ (มม.) ตัง้ค่าความยาวของผลติภณัฑใ์นเครื่องพมิพเ์ป็น มม. ซึง่อนุญาตใหเ้ครื่องพมิพเ์พกิเฉยตอ่
ทรกิเกอรต์รวจสอบผลติภณัฑข์ณะทีผ่ลติภณัฑผ์า่นโฟโตเ้ซลล์

ระยะพมิพข์องหวัพมิพ์ กาํหนดระยะหา่งระหวา่งหวัพมิพแ์ละเครื่องตรวจสอบผลติภณัฑเ์ป็น มม.

หมายเหตุ: ระยะพมิพข์องหวัพมิพท์ีแ่นะนําคอื 12 มม.

ตาราง 6-15: ตวัเลอืกทรกิเกอรก์ารพมิพ์

ภาพ 6-33: การตัง้คา่การลาํเลยีง - ทรกิเกอรก์ารพมิพ์
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6.3.6 ความเรว็การลาํเลียง
ความเรว็ในการลาํเลยีงจะกาํหนดการเคลื่อนทีข่องผลติภณัฑไ์ปยงัหวัพมิพ ์ความเรว็ในการลาํเลยีงทัง้ 3 ประเภท 
จะถูกกาํหนดไวใ้นเครื่องพมิพ ์ไดแ้ก่:

• ตัง้ค่าด้วยตนเอง - กาํหนดความเรว็ในการลาํเลยีงเป็น ม./นาท ีหรอื ฟุต/นาท ี

• วดัโดยเคร่ืองเข้ารหสั Shaft - ความเรว็ในการลาํเลยีงจะถูกวดัโดยเครือ่งเขา้รหสั Shaft 
ทีต่รวจจบัการเปลีย่นแปลงความเรว็ในการพมิพแ์ละอนุญาตใหเ้ครื่องพมิพป์รบัเปลีย่นความกวา้งของการพมิพ์

• วดัโดยขนาดของผลิตภณัฑ/์เวลา - ความเรว็ในการลาํเลยีงจะถูกวดัโดยขนาดของผลติภณัฑแ์ละเวลาทีใ่ชใ้นการ
เลือ่นผลติภณัฑเ์ขา้หาเครือ่งพมิพ์

หมายเหต:ุตวัเลอืกวดัโดยขนาดของผลติภณัฑ/์เวลา จะถูกปิดใชง้านสาํหรบัโหมดการพมิพแ์บบต่อเนือ่ง

1. แตะ ความเรว็ในการลาํเลยีง ในหน้าจอการตัง้ค่าการตัง้ค่าการลาํเลยีง เลอืกความเรว็ในการลาํเลยีงทีต่อ้งการตามทีแ่สดงใน 

ภาพ 6-34 แตะปุม่  เพือ่ตัง้คา่ความเรว็ในการลาํเลยีง

 

ภาพ 6-34: การตัง้คา่การลาํเลยีง - ความเรว็ในการลาํเลยีง
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เมือ่ต้องการตัง้ค่าตวัเลือกการตัง้ค่าด้วยตนเอง:

1. เลอืกตวัเลอืกหลายรายการ ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-34 แตะปุม่  เพื่อใสก่ารตัง้ค่าทีต่อ้งการ

2. แตะปุม่ +/- หรอืใสค่า่เพือ่ตัง้คา่ความเรว็ในการลาํเลยีงทีต่อ้งการเป็น ม./นาที

3. แตะปุม่  ในหน้าจอการตัง้ค่าเพื่อยนืยนัค่า บนัทกึและออกจากการตัง้คา่

หมายเหต:ุ การเลอืกปุม่  จะไมต่ัง้ค่าพารามเิตอร ์ซึง่จะยา้ยผูใ้ช ้ไปยงัหน้าจอถดัไป 

พารามเิตอรจ์ะไม่บนัทกึจนกวา่จะเลอืกปุม่ เลอืกปุม่เรยีบรอ้ยแลว้

ภาพ 6-35: ความเรว็ในการลาํเลยีง - การตัง้ค่าคูม่อื
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เมื่อต้องการตัง้ค่าตวัเลือก วดัโดยเครื่องเข้ารหสั Shaft:

1. เลอืก วดัโดยเครือ่งเขา้รหสั Shaft ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-34 แตะปุม่  เพื่อใสก่ารตัง้ค่าทีต่อ้งการ 

2. เปลีย่นพารามเิตอรท์ีต่อ้งการบนหน้าจอการตัง้ค่าตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-36  

ตาราง 6-16 อธบิายตวัเลอืกทีพ่รอ้มใชง้านบนหน้าจอ เครือ่งเขา้รหสั Shaft 

ตวัเลือก คาํอธิบาย

เครือ่งเขา้รหสั (PPR) ตัง้ค่าตวัเลอืกเครือ่งเขา้รหสัสาํหรบัความเรว็ในการลาํเลยีงทีก่าํหนดในจงัหวะ/การหมนุรอบ
ใสค่า่เครือ่งเขา้รหสัทีต่อ้งการแลว้แตะปุม่ ยอมรบั เพือ่ตัง้ค่า

เสน้ผ่าศูนยก์ลางวงลอ้ (มม.) ตัง้ค่าเสน้ผา่ศนูยก์ลางวงลอ้เป็น มม. หรอื น้ิว
ใสค่า่เสน้ผ่าศูนยก์ลางวงลอ้ทีต่อ้งการแลว้แตะปุม่ ยอมรบั

ประเภทเครือ่งเขา้รหสั เลอืกชนิดเครือ่งเขา้รหสัจากรายการ:
• ไมม่พีืน้หลงัรปูสีเ่หลีย่ม - การพมิพท์างเดยีว ไม่มกีารควบคุมทศิทางของผลติภณัฑแ์ละ

สามารถใชเ้ครื่องเขา้รหสัแบบแชนเนลเดีย่วหรอืแชนเนลคู่
หมายเหต:ุ ตวัเลอืกการชดเชยทศิทางและการชดเชยยอ้นกลบัไม่สามารถใชง้านไดส้าํหรบั
เครือ่งเขา้รหสัแบบไม่มพีื้นหลงัรปูสีเ่หลีย่ม

• พืน้หลงัรปูสีเ่หลีย่ม - เลอืกทศิทางการพมิพ ์ควบคุม ทศิทางของผลติภณัฑแ์ละ
ตอ้งใชเ้ครื่องเขา้รหสัแบบแชนเนลคู่

หมายเหต:ุ หากเครือ่งพมิพม์อีนิพตุแชนเนล 2 รายการ เครือ่งพมิพจ์ะใชพ้ลัสห์ากตัง้ค่าเป็นพืน้
หลงัรปูสีเ่หลีย่มหรอืไมม่พีื้นหลงัรปูสีเ่หลีย่ม สิง่สาํคญัคอืตอ้งทราบอนิพตุของฮารด์แวร์

ทศิทาง เลอืกทศิทางสาํหรบัพืน้หลงัรปูสีเ่หลีย่ม:
• ไมไ่ดใ้ชง้าน
• A ไป B
• B ไป A

ตาราง 6-16: คาํนวณโดยเครือ่งเขา้รหสั Shaft - พารามเิตอร ์

ภาพ 6-36: ความเรว็ในการลาํเลยีง - วดัไดโ้ดยเครือ่งเขา้รหสั Shaft
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3. แตะปุม่  ในหน้าจอการตัง้คา่เพือ่ยนืยนัค่า บนัทกึและออกจากการตัง้ค่า

หมายเหต:ุ การเลอืกปุม่  จะไมต่ัง้ค่าพารามเิตอร ์ซึง่จะยา้ยผูใ้ช ้ไปยงัหน้าจอถดัไป 

พารามเิตอรจ์ะไม่บนัทกึจนกวา่จะเลอืกปุม่ เลอืกปุม่เรยีบรอ้ยแลว้

เมือ่ต้องการตัง้ค่าตวัเลือก วดัโดยขนาดของผลิตภณัฑ/์เวลา:

1. แตะ วดัโดยขนาดของผลติภณัฑ/์เวลา ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-34 แตะปุม่ เพือ่ใสก่ารตัง้ค่าทีต่อ้งการ

2. เปลีย่นพารามเิตอรท์ีต่อ้งการบนหน้าจอการตัง้ค่าตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-37

ตาราง 6-17 อธบิายพารามเิตอรท์ีพ่รอ้มใชง้า:

การชดเชยการยอ้นกลบั การชดเชยการยอ้นกลบัทาํใหแ้น่ใจไดว้า่เครือ่งพมิพจ์ะพมิพบ์น ผลติภณัฑเ์พยีงครัง้เดยีวเท่านัน้ 
ถา้วางผลติภณัฑใ์นแนวทีส่ามารถยา้ยหรอืวางกบัทีไ่ด ้(ตวัอยา่งเชน่: สายพาน) 
เครือ่งพมิพจ์ะนบัจาํนวนเสน้ของตวันบัเครือ่งเขา้รหสัเมือ่พมิพ ์ถา้แถวหยดุและขยบัไปดา้นหลงั 
เครือ่งพมิพจ์ะไมเ่ริม่การพมิพใ์หมจ่นกวา่จาํนวนเสน้ตวันบัจะกลบัไปอยูใ่นตาํแหน่งทีจ่ดจาํไวล้า่สดุ
แตะปุม่ เปิด เพือ่เปิดใชง้านตวัเลอืกการชดเชยการยอ้นกลบั

ตวัเลือก คาํอธิบาย

ความกวา้งของผลติภณั
ฑ ์(มม)

ใสค่่าความกวา้งของผลติภณัฑท์ีต่อ้งการ 
แตะปุม่ ยอมรบั เพื่อตัง้ค่าความกวา้งของผลติภณัฑ์

ตาราง 6-17: วดัตามขนาดของผลติภณัฑ/์เวลา - พารามเิตอร ์

ตวัเลือก คาํอธิบาย

ตาราง 6-16: คาํนวณโดยเครือ่งเขา้รหสั Shaft - พารามเิตอร ์(ต่อ)

ภาพ 6-37: ความเรว็การลาํเลยีง - วดัไดโ้ดยการตัง้ค่าขนาดของผลติภณัฑ/์เวลา
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3. แตะปุม่  ในหน้าจอการตัง้ค่าเพือ่ยนืยนัคา่ บนัทกึและออกจากการตัง้ค่า

หมายเหต:ุ การเลอืกปุม่  จะไม่ตัง้ค่าพารามเิตอร ์ซึง่จะยา้ยผูใ้ช ้ไปยงัหน้าจอถดัไป 

พารามเิตอรจ์ะไม่บนัทกึจนกวา่จะเลอืกปุม่ เลอืกปุม่เรยีบรอ้ยแลว้

6.3.7 เปิดใช้งานการตัง้ค่าการลาํเลียง
ทาํตามขัน้ตอนดา้นล่างเพื่อเปิดใชง้านการลาํเลยีงสาํหรบัเครื่องพมิพ ์อกีวธิหีน่ึง สามารถเลอืกการตัง้ค่าการลาํเลยีงสาํหรบัแตล่ะ
งานในสว่นได ้5.2.1.2 ตัง้ค่า ในหน้า 5-6 เพือ่เปิดใชง้านการตัง้ค่าการลาํเลยีงเป็นค่าเริม่ตน้ของเครื่องพมิพ ์สามารถทาํไดด้งัน้ี:

1. เลอืกการตัง้ค่าการลาํเลยีงจากรายการตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-27 ในหน้า 6-45 

2. แตะปุม่  เพื่อตัง้ค่าการกาํหนดค่าทีต่อ้งการ

เครื่องเขา้รหสัอตัโนมตัิ
หมดเวลา (μs)

ตวัเลอืกเครือ่งเขา้รหสัอตัโนมตัจิะใชต้วัตรวจจบัทีม่คีวามแมน่ยาํสงูในการตรวจหาขอบหน้าและขอบ
ทา้ยของแตล่ะผลติภณัฑ ์และปรบัเปลีย่นความกวา้งของรหสัสาํหรบัทุกผลติภณัฑ ์
การกาํหนดเวลาสิน้สดุเครือ่งเขา้รหสัอตัโนมตัจิะเปิดใชง้านตวัเขา้ระบบอตัโนมตัถิา้ตรวจหาผลติภณัฑ์
ไมพ่บในชว่งเวลาทีก่าํหนด
ใสค่่าเวลาสิน้สดุของเครื่องเขา้รหสัอตัโนมตัทิีต่อ้งการ
แตะปุม่ ยอมรบั เพือ่ตัง้คา่

ตวัเลอืก คาํอธิบาย

ตาราง 6-17: วดัตามขนาดของผลติภณัฑ/์เวลา - พารามเิตอร ์(ต่อ)
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6.4 ภาพรวมความพร้อมใช้งานประสิทธิภาพของอปุกรณ์

6.4.1 บทนํา
ความพรอ้มใชง้านเป็นหน่วยวดัการใชง้านอุปกรณ์ โดยเป็นระยะเวลาในการเตรยีมพรอ้มอุปกรณ์ก่อนทาํงานเพือ่รองรบัการผลติ 
ซึง่เป็น 1 ใน 3 เมทรกิซท์ีส่าํคญัของ OEE และมพีรอ้มใชง้านสาํหรบั Videojet 1880

เครื่องมอื "ความพรอ้มในการใชง้าน" ชว่ยแยกปญัหาดา้นการทาํงาน vs เครื่องพมิพ ์และอนุญาตใหผู้ใ้ชต้ดิตามเวลาทีไ่ม่
ไดใ้ชง้านเครือ่งพมิพ ์แลว้ดสูถานะในชว่งเวลาหยดุทาํงาน หน้าจอขอ้บกพร่องทีอ่นุญาตใหว้เิคราะหข์อ้มลูหน่วยวดัเวลา
เรยีกใชช้ว่ยใหผู้ใ้ชท้าํความเขา้ใจและจาํกดัสาเหตุทีม่กัจะเกดิขึน้ของทัง้ชว่งเวลาหยดุทาํงานของเครื่องพมิพแ์ละการทาํงาน

ความพรอ้มใชง้านจะแสดงเป็นชุดขอ้มลูพืน้ฐานสองแบบพรอ้มกนั:

• ความพรอ้มใชง้านของเครือ่งพมิพ์

• ความพรอ้มใชง้านการดาํเนินการ

หมายเหต:ุ ความพรอ้มในการทาํงานสามารถปรบัเปลีย่นระหวา่งพรอ็กซีเ่วลาการผลติ 2 พรอ็กซีแ่ยกกนัตามความตอ้งการของผูใ้ช:้ 
โหมด "เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ"์ และ "เวลาโดยรวมทีพ่รอ้มใชง้านของเครือ่งพมิพ"์ สาํหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ ใหดู้ 
“"ความพรอ้มใชง้านการดาํเนินการ" ในหน้า 6-58”

ตาํแหน่ง

• เวลาทาํงานเป็นเวลารองรบัผลผลติของเครือ่งพมิพโ์ดยรวม

• เวลารองรบัผลผลติทีค่าดการณ์คอืเวลาเดนิเครือ่งจรงิทีค่าดการณ์*

*โดยอา้งองิจากพรอ็กซี ่"เวลาโดยรวมของเครื่องพมิพ"์ หรอื "เวลาโดยรวมทีพ่รอ้มใชง้านของเครือ่งพมิพ"์ ทีเ่ลอืก

6.4.2 ความพร้อมใช้งานของเครื่องพิมพ์
ระบบตรวจสอบความพรอ้มของเครื่องพมิพจ์ะตดิตามขอ้มลูเวลาทีไ่มเ่กดิผลผลติทีเ่ชื่อมโยงกบัขอ้ผดิพลาด (ขอ้บกพร่อง) 
ภายในโดยตรง เช่น

• ขอ้ผดิพลาดของป ัม๊

• ขอ้ผดิพลาดในการชารจ์ไฟ

• ขอ้ผดิพลาดท่อหมกึ

ความพรอ้มของเครือ่งพมิพร์ะบเุป็น

 

"เวลาโดยรวมของเครื่องพมิพ"์ คอืเวลาทีเ่ปิดใชง้านเครือ่งพมิพ ์(มไีฟเลีย้ง) หากเครื่องพมิพปิ์ดทาํงานเมื่อเกดิขอ้บกพร่อง 
ชว่งเวลาทีปิ่ดเครื่องพมิพจ์ะถูกรวมอยู่ในเวลารวมของเครื่องพมิพด์ว้ยในกรณีน้ี

% ความพรอ้มใชง้าน =
เวลาทาํงาน

เวลาทาํงานทีว่างแผนไว้

ความพรอ้มของเครือ่งพมิพ ์= 1 -
เวลาไมเ่กดิผลผลติของเครือ่งพมิพ์

เวลาทัง้หมดของเครือ่งพมิพ์
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"ชว่งเวลาหยดุทาํงานของเครือ่งพมิพ"์ เป็นจาํนวน "เวลาโดยรวมของเครื่องพมิพ"์ เครื่องพมิพท์ีใ่ชง้านใน "สถานะขอ้บกพร่องการทาํ
งาน" "สถานะขอ้บกพร่องการทาํงาน" จะถูกกาํหนดเป็นชว่งเวลาทีเ่ครื่องพมิพไ์ม่พรอ้มใชง้านเน่ืองจากขอ้บกพร่องทีร่ะบเุป็นขอ้
บกพรอ่งการทาํงาน สาํหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ ใหด้คูู่มอืบรกิาร

6.4.3 ความพร้อมใช้งานการดาํเนินการ
ตวัชีว้ดัผลกระทบทีม่ตี่อเวลาทีไ่ม่เกดิผลผลติค่อนขา้งอยู่ในกรอบทีก่วา้งมาก ความพรอ้มใชง้านการทาํงานจะตดิตามชว่งเวลา
หยดุทาํงานทีเ่กีย่วขอ้งกบัขอ้บกพร่องทีอ่าจถูกจดัประเภทเป็น "วธิกีาร" เชน่:

• ถงัผสมว่างเปลา่

• ไดรฟ์เวอรก์ารปรบัสภาพรอ้นเกนิไป

ผลกระทบทีเ่กดิขึน้อาจมสีาเหตมุาจากเครื่องพมิพ ์ผูค้วบคุมเครื่อง การปรบัเปลีย่นกะ ฯลฯ

ความพรอ้มใชง้านการดาํเนินการจะถูกระบุเป็น

 

พรอ็กซีเ่วลาการผลติอนุญาตการคาํนวณความพรอ้มในการใชง้านเพือ่เปลีย่นระหวา่งโหมดการทาํงานของลกูคา้ 
"เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ"์ หรอื "เวลาโดยรวมทีพ่รอ้มใชง้านของเครื่องพมิพ"์ เวลารองรบัการผลติกาํหนดตามชุดขอ้มลู
เวลารองรบัการผลติทีเ่ลอืก:

• เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ์

• เวลาโดยรวมทีพ่รอ้มใชง้านของเครือ่งพมิพ์

ถา้เครื่องพมิพไ์ม่มไีฟฟ้าขณะทีเ่กดิขอ้บกพร่อง จาํนวนเวลาทีเ่ครื่องพมิพเ์ป็น ปิด จะรวมอยู่ในเวลาการผลติดว้ย

"ชว่งเวลาหยดุทาํงานของเครือ่งพมิพ"์ เป็นจาํนวน "เวลาโดยรวมของเครื่องพมิพ"์ เครื่องพมิพท์ีใ่ชง้านใน 
"สถานะขอ้บกพร่องการทาํงาน" "สถานะขอ้บกพรอ่งการทาํงาน" จะถูกกาํหนดเป็นชว่งเวลาทีเ่ครือ่งพมิพไ์มพ่รอ้มใชง้าน
เน่ืองจากขอ้บกพร่องทีร่ะบเุป็นขอ้บกพรอ่งการทาํงาน

หมายเหต:ุ ดูขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัเครือ่งพมิพแ์ละสถานะขอ้บกพร่องในการทาํงานจากคูม่อืบรกิาร

ความพรอ้มในการทาํงาน = 1 -
เวลาทีไ่ม่เกดิผลผลติในการทาํงาน

เวลารองรบัผลผลติ
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6.4.4 หน้าจอความพร้อมใช้งาน

1. แตะปุม่  จากหน้าจอเครือ่งมอื หน้าจอประสทิธภิาพการทาํงานจะเปิดขึน้ตามทีแ่สดงใน ภาพ 6-3 ในหน้า 6-4 

แลว้แตะปุม่ความพรอ้มใชง้าน OEE

2. ขอ้มลูความพรอ้มใชง้านของเครือ่งพมืพแ์ละความพรอ้มใชง้านการดาํเนินการจะถูกแสดงดว้ยกรอบเวลาสาํหรบัเวลาโดยรวมของ
เครื่องพมิพต์ามทีแ่สดงใน ภาพ 6-38 

หมายเหต:ุ แตะเซลลเ์พือ่ดูหน้าจอชนิดขอ้บกพร่องสาํหรบัขอ้มลูความพรอ้มใชง้านทีเ่ลอืก หน้าจอแสดงชนิดขอ้บกพร่อง ระยะเวลา 
และความถี ่

ตวัเลือก คาํอธิบาย

กรอบเวลา แสดงค่าความพรอ้มใชง้านของเครื่องพมิพแ์ละความพรอ้มในการทาํงาน
สาํหรบัช่วงเวลาพรอ้มใชง้านทีแ่ตกต่างกนั ประวตัขิอ้มลูความพรอ้มใชง้านชว่ย
ใหผู้ใ้ชส้ามารถเชือ่มโยงการเปลีย่นแปลงตามชว่งเวลาทีส่ง่ผลต่อ ความพรอ้มในการทาํงาน 

ความพรอ้มใชง้านของเครือ่งพมิพ์ แสดงขอ้มลูความพรอ้มใชง้านของเครื่องพมิพ์

ความพรอ้มใชง้านการดาํเนินการ แสดงขอ้มลูความพรอ้มใชง้านการดาํเนินการโดยอา้งองิจากพรอ็กซีท่ีใ่ชส้าํหรบัการคาํนวณ 
ซึง่กค็อืเวลาโดยรวมของเครื่องพมิพห์รอืเวลาโดยรวมทีพ่รอ้มใชง้านของเครื่องพมิพ์

สง่ออก สง่ออกรายการบนัทกึกจิกรรมไปยงั USB UI จะแนะนําขัน้ตอนต่างๆ แก่ผูใ้ชใ้นการ
ดาวน์โหลดไปยงัไดรฟ์ USB

ตาราง 6-18: ตวัเลอืกหน้าจอความพรอ้มใชง้าน OEE

ภาพ 6-38: ประสทิธภิาพ - ความพรอ้มใชง้านของ OEE
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ตวัเลือก คาํอธิบาย

ประเภทขอ้ผดิพลาด รายละเอยีดรหสัขอ้ผดิพลาดและขอ้บกพร่อง กดเลอืกประเภทขอ้บกพร่องเพือ่ดรูายละเอยีด
ของขอ้บกพรอ่งและแนวทางแกไ้ขทีส่ามารถทาํได้

ระยะเวลา (mmm:ss) ระยะเวลาทัง้หมดทีเ่ครื่องพมิพอ์ยู่ในสถานะบกพร่อง

ความถี่ จาํนวนเวลาทีเ่ครื่องพมิพม์ขีอ้บกพรอ่งน้ีภายในกรอบเวลาทีก่าํหนด

สง่ออก สง่ออกรายการบนัทกึกจิกรรมไปยงั USB UI จะแนะนําขัน้ตอนตา่งๆ แกผู่ใ้ชใ้นการดาวน์โหลด
ไปยงัไดรฟ์ USB

ยอ้นกลบั มอบตวัเลอืกสาํหรบักลบัไปยงัหน้าความพรอ้มใชง้าน OEE

ตาราง 6-19: ประเภทขอ้บกพรอ่ง

ภาพ 6-39: ความพรอ้มใชง้านของเครือ่งพมิพ ์- ชนิดขอ้บกพร่อง
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แตะคา่ ความถี ่หรอืระยะเวลา เพื่อดรูายการบนัทกึของเครื่องพมิพ ์(ด ูภาพ 6-40) รายการบนัทกึของเครื่องพมิพจ์ะแสดงวนัที ่เวลา 
และระยะเวลาของแต่ละขอ้บกพร่องเฉพาะทีเ่กดิขึน้ สามารถใชห้น้าเอกสารน้ีเพือ่เชือ่มโยงกรณีเกดิขอ้บกพร่องกบัเหตุการณ์อื่นๆ 
ในสว่นรองรบัการผลติ

ดูที่ บนัทกึของเครื่องพมิพ ์ในหน้า 6-5 สาํหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ

ภาพ 6-40: ความพรอ้มใชง้าน OEE - หน้าจอรายการบนัทกึของเครือ่งพมิพ์
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หมวดท่ี 7 การดแูลรกัษา

บทนํา
การบาํรุงรกัษาเครื่องพมิพป์ระกอบดว้ยขัน้ตอนในการดแูลรกัษาทีผู่ใ้ชง้านหรอืช่างเทคนิคสามารถดาํเนินการได ้
บทน้ีอธบิายถงึงานบาํรงุรกัษาทีผู่ใ้ชง้านเครื่องพมิพไ์ดร้บัอนุญาตใหด้าํเนินการ สาํหรบังานบาํรงุรกัษาอื่นๆ 
ทีต่อ้งดาํเนินการโดยชา่งเทคนิคหรอืเจา้หน้าทีท่ีผ่่านการฝึกอบรมมาแลว้ ไดอ้ธบิายไวใ้นคู่มอืบรกิาร

บทน้ีมรีายละเอยีดเกีย่วกบังานบาํรุงรกัษาทีผู่ใ้ชส้ามารถทาํไดแ้ละมหีวัขอ้ดงัตอ่ไปน้ี:

• กาํหนดการบาํรงุรกัษา

• การใชเ้ครื่องมอืการบาํรุงรกัษา

• การเปลีย่นตลบัหมกึ

• ตรวจสอบหวัพมิพ์

• ทาํความสะอาดหวัพมิพ์

• ทาํความสะอาดเครื่องพมิพ์

• ทาํความสะอาดจอสมัผสั

• การเปลีย่นตวักรองอากาศ

• การเตรยีมการเพือ่ปิดการทาํงานระยะยาว (จดัเกบ็) หรอืขนยา้ย

หมายเหต:ุ สาํหรบัขอ้มลูเกีย่วกบัลาํดบั ใหด้คูู่มอืบรกิาร
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7.1 กาํหนดการบาํรงุรกัษา
 ตาราง 7-1 มรีายการกจิกรรมการบาํรุงรกัษาทีจ่าํเป็นตอ้งทาํตามกาํหนดการเป็นประจาํ

 

ช่วง งาน

เมือ่หมกึและ/หรอืตลบัน้ํายาผสมหมด การเปลีย่นตลบัหมกึ

เมือ่จาํเป็น - ผูใ้ชจ้ะไดร้บัพรอ้มทใ์หท้าํ
ความสะอาด ท่อหมกึ/หวัพมิพโ์ดยอา้งองิจาก
การตัง้คา่เครือ่งพมิพ์

ทาํความสะอาดหวัพมิพ์
ทาํความสะอาดชิน้สว่นต่างๆ ของหวัพมิพ ์ดงัตอ่ไปน้ี:

• แผงฉดีพ่น

• ท่อหมกึ

หมายเหตุ:ตรวจสอบคุณภาพการพมิพก์ารทาํการบาํรุงรกัษา

เมือ่จาํเป็น ทาํความสะอาดเครื่องพมิพ์

เมือ่จาํเป็น ทาํความสะอาดจอสมัผสั

3,000 ชม. (แนะนํา) การเปลีย่นตวักรองอากาศ

12 เดอืน การเปลีย่นหน่วยบรกิาร

ตาราง 7-1: รายการตรวจสอบการบาํรุงรกัษา



คู่มือผูใ้ช้ Videojet 1880 - Rev AB 7-3

การดแูลรกัษา

7.2 การใช้เครือ่งมอืการบาํรงุรกัษา
เครื่องมอืการบาํรุงรกัษาอนุญาตใหผู้ใ้ชเ้ขา้ถงึคาํแนะนําการบาํรงุรกัษาพรอ้มกบัขอ้มลูการบาํรุงรกัษาทีส่าํคญั

ภาพ 7-1: การดแูลรกัษา
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หน้าจอการบาํรงุรกัษามกีารเขา้ถงึไปยงัตวัเลอืกต่อไปน้ีตามาทีแ่สดงใน ตาราง 7-2

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ลา้งโดยอตัโนมตัิ มขี ัน้ตอนและวดิโีอวธิกีารลา้งโดยอตัโนมตัิ

ทาํความสะอาดหวัฉีด มขี ัน้ตอนและวดิโีอวธิกีารทาํความสะอาดหวัฉีด 
ดทูี ่7.5 ในหน้า 10 สาํหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ

การแบก็ฟลชัหวัฉีด มขี ัน้ตอนและวดิโีอวธิกีารแบก็ฟลชัหวัฉีด 
ทาํตามขัน้ตอนแลว้สมัผสัปุม่ เริม่ เมื่อไดร้บัคาํสัง่ใหเ้ริม่การดาํเนินการ เมื่อเสรจ็สิน้ 
ขอ้ความ ตกลง จะปรากฏขึน้ 

หน่วยการพมิพ์ แสดงพารามเิตอรต์่อไปน้ีสาํหรบัหน่วยการพมิพ:์
• หมายเลขผลติภณัฑ์

• ขนาดหวัฉีด (μm)

• ความเรว็เป้าหมาย (m/s)

• ใสว่นัทีแ่ลว้

• ชัว่โมงการพมิพ์

• หยดทีพ่มิพ ์(millions)

หน่วยบรกิาร 1 แสดงพารามเิตอรต์่อไปน้ีสาํหรบัหน่วยบรกิาร 1:
• หมายเลขผลติภณัฑ์

• ใสว่นัทีแ่ลว้

• ชัว่โมงดาํเนินการ

• วนัเปลีย่นทีค่าดไว้

สมัผสัปุม่ เปลีย่นหน่วยบรกิาร 1 เพื่อดขู ัน้ตอนหรอืวดิโีอเกีย่วกบัวธิกีารเตรยีม
การในการเปลีย่นหน่วยบรกิาร 1

หน่วยควบคุมตวัทาํละลาย แสดงพารามเิตอรต์่อไปน้ีสาํหรบัหน่วยควบคุมตวัทาํละลาย: 
• หมายเลขผลติภณัฑ์

• ใสว่นัทีแ่ลว้

• จาํนวนชัว่โมง

• วนัเปลีย่นทีค่าดไว้

แตะปุม่ เปลีย่นหน่วยควบคุมตวัทาํละลาย เพือ่ดขู ัน้ตอนหรอืวดิโีอเกีย่วกบัวธิกีาร
เตรยีมการใน การเปลีย่นหน่วยควบคุมตวัทาํละลาย

ตาราง 7-2: ตวัเลอืกการบาํรงุรกัษา 
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ตวักรองอากาศ แสดงพารามเิตอรต์่อไปน้ีสาํหรบัตวักรองอากาศ
• ชัว่โมงดาํเนินการ

• วนัเปลีย่นทีค่าดไว้

สมัผสัปุม่ เปลีย่นตวักรองอากาศ เพื่อดแูละทาํตามขัน้ตอนหรอืวดิโีอเกีย่วกบั
วธิกีารดาํเนินการ
ด ู7.8 การเปลีย่นตวักรองอากาศ ในหน้า 16 สาํหรบั รายละเอยีดเพิม่เตมิ

รายการบนัทกึบรกิาร แสดงรายการบนัทกึบรกิารของลกูคา้
สามารถอพัเดตรายละเอยีดไดโ้ดยการเลอืกกล่องขอ้ความ ทีต่อ้งการ 

คาํสัง่บรกิาร มรีายการคาํสัง่บรกิารทีพ่รอ้มใชง้านสาํหรบัแตล่ะบรกิาร
การเลอืกหน่ึงในตวัเลอืกจะแสดงขัน้ตอนและวดิโีอเกีย่วกบัวธิกีาร:

• ตวักรองอากาศ 

• หน่วยบรกิาร 1

• หน่วยควบคุมตวัทาํละลาย

เทและทาํความสะอาดระบบ สมัผสัปุม่ เทหมกึพมิพ ์ แลว้ทาํตามขัน้ตอนเพือ่เทหมกึพมิพอ์อกจากระบบหมกึพมิพ์
มวีดิโีอใหด้เูป็นคูม่อืเพิม่เตมิ
แตะปุม่ ทาํความสะอาดระบบและเทน้ํายาเตมิหมกึ แลว้ ทาํตามขัน้ตอนเพือ่ฟลชั
ระบบหมกึพมิพ ์มวีดิโีอใหด้เูป็นคูม่อืเพิม่เตมิ ขัน้ตอนน้ีไม่สามารถเริม่ได ้จนกวา่จะ
เสรจ็สิน้ข ัน้ตอนการเทหมกึพมิพ์

ปุ่ ม คาํอธิบาย

ตาราง 7-2: ตวัเลอืกการบาํรุงรกัษา (ต่อ)
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7.2.1 วิดีโอการใช้คาํสัง่การบาํรงุรกัษา

วดิโีอมคีาํแนะนําทลีะขัน้ตอนเพือ่ดาํเนินการบาํรงุรกัษาใหเ้สรจ็สิน้

ตวัเลอืกต่อไปน้ีมพีรอ้มใชง้านในวดิโีอ:

ปุ่ ม คาํอธิบาย

เริม่หรอืหยุดวดิโีอ

ขัน้ตอนของวดิโีอและเวลาสิน้สุดแลว้ 

หมายเหต:ุ ผูใ้ชไ้มส่ามารถแกไ้ขได ้

เล่นวนวดิโีอหรอืเล่นวดิโีอครัง้เดยีว

ขยายใหเ้ตม็หน้าจอหรอืใหเ้ท่ากบัหน้าจอตวัอย่าง

ตาราง 7-3: ตวัเลอืกวดิโีอคาํสัง่การบาํรุงรกัษา

ภาพ 7-2: หน้าจอวดิโีอคาํสัง่การบาํรงุรกัษา
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7.3 การเปล่ียนตลบัหมึก
ตลบัหมกึม ี2 ชนิด ไดแ้ก่:

• ตลบัหมกึพมิพ์

• ตลบัน้ํายาเตมิหมกึ

ผูใ้ชต้อ้งตดิตัง้ตลบัหมกึเมื่อไมใ่ชเ้ครือ่งพมิพห์รอืเมื่อตลบัวา่งเปล่า ชนิดของน้ํายาเตมิ (หมกึพมิพห์รอืน้ํายาเตมิหมกึ) 
จะเขยีนไวท้ีป้่ายบนตลบั

หมายเหต:ุ ทาํตามคาํแนะนําทีม่ใีนวดิโีอบน UI

ส่วนประกอบและเคร่ืองมือท่ีจาํเป็น:

7.3.1 วิธีการเปล่ียนตลบัน้ํายาเติมหมึก

ส่วนประกอบ/เคร่ืองมือ จาํนวน

ตลบัน้ํายาเตมิหมกึ 1

ตลบัหมกึพมิพ์ 1

กระจกนิรภยั -

ถุงมอื -

ผา้ทีไ่มม่ขีน -

ตาราง 7-4: สว่นประกอบและเครือ่งมอื

1. หมุนปุม่แนวตัง้ทวนเขม็นาฬกิาใหเ้ป็นแนวนอนแลว้ปลด
ลอ็กประตู เปิดประตสูว่นหมกึพมิพ์

2. จดัตาํแหน่งประตสูว่นหมกึพมิพใืหอ้ยูใ่นตาํแหน่งตามที่
แสดงในภาพ

1 2
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3. ดงึตลบัเก่า (หมกึและ/หรอืน้ํายาเตมิหมกึเมื่อตอ้งการ) 
เพื่อนําออกจากชอ่งเสยีบตลบัน้ํายาเตมิหมกึ

4. ใส่ตลบัหมกึ/ตลบัน้ํายาเตมิหมกึลงในช่องเสยีบตลบัน้ํายา
เตมิหมกึโดยการจดัคยีต์ลบัใหอ้ยู่ในชอ่งเสยีบทีถู่กตอ้ง

หมายเหต:ุ เขยา่ตลบัหมกึก่อนใสต่ลบัลงในเครือ่งพมิพ์
• ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ ใสต่ลบัลงในชอ่งเสยีบไดเ้ขา้ทีพ่อดี
• ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ ตวับอกระดบัในตลบัแสดงวา่เตม็ 100%

หมายเหต:ุ ดนัตลบัจนกว่าตลบัจะเขา้ลอ็กในชอ่งเสยีบตลบัหมกึ (คุณจะไดย้นิเสยีงคลกิ)
หมายเหต:ุ เครือ่งพมิพจ์ะใชเ้วลา 2-3 นาทกี่อนทีจ่ะแสดงระดบัของตลบัหมกึ 

5. ปิดประตสูว่นหมกึพมิพ ์หมนุปุม่แนวนอนตามเขม็นาฬกิา
ใหเ้ป็นแนวตัง้แลว้ลอ็กประตสูว่นหมกึพมิพ์

3 4

5
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7.4 ตรวจสอบหวัพิมพ์
ทาํงานต่อไปน้ีเพือ่ตรวจสอบและทาํความสะอาดหวัพมิพ:์

1. ถา้ผูใ้ชอ้ยูใ่นโหมดการพมิพ ์ใหอ้อกจากโหมดการพมิพ ์สถานะเครื่องพมิพจ์ะเปลีย่นเป็น ออฟไลน์ 

2. ขนัสกรหูวัพมิพแ์ละถอดฝาครอบหวัพมิพอ์อก

3. ตรวจสอบหวัพมิพแ์ละภายในฝาครอบหวัพมิพเ์พื่อดวูา่มคีราบหมกึหรอืไม ่ถา้จาํเป็นตอ้งทาํความสะอาด ใหด้ ู
ทาํความสะอาดหวัพมิพ ์ในหน้า 7-10
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7.5 ทาํความสะอาดหวัพิมพ์
ทาํตามขัน้ตอนตอ่ไปน้ีเพือ่ทาํความสะอาดหวัพมิพ:์

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ในกรณทีีห่มกึหรอืสารทาํละลายกระเดน็หก รัว่ซมึออกจากเครื่องพมิพ ์อาจจะสาเหตุของการลื่น หรอืการเกดิเพลงิไหมไ้ด ้
(โดยเฉพาะอยา่งยิง่ หากคุณอุปกรณ์ตัง้อยู่เหนือวตัถุและ/หรอือุปกรณ์อื่นๆ ทีต่ดิไฟได ้ถาดรองหมกึหยดทีเ่ป็นอุปกรณ์เสรมิ 
สามารถสัง่ซื้อได ้(หมายเลขชิน้สว่น 234407) วธิกีารตดิตัง้ วางถาดกนัหยดไวบ้นพืน้ผวิทีจ่ะใชเ้ครือ่งพมิพ ์
วางเครือ่งพมิพไ์วท้ีก่ลางถาดกนัหยด 
ตรวจสอบใหถ้าดรองหมกึต่อสายดนิอยา่งถูกตอ้งเพือ่ป้องกนัการเกดิไฟฟ้าสถติ

คาํ เ ตื อ น
อนัตรายจากไอระเหย
การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาทาํความสะอาดเขา้ไปเป็นเวลานานๆ อาจทาํใหเ้กดิอาการงว่งซมึ และ/หรอืมอีาการคลา้ยมนึเมา 
ใหใ้ชง้านในพืน้ทีเ่ปิดโล่งและมอีากาศถ่ายเทไดส้ะดวกเท่านัน้

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
สารละลายทาํความสะอาดถอืเป็นสารมพีษิหากเขา้สูร่่างกาย หา้มดืม่สารละลายทาํความสะอาด หากสารเขา้สูร่า่งกาย 
ใหไ้ปพบแพทยท์นัที

คาํ เ ตื อ น
การใช้งานน้ํายาทาํความสะอาด
น้ํายาทาํความสะอาดมผีลทาํใหเ้กดิการระคายเคอืงตาและระบบทางเดนิหายใจ เพือ่ป้องกนัมใิหเ้กดิการบาดเจบ็ตอ่รา่งกาย
เมือ่ตอ้งใชส้ารดงักลา่ว:

• ใหส้วมถุงมอืยางและเสือ้ผา้ป้องกนัเสมอ
• สวมใสแ่วน่ตากนัฝุน่ทีม่ทีีป้่องกนัดา้นขา้งหรอืหน้ากากป้องกนัใบหน้า และขอแนะนําใหส้วมแว่นตานิรภยัในขณะที่

ดาํเนินการบาํรุงรกัษาเครือ่งดว้ย
• ทาครมีป้องกนัมอืกอ่นใชห้มกึพมิพ์
• หากน้ํายาทาํความสะอาดสมัผสักบัผวิหนงั ตอ้งลา้งออกโดยใหน้ํ้าไหลผ่านเป็นเวลาอยา่งน้อย 15 นาที

คาํ เ ตื อ น
อนัตรายจากไฟไหม้และอนัตรายต่อสุขภาพ
น้ํายาทาํความสะอาดเป็นสารระเหยและตดิไฟงา่ย ดงันัน้จงึตอ้งจดัเกบ็และดาํเนินการตามขอ้บงัคบัของทอ้งถิน่
อยา่สบูบหุรี ่หรอืจุดไฟ ในบรเิวณทีอ่ยู่ใกลน้ํ้ายาทาํความสะอาด
ตอ้งนําทชิชหูรอืผา้ทีเ่ปียกน้ํายาทาํความสะอาดไปทิง้ทนัทหีลงัจากใชเ้สรจ็ กาํจดัของทีใ่ชแ้ลว้ทัง้หมดตามระเบยีบขอ้บงัคบั
ในประเทศ
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หมายเหต:ุ ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่องิคเ์จตหยดุทาํงานแลว้

หมายเหต:ุ ไปทีเ่ครือ่งมอื > การบาํรุงรกัษา > หน้าจอทาํความสะอาดหวัฉีด เพือ่ตรวจสอบขัน้ตอนและวดิโีอสาํหรบัรายละเอยีด
เกีย่วกบัการดาํเนินการ

ข้อกาํหนดเบือ้งต้น:

1. ออกจากโหมดการพมิพ ์สถานะเครื่องพมิพจ์ะเปลีย่นเป็น ออฟไลน์ 

2. หยดุการทาํงานขององิคเ์จต และรอใหเ้ครื่องพมิพห์ยดุการทาํงานใหเ้รยีบรอ้ยก่อน

ส่วนประกอบและเคร่ืองมือท่ีจาํเป็น:

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
เพื่อป้องกนัความเสยีหายต่อสว่นประกอบของเครื่องพมิพ ์ควรใชแ้ปรงขนนุ่มและผา้ทีไ่มม่ขีนในการทาํความสะอาดเครือ่งพมิพ ์
อย่าใชล้มแรงดนัสงู เศษผา้ฝ้าย หรอืวสัดุขดั

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ น้ํายาทาํความสะอาดสามารถใชไ้ดก้บัหมกึทีใ่ชอ้ยู่ก่อนทีคุ่ณจะทาํความสะอาดหวัพมิพ ์
หากไมป่ฏบิตัติามขอ้ควรระวงัน้ี อาจเป็นสาเหตุใหเ้ครื่องพมิพเ์สยีหายได้

ส่วนประกอบ/เคร่ืองมือ จาํนวน

สถานีจดัลา้ง 1.

น้ํายาทาํความสะอาด -

กระจกนิรภยั -

ถุงมอื -

ผา้ทีไ่มม่ขีน -

ตาราง 7-5: สว่นประกอบและเครือ่งมอื
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7.5.1 วิธีการทาํความสะอาดหวัพิมพ์

ทาํความสะอาดหวัฉีด

1. ขนัสกรบูนหวัพมิพไ์ปทางทางทีร่ะบุ

2. เอาฝาปิดหวัพมิพอ์อกจากหวัพมิพ์

3. ใส่หวัพมิพล์งในสถานีจดัลา้งโดยใหช้ามสายดนิอยู่ดา้น
ล่างอย่างเหมาะสม

ไปยงัหน้าจอ เครือ่งมอื > การบาํรุงรกัษา > 
ลา้งหวัฉีด เริม่การลา้งหวัฉีด

4. เมือ่ลา้งหวัฉดีเรยีบรอ้ยแลว้ ใหใ้ชน้ํ่ายาทาํความ
สะอาดทีเ่หมาะสมในการทาํความสะอาดสว่นประกอบ
ตา่งๆ ตอ่ไปน้ีของหวัพมิพ์

• ท่อตรวจวดัท่อหมกึ 
• ขัว้จ่ายประจุ 
• แผงฉีดพน่ 
• หวัฉีด 
หมายเหต:ุ น้ํายาทาํความสะอาดตอ้งสามารถใชไ้ด้

กบัชนิดของหมกึ ทีคุ่ณใชก้บัเครือ่งพมิพ์

1

2

3

4
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5. ปล่อยใหห้วัพมิพแ์หง้ และตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ 
ชอ่งเสยีบในขัว้จ่ายประจุไมม่คีราบของน้ํายาทาํความ
สะอาดเหลอือยู่

นําหวัพมิพอ์อกจากสถานีจดัลา้ง

6. ปิดฝาปิดหวัพมิพบ์นชิน้สว่นหวัพมิพ์

7. ขนัสกรบูนหวัพมิพไ์ปทางทางทีร่ะบุ

8. ค่อยๆ นําชามออกจากสถานีจดัลา้งแลว้
ทาํลายน้ํายาตามขอ้บงัคบัทอ้งถิน่

การแบก็ฟลชัหวัฉีด

ไปยงัหน้าจอ เครือ่งมอื > การบาํรุงรกัษา > แบก็ฟลชัหวัฉีด

ตรวจสอบขัน้ตอนและวดิโีอสาํหรบัรายละเอยีดเกีย่วกบัการดาํเนินการ ดทูีคู่่มอืบรกิารสาํหรบัรายละเอยีดเพิม่เตมิ

5 6

7



7-14 คู่มอืผูใ้ช้ Videojet 1880 - Rev AB

การดแูลรกัษา

7.6 ทาํความสะอาดเครื่องพิมพ์
ทาํตามขัน้ตอนตอ่ไปน้ีเพือ่ทาํความสะอาดเครือ่งพมิพ:์

ข้อกาํหนดเบือ้งต้น:

• หยดุเครื่องพมิพ์

• ปิดเครือ่งพมิพ์

ส่วนประกอบและเคร่ืองมือท่ีจาํเป็น:

1. กาํจดัฝุน่ออกจากเครือ่งพมิพ ์โดยใชเ้ครือ่งดูดฝุน่ หรอืแปรงขนนุ่ม

หมายเหต:ุ ใชก้ารอดัอากาศเพือ่กาํจดัฝุน่อยา่งรวดเรว็ แรงดนัลมตอ้งไม่เกนิ 20 psi

2. เชด็ผวิดา้นนอกของเครือ่งพมิพ ์โดยใชผ้า้ทีไ่ม่มขีนชุบน้ําหมาดๆ ใหใ้ชน้ํ้ายาทาํความสะอาดชนิดอ่อน เพื่อขจดัคราบทีต่ดิแน่น 
ซึง่ใชผ้า้ชุบน้ําเชด็ไม่ออก

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
อนุภาคและสารแขวนลอยในอากาศเป็นอนัตรายต่อสขุภาพ อยา่ใชล้มอดัแรงดนัสงูในการทาํความสะอาดตูเ้ครือ่งพมิพ์

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
น้ํายาทาํความสะอาดทุกชนิดทีม่คีลอไรด ์รวมทั ้ง่สารฟอกขาวไฮโปคลอไรด ์หรอืกรดไฮโปคลอไรด ์อาจทาํใหเ้กดิการสกึ
กรอ่นและคราบทีพ่ืน้ผวิอย่างมากได ้ไม่ควรใหน้ํ้ายาทาํความสะอาดเหล่าน้ีสมัผสักบัสเตนเลสสตลี หากมกีารใชแ้ปรงลวดหรอื
แผน่ลวดขดั อุปกรณ์ดงักล่าวควรผลติจากสเตนเลสสตลี ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่สิง่ขดัถูทีใ่ชไ้มม่สีารปนเป้ือน โดยเฉพาะอยา่งยิง่ 
เหลก็และคลอไรด์

ส่วนประกอบ/เคร่ืองมอื จาํนวน

กระจกนิรภยั -

ถุงมอื -

ผา้ทีไ่ม่มขีน -

ตาราง 7-6: สว่นประกอบและเครือ่งมอื
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7.7 ทาํความสะอาดจอสมัผสั
ทาํตามขัน้ตอนต่อไปน้ีพือ่ทาํความสะอาดจอสมัผสั:

ข้อกาํหนดเบือ้งต้น:

• หยุดเครือ่งพมิพ์

• ปิดเครื่องพมิพ์

ส่วนประกอบและเคร่ืองมือท่ีจาํเป็น:

1. ทาํความสะอาดจอสมัผสัโดยเชด็ดว้ยผา้แหง้เน้ือนุ่มหรอืสาํลฝ้ีายตามความเหมาะสม

2. เชด็คราบเปียกออกใหห้มดเพือ่ไม่ใหเ้กดิร่องรอยหรอืความเสยีหายต่อจอสมัผสั

หมายเหต:ุ  สามารถชุบเอทานอลกบัผา้เลก็น้อยเพือ่ขจดัคราบหากจาํเป็น

ข้ อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายต่ออปุกรณ์ 
ทาํความสะอาดจอ LCD โดยเชด็ดว้ยผา้แหง้หรอืแผ่นเชด็ผา้ฝ้ายเท่านัน้ น้ําอาจทาํใหเ้กดิความเสยีหายหรอืการเปลีย่นสขีองหน้าจอ 
ทาํความสะอาดไอน้ําหรอืความชืน้ทีเ่กดิขึน้ทนัที

ส่วนประกอบ/เคร่ืองมือ จาํนวน

กระจกนิรภยั -

ถุงมอื -

ผา้ทีไ่มม่ขีน -

ตาราง 7-7: สว่นประกอบและเครือ่งมอื
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7.8 การเปล่ียนตวักรองอากาศ
ทาํตามขัน้ตอนตอ่ไปน้ีเพือ่เอาตวักรองอากาศออกและตดิตัง้ตวักรองอากาศ:

หมายเหต:ุ ไปทีเ่ครือ่งมอื > การบาํรุงรกัษา > คาํสัง่บรกิาร > หน้าจอเปลีย่นตวักรองอากาศ เพือ่ดคูาํสัง่ UI และวดิโีอ 

ข้อกาํหนดเบือ้งต้น:

• หยดุเครื่องพมิพ์

ส่วนประกอบและเคร่ืองมือท่ีจาํเป็น:

7.8.1 วิธีการถอดตวักรองอากาศ 

ส่วนประกอบ/เคร่ืองมอื จาํนวน

สว่นประกอบของตวักรองอากาศ 1

ตาราง 7-8: สว่นประกอบและเครือ่งมอื

1. หมุนปุม่แนวตัง้ ตามเขม็นาฬกิาใหเ้ป็นแนวนอน
แลว้ปลดลอ็กประตู เปิดประตสูว่นหมกึพมิพ์

2. กดตวัลอ็กทีด่า้นขา้งของส่วนหมกึพมิพเ์พือ่เปิดประตู
ทัง้หมด

1 2
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ถอดตวักรองอากาศเสรจ็สิน้

3. ปลดคลปิตวักรองอากาศจากประต ู 4. เปิดฝาตวักรองอากาศแลว้นําส่วนประกอบของตวักรอง
อากาศออกจากตวักรองอากาศ

3 4 4
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7.8.2 วิธีการติดตัง้ตวักรองอากาศ

ตดิตัง้ตวักรองอากาศเสรจ็สิน้

1. ใสส่ว่นประกอบตวักรองอากาศใหมแ่ลว้ปิดฝาครอบ 2. ใสต่วักรองอากาศลงในประตูหมกึใหเ้ตม็พรอ้มกบั
คลปิสว่นทีเ่กีย่วขอ้ง

3. จดัลอ็กไปดา้นขา้งของประตขูองสว่นหมกึพมิพ์ 4. ปิดประตสูว่นหมกึพมิพ ์
หมุนปุม่แนวนอนตามเขม็นาฬกิาใหเ้ป็นแนวตัง้แลว้
ลอ็กประตสูว่นหมกึพมิพ์

1 1 2 2

3 4
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7.9 การเตรียมการเพื่อปิดการทาํงานระยะยาว (จดัเกบ็) หรอืขนย้าย
หมายเหต:ุ กรุณาปฏบิตัติามขัน้ตอนการปิดการทาํงานระยะยาวหากคาดวา่จะไม่ไดใ้ชเ้ครือ่งพมิพม์ากกวา่สามเดอืน

ส่วนประกอบและเคร่ืองมือท่ีจาํเป็น

ส่วนประกอบ/เคร่ืองมือ จาํนวน

ตลบัเตมืหมกึทีต่รงกบัตลบัเตมิหมกึทีม่อียูใ่นถงัผสมทีจ่ะฉดีออก 2.

ตลบัเปล่า 4.

กระจกนิรภยั -

ถุงมอื -

ผา้ทีไ่มม่ขีน -

ตาราง 7-9: สว่นประกอบและเครือ่งมอื

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
หมกึพมิพแ์ละน้ํายาเตมิหมกึเป็นสารทีท่าํใหเ้กดิการระคายเคอืงต่อดวงตาและระบบทางเดนิหายใจ เพือ่ป้องกนัการบาดเจบ็ 
ในการจดัการกบัสารละลายเหล่าน้ี:

• ขอใหส้วมเสือ้ผา้และถุงมอืยางป้องกนั ตลอดเวลา

• สวมใสแ่วน่ตากนัฝุน่ทีม่ทีีป้่องกนัดา้นขา้งหรอืหน้ากากป้องกนัใบหน้า และขอแนะนําใหส้วมแวน่ตานิรภยั
ในขณะทีด่าํเนินการบาํรุงรกัษาเครื่องดว้ย

• ทาครมีป้องกนัมอืก่อนใชห้มกึพมิพ์

• หากหมกึพมิพห์รอืน้ํายาเตมิหมกึสมัผสักบัผวิหนงั ขอใหล้า้งออกดว้ยสบูท่นัท ี
อยา่ใชห้วัฉดีน้ําหรอืสารละลายทาํความสะอาดรอยหมกึออกจากผวิหนงั หากสารละลายทาํความสะอาดสมัผสักบัผวิหนงั 
ตอ้งลา้งออกโดยใหน้ํ้าไหลผา่นเป็นเวลาอยา่งน้อย 15 นาท ี

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
หมกึพมิพ ์และน้ํายาเตมิหมกึเป็นสารทีร่ะเหยไดแ้ละไวไฟสงู ตอ้งจดัเกบ็และใชง้านหมกึพมิพแ์ละตวัทาํละลายตามระเบยีบขอ้บงัคบัในประเทศ

• อย่าสบูบุหรีห่รอืจุดไฟในบรเิวณทีอ่ยูใ่กลส้ารเหลา่น้ี

• นําทชิช ูหรอืผา้ ทีเ่ปียกสารเหล่าน้ี ไปทิง้ทนัทหีลงัจากใชเ้สรจ็ 
ทิง้ทาํลายสิง่ของดงักล่าวทุกชิน้ตามกฎขอ้บงัคบัของทอ้งถิน่

• ในกรณทีีภ่าชนะใสห่มกึพมิพ ์น้ํายาเตมิหมกึ หรอืน้ํายาทาํความสะอาดยงัไมห่มด ควรจะปิดผนึกใหมใ่หด้ ีควรเตมิหมกึพมิพ ์
น้ํายาเตมิหมกึ หรอืน้ํายาทาํความสะอาดใหห้มดขวดเท่านัน้ ขวดทีเ่ตมิไมห่มดควรจะกาํจดัตามกฎขอ้บงัคบัของทอ้งถิน่

คาํ เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาเตมิหมกึหรอืน้ํายาทาํความสะอาดเขา้ไปเป็นเวลานานๆ อาจทาํใหเ้กดิอาการงว่งซมึ 
และ/หรอืมอีาการคลา้ยมนึเมา ใหใ้ชง้านในพืน้ทีเ่ปิดโล่ง และมอีากาศถ่ายเทไดส้ะดวกเท่านัน้
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การดแูลรกัษา

7.9.1 วิธีเตรียมการเพือ่ปิดการทาํงานระยะยาว (จดัเกบ็) หรือขนย้าย

ทาํตามขัน้ตอนต่อไปน้ีเพือ่เตรยีมเครื่องปิดสาํหรบัปิดการทาํงานระยะยาว/ขนยา้ย:

1. ไปทีห่น้าจอ เครือ่งมอื > การบาํรุงรกัษา > เทและทาํความสะอาดระบบ 

2. ทาํตามคาํแนะนํา/วดิโีอ แลว้สมัผสัปุม่ ถดัไป ตามทีแ่สดงใน ภาพ 7-3 เพือ่ดาํเนินการ

เครื่องพมิพพ์รอ้มสาํหรบัการจดัเกบ็และขนยา้ยแลว้

หมายเหต:ุ เมือ่เตมิถงัผสมเมือ่นําหมกึพมิพอ์อกเพือ่จดัเกบ็แลว้ อยา่ปรบัความหนืดเมือ่ตดิตัง้ใหม ่
เนือ่งจากไดบ้นัทกึขอ้มลูความหนืดไวแ้ลว้

หมายเหต:ุ เมือ่เสรจ็สิน้การปิดการทาํงาน/การขนยา้ยระยะยาวแลว้ ใหเ้ปลีย่นหน่วยบรกิาร 1 

ภาพ 7-3: หน้าจอการเทและทาํความสะอาดระบบ
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หมวดท่ี 8 การแก้ไขปัญหาเบือ้งต้น

บทนํา
หมวดน้ีประกอบดว้ยวธิแีกไ้ขปญัหา ขอ้มลูการวนิิจฉยัขอ้บกพร่องสาํหรบัผูใ้ช ้หมวดน้ีประกอบดว้ยรายละเอยีดดงัต่อไปน้ี:

• คูม่อืบรกิารฉบบัน้ีมขีอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการแกไ้ขปญัหาเบือ้งตน้สาํหรบัชา่งเทคนิค และผูท้ีผ่า่นการฝึกอบรมมาแลว้

• ตาํแหน่งการพมิพไ์ม่ถูกตอ้ง

• ขนาดการพมิพไ์มถู่กตอ้ง

• การพมิพไ์มส่มบรูณ์

• งานพมิพม์คุีณภาพตํ่า

• ขอ้ความแจง้เตอืน

คู่มอืบรกิารน้ีมรีายละเอยีดพิม่เตมิเกีย่วกบัวธิกีารแกไ้ขปญัหาสาํหรบัชา่งเทคนิกและผูท้ีไ่ดร้บัการฝึกอบรมแลว้

คาํ เ ตื อ น
แรงดนัไฟฟ้าทีเ่ป็นอนัตรายถงึชวีติ 
แรงดนัไฟฟ้าทีเ่ป็นอนัตรายถงึชวีติจะปรากฏในอุปกรณ์น้ีเมื่อเชื่อมต่ออุปกรณ์เขา้กบัแหล่งจ่ายไฟหลกั ผูท้าํการบาํรุงรกัษา
เครื่องพมิพต์อ้งเป็นผูท้ีผ่่านการฝึกอบรมและไดร้บัอนุญาตแลว้เท่านัน้ ทาํตามระเบยีบและขอ้ปฏบิตัเิกีย่วกบัความปลอดภยัดา้น
ไฟฟ้า จนกวา่จะจาํเป็นทีจ่ะใชง้านเครือ่งพมิพ ์ใหถ้อดป ัก๊ออกจากแหล่งจ่ายไฟหลกักอ่นทีคุ่ณจะถดิฝาปิดหรอืใหบ้รกิาร
หรอืการซ่อมแซมใดๆ หากไมป่ฏบิตัติามคาํเตอืนน้ี อาจเป็นสาเหตุใหเ้กดิการบาดเจบ็ตอ่ร่างกายหรอืเสยีชวีติได้

คาํ เ ตื อ น
การเกดิการบาดเจบ็ 
หากอยูใ่นสภาวะผดิปกต ิเครือ่งอาจมคีวามรอ้นสงูถงึ 70° C อยา่แตะเพลททีต่ดิตัง้เครื่องทาํความรอ้นอยู่ 
หากไมป่ฏบิตัติามคาํเตอืนน้ี อาจเป็นสาเหตุใหเ้กดิการบาดเจบ็ต่อร่างกายได้
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การแก้ไขปัญหาเบือ้งต้น

8.1 คู่มือบริการฉบบัน้ีมีข้อมลูเพ่ิมเติมเก่ียวกบัการแก้ไขปัญหาเบือ้งต้นสาํหรบัช่างเทคนิค 
และผูท่ี้ผา่นการฝึกอบรมมาแล้ว
1. ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่เปิดเครื่องพมิพแ์ลว้ เปิดเครื่องพมิพ ์กดปุม่พชุทีด่า้นซา้ยของเครื่องพมิพ์

2. ตรวจสอบแถบสถานะ (ด ูตาราง 8-1) เพื่อดวูา่เกดิระบบขดัขอ้งหรอืเครื่องพมิพต์อ้งการการดาํเนินการจากผูใ้ช้

หมายเหต:ุ แถบสถานะดา้นบนสดุของหน้าจอหลกัระบสุขีองไฟสญัญาณแจง้

3. ตรวจสอบตารางวธิแีกไ้ขปญัหา (ด ูตาราง 8-2) เพื่อดอูาการ สาเหตุทีอ่าจเป็นไปได ้และการดาํเนินการจากผูใ้ชท้ีจ่าํเป็น

แถบสถานะ สญัญาณไฟ สญัญาณแจ้ง

สน้ํีาเงนิ สเีขยีว มกีารฉดีพ่น และเครือ่งพมิพท์าํงานไดต้ามปกต ิ(ไมอ่ยูใ่นโหมดพมิพ)์

สเีขยีว สเีขยีว เครื่องพมิพอ์ยู่ในโหมดการพมิพแ์ละสามารถพมิพไ์ดอ้ย่างถูกตอ้ง

สเีหลอืง สเีหลอืงและสเีขยีว เครื่องพมิพจ์าํเป็นตอ้งรบกวนผูใ้ชเ้พือ่ป้องกนัไม่ใหเ้กดิ ระบบขดัขอ้ง 
ตวัอย่างเชน่ หมกึพมิพห์รอืน้ํายาเตมิหมกึเหลอืน้อย

สแีดง สแีดง ขอ้บกพร่องใดกต็ามทีข่ดัขวางการพมิพ ์ตวัอยา่งเชน่ องิคเ์จตไมท่าํงาน 
หรอืแผงฉีดพน่หยดุทาํงาน

ตาราง 8-1: แถบสถานะ

อาการ สาเหตท่ีุอาจเป็นไปได้ การกระทาํ

แถบสถานะเป็นสแีดงหรอื
สเีหลอืง

เกดิจากหลายสาเหตุ - 
ดทูีร่หสัขอ้บกพรอ่ง

ตรวจสอบการแสดงผลเพือ่ดขูอ้ความขอ้บกพร่อง
และคาํเตอืนทีเ่กีย่วขอ้งทีป่รากฏ ดทูี ่
"ขอ้ความแจง้เตอืน" ในหน้า 8-7

แถบสถานะเป็นสเีขยีวและเค
รือ่งพมิพไ์มพ่มิพ์

เชือ่มต่อเซนเซอรแ์ละตวัเขา้รหสัเพลาข
องผลติภณัฑไ์มถู่กตอ้ง

ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่เชือ่มต่อเซนเซอรแ์ละตวัเขา้
รหสัเพลาของผลติภณัฑแ์ละดาํเนินการอยา่งถูกตอ้ง 
(หลอดไฟทีอ่ยู่ดา้นหลงัเซนเซอรข์องผลติภณัฑจ์ะ
ตอ้งกะพรบิถา้ผลติภณัฑผ์า่นเซนเซอร)์ 

- ถา้ปญัหายงัอยู ่ใหร้ายงานขอ้บกพรอ่งไปยงั Videojet 
Technologies Inc. ที ่1-800-843-3610 (สหรฐัฯ 
เท่านัน้) ลกูคา้ทีอ่ยูน่อกสหรฐัอเมรกิาจะตอ้ง
ตดิตอ่ผา่นสาํนกังานยอ่ยหรอืตวัแทนทอ้งถิน่ของ 
Videojet

ตาราง 8-2: การแกไ้ขปญัหาเบื้องตน้ 
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การแก้ไขปัญหาเบือ้งต้น

การแสดงผลหรอืไฟสญัญาณ 
(ทีต่ดิตัง้ไว)้ ไม่สวา่ง

ไมไ่ดต้่อเครื่องเขา้กบัแหล่งจา่ยไฟหลกั ตรวจสอบแหล่งจ่ายไฟหลกัและใหแ้น่ใจวา่มไีฟฟ้า
ใชง้าน 

ไมไ่ดเ้สยีบหวัต่อหลกัหรอืเสยีบหวัต่อห
ลกัไมถู่กตอ้ง

ตรวจสอบแหล่งจ่ายไฟหลกัและใหแ้น่ใจวา่เสยีบ
หวัต่ออยา่งถูกตอ้ง

ปุม่แหล่งจา่ยไฟหลกัอยู่ที ่ปิด ตรวจสอบแหล่งจ่ายไฟหลงัและใหแ้น่ใจวา่ปุม่เปิด
ปิดอยูท่ี ่เปิด (เหมอืนวา่กดลงไป)

- ถา้ปญัหายงัอยู ่ใหร้ายงานขอ้บกพรอ่งไปยงั Videojet 
Technologies Inc. ที ่1-800-843-3610 (สหรฐัฯ 
เท่านัน้) ลกูคา้ทีอ่ยูน่อกสหรฐัอเมรกิาจะตอ้ง
ตดิตอ่ผา่นสาํนกังานยอ่ยหรอืตวัแทนทอ้งถิน่ของ 
Videojet

อาการ สาเหตท่ีุอาจเป็นไปได้ การกระทาํ

ตาราง 8-2: การแกไ้ขปญัหาเบื้องตน้ (ต่อ)
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การแก้ไขปัญหาเบือ้งต้น

8.2 ตาํแหน่งการพิมพไ์มถ่กูต้อง
1. ตรวจสอบวา่ขอบการพมิพ ์(ระยะห่างจากขอบ) ถูกตอ้ง ดูที ่ หมวดที ่5.2.1.3, "พารามเิตอร"์ ในหน้า 5-7 

2. ตรวจสอบวา่ระยะหา่งจาก PD ถงึ PH (ระยะหา่งจากผลติภณัฑถ์งึหวัพมิพ)์ ถูกตอ้ง ดูที ่หมวดที ่6.3.5, "ตวัสัง่การเครื่องพมิพ"์ 
ในหน้า 6-51

3. ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ไม่มชีอ่งวา่งเพิม่เตมิทีจุ่ดเริม่ตน้ของงาน

8.2.1 การปรบัตาํแหน่งการพิมพ์

4. ผูใ้ชส้ามารถปรบัเปลีย่นตาํแหน่งการพมิพไ์ดโ้ดยการเปลีย่นค่าจาก ปรบัเปลีย่น > ยา้ย

5. ดรูายละเอยีดเพิม่เตมิทีห่มวดที ่"การปรบัปรุงตาํแหน่งการพมิพบ์นผลติภณัฑ"์ ในหน้า 4-11

ภาพ 8-1: ตาํแหน่งการพมิพ์

ภาพ 8-2: การปรบัตาํแหน่งการพมิพ์
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การแก้ไขปัญหาเบือ้งต้น

8.3 ขนาดการพิมพไ์ม่ถกูต้อง
1. ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ไดต้ัง้คา่ความสงูของอกัขระและแบบอกัษรอยา่งถูกตอ้ง ดทูี ่ หมวดที ่5.2.2, "เพิม่ฟิลด"์ ในหน้า 5-9

หมายเหต:ุ ดทูีช่นิดฟิลดท์ีเ่กีย่วขอ้งเพือ่ปรบัเปลีย่นความสงูของอกัขระและรปูแบบอกัษร

2. ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ระยะห่างจากหวัพมิพถ์งึผลติภณัฑถู์กตอ้ง ความสงูของตวัอกัขระจะเพิม่ขึน้ แต่ความละเอยีดจะลดลง 
ในขณะทีห่วัพมิพเ์คลื่อนห่างออกจากผลติภณัฑ์

หมายเหต:ุ ระยะหา่งทีเ่หมาะสมทีส่ดุจากหวัพมิพไ์ปยงัผลติภณัฑเ์พือ่ใหไ้ดคุ้ณภาพทีด่ทีีส่ดุคอื 12 มม. ชว่งทีใ่ชไ้ดค้อื 5 ถงึ 15 
มม.

3. ดรูายละเอยีดเพิม่เตมิทีห่มวดที ่"การปรบัปรงุขนาดการพมิพบ์นผลติภณัฑ"์ ในหน้า 4-12

8.4 การพิมพไ์ม่สมบรูณ์
คุณตอ้งตรวจสอบคราบหมกึบนหวัพมิพ ์และทาํความสะอาดหวัพมิพถ์า้จาํเป็น ดทูี ่ หมวดที ่7.5, "ทาํความสะอาดหวัพมิพ"์ 
ในหน้า 7-10

ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ความสงูของฟิลดไ์มเ่กนิความสงูของงานทีเ่ลอืก (เรสเตอรท์ีเ่ลอืก)

ภาพ 8-3: ระยะห่างจากผลติภณัฑ์
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8.5 งานพิมพมี์คณุภาพตํา่

ตาราง 8-3 อธบิายเกีย่วกบัตวัอยา่งการพมิพท์ีไ่มด่ ีสาเหตุของปญัหาและขัน้ตอนทีจ่าํเป็นในการแกไ้ขขอ้บกพร่อง

ตวัอยา่งทางดา้นซา้ยแสดงการเกดิตวัอกัขระทีด่ที ัง้หมด
ไมม่หียดหมกึเกนิมา และมกีารพมิพง์านทีส่มํ่าเสมอ

ตวัอย่างและสาเหตุ การแก้ไข

องิคเ์จตไมอ่ยูใ่นตาํแหน่งทีเ่หมาะสมหรอืหวัฉดี ถูกปิดกัน้บางสว่น 
สงัเกตวา่หยดหมกึดา้นลา่งจะไปตดิอยูท่ีข่อบของท่อหมกึ หรอื 
EHT อาจตํ่าเกนิไป

ควรทาํความสะอาดหวัพมิพ ์ไปที ่เครือ่งมอื > การบาํรงุรกัษา > 
ทาํความสะอาดหวัฉดี แลว้ทาํตามขัน้ตอน 
เพือ่ใหแ้น่ใจวา่รอ่งสสีะอาดดแีลว้ ถา้ปญัหายงัคงอยู ่ให้
ทาํการแบก็ฟลชัหวัฉดีใหเ้รยีบรอ้ย ไปที ่เครือ่งมอื > 
การบาํรงุรกัษา > แบก็ฟลชัหวัฉดี แลว้ทาํตามขัน้ตอน

เกดิขอ้บกพร่องในการแบ่งเฟส
ตาํแหน่งของหยดหมกึนัน้ผดิพลาด
คุณเหน็หมกึจาํนวนพอสมควรเลอะบรเิวณรอบๆ

ควรทาํความสะอาดหวัพมิพ ์ไปที ่เครือ่งมอื > การบาํรงุรกัษา > 
แบก็ฟลชัหวัฉดี แลว้ทาํตามขัน้ตอน ถา้ปญัหายงัคงอยู ่
ใหท้าํการแบก็ฟลชัหวัฉดีใหเ้รยีบรอ้ย ไปที ่เครือ่งมอื > 
การบาํรงุรกัษา > แบก็ฟลชัหวัฉดี แลว้ทาํตามขัน้ตอน
ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ มเีวลาเพยีงพอระหวา่งการพมิพเ์พือ่แบง่เฟส

การผสมสญัญาณไม่ถูกตอ้ง มจุีดหมกึมากเกนิไป 
กระบวนการชารจ์ไม่ถูกตอ้ง

ลา้งหวัฉีดในลกัษณะยอ้นทศิทาง 
และตรวจสอบวา่มกีารฉดีพ่นทีถู่กตอ้ง

ความดนัสงูเกนิไป การหยดสเีบีย่งเบนไมถู่กตอ้ง การหยดส ี
"ทาํใหเ้กดิ" หยดใหม ่งานพมิพข์นาดเลก็

ตรวจสอบการปรบัแนวขององิคเ์จต 
โปรดดูรายละเอยีดเพิม่เตมิจากคู่มอืบรกิาร

ความดนัตํ่าเกนิไป หยดสเีบีย่งเบนมากเกนิไปหรอือยูใ่นตาํแหน่ง
ไมเ่หมาะสม อาจมกีารสญูเสยีหยดหมกึทีฉ่ดีพน่เป็นสว่นใหญ่

ตรวจสอบการปรบัแนวขององิคเ์จต 
โปรดดูรายละเอยีดเพิม่เตมิจากคู่มอืบรกิาร

หวัพมิพอ์ยูห่า่งจากวสัดุพมิพม์ากเกนิไป หยดสไีดร้บัผลจาก
อากาศในปจัจุบนัและถูกแยกหา่งออกไปในแนวตัง้

ควรลดระยะห่างจากวสัดุพมิพ์
หรอืเลอืกแบบอกัษรใหถู้กตอ้งกวา่เดมิ

ตาราง 8-3: ตวัอย่างการพมิพท์ีไ่ม่มคุีณภาพ 
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8.6 ข้อความแจ้งเตือน
เมือ่เกดิขอ้บกพรอ่งคอืคาํเตอืน เครือ่งพมิพจ์ะแสดงรหสัการแจง้เตอืนและคาํอธบิายในแถบสถานะและแสดงหมายเลขการแจง้เตอืนปจัจุบนั 
แถบสถานะจะเปลีย่นเป็นสเีหลอืงหากมกีารแจง้เตอืน และจะเป็นสแีดงเมือ่มขีอ้บกพรอ่งตามทีแ่สดงดา้นลา่ง

หมายเหต:ุ ถา้มทีัง้ขอ้บกพร่องและคาํเตอืน เครือ่งพมิพจ์ะแสดงขอ้บกพร่องก่อน

ชอ่งหวัพมิพไ์ม่ตรงกบัการไหลของหมกึพมิพ์

หน้าของหวัพมิพต์อ้งทาํมมุ 90 องศากบัผวิหน้าของวสัดุพมิพ์
และชอ่งหวัพมิพต์อ้งอยูใ่นแนวตัง้ฉากกบัแนวการเคลื่อนทีข่อง
วสัดุพมิพ ์โปรดดภูาพประกอบดา้นล่าง

ตวัอย่างและสาเหตุ การแก้ไข

ตาราง 8-3: ตวัอยา่งการพมิพท์ีไ่มม่คุีณภาพ (ต่อ)

ภาพ 8-4: ขอ้ความแจง้ขอ้บกพร่อง

ภาพ 8-5: ขอ้ความแจง้เตอืน
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เมื่อมขีอ้บกพร่อง องิคเ์จตจะหยดุทาํงาน เอาทพ์ทุภายนอกจะพรอ้มใชง้านเมื่อเกดิขอ้บกพรอ่ง เอาทพ์ทุน้ีสามารถใชเ้พื่อตดิต่อกบั
วงจรการหยดุทาํงานของเครื่องทาํแพคเกจเพือ่ใหแ้น่ใจวา่เครื่องทาํแพคเกจหยุดทาํงานในขณะทีเ่กดิขอ้บกพรอ่ง 

เมื่อตอ้งการดูรายละเอยีดการแจง้เตอืนเพิม่เตมิและดูคาํแนะนําในการแกไ้ขปญัหา ใหค้ลกิลกูศรชีล้งบนแถบสถานะ

8.6.1 การล้างการแจ้งเตือน
คาํแนะนําในหมวดน้ีมรีายละเอยีดเกีย่วกบัการลา้งขอ้บกพรอ่ง วธิกีารคลา้ยกบัทีใ่ชใ้นการลา้งคาํเตอืน

เมือ่ตอ้งการดรูายละเอยีดขอ้บกพร่อง ใหท้าํตามวธิกีารตอ่ไปน้ี:

1. แตะปุม่  บนแถบสถานะเพื่อดรูายการขอ้บกพร่องทีย่งัไม่ไดล้า้ง (ภาพ 8-6)

2. กดเลอืกชือ่ขอ้บกพร่องในรายการเพื่อดรูายละเอยีดเพิม่เตมิ

ภาพ 8-6: รายการขอ้บกพร่อ้ง
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3. อ่านรายละเอยีดของขอ้บกพรอ่งและคาํแนะนําทีม่บีนหน้าจอทีม่รีายละเอยีดเกีย่วกบัขอ้บกพรอ่งและการดาํเนินการทีจ่าํเป็นทีแ่นะ
นําเพือ่ลา้งเงือ่นไขขอ้บกพร่อง

หมายเหต:ุ วดิโีอมพีรอ้มใชง้านสาํหรบัหมายเลขเงือ่นไขการแจง้เตอืน

4. เมื่อลบเงือ่นไขการแจง้เตอืนออกแลว้ ปุม่ ลา้ง จะเปิดใชง้าน แตะปุม่ เพือ่ลบขอ้ความขอ้บกพรอ่ง

หมายเหต:ุ ชัน้ตอนน้ีใชไ้ดเ้ฉพาะกบัการแจง้เตอืนทีย่งัไม่ไดล้า้งจนกวา่จะลา้งโดยใชปุ้ม่ "ลา้ง" 
หมายเลขการแจง้เตอืนจะลา้งโดยอตัโนมตัเิมือ่เงือ่นไขการแจง้เตอืนถกูแกไ้ข

หมายเหต:ุ เมือ่ตอ้งการลา้งการแจง้เตอืนอยา่งน้อยหนึง่รายการ ใหส้มัผสัปุม่  

8.6.2 การแจ้งเตือนของเคร่ืองพิมพ์

ข้อผิดพลาด
ส่วนอ้างอิง

ช่ือ การดาํเนินการแก้ไข

E10621 ตลบัในชอ่งน้ํายาเตมิหมกึไม่
ถูกตอ้ง

ตลบัในชอ่งน้ํายาเตมิหมกึมหีมกึบรรจุอยู ่โปรดใสต่ลบัน้ํายาเตมิหมกึทีเ่หมาะสม

E10622 ตลบัในตลบัหมกึพมิพไ์ม่ถูก
ตอ้ง

ตลบัในชอ่งหมกึมน้ํีายาเตมิหมกึบรรจุอยู ่โปรดใส่ตลบัหมกึทีเ่หมาะสม

E10623 ใสต่ลบัหมกึเกนิ จาํนวนตลบัหมกึในชอ่งหมกึมากเกนิกว่าจาํนวนทีใ่ส่ได ้
โปรดใสต่ลบัหมกึทีเ่หมาะสม

E10624 ใสต่ลบัน้ํายาเตมิหมกิเกนิ จาํนวนตลบัในชอ่งน้ํายาเตมิหมกึมากเกนิกวา่จาํนวนทีใ่สไ่ด ้
โปรดใสต่ลบัน้ํายาเตมิหมกึทีเ่หมาะสม

E10625 ตลบัหมกึพมิพห์มดอายุ ตลบัหมกึพมิพม์อีายเุกนิกว่าทีจ่ะนําไปใชไ้ด ้โปรดใสต่ลบัหมกึทีเ่หมาะสม 

E10626 ตลบัน้ํายาผสมหมดอายุ ตลบัน้ํายาเตมิหมกึมอีายเุกนิกวา่ทีจ่ะนําไปใชไ้ด ้
โปรดใสต่ลบัน้ํายาเตมิหมกึทีเ่หมาะสม 

E10649 พารามเิตอรห์มกึพมิพแ์บบใ
หม่

พารามเิตอรก์ารดาํเนินการของหมกึพมิพถู์กเปลีย่นและอพัเดตเป็น IMB

E10719 หวัพมิพ ์1 
งานไม่พรอ้มสาํหรบัพมิพ์

หวัพมิพ ์1 งานยงัไมพ่รอ้มสาํหรบัพมิพ ์โปรดเรยีกใชแ้ละโหลดงาน

E10751 ประสทิธภิาพของตวักรองอา
กาศลดลง

อุณหภมูภิายในชอ่งใสห่มกึสงูกวา่ทีค่าดคดิไว ้
โปรดตรวจสอบตวักรองอากาศเพือ่ดสูิง่อุดตนั แนะนําใหเ้ปลีย่นตวักรองอากาศ 

E10755 จาํเป็นตอ้งเปลีย่นหน่วยบรกิ
าร 

หน่วยบรกิารมอีายกุารใชง้านเกนิชว่งชวีติการบรกิารทีแ่นะนําแลว้ 
และจะถูกหา้มไม่ใหเ้ริม่การทาํงานองิคเ์จต โปรดเปลีย่นหน่วยบรกิาร

E10757 การตรวจหาการกอ่ตวัในหวัพมิ
พ ์1 อยูใ่นสถานะออฟไลน์

การตรวจหาการก่อตวัของหวัพมิพ ์1 อยูใ่นสถานะออฟไลน์ 
โปรดทาํความสะอาดเซนเซอรต์รวจการก่อตวั

E15044 ความกวา้งของงานไมถู่กตอ้ง งานเกนิความกวา้งการพมิพส์งูสดุ 
โปรดแกไ้ขงานเพือ่ลดความกวา้งของงานพมิพก์อ่นดาํเนินการตอ่ หรอืเลอืกงานใหม่

ตาราง 8-4: การแจง้เตอืนของเครือ่งพมิพ ์
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E15048 ตลบัหมกึพมิพว์า่งเปลา่ ตลบัหมกึหมด โปรดใสต่ลบัหมกึทีเ่หมาะสม

E15050 ตลบัน้ํายาเตมิหมกึวา่งเปล่า ตลบัน้ํายาเตมิวา่งเปล่า โปรดใสต่ลบัน้ํายาเตมิหมกึทีเ่หมาะสม

E15059 ระดบัน้ํายาเตมิหมกึในถงัสงู ระดบัน้ํายาในถงัน้ํายาเตมิหมกึสงูกว่าขดีจาํกดัทีก่าํหนด หากเป็นไปได ้
โปรดใหอ้งิคเ์จตทาํงานต่อ และหลกีเลีย่งการกระทาํทีท่าํใหเ้กดิการ
เตมิน้ํายาเตมิหมกึเขา้สูร่ะบบ รวมถงึการเริม่/หยุดการทาํความสะอาด
และการฉดีลา้งหวัฉีด

E15061 ถงัน้ํายาเตมิหมกึวา่งเปลา่ ถงัน้ํายาเตมิหมกึหมด โปรดตรวจสอบตลบัน้ํายาเตมิหมกึ 
และแทนทีด่ว้ยตลบัอะไหล่ทีเ่หมาะสมตามความจาํเป็น

E15062 ถงัน้ํายาเตมิหมกึวา่งเปลา่ ถงัน้ํายาเตมิหมกึหมด โปรดใสต่ลบัน้ํายาเตมิทีเ่หมาะสม แลว้ทาํการ 
"เตรยีมถงัน้ํายาเตมิหมกึขัน้ตน้" ก่อนจะเริม่ฉีดพ่นอกีครัง้

E15063 ถงัผสมสงู ระดบัน้ํายาในถงัผสมสงูกว่าขดีจาํกดัทีก่าํหนด หากเป็นไปได ้
โปรดใหอ้งิคเ์จตทาํงานต่อ และหลกีเลีย่งการกระทาํทีท่าํใหเ้กดิการ
เตมิน้ํายาเตมิหมกึเขา้สูร่ะบบ รวมถงึการเริม่/หยุดการทาํความสะอาด
และการฉดีลา้งหวัฉีด

E15065 ถงัผสมว่างเปลา่ ถงัผสมหมด โปรดตรวจสอบตลบัหมกึ 
และแทนทีด่ว้ยตลบัอะไหล่ทีเ่หมาะสมตามความจาํเป็น

E15066 ถงัผสมว่างเปลา่ ถงัผสมหมด โปรดใสต่ลบัหมกึทีเ่หมาะสม แลว้ทาํการ "เตรยีมถงัผสมขัน้ตน้" 
ก่อนจะเริม่ฉีดพน่อกีครัง้

E15150 ความหนืดของหมกึพมิพต์ํ่าเ
กนิไป

หมกึจางเกนิไป ถา้ทาํได ้ใหด้าํเนินการต่อเพือ่เรยีกใชอ้งิคเ์จตและหลกี
เลีย่งการดาํเนินการใดๆ ทีท่าํใหห้มกึเจอืจาง รวมถงึการหยดุ/
เริม่การทาํความสะอาดและการฟลชัหวัฉีด

E15151 ความหนืดของหมกึพมิพส์งูเ
กนิไป

หมกึขน้เกนิไป ตรวจสอบระดบัน้ํายาในถงัน้ํายาเตมิหมกึ 
แลว้เตรยีมถงัขัน้ตน้ใหมอ่กีครัง้หากจาํเป็น

E15154 หยดุทาํงาน "ด่วน" 
เน่ืองจากการเลอืกตวัดาํเนิน
การ

เครือ่งพมิพห์ยดุทาํงาน "ด่วน" เน่ืองจากการคดัเลอืกตวัดาํเนินการ 
เพือ่หลกีเลีย่งปญัหาในการเปิดใชง้าน ใหเ้ปิดเครื่ององิคเ์จตใหม่ทนัททีีท่าํได ้
ใหต้รวจดหูวัพมิพก์่อนเปิดเครื่องและทาํความสะอาดหากจาํเป็น

E15171 หวัพมิพ ์1 
ไมม่เีวลาสาํหรบัเฟส

เครือ่งพมิพล์ม้เหลวในการรบัขอ้มลูโพรไฟลเ์ฟสทีถู่กตอ้งกอ่นกาํหนดเวลา 
โปรดลดอตัราการพมิพ ์/ ความเรว็ในการลาํเลยีง 
แลว้ตรวจสอบวา่อุปกรณ์ตรวจจบัผลติภณัฑท์าํงานถูกตอ้งหรอืไม่

E15201 เครือ่งพมิพ ์1 
หมดเวลาตรวจสอบความเรว็

เครือ่งพมิพล์ม้เหลวในการรบัความเรว็การหยดทีถู่กตอ้งก่อนกาํหนดเวลา 
โปรดลดอตัราการพมิพ ์/ ความเรว็ในการลาํเลยีง 
แลว้ตรวจสอบวา่อุปกรณ์ตรวจจบัผลติภณัฑท์าํงานถูกตอ้งหรอืไม่

E15262 เริม่ใชง้าน "ด่วน" 
เพราะระดบัถงัผสมสงู

เครือ่งพมิพก์าํลงัดาํเนินการเริม่ใชง้าน "ด่วน" 
เน่ืองจากระดบัของถงัผสมอยู่ในระดบัสงู

ข้อผิดพลาด
ส่วนอ้างอิง

ช่ือ การดาํเนินการแก้ไข

ตาราง 8-4: การแจง้เตอืนของเครือ่งพมิพ ์(ต่อ)
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E15263 เริม่ใชง้าน "ด่วน" 
เน่ืองจากไม่มตีลบัน้ํายาเตมิ
หมกึ

เครื่องพมิพด์าํเนินการเริม่ใชง้าน "ด่วน" เน่ืองจากไมม่ตีลบัน้ํายาเตมิหมกึ

E15264 เริม่ตน้ใชง้าน "ด่วน" 
เน่ืองจากตลบัน้ํายาเตมิหมกึ
วา่งเปล่า

เครื่องพมิพด์าํเนินการเริม่ใชง้าน "ด่วน" 
เน่ืองจากตลบัน้ํายาเตมิหมกึวา่งเปล่า

E15265 หยดุทาํงาน "ด่วน" 
เน่ืองจากระดบัถงัผสมสงู

เครื่องพมิพห์ยดุทาํงาน "ด่วน" เน่ืองจากระดบัถงัผสมสงู 
เพื่อหลกีเลีย่งปญัหาในการเปิดใชง้าน ใหเ้ปิดเครือ่งองิคเ์จตใหม่ทนัททีีท่าํได ้
ใหต้รวจดหูวัพมิพก์่อนเปิดเครื่องและทาํความสะอาดหากจาํเป็น

E15266 หยดุทาํงาน "ด่วน" 
เน่ืองจากชนิดของน้ํายาเตมิ
หมกึไมถู่กตอ้ง

เครื่องพมิพห์ยดุทาํงาน "ด่วน" เน่ืองจากชนิดของน้ํายาเตมิหมกึไม่ถูกตอ้ง 
เพื่อหลกีเลีย่งปญัหาในการเปิดใชง้าน ใหเ้ปิดเครือ่งองิคเ์จตใหม่ทนัททีีท่าํได ้
ใหต้รวจดหูวัพมิพก์่อนเปิดเครื่องและทาํความสะอาดหากจาํเป็น

E15267 หยดุทาํงาน "ด่วน" 
เน่ืองจากไม่มตีลบัน้ํายาเตมิ
หมกึ

เครื่องพมิพห์ยดุทาํงาน "ด่วน" เน่ืองจากไมม่ตีลบัน้ํายาเตมิหมกึ 
เพื่อหลกีเลีย่งปญัหาในการเปิดใชง้าน ใหเ้ปิดเครือ่งองิคเ์จตใหม่ทนัททีีท่าํได ้
ใหต้รวจดหูวัพมิพก์่อนเปิดเครื่องและทาํความสะอาดหากจาํเป็น

E15268 หยดุทาํงาน "ด่วน" 
เน่ืองจากตลบัน้ํายาเตมิหมกึ
วา่งเปล่า

เครื่องพมิพห์ยดุทาํงาน "ด่วน" เน่ืองจากตลบัน้ํายาเตมิหมกึวา่งเปล่า 
เพื่อหลกีเลีย่งปญัหาในการเปิดใชง้าน ใหเ้ปิดเครือ่งองิคเ์จตใหม่ทนัททีีท่าํได ้
ใหต้รวจดหูวัพมิพก์่อนเปิดเครื่องและทาํความสะอาดหากจาํเป็น

E15269 หวัพมิพ ์1 พมิพผ์ดิพลาด: 
เวลารอพมิพผ์ลติภณัฑส์ัน้เกิ
นไป

พมิพผ์ดิพลาด: เวลารอพมิพผ์ลติภณัฑข์องหวัพมิพ ์1 สัน้เกนิไป 
ตรวจสอบระยะหา่งจาก PD ถงึ PH แลว้เพิม่ต่างทีต่อ้งการ

E15277 หวัพมิพ ์1 พมิพผ์ดิพลาด: 
เสน้หมกึหมด

พมิพผ์ดิพลาด: 
การพมิพผ์ดิพลาดเน่ืองจากงานไมไ่ดถู้กสรา้งในเวลาทีก่าํหนด

E15285 ชนิดน้ํายาเตมิหมกึไมถู่กตอ้ง ตลบัในชอ่งน้ํายาเตมิหมกึมน้ํีายาผดิชนิด (%1) โปรดใสต่ลบัน้ํายาเตมิหมกึ %2

E15286 ชนิดหมกึพมิพไ์มถู่กตอ้ง ตลบัในชอ่งหมกึมหีมกึผดิชนิด (%1) โปรดใสต่ลบัหมกึ %2

E15287 หวัพมิพ ์1 พมิพผ์ดิพลาด: 
ซอ้นกนั

พมิพผ์ดิพลาด: 
เครื่องพมิพต์ดัคาํเน่ืองจากมกีารซอ้นกนัของการพมิพค์รั ้ง้ตอ่ไป

E15295 หวัพมิพ ์1 พมิพผ์ดิพลาด: 
ซอ้นกนั

พมิพผ์ดิพลาด: 
เครื่องพมิพต์ดัคาํเน่ืองจากมกีารซอ้นกนัของการพมิพค์รั ้ง้ตอ่ไป

E15303 หวัพมิพ ์1 
ตรวจพบการสะสม

อาจตอ้งทาํความสะอาดหวัพมิพ ์
ทาํความสะอาดและทาํใหห้วัพมิพแ์หง้ทนัททีีท่าํไดเ้พือ่รกัษาคุณภาพในการ
พมิพ์

E15311 งานยาวเกนิไป งานเกนิความกวา้งของการพมิพส์งูสดุ 
โปรดแกไ้ขงานเพือ่ลดความกวา้งของงานพมิพก์่อนดาํเนินการตอ่ 
หรอืเลอืกงานใหม่

ข้อผิดพลาด
ส่วนอ้างอิง

ช่ือ การดาํเนินการแก้ไข

ตาราง 8-4: การแจง้เตอืนของเครือ่งพมิพ ์(ต่อ)
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E15319 หวัพมิพ ์1 พมิพผ์ดิพลาด: 
ควิผลติภณัฑม์ากเกนิไป

พมิพผ์ดิพลาด: มผีลติภณัฑม์ากกวา่ 20 
ผลติภณัฑร์ะหวา่งตวัตรวจจบัผลติภณัฑแ์ละหวัพมิพซ์ึง่ยงัไมไ่ดพ้มิพ ์
ตดิตอ่ตวัแทนบรกิาร Videojet ในทอ้งถิน่ของคุณ

E15344 งานทีเ่ลอืกยาวเกนิไป งานทีเ่ลอืกยาวเกนิไป โปรดลดความยาวของงาน

E15356 หวัพมิพ ์1 พมิพผ์ดิพลาด: 
ความเรว็สงูเกนิไป

พมิพผ์ดิพลาด: ความเรว็ในการลาํเลยีงเรว็เกนิไปสาํหรบังานปจัจุบนั 
ตรวจสอบการตัง้คา่ความเรว็ต่อบรรทดัแลว้ปรบัเปลีย่นตามตอ้งการ

E15445 กาํลงัอุ่นเครือ่ง โปรดรอใหร้ะบบหมกึอุ่นเครื่องก่อน

E15542 หวัพมิพ ์1 
ระดบัแรงกระแทกสงูสดุของเ
ครือ่งวดัความเร่งเกนิเกณฑ์

หวัพมิพร์บัแรงกระแทกหรอืความเร่งสงูเกนิกว่าขดีจาํกดัทีแ่นะนํา 
ถา้ไม่นานมานี้หวัพมิพต์กระหวา่งทีเ่ครื่ององิคเ์จตกาํลงัทาํงาน 
ใหต้รวจดหูวัพมิพแ์ลว้ทาํความสะอาดหากจาํเป็น 
ถา้กาํลงัใชง้านเครือ่งพมิพผ์่านแอปพลเิคชนัการเขา้ถงึในขณะน้ี 
ใหล้ดอตัราความเร่งและความหน่วงของหวัพมิพ ์
เพือ่ยดืระยะเวลาทาํงานและรกัษาคุณภาพการพมิพ์

E15556 ไมม่ตีลบัหมกึพมิพ์ เครือ่งพมิพต์รวจไมพ่บตลบัหมกึพมิพใ์นชอ่งหมกึ 
โปรดใสต่ลบัหมกึทีเ่หมาะสม

E15557 ไมม่ตีลบัน้ํายาเตมิหมกึ เครือ่งพมิพต์รวจไมพ่บตลบัในชอ่งน้ํายาเตมิหมกึ 
โปรดใสต่ลบัน้ํายาเตมิหมกึทีเ่หมาะสม

E15561 ไมม่โีคด้ ไม่มกีารดาํเนินการ เครือ่งพมิพห์ยดุการพมิพเ์น่ืองจากจาํนวนงานพมิพผ์ดิพลาด 
เท่ากบัการตัง้ค่าเกณฑไ์ม่มรีหสั ไม่มกีารดาํเนินการ
โปรดตรวจสอบคาํเตอืน "การพมิพผ์ดิพลาด" ใดๆ 
ทีป่รากฏแลว้ปรบัเปลีย่นการตัง้ค่าเครือ่งพมิฑ ์หรอืขดีจาํกดัไม่มรีหสั 
ไมม่กีารดาํเนินการตามความเหมาะสม

E15562 อุณหภูมขิองอุปกรณ์อเิลก็ทร
อนิกสส์งูเกนิไป

อุณหภูมภิายในชอ่งอุปกรณ์อเิลก็ทรอนิกสท์ีว่ดัไดส้งูกวา่ขดีจาํกดัทีก่าํหนด 
โปรดตรวจสอบสภาพโดยรอบบรเิวณเครือ่งพมิพ ์แลว้เลือ่นหากจาํเป็น

E15564 หวัพมิพ ์1 
แนะนําใหท้าํความสะอาด

วนัทีท่ีแ่นะนําสาํหรบัการทาํความสะอาดหวัพมิพจ์ะถูกคาํนวณขณะทีเ่ครื่อง
พมิพก์าํลงัทาํงาน เพื่อรกัษาคุณภาพในการพมิพ ์
ใหต้รวจดหูวัพมิพใ์นโอกาสถดัไปแลว้ทาํความสะอาดหากจาํเป็น

E15622 หวัพมิพ ์1 
การปรบัเปลีย่นงานไมถู่กตอ้ง

ไมส่ามารถพมิพง์านทีเ่ลอืกดว้ยการตัง้ค่าการลาํเลยีงทีใ่ชง้านอยูไ่ด ้
โปรดเลอืกการตัง้ค่าการลาํเลยีงใหม่จากเครื่องมอืระบบการตัง้คา่การลาํเลยีง
หรอืภายในพารามเิตอรข์องงาน

E15646 หน่วยบรกิาร 1 
ตอ้งเปลีย่นในอกี %L1 
ชัว่โมง

หน่วยบรกิาร 1 ใกลจ้ะสิน้สดุวงจรชวีติแลว้ 
โปรดแน่ใจวา่คุณมตีลบัเปลีย่นพรอ้มใชง้าน

E15648 ใสห่น่วยบรกิาร 1 เกนิ เตมิหน่วยบรกิาร 1 เกนิจาํนวนทีก่าํหนดไว ้โปรดปรบัหน่วยบรกิาร 1 ใหมใ่หพ้อดี

ข้อผิดพลาด
ส่วนอ้างอิง

ช่ือ การดาํเนินการแก้ไข

ตาราง 8-4: การแจง้เตอืนของเครือ่งพมิพ ์(ต่อ)
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E15649 หน่วยบรกิาร 1 / 
ตลบัหมกึพมิพไ์ม่ตรงกนั

ชนิดของหมกึพมิพท์ีม่อียูภ่ายในตลบัหมกึพมิพไ์มส่ามารถเขา้กนัไดก้บัชนิดของ
หมกึพมิพก์อ่นหน้าทีใ่ชก้บัหน่วยบรกิาร 1 ทีเ่หมาะสม โปรดใสต่ลบัหมกึที่
เหมาะสม หรอืเปลีย่นหน่วยบรกิาร 1 เป็นหน่วยบรกิารใหมห่รอืหน่วยทีเ่ขา้กนัได้

E15650 ระบบหมกึพมิพไ์ม่สามารถเข้
ากนัไดก้บัหน่วยบรกิาร 1

หน่วยบรกิาร 1 ไม่สามารถเขา้กนัไดก้บัน้ํายาในระบบหมกึพมิพ ์
โปรดใสห่น่วยบรกิาร 1 ทีเ่หมาะสม

E15783 หวัพมิพ ์1 เวลาหน่วงของผลิ
ตภณัฑอ์ยูน่อกชว่ง

เวลารอพมิพผ์ลติภณัฑข์องหวัพมิพ ์1 ไม่อยูใ่นชว่งทีก่าํหนด 
ตรวจสอบระยะหา่งระหวา่ง PD ไปยงั PH แลว้เพิม่หรอืลดตามทีต่อ้งการ

E15804 แนะนําใหเ้ปลีย่นตวักรองอา
กาศ

ตวักรองอากาศหมดอายกุารใชง้านตามวงจรบรกิารทีแ่นะนําแลว้ 
โปรดเปลีย่นตวักรองอากาศ

E15805 การตรวจสอบไมพ่รอ้มใชง้าน การตรวจสอบไม่พรอ้มใชง้านบนเครื่องพมิพโ์ดยไม่มบีอรด์สว่นขยาย 
ทศิทางของผลติภณัฑถู์กตัง้ค่าเป็น "ขวาไปซา้ย"

E15982 ครบกาํหนดเปลีย่นตวักรองอ
ากาศ

ตวักรองอากาศไดอ้ยู่มาถงึ 97% ของชว่งชวีติการบรกิารทีแ่นะนําแลว้ 
โปรดตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่คุณมตีวัเปลีย่นทีเ่หมาะสมพรอ้มใชง้าน

E15985 ครบกาํหนดเปลีย่นหน่วยบริ
การ 

หน่วยบรกิารไดอ้ยูม่าถงึ 97% ของชว่งชวีติการบรกิารแลว้ 
และจาํเป็นตอ้งเปลีย่นเรว็ๆ น้ี โปรดตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่คุณมตีวัเปลีย่น
ทีเ่หมาะสมพรอ้มใชง้าน 

E15987 ครบกาํหนดเปลีย่นตวักรองอ
ากาศ

ตวักรองอากาศไดอ้ยู่มาถงึ 97% ของชว่งชวีติการบรกิารทีแ่นะนําแลว้ 
โปรดตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่คุณมตีวัเปลีย่นทีเ่หมาะสมพรอ้มใชง้าน

E15990 ครบกาํหนดเปลีย่นหน่วยบริ
การ 

หน่วยบรกิารไดอ้ยูม่าถงึ 90% ของชว่งชวีติการบรกิารแลว้ 
และจาํเป็นตอ้งเปลีย่นเรว็ๆ น้ี โปรดตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่คุณมตีวั
เปลีย่นทีเ่หมาะสมพรอ้มใชง้าน

E15992 แนะนําใหเ้ปลีย่นตวักรองอา
กาศ

ตวักรองอากาศหมดอายกุารใชง้านตามวงจรบรกิารทีแ่นะนําแลว้ 
โปรดเปลีย่นตวักรองอากาศ 

E15995 จาํเป็นตอ้งเปลีย่นหน่วยบรกิ
าร

หน่วยบรกิารสิน้สุดชว่งชวีติการบรกิารแลว้ โปรดเปลีย่นหน่วยบรกิาร

E15997 แนะนําใหเ้ปลีย่นตวักรองอา
กาศ

ตวักรองอากาศมอีายุการใชง้านเกนิชว่งชวีติการบรกิารทีแ่นะนําแลว้ 
โปรดเปลีย่นตวักรองอากาศ

ข้อผิดพลาด
ส่วนอ้างอิง

ช่ือ การดาํเนินการแก้ไข

ตาราง 8-4: การแจง้เตอืนของเครือ่งพมิพ ์(ต่อ)
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ภาคผนวก A ข้อกาํหนดเฉพาะ

บทนํา
หมวดน้ีมขีอ้กาํหนดเฉพาะของเครือ่งพมิพแ์ละประกอบดว้ยหวัขอ้ต่อไปน้ี:

• ขอ้กาํหนดเฉพาะดา้นไฟฟ้า

• น้ําหนัก

• ขนาด

• อุปกรณ์เสรมิ

• ขอ้กาํหนดเฉพาะดา้นสิง่แวดลอ้ม

• ความจุหมกึพมิพแ์ละน้ํายาเตมิหมกึ

• ความสงูของงานพมิพ์

• ขอ้กาํหนดเฉพาะของแบบอกัษรและความเรว็แนวจ่าย

A.1 ข้อกาํหนดเฉพาะด้านไฟฟ้า
ขอ้กาํหนดเฉพาะดา้นไฟฟ้าของเครื่องพมิพจ์ะแสดงอยู่ใน ตาราง A-1

A.2 น้ําหนัก
ขอ้กาํหนดเฉพาะดา้นน้ําหนกัเครื่องเปล่าของเครือ่งพมิพจ์ะแสดงอยูใ่น ตาราง A-2

แรงดนัไฟฟ้า 100 V AC ถงึ 240 V AC

ความถี่ 50 ถงึ 60 Hz

ความตอ้งการพลงังานในระหว่
างการใชง้าน 

70 วตัต์

ตาราง A-1: ขอ้กาํหนดเฉพาะดา้นไฟฟ้า

น้ําหนักแหง้ 20 กก. – 22 กก. (ขึน้อยูก่บัตวัแปร)

ตาราง A-2: ขอ้กาํหนดเฉพาะดา้นน้ําหนัก
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A.3 ขนาด

209.7 มม. (8.3 นิ6ว)

240.6 มม. (9.5 นิ6ว)

41.3 มม. (1.6 นิ6ว)

4.7
 ม

ม. 
(0.

19
 นิ

6ว)

11.1 มม. (0.4 นิ6ว)

9.8
 ม

ม. 
(0.

39
 นิ

6ว)

358 มม. (14.09 นิ6ว)

327 มม. (12.87 นิ6ว) 11.7 มม. (0.46 นิ6ว)

9.3
 m

m 
(0.

37
 นิ

6ว)

345 มม. (13.58 นิ6ว)

55
9 ม

ม. 
( 2

2.0
 นิ

6ว)
13

0 ม
ม. 

( 5
.12

 นิ
6ว)

ภาพ A-1: ขนาดเครือ่งพมิพ ์
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A.4 อปุกรณ์เสริม

A.4.1 ขาตัง้เครื่องพิมพเ์คล่ือนท่ี

ตู้ ความกวา้ง 345 มม.

ความสงู 559 มม.

ความลกึ 358 มม.

หวัพมิพ์ เสน้ผา่นศนูยก์ลาง (ท่อ) ∅41.3 มม.

เสน้ผา่นศนูยก์ลางของรฉูดี 60 ไมครอน
70 ไมครอน

สายยางสง่หมกึ ความยาว 3 ม. (∅20 มม. สาํหรบัสายยางสง่หมกึแบบตรง)
6 ม. (∅17.4 มม.)

รปูแบบตู้ IP66
IP55

ตาราง A-3: ขนาดเครือ่งพมิพ ์

(32
.8 

นิ6ว
)

83
4 ม

ม.

(29.1 นิ6ว)

740 มม.

(40
.7 

นิ6ว
)

10
34

 ม
ม.

(29.6
 นิ6ว)751 

มม.

(7.
2 นิ

6ว)
18

3 ม
ม.

ภาพ A-2: ขาตัง้เครือ่งพมิพเ์คลือ่นที ่
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A.4.2 ขาหวัพิมพ์

A.5 ขอ้กาํหนดเฉพาะด้านส่ิงแวดล้อม
ขอ้กาํหนดเฉพาะดา้นสิง่แวดลอ้มของเครือ่งพมิพไ์ดแ้สดงไวใ้น ตาราง A-4

* เฉพาะตูเ้ท่านัน้ (ขึน้อยูก่บัตวัแปร)

อุณหภูมกิารทาํงาน 0 ºC ถงึ 50 ºC (32 ºF ถงึ 122 ºF)

อตัราการเปลีย่นแปลงของอุณหภมูภิายนอก สงูสุด 10 ºC (18 ºF) ตอ่ชัว่โมง

ความชืน้สมัพทัธ์ 0% ถงึ 90% ไมม่กีารควบแน่น

อุณหภูมจิดัเกบ็ 0 ºC ถงึ 50 ºC (32 ºF ถงึ 122 ºF) ในแพคเกจเดมิ

ระดบัการป้องกนัเชงิอุตสาหกรรม* IP66 หรอื IP55

ตาราง A-4: ขอ้กาํหนดเฉพาะดา้นสิง่แวดลอ้ม

(10.2 นิ6ว)

259 มม.
(60

.2 
นิ6ว

)
15

28
 ม

ม.

(14.9 นิ6ว)
379 มม.

(26 - 37.6 นิ6ว)

660-956 มม.

(6.
3 นิ

6ว)
15

9 ม
ม.

ภาพ A-3: ขาหวัพมิพ์
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A.6 ความจหุมึกพิมพแ์ละน้ํายาเติมหมึก
ความจุหมกึพมิพแ์ละสารทาํละลายของเครือ่งพมิพไ์ดแ้สดงไวใ้น ตาราง A-5

A.7 ความสงูของงานพิมพ์
ความสงูตํ่าสดุและสงูสดุของขอ้ความสาํหรบัเมตรกิซก์ารพมิพไ์ดแ้สดงไวใ้น ตาราง A-6

ตลบัหมกึพมิพ์ 750-1,000 มล.

ตลบัน้ํายาเตมิหมกึ 750-1,000 มล.

ตาราง A-5: ความจุหมกึพมิพแ์ละน้ํายาเตมิหมกึ

ตํ่าสดุ 2 มม.

สงูสดุ 10 มม.

ตาราง A-6: ความสงูของงานพมิพ์
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A.8 ขอ้กาํหนดเฉพาะของแบบอกัษรและความเรว็แนวจ่าย
ขอ้กาํหนดเฉพาะของแบบอกัษรและความเรว็ต่อบรรทดัสาํหรบัหวัฉีด 60 และ 70 ไมครอนไดแ้สดงไวใ้นตาราง A-7

หมายเหต:ุ ความเรว็ต่อบรรทดัทีแ่สดงอยูใ่น ตาราง A-7 มไีวส้าํหรบั 60dpi เท่านัน้ ยกเวน้ทีร่ะบุไว้

โหมดแถว ความสงู ความกว้าง ความเรว็ท่ีคาํนวณได้ 
(60 ไมครอน)

ความเรว็ท่ีคาํนวณได้ 
(70 ไมครอน)

ฟตุ/นาที ม./นาที ฟตุ/นาที ม./นาที

1 5 4 1097 334 1097 334

1 5 5 914 278 914 278

1 7 5 800 243 800 243

1 9 7 533 162 533 162

1 12 9 256 78 256 78

1 16 10 305 93 305 93

1 24 16 96 29 96 29

1 34 25 56 17 56 17

2 5 5

376

114 376 114

2 7 5 122

2 9 7 229 69 125 38

2 12 9 85 26 85 26

2 16 10 56 17 56 17

3 5 5 305 93 305 93

3 7 5 229 69 221 67

3 9 7 56 17

4 5 5 193 59 85 26

4 7 5 136 41 56 17

5 5 5 56 17 56 17

ตาราง A-7: ความเรว็ต่อบรรทดั (60 and 70 ไมครอน)

376

114 400

121 37
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ภาคผนวก B ข้อจาํกดัและข้อกาํหนดของดาต้าแมทริกซ์

B.1 ข้อจาํกดัและขอ้กาํหนดของดาต้าแมทริกซ์
ดาตา้แมทรกิซค์อืบารโ์คด้สองมติทิีม่ ี"เซลล"์ หรอืหน่วยสขีาวดาํซึง่จดัเรยีงในรปูแบบสีเ่หลีย่มหรอืสีเ่หลีย่มผนืผา้ หรอืเรยีกอกีอยา่งวา่
แมทรกิซ ์ขอ้มลูทีจ่ะเขา้รหสัสามารถเป็นขอ้มลูขอ้ความหรอืตวัเลข เครือ่งพมิพ ์Videojet สามารถพมิพด์าตา้แมทรกิซท์ัง้แบบสีเ่หลีย่มและ
สีเ่หลีย่มผนืผา้ในขนาดสงูสดุ 32x32

ขนาดสญัลกัษณ์
แถว x คอลมัน์

ความจขุ้อมลู

ตวัเลข ตวัอกัษรและตวัเลข จาํนวนไบต์สงูสดุ

10 x 10 6 3 1

12 x 12 10 6 3

16 x 16 16 10 10

18 x 18 24 16 16

20 x 20 36 25 20

22 x 22 44 31 28

24 x 24 60 43 34

26 x 26 88  64 42

32 x 32 124  91 60

ตาราง B-1: ขนาดดาตา้แมทรกิซแ์บบสีเ่หลีย่มทีร่องรบัโดยเครือ่งพมิพ ์Videojet CIJ

ขนาดสญัลกัษณ์
แถว x คอลมัน์

ความจขุ้อมลู

ตวัเลข ตวัอกัษรและตวัเลข จาํนวนไบต์สงูสดุ

8 x 18 10 6 3

8 x 32 20 13 8

12 x 26 32 22 14

12 x 36 44 31 20

16 x 36 64 46 30

16 x 48 98 72 47

ตาราง B-2: ขนาดดาตา้แมทรกิซ์แบบสีเ่หลีย่มผนืผา้ทีร่องรบัโดยเครือ่งพมิพ ์Videojet CIJ

ภาพ B-1: ดาตา้แมทรกิซ์
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หากคุณมปีญัหาในการปรบัรหสัทีต่อ้งการใหเ้ป็นดาตา้แมทรกิซ์ ใหพ้จิารณาดงัต่อไปน้ี:

• ขอ้จาํกดัของความจุขอ้มลูไมไ่ดจ้าํกดัเฉพาะอกัขระ แตจ่าํกดัจาํนวนไบต์

• ไมเ่พยีงจาํนวนไบตท์ัง้หมดทีใ่ชโ้ดยขอ้มลูของลูกคา้จะแตกต่างกนัตามจาํนวนอกัขระ แต่รวมถงึชนิด (เชน่ ตวัเลข 
ตวัอกัษรและตวัเลข ตวัพมิพ ์อกัขระพเิศษ) และลาํดบัทีต่ ัง้คา่ไว้

• หาก DM ทีต่อ้งการเป็นเพยีงความเหมาะสม 
สามารถเลือ่นอกัขระไปมาเพือ่ใหจ้ดักลุ่มรวบรวมแตกต่างกนัและใชจ้าํนวนไบตน้์อยลงได้

• เน่ืองจากโหมดขอ้ความทีใ่ช ้(C40) อกัษรตวัพมิพใ์หญ่จะใชจ้าํนวนไบตน้์อยกวา่อกัษรตวัพมิพเ์ลก็

B.2 ตวัอย่างการคาํนวณจาํนวนไบตด์าต้าแมทริกซ์
โดยทัว่ไปแลว้ ไมจ่าํเป็นตอ้งคาํนวณขอ้มลูดาตา้แมทรกิซ์ดว้ยตนเอง อย่างไรกต็าม หากคุณตอ้งการระบสุาเหตทุีคุ่ณเกนิขดีจาํกดั
ไบตใ์นระหวา่งการแกไ้ขปญัหา คุณสามารถคาํนวณจาํนวนไบตท์ีร่หสัตอ้งการโดยใชข้อ้มลูต่อไปน้ี

• การเขา้รหสัเริม่ตน้สาํหรบัขอ้มลูอกัขระในดาตา้แมทรกิซ์คอื ASCII

• อาจใชว้ธิกีารบบีอดัเพิม่เตมิ เครือ่งพมิพ ์Videojet ใชก้ารบบีอดั C40 กบัอกัขระทุกตวั ยกเวน้คู่ตวัเลขทีอ่ยูต่ดิกนั 
(00-99) ซึง่ใช ้ASCII

• อกัขระในขอ้มลูของคุณจะจดักลุ่มเป็นคาํรหสัสามรายการ แต่ละคาํรหสัจะใชข้อ้มลูสงูสดุ 2 ไบต์

• การแสดงคาํรหสัของตวัอกัษรและตวัเลขจะเป็นจาํนวนเตม็ จาํนวนเตม็จะไมเ่หมอืนกบัอกัขระทีแ่สดง (เชน่ "1" ใน 
C40 จะแสดง ดว้ย "5")

• C40 มอีกัขระสีช่ดุ ไดแ้ก่ ชุด 0 - ชุด 3 ทุกอกัขระจากชดุ 2 - ชุด 3 จะตอ้งใชค้าํรหสัสองรายการ 
รายการหน่ึงเพื่อเรยีกใชชุ้ดและคาํรหสัของอกัขระ

• ชดุ 0 เป็นค่าเริม่ตน้ ดงันัน้ การใชอ้กัขระจากชุด 0 จะใชค้าํรหสัเพยีงรายการเดยีว

• เน่ืองจากอกัขระ/ค่าจากชุด 1 - ชุด 3 ตอ้งใชค้าํรหสัสองรายการ 
การใชอ้กัขระเหลา่น้ีจะทาํใหคุ้ณถงึขดีจาํกดัไบตด์ว้ยจาํนวนอกัขระขอ้มลูน้อยลง

ต่อไปน้ีคอืตวัอยา่งของการแปลรหสัเป็นขนาดไบต ์กรณีการใชง้านตอ้งการใหเ้ราจดัขอ้มลูใหพ้อดกีบัดาตา้แมทรกิซข์นาด 16x16 
ซึง่มขีดีจาํกดัไบต ์10 ไบต์

ข้อมลูตวัอย่างสาํหรบัดาต้าแมทริกซแ์บบ 2D: J-1Q6Q9-21CK007

*การเขา้รหสัเริม่ตน้ (ASCII - ตวัหนา) ใชส้าํหรบัคู่ตวัเลข เน้ือหาอื่นๆ อยูใ่น C40

กลุม่ กลุ่ม 1 กลุ่ม 2 กลุม่ 3 กลุ่ม 4 กลุ่ม 5

ตาํแหน่งคาํรหสั C1 C2 C3 C1 C2 C3 C1 C2 C3 C1 C2 C3 C1 C2 C3

ขอ้มลู J - 1 Q 6 Q 9 - 21 C K 00 7

ขอ้มลูทีเ่ขา้รหสั* 23 1 12 5 30 10 30 13 1 12 151 16 24 130 3
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• เน่ืองจากแต่ละกลุม่มขีนาด 2 ไบต ์ขอ้มลูน้ีเท่ากบั 10 ไบต ์ซึง่เป็นจาํนวนไบตส์งูสดุสาํหรบัดาตา้แมทรกิซข์นาด 
16x16 อกัขระเพิม่เตมิใดๆ จะตอ้งใชด้าตา้แมทรกิซ์ขนาดใหญ่ขึน้

• โปรดทราบวา่ "-" ใชค้าํรหสัถงึสองรายการ ผลลพัธท์ีเ่ขา้รหสัตอ้งใชก้ารอา้งองิสองรายการไปยงัโหมด C40 ซึง่ไดแ้ก่ 
"1" ทีเ่รยีกใช ้"ชุด 2" และ "12" ทีเ่รยีกใชร้หสั 12 จากชุด 2 (-) โปรดดู ตาราง B-3

• โปรดทราบวา่ครัง้ทีส่องที ่"-" ปรากฏขึน้ "1" และ "12" จะแบ่งระหวา่งกลุ่ม 3 และ 4 เมื่อพจิารณาจาํนวนไบตด์ว้ยวธิน้ีี 
จงึเป็นไปไดว้า่อกัขระทีต่อ้งใชร้หสัสองรายการสามารถสนับสนุนทุกกลุ่ม

• โปรดทราบวา่ในกลุ่ม 4 นัน้ 21 จะถอืวา่เป็นอกัขระเดีย่ว เชน่เดยีวกบั 00 ในกลุ่ม 5 ตวัเลขทีอ่ยู่ตดิกนั (00-99) 
จะเขา้รหสัใน ASCII เริม่ตน้เป็นค่า 130-229

• เน่ืองจาก 1 และ 6 ในกลุ่ม 2 ไม่ใช่ตวัเลขสองหลกั ตวัเลขเหล่านัน้จะเขา้รหสัใน C40 เหมอืนกบัอกัขระอื่นๆ

รหสั ชดุ 0 ชดุ 1 ชดุ 2 ชดุ 3

0 ชดุ 1 NUL  ! `

1 ชดุ 2 SOH  "  a

2. ชดุ 3 STX  # b

3 เวน้วรรค ETX  $ c

4. 0 EOT % d

5 1 ENQ & e

6 2 ACK ' f

7 3 BEL ( g

8 4 BS ) h

9 5 HT * i

10 6 LF + j

11 7 VT , k

12 8 FF – l

13 9 CR . m

14 A SO / n

15 B SI : o

16 C DLE ; p

17 D DC1 < q

18 E DC2 = r

19 F DC3 > s
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20 G DC4 ? t

21 H NAK @ u

22 I SYN [ v

23 J ETB \ w

24 K CAN ] x

25 L EM ^ y

26 M SUB _ z

27 N ESC FNC1 {

28 O FS |

29 P GS }

30 Q RS hibit ~

31 R US DEL

32 S

33 T

34 U

35 V

36 W

37 X

38 Y

39 Z

รหสั ชดุ 0 ชดุ 1 ชดุ 2 ชดุ 3
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