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Uyumluluk Bilgileri

Avrupa Birligi'ndeki Misteriler igin
Bu cihaz, asagidaki yasal dtizenlemelere uyumlulugu belirten CE isaretini tagir:

AB EMC Direktifi 2014/30/EU:
Elektromanyetik uyumlulukla ilgili temel saglik ve giivenlik gereksinimleri.

EN 61000-6-4 Agir Endiistriyel Ortamlar Icin Genel Emisyon
Standardi

EN 61000-3-2 Harmonik Akim Dalgalanmalar1

EN 61000-3-3 Voltaj Dalgalanmasi ve Titresmesi

EN 61000-6-2 Jenerik standartlar - Endiistriyel ortamlar igin
bagisiklik

EC Diisiik Voltaj Direktifi 2014/35/EU

Belirli voltaj sinirlari igerisinde kullanilmak tizere tasarlanan elektrikli ekipmanlar ile ilgili
temel saglik ve giivenlik gereksinimleri.

EN 60950-1 Elektrikli ofis cihazlar1 da dahil bilgi teknolojisi
cihazlar igin giivenlik gereksinimleri.

EN 60529 Mubhafazalar ile saglanan koruma dereceleri (IP kodu).

ABD'deki Miisteriler igin
Bu cihaz, FCC Kurallarmin 15. Boliimiine uygundur. Calisma, su iki kosula s6z tabidir:
1. Bu cihaz zararl parazite neden olamaz ve

2. Bu cihaz istenmeyen ¢alismaya neden olabilen parazitler de dahil olmak tizere alinan her
paraziti kabul etmek zorundadr.

AUYARI

YARALANMA.

Bu birimde yapilan, uyumluluktan sorumlu tarafin acikca onaylamadig: degisiklik veya
tadilatlar kullanicinin cihazi ¢alistirma yetkisini gegersiz kilabilir.

Bu cihaz test edilmis ve FCC Kurallarinin 15. Boliimiine uygun olarak A simnifi cihaz
simirlamalartyla uyumlu bulunmustur. Bu smirlamalar, cihaz ticari ortamlarda calistirildig:
zaman zararl parazitlere kars1 uygun koruma saglayacak sekilde tasarlanmistir. Bu cihaz
radyo frekans enerjisi tiretebilir, kullanabilir ve yayabilir, cihaz talimat kilavuzuna uygun
sekilde kurulup kullanilmazsa, telsiz iletisimlere zarar veren parazitlere neden olabilir. Bu
cihazin yasam alanlarinda calistirilmasi, zararli parazitlere neden olabilir ve bu durumda
kullanicinin, masraflar: kendisi karsilayarak bu parazitleri gidermesi gerekir.

Sinif A FCC smuirlariyla uyumluluk saglamak icin bu birimde ekranli kablolar kullanilmalidir.

Bu cihaz, test edilmis ve asagidaki test kurulusu tarafindan, gtivenlik ve elektrik emisyonu ile
ilgili ABD yonetmeliklerine uyumluluk sertifikas1 verilmistir.

Bu cihaz, su gtivenlik standardina gore incelenmistir:
UL 60950-1: Bilgi teknolojisi cihazlar1 gtivenligi.

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA



Kanada'daki Miisteriler igin

Bu dijital makine, Kanada Ueti§im Bakanlig Telsiz Parazit Yonetmeliklerinde belirlenen
dijital makinelerden telsiz giiriiltiisii yayilimlariyla ilgili Sinif A sinirlarini asmamaktadir.

Bu cihaz, test edilmis ve asagidaki test kurulusu tarafindan, giivenlik ve elektrik emisyonu ile
ilgili Kanada yonetmeliklerine uyumluluk sertifikasi verilmistir.

Bu cihaz, su giivenlik standardina gore incelenmistir:
CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03. Bilgi teknolojisi cihazlar: gtivenligi.
Pour la clientéle du Canada

Le present appareil numerique n’emet pas de bruits radioelectriques depassant les limites
applicales aux appareils numerique de las class A prescrites dans le Reglement sur le
brouillage radioelectrique edicte par le ministere des Communications du Canada.

Cet équipement est certifié CSA.

Bu cihaz, su gtivenlik standardina gore incelenmistir:
CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03. Bilgi teknolojisi cihazlar: gtivenligi.

AUYARI
YARALANMA.

Bu {irtintin, ekran calisma alanmnin birinci dereceden/dogrudan goriintii alani icinde
kullanilmas1 amaglanmamustir. Ekran ¢alisma alaninda rahatsiz edici yansimalar olusmasin
onlemek igin, bu {iriin birinci dereceden/dogrudan goriintii alanina yerlestirilmemelidir.

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA



Destek ve Egitim

iletisim Bilgileri

Herhangi bir sorunuz veya yardima ihtiyaciniz olursa, liitfen 1-800-843-3610 numarali
telefondan (ABD'deki tiim miisteriler) baglant1 kurun. ABD disindaki miisteriler, yardim igin
distribiitorleri veya bayileri ile iletisim kurmalidir.

Videojet Technologies Inc.

Cubukcuoglu Is Mrk. Kigctikbakkalkoy Mah.
Atagehir Istanbul Tiirkiye

Telefon: 0216 469 7982

Faks: 0216 575 1151

Uluslararasi Faks: 630-616-3629

Web: www.videojet.com.tr

Servis Programi

Videojet servis ve destek programlari, Videojet yazicilarina yaptiginiz yatirimi korumak ve
faaliyetlerinize en diisiik toplam sahip olma maliyetini saglamak tizere tasarlanmustur.

Videojet, hatlarmizi galisir durumda tutmaya yardimci olmak amaciyla tasarlanmis kapsaml
servis programlari, yedek parcalar ve egitimler sunar.

* Operasyonel gereksinimlerinizi karsilamaya uygun hale gelistirilmis eksiksiz bir
miisteri hizmetleri ve tirtinleri cesitliligi

* Ekipmanlarinizin ¢alisma stiresini en iist diizeye ¢ikarmak tizere tasarlanmis, en
onemli misyonunuz olan sirketinizin tiretkenligine odaklanmaniza olanak saglayan
bir program

* Nihai olarak satin aldiginiz seyi desteklemek ve teslim etmek igin bir {irtin ve hizmet
programu: bitmis tirtintintiz tizerinde ytiksek kalitede, gtivenilir bir basili kod.

Musteri Egitimi
Yazicinin servis ve bakimini kendiniz yapmak isterseniz Videojet Technologies Inc. yaziciya
yonelik bir Miisteri Egitim Kursu almaniz1 dnerir.
Not: Kilavuzlar, Videojet Technologies Inc. i¢in tamamlayict malzemelerdir (bunlar sirket hizmetlerinin
yerine gegmez). Miisteri Egitimi.

Videojet Technologies Inc. Miisteri Egitim Kurslar1 hakkinda daha fazla edinmek bilgi i¢in,
1-800-843-3610 numaral1 telefonu (yalnizca ABD'de) arayin. ABD disinda, miisterinin daha
fazla bilgi i¢in bir Videojet ofisine veya bolgelerindeki Videojet distribtitoriine basvurmasi
gerekir.
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1. Bolum  Giris

Bu boliim asagidaki bilgileri icerir:
* Videojet 1860 Yazic1
* Kilavuz Hakkinda
J ﬂgili Yayinlar
 Icerik Sunumu
* Kullanic1 Arabirimi Terminolojisi
e Kisaltmalar

¢ Bu Kilavuzdaki Bolimler

1.1 Videojet 1860 Yazici

Videojet 1860 yazic1 (bkz. Sekil 1-1), tiiketici tirtinlerine ve endiistriyel iirtinlere yiiksek hat
hizlarinda sabit ve degisken kodlar basabilen bir miirekkep ptiskiirtmeli inkjet yazicidir. Yazici,
tistlin calisma stiresine, baski kalitesine ve operatorler agisindan kullanim kolayligina sahiptir.

1 2 3 4

YIiDEOJET

1. Dokunmatik Ekran 6. Ana Gii¢ Kablosu
2. Elektronik Bélmesi 7. Merkez kablo

3. Ana Gii¢ Anahtari 8. Miirekkep Bolmesi
4. Genigletme GG 9. Yazici Kafasi

5. Standart GC
Sekil 1-1: Videojet 1860 Yazic
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Giris

1.2 Kilavuz Hakkinda

Bu Kullanim Kilavuzu, yaziciy: ginliik olarak kullanacaklara yonelik yazilmistir. Kullanim
Kilavuzu, yazicinin farkli parcalarini ve farkli yazdirma islemlerini anlamaniza yardimci

olacaktir.

1.3 llgili Yayinlar

Asagidaki kilavuzlari referans olarak kullanabilirsiniz:
Videojet 1860 Servis Kilavuzu, Parca Numarasi: 462652.
Videojet 1860 Resimli Parca Dokiimii Kilavuzu, Parca Numarasi: 462653.

1.3.1 Dil Kodlan

Kilavuzun cevrilmis siirtimlerini belirlemek igin, Tablo 1-1 i¢inde gosterilen dil kodlart listesini
kullanin. Ornegin, kullanim kilavuzunun Ispanyolca siirtimiiniin parca numarast 462651-04"tiir.

Not: Kullanim kilavuzunun kullanmlabilirligi yildiz isareti () ile gosterilmektedir. Servis kilavuzunun
kullamlabilirligi arti isareti (+) ile gsterilmektedir. Daha fazla bilgi icin liitfen Videojet distribiitorii
veya bayisi ile iletigim kurun.

Kod Dil Kullanilabilirlik (bkz. Not:)
01 Ingilizce (ABD) * +
02 Fransizca * +
03 Almanca * +
04 Ispanyolca * +
05 Portekizce (Brezilya) *

06 Japonca *

07 Rusca *

08 ftalyanca *

09 Felemenkce *

10 Cince (Basitlestirilmis) | *

11 Arapca *

12 Kore dili *

13 Tayca *

15 Norvecce *

16 Fince *

17 Isvecce *

18 Danca *

19 Yunanca *

20 Ibranice *

Tablo 1-1: Dil Kodlar:
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Kod Dil Kullanilabilirlik (bkz. Not:)
21 Ingilizce (Ingiltere) * +

23 Lehce *

24 Turkce * +

25 Cekge *

26 Macarca *

33 Vietnamca *

34 Bulgarca *

55 Romence *

Tablo 1-1: Dil Kodlar: (devam)

1.4 igerik Sunumu

Bu kilavuz; gtivenlik esaslari, ek notlar, Kullanic1 Arabirimi (UI) terminolojisi vb. farkh tiirden
bilgiler icermektedir. Farkli bilgi ttirlerini ayirt edebilmeniz icin, farkli yazim stilleri
kullanilmistir. Bu bolimde, bu yazim stilleri agiklanmaktadir:

1.4.1 'Yazicl' Kelimesi

"Yazict' kelimesi, bu kilavuzda bu noktadan itibaren Videojet 1860 yazici anlamina gelir.

1.4.2 Konum Referanslari

Sol, sag, on, arka, saga ve sola gibi konum ve yonler, aksi belirtilmedigi siirece yaziciya onden
bakisa gore belirtilmistir.

1.4.3 Olgii Birimleri

Bu kilavuzda metrik 6l¢ii birimleri kullanilmastir. 1ngiliz Olcti birimlerine gore esdegerler,
parantez iginde belirtilmistir. Ornegin, 240 mm (9,44 ing).

1.4.4 Giivenlik Bilgileri

Givenlik bilgilerine, uyar1 ve ikaz ifadeleri de dahildir.

1.4.4.1 Uyarn

Uyari ifadeleri, kisisel yaralanmaya veya 6liime neden olabilecek tehlikeleri veya giivenli
olmayan uygulamalari belirtmek icin kullanilir.

Ornegin:

AUYARI
YARALANMA.

Temizlik solventi yenilir veya icilirse zehirlenmeye neden olur. icmeyin. Yutulmasi halinde
hemen bir doktora basvurun.
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1.4.4.2 Dikkat

Ikaz ifadeleri, ekipman hasariyla sonuglanabilecek tehlikeleri veya giivenli olmayan
uygulamalari belirtmek icin kullanilir.

Ornegin:

ADIKKAT
EKIPMAN HASARL

Giic acikken yazicinin hig bir konektoriinii takmayin veya ¢ikarmayin. Uyariya dikkat
edilmezse yazic1 hasar gorebilir.

1.4.4.3 Notlar
Notlar, belirli bir konu hakkinda ek bilgi saglar.
Ornegin:
Not: Kullamict ilgili alarma tiklayarak alarm ayrintilarim goriintiileyebilir.
1.5 Kullanici Arabirimi Terminolojisi
Isletim sistemi hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. 6. Boliim, "Kullanic1 Arayiizii" sayfa 6-1.

Hos Geldiniz 15:31 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

f

Ana Sayfa

Parti Uriin Adedi Parti Baski Adedi Takviye Ink

Araclar 2 0 _ _

Giris Kullanilabilirligi arga/dakika 1 00% 1 00%

99.8% O 10d 8h 7d 2h
Son 30 Giin

Sekil 1-2: Menti Ekram
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1.6 Kisaltmalar

Tablo 1-2 bu kilavuzda kullanilan kisaltmalar1 agiklamaktadar.

Kisaltma Agiklama

AC Alternatif Akim

EHT Ekstra Yiiksek Gerilim
GUI Grafik Kullanic1 Arabirimi
HV Yiiksek Voltaj

IMB Miirekkep Yonetim Karti
LCD Sivi Kristal Ekran

LED Isik Yayan Diyot

MCB Ana Kontrol Kart1

MSDS Malzeme Giivenlik Tablosu
PCB Basili Devre Karti

PSU Gii¢ Kaynag Birimi

Ul Kullanic1 Arabirimi

Tablo 1-2: Kisaltmalar

1.7 Bu Kilavuzdaki Bolumler

Tablo 1-3 bu kilavuzdaki boltimlerin listesini saglamaktadir.

Boliim No.  Bolim Adi Agiklama

1 Giris Bu kilavuz, ilgili yaymlar ve bu kilavuzda kullanilan
yazim stilleri hakkinda bilgi icerir.

2. Safety Giivenlik ve tehlike bilgilerini igerir.

3. Main Parts Yazicinin ana pargalarinin agiklamalarini icerir.

4, Operation Yazicty1 kurmak ve ¢alistirmak i¢in kullanict arabiriminin
nasil kullanilacag1 hakkinda bilgiler icerir.

5. Job Editor Is olusturma, diizenleme ve kaydetme hakkinda bilgiler
icerir.

6. User Interface Is olusturmak ve kaydetmek igin kullanici arabiriminin
nasil kullanilacagini agiklar.

7. Maintenance Yazicinin bakim ve temizleme prosediirlerini saglar.

8. Troubleshooting | Tanilama ve sorun giderme prosediirlerini icerir.

Ek A Specifications Yazicinin teknik 6zelliklerini igerir.

Tablo 1-3: Kilavuzdaki Bolvimler
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2. Bolum Guvenlik

Bu boliim asagidaki bilgileri icerir:

2.1 Girig

Girig

Genel Giivenlik Esaslar1

Elektrik Giivenlik Esaslar1

Sivi Guivenlik Esaslari

Basingli Hava Giivenlik Esaslari

Kullanici Arabirimi ile ﬂgili Giivenlik Esaslari

Diger Onemli Esaslar

Videojet Technologies Inc.'in politikasi, ytiksek performans ve giivenilirlik standartlarina uygun
temassiz yazdirma/kodlama sistemleri ve miirekkep malzemelerinin tiretilmesidir.
Urtinlerimizde kusur ve tehlike olasiligim ortadan kaldirmak igin siki kalite kontrol teknikleri
uygulariz.

Bu yazicinin tasarim amaci, bir {iriin tizerine dogrudan bilgi yazdirilmasidir. Bu cihazin baska bir
sekilde kullanilmasi, agir yaralanmalara neden olabilir.

Bu boliimde saglanan giivenlik esaslarinin amaci, yazicinin servisinin yapilmasinin ve
calistirilmasinin giivenli bir sekilde gerceklestirilmesi igin operatorleri tiim giivenlik konularinda
egitmektir.

2.2 Genel Guvenlik Esaslari

Daima Videojet yazic1 modeline ait dogru servis kilavuzlarina bakin.

Kurulum ve bakim islemleri, sadece Videojet tarafindan egitilen personel tarafindan
gerceklestirilmelidir. Yetkisiz personel tarafindan gerceklestirilen galismalar,
yazicida hasara neden olabilir ve garantiyi gegersiz kilacaktur.

Yazici bilesenlerinin zarar gormemesi i¢in temizlikte yalnizca yumusak firga ve
havsiz bez kullanin. Yiiksek basin¢h hava, tistiipti veya asindirict malzeme
kullanmay1n.

Yaziciy1 galistirmay1 denemeden 6nce yazici kafasinin tamamen kuru olmas: gerekir,
aksi takdirde yazici kafas1 zarar gorebilir

Giig agikken yaziciya hicbir konektor takmayin veya yazicidan higbir konektor
cikarmayin, aksi takdirde yazic1 hasar gorebilir.
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2.3 Elektrik Gilivenlik Esaslari

Bu boltimde elektrik gtic kaynagy, elektrik kablolari, sigortalar, birlestirme ve topraklama ile ilgili
glivenlik esaslar1 aciklanmaktadir.

2.3.1 Elektrik Gli¢ Kaynagi

AUYARI
YARALANMA.

Sebeke cereyanina baglandiginda, bu cihazin i¢inde 6ltimciil voltaj yer alir. Bakim ¢alismalari,
yalnizca egitimli ve yetkili personel tarafindan yapilmalidir.

AUYARI
YARALANMA.

Elektrikle ilgili ttim gtivenlik kurallarina ve uygulamalara dikkat edin. Yaziciy1 calistirmak
gerekmiyorsa, kapaklar1 agmadan ya da herhangi bir servis veya onarim ¢alismas: yapmadan
once yazicinin elektrik kaynagi ile olan baglantisin1 kesin. Bu uyariya uyulmamasi halinde,
yaralanma veya 6liim meydana gelebilir.

AUYARI
YARALANMA.

Inverter ve fon aydinlatmasinda yiiksek AC gerilimi bulunmaktadir. Bu alanlarda ariza tespiti
yaparken son derece dikkatli olunmalidur.

2.3.2 Elektrik Kablolan

AUYARI
YARALANMA.

Yalnizca yaziciyla birlikte gelen elektrik gii¢ kablosunu kullanin. Bu kablonun ucunda,
koruyucu topraklama iletkeni iceren, onayl bir ti¢ kutuplu elektrik fisi bulunmalidur.

Giig kablolari, prizler ve fisler temiz ve kuru tutulmalidir.
Fisli ekipman igin, priz ¢ikist ekipmanin yakiminda ve kolay erisilebilir bir yerde olmalidur.

AUYARI
YARALANMA.

Daima kablolarda hasar, asinma, korozyon ve bozulma olup olmadigini kontrol edin. Ttim
topraklama/birlestirme baglantilarinda boya, miirekkep birikmesi ve korozyon iceren alanlar
bulunmamasina dikkat edin.

2-2
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2.3.3 Birlestirme ve Topraklama

AUYARI

YARALANMA.

Yazici, koruyucu topraklama iletkeni olan bir AC gii¢ kaynagina baglanmalidir ve IEC
gereksinimlerine veya ilgili yerel mevzuata uygun olmalidir.

AUYARI

YARALANMA.

Koruyucu topraklama iletkeninde bir kesinti varsa veya koruyucu topraklama iletkeni
baglantisi kesilmisse, yaziciy1 kullanmayin. Bu uyaritya uyulmamasi halinde elektrik
carpmastyla karsilasilabilir.

AUYARI

YARALANMA.

Tum potansiyel statik desarji tahliye etmek igin iletken ekipmani, NEC standartlarina uygun
olarak onayl kablolarla daima bir topraklama elektroduna veya bina topraklama sistemine
baglaymn. Ornegin, metal servis tepsisinin topraklamaya baglanmasi.

AUYARI

YARALANMA.

Topraklanan servis tepsisinden ekipman sasisine veya montaj braketine kadar direng degeri 0
ila 1 ohm arasinda olmalidir. Giivenli ve giivenilir bir ohmmetre ile sik bir sekilde direng
kontrolti yapilmalidir.

AUYARI

YARALANMA.

PCBler, statik elektrige hassas cihazlar igerir. PCB'ler tizerinde calisirken veya bunlarla temas
halindeyken uygun sekilde topraklanmuis, antistatik bilek band1 takilmalidir.

AUYARI

YARALANMA.

Daima statik desarj1 6nleyin. Uygun Topraklama ve Birlestirme yontemleri kullanin. Sadece
Videojet onayli metal servis tepsileri ve topraklama kablolar1 kullanin.

AUYARI

YARALANMA.

[letken ekipmani daima onayli kablolarla baglayarak, ayni potansiyeli korumalarini ve statik
desarjin minimize edilmesini saglayin. Ornegin, yazic1 kafasinin metal servis tepsisine
baglanmasi.

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA 2-3



Giuvenlik

AUYARI
YARALANMA.

Istege Bagl Yikama Istasyonu yalnizca yazici kafasinin temizlenmesi igin tasarlanmustr.
* Temizleme veya yazdirma islemleri icin ya da diger amaglarla kullanmayin.

* Yazici kafas1 yikama islemi baslamadan 6nce ptiskiirtmenin durdugundan ve tiim
tehlikeli voltajlarin kapatildigindan emin olun.

ADIKKAT

EKiPMAN HASARI.

Her zaman servis tepsilerini sik sik bosaltin. Baz1 miirekkepler ve temizlik solventleri
yanicidir. Atik sivilarin HAZMAT'a gore atilmasini saglaym.

2.3.4 Sigortalar

AUYARI
YARALANMA.

Yangin riskine karsi korumanin devamlilig1 igin, sigortalar1 degistirirken yalnizca belirtilen tiir
ve Ozelliklerde sigorta kullanin.

2.4 Sivi Glivenlik Esaslari

Bu boliimde miirekkep, takviye sivisi ve temizlik solventleriyle calisirken olusabilecek tehlikeler
ve tehlikeleri 6nlemek i¢in kullanicinin almasi gereken giivenlik 6nlemleri agiklanmaktadir.

2.4.1 Malzeme Giivenlik Tablolarini Okuma

Herhangi bir miirekkep, takviye sivis1 veya temizlik solventini kullanmadan 6nce Malzeme
Giivenlik Tablosunu (MSDS) okuyup anlayimn. Her tiir miirekkep, takviye sivis1 veya temizlik
solventi i¢in bir MSDS bulunmaktadir. Daha fazla bilgi igin www.videojet.com.tr adresini ziyaret
edip Kaynaklar > Giivenlik Tablolar: bolumiine gidin.
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Gilivenlik

2.4.2 Murekkep/Takviye/Temizlik Solventi

AUYARI

YARALANMA.

Miirekkep, takviye sivis1 ve temizlik solventi, gbzler ve solunum sistemi igin tahris edicidir. Bu
maddelerle calisirken yaralanmay1 énlemek igin:

* Her zaman koruyucu giysi ve lastik eldiven kullanin.

e Her zaman kenar korumali is gozliigii veya yliz maskesi takin. Ayrica bakim
yaparken koruyucu gozliik takilmasi da onerilir.

* Miirekkebi ellemeden 6nce koruyucu el kremi siiriin.

* Miirekkep, takviye sivisi veya temizlik solventi, cilde bulasirsa hemen sabunlu suyla
yikaym. Cildinizden miirekkep lekelerini ¢ikarmak icin tazyikli su veya solvent
KULLANMAYIN. Temizlik solventi cilde bulasirsa, akan su altinda an az 15 dakika
boyunca yikayn.

AUYARI

YARALANMA.

Miirekkep, takviye sivisi ve temizlik solventi, ugucu ve oldukca yanicidir. Bunlarin yerel
yonetmeliklere uygun sekilde saklanmasi ve kullanilmasi gerekir.

* Bu maddelerin yakininda sigara i¢gmeyin veya acik ates kullanmayn.

¢ Kullandiktan hemen sonra bu maddelerin bulastig1 tiim bez ve kumaslari ¢ikarin. Bu
tiir tim nesneleri, yerel yonetmeliklere uygun sekilde atin.

* Kullanildiktan sonra tam olarak bosalmayan miirekkep, takviye sivisi veya temizlik
solventi kaplar1 yeniden kapatilmalidir. Miurekkep, takviye sivisi veya temizlik
solventi ikmal edilirken sadece dolu siselerin kullanilmasi 6nerilir; kismi dolu
siselerin yerel yonetmeliklere uygun sekilde atilmas1 gerekmektedir.

AUYARI

YARALANMA.

Puskiirtme ucunu ayarlarken, miirekkep akisini bir beher kabina veya uygun bir kaba
yonlendirin. Miirekkebin kirlenmesini 6nlemek icin, bu sekilde toplanan miirekkepleri
kullanmayin. Ttim atik miirekkepleri yerel yonetmeliklere uygun sekilde atin.

AUYARI

YARALANMA.

Takviye sivisini veya temizlik solventini uzun siire solumak uyusukluga yol acabilir ve/veya
alkol zehirlenmesi benzeri etkiler gosterebilir. Yalnizca agik ve iyi havalandirilan alanlarda
kullanin.
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AUYARI
YARALANMA.

Temizlik solventi yenilir veya icilirse zehirlenmeye neden olur. igmeyin. Yutulmast halinde
hemen bir doktora basvurun.

ADIKKAT

EKIPMAN HASARI.

Yazic1 kafasini temizlemeden once, temizlik solventinin kullanilan miirekkeple uyumlu
oldugundan emin olun; aksi takdirde yazic1 kafas1 hasar gorebilir.

ADIKKAT

EKIPMAN HASARI.

Hipokloritli gamasir sular1 ve hidroklorik asit de dahil olmak tizere, klortir iceren tiim
temizleme solventleri ytizeyin kabul edilemez diizeyde paslanmasina ve lekelenmesine neden
olabilir. Bu tirtinler, paslanmaz celikle temas ettirilmemelidir. Tel fircalar veya tel ovma
pedleri kullanilirsa, bunlar paslanmaz gelikten yapilmis olmalidir. Kullarulan her tiirlii
asindirict maddenin, 6zellikle de demir ve klortirler olmak tizere her tiirlti kontaminasyondan
armmis oldugundan emin olun.

2.5 Basingh Hava Guvenlik Esaslari

AUYARI
YARALANMA.

Havaya karisan parcacik ve maddeler sagliga zararlidir. Temizlikte yiiksek basingli hava
kullanmayin.

2.6 Kullanici Arabirimi ile ilgili Giivenlik Esaslari

ADIKKAT
VERI KAYBI TEHLIKESI.

Yazdirma moduna her giristen 6nce, 6zellikle de arada yazic1 kapatilmigsa gerekli isin
yiiklendiginden emin olun.

ADIKKAT

VERI GUVENLIGI.
Yazilima yetkisiz erisimi engellemek icin, gecerli kullanic1 diizeyinden ¢ikis yaparken Oturumu
Kapat dtigmesinin segildiginden emin olun.

2-6
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2.7 Diger Onemli Esaslar

AUYARI
YARALANMA.

Pil, yanlis tipte bir pille degistirilirse patlamaya neden olur. Kullanilmus pilleri daima
talimatlara ve yerel yonetmeliklere uygun bir sekilde atin.

AUYARI
YARALANMA.

Hata durumunda 1sitic1 70 °C’ye ulasabilir. Isiticinin monte edilmis oldugu plakaya
dokunmayin. Bu uyariya uyulmamasi yaralanmaya neden olabilir.

AUYARI
YARALANMA.

Miirekkep sistemi, basing altinda galisir. Bakim calismalari, yalnizca egitimli ve yetkili
personel tarafindan yapilmalidir.

ADIKKAT

EKIPMAN HASARI.

Hizli Durdurma isleminden sonra makine bu halde birakilmamalidir, kuruyan miirekkep
tekrar baslatmay1 zorlastirabilir. Piiskiirtme ucunu tersten yikayin.

ADIKKAT

EKIPMAN HASARI.

Yaziciy: calistirmay1 denemeden 6nce yazici kafasinin tamamen kuru olmas: gerekir, aksi
takdirde EHT hatas1 olusur.

ADIKKAT
EKIPMAN HASARI.

Yazici, dogrudan diiz ve kat1 bir ytizey {izerine yerlestirilmeli ya da Videojet tarafindan
saglanan bir standa sabitlenmelidir. Hicbir durumda yazic1 egik haldeyken calistiriimamalidir.
Yaziciy1 her zaman diiz bir ytizey {izerinde dik tutun.

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA 2-7



3. Bolum  Ana Parcgalar

Bu boliim asagidaki bilgileri icerir:
* Yazicitya Genel Bakis
* Videojet 1860 Yazicinin Ana Parcalar1

3.1 Yaziciya Genel Bakis

Yazic1 (bkz. Sekil 3-1), tiiketici tirtinlerine ve endiistriyel irtinlere yiiksek hat hizlarinda sabit ve
degisken kodlar basabilen bir miirekkep piiskiirtmeli inkjet yazicidur.

Sekil 3-1: Yazictya Genel Bakis
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Ana Pargalar

3.2 Videojet 1860 Yazicinin Ana Pargalari

Yazic1 asagidaki ana parcalar: igerir (bkz. Sekil 3-2).

Dokunmatik Ekran
Elektronik Bolmesi
Ana Gii¢ Anahtan
Miirekkep Bolmesi
Standart GC
Genisgletilmis GC
Ana Gii¢ Kablosu
Merkez kablo

Yazic1 Kafasi

VioeoseT

1. Dokunmatik Ekran 6. Ana Gii¢ Kablosu
2. Elektronik Bélmesi 7. Merkez kablo

3. Ana Gii¢ Anahtari 8. Miirekkep Bolmesi
4. Genigletme GG 9. Yazici Kafasi

5. Standart GG

Sekil 3-2: Yazicimin Ana Parcalar
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3.2.1 Dokunmatik Ekran

Yazicinin 10 inglik bir LCD dokunmatik ekran (bkz. Sekil 3-3) vardir. Ekran, kabinin elektronik
bolmesi kapagina monte edilmistir. Yazicinin kontrolii, bir Grafik Kullanict Arabirimi (GUI)
araciligryla saglanir.

100% 100%

Sekil 3-3: Ekran Birimi
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3.2.2 Elektronik Bolmesi

Elektronik bolmesi, dokunmatik ekranin arkasindadir (bkz. Sekil 3-4) ve asagidaki parcalardan
olusur:

* Ana Kontrol Kart1
* Gii¢ Kaynag Birimi
e EHT Modiilu
* Genisletme Karti (istege bagl1)
Not: PSU'nun diizgiin ¢alismast icin giris araligi: 80-270 VAC, 50-60 Hz.

1. Gii¢ Kaynagi Birimi 3. EHT Modiilii
2. Ana Kontrol Karti 4. Elektronik Bolmesi Fani

Sekil 3-4: Elektronik Bolmesi

USB tutucusu, elektronik bolmesinin altinda yer alir. Kullanici, USB tutucusuna miirekkep
bolmesi iizerinden erisebilir.
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3.2.3 Ana Gug Anahtari

Ana gitic anahtari, yazicinin gii¢ kaynagimi agip kapatmaya yonelik basmali bir diigmedir (bkz.
Sekil 3-5). Guig anahtari, yazicinin sag tarafindadir.

(G=———"—— Ana Glg¢ Anahtari

Sekil 3-5: Ana Gii¢ Anahtar
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3.2.4 Mirekkep Bolmesi

Miirekkep bolmesi, Sekil 3-6 tarafindan gosterilmektedir. Miirekkep bélmesinin ana pargalar:
sunlardir:

¢ Sivi Kartuslari

* Hava Filtresi

* Servis Modiilu 2

* Servis Modiilu 1

* Mirekkep Sistemi

* Pozitif Hava Pompasi

1. Pozitif Hava Pompasi Diizenegi 4. Hava Filtresi Diizenegi
2, Servis Modiilii 2 5. Miirekkep Sistemi
3. Sivi Kartusu Tutucusu 6. Servis Modiilii 1

Sekil 3-6: Miirekkep Bolmesi
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3.2.4.1 Sivi Kartuslan

Sivi kartuslari, miirekkep bélmesinin icindedir. Mevcut kartuslar, miirekkep kartusu ve takviye
kartusudur (bkz. Sekil 3-7).

Kartuslardaki akilli ¢ip teknolojisi sayesinde yazici sunlar1 izleyebilir:
* Siv1 diizeyi
* Siva tiirii

¢ Sivinin son kullanma tarihi.

1. Sivi Kartugu

Sekil 3-7: Swv1 Kartuslar
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3.2.4.2 Hava Filtresi

Hava filtresi, miirekkep bolmesinin kapisina monte edilmistir (bkz. Sekil 3-8). Miirekkep
bolmesine giren tozlar: temizler. Hava filtresinin 3000 saat sonunda veya ortam kosullar1 na
gore daha uygun bir siklikta degistirilmesi gerekir. Kullanilabilir hava filtreleri IP55 ve IP66’dur.

Not: IP66, kapal bir filtre birimidir.

Hava Filtresi

Sekil 3-8: Hava Filtresi

3.2.4.3 Servis Modiilii 2
Servis modiilii 2, stv1 kartuslarinin altindadir (bkz. Sekil 3-9).

Servis modiilii 2'nin hizmet dmrti 12.000 saattir. Hizmet 6mriintin sonuna geldiginde gerekli
uyariy1 yapar. Yazicinun diizgiin bir sekilde ¢alisabilmesi i¢in servis moduili 2'nin
degistirilmesi gerekir.

Servis Modilll 2 ———=

Sekil 3-9: Servis Modiilii 2
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3.2.4.4 Servis Modiilii 1

Servis modiilti 1'in (bkz. Sekil 3-10) calisma dmrii 5000 saattir. Hizmet 6mriiniin sonuna
geldiginde gerekli uyariy1 yapar. Filtreler hizmet dmiirlerinin 6tesinde kullanilirsa,
ptiskiirttictiler durdurulur ve piiskiirtiiciiler her baslatildiginda bir uyar1 mesaj1 gosterilir.

Sekil 3-10: Servis Modiilii 1 Diizenegi
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3.2.4.5 Mirekkep Sistemi

Miirekkep sisteminin gesitli alt sistemleri vardir (bkz. Sekil 3-11). Miirekkep sisteminin, ana
parcalar1 sunlardir:

* Takviye Tanki

e Karistirma Tanki

* Miirekkep Pompasi

* Viskozimetre

* Miirekkep Yonetim Kart1 (IMB)
* Valf Diizenegi

* Basing Dontuisturicii

* On Venturi Filtresi

* Fanli Miirekkep Sistemi Kapak Diizenegi

1. Fanh Murekkep Sistemi kapagi 6. On Venturi Filtresi

2. Miirekkep Pompasi 7. Viskozimetre

3. Kanistirma Tanki 8. Miirekkep Yonetim Karti
4. Valf Diizenegi 9. Basing Doniistiiriici*

5. Takviye Tanki

* Parga, resimde gosterilmemistir

Sekil 3-11: Miirekkep Sistemi
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Miirekkep sisteminin baglantilari, Sekil 3-12 tarafindan gosterilmektedir.

Mirekkep Sistemi Boru Baglantilari

o — = Rl End

1
4
1
6
Sekil 3-12: Miirekkep Sistemi Baglantilar:

Tablo 3-1 miirekkep sistemi baglantilar1 hakkinda bilgiler sunmaktadir

gge Baglantilar Boru Aciklama

1 Miirekkep Dontisti Saydam Genis Mirekkep, yazic1 kafasindan
karistirma tankina akar.

2 Miirekkep Ekleme Siyah Seritli Miirekkep, kartustan karistirma
tankina akar.

3 Miirekkep Besleme Kirmizi Sivy, karistirma tankindan yazict
kafasina akar.

4 Kullanilmaz - -

5 Takviye Yesil Seritli Takviye sivilari, takviye tanki ile

Besleme/Dontisti takviye kartusu arasinda gidip gelir
6 Oluk yeniden dolasim1 | Temizle Merkez kabloya akar
7 Kabin havalandirma Mavi Seritli Kabine giden hava borusu

Tablo 3-1: Miirekkep Sistemi Baglantilar:
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3.2.5 Standart GG

Yazicida cesitli tiirlerde harici baglantilar saglayan Standart GC bulunur (bkz. Sekil 3-13).
Standart GC ile kullanilabilecek cesitli baglantilar Tablo 3-3 tarafindan gosterilmektedir.

Konektor Tiirii

Ethernet

Fotosel

Mil Kodlayic

Durum Cikis1 (Isaret Lambas1)

Role Anahtarlari
Tablo 3-2: Standart GC Baglantilar

Photocell Durum Cikisi

Mil Role
Kodlayici Anahtarlari

O O O O O
5 6 ooo O 0O
O O O 0

Ethernet

Sekil 3-13: Standart GC
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3.2.6 Genigletilmis GG

Yaziciya, Genisletme Kart1 ve RS232 konektoriiniin eklenmesiyle harici cihazlara yonelik ek
baglantilar (bkz. Sekil 3-14) elde edilebilir.

* RS232, MCB'’ye baglanir
* Genisletme karti, ek GC baglantisini saglar.
Genisletilmis GC ile kullanilabilen ¢esitli baglantilar Tablo 3-3 tarafindan gosterilmektedir.

Konektor Tiirii

Dijital GC
Ethernet

Mesaj Secimi A

Mesaj Se¢imi B
RS5485

Yazdirma Tetikleyicisi 2

Devre cikist*
RS232

Tablo 3-3: Genigletme GC Baglantilar:
* Fotoselden/Mil kodlayicidan kullanici arabiriminde yapilandirilmis ¢ikis sinyali.

‘ Secimi B

Mesaj Loop
Dijital G/
ijital G/C Secimi A RS485 Out
Mesai Yazdirma
Ethernet : Tetikleyicisi 2 RS232

I

!
o°

61??53 AA

RS232

ol
Sekil 3-14: Genigletme GC
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3.2.7 Merkez kablo

Merkez kablo, yazicidan yazici kafasina giden elektrik kablolarini ve miirekkep sistemi
borularini icerir. Standart merkez kablo uzunlugu 3 metredir (9,84 ft).

3.2.8 Yazici Kafasi

Yazic1 kafasy; yazdirma modiild, valf modiilii ve PCB’den olusur (bkz. Sekil 3-15). Yazici kafasi,
karistirma tankinin sagladigi miirekkebi kullanarak tirtin tizerinde bask1 yapar. Kontrol
sinyalleri ve miirekkep, merkez kablo araciligiyla yazici kafasina gonderilir.

Yazdirma modiili degistirildiginde sistem, yeni modiilii otomatik olarak algilar.
Yazici kafasi, su parcalardan olusur:

* Yazic1 Kafas1 Kapagi

* Valf Modiilu

* Yazdirma Modiili

* Yazic1 Kafasi PCB'si

1. Valf Modiilui 3. Yazdirma Modiilu
2. Yazici Kafasi PCB'si 4. Yazici Kafasi Kapagi

Sekil 3-15: Yazict Kafasina Genel Bakis
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4. Bolum Calistirma

Giris

Bu boltim, operatoriin yardimci yazilim tizerinde ¢calismasina yonelik temel bilgileri sunmaktadir

ve asagidaki konulari igerir:
* Yaziciy1 Agma
* Kullanic1 Arabirimini Kullanmaya Baslama
* Oturum Ac¢ma ve Erisim Diizeyleri
* Yaziciy1 Baslatma
* Yazdirilacak Is Secme
* Hatalar ve Uyarilar
 Isi Yazdirma
* Isi Ayarlama
* Yazdirmayi Durdurma
* Piskirtmeyi Durdurma

* Yaziciy1 Kapatma

4.1 Yaziciy1t Agma

Yaziciyr agmak icin asagidakileri uygulaymn:

1. Cihaz1 gozden gegcirin. Tum baglantilarin saglam ve kablolarin dogru sekilde takili oldugunu

kontrol edin.
2. Ana gii¢ kablosunun takili oldugundan emin olun.

3. Yazicinin yan tarafindaki ana gii¢ diigmesine basin.

4. Yazic1 baglatilir ve baslama islemi tamamlandiginda Ana Sayfa ekrani goriintiilenir. Yazicinin

durum ¢ubugu KAPALI gosterir.

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA
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4.2 Kullanici Arabirimini Kullanmaya Baglama

Kullanicr arabirimi, diigme tabanli bir kontrol sistemidir. Kullanimi kolay bir dokunmatik ekrana
sahiptir ve ekranin bir¢cok bolumii ile etkilesmek mumkiindiir. Yazict kurulumu ve kontroltintin
tum teknik yonlerine Araclar dtigmesi araciligryla erisilebilir.

Sekil 4-1 Ana Sayfa ekranini gostermektedir.

15:31 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

Parti Uriin Adedi Parti Baski Adedi Takviye 1 3

2 0

Kl_JIIzI:TIZIE:IirIigi Parga/dakika 1 00% 1 00%

99.8% 0 10d Bh 7d 2h

Saon 30 Gin

1. Yazici Durum Gubugu 4. Performans Bilgileri
2. Mesaj Onizlemesi 5. Kontrol Gubugu

3. Tiketim Malzemesi Bilgileri

Sekil 4-1: Ana Sayfa Ekram
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Ana Sayfa ekrani, kullanicinin asagidaki seceneklere erisimini saglar:

Diigme Aciklama

= - — Puskiirtmeyi baslatir veya durdurur.

Baskiy1 baslatir veya durdurur.

Not: Bu diigme, yalnizca piiskiirtme
baglatildiginda durum ¢ubugunda goriintiilenir.

Home (Ana Sayfa) ekranina geri doner.

Gecerli is ve vurgulanan isin 6nizlemesi de
dahil olmak tizere kullanilabilir is listesini
gosterir. Bir is secildikten sonra, yazdirma
icin ytiklenebilir. Alanlar kullanici tarafindan
etkinlestirildiyse kullanici yazdirmadan 6nce
onaylayabilir. Kullanic1 yeni bir is de
olusturabilir.

Tools (Araglar) ekranini agar.

Bir erisim diizeyinde kullanicinin
Oturumunu Acgar veya Oturumunu Kapatir.

Cikis

Baski konumunu ve baskinin 6lcegini
ayarlar.

Tablo 4-4: Ana Sayfa Diigmeleri
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Ana Sayfa ekraninda asagidaki bilgiler goriinttilenir:

Digme Aciklama

Yazicinin durumunu gosterir.

*  CALISIYOR: Dogru baski tetikleyicisi
alindiginda yazici agilir ve yazdirmaya hazir olur.

¢ CEVRIMDISI: Yazici agik ancak yazdirmaya
hazir degil.

¢ KAPALIL Yazdirma kafasinin giicti devre dis1 ve
yazicl yazdirmaya hazir degil.

CALISIYOR

* UYARI: Operatoriin farkinda olmasi gereken

KAPAT o ‘ Uyarilar mevcuttur, yazicinin calismasi
DEFAULT Line _J engellenmez.

* HATA: Yazicinin baslatilabilmesi i¢in Operatoriin
diizeltmesi gereken hatalar mevcut.

» Kullanicinin, varsa mevcut uyar1 ve hata

B L o0 _ _ gﬂ ekranlarina erismesine olanak saglar.

- Ayrica, yazicida yiiklii olan gegerli isi ve mevcut
alarm/uyar1/hata sayisini gosterir.

Asagi ok diigmesi alarm/

uyar1/hata listesini agar.

Not: Kullanici, alarm/uyari1/hata listesini
goriintiiledikten sonra yukar1 ok diigmesine basarak
gecerli ekrana geri gidebilir.

Yiiklenen isin 6nizlemesini gosterir.

Kullanic1 bu béliumii gereksinimlerine gore
ozellestirebilir (Araglar > Yapilandir Ana Ekran).
2 0 Daha fazla bilgi goriintiilemek i¢in bu alana
dokunun.

Parti Uriin Adedi Parti Baski Adedi

Yazici

Parga/dakik
Kullanilabilirligi argaldakika

Parti trtin sayisini, parti baski sayismi, yazici
99.8% kullanilabilirligini ve adet/dakika bilgisini gosterir.
Son 30 Giin

Sivi duizeylerini (% olarak) ve hesaplanan kalan
Takviye caligsma siiresini gosterir.

] Tiiketim malzemeleri meniisiinii agmak i¢in bu alana

dokunun.

100%

10d 8h

Tablo 4-5: Ana Sayfa Ekram
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4.3 Oturum Ag¢gma ve Erigsim Duzeyleri
Kullanim arabiriminde asagidaki varsayilan erisim diizeyleri bulunur:
* Admin
* Bakim
* Operator
e Oturumu Kapali

Oturumu Kapal1 disindaki ttim kullanici diizeyleri parola ile korunur. Miisteri, diizeyleri
kullanarak kullanici arabirimindeki farkli mentilere erisebilir. Kullanic1 arabirimi araciligiyla
roller ve kullanicilar yapilandirilabilir, parolalar ayarlanabilir. Daha fazla bilgi i¢in bkz. B6lim
6.2.9 Kullanic1 Erisimi sayfa 6-31.

4.3.1 Oturum A¢ma

‘_
1. Sistemde Oturum Ag¢ma ekranini acmak igin diigmesine dokunun (bkz. Sekil 4-2).
iris

Hos Geldiniz 15:33 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860

Rol

Sekil 4-2: Oturum agma ekrani

2. Rol acilan listesine dokunup gerekli rolii secin. Su diigmeye tiklayin.

3. Tus takimini kullanarak Parola metin kutusuna parolay1 girin. Su diigmeye B[RS
tiklayin.
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4. Kullanicinin, kullanici erisim diizeyinde oturumu acilir ve kullanici diizeyi ekranin en
ustiinde gosterilir (bkz. Sekil 4-3).

Not: Bir islev goriinmiiyorsa kullanicinin oturumunu kapatip dogru diizeyde oturum agmas gerekir.

et
Not: Ekranda diigmesi goriintiilenir ve kullanici, Oturumu Kapat diigmesine dokunarak

erigim diizeyinden ¢ikabilir.

4.4 Yaziciyl Baglatma

1. Yazicinin, KAPALI modunda oldugundan emin olun.

2. Sudugmeye & tiklaym. Yazici durumu STARTING UP (BASLATILIYOR) olarak
degisir.

3. Piiskurtme basladiktan sonra, yazic1 durumu OFFLINE (CEVRIMDISI) olarak degisir.

4.5 Yazdirilacak is Se¢cme

1. Mevcut igler listesinden is segmek igin diigmesine dokunun.

2. Listeden istediginiz isi segip Isi Calistir diigmesine dokunun (bkz. Sekil 4-3). Isin 6nizlemesi

goriintiilenir

Not: Is, yardimct yazilimda mevcut degilse yeni bir is olusturun. Daha fazla bilgi icin bkz. Béliim 5.2.

15:32 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

testb

test6
Videojet 1860 |
v

st | enien.| isipue. | [EEEY

Sekil 4-3: Is Secimi
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3. Yazdirmak tizere isi ytiklemek icin Is Ykle diigmesine dokunun (bkz. Sekil 4-4).

15:33 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860

is Yiikle

Sekil 4-4: Is Secimi ve Yiiklemesi

Artik is ytiklenmistir ve yazdirilmaya hazirdir.
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4.6 Hatalar ve Uyarilar

Bir hata veya uyar1 olustugunda, yazic1 hata mesajini ekranin en tistiindeki durum ¢ubugunda
gosterir.

Not: Hata, uyar: ve durum oncelik sirasina gore goriintiilenir.
Hata Mesaj1

Hata kosullarmin (alarmlar) olusmasi, yazicinin yazdirmayi durdurmasina ve puskiirtmeyi
kesmesine neden olur.

Ariza

(E10620) Gegersiz Mirekkep Yonetim Karti
Videojet 1860 e y

Uyar1 Mesaj1

Uyari kosullariin olusmasi, yazicinin yazdirmay1 durdurmasina neden olmaz. Uyari, bir hata
kosuluna (Alarm) dontisiirse yazdirma durdurulur. Durum ¢ubugu, sariya doner.

4-8
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4.6.1 Hata Mesaji veya Uyari Okuma

Hata veya uyar1 varsa durum ¢ubugu renk degistirir ve gecerli temizlenmemis alarmlarin
say1sin1 gosterir.

15:39 30.03.2017

' Videojet 1860 m

/) line1

. ==y
2\ v
Sekil 4-5: Uyar1 Durumu

1. Gegerli temizlenmemis alarmlar1 kontrol etmek icin m diigmesine dokunun.

18:49 4.04.2017

Videojet 1860
' DEFAULT LINE

Alarmlar

Sekil 4-6: Uyart Durumu
2. Uyarilari/hatalar1 temizlemek igin w diigmesine dokunun.
Not: Kullanici, ilgili alarma dokunarak alarm ayrintilarim goriintiileyebilir.

3. Birden fazla uyarinin/hatanin temizlenmesi gerekiyorsa su diigmeye
tiklaym.

Ana Sayfa ekranina geri donmek icin diigmesine dokunun.
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4.7 isi Yazdirma
On kosullar:

* Hata kosullar1 (alarmlar) temizlenmelidir.

e Piiskiirtmenin baslatildigindan ve yazicinin CEVRIMDISI modunda oldugundan
emin olun.

¢ Isin yiiklenmis oldugundan emin olun.

1. Yazdirma islemini baglatmak icin u diigmesine dokunun. Diigme suna
dontistir: m

Not: Durum ¢ubugunda CALISIYOR gdsterilir.

15:35 30.03.2017

II CALISIYOR

Videojet 1860
line1

ﬁ ~._ Y

Ana Sayfa

Wideo et oGl

Parti Uriin Adedi Parti Baski Adedi Takviye
2 0 '

KLJ!I;?Izi;illirligi Parga/dakika 1 (0]0L7 1 (0]0L7

[+74
99.8% O 10d 8h 7d 2h
Son 30 Gin

Sekil 4-7: Yazdirma Isi

Is, artik yazdirilabilir.
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4.8 isi Ayarlama

Kullanici, konum ve dlgegi degistirerek isi ayarlayabilir.

Not: Bu ayarlamalar, iiriin tizerine diizgiin bir sekilde yazdirabilmek amaciyla konumda/6lgekte yapilan
ufak degisiklikler icindir.

P

1. Ana Sayfa ekraninda diigmesine dokunun. Ayarlama ekrani agilir (bkz. Sekil 4-8).

Ayarla

2. Iste yer alan metnin konumunu ayarlamak icin gerekli secenekleri belirleyin.

15:24 30.03.2017

vt Brgevrovr e g ter g 8
i . -
S = = sl I

Sekil 4-8: Ayarlama Penceresi
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4.8.1 Uriin Uzerindeki Baski Konumunu Ayarlama

——
1. Once 4 P diigmesine dokunun. Gegerli konum béliicii gosterilir (bkz. Sekil 4-9).

_—_—

15:25 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

(2]

Ana Sayfa

Ayarla

Araclar

Sekil 4-9: Tasinmay: Ayarlama

Y i hl

2. Baskimin konumunu yatay olarak ayarlamak icin < veya > diigmesine dokunun.
L —

Not: Baski konumu, kiigiik ve artan adimlarla degistirilmelidir.

3. Deger artirtip azaltilarak baski konumu degistirilirken, tirtin tizerinde gerekli yere gelene
kadar baski konumunu izleyin.

Not: Baslangi¢ noktasindan +/- 13 mm’ye (0,05 ing) kadar ayarlamalar yapilabilir.

Not: +/-13 mm’fien (0,05 ing) biiyiik degisiklikler yapmak igin, is parametrelerini diizenleyin (bkz.
Boliim 5.3 Isi Diizenleme sayfa 5-31) veya hat kurulumunu yapilandirin (bkz. Boliim 6,3 Hat
Yapilandirma Ayari sayfa 6-46).
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4.8.2 Uriin Uzerindeki Baski Olgegini Ayarlama

1. Once d!': diigmesine dokunun. Gegerli 6lgek boliicti degeri gosterilir (bkz. Sekil 4-10).

15:25 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

(2]

Ana Sayfa

=
-] I Olcek

Ayarla

Genislik

Araglar = m .

Sekil 4-10: Olgegi Ayarlama

2. Baskmn lcegini ayarlamak icin == veya = diigmesine dokunun.
-_— —-—

Not: Baski konumu, kiiciik ve artan adimlarla degistirilmelidir.
3. Deger artirilip azaltilarak baski konumu degistirilirken, tirtin tizerinde gerekli yere gelene
kadar baski konumunu izleyin.
Not: Orijinal boyutun +/- %10"una kadar ayarlamalar yapilabilir.
Not: Orijinal boyutun +/- %10undan biiyiik degisiklikler yapmak icin, is parametrelerini diizenleyin

(bkz. Béliim 5.3 Isi Diizenleme sayfa 5-31) veya hat kurulumunu yapilandirin (bkz. Béliim 6,3
Hat Yapilandirma Ayan sayfa 6-46).
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4.9 Yazdirmayi Durdurma

1. Yazdirma islemini durdurmak i¢in m diigmesine dokunun. Diigme suna

dontistir: u

Not: Durum ¢ubugunda CE VRIMDISI gosterilir.

15:36  30.03.2017

CEVRIMDISI

Videojet 1860
line1

videoJet | Sall

Parti Uriin Adedi Parti Baski Adedi Takviye
2 0 '

Kuila\:ﬁljgillir[igi faiata e 1 00% 1 00%

0y
99.8% 0 100 o ra2n
Son 30 Gin

Sekil 4-11: Yazdirmay: Durdurma

Isin yazdirilmasi durdurulmus olur.

4.10 Pusklirtmeyi Durdurma

1. Sudiigmeye @ tiklayin. Yazict durumu SHUTTING DOWN (KAPATILIYOR) olarak
degisir. Piskrt...

2. Puskiirtme durdurulduktan sonra, yazict durumu KAPALI olarak degisir.
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4.11 Yaziciy1 Kapatma

ADIKKAT

EKIPMAN HASARL
Puskirtme kapatma dongtisti tamamlandiktan sonra yaziciy: kapatin. Aksi halde, ek bakim
gerekebilir.

ADIKKAT

EKIPMAN HASARI.

Yaziciy1 cok defa baslatip durdurmayin.

Yazici, durdurulduktan sonra takviye sivisini kullanarak sistemi temizler. Yazici, cok defa
baslatip durdurulursa yiiksek miktarda takviye sivisi kullanir. Cok fazla takviye sivisi
kullanilmasi, Karistirma Tanki Diizeyi Yiiksek hatasina ve diistik miirekkep viskozitesine
neden olabilir.

Yazici durumu KAPALI ise yazicinin yan tarafindaki gii¢ diigmesine basarak yazici
kapatilabilir.

Not: Sebeke elektrigi hala yazictya bagl. Giicii tamamen kapatmak icin gii¢ kablosunu gii¢ kaynagimdan
cikarin.

4.12 Yaziciya USB Takma

1. Dik konumdaki diigmeyi saat yontinde yatay konuma dondiirerek kapinin kilidini agin.
Miirekkep bolmesinin kapisini agin.

Sekil 4-12: Miirekkep Kapisimin Kilidini A¢ma
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2. Mirekkep bolmesinin yan tarafindaki mandala basarak kapiy1 tamamen agin.

Sekil 4-13: Miirekkep Kapisint A¢ma

3. Elektronik bolmesinin altindaki USB tutucusunu bulun (bkz. Sekil 4-14) ve USB'yi takin.

USB Tutucu

Sekil 4-14: USB Konumu

USB artik baglidir ve USB'nin ¢evrimigi durumu kullanici arabiriminde goriintiilenir (bkz.
Sekil 4-15).

15:37 30.03.2017

KAPAT 9]

line1

Sekil 4-15: USB Durumu
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5. Boliim is Diizenleyici

Giris

Bu boliimde, is diizenleyicide calisma konusunda bilgiler saglanmakta ve asagidaki konular yer

almaktadir:
o s Diizenleyici'ye Erisme
* Yeni Is Olusturma
e Isi Diizenleme
e Isi Hizli Diizenleme

e Ornek: Yeni Bir Is Olusturma

5.1 s Diizenleyici’ye Erisme

Is dtizenleyici, kullanicinin is olusturmasina, diizenlemesine, kaydetmesine ve is parametrelerini

degistirmesine olanak taniyan ana aragtir. Sekil 4-1 sayfa 4-2 bu yardime yazilimin Ana Sayfa
ekranini gostermektedir. Is Diizenleyici'ye, is onizlemesi cubugundan ve Isler diigmesinden
erisilebilir.

* Is 6nizlemesi > Giincelle

e Igler > + Yeni

e Igler > Isi Diizenle

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA
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is Diizenleyici

5.2 Yeniis Olusturma
Bu boliimde, yazicida yeni bir is olusturma, farkli alanlar ekleme ve is ayarlarini, parametrelerini,
yonergelerini degistirme hakkinda bilgiler verilmektedir.

1. Once “ diigmesine dokunun. Is Listesi ekrani acilir (bkz. Sekil 5-1).

isler

15:32 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860

Ana Sayfa || ‘ ﬂ ‘ m Duzenleme Olf;l_ltu |

@ testd A

Sk test5

test6

Seaie _ |
Videojet 1860

o _

Araclar

si | Yenigen..| |isiDize...| [EYHIEE

Sekil 5-1: Is Listesi Ekrant
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2. Yeni bir is olusturmak igin + Yeni diigmesine dokunun. Is Ayarlar1 ekrani acilir (bkz.
L 3
Sekil 5-2).

15:32 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

Yeni is

‘ M
Bilgiler Is Adi

Kurulum Is Agiklamasi

Parametreler

Yonergeler

Sekil 5-2: Bilgi Ekran
3. Yeni ise ait is adin1 girmek igin Is Ad1 metin kutusuna dokunun. Is Ad1 ekran1 acilir.

Not: Kullanici, yeni ige ait is aciklamasini da girebilir.

4. Yardmmci yazilmim tus takimimi kullanarak gerekli Is Adini girip BEIEENESE diigmesine

dokunun.

5. Is Ayarlari ekraninda Bitti ’ diigmesine dokunun.

Not: Kullanici ayrica kurulum, parametreler ve yonergelerle ilgili detaylar: da degistirebilir.

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA 5-3



is Diizenleyici

6. Is Diizenleyici ekrani acilir (bkz. Sekil 5-3).

Videojet 1860

R/ S0 (s B

20 40
Crrretrrecbrreeteo FTooctoecberee o Free e |

o + isaretine basin ilk alana eklenir.

Sekil 5-3: Is Diizenleyici Ekram

P ™

7. Alan eklemek igin, tigmesine basip gerekli secenekleri belirleyin (bkz. Sekil 5-4).

+ d
—
Ardindan diigmesine dokunun. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Bolim 5.2.2.

Alan Tipi

Metin Alani

Sekil 5-4: Alan Ekleme Secenekleri
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8. Secilen alana ait parametreleri, ayarlar ekraninda gerektigi sekilde degistirin (bkz. Sekil 5-5).
Alana iligskin gerekli bicimi kaydetmek icin ditigmesine dokunun.

Videojet 1860

Sabit Metin [Default Text ]

Yazi Tipi

E v O=tault Text

Sekil 5-5: Alan Ayarlar: Ekram
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Tablo 5-1 Is Diizenleyici ekraninda kullanilabilen segenekleri gostermektedir:

Menii

Is Ayarlart

Diagmeler

Is Ayarlari

islevier

Is adin1 ve is aciklamasin goriintiiler. Is
ayarlarinin kurulumu ve diizenlemesi yapilabilir.
Yapilan degisiklikleri kaydedip Is Diizenleyici
ekranini gortintiilemek igin Bitti dtigmesini segin.

Alan Ekle

Yeni bir alan ekler. Bunu secen kullanici,
asagidaki alanlarin bulundugu bir listeden secim
yapar:

Metin, Tarih, Saat, Sayag, Lineer Barkod ve 2B
Barkod. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Tablo 5-6.

Diizenle

Secili alan diizenleyicisini ve Kurulum ekranini
acar. Kullanicinin yazi tipi tirtinii ve yaz: tipi
boyutunu degistirmesine, alani ters gevirmesine
veya yansitmasina, istem mesaji ve alan adi
girmesine olanak tanir.

it

Is tasarim alaninda gortintiilenen ok tuslarmi
kullanarak secili alan1 ok yontinde asiyabilirsiniz.

Sil

Secili alanu siler, alan silinmeden 6nce
kullanicidan onaylamas: istenir.

Geri Al

Son eylemi geri alin.

Yinele

Son eylemi yineleyin.

Yakinlastir

Diizenlenecek isi yakinlastirm.

Uc kere (%200, %300, %600) yakinlastirabilirsiniz.
Maksimum yakinlastirmaya ulasildiktan sonra,
Yakinlagtir dtigmesine art arda basarak varsayilan
boyuta geri donebilirsiniz.

Ekrani Kapla

Is 6nizlemesini ekrani kaplayacak sekilde
biyutin.

Tablo 5-1: Is Diizenleme Meniisii

5-6
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Menii Diigmeler islevier
Geri [s Ayarlar1 ekranmna geri gidin.
Farkl1 Kaydet Mevcut isi, yeni bir is adiyla kaydeder.
Farkli K...
Kaydet | | Yeni isi veya mevcut iste yapilan degisiklikleri
kaydedin.
Kaydet pr  [ad

Tablo 5-1: Is Diizenleme Meniisii (devam)

9. Eklenen alanda gerekli degisiklikler yapildiktan sonra BIEIGEE I diigmesine dokunun.

Artik is kaydedilmistir ve yazdirilmaya hazirdir.

5.2.1 is Ayarlari

5.2.1.1 Bilgiler

Bilgiler ekrani (Sekil 5-2 sayfa 5-3) kullanicinin asagidakileri yapmasina olanak tanir:

Alan Aciklama

Is Ad Is adini goriintiiler.
Olusturulan her yeni is icin, Bitti diigmesini segmeden 6nce bir is ad1
girilmesi gerekir.

Is Aciklamasi Kullanicy, is adina ait bir is agiklamasi girebilir.

Tablo 5-2: Bilgiler
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5.2.1.2 Kurulum

Bilgiler

Videojet 1860

Hat Ayar Belirtilmam'i v |

— Giin Baslangicini Acik v Kapal
urulum Gegersiz Kil Gl apali

Parametreler

Yonergeler

Gln Gegisini
Engelle Acik ‘ v Kapali

Sekil 5-6: Kurulum Ekram

Kurulum ekrani kullanicinin asagidakileri yapmasina olanak tanur:

Alan Aciklama

Hat Kurulumu

Kullanicy, isi olusturmak igin agilan listeden gerekli Hat Kurulumunu
secebilir. Acilan listede, olusturulmus tiim Hat Kurulumlar1 bulunur.
Is yiiklendiginde bu Hat Kurulumu segilir.

Hat Kurulumu, Belirsiz (Varsayilan) olarak kalirsa o anda etkin olan
Hat Kurulumu secilir.

Giin Baslangicinm
Gegersiz Kil

Etkinlestirilirse kullanici, Giin Baslangicini varsayilandan (00:00) farkl
bir degeredegistirebilir.

Giin Baslangici

Kullanicy, is icerisinde tarihin ne zaman degistirilecegini (gece yarisi
yerine) tanimlayabilir. Bu secenek, yalnizca Giin Baslangicini Gegersiz
Kil alan1 etkinlestirilmisse kullanilabilir.

Giin Devrini
Engelle

Etkinlestirilmisse giin devri engellenir.

Tablo 5-3: Kurulum

5-8
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5.2.1.3 Parametreler

Bilgiler

Kurulum

Parametreler

Yonergeler

Videojet 1860

Yazdirma Modu VRSN Sabit Cozan...

.1

Baski Uzunlugu
(mm)

[51 0

&

Yazdirma Marij - [ 2,2 mm ]@
Travers Geri . | |
Donis Mariji g 0.0 mm @

Kalin | Kanal

Sekil 5-7: Parametreler Ekrani

Parametreler ekrani kullanicinin asagidakileri yapmasina olanak tanir:

Alan Aciklama

Yazdirma Modu

Kullanici, Sabit Uzunluk modunu veya Sabit Coziintirlitk modunu
secebilir.

Secilen yazdirma moduna bagli olarak Baski Uzunlugu (mm veya in)
ya da Baski Coztinturlugiinii (nokta/mm veya nokta/in) girin.

Olgii birimleri, yazici ayarlarida segilmis birimlere baghdur.

Not: Isin icerikleri, tanimli bir pencereye sabitlenir. Baski uzunlugunun
artinlmast veya azaltilmasi, isi uzatir veya sikistirir.

Yazdirma Marjt

Yazdirma Marji, 6n tarafa dogru calisir ve baski konumunun tirtintin
on kenarina mesafesini degistirir.

Baski konumunun mesafesini artirmak i¢in + diigmesini kullanarak
degeri artirin.

Baski konumunun mesafesini azaltmak i¢in - diigmesini kullanarak
degeri azaltin.

Kullanic, degeri kendisi girebilir veya +/- digmelerini kullanarak
kiictik artislarla/azalislarla degistirebilir.

Tablo 5-4: Parametreler

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA
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Alan Aciklama

Travers Geri Dontis | Travers Geri Dontis Marji, arka tarafa dogru ¢alisir ve baski
Marijt konumunun tirtintin arka kenarina mesafesini degistirir.

Baski konumunun mesafesini ayarlamak icin bkz. Yazdirma Marji.

Kalin Aqlan listeden Kalin tiiriinii segin.

Karakter Aralig Kullanici, karakterler arasindaki aralig1 ayarlayacak degeri girmelidir.

Orgiiyap1

Otomatik Secim Etkinlestirilirse yazici, uygun orgiiyap1 grubunu otomatik olarak
seger.

Not: Otomatik Segim, varsayilan olarak segilidir.

Gruba Gore Seg Etkinlestirilirse kullanic, istedigi 6rgiiyap1 grubunu manuel olarak
secebilir.
Orgiiyap1 Is igin gerekli 6rgiiyap1 grubunu segin.

Gortintiilenen grup secenekleri, gerekli satir yiiksekligine baglidir.
Orgiiyap1 grubu, yalnizca Otomatik Segim devre dig1 birakilmigsa
secilebilir.

Not: 2B barkodlar yazdirmak icin gereken ozel orgiiyapinin secilmesi onerilir.
Daha fazla bilgi icin Videojet miisteri hizmetlerine veya yerel distribiit-
Oriintize bagvurun.

Tablo 5-4: Parametreler (devam)
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5.2.1.4 Yonergeler

Videojet 1860

Parametreler

Yonergeler

Sekil 5-8: Yonergeler Ekran

Yonergeler ekran1 kullanicinin asagidakileri yapmasina olanak tanur:

Aciklama

|
Q
=}

Is icin yonerge eklenebilmesi amaciyla tus takimini agar.

Vurgulu yonergeyi asag: tasir.

Vurgulu yonergeyi yukari tasir.

Vurgulu yonergeyi siler.

Vurgulu ydnergenin diizenlenebilmesi amaciyla tus takimini agar.

Kﬁﬂﬂ@

Tablo 5-5: Yonergeler
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5.2.2 Alan Ekleme

Alan ekleme agilan listesi, kullanici tarafindan girilebilecek olan segenekleri icerir. Tablo 5-6
kullaniciya sunulan secenekleri gostermektedir:

Secenek Aciklama

Metin Metin alanini sabit metin, kullanicidan istenen metin veya referans
metni olarak ekler.

Tarih Yazdirilan ise gecerli tarihi, kaydirilan tarihi veya kullanicidan istenen
tarihi ekler. Kullanici, birden fazla bicimde tarih tiiretmek icin tarih
tiiriinii 6zellestirebilir.

Saat Yazdirilan ise gegerli zamani ekler. Bunu yapmak icin, yazicinin
gercek zaman ozellikleri kullanilir.

Sayag Artiml1 sayisal ve alfa verileri yonetmek ve yazdirmak icin secilen
kodlayiciy1 bildiren bir sayag alani ekler.

Lineer Barkod Tek boyutlu bir barkod ekler. Kullanic1 barkod tiirtinti, veri tiirtinii ve
gerekli barkodu eklemeye yonelik metni segebilir.

Not: Barkoda tarih gibi ek veriler dahil edilmesi gerekiyorsa 6zel bir referans
gerekir. Daha fazla bilgi icin bkz. Ozel Basouru Olusturucu sayfa 6-13.

2B Barkod Iki boyutlu bir barkod ekler. Kullanic1 barkod tiiriinii, veri tiirtinti ve
gerekli barkodu eklemeye yonelik metni secebilir.

Tablo 5-6: Alan Ekleme Secenekleri

5.2.2.1 Metin Alani Ekleme

Ise bir metin alam eklemek icin asagidaki adimlari uygulayin:

1. Once + acilan listesine dokunup Metin'i segin (bkz. Sekil 5-4 sayfa 5-4).

Ardindan diigmesine dokunun.

2. Metin Kurulumu ekrani agilarak gerekli metnin segilmesine ve gereken sekilde
bicimlendirilmesine olanak tanir. Ekranin altindaki metin alan1 énizlemesi, yapilanlar
gozden gecirme amaciyla kullanilabilir.

Yapilan degisiklikleri kaydetmek icin diigmesine dokunun. Daha fazla bilgi icin bkz.
Tablo 5-7.

Not: Alanda yapilan hicbir degisikligi kaydetmeden geri doénmek igin Gés diigmesi kullanilabilir.

3. Metin alani, is tasarim alanina eklenir.

Not: Eklenen metin alani, is tasarim alanminda istenen konuma tasinabilir.
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Tablo 5-7 gerekli metni girmeye yonelik olarak kullanilabilecek secenekleri agiklamaktadir:

Ekran Aciklama

Metin Turt

Sabit Metin Default Text

Izlu Default Text |

Asagidaki parametreleri degistirmeye
yonelik secenekler sunar:

¢ Metin Tiirii: Metnin tiiriinii segmek
icin acilan listeye dokunun. Daha
fazla bilgi icin bkz. Metin Ttir.

* Sabit Metin: Gerekli metni girmek igin
metin kutusuna dokunun.

Not: Bu secenek, yalnizca Sabit Metin
Tiirii secildiginde kullanilabilir.

* Ogzel Alan Referansi: Gerekli
olusturulmus 6zel alan1 se¢gmek icin
acilan listeye dokunun.

Not: Bu secenek, yalnizca Ozel Referans
Metin Tiirii secildiginde kullanilabilir.

Metin Turt

Sabit Metin

Metin, Sabit Metin alaninda tanimlandig:
sekilde is icin sabitlenir.

Kullanicidan istenen

Is, calistirilmak tizere secildiginde metin
kullanicr tarafindan girilir. Kullanici
Istemi secenekleri, secim sirasinda
etkinlestirilir.

Not: Is diizenlemesi icin yalnizca
Kullamcidan Istenen Metin alanlar
kullanlur.,

Ozel Referans

Her is i¢in 6zel bir referans ekler. Daha
ayrmtili bilgi igin bkz. Ozel Bagvuru
Olusturucu sayfa 6-13.

Ekipman Referansi

Her is i¢cin makine kimligini ekler. Daha
ayrintili bilgi icin bkz. Genel Is Ayarlar
sayfa 6-20.

Hat Referans:

Her is icin hat kimligini ekler. Daha
ayrintil bilgi icin bkz. Genel Is Ayarlar1
sayfa 6-20.

Fabrika Referansi

Her is icin gegerli oturum agmis
kullaniciy: ekler. Daha ayrintili bilgi icin
bkz. Genel Is Ayarlar1 sayfa 6-20.

Kullanic1 Referansi

Her is icin gegerli oturum agmis
kullaniciyt ekler.

Tablo 5-7: Metin Kurulumu
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Ekran

Kullanici istemi

Y

istern Mesaiji

—
Videojet 1860
(O -
Dedger isteminde |

Bulun M

izin Veril

lZin Verien |Tﬂ|‘|‘| -

Sabit Uzunluk

Maetin Ayarn

v

| 2 Iu Default Text

Aciklama

Asagidakilere yonelik secenekler sunar:

o Istem Mesaj: Is, calistirilmak tizere
secildiginde kullaniciya sunulacak
talimat1 veya istemi girmek i¢in metin
kutusuna dokunun.

o Istem Degeri: Iste girilecek gerekli
degeri se¢mek icin agilan listeye
dokunun:

Varsayilan: Is, varsayilan metni icerir.
Bos: Is, metin icermez.
Son: Is, son yazdirilan verileri icerir.

e Izin Verilen Karakterler: Mesaj girmek
tizere izin verilen karakter tipini
belirlemek i¢in agilan listeye dokunun
(Harfler, Sayisal, Alfasayisal, Tim
Karakterler).

* Varsayilan Metin: Varsayilan olarak
girilecek metni girmek icin metin
kutusuna dokunun.

* Sabit Uzunluk: Kullanic1 tarafindan
girilen alan1 sabit bir uzunlukla
kisitlamak i¢in onay kutusuna
dokunun.

Not: Uzunluk ve Doldurma Karakteri
secenekleri, yalnizca Sabit Uzunluk onay
kutusu isaretlenmisse kullanilabilir.

e Uzunluk: Kullanici tarafindan
ditizenlenebilir alanin uzunlugunu
ayarlamak icin metin kutusuna
dokunun.

¢ Doldurma Karakteri: Metin alanindan
sonra goriinmesi gereken karakteri
tanimlamak icin metin kutusuna
dokunun.

Yaz1 Tipi

Yaz Tipi

Metin Ayan 7 high International W
)

Kullanici Komut
D

Segenekler

Default Text |

Asagidaki parametreleri degistirmeye

yonelik secenekler sunar:

* Yaz Tipi: Yazi tipi boyutlarin
belirlemek i¢in acilan listeye dokunun.
Not: Varsayilan yazi tipi yiiksekligi 7'dir.
Not: Son segilen yazi tipi boyutu, bellekte
depolanir ve burada gosterilir.

Tablo 5-7: Metin Kurulumu (devam)
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Ekran Aciklama

Diizen

Kalin

Metin Ayar

Kullanici Komut Ters Gevir

dstemi |
Yazi Tipi Ayna
Ters Cavir

Seceneklar ‘

Default Text

XA Default Tesxt

Asagidakilere yonelik secenekler sunar:

* Kalin: Kalin yazi turtint (Kapals,
Kalin 1, Kalin 2) segmek icin agilan

listeye

dokunun.

Kapali: VIDEQJET 1240
Kalin1 - VIDEOJET 15<0
Kalin2: vr oo e s

* Ters Cevirme: Yaz tipi rengini tersine
cevirmek i¢in onay kutusuna
dokunun.

Normal Ters Cevirme

VIDEQJET 4240  Mdn]<al] a0

* Yansitma: Alani dikey eksende ters
¢evirmek i¢in onay kutusuna
dokunun.

Normal Yansitma

VIDEQJET 1240 0asr TILO03AIY

* Bas Asag1 Cevirme: Alani yatay
eksende ters ¢evirmek icin onay
kutusuna dokunun.

Normal Bas Asagi

VIDEQJET 1240 AIDEDTIEL 1220

Secenekler

Videojet 1860

Asagidakine yonelik secenek sunar:

* Alan Ad1: Alan adini ayarlamak i¢in
metin kutusuna dokunun.

Tablo 5-7: Metin Kurulumu (devam)
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5.2.2.2 Tarih Alani Ekleme
Ise bir tarih alan1 eklemek icin asagidaki adimlar1 uygulaymn:

1. Once + acilan listesine dokunup Taril’i segin (bkz. Sekil 5-4 sayfa 5-4).

Ardindan diigmesine dokunun.

2. Tarih Kurulumu ekrani agilarak gerekli tarihin secilmesine ve gereken sekilde
bicimlendirilmesine olanak tanir. Ekranin altindaki tarih alan1 6nizlemesi, yapilanlar
gozden gecirme amaciyla kullanilabilir.

Yapilan degisiklikleri kaydetmek icin diigmesine dokunun. Daha fazla bilgi icin bkz.
Tablo 5-8.

Not: Alanda yapilan hicbir degisikligi kaydetmeden geri donmek igin diigmesi kullamlabilir.

3. Sistem tarihi, is tasarim alanina eklenir.
Not: Eklenen sistem tarihi, is tasarim alanminda istenen konuma tasinabilir.

Tablo 5-8 tarih bicimini diizenlemek i¢in kullanilabilecek secenekleri agiklamaktadr:

Ekran Aciklama

Tarih Kurulumu: Asagidaki parametreleri degistirmeye

- yonelik secenekler sunar:
Vldf:DjE:l 1860

e Tarih Tiirii: Gerekli tarih bigimini
s se¢mek icin agilan listeye dokunun.

TanTe | Amci e v Ornegin: Ozel, Giin(01)/ Ay(01)/
et Tarhi Gir | Kulanioidan Istenen v | Y11(2010) vb. Daha fazla bilgi icin bkz.
o — - Ozel Bir Tarih Olusturma sayfa 5-18.

e Not: Kullanici, tarih tiirii acilan listesinde

ozel segenegini belirleyerek bir grup gerekli

tarih bigimi tanmimlayabilir.

¢  Eklenen Tarih: se eklenecek gerekli

e 1D tarihi secin.

- l 3 l:l - D 3 - E I:I1 _r‘ | Bugiin: Gegerli tarihi ekler.
Kaydirma: Gegerli tarihten kaydirma
ayarina gore kaydirilmis bir tarih ekler.
Kullanicidan Istenen: Is, calistiriimak

tizere secildiginde tarih kullanic
tarafindan girilir.

Not: Kullanict Istemi ve Kaydirma
secenekleri, secim sirasinda etkinlestirilir.

* Dil: Gerekli tarih dilini segmek igin
agllan listeye dokunun.
Ornegin: Ingilizce, Arapca vb.

Tablo 5-8: Tarih Kurulumu
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Ekran Aciklama

Kullanici Istemi:

Yazi Tipi .
2]
Segenekler |
X

Videojet 1860

Mesaji

Deder Isteminde |
Bulun Varsayllan v

Birimler Davre Disi Birakildi W
—

16022017

Asagidaki parametreleri degistirmeye

yonelik secenekler sunar:

o Istem Mesaj: Is, calistirilmak tizere
secildiginde kullaniciya sunulacak
talimat1 veya istemi girmek icin metin
kutusuna dokunun.

o Istem Degeri: Iste girilecek gerekli
degeri secmek i¢in agilan listeye
dokunun:

Varsayilan: s, varsayilan metni igerir.
Bos: Is, metin icermez.
Son: Is, son yazdirilan verileri icerir.

e Birim: Birim ttirtinti (Devre Dis1, Giin,
Ay, Yil) se¢mek i¢in acilan listeye
dokunun.

*  Minimum Aralik: Minimum araligin
ayarlanmasi, kullanicinin bu minimum
kaydirmadan daha yakin bir tarih
secmesini engeller.

* Maksimum Aralik: Maksimum araligin
ayarlanmasi, kullanictnin bu maksimum
kaydirmadan daha uzak bir tarih
se¢cmesini engeller.

Not: Minimum ve Maksimum Aralik,
yalnizca Birim degeri devre disi olarak
ayarlanmadiginda goriiniir.

Kaydirma:

e

Tarih Ayan

Sapma

Yaz Tipi

|

Dizen

Segenekler
X

Sapma Birimleri | Ginlar -
Geyregin Son

J Yanhs
Gand
| Yok -

Devreden Hafta

16022017

Asagidaki parametreleri degistirmeye

yonelik secenekler sunar:

* Kaydirma Birimi: Tarihi, gerekli
kaydirma degerine kaydirmak i¢in
acilan listeye dokunun (Giin, Ay, Yil).

* Kaydirma Miktar1: Gerekli kaydirma
degerini girmek i¢in metin kutusuna
dokunun.

*  Ceyregin Son Giinii: Ceyregin son giini
secenegini etkinlestirmek/devre dis1
birakmak igin Dogru/ Yanhs dugmesine
dokunun.

* Devir Haftasi: Tarihi, devir islemine
gore secmek icin (Yok, Son Devir,
Sonraki Devir) agilan listeye dokunun.

* Devir gtinti: Haftanin devir giintini
(pazardan pazartesiye) se¢mek igin
acilan listeye dokunun.

Not: Devir Giinii, yalnizca Devir Haftast
secenegi "Yok” olarak ayarlanmadiginda
goriintir.

Tablo 5-8: Tarih Kurulumu (devam)
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Aciklama
Yaz1 Tipi
Diizen Daha fazla bilgi icin bkz. Tablo 5-7.
Secenekler

Tablo 5-8: Tarih Kurulumu (devam)

Ozel Bir Tarih Olusturma

Ogzel bir tarih olugturmak icin asagidaki adimlari uygulayn:

1. Tarih Kurulumu ekranindaki Tarih Tiirii acilan listesinde Ozel segenegini belirleyin (bkz.

Sekil 5-9). diigmesine dokunun.

Tarih Tipi

<Ayin Giinii (01)>/<Ay (01)>/<Y1l (2010)>

Sekil 5-9: Tarih Bigimi Ayarlama Ekram
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2. Secenekler listesinden (Y1l, Ay, Ayin Gunti, Haftanin Giinti, Diger ve Ayirici) gerekli bigimi
segin (bkz. Sekil 5-10). Bu seceneklerin her birinin agilan listeden segilebilecek cesitli
diizenleri vardir (6rnegin bkz. Sekil 5-11).

———
[ <Ayin Glinii (01)>/<Ay (01)>/<YIl (2010)> p 4 ﬁ

il Yil (2010) v | Ekle |

Ay Ay (01) v | Ekle |

Ayin Giinii Ayin Giinii (01) v | Ekle |
Haftanin Giinii Haftanin Giinii (PZT) w | Ekle |

Diger Jilyen Giinii (001)  w» | Ekle |

Ayirici Egik Cizgi (/) Ekle

X &4 30032017

Sekil 5-10: Tarih Ayarlama Ekrani

Seg Ayiric

Egik Gizgi (/)

Ters Eijik Gizgi (1)

Bosluk ()

Kisa Cizgi (-)

Sekil 5-11: Tarih Ayirict Ayarlama Ekram

3. Sectiginiz gerekli bigimleri, Ekle | dugmesine dokunarak tarih bicimine tasiyin.

Olusturulan tarih bi¢cimi ekranda gosterilir (bkz. Sekil 5-10).
4. Tarih biciminde yapilan degisiklikleri kaydetmek icin dtigmesine dokunun.

Not: Olusturulan Tarih bigimi kaydedilir ve Tarih Tiirii agilan listesinde gdsterilir.
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5.2.2.3 Zaman Alani Ekleme

Ise bir zaman alan1 eklemek icin asagidaki adimlar1 uygulaym:

1. Once + acilan listesine dokunup Saat’i secin (bkz. Sekil 5-4 sayfa 5-4).

Ardindan diigmesine dokunun.

2. Saat Kurulumu ekrani agilarak gerekli zamanin segilmesine ve gereken sekilde
bicimlendirilmesine olanak tanir. Ekranin altindaki saat alani 6nizlemesi, yapilanlar1 gozden
gecirme amactyla kullanilabilir.

Yapilan degisiklikleri kaydetmek igin diigmesine dokunun. Daha fazla bilgi icin bkz.
Tablo 5-9.

Not: Alanda yapilan hicbir degisikligi kaydetmeden geri donmek igin _ﬁ_x_ﬂ_ diigmesi kullamlabilir.

3. Sistem saati, is tasarim alanina eklenir.

Not: Eklenen sistem saati, is tasarim alaninda istenen konuma tasinabilir.
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Tablo 5-9 zaman bic¢imini diizenlemek icin kullanilabilecek segenekleri aciklamaktadair:

Ekran

Saat Kurulumu

Saattet e v
N

Yazi Tipi

;

Segenekler

Aciklama

Asagidaki parametreleri degistirmeye

yonelik segenekler sunar:

e Zaman Tiri: Agilan listeye
dokunarak asagidakilerden birini
secin:

Ozel: Gerekli zaman bicimini,
secenekler listesinden (Saat, Dakika,
Saniye, Donem, ayirici) segin.
Ornegin: SS:dd:ss, SS:dd OO/ OS vb.
Vardiya: Is, vardiya zamanina dayali
olarak vardiya kodunu igerir.

Not: Vardiya kodu ve zamani, Genel Is
Ayarlarinda tammlanr. Daha ayrintili
bilgi icin bkz. Genel Is Ayarlan

sayfa 6-20.

Kronometre: Is, kronometre degerini
icerir.

Not: Aralik, Basamak 1i Kodla ve
Basamak 2'yi Kodla, yalnizca Zaman
Tiiri olarak Kronometre segenegi
belirlendiginde goriiniir.

e Aralik: Kronometrenin dakika
cinsinden araligini (15, 30, 45, 60)
se¢mek icin acilan listeye dokunun.

¢ Basamak 1'i Kodla: Kronometrenin
birler basamaginin yerine alfabetik
bir karakter (o basamag1 temsil eden)
koymak i¢in onay kutusuna
dokunun.

* Basamak 2'yi Kodla: Kronometrenin
onlar basamaginin yerine alfabetik
bir karakter (o basamag temsil eden)
koymak i¢in onay kutusuna
dokunun.

Yaz1 Tipi

Diizen

Secenekler

Daha fazla bilgi i¢in bkz. Tablo 5-7.

Tablo 5-9: Saat Ayar

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA
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5.2.2.4 Sayac¢ Alani Ekleme
Ise bir sayag eklemek icin asagidaki adimlar1 uygulayn:

1. Once + acilan listesine dokunup Saya¢’ segin (bkz. Sekil 5-4 sayfa 5-4).

Ardindan diigmesine dokunun.

2. Sayag¢ Kurulumu ekrani agilarak gerekli sayacin segilmesine ve gereken sekilde
bicimlendirilmesine olanak tanir. Ekranin altindaki sayac alani 6nizlemesi, yapilanlari
gozden gecirme amactyla kullanilabilir.

Yapilan degisiklikleri kaydetmek icin v . dtigmesine dokunun. Daha fazla bilgi icin bkz.
Tablo 5-10.

Not: Alanda yapilan higbir degisikligi kaydetmeden geri donmek icin | o diigmesi kullamilabilir.

3. Sayag alany, is tasarim alanina eklenir.
Not: Eklenen sayag alan, is tasarim alaminda istenen konuma tasinabilir.

Tablo 5-10 gerekli sayag bicimini girmeye yonelik olarak kullanilabilecek secenekleri

aciklamaktadair:
Ekran Aciklama
Saya¢ Kurulumu Asagidaki parametreleri degistirmeye

yonelik secenekler sunar:

* Sayag Turt: Sayacin tiiriinii (Sayisal,
Buytik Harf ve Kiictik Harf) se¢mek icin
acilan listeye dokunun.

Videojet 1860

Sayag Kurulumu Sayag Tiirl | Say - |

To 07| Basange X * Baslangic Degeri Tiirii: Baslangic, Son ve

Yoz Tipi Baslangig Degeri Kullanicidan Istenen segenekleri

— R arasindan secim yapmak icin agilan

listeye dokunun.

Adim Boyulu

* Baslangic Degeri: Sayacin baslangic
degerini ayarlamak i¢in metin kutusuna
dokunun.

* Bitis Degeri: Sayacin bitis degerini
ayarlamak icin metin kutusuna dokunun.

* Adim Boyutu: Sayisal sayacin kacar kagar
artacagini veya azalacagini ayarlamak
icin metin kutusuna dokunun. Adim
boyutu, bitis degerinden kiictik olmali ve
bitis ile baslangi¢ degerleri farkinin bir
tam boleni olmalidir.

Ornek: Baglangic degeri 0 ve bitis degeri 6
ise adim boyutu 1, 2, 3 veya 6 olabilir.

Tablo 5-10: Saya¢ Kurulumu
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Ekran Aciklama

Kullanici Istemi Asagidakileri girmeye yonelik secenekler

sunar:

Videojet 1860 * Istem Mesaju: [s, calistirilmak tizere

' secildiginde kullaniciya sunulacak
talimat1 veya istemi girmek i¢in metin

Deger isteminde

Bulun Sageots -4 kutusuna dokunun.

Sayag Kurulumu Istern Mesaji

o Istem Degeri: Iste girilecek gerekli degeri
secmek icin agilan listeye dokunun:

Yazi Tipi
Dizen

Segenekler

Bos: Is, metin icermez.
Gegerli: Is, gecerli sayag degerini icerir.

Baslangig: Is, sayag baslangi¢ degerini

n Vv icerir.

Yazi Tipi

Daha fazla bilgi icin bkz. Tablo 5-7.
Diizen
Secenekler Asagidaki parametreleri degistirmeye

yonelik secenekler sunar:
* Alan Adr: Alan adin ayarlamak igin

metin kutusuna dokunun.

Sayag Kurulumu

Sayim Basina Baski Degeri: Sayim basina
gereken baski sayisini1 ayarlamak igin
metin kutusuna dokunun.

* Devirde Yeniden Basla: Sayag, bitis
degerine ulastiginda sayimi yeniden
baslatmak igin onay kutusuna dokunun.

Gegiste Yeniden
Baslat

Kullanic: Kemut Sayi Bagina

m l Baski Dederi

Yazi Tipi

Doldurma

Diizen

Takim Karakteri

i
l

Basamak Sayisi
' v e Doldurma: Baslangi¢ degerinin dnitinde

‘ | I:l |:| I:l |:| | Doldurma Karakteri gerekiyorsa

doldurmayi etkinlestirmek icin onay
kutusuna dokunun.

* Doldurma Karakteri: Sayag alaninin
ontnde goriinmesi gereken karakteri
tanimlamak i¢cin metin kutusuna
dokunun.

* Basamak Sayisi: Sayacin
goriintiileyebilecegi basamak sayisin
belirlemek i¢in metin kutusuna dokunun.
Not: Doldurma Karakteri ve Basamak Sayis
secenekleri, yalnizca Doldurma onay kutusu
isaretlendiginde goriiniir.

* Sayaci Artirma: Sayaci artirmak igin
gereken girisi secin. Sayac1 iceren bir is
yazdirildiginda sayag artirilir veya
dustirtiltir. Sayaci harici olarak artirmak
i¢in Dijital GC girislerini secin.

* Sayaci Sifirlama: Sayac sifirlayacak harici
giris seceneklerini belirleyin.

Tablo 5-10: Sayag Kurulumu (devam)
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5.2.2.5 Lineer Barkod Alani Ekleme

Ise bir lineer barkod alani eklemek igin asagidaki adimlar1 uygulayin:

1. Once + acilan listesine dokunup Lineer Barkod u segin (bkz. Sekil 5-4 sayfa 5-4).

Ardindan diigmesine dokunun.

2. Lineer Barkod Kurulumu ekrani agilarak gerekli lineer barkodun secilmesine ve gereken
sekilde bicimlendirilmesine olanak tanir. Ekranin altindaki lineer barkod alani 6énizlemesi,
yapilanlar1 gézden gecirme amaciyla kullanilabilir.

Yapilan degisiklikleri kaydetmek igin diigmesine dokunun. Daha fazla bilgi icin bkz.
Tablo 5-11.

Not: Alanda yapilan hicbir degisikligi kaydetmeden geri donmek igin _ﬁ_x_ﬂ_ diigmesi kullamilabilir.

3. Barkod, is tasarim alanina eklenir.

Not: Eklenen barkod, is tasarim alanminda istenen konuma tasinabilir.
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Tablo 5-11 Lineer Barkod alani i¢in kullanilabilecek olan segenekleri aciklamaktadar:

Ekran Aciklama

Lineer Barkod Kurulumu Asagidaki parametreleri degistirmeye
yonelik secenekler sunar:

* Barkod Tiirt: Gerekli barkodu (Code
128, Code 39, EAN-128, EAN-13,

Videojet 1860

LneerBariod Avon | A EAN-8, ITF, UPC-A, UPC-E) secmek
Barked Verlerl | icin agilan listeye dokunun.

RO Vrcion Metn (123456720 | * Barkod Verisi: Gerekli metni (Sabit
Diizen Metin, Ozel Referans) segmek igin
—— ?:g::nn::‘ agﬂan' .listeye dokunun.
- Seok eoliere _ Not: Ozel Referans, yalnizca ozel bir

_ & - referans olusturulmugsa kullanilabilir.
XA T Varsayilan Metin ve Ozel Referans
— e ——— secenekleri, secim sirasinda etkinlegtirilir.

* Varsayilan Metin: Gerekli metni
girmek icin metin kutusuna
dokunun.

¢ Ozel Referans: Gerekli olusturulmus
ozel alan1 se¢mek i¢in agilan listeye
dokunun.

Not: Barkoda tarih gibi ek veriler dahil
edilmesi gerekiyorsa dzel bir referans
gerekir. Daha fazla bilgi icin bkz. Ozel
Basvuru Olusturucu sayfa 6-13.

* Saglama Toplamini Hesapla:
Barkoddaki bilgilerin dogrulanmasi
icin onay kutusuna dokunun.

Not: Bu segenek yalnizca Code 39 ve ITF
barkod tiirleriyle kullanlabilir.

* Sessiz Bolgelere Uy: Barkodun
oniinde ve sonunda bir bogluk
birakmak icin onay kutusuna
dokunun.

Not: Bu secenek UPC-A ve UPC-E
barkod tiirleriyle kullanilamaz.

Kullanici Istemi Yok

Tablo 5-11: Lineer Barkod Kurulumu
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Ekran Aciklama

Yaz1 Tipi

Asagidaki parametreleri degistirmeye

e

Lineer Barkod Ayan

Diizen

—
X

¥ iiksakligi

Okunakll Metin
Ekle

yonelik secenekler sunar:

* Barkod Yiiksekligi: Barkod
yiiksekligini (5, 7, 9, 12, 16, 24, 34)
se¢mek icin acgilan listeye dokunun.

* Yaz Tipi: Yazi tipi boyutlarimi
— belirlemek icin acilan listeye
dokunun.

Not: Bu secenek, yalnizca Okunakli
Metin Ekle onay kutusu isaretlendiginde
kullamlabilir.

LN +  Okunakl: Metin Ekle: Barkod

metninin yaz tipi ytliksekligini
segmek icin onay kutusuna dokunun.

Asagidakilere yonelik secenekler sunar:

Lineer Barkod Ayan

—h

Segenekler
X |
L

Videojet 1860 cevirmek i¢in onay kutusuna
dokunun.
Ters Gevir -
Normal Ters Gevirme
Ayna

E TosGoir (TR TR e TR TR
* Yansitma: Alan dikey eksende ters

* Ters Cevirme: Yazi tipi rengini tersine

cevirmek i¢in onay kutusuna
dokunun

| _—
I ERLUREEN orme Yansitma

* Bas Asag1 Cevirme: Alani yatay
eksende ters gevirmek icin onay
kutusuna dokunun.

Normal Bas Asagi

Secenekler

Asagidakine yonelik secenek sunar:

* Alan Ad:: Alan adini ayarlamak igin
metin kutusuna dokunun.

Tablo 5-11: Lineer Barkod Kurulumu (devam)

5-26

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA



is Diizenleyici

5.2.2.6 2B Barkod Alani Ekleme
Ise bir 2B barkod alani eklemek igin asagidaki adimlari uygulaymn:

1. Once + acilan listesine dokunup 2B Barkod’u segin (bkz. Sekil 5-4 sayfa 5-4).

Ardindan diigmesine dokunun.

2. 2B Barkod Kurulumu ekrani acilarak gerekli 2B barkod alaninin segilmesine ve gereken
sekilde bi¢cimlendirilmesine olanak tanir. Ekranin altindaki 2B barkod alani 6nizlemesi,
yapilanlar1 gézden gecirme amaciyla kullanilabilir.

Yapilan degisiklikleri kaydetmek icin ditigmesine dokunun. Daha fazla bilgi i¢in bkz.
Tablo 5-9.

Not: Alanda yapilan hicbir degisikligi kaydetmeden geri donmek igin _Lxh diigmesi kullamlabilir.

3. Barkod, is tasarim alanina eklenir.

Not: Eklenen barkod, is tasarim alaminda istenen konuma taginabilir.
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Ekran
2B Barkod Kurulumu

Barkod Tilrii DataMatrix

Barcode Data Sabit Metin b4

Default Text

DefauliText

Simge Boyutu 16x16 v

Tablo 5-12 2B Barkod alani i¢cin kullanilabilecek olan secenekleri aciklamaktadir:

Aciklama

Asagidaki parametreleri degistirmeye

yonelik secenekler sunar:

* Barkod Tiirti: Gerekli barkodu (Veri
Matrisi, QR) se¢mek icin agilan listeye
dokunun.

* Barkod Verisi: Gerekli metni (Sabit
Metin, Ozel Referans) se¢cmek igin
acilan listeye dokunun.

e Ozel Referans: Gerekli olusturulmus
ozel alan1 se¢mek igin agilan listeye
dokunun.

* Varsayilan Metin: Gerekli metni
girmek icin metin kutusuna dokunun.

Not: Bu secenek, yalnizca Sabit Metin
barkod verisi secildiginde kullanilabilir.

* Sembol Boyutu/Stirim: Gerekli
barkod boyutunu se¢gmek icin agilan
listeye dokunun.

Not: Veri Matrisi barkod icin Sembol
Boyutu ve QR kodu igin Siiriim goriiniir.

Not: 2B barkodlar yazdirmak igin gereken
ozel orgtiyapinin segilmesi onerilir. Daha
fazla bilgi icin Videojet miisteri
hizmetlerine veya yerel distribiitoriiniize
basvurun.

e Hata Diizeltme: Calisma ortamina
bagl olarak hata diizeltme miktarini
se¢mek icin acilan listeye dokunun.

Not: Veri Matrisi barkod icin ECC200 ve
OR kodu i¢in L, M, Q, H goriiniir.

Diizen

Secenekler

Daha fazla bilgi i¢in bkz. Tablo 5-11.

Tablo 5-12: 2B Barkod Alani
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Barkodlar ve segilen sembol boyutu/stirtim igin izin verilen karakter sayis1 degisiklik gosterir.
Karakter sinir1 asilirsa asagidaki mesaj goriintiilenir.

Belirtilen barkod, istenen veriyi icermek icin cok
kacik.

Sekil 5-12: Hata Mesajt

Asagidaki tablolarda, her bir barkod tiirti ve ilgili sembol boyutu/stirtim i¢in izin verilen karakter
sayis1 gosterilmektedir:

QR Kodu Sembol Boyutu

Karakter 21x21 25x25 29x29 33x33
L Say1 17 32 53 78

Alfasayisal: 17 32 53 78
M Say1 32 26 42 62

Alfasayisal: 32 26 42 62
Q Say1 11 20 32 46

Alfasayisal: 11 20 32 46
H Say1 7 14 24 34

Alfasayisal: 7 14 24 34

Tablo 5-13: QR Kodu: Karakter Sinirt
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Veri Matrisi

Hata Kodu

Sembol Sayisal Alfabetik/
Boyutu Alfasayisal
8x18 10 6
8x32 20 13
10x10 6 3
12x12 10 6
12x26 32 22
12x36 44 31
14x14 16 10
16x16 24 16
16x36 64 46
16x48 98 72
18x18 36 25
20x20 45 31
22x22 60 43
24x24 72 52
26x26 88 64
32x32 125 91

Tablo 5-14: Veri Matrisi: Karakter Sinir
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5.3 Isi Diizenleme

ﬁ diigmesine dokunun (bkz. Sekil 7-1 sayfa 7-3).

isler

1. Ana Sayfa ekraninda

2. Islerin bir listesini iceren Is Listesi ekrani acilir. Gereken isi secin (bkz.

Sekil 5-1 sayfa 5-2). Ardindan 'lii Eniﬁ . diigmesine dokunun.

3. Is Ayarlari ekraninda [SR=lAL | 4 diigmesine dokunun.

f |
4. Diizenlenecek gerekli alana ve ardindan | ‘ - diigmesine dokunun (bkz. Sekil 5-13).

Kaydet P>

Sekil 5-13: Alan Diizenleme Ekrani

5. Acilan Is Alam Ayarlar1 ekraninda secilen alana ait parametreleri degistirin ve
diigmesine dokunarak yapilan degisiklikleri kaydedin. Ayrintili bilgi i¢cin bkz. Alan Ekleme
sayfa 5-12.

Not: Alanda yapilan hicbir degisikligi kaydetmeden geri donmek igin m diigmesi kullamlabilir.

6. Iste yapilan degisiklikleri kaydetmek icin [IEV[S8 S diigmesine dokunun.

7. Degisiklikleri yeni bir is adiyla kaydetmek i¢in W dtigmesine dokunun.
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Not: Su anda yazdirilmakta olan bir iste yapilan degisiklikler otomatik olarak giincellenmez.

Giincellenmis isi yazdirmak icin JESROEEUE ve BERTIAEN diigmelerine dokunun.

5.4 isi Hizh Diizenleme

Not: Giincelle diigmesi, yalnizca kullanic tarafindan diizenlenebilir alanlar varsa etkindir.

1. Ana Sayfa ekraninda is 6nizlemesi gubuguna dokunun.

2. Ardindan Jeiilsle== } diigmesine dokunun. Is Diizenleme ekran1 acilir.

3. Kullanicidan istenen bir alani diizenlemek igin | ‘ - diigmesine dokunun (bkz. Sekil 5-14).

Not: Yalnizca, Kullanicidan Istenen alanlar diizenlenebilir.

Videodet 18a00etault Textk

Sekil 5-14: Is Diizenleyici

4. Yardimc yazilimin tus takimi agilir ve kullanicinin metin girmesi gerekir. Ardindan

e diigmesine dokunun.

Not: Yardimct yazilhmin tus takim, secili Istem Degerine bagl olarak son kaydedilmis kullanici

degerini/verisini veya varsayilan metni goriintiiler ya da hicbir sey goriintiilemez.
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is Diizenleyici

Not: Kullanici tarafindan diizenlenebilir alanlarda yapilan degisiklikler, is dnizlemesi penceresinde

anminda goriintiilenir.

ra A ™y
5. Alan konumunu tagimak i¢in, alana ve ardindan 4 _» diigmesine dokunun (bkz. Sekil 5-14).

6. Degisiklikleri kaydetmek igin JBefilslel=1][S ’ diigmesine dokunun.

7. Gegerli isin tizerine yazmak icin diigmesine dokunun. Bu degisiklikler, su anda

yazdirilmakta olan ise aninda uygulanir.

Not: Hizli diizenleme degisiklikleri, yalnzca su anda yazdirilmakta olan ise uygulanir. Isler listesinde

yer alan kaydedilmis is degistirilmez.

5.5 Ornek: Yeni Bir is Olusturma

Asagidaki bolumde, kullaniciya su alanlardan olusan yeni bir is olusturmasi i¢in adim adim yol
gosterilmektedir (bkz. Sekil 5-15):

¢ Bir Metin alanu.
¢ Bir Tarih alan.

* Bir Sayac alanu.

15:35 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

A

Ana Sayfa

i EDJEt
00

Sekil 5-15: Ornek Mesaj
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is Diizenleyici

diigmesine dokunun.

2. Ardindan 4 yep; . diigmesine dokunarak (bkz. Sekil 5-1 sayfa 5-2) yeni bir is olusturun.

3. Is Ayarlar1 ekrani acilir. Yeni is i¢in is ad1 olarak Is Adi metin kutusuna “Videojet 1860” girin

ve BRIELINE8N diigmesine dokunun. Ardindan ditigmesine dokunun.

5.5.1 Metin Ekleme

4. Tk olarak + agilan listesine dokunup Metin’i segin (bkz. Sekil 5-4 sayfa 5-4).

Ardindan diigmesine dokunun.

5. Metin Kurulumu ekrani acilir. Sabit Metin’in segili oldugundan emin olun.

6. Varsayilan Metin kutusuna dokunun. Gerekli metni girmeniz icin yardimci yazilimin tus
takimu acilir.

7. “Videojet 1860 ” metnini girip BEIEIINSEN diigmesine dokunun.
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is Diizenleyici

5.5.1.1 Metnin Yazi Tipi Boyutunu Degistirme

8. Yaz: Tipi diigmesine dokunun ve acilan listede “12 Punto Uluslararas1” secenegini belirleyin

(bkz. Sekil 5-16). dtigmesine dokunun.

15:30 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

Yazi Tipi

b

9 high Traditional Chinese

12 high Chinese
12 high International

12 high Traditional Chinese

Sekil 5-16: Yazi Tipi Boyutu Giris Ekran

9. Yapilan degisiklikleri kaydetmek icin diigmesine dokunun. Metin alani, ise eklenir.

'S
10. Alan1 secip ardindan stirtikleyerek veya 4 p diigmesini kullanarak istenen konuma
v

tasiymn (bkz. Sekil 5-15 sayfa 5-33).
5.5.2 Tarih Ekleme

11. Once + acilan listesine dokunup Taril'i secin (bkz. Sekil 5-4 sayfa 5-4).

Ardindan diigmesine dokunun.
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is Diizenleyici

5.5.2.1 Tarih Bigimini Degistirme
12. Tarih Kurulumu ekram acilir.

13. Tarih Kurulumu ekranindaki Tarih Tiirii agilan listesinde Ozel secenegini belirleyin (bkz.

Sekil 5-17). diigmesine dokunun.

Tarih Tipi

<Ayin Giinii (01)>/<Ay (01)>/<Y1l (2010)>

Sekil 5-17: Tarih Bigimi Ayarlama Ekram

14. Ayin Guini acgilan listesinde Ayin Giinti (01) secenegini belirleyip | Ekle | digmesine
dokunun. Ayirici acilan listesinde Egik Cizgi (/) secenegini belirleyip | Ekle |

diigmesine dokunun.

15. Ay acilan listesinde Ay (01) secenegini belirleyip | Ekle | diigmesine dokunun. Ayirici
acilan listesinde Egik Cizgi (/) secenegini belirleyip | Ekle | digmesine dokunun.
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is Diizenleyici

16. Y1l acilan listesinde Y1l (2010) secenegini belirleyip m dtigmesine dokunun.

Tarih alan1 6nizlemesi, gegerli tarihi segilen bicimde gosterir (bkz. Sekil 5-18).

Yl
A : I —_—
Ayin Gilnii ﬁlﬂ Gani (01 v ' Ekle
Haftanin Giind W Eilﬁ

Diger

Ayirici

e v El:lfl:lﬂfEl:l“l T

Sekil 5-18: Tarih Ayirict Ayarlama Ekram

17. Ozel tarih bicimini kaydetmek icin diigmesine dokunun.

18. Eklenen Tarih acilan listesinde Kaydirma'y1 secin.

19. Kaydirma mentistinde, Kaydirma Birimi olarak Giin'ti ve Kaydirma Miktar1 olarak 7’yi
secin.
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is Diizenleyici

5.5.2.2 Tarihin Yaz Tipi Boyutunu Degistirme

20. Yazi Tipi diigmesine dokunun ve agilan listede “12 Punto Uluslararas1” secenegini belirleyin

(bkz. Sekil 5-16). dﬁgmesine dokunun.

15:29 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

Yazi Tipi

FS

9 high Traditional Chinese

12 high Chinese
12 high International

12 high Traditional Chinese

Sekil 5-19: Yazi Tipi Boyutu Giris Ekran
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is Diizenleyici

21. Yapilan degisiklikleri kaydetmek i¢in diigmesine dokunun. Tarih alani, ise eklenir
(bkz. Sekil 5-20).

Videodet 18607

Kaydet P

Sekil 5-20: Tarih Alani

S
22. Alani secip ardindan siiriikleyerek veya 4 p diigmesini kullanarak istenen konuma

tasiyin (bkz. Sekil 5-15 sayfa 5-33).
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is Diizenleyici

5.5.3 Sayag Ekleme

23. Once + acilan listesine dokunup Saya¢’1 secin (bkz. Sekil 5-4 sayfa 5-4). Ardindan

LG El N diigmesine dokunun.

5.5.3.1 Baslangi¢ Degerini Degistirme
24. Ayarlar ekrani acilir. Sayag tiirleri Sayisal ve Baslangic'in secildiginden emin olun.

25. Baslangi¢ degeri metin kutusuna dokunun. Baslangic degerini girmeniz i¢in yardimci
yazilimin tus takimi agilir.

26. Baslangi¢ Degeri olarak 1 girip BEIEIIRSEN diigmesine dokunun.

27. Benzer sekilde, Bitis Degeri olarak 100 ve Adim Boyutu olarak 3 girin.
5.5.3.2 Sayacin Yazi Tipi Boyutunu Degistirme

28. Yazi Tipi digmesine dokunun ve agilan listede “12 Punto Uluslararas1” secenegini belirleyin

(bkz. Sekil 5-16). dl‘igmesine dokunun.

15:29 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

Yazi Tipi

F .

9 high Traditional Chinese

12 high Chinese
12 high International

12 high Traditional Chinese

Sekil 5-21: Yazi Tipi Boyutu Giris Ekram
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is Diizenleyici

29. Yapilan degisiklikleri kaydetmek igin diigmesine dokunun. Sayac alani, ise eklenir.

rF s
30. Alani secip ardindan stirtikleyerek veya 4 p diigmesini kullanarak istenen konuma

tasiyin (bkz. Sekil 5-15 sayfa 5-33).

Not: Alan, baska bir alanla ¢cakisirsa alamin etrafinda kirmizi bir kenarlik goriintiilenir.

Not: Alani bagka bir alana miimkiin oldugunca yakin yerlestirmek icin, alan yegil bir ¢izgi goriinene
kadar diger alana dogru stiriikleyin. Alan, yazdirma i¢in uygun olan en yakin konuma
yerlestirilir.

5.5.4 isi Kaydetme

31. Isi yazdirmak iizere kaydetmek icin BACIEEE S diigmesine dokunun.

32. “Videojet 1860” adl1 is, artik is listesine eklenir (bkz. Sekil 5-22).

Dizenleme Olgitt W%

tests
test6
VIDEOJET

Videojet 1860
WMideoget =aslletault TextA0A U207 )

si | |veniden..| |isipize..| (EEELE

Sekil 5-22: Is Listesi
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6. Bolum Kullanici Arayuzi

Giris
Bu bolim Kullanicr Araytiiziintin nasil kullanilacagini agiklar ve asagidaki konulari icerir:
* Ana Sayfa Ekrani Aciklamasi
* Araclar Ekranin1 Kullanma
* Hat Yapilandirma Ayari
* Genel Ekipman Etkinligi Kullanilabilirligi

6.1 Ana Sayfa Ekrani Agiklamasi

Kullanic1 Araytizii, kullanicinin arabirimin farkli ekranina gitmesini saglayan diigmelere sahiptir.
Kullanic1 Araytiztiniin Ana ekrani Sekil 6-1 icinde gosterilmektedir. Bir 6geyi se¢cmek tizere hizl
dokunmaya gitmek, menti veya sayfay1 kaydirmak i¢in dokunup stiriikleyin ve degerleri
kaydirmak veya artirmak/azaltmak igin oklar1 kullanin. Istenen metni, sayilar1 veya 6zel
karakterleri girmek i¢in yardimci yazilimin tus takimin ve tuslar: kullanin.

Hos Geldiniz

|
KAPAT O:i—2

line1

7 - Q Parti Uriin Adedi Parti Baski Adedi Takviye | 4
2 0 —

Kuna\ﬁ?gunigi Parga/dakika 1 00% 1 00%

99.8% 0 10d Bh 7d 2h
San 30 Giin

5

1. Yazici Durum Gubugu 6. Oturum A¢gma/Kapatma Diigmesi
2. Puskiirtmeyi Baglat/Durdur Digmesi 7. Araglar Diigmesi

3. Mesaj Onizleme 8. Ayarlama Diigmesi

4. Sarf Malzemesi Bilgileri 9. isler Diigmesi

5. Performans Bilgileri 10. Ana Sayfa Diigmesi

Sekil 6-1: Ana Sayfa Ekram
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Kullanici Arayuzii

Kullanic1 Araytiziinde gidilebilecek, secilebilecek veya girilebilecek degerlerle ilgili cesitli
secenekler Tablo 6-1 iginde yer almaktadir:

Secenek (Ornek)

Agiklama
Diizenle - Belirlenen secenegi degistirmek icin dokunun.

Asag1 Acilir Liste - Asag1 acilir secenekleri gortintiilemek
icin segin.

v
EEEE——
| a

Acilir Liste Oklar1 - Segenek listesini gortintiilemek igin
asag1 ya da yukar1 kaydirin.

Metin Kutusu - Tus takimini agmak igin kutuyu segin.

Metin Kutusu ile Artirma veya Azaltma - Tanimlanan
araliga gore degeri artirmak veya azaltmak igin + veya -
Ogesini secin veya tus takimini agip gerekli degeri girmek
i¢in kutuyu segin.

Yan ok - Alt mentiye yonlendirir.

Ara¢ Cubugu - Alt menii veya mentiye geri donmek icin
dokunun.

| Cikis |

| Giris

Sekme - Gerekli meniiyii gortintiilemek icin sekmeyi
secin.

Secenek Belirleme - Belirlenen secenek renk degistirecek
ve bir onay isareti goriinttilenecektir.

Onay Kutusu - Gerekli secenegi etkinlestirmek veya
devre dis1 birakmak icin onay isaretini eklemek veya
kaldirmak tizere kutuya dokunun.

Secenek Belirleme - Belirlenen segenek renk degistirecek
ve i¢i dolu bir cember goriintiilenecektir.

Yukari/Asag1 Oku - Alarmlar: goriintiilemek veya
saklamak igin secin.

Bilgi Cubugu - Ilgili veriyi gortintiilemek igin
degere/parametrelere dokunun.

Hareket Oklari - segili alan1 gerekli yone hareket ettirir.

Tablo 6-1: Kullanic: Arayiizii Gezinme Segenekleri

6-2
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Kullanici Arayuzii

6.2 Aracglar Ekranini Kullanma

Araglar ekrani, yazic igin kullanilabilir araglar: goriinttiler.

Araclar ekranina erismek i¢in Ana Sayfa ekranindaki diigmesine dokunun (bkz.
Sekll 6—2) Araglar

15:36 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

_,_q"aﬁ@ e S | BT

i’ Performans Consumables Dosya Yoneticisi Ozel Basvuru
| Olusturucu
Isler

s A o i

Genel Is Ayarlan lletisimler Yazici Ayarlarn Kullanici Erigimi Ana Sayfa
0 Ekranini
Araclar Yapilandir

O X mS ©

Yazilim indirme Maintenance Tanilama Kurulum Firmware

Sekil 6-2: Araclar Ekram

Araglar ekran1 asagidaki parametrelere erisim saglar:

¢ Performans ¢ Bakim

e Sarf malzemeleri e Tamilama

* Hat Ayan e  Kurulum

* Dosya Yoneticisi * Miirekkep Birikimi Sensori
e Ozel Basvuru Olusturucu o Is Akist Modiilleri*

* Genel Is Ayarlari

o lletisimler

* Yazici Ayarlari

* Kullanic1 Erigimi

* Ana Sayfa Ekranin1 Yapilandir
*  Yazilm Indirme

* Is Akis1 Modiilleri ek islevsellik icin secenek olarak eklenebilir. Daha fazla bilgi i¢in Videojet
miisteri hizmetlerine veya yerel distribiitoriintize bagvurun.
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Kullanici Arayuzii

6.2.1 Performans

Performans ekrani, yazic1 parametreleri ile ilgili istatistiksel bilgiler saglar.

1. Araclar ekranindan dtigmesine dokunun. Sekil 6-3 icinde gosterildigi gibi

Performans ekrani agilir.

Performans

Uretim Istatistikleri

Yazici Gunllkleri

OEE Kullanilabilirligi

Sekil 6-3: Performans Ekran
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Kullanici Arayuzii

Performans ekrani, asagidaki seceneklere erisim saglar (bkz. Tablo 6-2).

Diigmeler Aciklama

Uretim Istatistikleri

Yazicinin tiretim verileri hakkindaki ayrintilar: goriintiiler.
* Toplam Baski1 Sayis1 - Yazdirilan islerin toplam sayisini
gortnttler.

» Toplam Uriin Sayis1 - Yazicinin algiladigi toplam iiriin sayisini
gortnttler.

e Parti Yazdirma Sayisi - Partideki yazdirma sayisini gortintiiler.

* Parti Uriin Sayis1 - Yazicinin algiladig1 partideki iirtin sayisini
gortntiiler.

* Parca/dakika - Isin yazdirilma hizin1 gosterir.

* Yazic1 Kullanilabilirligi

* Operasyonel Kullanilabilirlik (Yazic1 Toplam Stiresi)

* Operasyonel Kullanilabilirlik (Yazic1t Hazir Toplam Stiresi)

Yazic1 Giinliikleri

Yazicinin calismamasina neden olan olaylarin giinltigiinii goriinttiler.

Mevcut dosya tiirlerini filtrelemek igin Filtre diigmesine dokunun.

Gerekli dosya tiiriinii segmek tizere onay isareti eklemek igin kutuyu

sec¢in. Dosya tiirtiniin se¢ilmesi, kullanicinin disa aktarilmak tizere

goriintiilenen dosyalari filtrelemesini saglar:

e Tumint Seg - Tum giinliik verilerini secer.

* Olay Verileri - Yazicinin calismamasina neden olan olaylara
iliskin gtinliiklerinin timunii seger.

* Servis Verileri - Yazicinin ¢alismamasina neden olan olaylara
iliskin servis giinltiklerinin tiimiint secer.

e Uretim Verileri - Yazicinin tiretim ile ilgili olay gtinltiklerinin
timiini secer.

* Alarmlar - Alarmlari, uyarilar1 veya durum olaylarin seger.

Kullanic1 giinliik dosyalarini bir USB bellege aktarabilir.
Disa aktarmak igin USB'ye Aktar diigmesini segin.
Performans sayfasina geri donmek i¢in Geri diigmesine dokunun.

Tablo 6-2: Performans Segenekleri

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA
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Kullanici Arayuzii

Diigmeler Aciklama

OEE Kullanilabilirligi | Su verileri gosterir:

e Zaman Dilimi - Farkli kullanilabilir zaman dilimleri i¢in yazic1 ve
kullanilabilirlik degerlerini goriintiiler. Kullanilabilirlik verileri
gecmisi, kullanicinin, kullanilabilirligi etkileyen mevsimsel
degisiklikler arasinda baglant: kurmasini saglar.

* Yazic1 Kullanilabilirligi - Asagidaki gibi dogrudan dahili bir hata
(ar1za) ile iligkili ariza stiresini izler:

* Pompa Hatas1
* Sarj Beslemesi Hatas1
¢ Oluk Hatas1
Ayrintili bilgi i¢in bkz. "Yazic1 Kullanilabilirligi" sayfa 6-60
bolimii.
e Calistirma Kullanilabilirligi - “Prosediir” hatasi olarak
siniflandirilabilecek hatalarla ilgili ariza siirelerini izler, drnegin:
* Miirekkep Sistemi Bos
* Modiilasyon Stirtictisti Cok Sicak
Etkinin nedeni; yazic1 sorunlari, operator ile ilgili sorunlar,
vardiya degisiklikleri, vb. olabilir.
Ayrintili bilgi icin bkz. "Calistirma Kullanilabilirligi" sayfa 6-60
bolimii.
Olay gtinltigtinti USB bellege aktarmak igin USB'ye Aktar digmesine

dokunun. Kullanic1 Araytizii, kullaniciya, USB'ye indirme icin gerekli
asamalarda kilavuzluk eder.

Performans ekranina geri donmek icin Geri diigmesine dokunun.

Tablo 6-2: Performans Secenekleri (devam)
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Kullanici Arayuzii

6.2.2 Sarf malzemeleri

Sarf Malzemeleri ekran Takviye ve Miirekkep sarf malzemeleri ile ilgili bilgileri

goriinttler.

1. Araclar ekranindan n diigmesine dokunun.

Not: Sarf Malzemeleri ekranina Ana ekran tizerinden Takviye ve Miirekkep alanina dokunarak

erisilebilir.

2. Sekil 6-4 icinde gosterildigi sekilde ayrintilarini goriintiilemek icin gerekli sarf malzemesini

secin.

Consumables

Ink Kalan hacim (ml)

Parti Numarasi

ilk Yerlestirme
Tarihi

Son Kullanma
Tarihi

Kalan sire
(tahmini)

Degistirme siresi

(tahmini)

V701-L

1000

5/387/118/EG

30.03.2017

30.03.2018

284h 30m

248h 30m

Sekil 6-4: Sarf malzemeleri
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Kullanici Arayuzii

Sarf Malzemeleri ekrani, Tablo 6-3 icinde gosterildigi gibi asagidaki parametrelere erisim saglar.

Secenek Aciklama

Parca Numarasi Yerlestirilen kartusun parca numarasini gortintiiler.

Kalan hacim (ml) Kartusta kalan hesaplanan hacmi goriinttiler.

Parti Numarasi Stvinin parti numarasini gortintiiler.

ik Yerlestirme Tarihi Kartusun ilk yerlestirildigi tarihi goruntiiler.

Son Kullanma Tarihi Sivinin son kullanma tarihini goriinttler.

Kalan stire (tahmini) Mevcut ise dayanarak tahmini kalan siireyi goriintiiler. Bu,
hesaplanan bir degerdir ve mevcut yazdirilan ise gore degisiklik
gosterir.

Degistirme stiresi (tah- Son kullanma tarihini ve kalan stireyi goriinttiler. Bu tarih,

mini) kartusun degistirilmesinin 6ngoriildiigu tarihtir.

Onerilen Takviye Miirekkep tiirtine gore kullanilmasi 6nerilen Takviye tiirtinti
gortintuler.

Tablo 6-3: Sarf malzemeleri
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Kullanici Arayuzi

6.2.3 Hat Ayani

Hat Ayari ekrani, farkli hat yapilandirmalar: olusturma, diizenleme,
kaydetme, etkinlestirme ve silme seceneklerini saglar.

v DEFAULT LINE

line1

Sekil 6-5: Hat Ayart

Daha fazla bilgi i¢in bkz. "Hat Yapilandirma Ayar1" sayfa 6-46 .
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Kullanici Arayuzii

6.2.4 Dosya Yoneticisi

Dosya Yoneticisi; kullanicinin verileri yonetmesini, dosya ice/d1sa aktarmasini,
yazic1 yedeklemesi almay1 ve yedekleme arsivleyip geri yiiklemeyi saglar.

1. Araclar ekranindan diigmesine dokunun. Sekil 6-6 icinde gosterildigi sekilde Dosya

Yoneticisi ekrani acilir.

2. Verileri diizenlemek veya yonetmek icin gerekli secenekleri belirleyin.

. v _a

Dosya Yoneticisi

Depoyu Gorintille

Dosyalar ige Aktar

Dosyalan Disa Aktar

Dosyalarn Dizenle

Yazic Yedeklemesi

Yedeklemeyi Geri Yiikle

Tam Sistem Yedekleme

Sekil 6-6: Dosya Yoneticisi

Not: Dosya Yoneticisi islemlerini gerceklestirmek icin USB'nin yazictya bagl oldugundan emin olun.
USB'yi takmak icin bkz. " Yaziciya USB Takma" sayfa 4-15.
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Kullanici Arayuzii

Dosya Yoneticisi ekrani asagidaki seceneklere erisim saglayacaktir (bkz. Tablo 6-4):

Diigmeler Aciklama

Depoyu Goriinttile

Kullanilabilir stirtictilerdeki depolama bilgilerini goriintiiler: Dahili
stirticti ve USB.

Dosyalar1 ice Aktar

Dosyalarin ice aktarilacag stirtictiyli segmek i¢in Dosyalar Ice Aktar
diigmesine dokunun.

Ice aktarilacak dosyalar1 se¢mek i¢in Devam diigmesine dokunun ve
gerekli dosyalari ige aktarmak icin Ice Aktar diigmesine dokunun.

Dosyalar1 Disa Aktar

Yazic1 verilerini bir dis stirtictiye aktarmak icin Dosyay: Disa Aktar

diigmesine dokunun.

Mevcut dosya ttirlerini filtrelemek igin Filtre dtigmesine dokunun.

Gerekli dosya tiiriinii segmek tizere onay isareti eklemek icin kutuyu

secin. Dosya tiirtiniin segilmesi, kullanicinin disa aktarilmak tizere

gortintiilenen dosyalari filtrelemesini saglar:

e Tumiini Seg - yazicidaki mevcut disa aktarilabilecek tiim
dosyalari secer ve gerekli dosyalar: bir harici stirticliye aktarir.

*  Ogzel Referanslar - Yazicidaki mevcut tiim 6zel referans bicimlerini
seger ve gerekli dosyalar1 bir harici stirtictiye aktarir.

* Yaz tipleri - Yazicidaki mevcut tiim yazi tiplerini secer ve gerekli
dosyalar bir harici siirticiiye aktarir.

* Grafikler - yazicidaki mevcut disa aktarilabilecek tiim grafik
dosyalarini secer ve gerekli dosyalar1 bir harici siirtictiye aktarir.

o Isler - Yazicidaki mevcut tiim isleri secer ve gerekli dosyalar1 bir
harici stirtictiye aktarir.

* Hat Ayarlar1 - Yazicidaki mevcut tiim hat ayar1 yapilandirmalarimni
secer ve gerekli dosyalar1 bir harici stirtictiye aktarir.

¢ Ginlikler - Yazicidaki mevcut tiim olay giinliiklerini secer ve
gerekli dosyalar1 bir harici stirtictiye aktarir. Ekranin sol
tarafindaki segenek belirlenerek olay giinliigii veya sensor verileri
disa aktarilabilir.

+ Orgiiyapilar - yazicidaki mevcut disa aktarilabilecek tiim
orgiiyap1 dosyalarini seger ve gerekli dosyalar1 bir harici surticiiye
aktarir.

Gerekli dosyalar1 sectikten sonra Devam diigmesine dokunun.
Gerekli harici stirtictiyli segin ve dosyalar: disa aktarmak icin Disa
Aktar digmesine dokunun.

Tablo 6-4: Dosya Ydneticisi Segenekleri
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Diigmeler Aciklama

Dosyalar1 Diizenle

Dosya listesini agmak igin Dosyalar: Diizenle diigmesine dokunun.

Mevcut dosya tiirlerini filtrelemek icin Filtre diigmesine dokunun. Gerekli

dosya tiirtinii segmek {izere onay isareti eklemek i¢in kutuyu secin. Dosya

tirtinin segilmesi, kullanicinin diizenlenmek tizere goriintiilenen dosyalar1

filtrelemesini saglar:

* Tumini Seg - Yazicida mevcut diizenlenebilecek tiim dosyalar seger.

e Isler - Yazicida bulunan diizenlemeye hazir tiim isleri secer.

*  Yaz Tipleri - Yazicida bulunan diizenlemeye hazir tiim yaz: tiplerini
seger.

* Grafikler - Yazicida bulunan diizenlemeye hazir tiim grafik dosyalarin
seger.

* Hat Ayarlar1 - Yazicida bulunan diizenlemeye hazir tiim hat ayar1
yapilandirmalarini seger.

*  Ogzel Referanslar - Yazicida bulunan diizenlemeye hazir tim 6zel
referans bigimlerini secer.

Silmek, kopyalamak veya yeniden adlandirmak icin dosyay1/dosyalar1

segin.

Not: Mevcut segenekler secili dosyaya/dosyalara bagl olarak degisiklik gosterebilir.

Yazici Yedeklemesi

Yazict Yedeklemesi diigmesine dokunun ve yazic1 yedeklemesini

gerceklestirmek icin adimlari izleyin.

* Depolama - Mevcut secenekler icinden yedeklemenin saklanacag:
konumu segin.

* Ad - Yedek ad1 otomatik olarak doldurulacaktir ancak gerekiyorsa metin
secilerek yeni bir ad girilebilir.

* Secenekler - Viskozite gibi yazici ayarlar1 ve parametreleri dogru ve
diizgiin calisiyorsa, gelecege yonelik referans olmasi igin dosya "bilinen
iyi" olarak isaretlenebilir.

Yedeklemeyi baslatmak igin Yedekle diigmesine dokunun.

Yazic1 Yedeklemesini
Geri Yiikleme

Yedeklemeyi Geri Yiikle diigmesine dokunun ve yazici yedeklemesini geri
yiiklemek icin adimlari izleyin.
*  Konum - Mevcut secenekler icinden yedeklemenin geri yiiklenecegi
konumu segin.
* Dosya - Seqili stiriictideki geri yiiklemeye hazir tiim dosyalar:
gorintiiler.
"Sadece Bilinen lyi..." isaretlenirse, sadece yedeklemede "bilinen iyi"
olarak isaretlenen dosyalar gortintiilenir.
"Sistem Ayarlarimi Geri Yiikle" isareti eklendiginde, yedekleme
dosyasinda yer alan yazici sistemleri geri yiiklenecektir.
"Sistem Ayarlarini Geri Yiikle" isareti eklendiginde, yedekleme
dosyasinda yer alan giivenlik ayarlar: geri yiiklenecektir.
Geri ytikleme islemini baslatmak icin Geri Yiikle dtigmesine dokunun.
Not: Yedeklemeyi Geri Yiikleme siireci yazicinin KAPATILMASINI gerektirir.

Tam Sistem
Yedekleme

Tam Sistem Yedekleme diigmesine dokunun ve tam sistem yedeklemesini

gerceklestirmek icin adimlari izleyin.

* Depolama - Mevcut secenekler igcinden yedeklemenin saklanacag:
konumu segin.

* Ad- Yedek ad1 otomatik olarak doldurulacaktir ancak gerekiyorsa metin
secilerek yeni bir ad girilebilir.

Tam sistem yedekleme islemini baslatmak icin Yedekle diigmesine dokunun.

Tablo 6-4: Dosya Ydneticisi Segenekleri (devamz)
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6.2.5 Ozel Bagvuru Olusturucu

Ozel Basvuru Olusturucu ekrani 6zel referans alanlarini olusturma ve
diizenleme segeneklerini saglar. Bu alanlar, bir iste kullanilmak tizere
benzersiz referanslar olusturmak tizere bir ya da daha fazla veri alani icerebilir.

1. Araclar ekranindan g diigmesine dokunun. Sekil 6-7 iginde gosterildigi gibi Ozel

Basvuru Olusturucu ekrani agilir.

15:28 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860

a

LUEREE]

Ayarla

o

Araclar

Sekil 6-7: Ozel Basvuru Olusturucu

2. Yeni bir 6zel bagvuru olusturmak icin = = Yeni = diigmesine dokunun. Referans Ad1 ekran
—

acilir.
3. Yardima yazilimin tus takimini kullanarak referans adimni girip BRIEIRSEN diigmesine
dokunun.
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4. Sekil 6-8 icinde gosterildigi gibi Ozel Bagvuru Diizenleyici ekram agilir.

15:27 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

Ana Sayta "' Videojet 1860

m 4+ D EDB

\ Kullanici Komut Metni

Sekil 6-8: Ozel Referans Editirii

5. Ozel referans olusturucu, is diizenleyicide kullamlabildigi sekilde asagidaki parametrelerin
eklenmesi ve diizenlenmesi segeneklerini saglar:

* Metin * Zamanlayici

* Kullanict Komut Metni * Sayag

e Tarih * Fabrika Kimligi
* Tarihi Kaydir * Makine Kimligi
e Zaman * Hat Kimligi

e Kaydir

Not: Ekramin altindaki basvuru verisi onizlemesi, yapilanlar: gozden gegirme amaciyla kullanlabilir.

6. Ozel bagvurudan bir alani silmek icin gerekli alani segin ve o diigmesine dokunun.
"

7. Istenen 6zel bagvuru bicimini kaydetmek icin BEEWLIEE diigmesine dokunun. Farkl bir

adla kaydetmek icin Farkl K... diigmesine dokunun.

Not: Kullanici, ig listesinde yer alan islerden biri icin kullanilan 6zel basouruyu silemez.
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6.2.5.1 Ornek - Yeni bir Ozel Alan Olusturma ve is Diizenleyicisine Yerlestirme
Asagidaki boliimde kullanici suraya yonlendirilir
1. Ozel Alan Olusturma
2. Ozel Alani 2B Barkod Isine Ice Aktarma

Videojet 1860
B/ <e \ B &AL

“Videolet 1860 21/02/201

001 B2 21/02/2019

Sekil 6-9: Ornek Is
Ozel Alan Olusturma

1. Araglar ekranindan i , diigmesine dokunun.

2. Yeni bir 6zel alan olusturmak icin = == Yeni | Sekil 6-7 sayfa 6-13 icinde gosterildigi sekilde

diigmeye dokunun. Referans Ad1 ekrani agilir.

3. Yardima yazilim tus takimini kullanarak referans adi “Son Kullanma Tarihi”ni girin ve

LELIN=a diigmesine dokunun.

4. iginde gosterildigi gibi Ozel Bagvuru Diizenleyici ekrani agilir. Sekil 6-8
5. Tarihi Kaydir secenegini belirleyin ve | 4 Ekle dtgmesine dokunun. Tarihi Kaydr, 6zel

basvuru olusturucu listesine eklenir.

6. Ozel bagvuru olusturucu listesinden Tarihi Kaydir secenegini belirleyin ve £
diigmesine dokunun. Tarihi Kaydir ekrani acilir.
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7. Birimleri Kaydir listesinden yillar1 segin. diigmesine dokunun.

8. Kaydirma Miktar1 ekranindan degeri 2 olarak degistirmek i¢in numarali tus takimini

kullanin. BRIETESEN diigmesine dokunun.

9. Degisiklikleri kaydetmek igin diigmesine dokunun.

10. Ozel isi kaydetmek icin BIEVEE® diigmesine dokunun.

Ozel Alani ige Aktarma

1. Kullanic1 Araytiziindeki & diigmesine dokunun.

2. Islistesinden “Videojet 1860” isini secin ve | isi Duze... diigmesine dokunun.

3. Is Diizenleyici ekranindan + diigmesine dokunun ve 2B Barkod secenegini belirleyin.

_—_—
Ll diigmesine dokunun.

4. Sekil 6-10 icinde gosterildigi sekilde 2B Barkod Ayarlama ekrani acilir.

Videojet

2B Barkod Ayari Barkod Tilrii DataMatrix v
Diizen Barcode Data Sabit Metin v |

Default Text [DefauItText ]

Simge Boyutu 26x26 v |

Sekil 6-10: 2B Barkod Ayart Ekrani
5. Barkod Tiirt listesinden DataMatrix'i segin.

6. Barkod Verisi listesinden Ozel Bagvuruyu segin.
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7. Sekil 6-11 iginde gosterildigi sekilde, 2B Barkod Ayari ekrani kullanicinin 6zel basvuruyu
secmesini saglar.

Videojet 1860

2B Barkod Ayari Barkod Tiri DataMatrix v
Diizen Barcode Data Ozel Referans v
Secgenekler Ozel Referans v

Simge Boyutu 16x16 v

Sekil 6-11: 2B Barkod Ayart Ekram

8. Sekil 6-12 icinde gosterildigi sekilde Ozel Bagvuru listesinden Son Kullanma Tarihini secin.

Ozel Referans

Expiry Date

Sekil 6-12: Ozel Referans Listesi
9. Simge Boyutu listesinden 16x16 boyutunu segin.

Not: Kullanici, barkod tiiriine gore uygun Simge Boyutu/Stiriimii, Hata Dogrulamay: secmelidir.
Kullanicr daha kiiciik Simge Boyutu/Siiriimii secerse, Kullanict Arayiizii Sekil 5-12 sayfa 5-29
icinde gosterildigi gibi bir hata goriintiilenir. Barkod tiirleri icin uygun Simge Boyutu/Siirtimii
i¢in bkz. Tablo 5-13, sayfa 5-29.
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10. Degisiklikleri kaydetmek icin diigmesine dokunun. Sekil 6-13 icinde gosterildigi

gibi Is Diizenleyici ekrani agilir.

Videojet 1860

f[jéfzrj

1

wldemet 186
o

Kaydet p

Sekil 6-13: Is Diizenleyici Ekran:

-
11. Alan secin ve ardindan siiriikleyerek veya 4 p alani hareket ettirme diigmesini

kullanarak konuma tastyin (bkz. Sekil 6-9 sayfa 6-15).

12. : diigmesine dokunun. Metin secenegini belirleyin ve diigmesine

dokunun.

13. Metin Tiirii listesinden Ozel Bagvuruyu segin. Metin bilgileri icin bkz. Tablo 5-7, sayfa 5-13.
14. Sekil 6-12 icinde gosterildigi sekilde Ozel Bagvuru listesinden Son Kullanma Tarihini segin.

15. Yaz tipi digmesine dokunun ve Yaz: tipi listesinden “12 High International” secenegini
belirleyin.
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16. Degisiklikleri kaydetmek icin diigmesine dokunun. Sekil 6-14 icinde gosterildigi

gibi Is Diizenleyici ekrani agilir.

Jemet S6021/00/2017

Kaydet P

Sekil 6-14: Is Diizenleyici Ekran

A
17. Alani secin ve ardindan siiriikleyerek veya 4 P alani hareket ettirme diigmesini

kullanarak konuma tasiyin (bkz. Sekil 6-9 sayfa 6-15).

18. Isi kaydetmek icin Kaydet ’ dtigmesine dokunun.
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6.2.6 Genel is Ayarlan

Genel Is Ayarlari aracy, tiim igler tarafindan kullanilan parametreleri ayarlamak
icin segenek sunar.

1. Araclar ekranindan diigmesine dokunun. Sekil 6-15 icinde gosterildigi gibi Genel

Is Ayarlar1 ekran acilir.

Admin 15:31 30.03.2017
KAPAT O \
Videojet 1860
line1

(]

LUERSEWE]

Genel is Ayarlar

Vardiya Kodlari “ | A Siire(Her Giin) 08:00

@ Ekipman Referansi B Sure(Her Giin) 16:00
Saatin Dakikasi Kodu C Siire(Her Giin) 00:00

Giiniin Saati Kodu Vardixa S%imi Ekle
agla Haftanin Giind Kodu
. Ayin Gunu Kodu
Yilin Ay1 Kodu

[ Yilin Haftas1 Kodu ] v

Sekil 6-15: Genel Is Ayarlar:

Genel Is Ayarlar1 ekrani, asagidaki seceneklere erisim saglar (bkz. Tablo 6-5).

Diigmeler Aciklama

Vardiya kodlar1 Kullanic1 gerektigi sekilde vardiyalar: diizenleyebilir veya vard-
iya ekleyebilir. Vardiya kodu, baslangic zaman1 ve etkin gtinler
yapilandirilabilir. Her vardiya benzersiz olmalidir.

Varsayilan ayar her biri 8 saat olmak tizere haftanin 7 giinii, 3
vardiyadir.

Vardiya kodlarmi diizenlemek igin ilgili metin kutusu veya asag1
acilir menti secilerek tiim parametreler diizenlenebilir. Vardiyay1
kaldirmak igin Sil'i, degisiklikleri kabul etmek icin Kabul Et',
geri donmek igin Iptal'i secin.

Ekipman Referansi Makine, Fabrika, Hat Kimlikleri Ekler/Bunlar1 Diizenler.

Saatin Dakikas1 Kodu Her dakika (00-59) benzersiz bir Alfasayisal koda atanabilir,
varsayilani degistirmek icin ilgili metin kutusunu segin.

Giiniin Saati Kodu Her saat (00-23) benzersiz bir Alfasayisal koda atanabilir,
varsayilani degistirmek icin ilgili metin kutusunu segin.

Tablo 6-5: Genel Is Ayarlar:
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Diigmeler Aciklama

Haftanin Giinii Kodu

Haftanin her giinii (pazardan pazartesiye) benzersiz bir
Alfasayisal koda atanabilir, varsayilam degistirmek igin ilgili
metin kutusunu segin. Haftanin Baslangicini belirten giin, asag1
acilir mentiiden segilerek ayarlanabilir.

Ayin Giinti Kodu Ayin her gtinti (01-31) benzersiz bir Alfasayisal koda atanabilir,
varsayilani degistirmek icin ilgili metin kutusunu segin.

Yilin Ay1 Kodu Yilin her ay1 (ocak ayindan aralik ayina) benzersiz bir Alfasayisal
koda atanabilir, varsayilan: degistirmek icin ilgili metin
kutusunu secin.

Yilin Haftas1 Kodu Yilin her haftas1 (01-54) benzersiz bir Alfasayisal koda atanabilir,
varsayilani degistirmek icin ilgili metin kutusunu segin.

On Yilin Yili Kodu On yilin her yil1 (0-9) benzersiz bir Alfasayisal koda atanabilir,

varsayilani degistirmek icin ilgili metin kutusunu segin.

Ceyregin Son Giinii

Her ceyregin son giiniinii belirler. Degistirmek icin metin tarihini
secin ve takvimden yeni bir tarih belirleyin.

Cubuk Genisligi
Ayarlama

Cubuk ve bosluk genislikleri ayr1 ayr1 ayarlanabilir.

Tablo 6-5: Genel Is Ayarlar: (devamz)
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6.2.7 iletigsimler

[letisim ekrani yazicinin baglantilarini yapilandirma segeneklerini goriintiiler.

1. Araglar ekranindan diigmesine dokunun. Sekil 6-16 icinde gosterildigi gibi Iletisim

ekrani agilir.

15:27 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860

A

Ana Sayfa

ZTC Unicode
Kodlama

Isler ZBC Unicode

Baski Tanima Kodlama
Aktarim Alam
Q CijLan1

Araglar

Sekil 6-16: Iletisimler Ekrani
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Tletisim ekranu, asagidaki seceneklere erisim saglar (bkz. Tablo 6-7).

Secenekler Aciklama

Dil Kullanici gerekli iletisim
protokoliinii/ protokollerini segebilir.

iletisimler

. ZTC Unicod
2l Rt
Baski Tamima ig;:lal.::;code
Aktanm Alani
CijLani
Baski Tanim Baski Tanimlama etkinlestirildiginde,
- kullanici ¢ikti igin gerekli parametreleri
Wr ayarlayabilir.
Dil Etkin
Baski Tamima lletilecek Kod [45 ]
Aktarim Alani Baglanti noklasi | None -
CijLani
Aktarim Alani Asagi acilir mentiden aktarim alani i¢in

gerekli Tetiklemeyi secin.
Etkinlestirildiginde, kullanici ¢ikt1 i¢in
gerekli parametreleri ayarlayabilir.

il Tetikleme Modu | I Segme Sirasinda ... % |

Easki Tanima Karakter Kimesi | ASCIl h 4

_

R —
Akia 5 Kagig Sirasini
Aktanm Alani Iy,
CijLan1 Baflanti noktas: | None - |

_

Tablo 6-6: Iletisimler

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA 6-23



Kullanici Arayuizi

Secenekler Aciklama

CijLanl Ethernet Baglantisi icin varsayilan ayarlar:

gorunttiler.
’Wr e DHCP - DHCP etkinlestirildiginde,

LAN ag1 otomatik olarak olusturulur.

Dl DHCP
e — IP Adresi * IP Adresi - Denetleyicinin IP adresini
o TR girin. Varsayilan IP Adresi 127.0.0.1.
s T
r Coid * Alt Ag - Alt Ag Maskesi numarasini
o B CTN— girin. Varsayilan Alt Ag 255.255.255.0.
MAC Adresi FC:4D:D4:36:25:8F

*  Ag Gecidi - Ag Gegidi adresini girin.

|Begieny Nottas ve Proiotol e B, ¢  MAC Adresi - Denetleyicinin MAC
adresini girin.

* Baglanti1 Noktas1 ve Protokol Ekle -

Gerekli baglant1 noktas1 numarasi ve
protokolii girin.

Not: Olusturulan Baglant: Noktas: ve
Protokol, Baglant: Noktas: ve Protokol Ekle
secenegi altindaki listeye eklenir.

Tablo 6-6: Iletisimler (devamz)
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6.2.8 Yazici Ayarlari

Yazic1 Ayarlari, yazici parametrelerini goriintiileme ve degistirme seceneklerini
saglar.

1. Araglar ekranindan %

(bkz. Sekil 6-17).

2. Yazicinin ayarlarmi degistirmek icin gerekli secenekleri belirleyin.

Yazici Ayarlari

Yerellestirme “ il T v

Gii¢ Tasarrufu Tdrkiye United States v
Yazici Denetimi Ii Ii Iﬂhlﬂl ﬁiﬂﬂﬂilml :

Yazdirma Kafasi

Gegerli Tarih [3(}.03.201? ]

Dijital G/C Gegerli Saat [15:21 ]

Sistem Bilgileri Takvim Miladi v
is Sec Yilin Haftas Ocak 1 v

Misted Hizpaiied ¥ Alternatif Sifir Sifir |

Sekil 6-17: Yazict Ayarlart
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Yazic1 Ayarlar: ekrani, asagidaki seceneklere erisim saglar (bkz. Tablo 6-7).

Diigmeler Aciklama

Yerellestirme

, ) A
Yerellestirme

Glig Tasarrufu

“ Yazici Denetimi 1

. -~ _d&

Yazici Ayarlari

Dil | Tarkge

Tirkiye | United States

| Tus Takimi Yapilandirmasi

Yazdirma Kafasi

Dijital GIG
Sistem Bilgileri

Is Seg

Musteri Hizmetleri

- J v
ilaticirn Rilailari

Gegerli Tarih [30.03.2017
Gegerli Saat [15:21
Takvim | Miladi
Yilin Haftas: | Ocak 1
Alternatif Sifir | sifir

Asagidaki secenekleri ayarlamak igin
dokunun:

Dil - Asag acilir listeden istediginiz dili
secin.

Ulke - Asag1 acilir listeden istediginiz
tilkeyi segin.

Tus Takimi Yapilandirmasi - Tus takimu
yapilandirmas: diigmesine
dokunduktan sonra mevcut
seceneklerden varsayilan tus takimai ile
birlikte gerekli tus takimini/ takimlarini
secin. Mentiye geri donmek icin
Yerellestirme diigmesini segin.

Mevcut Tarih - Mevcut tarihi
gortntiiler. Tarihi degistirmek i¢in
metin kutusunu segin.

Mevcut Saat - Mevcut saati goriintiiler.
Saati degistirmek i¢in metin kutusunu
secin.

Takvim - Gerekli takvimi se¢in (Miladi
ya da Hicri).

Yilin Haftasi - 1 Ocak, haftanin ilk

4 giinti veya ilk haftanin tamamui gibi
istenilen y1ilin ilk haftasini ayarlayn.

Alternatif Sifir - Asag agilir mentiden
Alternatif Sifir simgesini ayarlayin
(Sifir, Nokta ile Sifir, Kesme ile Sifir ve
Tire ile Sifir). Alternatif sifir sembolii,
mevcut sifir karakterlerinden herhangi
birine ayarlanabilir.

Olgtim Birimi - Metrik birimi veya
1ngiliz 6lgtim birimini segin.

Gii¢ Tasarrufu

Giig tasarrufu saglamak icin Uyku Modunu
etkinlestirin, boylece son etkilesimden
itibaren zaman asimi (dakika) stiresi
bittikten sonra ekran kapanacaktir.
Varsayilan stire 30 dakikadir, +/-
diigmelerini kullanarak veya metin alanini
secgerek bu stireyi istediginiz gibi artirabilir
veya azaltabilirsiniz.

Tablo 6-7: Yazict Ayarlar
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Diigmeler Aciklama

Yazicit Denetimi

Yazici Ayarlari
Yerellestirme a Puskirtme
Baslatma V...
Glig Tasarrufu Baski Tanima
Modu

Yazdirma Kafasi

Yazdirma
Tamamlam...

Uyar Gizleme

1 Piskirtme

B

igind..

| Dijital GIG
is Yiklendiginde

Sistem Bilgileri
Otomatik Yazdir
Is Seg Kod Yok Calisma
Yok

Musteri Hizmetleri

| Otomatik v |

Kapali v
\ |

Yazicinin gesitli parametrelerini ayarlar:

* Jet Baslatma ve Durdurma Modu -
Asag1 acilir mentiden gerekli
Baglatma/Durdurma Modunu segin.

Oto - Yazicy, kullanima gore en iyi
baslama ve durdurma modunu
sececektir.

Temiz - Miirekkep puskiirtme
durdurulmadan 6nce ¢ikis borusundaki
ve puskiirtme ucundaki miirekkebi
temizlemek i¢in temiz baglatma ve
durdurma siralamasini gerceklestirir.
Bu islem, yazic1 kafasinda miirekkep
kalintis1 olusmasini énler.

Not: Jet Baglatma ve Durdurma Modu,
temizleme veya hizli siralamasi
tamamlandiktan sonra Oto'ya geri doner.

Hizli - Hizli baslatma ve durdurma
sirasini gergeklestirir.Makine en az
yarim saat kapali kalmissa Hizli
baslatmay1 kullanin. Hizli durdurma,
temizleme islemiyle baslar ve
puskirtme ucundan havay1 almak icin
miirekkep beslemesini kullanir.

Not: Jet Baglatma ve Durdurma, Hizli
stralamas: tamamlandiktan sonra Oto'ya
geri doner.

e Baski Tanim. Modu - Kapali, Acik -
Aktif Yiiksek ya da Acik - Aktif Diistik
gibi gerekli baski tanima modlarindan
birini segin.

e Baski Tamamlama Genisligi (ms) -
Milisaniye cinsinden gerekli baski
tamamlama genisligini girin.

* Uyar1 Bastirma - Yazdirma islemi
sonrasinda uyarilar1 goz ardi etmek igin
bu secenegi etkinlestirin.

Not: Sadece Yazdirma Hatas: ve Yazdirma
Tetikleme uyarilart g6z ardr edilir. Tiim
sistemn uyarilari goriintiilenir ve operatoriin
islem yapmasi gerekir.

¢ Jet Baslatmada Oto Baski - Jet baglatma
tizerine baskinin otomatik baslamasina
izin vermek i¢in bu secenegi belirleyin.

» IsSeciminde Oto Baski - Is yiikleme
tizerine baskinin otomatik baslamasina
izin vermek igin bu secenegi belirleyin.

Tablo 6-7: Yazict Ayarlar: (devamz)
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Kullanici Arayuzii

Diigmeler Aciklama

* Kod Yok Calisma Yok - Bu segenegi
Kapali, Toplam veya Siral1 olarak
belirleyin.

* Kod Yok Calisma Yok Toleransi -
Tolerans degerini artirmak veya
azaltmak icin +/- digmelerine
dokunun.

Siral: - Yazici, birbirini takip eden
durumlarda tolerans degerine
ulasildiginda hata gortintiileyecektir.

Toplam - Yazici, toplam tolerans
degerine ulasildiginda hata
gortntiileyecektir.

Yerellestirme

Yazdirma Kafasi Denetimi

& Oluk Hatasim
4 P :

Giig Tasarrufu

Otomatik
Madiil

|
Yazici Denetimi

|

Dijital G/

Sistem Bilgileri

_
ls Se¢

Miisteri Hizmeatleri

Manuel Mod. = +|
Voltaj (V) — 000 —-—

Manuel Mod.
Frekans (Hz)
Son Bilinen Iyi
Mod. (V)

izleme
Yazdirma |
YilkseKligi Ayar... 7000 ;

Liletisim Bilgieri |~ Sari Olcedi 185 |

Yazdirma Kafas: Kontrol parametreleri

yazict kurulumunda ayarlanir ve normal

olarak ayarlanmamalidir. Yazic1 Kafas:

Kontrolii igin mevcut parametreler

asagidadir:

*  Oluk Hatasini Etkinlestir - Yazici, oluk
hatasi algilandiginda ari1za verecektir.

* Otomatik Modiilasyon

* Manuel Mod. Voltaji (V) - Manuel
modiilasyon voltaj degerini gortintiiler.

* Manuel Mod. Frekansi - Manuel
modiilasyon frekans degerini
goriintiiler.

¢ Son Bilinen Iyi Mod. (V) - Son “bilinen
iyi yapilandirma” voltajin1 goriintiiler.

e Izleme - Kullanici sadece Otomatik
Modiilasyon secenegi
etkinlestirildiginde izlemeyi
etkinlestirebilir/ devre dis1 birakabilir.

* Yazdirma Yiiksekligi Ayar1. (V) - Elde
edilebilecek maksimum yazdirma
yiiksekligini degistirir.

¢ Sarj Olgegi

* Faz Sarj1 (V) - Baski kalitesini optimize
etmek i¢in voltaji ayarlaym.

Tablo 6-7: Yazic1 Ayarlart (devamz)
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Kullanici Arayuzi

Diigmeler Agiklama

Dijital GC Cesitli girdi ve ¢ikt1 cihazlarini ayarlar.
Girdi - Gerekli girdiyi se¢mek igin her bir
girdi diigmesine dokunun.
— * Sinyal - Ayn girdiler icin Yok, Sayac1
—— Artirma, Sayaci Sifirlama, Jet
St | s Durdurma, Yazdirmayi Etkinlestirme
Yazici Denelimi . X - ve Yazdirmay1 Devre Dis1 Birakma
Yazdirma Kafasi seceneklerinden birini secin.

Girig 3 E& =

A

Dijital GIG

» Aktif Polarite - Gerekli polariteyi

|

Sistem Bilgieri o Yok P etkinlestirmek i¢in Yiiksek veya Diisiik
| e e —) diigmesine dokunun.

I

_I;.::,i pr— Degisiklikleri kaydetmek igin TAMAM

v
|

| itaticinn Qilailar

diigmesine dokunun.

Cikt1- Gerekli ¢iktry1 se¢gmek icin her bir

¢iktr digmesine dokunun.

* Sinyal - Ayri giktilar icin Yok, Yazdirma
Etkinlestirme, Kod Yok Calisma Yok,
Yazdirma Tamamlandi, Hata Etkin ve
Uyari Etkin seceneklerinden birini
secin.

* Aktif Polarite - Gerekli polariteyi
etkinlestirmek igin Yiiksek veya Diisiik
diigmesine dokunun.

Degisiklikleri kaydetmek icin TAMAM
diigmesine dokunun.

Sistem Bilgileri Urtin Ads, Urtin Stirtimii Uygulama, Ortak
Kitaplik, QT Yapisi, QT Calistirma stiresi
Yazici Ayarlari ve benzeri sistem bilgilerini goriintiiler.
SElesime i “  GrinAd: cu . Not: Uygulama mevcut yazilim stiriim
Gilg Tasarrufu ©2017 Videojet numarasini saglar.
Technologies Inc.
Yazici Denetimi g Lo
Urtin Sarami 0.211.17361
‘Yazdirma Kafasi
M Uygulama 17361
Dijital G/C y
Ortak Kitaplk 0.21.1.48170
P
Qt Yapisi Qt5.3.1 (LGPL)
is Seg Qt Galistirma
B B Qt53.41 (LGPL)
Musteri Hizmetleri .
| e ﬁl | . v lIsletim Sistemi annnnn v

Tablo 6-7: Yazict Ayarlar: (devamz)
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Kullanici Arayuizi

Diigmeler Aciklama

Is Sec

Yazici Ayarlar

Yerellestirme * Harici Is Segimi v Kapal
Glig Tasarrufu

Yazici Denetimi
‘Yazdirma Kafasi
Dijital G/C

Sistem Bllgllen

is Tablosunu Doldur

Is Seg

Misteri Hizmetleri

Is Sec secenegi, istege bagl genisleme kartt
takildiginda kullanilabilir. Dis Is Secimi
etkinlestirildiginde, tamamlama i¢in ek
veriler kullanilabilir. Ek bilgiler icin
genisleme karti1 kurulumuna bakin.

Miisteri Hizmetleri Tletisim Bilgileri
v

Yazici Avarlarl

|Yorslestime

Ad

Gug Tasarrufu Telefon | ]
Yazm Bepatil Adres Salin 1 |
‘razdlrma Kafasu
Adres Satin 2 |
IRt — I/Bslge |
Sistem Bllgllan Tiirkiys [ ]
'5 Seg Posta Kodu |
I' dugter Hizmetlen

lletisim Bilgileri

Miisteri Hizmetleri [letisim bilgilerini
saglar. Bunlar metin kutusunun
secilmesiyle giincellenebilir.

Tablo 6-7: Yazict Ayarlar: (devamz)
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Kullanici Arayuzii

6.2.9 Kullanici Erigimi

Kullanict Erisim ekrani, giivenlik modu, yapilandirma rolleri ve kullanicilarin
yapilandirilmasi i¢in goriintiileme ve degistirme seceneklerini saglar.

@
1. Araglar ekranindan diigmesine dokunun. Sekil 6-18 iginde gosterildigi gibi

Kullanic1 Erisim ekrani agilir.

2. Roller ve kullanicilar icin gtivenlik ayarlarini degistirmek tizere gerekli secenekleri belirleyin

ve  Kaydet = diugmesine dokunun.

15:37 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

)
T Kullanici Erisimi

Ana Sayfa

a’ Giivenlik Modu Erisim Modu Kullanici

Isler Rolleri Yapiland Oturumu
ofler! Yapiiandir Otomati...

Cikis
Zamani(dakika)

Kaydet

Sekil 6-18: Kullanict Erisimi
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Kullanici Arayuzii

Kullanic1 Erisim ekrani, asagidaki seceneklere erisim saglar (bkz. Tablo 6-8).

Diigmeler Aciklama

Giivenlik Modu

Giivenlik Modu

Erigsim Modu

Oturumu
Otomati...

Rolleri Yapilandir

Cikis
Zamani(dakika) [15 ]

Asagidaki secenekleri ayarlamak icin
dokunun:

Degisiklikleri kaydetmek icin Kaydet
diigmesine dokunun.

Not: Oturum Kapatma Siiresi yalnizca

Erisim Modu - Gerekli moda
dokunarak Rol veya Kullanic1 Erisim
Modunu segin.

Rol - Bu mod, varsayilan ayara ek
olarak belirli rollerin ayarlanmasini
saglar. Her rol, kullanicinin
erisebilecegi araclar ve mentileri
belirler.

Kullanic1 - Bu mod, mevcut rollere
bagli olarak benzersiz sifreye sahip
ozel kullanicilarmn ayarlanmasini
saglar. Kullanici, gerektigi sekilde aktif
veya devre dis1 yapilabilir.

Otomatik Oturum Kapatma - Otomatik
Kapatma varsayilan olarak agiktir ve
Kullanic1 Araytizii ile 15 dakika
boyunca herhangi bir etkilesim
olmazsa kullanicilarin oturumunu
kapatir. Otomatik oturum kapatmay1
kaldirmak i¢in kutunun igsaretini
kaldirin.

Oturum Kapatma Stiresi (dakika) -
Otomatik oturum kapatma stiresini
girin.

Otomatik Oturum Kapatma secenegi
etkinlestirildiginde kullamlabilir.

Tablo 6-8: Kullanici Erisim Secenekleri
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Diigmeler Agiklama

Rolleri Yapilandir Kullanic1 Erisim ekraninda kullanilabilen
yapilandirilmais roller goriintiilenir.
Varsayilan roller; Yonetici, Oturumu
Kapatilan, Bakim ve Operatordiir.
Asagidaki secenekleri ayarlamak igin
dokunun:

— * Yeni bir rol olusturmak ve gerekli
araclara erisim saglamak i¢in + Yeni

Maintenance YY) .

[EEE diigmesine dokunun.

Operator

* Secili roliin erisilebilirligini
diizenlemek icin Diizenle digmesine
dokunun.

*  Secili rolii silmek i¢in Sil diigmesine
dokunun. Yonetici ve Oturumu
Kapatilan rolleri silinemez.

* Degisiklikleri kaydetmek i¢in Kaydet
diigmesine dokunun.

Kullanicilar1 Yapilandir Kullanici Erisim ekraninda kullanilabilen
yapilandirilmis kullanicilar gortintiilenir.
Kullanici Erisimi Asagidaki secenekleri ayarlamak igin
dokunun:

Givenlik Modu

: - s * Rolii/rolleri atayarak yeni bir kullanici
0” Yp"and" H Levelt olusturmak icin + Yeni diigmesine
oo dokunun.
H P *  Gerekli kullan1c1y1 §egin ve secili rol
tanimlariyla yeni bir kullanici

olusturmak icin Yapilandir diigmesine

dokunun. Olusturulan yeni kullanici
ayn1 zamanda yapilandirilabilir.

*  Secili kullanici igin rolii diizenlemek
tizere Diizenle diigmesine dokunun.

*  Secili kullaniciys silmek igin Sil
diigmesine dokunun.

* Degisiklikleri kaydetmek icin Kaydet
diigmesine dokunun.

Tablo 6-8: Kullanict Erisim Secenekleri (devamz)
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Kullanici Arayuzii

6.2.10 Ana Sayfa Ekranini Yapilandir

Ana Sayfa Ekranmni Yapilandir ekrani, Ana sayfa ekraninda gerekli performans
bilgilerini goriintiiler.

Sayfay1 Yapilandir ekrani agilir.

15:27 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

Ana Sayfa

Ana Sayfa Ekranini Yapilandir

Parti Uriin Adedi Parti Baski Adedi

Yazici Kullanilabilirligi Parga/dakika

Sekil 6-19: Ana Sayfa Ekramini Yapilandir

2. Sekil 6-20 icinde gosterildigi sekilde Ana sayfa ekranindaki secenekleri degistirmek igin
gerekli konuma dokunun.

Konum 1

Parti Uriin Adedi

Parca/dakika

Yazici Kullanilabilirligi

isletimsel Kullanilabilirlik (Yazici Toplam ...

Sekil 6-20: Pozisyon Degistirme Secenekleri
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Kullanici Arayuzii

Ana Ekrani Yapilandirmak i¢in her konumda kullanilabilecek segenekler sunlardir:
* Gosterilmiyor
* Toplam Baski Sayisi
* Toplam Uriin Saysi
* Parti Baski Adedi
 Parti Uriin Adedi
* Adet/dakika
* Yazic1 Kullanilabilirligi
* Operasyonel Kullanilabilirlik (Yazicit Toplam Stiresi)

* Operasyonel Kullanilabilirlik (Yazict Hazir Toplam Stiresi)

3. Degisiklikleri kaydetmek i¢in diigmesine dokunun.
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Kullanici Arayuzii

6.2.11 Yazilim indirme

Yazilim Indirme ekran sistem yazilimini ve Is Akis1 Modiillerini yonetmek igin
secenekler saglar.

1. Araclar ekranindan @ diigmesine dokunun. Sekil 6-21 icinde gosterildigi gibi Yazilim

Indirme ekran1 acilir.

14:11 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

()

Ana Sayfa Yazilim Indirme

Is Akisi Moddilleri MAC Address : FC:4D:D4:36:25:8C
& Ykle 1 Printer Serial # : PX281403057

. . L. Printer Model Number : VJ1860
Is Akisi Moddllerini

ﬁ Yazici Bilgileri Stiriicii Segin USB Cihaz 1 v
isler

Commeon Library Version : 0.211.99999
Product Version : 0.211.17361

Available Space (GB) : 313.7

Sistem Yaziliminin Yilksek Hizda Gorintileme : 0.211.17361

Sistem Yazilimini

Iil Printer Friendly Name : VJ1860
Ayarla M OS Version : Windows
Araglar

Videojet is Akisl

| Portalina baglanin_|

Disa Aktar

Sekil 6-21: Yazilim Indirme Ekrani
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Kullanici Arayuzi

Yazilim Indirme ekrani, asagidaki seceneklere erisim saglar (bkz. Tablo 6-9).

Diigmeler Aciklama

Yazic Bilgileri Yazic ile ilgili Yazilim bilgilerini
gortnttiler.
Yazilim indirme Yazilim Stirtimii bir USB dosyasina veya

Ag tizerinden disa aktarilabilir; s6z konusu
Yazici Bilgi Siirlici Segin USB Cihazi 1 v .« . . .
- s dosya her yazici igin benzersizdir.

Is Akisi Modiilleri MAC Address : FC:4D:D4:36:25:6C
i Printer Serial # : PX281403057

p— Printer Model Number : VJ1860
Is Akisi Modullerini Printer Friendly Name : V1860
0S Version : Windows
Common Library Version : 0.211.99989

Sistem Yazilimini
Yilksel Product Version : 0.211.17361
Available Space (GB) : 313.7
Sistem Yaziliminin Yiiksek Hizda Goriintileme : 0.211.17361

Videojet Is Akisi
Disa Aktar

Is Akist Modiilleri Yiikle Bir Is Akist Modiilii varsa, gerektigi sekilde
secili stirticti tizerinden ytiklenebilir.

Yazici Elilg'len' Slricd Segin USB Cihazi 1 v ‘

Yiiklenecek Is Akist Modiilii Yok
i Akisi Moddllerini

Sistem Yazihmini
Sistem Yazihiminin

Videojet |s Akisi

Is Akis1 Modiillerini Kaldir Bir Is Akis1 Modiiliine artik ihtiyag
duyulmuyorsa secilip kaldirilabilir.

Yazici Bilgileri Kaldinlacak Is Akisi Modiilleri Seg
Is Akisi Modilleri Yiksak Hizda Gériintiilema
151 Modllerini
Kaldir
Sistem Yazilimini

Sistem Yazihmimin

Videojel is Akigi

Tablo 6-9: Yazilim Indirme
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Diigmeler Aciklama

Sistem Yazilimin Yiikselt Sistem yazilimin ytiikseltmek icin
yiikseltmenin bulundugu stirtictiyii segin,

l!‘ Yazilim indirme ardindan gerekli yazilim paketini segin ve

- o Yiikselt'i segin.
Yazici Bilgileri Suricl Segin USB Cihazi 1 v

is Akisi Modiilleri

Yikseltme paketi yok
is Akigi Modillerini

fazilimim
Sistem Yaziiminin

Videojet Is Akisi

Sistem Yaziliminin Siriimiint Diistir Sistem yazilimini diistirmek igin
diistirmenin bulundugu siirtictiyii segin,
ardindan gerekli yazilim paketini segin ve

Yazici Bilgileri SirioD Segin — - Distir't segin.

is Akisi Modiller

Siirtim Diistirme Paketi Yok
Is Akisi Modiillerini

Sistam Yazilimin

Sistem yazilimi paketini ve s Akaslarimni
= indirmek tizere yazicinin dogrudan Is Akis1

Yazilim indirme Portal'ina baglanmasini saglar. Daha fazla
— e ) bilgi icin Videojet miisteri hizmetlerine
I . s goe s .
L_Ij — veya yerel distribiitoriiniize bagvurun.

5 Akisi Moddlleri

Badlant Etkin degil
Is Akisi Modiillerini .
Sistem Yaziimimi PIF Karsiya

Yikle Tamamia

Sistem Yazilimimn
Kullanilan Alan 55457 MB

Tablo 6-9: Yazilim Indirme (devam)
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Kullanici Arayuzi

6.2.12 Bakim

Bakim araci, kullanicinin, bakim yonergelerine ve 6nemli bakim verilerine
erigmesine olanak tanir.

1. Araglar ekranindan diigmesine dokunun. Bakim ekrani agilir (bkz. Sekil 6-22).

2. Yazicinin bakim islemlerini gerceklestirmek i¢in gerekli secenekleri belirleyin.

Daha fazla bilgi icin bkz. 7. Bolim, "Bakim" sayfa 7-1 .

Plskiirtme Ucu
Temiz Ydnergeler
Plskiirtme Ucunu

MH—J Piskirtme Ucu Temiz
“ Yazdirma Moddlu J 1. Yaziciyt KAPALI moduna alin.

: - 2. Yazdirma Kafasi Kapaginin Vidasini
Servis Moduli 2 ] B
gevsetin ve Yazdirma Kafasi Kapagini
Servis Modiilii 1 Yazdirma Kafasindan cikarin.
3. Yazdirma Kafasini Yikama
Hava Filtresi Istasyonuna yerlestirin. Yikama
Service Record Entry | Eﬂﬁlﬂﬂﬂlﬁ

 Service Instructions | ¥ OK

Sekil 6-22: Bakim
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Kullanici Arayuizi

6.2.13 Tanilama

Tanilama ekran1 yazicinin ¢alismasini destekleyen ve sorunlarin giderilmesine
yardimci olan 6nemli parametrelerin mevcut degerlerini goriintiiler.

1. Araclar ekranindan diigmesine dokunun. Sekil 6-23 icinde gosterildigi gibi

Tanilama ekrani agilir.

KAPAT

Videojet 1860
line1

15:28 30.03.2017

(2]

Ana Sayfa

Sicaklik ve Nem
Ayarla
: Valfler ‘
Araglar Elektronik ‘
& GIC ‘
Tanilama Verileri

| Otomatik Sinama |

v

Sekil 6-23: Tanilama
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Kullanici Arayuzii

Tanilama ekrani, asagidaki segeneklere erisim saglar (bkz. Tablo 6-8).

Diigmeler Aciklama

Yazic1 Kafasi

Cesitli parametrelerin degerini goriintiilemek icin asagidaki
secenekleri belirleyin:

* Puskiirtme Ucu ¢ Oluk

* Fazlama/Hiz s Ivmedlcer

e EHT

Miirekkep Sistemi

Miirekkep sistemi parametrelerinin degerini goriinttilemek
icin asagidaki secenekleri belirleyin:

* Miirekkep Pompasi * Miirekkep

* Takviye Pompasi * Takviye

* Viskozite

Sicaklik ve Nem

Yazdirma Kafas: Miirekkebi, vb. cesitli parametreler icin
sicaklik ve nem degerlerini goriintiiler.

Valfler

Ttum valflerin durumunu (agik ya da kapal1) goriinttiler.

Elektronik

Cesitli parametrelerin degerini goriintiilemek i¢in asagidaki
secenekleri belirleyin:

* MCB Voltajlar

* IMB Voltajlar1

* Yazdirma Kafas1 PCB Voltajlar

G/C

Bagli cihazlarin girdi/¢ikti durumunu gortintiiler.

Tanilama Verileri

Cesitli parametrelerin degerini gortintiilemek icin asagidaki

secenekleri belirleyin:

*  Yazdirma Kafasi ve Piiskiirtme Ucu - Piiskiirtme Ucu
tanilamalarini, Oluk durumunu ve Yazdirma Kafas:
Tanilamalarini goriintiiler.

* Miirekkep Sistemi - Cesitli Segenekleri, Miirekkep
Durumunu ve Donanim Durumunu goriinttler.

Otomatik Sitnama

Otomatik sitnamay1 calistirmak igin Stnamay: Calistir
diigmesine dokunun. Otomatik Stnama yazicinin ¢alismast
icin gecerli tiim parametreleri dogrular ve stnama raporunu
olusturur.

Incelemek ve analiz etmek tizere test giinltigtinti disa
aktarmak icin Giinliigii Disa Aktar diigmesine dokunun.

Tablo 6-10: Tanilama Secenekleri
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Kullanici Arayuzii

Diigmeler Aciklama

Siralamalar Siralamalar, yazic1 ayar1 ve bakimi icin atanan

programlardir. Gerekli islemi segin ve yerlesik bildirimleri

takip edin:

¢ Karistiria1 Tankini Hazarla - Bir kaliteli baski i¢in
mirekkep akisi viskozitesini artirmak tizere karistirma
hazirlama islemini gerceklestirir.

* Takviye Tankin1 Hazirla - Diizgtin karisimi elde etmek
tizere takviye tankini hazirlama islemini gerceklestirir.

* Merkez Kabloyu Temizle - Yazic1 uzun siire
kullanilmadiysa, ptiskiirtme ucunun tikanmasinm
engellemek tizere merkez kablo temizleme islemini
gerceklestirir.

* Hizli Merkez Kablo Temizleme - Hizl1 merkez kablo
temizleme islemini gerceklestirir (yaklasik 15 dakika
Onerilir).

¢ Sistem Bosaltma Temizleme - Makine baglatilir ve
bosaltma pompasi kullanilir. Bu islem isletmeye alma
sirasinda veya ariza gibi bir durumda bosaltma
sistemindeki havayi atar.

Verileri Glinluge Kaydetme ACIK/KAPALI diigmesine dokunarak veri ginlugit
secenegini etkinlestirebilir/devre dis1 birakabilirsiniz.
Etkinlestirilirse, verileri giinltige kaydetme icin zaman
araligini ayarlayin.

Miisvedde Kullanici, ariza bulma ve test amacli olarak 6zel tanilama
siralamasi ytiikleyebilir.

Daha fazla bilgi icin Servis Kilavuzuna bakin.

Tablo 6-10: Tanilama Secenekleri (devamai)
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6.2.14 Kurulum

Kurulum ekrani, kullanicinin ti¢ asamada yazic1 kurulumu stirecini
tamamlamasini saglar.

=
1. Araclar ekranindan diigmesine dokunun. Sekil 6-24 icinde gosterildigi gibi
=

Kurulum ekrani agilir.

Admin 18:21 30.03.2017

Yukleme Asamasi 1/ 3

(2]

Ana Sayfa

Tarih ve Saat
Ayarla

o

Araclar

Sekil 6-24: Kurulum Ekrani

Daha fazla bilgi icin servis el kitabina bakin.
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6.2.15 Murekkep Birikimi Sensoru

Miirekkep Birikimi Sensorii, Birikim egilimi ve Esik ile ilgili verileri goriintiiler.
Bu bilgiler yazdirma kafasinin ne zaman temizlenmesi gerektigini tahmin etmek
tizere kullanilir.

1. Araclar ekranindan

Miirekkep Birikimi Sensorii ekrani agilir.

14:07 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

Birikim Sensoru

Birikim Egilimi Akim Sensor Verisi

64

Son Temizlikten Itibaren Gegen Giin

Birikme (um) 0 Birikme (%)

Esik (um)

| Video p | |Yaplland... > |

Sekil 6-25: Miirekkep Birikimi Sensorii

Miirekkep Birikimi Sensorii ekrani, asagidaki seceneklere erisim saglar (bkz. Tablo 6-11).

Diigmeler Aciklama

Birikim Egilimi Yazicinin son temizlendigi giinii 0. giin alarak zaman icindeki
Birikim (um) miktarini goriinttler.

Akim Sensor Verisi Sensor tarafindan goriintiilenen gercek 1s1k verisini (piksel)
gortntiiler. Koyu renkli cubuklar, sensoriin algiladig: sekilde
oluk profilini belirtir (kurulum ve yeniden kalibrasyon sirasinda
ayarlanir). Her kirmizi ¢ubuk, oluk tizerinde algilanan miirekkep
birikimini belirtir ve birikim degeri (nm) goriintiilenir.

Birikim (pm) Mevcut birikimi mikron cinsinde gortinttiler.

Birikim (%) Esige gore birikim ytizdesini goriintiiler.

Tablo 6-11: Sensdr Yapilandirmas:
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Diigmeler Aciklama

Esik (um)

Mikron cinsinden Birikim tetiklemesini gosterir. Bu deger
asildiginda, yazdirma kalitesinin korunmasi igin yazdirma
kafasinin temizlenmesi gerektigini belirten bir uyar1
gortintiilenir.

Video Kilavuzu

Yazdirma kafasiin temizlenmesi ile ilgili talimatlar1 gortintiiler.

Yapilandir

Izleme Istatistikleri
Asagidaki parametreleri gortintiiler:
* Ongoriilen Temizleme Tarihi

* Birikim (pm)

* Yazdirilan Damla Sayis1 (milyon)

* Son Temizleme Tarihi

Tetikleyiciler

Yazdirma kalitesinin diismesini engellemek tizere yazici
kafasinin temizlenmesi gerektigini belirten bir uyari
gortintiilenmesini saglamak igin her parametre ile ilgili bir
tetikleme ayarlanmasi saglar. Mevcut parametreler sunlardir:
* Birikim (pm)

* Yazdirilan Damla (milyon) - Sapmis damla sayis1

Not: Sadece, oluk profili yanlis goriintiyorsa ve yazdirma kafasinda
birikim yoksa ve temizse Sifirlama gerceklestirilmelidir.

Tablo 6-11: Sensér Yapilandirmas: (devam)
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6,3 Hat Yapilandirma Ayari

Hat Ayary; hat yapilandirmalarini olusturma, diizenleme, kaydetme,
etkinlestirme ve silme seceneklerini saglar.

6.3.1 Yeni bir Hat Ayari Olusturma

1. Araclar ekranindan &)

. .l] ditigmesine dokunun.

2. Yeni bir hat ayari olusturmak icin = == Yeni = Sekil 6-26 icinde g6sterildigi sekilde Hat Ayari
y $ ¢ : S G g gis y

diigmesine dokunun. Yardimci yazilim tus takimu ile birlikte bir Hat Ayar1 Ad1 ekrani agilir.

v DEFAULT LINE

line1

Sekil 6-26: Hat Ayar1 Ekram

3. Hat ayar1 icin ad1 girin ve ad1 kaydetmek igin diigmesine dokunun.
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4. Hat Ayarmi yapilandirmak icin, Sekil 6-27 icinde gosterilen sekilde gerekli secenegi
belirleyerek her ayar1 tamamlayarak ilerlemek i¢in adimlari izleyin.

I Uriin Yoni

Yazici Kafasi

Yazdirma Modu

Yazdirma

Sonraki }

Sekil 6-27: Hat Ayar1 Ayarlan

6.3.2 Uriin Yoni

Uriin Yont, gerekli yazdirma yoniinti ayarlar.

1. Hat ayar1 ekranindaki Uriin Yonii secenegine dokunun (bkz. Sekil 6-27.)

2. Gerekli yazdirma yoniinii belirleyin, onaylayarak bir sonraki ayara gecmek
icin diigmeye dokunun.
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6.3.3 Yazdirma Kafasi Yonu
Yazdirma Kafas1 Yonii tirtin {izerindeki yazdirma yontint degistirir.

1. Sekil 6-28 icinde gosterildigi sekilde yazdirma kafasinin yontinti belirleyin.

Yazici Kafasi
Yonlendirme

Yazdirma Modu

Yazdirma

Sonraki }

Sekil 6-28: Hat Ayari - Yazdirma Kafas: Yonii

Normal Yoénde is Yazdirmak igin
2. Normal yonde yazdirmayi etkinlestirmek i¢in Normal diigmesine dokunun.
Ters Yonde is Yazdirmak igin

3. Ters yonde yazdirmayi etkinlestirmek i¢in Ters diigmesine dokunun.

4. Yoni ayarlamak icin dtigmesine dokunun.
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6.3.4 Yazdirma Modu

Yazdirma Modu farkli yazdirma modlarini belirler. Yazdirma modlar:

* Tekli Yazdirma/ Tetikleyici
* Coklu Yazdirma/ Tetikleyici
* Sirekli
1. Hat ayar1 ekranindaki Yazdirma Modu 6gesine dokunun (bkz. Sekil 6-29.)

Line Setup1

9 Tek Yazdirma/ -
I Yazdirma Modu E] Coklu -

[ ) Yazici Kafasi

Yazdirma

Coen _—

Hat Hizi

Sonraki }

Sekil 6-29: Hat Ayari - Yazdirma Modu

DIN Yazdirma

DIN yazdirma otomatik olarak yazdirma yontinii tersine cevirir. Bu yontem kablo tizerine baski
yapilirken kullanilir.

1. DIN yazdirma modunu etkinlestirin, DIN modu ile birlikte gerekli yazdirma modunu
belirleyin.

Tekli Yazdirma/Tetikleyici

Tekli yazdirma/tetikleyici isi tirtin {izerine bir kez yazdirir.

1. Tekli yazdirma modu icin Tekli yazdirmay/tetikleyici secenegini belirleyin, modu ayarlamak igin

diigmesine dokunun.

Coklu Yazdirma/Tetikleyici

Coklu mod, yazicinin bir yazdirma tetiklemesi sonrasinda tiriin tizerine birden ¢ok kez
yazdirmasini saglar.

1. Coklu secenegini belirleyin (bkz. Sekil 6-29). diigmesine dokunun.
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2. Ayarlar ekranindaki parametreleri degistirin. Modu gosterilen sekilde ayarlamak icin

diigmesine dokunun (bkz. Sekil 6-30).

Yazdirma Modu - Coklu

s Yénlendirme Baski Aralig iﬁﬁﬁﬁ = I
Yazdirma Modu Aralik Degeri — g
o "EElr

[ Yazici Kafasi

Yazdirma [ —

Yazdirmalar 2 ]@
Uriin Detektorii 7 BVET ViR
Tetiklendi
Urtin Algilayici

Loy EVET v HAYIR
Gegitli

Sonraki }

Sekil 6-30: Yazdirma Modu - Coklu

Secenek Aciklama

Bask1 Aralig: Urtin tizerinde birbirini takip eden iki veya daha fazla bask: arasindaki
zaman boslugunu tanimlar.

Listeden baski aralig: tiirtinti se¢in ve TAMAM diigmesine dokunun.
Baski Aralig1 secenekleri Zaman, Kodlayic1 Darbeleri ve Uzakliktir.

Aralik Degeri Uriin tizerinde birbirini takip eden iki veya daha fazla bask1 arasimdaki
bosluk degerini tanimlar.

Milisaniye cinsinden Aralik Degerini ayarlamak icin +/- diigmelerine
dokunun.

Yazdirmalar Isin, iriin tizerine kag kez yazdirilmasi gerektigini tanimlar.
Yazdirma sayisini belirlemek igin +/- diigmelerine dokunun.

Uriin Detektorii Bu secenegi etkinlestirmek veya devre dis1 birakmak icin EVET ya da
Tetiklendi HAYIR dtigmesine dokunun.
Uriin Detektorii Bu secenegi etkinlestirmek veya devre dis1 birakmak icin EVET ya da
Gecitlendi HAYIR dugmesine dokunun.

Tablo 6-12: Coklu Mod Parametreleri
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Sirekli
Stirekli yazdirma modu, isi tirtin tizerine stirekli yazdirir.

1. Siirekli segenegini belirleyin (bkz. Sekil 6-29). dtigmesine dokunun.

2. Ayarlar ekranindaki parametreleri degistirin. Modu gosterilen sekilde ayarlamak icin

diigmesine dokunun (bkz. Sekil 6-31).

Line Setup1

Yazdirma Modu - Sirekli

Baski Aralig | iﬁHiH ‘ I
v Yazdirma Modu Aralik Degeri | I[ 20 ]l t I

(ms)

[ Yazicl Kafasi

- 0
v Yaz.dlrn'.la_ - Urtin Detektéri v EVET HAYIR
Tetiklendi
Urtin Detektorii v
Gegitli =VET il

Sekil 6-31: Yazdirma Modu - Stirekli

Parametrelerle ilgili ayrintili bilgiler icin bkz. Tablo 6-12, sayfa 6-50.
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6.3.5 Yazdirma Tetikleyicisi
Yazdirma Tetikleyicisi yazdirma yontiniin baslatilmasi icin tetikleme kenarini belirler.

1. Hat Ayar1 ekranindaki Yazdirma Tetikleyici secenegine dokunun (bkz. Sekil 6-32).

2. Gerektigi sekilde parametreleri secin ve degerleri ayarlamak tizere

diigmesine dokunun.

PD Tetikleyici
Kenari

[ Yazici Kafasi Minimum PD
0 i Genisligi (us)

v Yazdirma Modu Jeinlia
Uzaklik (mm)

Yazdirma Ortam Genisligi
Tetikleyicisi Filtresi

Hat Hizi

Yazdirma Kafasi
Atim Mesafes...

Sonraki }

Sekil 6-32: Hat Ayar1 - Yazdirma Tetiklemesi

Yazdirma tetikleyicisi asagidaki parametreler icin secenekleri belirler (bkz. Tablo 6-13):

Secenek Aciklama

PD Tetikleyici Kenar1 Uriin detektorii tetikleyici kenarinin diistikten yiiksege veya yiiksekten
diistige alinmasini tanimlar.

Minimum PD Genisligi (ps) | Algilama alaninin uzunlugunu tamimlar (algilayicinin algiladig:
uzunluk).

PD'den PH Uzaklig1 (mm) Yazdirma kafasi ve tiriin detektorii arasindaki uzakligi milimetre
cinsinden tanimlar. Yazici baskiya baslamadan 6nce iirtiniin 6n kenarlari
ve arka kenarlar tiriin detektorii tarafindan algilanir.

Ortam Genisligi Filtresi Medya Genisligi Filtresini etkinlestirme/devre dis1 birakma (mm).

Ortam Genisligi Filtresi Yazicidaki tirtin uzunlugunu milimetre cinsinden ayarlar. Uriin

(mm) fotoselden gecerken yazicinin iiriin tespit tetikleyicisini yok saymasin
saglar.

Yazdirma Kafast Atim Yazdirma kafasi ve {iriin arasindaki uzaklig1 milimetre cinsinden

Mesafesi tamimlar.

Not: Onerilen atim uzakh§r 12 mm.

Tablo 6-13: Yazdirma Tetigi Secenekleri
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6.3.6 Hat Hizi

Hat Hizi, yazici kafasina gore tirtintin hareketini tanimlar. Yazici tarafindan ti¢ hat hizi
tanimlanir, bunlar:

*Manuel Ayar- Hat hizin1 m/dak veya ft/dak olarak ayarlayabilirsiniz.

*Mil Kodlayici ile Olgiim - Hat hiz1 iirtin hizindaki degisiklikleri algilayan ve
yaziciin yazdirma genisligine uyarlanmasini saglayan mil kodlayicr ile lctliir.

* Uriin Boyutu/Siiresi ile Ol¢iim - Hat hiz1 {iriin boyutu ve iriiniin yazicida ilerlemesi
icin gegen stire ile olgtiliir.

Not:Uriin Boyutu/Siiresi ile Olgiim secenegi Siirekli yazdirma modu icin devre disi birakilmigtir.

1. Hat Ayar1 ekranindaki Hat Hizt secenegine dokunun, gerekli hat hizini segin (bkz. Sekil 6-33).

diigmesine dokunarak hat hizini ayarlaym.

E: Olgen .
E: Uriinle Olgllen -

Sekil 6-33: Hat Ayar: - Hat Hizi
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Manuel Ayar secenegini ayarlamak igin:

1. Manuel Adim secenegini belirleyin (bkz. Sekil 6-33).
gerekli ayarlar1 girin.

diigmesine dokunarak

2. Gerekli Hat Hizin1 m/dak olarak ayarlamak icin +/- diigmelerine dokunun veya degeri
girin.

Line Setup1

Hat Hiz1 - Manuel

[ Yazici Kafasi

Hat Hizi (m/dk)

v Yazdirma Modu

[ Yazdirma

I Hat Hizi

Sekil 6-34: Hat Hiz1 - Manuel Ayar

3. Ayarlar ekranindan Bitti ) diigmesine dokunarak degeri onaylayin, kaydedin ve

ayardan ¢ikin.
Not: diigmesinin segilmesi degeri parametreye atamaz, kullaniciy: bir sonraki

ekrana tagir. Bitti ’ diigmesi secilene kadar parametreler kaydedilmez.
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Mil Kodlayicist ile Ol¢iim secenegini ayarlamak icin:

1. Mil Kodlayict ile Olgiim segenegini belirleyin (bkz. Sekil 6-33). diigmesine

dokunarak gerekli ayarlar: girin.

2. Sekil 6-35 icinde gosterildigi sekilde Ayarlar ekraninda gerekli parametreleri degistirin.

Hat Hiz1 - Mil Kodlayiciya Gére

Kodlayici (PPR) H[ 21000 ]w
E;I;?:] Cevresi. H[ 2100 ]w

Encoder Type la"iiﬂlli i |
Direction | ilﬂii i I
Geri Dénl

B ACIK ‘ v KAPALI
Dengelemesi

Sekil 6-35: Hat Hizi - Mil Kodlayc ile Olgiim
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Tablo 6-14 Mil Kodlayici ile 6l¢tim ekranindaki kullanilabilir secenekleri agiklar.

Secenek Aciklama

Kodlayic (PPR)

Darbede/donitiste sabit hat hiz1 icin kodlayic1 secenegini belirle-
yin.

Gerekli Kodlayic1 degerini girin ve degeri ayarlamak icin Kabul Et
diigmesine dokunun.

Cark Cevresi...

Milimetre veya ing cinsinden ¢ark gevresini belirleyin.

Gerekli Cark Cevresi degerini girin ve Kabul Et digmesine
dokunun.

Kodlayic1 Turt

Listeden kodlayici tiirtinii segin:
* Dortla Olmayan-Tek Yonli yazdirma, tirtintin izleme yonu
belirlenmemistir ve tek ya da ¢ift kanall1 kodlayic1 kullanabilir.

Not: Yon ve Geri Déniis Dengelemesi secenekleri Dértlii Olmayan
kodlayict tiirii icin gegerli degildir.

* Dortlii-Yazdirma yontinii seger, tirtin yoniinii izler ve ¢ift
kanalli kodlayici kullanmalidir.

Yon

Dortla icin yonti secin:
* Kullanimda degil

* A, B'ye yon veriyor
* B, A'yayon veriyor

Geri Dontis
Dengelemesi

Geri dontis dengelemesi, {iriin hareket eden veya duran bir hat
tizerine yerlestirilmisse, yazicinin tiriin tizerine sadece bir kez
yazdirmasini saglar (Ornegin: tagiyic1 bant) yazici, yazdirma
sirasinda kodlayicinin sayag vuruslarinin sayisini sayar. Hat
durup geriye dogru hareket ettiginde, sayac vurus sayisi, en son
bilinen pozisyona geri donene kadar yazici yazdirma islemine
yeniden baslamaz.

Geri donitis dengelemesi secenegini etkinlestirmek igin ACIK
diigmesine dokunun.

Not: Bu secenek Dortlii Degil kodlama tiirii i¢in kullamlamaz.

Tablo 6-14: Mil Kodlayicist ile Olgiim - Parametreler

3. Ayarlar ekranindan Bitti } diigmesine dokunarak degeri onaylayin, kaydedin ve

ayardan gikin.

Not: diigmesinin secilmesi degeri parametreye atamaz, kullaniciy: bir sonraki
ekrana tagir. Bitti } diigmesi segilene kadar parametreler kaydedilmez.
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Uriin Boyutu/Siiresi ile Ol¢iim segenegini ayarlamak icin:

1. Uriin boyutu/sayist ile Olgiim segenegine dokunun (bkz. Sekil 6-33).

dtigmesine dokunarak gerekli ayarlar1 girin.

2. Sekil 6-36 icinde gosterildigi sekilde Ayarlar ekraninda gerekli parametreleri degistirin.

Line Setup1

Hat Hizi - Uriine Gore

Uriin Genisligi [ ] :
-

e F

Otomatik - i '

Kodlayici Zam... g 10000000 w

Sekil 6-36: Hat Hiz1 - Uriin Boyutu/Zaman Ayarlart ile Olgiim
Tablo 6-15 kullanilabilir parametreleri agiklar:

Secenek Aciklama

Uriin Genisligi | Gerekli Uriin Genisligi degerini girin.

(mm) Urtin genislik degerini ayarlamak igin Kabul Et dtigmesine dokunun.
Otomatik Otomatik kodlayici secenegi, her tirtintin 6n ve arka kenarmni algilamak
Kodlayict ve her {irtinde kod genisligi ayarlamak igin ¢ok hassas bir detektor
Zaman Asimi kullanir. Otomatik kodlayic1 zaman asimi belirlenerek, zaman araliginda
(us) tirtin algilanmazsa otomatik kodlayicry1 devre dis1 birakilabilir.

Gerekli Otomatik Kodlayic1 Zaman Asimi degerini girin.
Degeri belirlemek icin Kabul Et diigmesine dokunun.

Tablo 6-15: Uriin Boyutu/Siireye gire Olgiim - Parametreler

3. Ayarlar ekranindan Bitti } diigmesine dokunarak degeri onaylayn, kaydedin ve

ayardan cikin.
Not.. diigmesinin segilmesi degeri parametreye atamaz, kullanicry: bir sonraki

ekrana tagir. Bitti } diigmesi secilene kadar parametreler kaydedilmez.
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6.3.7 Hat Ayarini Etkinlestirme

Yazici igin Hatt1 etkinlestirmek tizere asagidaki adimlari izleyin. Alternatif olarak Hat Ayari her
is icin segilebilir (bkz. bolum 5.2.1.2 Kurulum sayfa 5-8). Yazic1 varsayilani olarak Hat Ayarmi
etkinlestirmek i¢in asagidakileri gerceklestirin:

1. Sekil 6-26 sayfa 6-46 icinde gosterildigi gibi listeden gerekli hat ayarin segin.

2. Gerekli yapilandirmay1 ayarlamak igin Etkinl... digmesine dokunun.
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6.4 Genel Ekipman Etkinligi Kullanilabilirligi
6.4.1 Giris

Kullanilabilirlik ekipmanin galigtirma siiresinin 6l¢iimiidiir. Uretim tarafindan ihtiyag
duyuldugunda ekipmanin calismaya hazir oldugu zaman miktaridir. Bu, OEE'nin {i¢ temel
ol¢timiinden biridir ve Videojet 1860 icin kullanilabilir.

"Kullanilabilirlik" araci, calistirma veya yazici sorunlarini bulmaya yardimci olur ve kullanicinin
yazic1 ariza siiresini izlemesine ve ariza istatistiklerini goriinttilemesine olanak tanir. Calistirma
zamani 6lglim verilerinin analizine olanak taniyan ariza ekrani, kullanicinin, hem yazici hem de
calistirma arizalariyla ilgili sik karsilasilan arizalar1 anlamasina ve ortadan kaldirmasina
yardimci olur.

Kullanilabilirlik ayni1 anda iki temel kullanilabilirlik 6l¢timiinti gosterir:
* Yazic1 Kullanilabilirligi
* Calistirma Kullanilabilirligi

Not: Calistirma Kullanlabilirligi kullanic: tarafindan ihtiya¢ duyuldugunda iki ayri tiretim siiresi
proxy'si arasinda degistirilebilir: “Yazici Toplam Siiresi” ve “Yazict Hazir Toplam Stiresi” modu.
Daha fazla bilgi i¢in bkz. " Calistirma Kullanilabilirligi" sayfa 6-60”.

Calistirma Siiresi
Kullanilabilirlik Yiizdesi =

Planlanan Uretim Siiresi

Nerede
* Calistirma Suiresi Yazicinin Kullanima Hazir Oldugu Toplam Stire
e Planlanan Uretim Siiresi Beklenen Gercek Hat Calistirma Zamani*

*Proxy ile secili "Yazic1 Toplam Siiresi" veya "Yazic1 Hazir Toplam Siiresi"ne baghidir.
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6.4.2 Yazici Kullanilabilirligi

Yazic1 Kullanilabilirligi asagidaki gibi dogrudan dahili bir hata (ariza) ile iliskili ar1za stiresini
izler

* Pompa Hatasi
* Sarj Beslemesi Hatasi
* Oluk Hatasi

Yazic1 Kullanilabilirligi su sekilde tanimlanir

Yazic1 Ariza Siiresi

Yazic1 Kullanilabilirligi = 1 -
Yazic1 Toplam Siiresi

"Yazic1 Toplam Siiresi" yazicinin agik oldugu (gti¢ uygulanan) toplam stiredir. Hata etkin
oldugunda yazicinin giicti kesilirse, yazicinin kapal1 kaldig1 zaman miktar: da yazic1 toplam
stiresine eklenir.

"Yazic1 Ariza Siiresi", yazicinin "Yazict Ariza Durumu''nda harcadigi "Yazici Toplam Siiresi"nin
tamamudir, bu stire yazicinin bir yazici hatasi olarak tanimlanan bir arizadan dolay1
kullanilamaz halde gecirdigi stire ile tanimlanir. Daha fazla bilgi icin servis kilavuzuna bakin.

6.4.3 Calistirma Kullanilabilirligi

Bu, kullanim dis1 kalma stiresinin tiretim hattina tam etkisini yansitan daha genis kapsaml1 bir
olgtidur. Calistirma Kullanilabilirligi, “Prosediir” hatasi olarak siniflandirilabilecek hatalarla
ilgili ariza stirelerini izler, 6rnegin:

* Karistirici Tanki Bos
* Modiilasyon Siirtictisti Cok Sicak
Etkinin nedeni; yazic1 sorunlari, operator ile ilgili sorunlar, vardiya degisiklikleri, vb. olabilir.

Calistirma Kullanilabilirligi su sekilde tanimlanir

Kullanim Dis1 Kalma Stiresi

Caligtirma Kullanilabilirligi =1- —
Uretim Stiresi

Uretim Stiresi Proxy'si miisteri tarafindan secilen "Yazic1 Toplam Siiresi" veya "Yazict Hazir
Toplam Stiresi" calisma modlar1 arasindaki degisiklik icin kullanilabilirlik hesaplamasina olanak
tanur. Uretim stiresi, segilen tiretim siiresi proxy'sine bagh olarak tanimlanir:

* Yazici Toplam Stiresi.
* Yazici1 Hazir Toplam Stiresi.

Hata etkin oldugunda yazicinin giicti kesilirse, yazicinin kapali kaldig1 zaman miktari da tiretim
stiresine eklenir.

"Caligtirma Arizasi Siiresi", yazicinin "Calistirma Arizast Durumu'nda harcadig: "Uretim
Stiresi"dir; "Calistirma Arizas1 Durumu", yazicinin, ¢calistirma hatasi olarak tanimlanan bir
arizadan dolay1 kullanilamaz halde oldugu stire olarak tanimlanur.

Not: Yazici ve ¢calistirma arizast durumlari hakkinda daha fazla bilgi icin servis kilavuzuna bakin.
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Kullanici Arayuzi

6.4.4 Kullanilabilirlik Ekrani

1. Araglar ekranindan diigmesine dokunun. Sekil 6-3 sayfa 6-4 icinde gosterilen

Performans ekrani acilir, ardindan OEE Kullamilabilirligi dtigmesine dokunun.

2. Yazic1 Kullanilabilirlik ve Calistirma Kullanilabilirligi verileri yazici toplam stiresi i¢in
zaman aralig1 ile gosterilir (bkz. Sekil 6-37).

Son 30 Giln

Son 90 Gin

Gegerli Ay

USB've aktar =8

Sekil 6-37: Performans - OEE Kullanilabilirligi

Not: Secilen kullamlabilirlik verileri ile ilgili ariza tiiriinii goriintiilemek icin hiicreye dokunun. Ekranda
ariza tiirti, siiresi ve siklig1 goriintiilenir.

Secenek Acgiklama

Zaman dilimi Farkl1 kullanilabilir zaman dilimleri icin yazic1 ve kullanilabilirlik
degerlerini gortintiiler. Kullanilabilirlik verileri ge¢cmisi, kullanicinin,
kullanilabilirligi etkileyen mevsimsel degisiklikler arasinda baglanti
kurmasini saglar.

Yazic1 Kullanilabilirligi Yazici kullanilabilirligi verilerini gortintiiler.

Calistirma Hesaplama i¢in kullanilan proxy'ye gore ¢alistirma kullanulabilirligi

Kullanilabilirligi verilerini gortintiiler; Yazic1 Toplam Siiresi veya Yazict Hazir Toplam
Stiresi.

Tablo 6-16: OEE Kullanilabilirlik Ekrani Secenekleri
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Kullanici Arayuzii

Secenek Acgiklama

USB'ye aktar Olay giinltigiinii USB bellege aktarir. Kullanic1 Araytizii,
kullaniciya, USB'ye indirme igin gerekli asamalarda kilavuzluk
eder.

Tablo 6-16: OEE Kullanilabilirlik Ekrani Secenekleri(devami)

Ariza Turd

(E15031) Modiilasyon Siirticlisii Cok ... J%i‘ﬁ- . | a
(E15089) Yazdirma Kafasi 1 Oluk Ari... ai'g,i | %

(E15067) Mirekkep Sistemi Baglantis... | 1388:53 | 3.
(E15069) Yazdirma Kafasi 1 Baglanti... 42.i4‘; |2.

USB'ye aktar =p%8

Sekil 6-38: Yazict Kullamlabilirligi - Ariza Tiirii

Secenek Aciklama

Ariza tirt Hata kodunun ve arizanin agiklamasi. Arizanin ayrintil
aciklamasini ve olasi ¢oztimlerini goriintiilemek igin ariza ttirtine
dokunun.

Stire (ddd:ss) Yazicinin ariza durumunda oldugu toplam siire.

Siklik Yazici, zaman gizelgesinde bu arizay kag kez gecirdi.

USB'ye aktar Olay gunltigtinii USB bellege aktarir. Kullanici Arayiizi,
kullaniciya, USB'ye indirme igin gerekli asamalarda kilavuzluk
eder.

Geri OEE Kullanilabilirligi sayfasina geri donme secenegini sunar.

Tablo 6-17: Ariza Trirti
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Kullanici Arayuzi

Yazic1 Giinliikleri ekranini goriintiilemek icin Siklik veya Stire degerine dokunun (bkz.
Sekil 6-39). Yazic giinliikleri, ilgili hatanin gortildiigi her olayin tarihini, saatini ve stiresini
icerir. Bu sayfa ariza olusmasinin {iretim tesisindeki diger olaylarla iliskilendirilmesi i¢in
kullanilabilir.

Yazici Gunlukleri m

Olay Tarih SEE Sire

Kullanici Oturum Agma - Admin 5.04.2017 11:36

Yazici Baslatma 5.04.2017 11:35

(E3117) Gegersiz Is Dosyasi - Gegersiz Y8, .-

11:35

Kullanici Oturum Kapatma 5.04.2017 11:35

Dil Degistirildi - Tigng Viét 4.04.2017 18:49

USB'ye aktar =p¥8

Sekil 6-39: OEE Kullamlabilirligi - Yazic: Giinliikleri Ekrani
Daha fazla bilgi icin bkz. Yazic1 Giinliikleri sayfa 6-5.
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7. Bolum Bakim

Giris
Yazic1 bakimi, bir operator veya servis teknisyeninin gerceklestirebilecegi islemleri
kapsamaktadir. Bu boliimde, yazici operatorlerinin gerceklestirebilecegi bakim islemleri

agiklanmaktadir. Sadece egitimli servis teknisyenlerinin ve servis personelinin
gerceklestirebilecegi diger bakim islemleri, servis kilavuzunda agiklanmustir.

Bu boliimde, operatoriin gerceklestirebilecegi bakim islemleriyle ilgili bilgiler sunulmakta ve
asagidaki konular yer almaktadir:

* Bakim Plan1

* Bakim Aracinit Kullanma

* Sivi Kartuslarini Degistirme

* Yazia Kafasimi Kontrol Etme

* Yazica Kafasini Temizleme

* Yazici Kabinini Temizleme

* Dokunmatik Ekrani Temizleme
* Hava Filtresini Degistirme

* Uzun Siireli Kapatmaya (Depolama) veya Tasimaya Hazirlanma

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA
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Bakim

7.1 Bakim Plani

Tablo 7-1 periyodik olarak gerceklestirilmesi gereken bakim faaliyetlerinin listesini sunmaktadir.

Aralik Gorev

Miirekkep ve/veya takviye Sivi Kartuslarimi Degistirme
kartuslar1 bos oldugunda

Gerektiginde - Yazic1 Yazic1 Kafasini Temizleme

kurulumuna dayali olarak Yazic kafasinin asagidaki parcalarini temizleyin:
kullanicidan olugu/yazici * Saptirma Plakasi

kafasini temizlemesi istenir. « Oluk

Not: Bakim yapmadan dnce baski kalitesini kontrol edin.

Gerektiginde Yazic1 Kabinini Temizleme
Gerektiginde Dokunmatik Ekran1 Temizleme
3.000 saat Hava Filtresini Degistirme

5.000 saat Servis Modiilt 1'in Degistirilmesi
12.000 saat Servis Modilii 2'nin Degistirilmesi

Tablo 7-1: Bakim Kontrol Listesi
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7.2 Bakim Aracini Kullanma

Bakim araci, kullanicinin bakim yonergelerine ve 6nemli bakim verilerine
erismesine olanak tanir.

Maintenance

Plskirtme Ucu
Temiz Yonergeler Video
e

Pulskirtme Ucunu
M Piskirtme Ucu Temiz
& Yazdirma Modiill J 1. Yazicly1 KAPALI moduna alin.

. . 2. Yazdirma Kafasi Kapaginin Vidasini
Servis Moduli 2 ] B
gevsetin ve Yazdirma Kafasi Kapagini
Servis Modiilii 1 Yazdirma Kafasindan cikarin.
3. Yazdirma Kafasini Yikama
Hava Filtresi Istasyonuna yerlestirin. Yikama
Service Record Entry Eﬂﬁlﬂ ngic

 Service Instructions | v OK

Sekil 7-1: Bakim
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Bakim

Bakim ekrani, asagidaki seceneklere erisim saglar (bkz. Tablo 7-2).

Diigmeler Aciklama

Piiskiirtme Ucu Temizleme

Puskiirtme Ucu Temizleme islemini gerceklestirmeye iliskin
adimlar1 ve videoyu sunar.
Daha fazla bilgi icin bkz. 7.5 sayfa 10.

Piskiirtme Ucunu Tersten
Yikama

Piiskiirtme Ucunu Tersten Yikama islemini
gerceklestirmeye iliskin adimlar1 ve videoyu sunar.
Adimlari izleyin ve talimat verildiginde Baslat diigmesine
basarak islemi baslatin. islem tamamlandiginda bir Tamam
mesaji gortntiilenir.

Yazdirma Modiili

Yazdirma Modiiltine iliskin asagidaki parametreleri
gortintiler:
* Seri Numarasi

* Piiskiirtme Ucu Boyutu (um)

* Hedef Hiz (m/s)

* Takilma Tarihi

* Yazdirma Calismasi Saat Sayisi

* Yazdirilan Damla Sayis1 (milyon)

Servis Modiili 2

Servis Modiilii 2'ye iliskin asagidaki parametreleri
gorinttler:
* Seri Numarasi

* Takilma Tarihi
* Saat Sayis1
* Ongoriilen Degistirme Tarihi

Servis Modiilii 2yi degistirmeye hazirlanmak icin, Servis
Modiilii 2"yi Degistir digmesine dokunarak prosediiriin nasil
gerceklestirilecegini agiklayan adimlar1 veya videoyu
goriuntileyin.

Servis Modiili 1

Servis Modiilti 1’e iliskin asagidaki parametreleri
gortintuler:
¢ Seri Numarasi

e Takilma Tarihi
* Calisma Saat Sayis1
* Ongoriilen Degistirme Tarihi

Servis Modili 1'i degistirmeye hazirlanmak igin, Servis
Modiilii 1'i Degistir digmesine dokunarak prosediiriin nasil
gerceklestirilecegini agiklayan adimlar1 veya videoyu
gortintiileyin.

Tablo 7-2: Bakim Secenekleri
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Bakim

Diigmeler Aciklama

Hava Filtresi Hava Filtresine iliskin asagidaki parametreleri gortinttler:
* Saat Sayisi

* Ongoriilen Degistirme Tarihi
Hawa Filtresini Degistir diigmesine dokunarak prosediiriin nasil
gerceklestirilecegini aciklayan adimlari veya videoyu
gortntileyip uygulayin.
Daha fazla bilgi icin bkz. 7.8 Hava Filtresini Degistirme sayfa
16.

Servis Kaydi Girisi Miisteri Servis Kaydi Girisini gortintiiler. Bilgiler, gerekli metin
kutusu secilerek gtincellenebilir.

Servis Yonergeleri Mevcut Servis Yonergelerinin bir listesini sunar.
Seceneklerden biri belirlendiginde, ilgili prosediire ait adimlar
ve video goriintiilenir:

* Hava Filtresi

¢ Servis Modiilii 1
¢ Servis Modiilii 2

Sistemi Bosalt ve Temizle Miirekkebi Bogalt digmesine dokunup miirekkep sisteminden
miirekkebi bosaltmaya iliskin adimlari izleyin. Ek kilavuzluk
sunan bir video da mevcuttur.

Sistemi Temizle ve Takviyeyi Bogalt diigmesine dokunup miirek-
kep sistemini bosaltmaya iliskin adimlar1 izleyin. Ek kilavuzluk
sunan bir video da mevcuttur. Bu adim, Miirekkebi Bosalt
islemine ait adimlar tamamlanmadan 6nce baslatilamaz.

Tablo 7-2: Bakim Secenekleri (devam)

7.2.1 Bakim Yonergeleri Videosunu Kullanma

Video, bir bakim prosediiriiniin adim adim tamamlanmasina iligskin yonergeler sunar.

8

0:00

Devam etmeden once litfen Yazdirma Kafasini bir Yikama
Istasyonuna yerlestirin.
Bu islem icin en fazla 4 Bos Kartus gerekecektir.

Sekil 7-2: Bakim Yonergesi Video Ekran
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Bakim

Videoda asagidaki secenekler bulunur:

Diigmeler

Aciklama
Videoyu baslatir veya durdurur

Videonun ilerleme durumu ve oynatilan stire.

Not: Kullanici tarafindan diizenlenemez.

Videoyu dongtiye alir veya yalnizca bir kere
oynatir.

801 ®

Tam ekrana genisletir veya 6nizleme ekranina
uydurur.

98''®

Tablo 7-3: Bakim Ydnergeleri Video Secenekleri
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7.3 Sivi Kartuslarini Degistirme
Iki tiir siv1 kartusu vardir:
* Mirekkep kartusu

* Takviye s1visi kartusu

Kullanici, yazici devreye alindiginda veya kartuslar bosaldiginda kartus takmalidir. Sivi tiirta
(miirekkep veya takviye sivisi) kartus etiketlerinde belirtilmistir.

Not: Asagidaki yonergeler, kullanict arabiriminde video olarak mevcuttur.

Gereken Parcalar ve Araclar:

Parcalar/Araglar Miktar

Takviye Kartusu 1
Miirekkep Kartusu 1
Koruyucu Gozlik -
Eldiven -
Tty Birakmayan Bez -

Tablo 7-4: Parcalar ve Araclar

7.3.1 Swvi Kartuslarini Degistirme

1. Dik konumdaki diigmeyi saat 2. Mirekkep bolmesinin kapagini
yoniinde yatay konuma dondiirerek sekilde gosterilen konumda birakin.
kapagmn kilidini a¢in. Miurekkep
bolmesinin kapagini agin.
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3. Eski (mitirekkep ve/veya takviye 4. Kartus anahtarin1 dogru tutucu
stvis1) kartusu gekerek kartus yuvastyla hizalayarak
tutucudan gikarin. miirekkep/takviye sivisi kartusunu

kartus tutucusuna takin.
Not: Miirekkep kartusunu yazicrya takmadan dnce sallayin.
* Kartusun yuvaya tam oturdugundan emin olun.
* Kartus diizey gostergesinin %100 dolu oldugundan emin olun.

Not: Kartusu, kartus tutucusuna kilitlenene (bir sak sesi duyana) kadar bastirin.
Not: Yazicimin kartus diizeyini gostermesi birkag dakika siirebilir.

5. Miirekkep bolmesinin kapagini
kapatin. Yatay konumdaki diigmeyi
saatin tersi yonde dikey konuma
dondiirerek miirekkep bolmesinin
kapagim kilitleyin.
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7.4 Yazici Kafasini Kontrol Etme
Yazic1 kafasini kontrol edip temizlemek igin asagidaki islemleri uygulayin:

1. Kullanicy, yazdirma modundaysa bu moddan ¢ikin. Yazict durumu CEVRIMDISI olarak
degisir.
2. Yazici kafasinin vidasini gevsetin ve kapagini ¢ikarin.

3. Yazic kafasinda ve yazici kafasi kapagimin iginde miirekkep birikmesi olup olmadigin
kontrol edin. Temizlik yapmak gerekiyorsa bkz. Yazic1 Kafasini Temizleme sayfa 7-10.
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7.5 Yazici Kafasini Temizleme

Yazic1 kafasini temizlemek icin asagidakileri uygulayin:

AUYARI
YARALANMA.

Miirekkep veya solvent dokiilmesi halinde yazicidan sizan sivi zemin/kayma tehlikesi
ve/veya yangn tehlikesi olusturabilir (6zellikle de ekipman yanici maddelerin ve/veya diger
ekipmanlarin tizerine yerlestirilmigse). Istege baglh bir damlatma tepsisi mevcuttur (Parga
Numarasi 234407). Takmak icin, damlatma tepsisini yazicinin kullanilacagi ytizeye yerlestirin.
Yaziciy1 damlatma tepsisinin merkezine yerlestirin.

Statik birikimini 6nlemek icin damlatma tepsisinin uygun bir sekilde topraklandigimndan emin
olun.

AUYARI

BUHAR TEHLIKESI.

Temizlik soltisyonu buharmin uzun siire solunmas: uyusukluga yol acabilir ve/veya alkol
zehirlenmesi benzeri etkiler gosterebilir. Yalnizca acik ve iyi havalandirilan alanlarda kullanin.

AUYARI

YARALANMA.

Temizleme soliisyonu yenilir veya icilirse zehirlenmeye neden olur. Icmeyin. Yutulursa hemen
bir doktora basvurun.

AUYARI

TEMIZLIK SOLUSYONUNUN KULLANIMI.

Temizlik soltisyonu gozleri ve solunum sistemini tahris eder. Bu maddeyle calisirken
yaralanmay1 6nlemek igin:

* Her zaman koruyucu lastik eldiven ve koruyucu giysi kullanin.

* Her zaman kenar korumali is gozltigli veya ytiz maskesi takin. Ayrica bakim
yaparken de koruyucu gozlik takilmasi 6nerilir.

* Miirekkebi ellemeden 6nce koruyucu el kremi stirtin.

* Temizlik soliisyonu cilde bulasirsa akan su altinda an az 15 dakika boyunca yikayin.

AUYARI

YANGIN VE SAGLIKLA ILGILI TEHLIKE.

Temizlik soltisyonu ugucu ve yanicidir. Yerel mevzuata uygun sekilde saklanmasi ve
kullanilmasi gerekir.

Temizlik soltisyonunun yakininda sigara icmeyin veya agik alev kullanmayin.

Kullandiktan hemen sonra, temizlik soltisyonunun bulastig1 tiim bez ve kumaslari ¢ikartin. Bu
gibi tim nesneleri yerel mevzuata uygun sekilde atin.
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ADIKKAT

EKIPMAN HASARI.

Yazic1 parcalarinin zarar gérmemesi igin, yaziciy1 temizlerken yalnizca yumusak firca ve tiiy
birakmayan bez kullanin. Yiiksek basin¢li hava, tistiipii veya asindirict malzeme kullanmayin.

ADIKKAT

EKIPMAN HASARI.

Yazic1 kafasini temizlemeden once, temizlik soltisyonunun kullanilan miirekkeple uyumlu
oldugundan emin olun. Uyariya dikkat edilmezse yazic1 hasar gorebilir.

Not: Piiskiirtmenin kapali oldugundan emin olun.

Not: Araglar > Bakim > Piiskiirtme Ucu Temizleme ekranina giderek isleme ait ayrintilart iceren adimlar:

ve videoyu gozden gecirin.

On kosullar:

1. Yazdirma modundan c¢ikin. Yazici durumu CEVRIMDISI olarak degisir.

2. Mirekkep puiskiirtmesini durdurun ve yazicinin tam olarak kapanmasini bekleyin.

Gereken Parcalar ve Araclar:

Parcalar/Araglar Miktar

Yikama Istasyonu

1

Temizleme Soltisyonu

Koruyucu Gozlik

Eldiven

Tty Birakmayan Bez

Tablo 7-5: Parcalar ve Araclar
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7.5.1 Yazici Kafasini Temizleme

Piiskiirtme Ucu Temizleme

1. Yazici kafasinin vidasini gosterilen 3. Yazic kafasini yikama istasyonuna
yonde gevsetin. yerlestirin. Yikama istasyonunun
altinda uygun sekilde topraklanmis

2. Yazic1 kafas1 kapagini, yazici bir legen bulunmalidir.

kafasindan ¢ikarin.
Araclar > Bakim > Piiskiirtme Ucu
Temizleme ekranina gidin. Puskiirtme
Ucu Temizlemeyi baslatin.

4, Puskiirtme Ucu Temizleme islemi
tamamlandiginda asagidaki yazici
kafasi parcalarini dogru temizlik
solventini kullanarak temizleyin:

* Oluk Algilama Tiipii
* Sarj elektrodu

» Saptirma plakas

* Piiskiirtme ucu

Not: Temizleme soliisyonu, yazicida
kullandiginmiz miirekkep tiirii ile
uyumlu olmalidir.
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5. Yazic1 kafasinin kurumasini bekleyin 6. Yazic1 kafas1 kapagini, yazici kafasi
ve sarj elektrodundaki yuvada diizenegine geri takin.
tefle.lk solisyonu kalmamasmna 6zen 7. Yazici kafas1 kapaginin vidasin
gosterin.

gosterilen yonde sikin.
Yazici kafasini yikama istasyonundan

cikarm. 8. Legeni, dikkatlice yikama

istasyonundan ¢ikarin ve icindeki
siviy1 yerel mevzuata uygun bir
sekilde atin.

Piiskiirtme Ucunu Tersten Yikama

Araglar > Bakim > Piiskiirtme Ucunu Tersten Yikama ekranina gidin.

Islem hakkinda ayrintili bilgi edinmek i¢in adimlar: ve videoyu gozden gecirin. Daha
fazla bilgi icin servis kilavuzuna bakin.
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7.6 Yazici Kabinini Temizleme

Yazic1 kabinini temizlemek icin asagidakileri uygulaymn:

AUYARI
YARALANMA.

Havayla tasinan parcacik ve malzemeler sagliga zararlidir. Yazici kabinini temizlemek icin
yiiksek basingli hava kullanmayin.

ADIKKAT

EKiPMAN HASARI.

Hipokloritli gamasir sular1 ve hidroklorik asit de dahil olmak tizere, klortir iceren tiim
temizleme soltisyonlar: ytizeyin kabul edilemez diizeyde paslanmasina ve lekelenmesine
neden olabilir. Bu maddeler, paslanmaz celikle temas ettirilmemelidir. Tel fircalar veya tel
ovma pedleri kullanilirsa bunlar, paslanmaz celikten yapilmis olmalidir. Kullanilan her tiirlii
asindirict maddenin, 6zellikle demir ve klortirler olmak tizere her tiirlti kontaminasyon
kaynagmdan arimnmis oldugundan emin olun.

On kosullar:
* Yaziciy1 durdurun
* Yaziciya giden gticti kapatin

Gereken Parcalar ve Araglar:

Parcalar/Araglar Miktar

Koruyucu Gozlitk -

Eldiven -

Ty Birakmayan Bez -

Tablo 7-6: Parcalar ve Araclar
1. Elektrikli stiptirge veya yumusak firca kullanarak yazicinin tozunu alin.

Not: Tozu hizla temizlemek i¢in basingl hava kullanabilirsiniz. Hava basinc 20 psi’nin tizerinde
olmamalidir.

2. Yazicinin dis yiizeylerini, tity birakmayan nemli bir bezle silin. Nemli bezle
temizleyemediginiz kirleri temizlemek icin hafif bir deterjan kullanin.
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7.7 Dokunmatik Ekrani Temizleme

Dokunmatik ekrani temizlemek icin asagidakileri uygulayin:

ADIKKAT

EKIPMAN HASARI.

LCD Ekrani yalnizca yumusak bir bezle veya pamuk pedle silerek temizleyin. Su ekrana zarar
verebilir veya rengini bozabilir. Her gesit yogusmay1 veya nemi hemen temizleyin.

On kosullar:
* Yazicy1 durdurun
* Yaziciya giden gticti kapatin

Gereken Parcalar ve Araclar:

Parcalar/Araglar Miktar

Koruyucu Gozlik -

Eldiven -

Tty Birakmayan Bez -

Tablo 7-7: Parcalar ve Araclar

1. Dokunmatik ekrani, gerektigi sekilde yumusak ve kuru bir bezle veya pamuk pedle silerek
temizleyin.

2. Lekelenmeyi veya dokunmatik ekrana zarar vermeyi engellemek icin hi¢ nem kalmadigindan
emin olun.

Not: Bez, kirleri ¢tkarmak icin gerekirse az miktarda etanol ile 1slatilabilir.
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7.8 Hava Filtresini Degistirme

Hava Filtresini ¢ikarip takmak icin asagidakileri uygulayn:

Not: Araglar > Bakim > Servis Yonergeleri > Hava Filtresini Degistirme ekranina giderek kullanici
arabirimi yonergelerini ve videoyu goriintiileyin.

On kosullar:
* Yaziciy1 durdurun

Gereken Parcalar ve Araclar:

Parcalar/Araglar Miktar

Hava Filtresi Birimi (IP66 icin) 1
Hava Filtresi Elemani (IP55 igin) 1

Tablo 7-8: Parcalar ve Araclar

7.8.1 Hava Filtresini Cikarma

1. Dik konumdaki diigmeyi saat 2. Miirekkep bolmesinin yan tarafindaki
yoniinde yatay konuma dondiirerek mandala basarak kapagi tamamen
kapagin kilidini agin. Miirekkep agin.

bolmesinin kapagini agin.
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Yalnizca IP55 Hava Filtresi i¢cin

3. Klipsini acarak Hava Filtresi birimini 4. Hava Filtresi kapagini acin ve Hava
kapaktan ¢ikarin. Filtresi elemanini, Hava Filtresi
biriminden ¢ikarin.

IP66 Hava Filtresinin ¢ikarilmasi
tamamlanmustir. IP55 Hava Filtresi
elemaninin ¢ikarilmasi icin bkz.
Adim 4..

Not: IP66 Hava Filtresi birimi, kapali bir
birimdir ve tamamen degistirilmesi
gerekir.

Hava Filtresinin ¢ikarilmasi tamamlanmustir.
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7.8.2 Hava Filtresini Takma

Yalnizca IP55 Hava Filtresi icin IP55 ve IP66 Hava Filtresi icin

1. Yeni Hava Filtresi elemanini takip 2. Hava Filtresi birimini, klipslerini
kapag: kapatin. kullanarak miirekkep kapagimna tam
olarak takin.

3. Mandali, miirekkep bolmesi kapaginin 4. Mirekkep bolmesinin kapagini
kenariyla hizalayin. kapatin. Yatay konumdaki dtigmeyi
saatin tersi yonde dikey konuma
dondtirerek miirekkep bolmesinin
kapagin kilitleyin.

Hava Filtresinin takilmasi tamamlanmuistir.
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7.9 Uzun Sureli Kapatmaya (Depolama) veya Tagsimaya Hazirlanma

Not: Uzun Siireli Kapatma prosediirii, yazict ti¢ aydan fazla bir siire kullanilmayacagi zaman
uygulanmalidir.

Gereken Parcalar ve Aracglar

Parcalar/Araglar Miktar

Yikanacak karistirma tankindaki 2
takviye sivisi ile eslesen Takviye
Kartuglar1

Bos Kartusglar 4

Koruyucu Gozlik -

Eldiven -

Tty Birakmayan Bez -

Tablo 7-9: Parcalar ve Araclar

AUYARI
YARALANMA.

Miirekkep, takviye sivisi ve temizlik soltisyonu, gozler ve solunum sistemi igin tahris edicidir.
Bu maddelerle calisirken yaralanmayi 6nlemek igin:

* Her zaman koruyucu giysi ve koruyucu lastik eldiven kullanin.

* Her zaman kenar korumali is gozliigii veya yiiz maskesi takin. Ayrica bakim
yaparken de koruyucu gozlik takilmas: onerilir.

* Miirekkebi ellemeden 6nce koruyucu el kremi siiriin.

* Mirekkep, takviye sivis1 veya temizlik soltisyonu, cilde bulasirsa hemen sabunlu
suyla yikayin. Cildinizden miirekkep lekelerini ¢ikarmak i¢gin tazyikli su veya solvent
KULLANMAYIN. Temizlik soliisyonu cilde bulasirsa akan su altinda an az 15 dakika
boyunca yikayn.

AUYARI
YARALANMA.

Miirekkep, takviye s1vis1 ve temizlik soliisyonu, ucucu ve oldukga yanicidir. Bunlarin yerel
mevzuata uygun sekilde saklanmasi ve kullanilmasi gerekir.

* Bu maddelerin yakininda sigara i¢meyin veya acik alev kullanmayn.

¢ Kullandiktan hemen sonra, bu maddelerin bulastig1 tiim bez ve kumaslari ¢ikarin. Bu
gibi tiim nesneleri yerel mevzuata uygun sekilde atin.

e Kullanildiktan sonra tam olarak bosalmayan miirekkep, takviye sivisi veya temizlik
soltisyonu kaplar1 yeniden kapatilmalidir. Miirekkep, takviye sivisi veya temizlik
soltisyonu ikmal edilirken sadece dolu siselerin kullanilmasi 6nerilir; kismi dolu
siselerin yerel mevzuata uygun sekilde atilmas1 gerekmektedir.
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AUYARI
YARALANMA.

Takviye s1visini veya temizlik soltisyonunu uzun siire solumak uyusukluga yol agabilir
ve/veya alkol zehirlenmesi benzeri etkiler gosterebilir. Yalnizca acik ve iyi havalandirilan
alanlarda kullanin.

7.9.1 Uzun Sireli Kapatmaya (Depolama) veya Tagsimaya Hazirlanma
Yaziciy1 uzun siireli kapatmaya/tasimaya hazirlamak igin asagidaki islemleri uygulayn:
1. Araglar > Bakim > Sistemi Bogaltma ve Temizleme ekranina gidin.

2. Yonergeleri/videoyu izleyin ve devam etmek igin Ileri diigmesine dokunun (bkz. Sekil 7-3).

15:34 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

Ana Sayfa ‘ﬂ /m Em pty & Clean System

_ —
ﬁ I Bos Mirekkep

Isler Sistemi Temizleyin

e, ~ O®

Devam etmeden once liitfen Yazdirma Kafasini bir Yikama
istasyonuna yerlestirin.
Bu islem icin en fazla 4 Bos Kartus gerekecektir.

Sekil 7-3: Sistemi Bosaltma ve Temizleme Ekran:

Yazici artik depolama veya tasima igin hazirdir.

Not: Karigtirma tanki, depolama amaciyla ¢ikarilan miirekkep ile yeniden dolduruldugunda, kalibrasyon
verileri kaydedilmis oldugu icin yeniden kurulum sirasinda viskoziteyi tekrar kalibre etmeyin.

Not: Uzun siireli kapatmanin/tasimanin tamamlanmasimin ardindan servis modiilii 1 degistirilmelidir.
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8. Bolum Sorun Giderme

Girig
Bu boliim kullanicilar igin sorun giderme ve ariza tanilama bilgilerini icerir. Bu boliim asagidaki
bilgileri igerir:
* Yazicl Calismiyor
* Yanlis Yazdirma Konumu
* Yanls Yazdirma Boyutu
* Yazdirma Tamamlanmadi
* Diistik Baski Kalitesi
* Uyar1 Mesajlar1
* Diagnostics Screen

Servis kilavuzu, servis teknisyenleri ve egitimli personel i¢in sorun giderme konusunda daha
kapsamli bilgi icermektedir.

AUYARI

OLDURUCU VOLTA].

Sebeke cereyanina baglandiginda, bu cihazin icinde ldiirticti derece voltaj olur. Bakim
calismalar1 sadece egitimli ve yetkili personel tarafindan gerceklestirilmelidir. Elektrikle ilgili
tim giivenlik kurallarina ve uygulamalara dikkat edin. Kapaklar1 agmadan ya da herhangi bir
servis veya onarim calismas1 yapmadan 6nce, yaziciy calistirmak gerekmedikce elektrik
kaynagindan baglantisin1 kesin. Bu talimata uymamaniz halinde bir yaralanma veya ¢ltime
sebep olabilirsiniz.

AUYARI
YARALANMA.

Ariza durumunda, 1siticinin sicaklig 70° C'ye ulasabilir. Isiticinin bulundugu plakaya
dokunmaymn. Bu talimati izlememeniz halinde bir yaralanmaya sebep olabilirsiniz.
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8.1 Yazici Calismiyor

1. Yazicmin agik oldugundan emin olun. Yaziciyr agmak igin, yazicinin sol tarafindaki digmeye
basmn.

2. Bir sistem hatas1 olusup olusmadigini ve kullanici islemi gerekip gerekmedigini gormek icin
durum ¢ubugunu (bkz. Tablo 8-1) kontrol edin.

Not: Ana sayfa ekranimin iist tarafindaki durum ¢ubugu isaret lambas: ¢ikisinin rengini gosterir.

Durum Gubugu saret Lambasi isaret Lambasi Gikisi

Mavi YESIL Jet calistyor ve yazic1 dogru yazdirabiliyor (yazdirma
modunda degil).

Yesil YESIL Yazic1 yazdirma modunda ve dogru yazdirabiliyor

Sar1 SARI ve YESIL Bir sistem hatasini 6nlemek i¢in yazicinin kullanici

miidahalesine ihtiyaci var. Ornegin miirekkep veya
takviye sivisi az.

Kirmizi KIRMIZI Yazdirmayi engelleyen herhangi bir hata. Ornegin
puskiirtme ¢calismiyor, saptirict plakasinda sorun.

Tablo 8-1: Durum Cubugu

3. Belirtiyi, olas1 nedeni ve kullanicinin yapmasi gereken islemi gérmek icin sorun giderme
tablosunu kontrol edin (bkz. Tablo 8-2).

Belirti Olasi Nedeni islem

Durum ¢ubugu Birden ¢ok neden olabilir - Gortintiilenen ilgili hata mesajlar1 ve

kirmizi veya sar1 Hata koduna bakin uyarilar1 gérmek i¢in ekrana bakin.
Bkz. "Uyar1 Mesajlar1" sayfa 8-7.

Durum ¢ubugu yesil | Uriin sensérii ve mil Uriin sensérii ve mil kodlayicinin

ve yazicl kodlayic1 diizgiin takili ve dogru calisiyor oldugundan

yazdirmiyor baglanmamis emin olun (lirtin sensorii arkasina

bulunan bir lamba, sensérden bir
urtin gegerse yanip sonmelidir).

- Sorun devam ederse, arizay1
1-800-843-3610'dan (yalnizca ABD)
Videojet Technologies Inc.'e bildirin.
ABD disindaki miisteriler, bir
Videojet bagh sirketi ya da yerel
Videojet distribiitorii ile irtibat
kurmalidir.

Tablo 8-2: Sorun Giderme
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islem

Sebeke elektrik beslemesini kontrol
edin ve elektrik beslemesinin
oldugundan emin olun.

Belirti Olasi Nedeni

Gosterge veya Sebeke elektrik beslemesi

isaret lambas yoktur

(verlestirilmisse)

aydinlanmiyor Sebeke giris konnektorii
takili degil veya diizgiin
takilmamis

Sebeke elektrik beslemesini kontrol
edin ve giris konnektoriiniin diizgiin
sekilde takildigindan emin olun.

Sebeke giic beslemesi
diigmesi KAPALI konumda

Sebeke elektrik beslemesini kontrol
edin ve giic beslemesi diigmesinin

ACIK konumda oldugundan emin

olun (basili gortinmelidir).

Sorun devam ederse, arizay1
1-800-843-3610'dan (yalnizca ABD)
Videojet Technologies Inc.'e bildirin.
ABD disindaki miisteriler, bir
Videojet bagh sirketi ya da yerel
Videojet distribtitori ile irtibat
kurmalidir.

Tablo 8-2: Sorun Giderme (devam)
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8.2 Yanlis Yazdirma Konumu

1. Yazdirma Marjinin (kenardan uzaklik) dogru oldugundan emin olun. Bkz. Boliim 5.2.1.3,
"Parametreler", sayfa 5-9.

2. PD ile PH Uzakligimin (trtintin yazdirma kafasina uzaklig1) dogru oldugundan emin olun.
Bkz. Boliim 6.3.5, "Yazdirma Tetikleyicisi", sayfa 6-52.

Kena/ra kadar olan uzaklik

/.

" Videojet

Uriin
Sekil 8-1: Yazdirma Konumu

3. Isin basinda ek bosluk olup olmadigini kontrol edin.

8.2.1 Baski Konumunu Ayarlama

4. Kullanici, Ayarla > Hareket Ettir'de belirtilen degeri degistirerek yazdirma konumunu degistirebilir.

156:25 30.03.2017

KAPAT

Videojet 1860
line1

(2]

Ana Sayfa

Ayarla

-

Araclar

Sekil 8-2: Bask: Konumunu Ayarlama - Hareket
5. Daha ayrintili bilgi i¢in bkz. "Uriin Uzerindeki Baski Konumunu Ayarlama" sayfa 4-12.
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8.3 Yanlis Yazdirma Boyutu

1. Ayarlanan karakter yiiksekliginin ve yazi tipinin dogru olup olmadigini kontrol edin. Bkz.
Boliim 5.2.2, "Alan Ekleme", sayfa 5-12.

Not: Karakter yiiksekligi ve yazi tipini degistirmek igin ilgili alan tiiriine bakin.

2. Yazic kafasindan tirtine olan mesafenin dogru olup olmadigini kontrol edin. Yazici kafasi
tiriinden uzaga hareket ettikce karakter ytiiksekligi artar ve ¢oziintirliik azalir.

Not: En iyi kaliteyi elde etmek icin yazdirma kafasi ile iiriin arasindaki optimum mesafe 12 mm'dir.
Aralik 5 ila 15mm'dir.

4

Uzakhk

!

Sekil 8-3: Uriine olan Uzaklik

3. Daha ayrintili bilgi icin bkz. "Uriin Uzerindeki Baski Olgegini Ayarlama" sayfa 4-13.

8.4 Yazdirma Tamamlanmadi

Yazic1 kafasinda miirekkep kalintisi olup olmadigini kontrol etmeli ve varsa yazici kafasini
temizlemelisiniz. Bkz. Boliim 7.5, "Yazic1 Kafasini Temizleme", sayfa 7-10.

Alan ytiksekliginin secili is ytiksekligini (secili 6rgiiyap1) asmadigindan emin olun.
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8.5 Dusuk Baski Kalitesi

Soldaki 6rnekte dagiik damlalarin olmadigy,
esit baski dagilimina sahip iyi bir karakter
formasyonu goriilmektedir.

Tablo 8-3 kotii baski drnekleri, bunlarin nedenleri ve hatay: diizeltmek i¢in gereken adimlar
aciklanmustir.

Ornek ve Nedeni Coziim

| Yazia1 kafasinin temizlenmesi Araglar >

[ Bakim> Piiskiirtme Ucu Temizleme bolumiine
giderek, olugun temiz oldugundan emin
olun ve siireci izleyin. Sorun devam ederse
Puskirtme Ucu Arka Yikama stirecini
tamamlayin. Araglar > Bakim > Piiskiirtme
Ucu Arka Yikama bolumine gidin ve stireci
izleyin.

Sl S A I S 3 o O A I A 8 2
S = I I B e Al

RiE

Puskirtiicti diizgiin hizalanmamais veya
puskirtme ucu kismen tikanmis. Oluk
kenarinin alt damlalarma dikkat edin. Olas1
EHT ¢ok diisuik.

Yazic1 kafasimin temizlenmesi Araclar >

EEiEY HUEBESSY E | Bakim > Piiskiirtme Yikama boliimiine gidin

R R . S0t L BT | ve siireci izleyin. Sorun devam ederse

Faz hatasi. Damlanin dogru yerlesmesi Puskiirtme Ucu Arka Yikama stirecini

saglanamiyor. Cevredeki alana ¢ok fazla tamamlayin. Araglar > Bakim > Piiskiirtme

miktarda sigrama oldugunu gorirstiniiz. Ucu Arka Yikama boliimiine gidin ve stireci
izleyin.

Yazdirma fazlar1 arasinda yeterli zaman
oldugundan emin olun.

Puiskiirtme ucuna tersten su puskiirtiin ve
dogru ayrilmay1 kontrol edin.

ol o
T T

%%
e
=4
L

= i
'Imﬂi w |-:'\Il- ‘- 3 -.".-"- . nn..mu..i.u
Yanlis modiilasyon, gereginden fazla uydu,
sarj islemi yanls.

Puiskiirtme hizalama ayarini kontrol edin.
Daha fazla bilgi igin servis kitapgigina bakin.

S T TR B I ¥ Y U N >
-] T (R I  e

Basing ¢ok yiiksek, damlalarin dogru
bicimde sapma gostermiyor, damlalar
birbirlerine "gecmis", kiigiik yazdirma
olusmus.

Puskiirtme hizalama ayarini kontrol edin.
Daha fazla bilgi icin servis kitap¢igina bakin.

[ Eylbage e b

N Ten e

L X

MY SGuald

1%

Basing cok diisiik, damlalar asir1 sapmis veya
yanlis yerlestirilmis. Saptirilmis damlalar
muhtemelen kaybolmustur.

Tablo 8-3: Kotii Baski Ornekleri
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Ornek ve Nedeni Coziim

Alt tabakaya olan mesafeyi azaltin veya daha
Bl LT b LT T EDen T | uygun bir yaz: tipi secin.

L P S ! T feees taaad o3

Yazic1 kafasi alt tabakadan ¢ok uzak.
Damlalar hava akimlarindan etkileniyor ve
gereginden fazla uzak dikey aralik

birakilmas.
Yazic1 kafasinin yiizeyi, alt tabakanin
EEIVNT 2Yab ity TEEL | yizeyine 90 derece acida olmalidir ve yuva,

' alt tabaka hareketine dik olmalidur.
Yazici kafasi yuvasy, alt tabakaya dik degil. Asagidaki sekle bakn.

\

S

Gortinim A

Tablo 8-3: Kotii Baski Ornekleri (devam)

8.6 Uyari Mesajlan

Bir hata veya bir uyari olustugunda, yazic1 alarm kodu ve agiklamay1 durum ¢ubugunda
goriintiler ve aktif olan alarm sayisini gosterir. Durum ¢ubugu asagida gosterildigi gibi, bir uyar:
aktifse sariya dontistir, bir hata aktifse kirmiziya dontistr.

Not: Hem hata hem uyari varsa, ilk olarak hatalar goriintiilenecektir.

Ariza

(E10620) Gegersiz Murekkep Yonetim Karti
Videojet 1860

Sekil 8-4: Hata Mesaj

Sekil 8-5: Uyar1 Mesaji
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Bir hata olustugunda ptiskiirtme durur. Bir hata olustugunda harici bir ¢ikis kullanilabilir. Bu
cikis, bir hata durumunda paketleme makinesinin durmasini saglamak tizere paketleme
makinesinin durdurma devresine baglanmak icin kullanilabilir.

Ariza

(E10620) Gecgersiz Miirekkep Yonetim Karti
Videojet 1860

Sekil 8-6: Hata Secimi

Alarmlar1 daha ayrintili goriintiilemek ve ¢6ztim talimatlarimni gortintiilemek icin durum
c¢ubugundaki asag oka tiklayin.
8.6.1 Bir Uyarinin Silinmesi

Bu boliimdeki talimatlar bir hatanin temizlenmesi hakkinda bilgi saglar. Uyarilarin
temizlenmesinde benzer bir yontem kullanilir.

Hatanin/hatalarin detaylarim goriintiilemek i¢in, asagidaki yolu izleyin:

1. Durum ¢ubugundaki Q diigmesine basarak silinmemis hatalar listesini

gortintiileyin (Sekil 8-6).

2. Listedeki hata adina dokunarak hata hakkinda daha fazla detay okunabilir.

Ariza 0
(E15031) Modiilasyon Sirliciisi Gok Sicak

Videojet 1860
Alarmlar \ Hepsini T... \

(E15031) Modiilasyon Sirucusu Gok Sicak

Sekil 8-7: Hata Listesi
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3. Hatanin ayrintilarini, hatanin ayrintilari ile hata durumunu sonlandirmak i¢in 6nerilen
islemleri goriintiileyen ekrandaki talimatlar1 okuyun.

Not: Bir dizi uyar: kosulu icin video bulunmaktadir.

Ariza
(E15031) Modiilasyon Siricisii Cok Sicak
Videojet 1860

Alarmi Goruntule

A Ariza (E15031) Modulasyon Suricisia Cok Sicak

Ana Kontrol Kartindaki Modiilasyon Tahrik Devresi, izin verilen maksimum sicakliginin tzerine
cikti. Litfen yerel Videojet Servis Temsilcinizle irtibata gecin.

Sekil 8-8: Hata Ayrintilart Ekram

4. Hata durumu kaldirildiginda, Temizle diigmesi etkinlesir. Hata mesajin1 kaldirmak igin

i \
W dtigmesine basin.

Not: Bu adim yalnizca "Temizle" diigmesi kullanilana kadar goriintiilenmeye devam eden uyarilar
icin gecerlidir. Uyarilarin bazilar, uyart durumu diizeltildiginde otomatik olarak silinir.

Not: Bir veya daha fazla uyariy silmek igin ' He . diigmesine dokunun.
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8.6.2 Yazici Uyarilarn

Hata
Referans

Diizeltici Islem

E10621 Takviye Yuvasinda | Takviye yuvasindaki Kartusta Miirekkep var. Liitfen
Yanlis Kartus uygun bir Takviye Kartusu yerlestirin.
E10622 Miirekkep Miirekkep yuvasindaki Kartusta Takviye var. Liitfen
Yuvasinda Yanlis uygun bir Miirekkep Kartusu yerlestirin.
Kartus
E10623 Miirekkep Kartusu | Mirekkep yuvasmdaki kartus izin verilen ekleme sayisin
Eklemeleri Sinir1 ast1. Lutfen uygun bir Miirekkep Kartusu yerlestirin.
Gecti
E10624 Takviye Kartusu Takviye fyuvasmdaki Kartus izin verilen ekleme sayisini
Eklemeleri Sinir1 ast1. Lutfen uygun bir Takviye Kartusu yerlestirin.
Gecti
E10625 Miirekkep Miirekkep Kartusu kullanim 6mriintin sonuna geldi.
Kartusunun Siiresi | Liitfen uygun bir Miirekkep Kartusu yerlestirin.
Doldu
E10626 Takviye Takviye Kartusu kullanim dmriiniin sonuna geldi. Liitfen
Kartusunun Siiresi | uygun bir Takviye Kartusu yerlestirin.
Doldu
E10649 Yeni Miirekkep Miirekkep calisma parametreleri degistirildi ve IMB
Parametreleri gtincellendi.
E10719 Yazdirma Kafasi Yazdirma Kafasi 1 Isi yazdirmaya hazir degil. Liitfen
1 Isi Yazdirmaya Calistirin ve Isi Yukleyin.
Hazir Degil
E15044 Gecersiz s Is, maksimum Baski Genisligini astyor. Devam etmeden
Genisligi once Yazdirma Genisligini azaltmak igin lutfen Isi
diizenleyin veya yeni bir Is secin.
E15048 Miirekkep Kartusu | Mirekkep Kartusu bos. Liitfen uygun bir Miirekkep
Bos Kartusu yerlestirin.
E15050 Takviye Kartusu Takviye Kartusu bos. Liitfen uygun bir Takviye Kartusu
Bos yerlestirin.
E15059 Takviye Tanki Takviye Tankindaki siv1 seviyesi izin verilen sinirin
Yiiksek tizerinde. Liitfen miimkiinse Miirekkep Puiskiirtmeliyi
calistirmaya devam edin ve Temizlemeyi
Durdurma/Baglatma, Piiskiirtme Ucu Yikama da dahil
olmak {tizere sistem icin ek Takviyeye neden olacak
eylemlerden kaginin.
E15061 Takviye Tanki Bos | Takviye Tanki bos. Liitfen Takviye Kartusunu kontrol
edin ve gerekliyse uygun bir yedek ile degistirin.
E15062 Takviye Tanki Bos | Takviye Tank1 bos. Liitfen uygun bir Takviye Kartusu

yerlestirin ve piiskiirtmeyi yeniden baslatmadan 6nce
‘Takviye Tankin1 Hazirla” islevini gerceklestirin.

Tablo 8-4: Yazict Uyarilar
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Sorun Giderme

Hata
Referans

Diizeltici Islem

E15063 Karigtiric1 Tank: Karistiric1 Tankindaki siv1 seviyesi izin verilen sinirin
Yiiksek tizerinde. Lutfen miimkiinse Miirekkep Piiskiirtmeliyi
calistirmaya devam edin ve Temizlemeyi
Durdurma/Baslatma ve Piiskiirtme Ucu Yikama da dahil
olmak {izere sistem igin ek Takviyeye neden olacak
eylemlerden kaginin.
E15065 Karigtiric1 Tanki Karistiric1 Tanki bos. Liitfen Miirekkep Kartusunu kontrol
Bos edin ve gerekliyse uygun bir yedek ile degistirin.
E15066 Karigtiricr Tank Karistiric1 Tanki bos. Liitfen uygun bir Mirekkep Kartusu
Bos yerle@tirin ve puskiirtmeyi yeniden baslatmadan 6nce
Takviye Tankini Hazirla” islevini gerceklestirin.
E15150 Miirekkep Miirekkep ¢ok ince. Lutfen miimkiinse Miurekkep
Viskozitesi Cok Puskiirtmeliyi calistirmaya devam edin ve Temizlemeyi
Diisiik Durdurma/Baslatma ile Piiskiirtme Ucu Yikama da dahil
olmak tizere daha fazla seyrelmeye neden olacak
eylemlerden kaginin.
E15151 Miirekkep Miirekkep cok kalin. Takviye Tanki seviyesini kontrol
Viskozitesi Cok edin ve gerekliyse tanki yeniden hazirlaym.
Yiksek
E15154 Operator Operator seciminden dolay1 yazici bir ‘Hizli” Durdurma
Seciminden dolay1 | gerceklestirdi. Baslatma sorunlarindan kaginmak icin
‘Hizli” Durdurma Miirekkep Piiskiirtmeyi ilk uygun zamanda yeniden
baslatin. Baslatma 6ncesinde Yazdirma Kafasini inceleyin
ve gerekliyse temizleyin.
E15171 Yazdirma Kafasi Yazici, zaman asimi olusmadan 6nce gecerli Faz Profili
1 Faz Suiresi Yok verilerini alamadi. Liitfen Baski Hiz1 / Hat Hizini azaltin
ve dogru calistirma i¢in Uriin Dedektoriinii kontrol edin.
E15201 Yazdirma Kafasi Yazici, zaman asimi olusmadan 6nce gegerli diistirme hizi
1 Hiz Algilama verisini alamadi. Liitfen Baski Hiz1 / Hat Hizini azaltin ve
Zaman Asim dogru c¢alistirma icin Uriin Dedektdriinti kontrol edin.
E15262 Yiiksek Karistiricr | Karistiric: Tanka Yiiksek oldugu icin yazici bir ‘“Hizlr’
Tank1 nedeniyle Baslatma gergeklestiriyor.
‘Hizli’ Baglatma
E15263 Takviye Kartusu Takvilzle Tanki Olmadig icin yazicl bir “Hizli” Baglatma
olmadig1 icin gerceklestiriyor.
‘Hizli’ Baglatma
E15264 Takviye Kartusu Takviye Kartusu Bos oldugu igin yazic1 bir “Hizl/’
Bos oldugu icin Baslatma gergeklestiriyor.
'Hizli' Baglatma
E15265 Yiiksek Karistirici Karistiric: Tanki Yiiksek oldugu igin yazici bir ‘“Hizly’
Tanki nedeniyle Durdurma gergeklestirdi. Baslatma sorunlarindan
‘Hizli’ Durdurma kacinmak icin Miirekkep Piiskiirtmeliyi ilk firsatta
yeniden baslatin. Baslatma oncesinde Yazdirma Kafasim
inceleyin ve gerekliyse temizleyin.

Tablo 8-4: Yazict Uyarilar: (devam)
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Sorun Giderme

Hata
Referans

Diizeltici Islem

E15266 Yanlis Takviye Yanlis Takviye Tiirtinden dolay: yazici bir ‘Hizli’
Turtinden dolay1 Durdurma gerceklestirdi. Baslatma sorunlarindan
‘Hizli” Durdurma kacinmak icin Miirekkep Puiskiirtmeliyi ilk firsatta
yeniden baslatin. Baglatma 6ncesinde Yazdirma Kafasini
inceleyin ve gerekliyse temizleyin.
E15267 Takviye Kartusu Takviye Kartusu Olmadig1 igin yazici bir “Hizli” Durdurma
olmadig icin gerceklestirdi. Baslatma sorunlarindan kaginmak icin
‘Hizli” Durdurma Miirekkep Piiskiirtmeliyi ilk firsatta yeniden baslatin.
Baslatma oncesinde Yazdirma Kafasini inceleyin ve
gerekliyse temizleyin.
E15268 Takviye Kartusu Takviye Kartusu Bos oldugu icin yazic1 bir ‘Hizlt’
Bos oldugu icin Durdurma gerceklestirdi. Baslatma sorunlarindan
'Hizli' Durdurma kacinmak icin Miirekkep Puiskiirtmeliyi ilk firsatta
yeniden baslatin. Baslatma 6ncesinde Yazdirma Kafasin
inceleyin ve gerekliyse temizleyin.
E15269 Yazdirma Kafasi Eksik Baski: Yazdirma Kafast 1 Uriin Gecikmesi ¢ok kisa.
1 Eksik Bask:: Urtin | PD ile PH Mesafesini gozden gecirin ve gerekirse artirin.
Gecikmesi ¢ok kisa

E15277 Yazdirma Kafasi Eksik Baski: Is zamaninda olusturulmadig icin baski
1 Eksik Baska: kacirilda.
Vurus Yok

E15285 Yanlis Takviye Takviye yuvasindaki kartus yanlis tiirde (%1). Liitfen
Tiri uygun bir %2 Takviye Kartus yerlestirin.

E15286 Yanlis Miurekkep Miirekkep yuvasindaki Kartus yanlis tiirde (%1). Liitfen
Turi bir %2 Miirekkep Kartusu yerlestirin.

E15287 Yazdirma Kafasi Eksik Baski: Baski, asagidaki baskiyla ortiismesi nedeniyle
1 Eksik Basku: kesiliyor.
Ortiisme

E15295 Yazdirma Kafasi Eksik Baski: Baski, asagidaki baskiyla orttismesi nedeniyle
1 Eksik Basku: kaciriliyor.
Ortiisme

E15303 Yazdirma Kafasi Yazdirma kafasinin temizlenmesi gerekebilir. Yazdirma
1'de Birikme kalitesini korumak i¢in ilk firsatta Yazdirma kafasini
Algiland1 temizleyin ve kurulaym.
E15311 Is Cok Uzun Is, maksimum Bask1 Genisligini asiyor. Devam etmeden
once Yazdirma Genisligini azaltmak icin ltitfen Isi
diizenleyin veya yeni bir Is secin.
E15319 Yazdirma Kafasi Eksik Bask1: Uriin Detektorii ile Baski Kafasi arasinda
1 Eksik Bask:: Urtin | hentiz yazdirilmamis 20'den fazla {iriin var. Yerel Videojet
Kuyrugu Fazla Servis Temsilcinizle irtibata gegin.
Derin

E15344 Secili Is Cok Uzun | Secilen Is cok uzun. Liitfen Is uzunlugunu azaltin.

Tablo 8-4: Yazict Uyarilar (devam)
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Sorun Giderme

Hata
Referans

Diizeltici Islem

E15356 Yazdirma Kafasi Eksik Baski: Hat hiz1 gecerli Is icin cok hizli. Hat Hiz1
1 Eksik Bask1: Asir1 | ayarim gozden gegirin ve gerektigi sekilde ayarlayn.
Hiz
E15445 Isiniyor Miirekkep Sistemi 1sinirken liitfen bekleyin.
E15519 Servis Modili 1'in | Servis Modiilii 1 kullanim 6mriintin sonuna geldi. Liitfen
Degistirilmesi Servis Modulii 1'i degistirin.
Gerekiyor
E15531 Servis Modulu Servis Modiili 2 kullanim dmriiniin sonuna geldi. Liitfen
2'nin Degistirilmesi | Servis Modiilii 2'yi degistirin.
Gerekiyor
E15540 Miirekkep Bolmesi | Yazici, Miirekkep Bolmesinde anormal ytiikseklikte nem
Nemi Esigi Asiyor | oldugunu algiladi. Miirekkep Bolme Kapaginin diizgiin
sekilde kapatildigindan emin olun.
E15542 Yazdirma Kafasi Yazdirma kafas1 mekanik soka ugradi veya Hizlanma
1Ivmedlger Pik Sok | onerilen sinirdan daha ytiiksek. Miirekkep Piiskiirtme
Seviyesi Esigi calistirilirken yakin zaman 6nce Yazdirma Kafasi
Astyor dusuriildiiyse, Yazdirma Kafasini inceleyin ve gerekliyse
temizleyin. Yazic1 yakin zamanda bir travers uygulamada
kullanildrysa Calisma stiresini en tist seviyeye ytikseltmek
ve yazdirma kalitesini korumak i¢in Yazdirma Kafasi
Hizlanma ve Yavaslama oranlarini azaltin.
E15556 Miirekkep Kartusu | Yazic1 Miirekkep yuvasinda bir Kartus algilayamiyor.
Yok Liitfen uygun bir Miirekkep Kartusu yerlestirin.
E15557 Takviye Kartusu Yazic1 Takviye yuvasinda bir Kartus algilayamiyor. Liitfen
Yok uygun bir Takviye Kartusu yerlestirin.
E15561 Kod Yok Calisma Yazici, Kod Yok Calisma Yok Esigi ayarina esit sayida
Yok baski kagirdigr icin yazdirmay:1 durdurdu.
Lutfen goriinttilenen 'Eksik Bask1' uyarilarini gozden
gecirin ve yazici ayarlarimi Kod Yok Calisma Yok Esigine
gore ayarlaym.
E15562 Elektronik Bolme Elektronik Bolmede olctilen sicaklik izin verilen sinirin
Sicakligr Cok tizerinde. Liitfen Yazicinin ¢evresindeki ortam kosullarini
Yiiksek kontrol edin ve gerekliyse yerini degistirin.
E15564 Yazdirma Kafasi Yazic1 tarafindan hesaplanan Yazdirma Kafasinin
1'in Temizlenmesi | temizlenmesi i¢in onerilen tarih yaklasiyor. Yazdirma
Onerilir kalitesini korumak i¢in ilk firsatta Yazdirma Kafasini
inceleyin ve gerekliyse temizleyin.
E15574 Servis Modulu Yazici tarafindan gegerli bir Servis Modiilii
2 Yerlestirilmemis | 2 algilanamuiyor. Liitfen uygun bir Servis Modiili
veya Gegersiz 2 yiikleyin.
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Sorun Giderme

Hata
Referans

Diizeltici Islem

E15622 Yazdirma Kafasi Secilen Is, etkin Hat Kurulumu ile yazdirilamaz. Liitfen
1 Gegersiz Is Ayar1 | Hat Kurulum Sistemi Aracindan veya Is Parametreleri

arasindan yeni bir Hat Kurulumu segin.

E15646 %L1 Saat Sonra Servis Modilii 1 kullanim dmriiniin sonuna yaklasiyor.
Servis Modiilii 1'in | Yedeginin mevcut oldugundan emin olun.
Degistirilmesi
Gerekiyor

E15648 Servis Modiilu Hizmet Modiilii 1, izin verilen ekleme sayisini1 ast1. Liitfen
1 Eklemeleri Asild1 | yeni bir Servis Modulii 1 yerlestirin.

E15649 Servis Moduli Miirekkep Kartusunda yer alan Miirekkep ttirti, Servis
1 / Miirekkep Modiilii 1’e daha once yerlestirilen Miirekkep tiirti ile
Kartusu uyusmuyor. Liitfen uygun bir Miirekkep Kartusu
Uyusmazhig1 yerlestirin veya Servis Modiilti 1'i yeni veya uyumlu bir

modiil ile degistirin.

E15650 Miirekkep Sistemi, | Servis Modiilii 1, Miirekkep Sistemi sivisi ile uyumlu
Servis Modiilti 1ile | degil. Liitfen uygun bir Servis Modiilii 1 ytiikleyin.
uyusmuyor

E15783 Yazdirma Kafasi Yazdirma Kafasi 1 Uriin Gecikmesi izin verilen araligin
1 Uriin Gecikmesi | disinda. PD ila PH Mesafesini gozden gegirin ve gerekirse
Aralik Diginda artirin ya da azaltin.

E15803 %L1 Saat Sonra Servis Modiilii 2 kullanim émriiniin sonuna yaklastyor.
Servis Modiilu Yedeginin mevcut oldugundan emin olun.
2'nin Degistirilmesi
Gerekiyor

E15804 Hava Filtresi Hava Filtresi tavsiye edilen hizmet 6mriintin sonuna
Degisimi Onerilir geldi. Liitfen Hava Filtresini degistirin.

E15805 Travers Travers, Genisleme kart1 olmayan bir yazicida
Kullanilamaz kullanilamaz. Uriin yonii "Sagdan Sola" olarak ayarlanir.

Tablo 8-4: Yazict Uyarilar: (devam)
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Ek A Teknik ozellikler

Girig
Bu boliim yazici 6zelliklerini verir ve asagidaki konulari igerir:
* Elektriksel Ozellikler
e Agirhik
* Boyutlar
o Istege Bagl Aksesuarlar
e Cevresel Ozellikler
* Mirekkep ve Takviye Sivis1 Kapasitesi
* Baski Yiiksekligi
* Yaz Tipi Ozellikleri ve Satir Hizlar1

A.1 Elektriksel Ozellikler

Yazicinin elektriksel 6zellikleri Tablo A-1' de gortilmektedir.

Voltaj 100 V ACila240V AC
Siklik 50 - 60 Hz
Giig Tiiketimi Maksimum 50 Watt

Tablo A-1: Elektriksel Ozellikler

A.2 Agirhik
Yazicinin kuru agirlig: Tablo A-2' de goriilmektedir.

Kuru agirik | 22\5Kg
Tablo A-2: Agirlik Ozellikleri
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A.3 Boyutlar

373 mm (14.7") 375 mm (14.8")

Wb@@@ﬁ(ﬁ

637 mm (25,1 ing)

36 mm (1,42 ing)

370 mm (14,6 in¢)

363 mm (14,3 ing)

240,6 mm (9,5ing)

209,7 mm (8,3 ing) 11,1 mm (0,4 in¢)

D

9,8 mm (0,39 ing)

1] .

340,7 mm (13,4 ing) % 41,3 mm (1,6 ing)

4,7 mm (0,19 in¢)

Sekil A-1: Yazicr Olgiileri
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Kabin Genislik 375 mm
Yiikseklik 637 mm
Derinlik 373 mm

Yazic1 Kafasi Capa @41\ 3 mm
Puskiirtme ucu deliginin | 60 Mikron
cap1

Merkez Kablo Uzunluk 3m

6m
Kabin IP66
Varyasyonlar1 IP55

A.4 istege Bagl Aksesuarlar

A.4.1 Seyyar Yazici Standi

Tablo A-3: Yazicr Olciileri

Sekil A-2: Seyyar Yazict Standi
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A.4.2 Yazici Kafasi Standi

1548 mm
(177,80 cm)

360 mm
260 mm
(36,07 cm) ~_ (25,91 cm)

Sekil A-3: Yazicr Kafas: Standi

A.5 Cevresel Ozellikler

Yazicinin gevresel 6zellikleri Tablo A-4' te goriilmektedir.

Calisma sicakligt 0°C-50°C (32 °F - 122 °F)

Ortam sicakligr degisim hizi | 10 °C (18 °F), her bir saat igin
maksimum

Bagil nem %0 ila %90 yogusmasiz

Depolama sicakligi orijinal ambalajinda 0 °C - 50 °C

(32 °F - 122 °F)

Endiistriyel koruma derecesi | IP66 veya IP55*

Tablo A-4: Cevresel Ozellikler

* Yalnizca kabin (trtin striimlne bagh)
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A.6 Murekkep ve Takviye Sivisi Kapasitesi

Yazicinin miirekkep ve ¢oziicii kapasitesi, Tablo A-5' te gortilmektedir.

Miirekkep Kartusu

1,000 ml

Takviye Sivis1 Kartusu

1,000 ml

Tablo A-5: Miirekkep ve Takviye Sivist Kapasitesi

A.7 Baski Yuksekligi

Yazdirma matrisi i¢in mesajin minimum ve maksimum ytiksekligi Tablo A-6' da goriilmektedir.

Minimum

2 mm

Maksimum

10 mm

Tablo A-6: Bask: Yiiksekligi

Videojet 1860 Kullanim Kilavuzu - Rev AA

A-5



A.8 Yaz Tipi Ozellikleri ve Satir Hizlar

60 mikron puiskiirtme ucu icin yaz1 tipi 6zellikleri ve hat hizlar1 Tablo A-7' de gosterilmistir.

Not: Tablo A-7' de listelenen hat hizlari, aksi belirtilmedikge yalnizca 60 dpi icindir.

Hat Modu Yukseklik Genislik Kal. Hizlan
1 5 5 914 278
1 7 5 800 243
1 9 7 356 108
1 12 9 256 78
1 16 10 194 59
1 24 16 96 29
1 34 25 56 17
2 5 5 256 78
2 7 5 267 81
2 9 7 125 38
2 12 9 85 25
2 16 10 56 17
3 5 5 125 38
3 7 5 90 27
3 9 7 56 17
4 5 5 85 25
4 7 5 56 17
5 5 5 56 17

Tablo A-7: Hat Hizlar
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