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ขอมูลการปฏิบัตติามขอกําหนด

สําหรับลูกคาในสหภาพยุโรป

อุปกรณนี้แสดงเครื่องหมาย CE เพื่อระบวุามีคุณสมบตัิตามกฎหมายดังตอไปนี้:

สําหรับลูกคาในสหรัฐอเมริกา

อุปกรณนี้เปนไปตามขอบงัคบัสวนที่ 15 ของ FCC การใชงานจะตองเปนไปตามเงื่อนไขสองประการดังต อไปนี:้ 

1. อุปกรณชิ้นนี้ตองไมกอใหเกิดคล่ืนรบกวนที เปนอันตราย และ 

2. อุปกรณชิ้นนี้ตองยอมรับคลื่นรบกวนที่ไดรับ รวมถึงคลื่นรบกวนท่ีอาจทําใหการใชงานไมเปนไปตามตองการ 

อุปกรณนี้ผานการทดสอบ และพบวาเปนไปตามขอจำกัดของอุปกรณดิจิตอล Class A ตามขอบังคับสวนท่ี 15 ของ FCC 
ขอจํากัดเหลานีค้ิดคนขึน้เพื่อปองกันคลื่นรบกวนที่เปนอันตราย เมื่อมีการใชงานอุปกรณในเชิงพาณิชย อุปกรณนี้ทําใหเกิด หรือมีการใช  
และสามารถปลอยพลังงานคล่ืนวิทยุได และหากไมติดตั้ง ตลอดจนใชงานตามท่ีกําหนดไวในคูมือการใชงาน 
อาจกอใหเกิดคล่ืนรบกวนท่ีเปนอันตรายตอการสื่อสารระบบวิทยุได 
การใชงานอุปกรณนีใ้นบรเิวณท่ีอยูอาศัยมักจะกอใหเกิดคล่ืนรบกวนที่เปนอันตรายได ในกรณ ีดังกลาว ผูใชจะตองแกไขคล่ืนรบกวน 
โดยรบัผิดชอบตอคาใชจายท่ีเกิดขึ้นดวยตนเอง

ผูใชตองใชสายเคเบิลแบบหุมฉนวนกบัเครื่องนี้ เพื่อใหแนใจวาเปนไปตามขอจํากัด Class A ของ FCC

อุปกรณนี้ไดรับการทดสอบและรบัรองวามีคุณสมบัติตามกฎหมายสหรัฐฯ วาดวยความปลอดภัยและการปลอยกระแสไฟฟา

อุปกรณนี้ไดรับการตรวจสอบตามมาตรฐานสําหรบัความปลอดภัย: 
UL 60950-1: ความปลอดภัยของอุปกรณสารสนเทศ

ขอบังคับ EU EMC Directive 2014/30/EU:

ขอกําหนดดานสุขภาพและความปลอดภัยท่ีจําเปนเก ี่ยวกับความเขากันไดทางแมเหล็กไฟฟา

EN 61000-6-4 มาตรฐานการปลอยไอเสียท่ัวไปสําหรับ 
สภาพแวดลอมทางอุตสาหกรรมหนัก

EN 61000-3-2 ความผันแปรของกระแสฮารโมนิก

EN 61000-3-3 การกระเพื่อมและการแกวงของแรงดันไฟฟา

EN 61000-6-2 มาตรฐานท่ัวไป - ภูมิคุมกันภายใต 
สภาพแวดลอมทางอุตสาหกรรม

ขอบังคับ EC Low Voltage Directive 2014/35/EU

ขอกําหนดท่ีจําเปนดานสุขภาพและความปลอดภัยที เกี่ยวกับอุปกรณไฟฟา ท่ีคํานวณภายใตระดับแรงดันไฟฟาท่ีกําหนด

EN 60950-1 ขอกําหนดดานความปลอดภัยสําหรับ 
อุปกรณท่ีใชกับเทคโนโลยีสารสนเทศ 
รวมท้ังอุปกรณสําหรับธุรกิจท่ีใชไฟฟา

EN 60529 ระดับการปองกันของตัวเรือน (รหัส IP)

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
การเปลี่ยนแปลงหรือแกไขตอสวนนี้โดยไมไดร ับการอนุมัติอยางเปดเผยโดยฝายท่ีเกี่ยวของตอการรกัษากฎจะสงผลใหระงับสิทธิของผูใชในการใชอุปกรณ
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สําหรับลกูคาในแคนาดา

อุปกรณดิจิตอลช้ินนี้มีคลื่นรบกวนสัญญาณวิทย ุจากอุปกรณดิจิตอล ไมเกินขอจํากดัของอุปกรณ Class A 
ดังท่ีกําหนดในขอบงัคบัวาดวยคลื่นรบกวนสัญญาณวิทยุของกรมการสื่อสารแหงประเทศแคนาดา

อุปกรณนี้ไดรับการทดสอบและรับรองวามีคุณสมบัติตามหลักเกณฑของแคนาดาดานความปลอดภัยและการปลอยคลื่นไฟฟาท่ีเปนอันตราย

อุปกรณนี้ไดรับการตรวจสอบตามมาตรฐานสําหรับความปลอดภัย: 
CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03 ความปลอดภยัของอุปกรณสารสนเทศ 

Pour la clientèle du Canada

Le present appareil numerique n’emet pas de bruits radioelectriques depassant les limites applicales aux appareils numerique de las class A 
prescrites dans le Reglement sur le brouillage radioelectrique edicte par le ministere des Communications du Canada.

Cet équipement est certifié CSA.

อุปกรณนี้ไดรับการตรวจสอบตามมาตรฐานสําหรับความปลอดภัย: 
CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03 ความปลอดภยัของอุปกรณสารสนเทศ

 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ผลิตภัณฑนี้ไมไดมีจุดประสงคเพื่อใชในตําแหนงท่ีมองเห็นไดโดยตรงจากสถานท่ีปฏิบัติงานจัดแสดง 
เพื่อปองกันไมใหเกิดการสะทอนรบกวนสถานท่ีปฏิบัติงานจัดแสดง ไมควรตั้งผลิตภัณฑนี้ไวในท่ีๆ มองเห็นไดงาย
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การสนบัสนนุและการฝกอบรม

ขอมูลติดตอ

หากคณุมีคําถามหรือตองการความชวยเหลือ โปรดติดตอไปท่ี 1-800-843-3610 (สําหรับลูกคาในสหรฐัอเมรกิา) สําหรับลูกคานอกสหรัฐอเมริกา 
ขอใหติดตอตัวแทนจําหนายหรอืสํานักงานสาขาเพื อขอความชวยเหลือ

Videojet Technologies Inc.
1500 Mittel Boulevard
Wood Dale, IL 60191-1073 U.S.A.
โทรศัพท: 1-800-843-3610
โทรสาร: 1-800-582-1343
โทรสารระหวางประเทศ: 630-616-3629
เว็บไซต: www.videojet.com

โปรแกรมบริการ

โปรแกรมการบริการและการสนับสนุนของ Videojet ไดรับการออกแบบมาเพื่อปองกันการลงทุนในเครื่องพิมพ  Videojet 
ของคุณและสงมอบตนทุนท่ีต่ําท่ีสดุในการเปนเจาของกับการดําเนินงานของคุณ 

Videojet เสนอโปรแกรมการบริการท่ีครอบคลุม ชิ้นสวนสำรอง และการฝกอบรม ท้ังหมดนี้ไดรับการออกแบบมาเพื่อชวยใหคุณเตรียมพรอมอยูเสมอ 

• ชุดการบริการลูกคาและขอเสนอท่ีสมบูรณไดรับการปรับปรุงเพื่อใหตรงตามความตองการทางดานการดําเนนิการของลูกคา

• โปรแกรมไดรับการออกแบบมาเพือ่เพิม่ระยะการใช งานของอุปกรณของคุณใหถึงขีดสดุ 
อนุญาตใหคุณโฟกัสไปท่ีภารกิจท่ีสําคัญท่ีสดุของคุณ ซึ่งก็คือการเพิ่มผลผลิตของบริษทัของคณุ 

• โปรแกรมสนิคาและบริการเพื่อสนบัสนนุและมอบการซื้อสุดพเิศษของคุณ: คุณภาพสูง รหัสการพิมพที เช่ือถือได 
บนผลิตภัณฑท่ีเสรจ็แลวของคุณ 

การฝกอบรมลกูคา

หากทานประสงคท่ีจะซอมแซมหรอืดูแลรักษาเครื องพมิพดวยตนเอง Videojet Technologies Inc. 
ขอแนะนําใหทานเขารับการอบรมในหลักสตูรฝกอบรมลูกคาเกีย่วกับเครื่องพมิพ

หมายเหตุ: คูมือนีม้ีวตัถุประสงคเพือ่เปนสวนเสริม (ไมใชสวนทดแทน) ใหกับ Videojet Technologies Inc. การจัดอบรมใหลูกคา

สําหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเกี่ยวกับ Videojet Technologies Inc. หลักสูตรฝกอบรมสําหรบัลูกคา โทร 1-800-843-3610 (เฉพาะในสหรัฐอเมริกาเทานั้น) 
ลูกคานอกสหรัฐฯ ขอใหติดตอสํานักงานสาขาของ Videojet หรือตัวแทนจําหนายของ Videojet ในประเทศของทาน เพ ื่อขอรายละเอียดเพิ่มเติม

Web: www.videojet.com
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หมวดที่ 1 บทนํา

หมวดนีป้ระกอบดวยรายละเอียดตอไปนี:้

• เครือ่งพมิพ Videojet 1860

• เกี่ยวกับคูมือ

• สิ่งพมิพท่ีเกี่ยวของ

• การนําเสนอเนื้อหา

• คําศัพทสําหรับอินเทอรเฟซผูใช

• คํายอและตัวยอ

• บทตางๆ ในคูมือฉบับนี้

1.1 เคร่ืองพิมพ Videojet 1860

เครือ่งพมิพ Videojet 1860ตามท่ีแสดงใน ภาพ 1-1 เปนเครื่องพิมพรุนนี้เปนเครื่องพิมพแบบพ นหมึกตอเนื่องสามารถพมิพรหัสแบบตายตัวหรอืแบบแปรผัน
ไดท่ีความเร็วสงูสําหรับผลิตภณัฑเพื่อผูบริโภคหรือผลิตภัณฑทางอุตสาหกรรมตางๆ เครื่องพิมพมีชวงเวลาการใชงานท่ีสงูเปนพิเศษ 
ใหคุณภาพการพิมพและใชงานไดงาย 

 

8

2

5

6

431

79

ภาพ 1-1: เครื่องพิมพ Videojet 1860

1. การแสดงผลหนาจอสัมผัส
2. สวนอเิลก็ทรอนิกส
3. สวิตชเปดปดเครือ่งพิมพ
4. IO สวนขยาย
5. IO มาตรฐาน

6. สายไฟหลัก
7. สายยางสงหมึก
8. สวนหมึกพิมพ
9. หัวพิมพ
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1.2 เกี่ยวกับคูมือ

คูมือผูใชฉบับนีเ้ขียนขึ้นสําหรบัผูท่ีใชงานเครื่องพิมพเปนประจํา คูมือผูใชฉบับนีจ้ะชวยใหผูใชเขาใจชิ้นสวนตางๆ และขั้นตอนการพิมพตางๆ ของเครื่องพิมพนี้

1.3 สิ่งพิมพท่ีเกี่ยวของ

มีการจัดทําคูมือตอไปนี้เพือ่การอางอิง:

Videojet 1860 คูมือการใหบริการ หมายเลขชิ้นสวน: 462652 

คูมือรปูภาพแบงตามชิ้นสวนของ 1860 หมายเลขช้ินสวน: 462653

1.3.1 รหัสภาษา

ใชรายการรหัสภาษาที่แสดงใน ตาราง 1-1 เพื่อบงชี้เวอรชันการแปลของหนังสอืคูมือ เชน คูมือผูใชฉบับภาษาสเปนจะเปนหมายเลขชิ้นสวน 462651-04 

หมายเหตุ: ความพรอมใชงานของคูมือผูใชจะระบดุวยเคร ื่องหมายดอกจัน (*) ความพรอมใชงานของคูมือบรกิารจะระบดุวยเครือ่งหมายบวก (+) 
โปรดติดตอสาขาของ Videojet หรอืตวัแทนจําหนายของ Videojet เพื่อขอรายละเอียดเพิ่มเติม

 

รหัส ภาษา ความพรอมใชงาน (ดูที่ หมายเหตุ:)

01 อังกฤษ (สหรัฐฯ) * +

02 ฝรั่งเศส * +

03 เยอรมัน * +

04 สเปน * +

05 โปรตุเกส (บราซิล) *

06 ญี่ปุน *

07 รัสเซีย *

08 อิตาลี *

09 ดัทช *

10 จีน (แบบงาย) *

11 อาหรับ *

12 เกาหลี *

13 ไทย *

15 นอรเวย *

16 ฟนแลนด *

17 สวเีดน *

18 เดนมารก *

19 กรกี *

20 ฮิบรู *

21 อังกฤษ (สหราชอาณาจักร) * +

23 โปแลนด *

ตาราง 1-1: รหัสภาษา 
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1.4 การนําเสนอเนื้อหา

คูมือฉบับนี้ประกอบดวยขอมูลตางๆ เชน แนวทางความปลอดภัย หมายเหตุเพิ่มเติม คําศัพทเกี่ยวกับอินเทอรเฟซผูใช (UI) และอ่ืนๆ อีกมากมาย 
เพือ่ชวยคุณระบุขอมูลตางๆ เหลานี ้จึงมีการใชลักษณะการเขยีนท่ีแตกตางกัน ในสวนนี้จะอธิบายลักษณะการเขียนเหลานี้

1.4.1 คําวา "เคร่ืองพิมพ"

คําวา "เครื่องพิมพ" บงช้ีถึงเครือ่งพิมพ Videojet 1860 ตั้งแตสวนนีเ้ปนตนไปในคูมือฉบบันี้

1.4.2 การอางอิงตําแหนง

จนกวาจะกําหนดดานตรงขาม ตําแหนง และทิศทาง เช น ซาย ขวา หนา หลัง ไปทางขวา และไปทางซายเพื่อใหสัมพันธกับเครื่องพิมพเม่ือมองจากดานหนา

1.4.3 หนวยวัด

คูมือฉบับนี้ใชหนวยวดัระบบเมตริก โดยมีหนวยวัดแบบอังกฤษอยูในวงเล็บ เชน 240 มม. (9.44 นิ้ว)

1.4.4 ขอมลูความปลอดภยั

ขอมูลความปลอดภัยประกอบดวยคําเตือนและขอควรระวัง

1.4.4.1 คําเตือน

คําเตือน ระบุถึงอันตรายหรือการกระทําท่ีไมปลอดภัย ซึ่งอาจมีผลใหบคุคลไดรับบาดเจ็บหรือเสียชีวิตได

ตัวอยางเชน:

 

24 ตุรกี * +

25 เช็ก *

26 ฮังการี *

33 เวียดนาม *

34 บัลแกเรีย *

55 โรมาเนีย *

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
น้ํายาทําความสะอาดถือเปนสารมีพษิหากเขาสูรางกาย หามดื่มน้ํายาทําความสะอาด หากสารเขาสูรางกาย ใหไปพบแพทยทันที

รหัส ภาษา ความพรอมใชงาน (ดูที่ หมายเหตุ:)

ตาราง 1-1: รหัสภาษา (ตอ)
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1.4.4.2 ขอควรระวัง

ขอควรระวัง ระบุถึงอันตรายหรือการกระทําท่ีไมปลอดภัย ซึง่อาจมีผลใหเกิดความเสียหายตออุปกรณได

ตัวอยางเชน:

1.4.4.3 หมายเหตุ

หมายเหตุ จะใหขอมูลเพิม่เติมเกี่ยวกับหัวขอใดๆ โดยเฉพาะ

ตัวอยางเชน:

หมายเหตุ: ผูใชสามารถดูรายละเอียดการเตือนไดโดยการคล ิกบนการแจงเตือนดังกลาว

1.5 คําศัพทสําหรับอินเทอรเฟซผูใช

ดูรายละเอียดเพิม่เตมิเกี่ยวกับระบบปฏิบัติการ ไดจาก หมวดท่ี 6 "อินเทอรเฟซผูใช" ในหนา 6-1

 

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออุปกรณ 
อยาเสยีบหรอืถอดขั้วตอบนเครือ่งพิมพขณะเปดเครือ่ง หากไมปฏิบัตติามขอควรระวังนี ้อาจเปนสาเหตุใหเครื่องพิมพชํารดุเสยีหายได

ภาพ 1-2: หนาจอเมนู
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1.6 คํายอและตัวยอ 

ตาราง 1-2 อธิบายเกี่ยวกบัคํายอและตัวยอท่ีอยูในคูมือฉบับนี้ 

1.7 บทตางๆ ในคูมือฉบับน้ี

ตาราง 1-3 ประกอบดวยรายการบทตางๆ ท่ีอยูในคูมือผูใชฉบับนี้

 

คํายอและตัวยอ คําอธบิาย

AC กระแสสลับ

EHT ไฟฟาแรงสูงพิเศษ

GUI อินเทอรเฟซผูใชแบบกราฟก

HV แรงดันสูง

IMB บอรดการจัดการหมึก

LCD จอผลึกเหลว (Liquid Crystal Display)

LED หลอดไฟไดโอดเปลงแสง (Light Emitting 
Diode)

MCB บอรดตัวควบคุมหลัก

MSDS เอกสารขอมูลความปลอดภยัของวัสดุ

PCB แผงวงจรของเครือ่งพิมพ

PSU แหลงจายไฟ

UI อินเทอรเฟซผูใช

ตาราง 1-2: คํายอและตัวยอ

หมวดที่ ชื่อหมวด คําอธบิาย

1. บทนํา ประกอบไปดวยขอมูลเกี่ยวกับคูมือฉบับนี ้ขอมูลเผยแพรท่ีเกี่ยวของ และลักษณะการเขยีน
ท่ีใชในคูมือฉบับนี้

2. ความปลอดภัย ประกอบไปดวยขอมูลเกี่ยวกับความปลอดภยัและอันตรายตางๆ

3. ชิ้นสวนหลัก ประกอบดวยคําอธิบายเกี่ยวกับสวนประกอบหลักตางๆ ของเครื่องพิมพ

4. การดําเนนิการ ประกอบดวยรายละเอียดเก่ียวกับวิธีใช UI เพื่อต ั้งคาและใชงานเครื่องพมิพ

5. ตัวแกไขงาน ประกอบดวยรายละเอียดเก่ียวกับวิธีการสราง แก ไข และบันทึกงาน

6. อินเทอรเฟซผูใช อธิบายวธีิการใช UI เพื่อเขยีนและบันทึกงาน

7. การดูแลรักษา อธิบายขัน้ตอนการบํารุงรักษาและการทําความสะอาดเครือ่งพมิพ

8. การแกไขปญหาเบื้องตน ประกอบดวยขั้นตอนการวินจิฉัยและการแกไขปญหา

ภาคผนวก A ขอกําหนดเฉพาะ ประกอบไปดวยรายละเอียดทางเทคนิคสําหรับเครื่องพิมพ

ตาราง 1-3: บทตางๆ ในคูมือ
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หมวดที่ 2 ความปลอดภัย

หมวดนีป้ระกอบดวยรายละเอียดตอไปนี:้

• บทนํา

• แนวทางความปลอดภยัท่ัวไป

• คําแนะนําดานความปลอดภัยของระบบไฟฟา

• คําแนะนําดานความปลอดภัยเกี่ยวกับของเหลว

• คําแนะนําเพือ่ความปลอดภัยเกี่ยวกับการใชการอัดอากาศ

• คําแนะนําเพือ่ความปลอดภัยเกี่ยวกับ UI

• คําแนะนําอ่ืนๆ ท่ีสําคัญ

2.1 บทนํา

นโยบายของ Videojet Technologies Inc. มุงม่ันเปนผูผลิตเอนจินการพิมพ/การใหรหัสแบบไมสมัผัสกระดาษ 
และหมึกพมิพท่ีไดมาตรฐานสูงท้ังดานประสิทธ ิภาพการทํางานและความเชื่อถือได เราปฏิบัติตามเทคนิคการควบคุมคุณภาพอยางเขมงวด 
เพือ่ขจัดโอกาสท่ีจะทําใหเกิดความเสียหายและเปนอันตรายตอผลิตภัณฑของเรา

จุดประสงคการใชงานสําหรบัเครื่องพิมพนี้ คือ เพือ่พิมพขอมูลรายละเอียดลงบนผลิตภัณฑโดยตรง 
การนําอุปกรณนีไ้ปใชงานเพื่อวัตถุประสงคอ่ืนอาจทําใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายอยางรุนแรงได

แนวทางความปลอดภยัท่ีใหไวในบทนี้ มีจุดประสงคเพื่อใหความรูแกผูใชในทุกประเด็นท่ีเก ี่ยวของกบัความปลอดภัย ท้ังนี้ 
เพือ่ใหเครื่องพิมพทํางานไดอยางตอเนือ่งและผูใชสามารถใชงานไดอยางปลอดภัย

2.2 แนวทางความปลอดภัยท่ัวไป

• โปรดดูคูมือบริการท่ีตรงกับรุนของเครือ่งพิมพ Videojet

• การตดิตัง้และการซอมบํารุงจะตองกระทําโดยเจาหนาท่ีผูไดรับการฝกอบรมจาก Videojet เทานั้น 
การซอมบํารุงและการติดตั้งท่ีกระทําโดยผูท่ีไมไดรับอนุญาตอาจจะทําใหเครื่องพิมพเสยีหายและอาจทําใหประกันภัยเปนโมฆะได

• เพือ่หลีกเลี่ยงความเสียหายตอสวนประกอบของเครือ่งพิมพ ขอใหใชแปรงขนนุม และผาท่ีไมม ีขน ในการทําความสะอาด 
อยาใชแรงดันอากาศ เศษผาฝาย หรอืวัสดุขัด

• หัวพมิพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเริ่มการทํางานของเครื่องพิมพอีกครัง้ มิฉะนั้นหัวพิมพ อาจเกิดความเสียหาย

• อยาเสียบหรือถอดขัว้ตอบนเครื่องพิมพขณะเปดเครื่อง มิฉะนั้นเครื่องพิมพอาจจะไดรับความเสยีหาย
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2.3 คําแนะนําดานความปลอดภยัของระบบไฟฟา

เนื้อหาในสวนนี้เปนคําแนะนําเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับระบบจายไฟและสายไฟตาง สายไฟ ฟวส การเชื่อม และการตอสายดิน

2.3.1 ระบบจายไฟ

 

 

2.3.2 สายไฟ

 

 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
เม่ือเสียบสายไฟ อาจเกิดแรงดันไฟฟาท่ีเปนอันตรายถึงชีวิต ผูดําเนินการดูแลรักษาเครื่องตองเปนผูท่ีไดการฝกอบรมและไดรับอนญุาตเทานัน้

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ทําตามระเบยีบและขอปฏบิตัเิกีย่วกบัความปลอดภ ัยดานไฟฟา ขอใหปลดปลัก๊ไฟของเครือ่งพมิพ กอนเปดฝาครอบ หรอืการบําร ุงรกัษาและซอมแซมเครือ่ง 
เวนแตจะจําเปนตองเปดใชเครือ่งพมิพ การไม ปฏบิตัติามคําเตอืนนีอ้าจสงผลใหเกดิการบาดเจบ็หรอืเสยีชวีติได

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
แรงดัน AC ไฟแรงสูงอาจมีอยูท่ีตัวแปลงสัญญาณและแบคไลท ควรใชความระมัดระวังเปนอยางยิง่เมื อทําการวินจิฉัยขอผิดพลาดในบริเวณเหลานี้

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ใชสายไฟท่ีใหมาพรอมเครื่องพิมพเทานั้น สายไฟนีต้องตอเขากับปลั๊กสามขาท่ีผานการรบัรองแลว โดยมีสายดินเปนระบบปองกัน
ควรดูแลสายไฟ เตารับ และปล๊ักไฟ ใหแหงและสะอาดอยูเสมอ
สําหรับอุปกรณท่ีตองเสียบปลั๊ก เตาเสียบปลั๊กไฟตองอยูใกลอุปกรณ และตองเขาถึงไดงาย

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ตรวจสอบสายเคเบิลวาไมมีรอยชํารุดเสยีหาย สึกหรอ เปนสนิม หรือเกิดการเสื่อมสภาพ ดูแลอยาใหมีส ีคราบหมึกพิมพ 
หรือสนิมอยูในบริเวณจุดเช่ือมตอสายดิน/รอยเช ื่อม
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2.3.3 การเช่ือมและการตอสายดิน

 

 

 

 

 

 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
เครือ่งพมิพจะตองตอกับแหลงจายไฟกระแสสลับซึ่งเดินสายดินตามขอกําหนดของ IEC หรอืระเบียบท ี่บังคับใชในประเทศ

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
หามใชเครื่องพมิพ หากสายดินขาด หรือมีการปลดขั้วสายดินออก หากไมปฏิบัติตามคําเตอืนนี้อาจทําใหเกดิไฟดูดได

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
ตออุปกรณท่ีเปนสื่อนําไฟฟาเขากับขัว้อิเล ็กโทรดสายดินเสมอ หรอืเขากับระบบสายดินของอาคารโดยใชสายเคเบิลท่ีผานการรบัรองตามมาตรฐาน NEC 
ท้ังนี้เพื่อถายเทประจุไฟฟาสถิตท้ังหมดท่ีอาจเกิดขึน้ได ตัวอยางเชน ถาดบริการโลหะที่ต อลงดิน

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
คาความตานทานจากถาดบริการท่ีตอลงดินไปยังโครงสรางของอุปกรณหรอืตัวยึดควรอยูระหวาง 0 และไมเกิน 1 โอหม ควรทําการตรวจสอบ
คาความตานทานเปนประจําดวยโอหมมิเตอรท่ีปลอดภยัและเชื่อถือได

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
PCB ประกอบไปดวยอุปกรณท่ีออนไหวตอประจุไฟฟาสถิต ตองสวมสายรัดขอมือปองกันไฟฟาสถิตท่ีต อสายดินถูกตองขณะปฏิบัติงานหรอืดําเนนิการใดๆ 
กับ PCB

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
พยายามหลกีเลีย่งไมใหเกดิการปลอยประจไุฟฟาสถติ โดยใชวธีิการตอสายดนิและการเชือ่มตอท ี่เหมาะสม ใชเฉพาะถาดบรกิารโลหะและสายดนิท่ีผ านการรบัรองจาก 
Videojet เทานัน้

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
เชือ่มตออุปกรณท่ีเปนสือ่นาํไฟฟาเขากบัสายเคเบิลท่ีผานการรบัรอง เพือ่รกัษาใหคงอยูในสภาพเดิมมากท่ีสดุ และชวยลดการปลอยประจไุฟฟ าสถติใหเหลือนอยท่ีสดุ 
ตวัอยางเชน หวัพมิพท่ีตอกบัถาดบรกิารโลหะ
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2.3.4 ฟวส

 

2.4 คําแนะนําดานความปลอดภยัเกี่ยวกับของเหลว

เนื้อหาในสวนนี้อธิบายเกี่ยวกบัอันตรายที่อาจเกิดขึ้นขณะดําเนินการใด ๆ กับชุดหมึก น้ํายาเตมิหมึก และน้ํายาทําความสะอาด รวมท้ังมาตรการปองกัน
เพื่อหลีกเลี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น

2.4.1 กรุณาอานเอกสารขอมูลความปลอดภยัของวัสดุ

ขอใหอานและทําความเขาใจกับเอกสารขอมูลความปลอดภัยของวัสดุ (MSDS) กอนใชหมึกพิมพ น้ํายาเติมหมึก หรือน้ํายาทําความสะอาด หมึกพิมพ 
น้ํายาเติมหมึก หรือน้ํายาทําความสะอาดแตละประเภทมี MSDS ของตัวเอง ดูรายละเอียดเพิม่เติมไดท่ี www.videojet.com จากนั้นเขาไปท่ี แหลงขอมูล > 
เอกสารขอมูลดานความปลอดภัย

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
สถานีจัดลางพิเศษไดรับการออกแบบมาโดยเฉพาะสำหรบัการจัดลางหวัพิมพ

• อยาใชอุปกรณดังกลาวเพื่อการพมิพ การกําจัด หรือจุดประสงคอ่ืนๆ

• ตรวจสอบใหแนใจวาอิงคเจตไดหยดุทํางานและได ปดเครือ่งกอนท่ีจะเลื่อนหัวพิมพลง

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออุปกรณ 
หม่ันดูแลใหถาดบรกิารวางเปลาอยูเสมอ หมึกและน้าํยาทําความสะอาดบางชนดิเปนสารไวไฟ ตรวจสอบใหแนใจวาไดกาํจัดของเสยีท่ีเปนของเหลวตามขอกาํหนดของ 
HAZMAT

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
เพื่อเปนการปองกันภัยจากการเกิดไฟไหมอยางตอเนื่อง ขอใหเปลี่ยนฟวสตามชนิดและกําลังไฟท่ีกําหนดเทานัน้
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2.4.2 หมึกพิมพ/น้ํายาเติมหมึก/น้ํายาทําความสะอาด

 

 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
หมึกพมิพและน้ํายาเตมิหมึกเปนสารท่ีทําใหเกิดการระคายเคืองตอดวงตาและระบบทางเดินหายใจ เพ ื่อปองกันการบาดเจ็บ 
ในการจัดการกับสารละลายเหลานี:้

• ขอใหสวมเสื้อผาและถุงมือยางปองกันตลอดเวลา

• สวมใสแวนตากนัฝุนท่ีมท่ีีปองกนัดานขางหรอืหนากากปองกนัใบหนา และขอแนะนาํใหสวมแวนตานริภยัในขณะท่ีดาํเนนิการบาํรงุรกัษาเครือ่งด วย

• ทาครีมปองกันมือกอนใชหมึกพมิพ

• หากหมึกพมิพหรอืน้าํยาเตมิหมึกสมัผัสกบัผิวหน ัง ขอใหลางออกดวยสบูทันที อยาใชหวัฉีดนำหรอืน้าํยาทําความสะอาดรอยหมึกออกจากผวิหนงั 
หากน้าํยาทําความสะอาดสมัผัสกบัผิวหนงั ตองลางออกโดยใหน้าํไหลผานเปนเวลาอยางนอย 15 นาที 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
หมึกพมิพ และน้ํายาเติมหมึกเปนสารท่ีระเหยไดและไวไฟสูง ตองจัดเก็บและใชงานหมึกพมิพและต ัวทําละลายตามระเบยีบขอบงัคบัในประเทศ

• อยาสูบบหุรี่หรอืจุดไฟในบริเวณที่อยูใกลสารเหลานี้

• นําทิชชู หรือผาท่ีเปยกสารเหลานี้ไปท้ิงทันท ีหลังจากใชเสร็จ ท้ิงทําลายสิ่งของดังกลาวทุกชิ้นตามกฎขอบังคับของทองถิ่น

• ในกรณท่ีีภาชนะใสหมึกพิมพ น้ํายาเติมหมึก หรือน้ํายาทําความสะอาดยังไมหมด ควรจะปดผนึกใหมใหดี ควรเติมหมึกพิมพ น้ํายาเตมิหมึก 
หรอืน้ํายาทําความสะอาดใหหมดขวดเทานัน้ ขวดที่เติมไมหมดควรจะกําจัดตามกฎขอบังคับของทองถิ น

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
ขณะปรับตั้งหัวฉีด ตองใหหมึกไหลลงในถวยแกว หรอืภาชนะท่ีเหมาะสม เพื่อปองกนัการปนเปอนของหมึก หามนําหมึกท่ีผานกระบวนการนี้กลับมาใช 
ท้ิงหมึกท่ีเปนของเสียท้ังหมด ตามระเบียบขอบ ังคบัในพืน้ท่ี

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาเตมิหมึกหรือน้ํายาทําความสะอาดเขาไปเปนเวลานานๆ อาจทําใหเกิดอาการงวงซึม และ/หรอืมีอาการคลายมึนเมา 
ใหใชงานในพืน้ท่ีเปดโลง และมีอากาศถายเทไดสะดวกเทานั้น

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
น้ํายาทําความสะอาดถือเปนสารมีพษิหากเขาสูรางกาย หามดื่มน้ํายาทําความสะอาด หากสารเขาสูรางกาย ใหไปพบแพทยทันที
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2.5 คําแนะนําเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับการใชการอดัอากาศ

 

2.6 คําแนะนําเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับ UI

 

 

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออุปกรณ 
ตรวจสอบใหแนใจวาน้ํายาทําความสะอาดสามารถใชไดกับหมึกพิมพท่ีใชอยูกอนทําความสะอาดหัวพมิพ มิฉะนั้น หัวพมิพอาจเกิดการชํารุดเสียหายได

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออุปกรณ 
น้ํายาทําความสะอาดทุกชนดิท่ีมีคลอไรด รวมท้ังสารฟอกขาวไฮโปคลอไรดหรือกรดไฮโปคลอไรด อาจทําใหเกิดการสึกกรอนและคราบท่ีพืน้ผิวอยางมากได 
ไมควรใหน้ํายาทําความสะอาดเหลานี้สมัผัสกับสเตนเลสสตลี หากมีการใชแปรงลวดหรอืแผนลวดขัด อุปกรณดังกลาวควรผลิตจากสเตนเลสสตีล 
ตรวจสอบใหแนใจวาสิ่งขัดถูท่ีใชไมมีสารปนเปอน โดยเฉพาะอยางยิ่ง เหล็กและคลอไรด

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
อนภุาคและสารแขวนลอยในอากาศเปนภัยตอสุขภาพ อยาใชแรงดันอากาศในการทําความสะอาด

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
ความเสี่ยงในการสูญเสียขอมลู
ตรวจสอบใหแนใจวาไดโหลดงานท่ีตองการในแตละครัง้กอนเขาสูโหมดการพมิพ โดยเฉพาะหลังป ิดเครื่องพิมพ

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
ความปลอดภัยของขอมูล
เม่ือตองการปองกันการเขาถึงท่ีไมไดรับการรบัรองความถูกตองของซอฟตแวร ใหตรวจสอบใหแนใจวาไดเลือกปุม ลงชื่อออก เม่ือออกจากระดับ
ผูใชปจจุบนั
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2.7 คําแนะนําอื่นๆ ท่ีสําคัญ

 

 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
ถานาํแบตเตอรีช่นดิท่ีไมถกูตองมาเปลีย่น อาจเปนสาเหตุใหเกดิการระเบดิได ควรกาํจัดแบตเตอรีท่ี่ใชแลวตามคาํแนะนาํและระเบยีบขอบงัคบัในประเทศเสมอ

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
ในกรณท่ีีเกิดขอผิดพลาด ความรอนอาจสงูถึง 70 oC อยาสัมผัสกับแผงที่ติดตั้งเครื่องทําความรอนไว หากไมทําตามคําเตือนนี ้อาจเกิดการบาดเจ็บได

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
ระบบหมึกพิมพจะดําเนินการภายใตความดัน ผูดําเนินการดูแลรักษาเครื่องตองเปนผูท่ีไดการฝ ึกอบรมและไดรับอนญุาตเทานัน้ 

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
หลังจากหยุดใชงานดวน ไมควรปลอยเครื่องพิมพ ไวในสถานะดังกลาวเปนเวลานาน เนื่องจากหมึกพิมพท่ีแหงตัวจะทําใหเริม่การทํางานไดยาก 
ทําการแบ็กฟลัชหัวฉีด

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
หัวพมิพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเริ่มการทํางานของเครื่องพิมพอีกครัง้ มิฉะนั้น EHT จะหยดุทํางาน

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
ควรวางเครื่องพิมพไวบนพื้นผิวเรียบหรือแขง็ หรือติดเขากับขาตั้งท่ีมาพรอมกับ Videojet ไมวาแบบใดก็ตาม เครือ่งพิมพจะไมทํางานถาเครื่องเอียง 
ควรตั้งเครือ่งพิมพใหตรงบนพื้นผิวเรียบอยูเสมอ
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หมวดที่ 3 ช้ินสวนหลัก

หมวดนี้ประกอบดวยรายละเอียดตอไปนี้:

• ภาพรวมของเครื่องพิมพ

• ชิ้นสวนหลักของเครื่องพิมพ Videojet 1860

3.1 ภาพรวมของเคร่ืองพิมพ

เครื่องพิมพท่ีแสดงใน ภาพ 3-1 เปนเครื่องพิมพรุนนี้เปนเครื่องพิมพแบบพ นหมึกตอเนื่องสามารถพิมพรหัสแบบตายตัวหรือแบบแปรผันไดท่ีความเร็วสงูสําหรับ
ผลิตภัณฑเพื่อผูบริโภคหรือผลิตภัณฑทางอุตสาหกรรมตางๆ

 

ภาพ 3-1: ภาพรวมของเครือ่งพมิพ
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3.2 ชิ้นสวนหลักของเครื่องพิมพ Videojet 1860

เครือ่งพมิพประกอบดวยสวนหลักตางๆ ดังตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 3-2

• การแสดงผลหนาจอสัมผัส

• สวนอิเล็กทรอนิกส

• สวิตชเปดปดเครือ่งพมิพ

• สวนหมึกพิมพ

• IO มาตรฐาน

• IO ท่ีขยาย

• สายไฟหลัก

• สายยางสงหมึก

• หัวพิมพ

8

2

5

6

431

79

ภาพ 3-2 : ชิ้นสวนหลักของเครื่องพิมพ

1. การแสดงผลหนาจอสัมผัส
2. สวนอเิลก็ทรอนิกส
3. สวิตชเปดปดเครือ่งพิมพ
4. IO สวนขยาย
5. IO มาตรฐาน

6. สายไฟหลัก
7. สายยางสงหมึก
8. สวนหมึกพิมพ
9. หัวพิมพ
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3.2.1 การแสดงผลหนาจอสัมผัส

เครือ่งพมิพมีการแสดงผลแบบหนาจอสัมผัส LCD ขนาด 10 นิ้ว (ดู ภาพ 3-3) ซึ่งจะถูกตดิตัง้ไวบนสวนอิเล็กทรอนกิสเมื อเปดกลอง 
ควบคุมเครือ่งพิมพผานอินเทอรเฟซผูใชแบบกราฟก (GUI)

 

ภาพ 3-3: หนวยแสดงผล
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3.2.2 สวนอิเล็กทรอนิกส

สวนอิเล็กทรอนิกสจะอยูดานหลังหนาจอแสดงผลแบบสัมผัสตามท่ีแสดงไวใน ภาพ 3-4 ซึ่งประกอบดวยสวนตางๆ ดังตอไปนี้:

• บอรดตัวควบคุมหลัก

• แหลงจายไฟ

• โมดูล EHT

• บอรดสวนขยาย (เสรมิ)

หมายเหตุ: ชวงอินพุตสําหรับการดําเนินการ PSU ท่ีถูกตองคือตั้งแต 80-270VAC, 50-60Hz

ชองเสียบ USB อยูดานลางสวนอิเล็กทรอนกิส ผู ใชสามารถเขาถึงชองเสยีบ USB ผานสวนหมึกพิมพ

1

4

2

3

ภาพ 3-4: สวนอิเล็กทรอนกิส

1. แหลงจายไฟ
2. บอรดตัวควบคมุหลัก

3. โมดูล EHT
4. พัดลมสวนอเิลก็ทรอนิกส
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3.2.3 สวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพ

สวติชเปดปดเครื่องพิมพเปนปุมกดเพื่อเปดหรือปดการจายไฟฟาไปยังเครื่องพมิพ (ดู ภาพ 3-5) สวิตชเปดปดอยูท่ีดานขวาของเครื่องพมิพ

สวติชเ์ปิดปิดเครื�องพมิพ์

ภาพ 3-5: สวติชเปดปดเครือ่งพิมพ



3-6 คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA

ช้ินสวนหลัก

3.2.4 สวนหมึกพิมพ

สวนหมึกพิมพคือสวนที่แสดงใน ภาพ 3-6 สวนหลักในสวนหมึกพิมพ ไดแก:

• ตลับน้ํายาเตมิหมึก

• ตัวกรองอากาศ

• หนวยบริการ 2

• หนวยบริการ 1

• ระบบหมึกพิมพ

• ปมลม

 

2

3

1

4

5

6

1. ชุดปมลม
2. หนวยบริการ 2
3. ชองเสียงตลบัน้ํายาเติมหมึก

4. ชุดตัวกรองอากาศ
5. ระบบหมกึพิมพ
6. หนวยบริการ 1

ภาพ 3-6: สวนหมึกพิมพ
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3.2.4.1 ตลับนํ้ายาเติมหมึก

ตลับน้ํายาเตมิหมึกอยูภายในสวนหมึกพมิพ ตลับหมึกท่ีมีคอืตลับหมึกและตลับน้ํายาเติมหมึก (ดู ภาพ 3-7)

ตลับหมึกมีเทคโนโลยีแผนชิปอัจฉริยะท่ีอนุญาตใหเครื่องพิมพควบคมุ:

• ระดับน้ํายา

• ประเภทน้ํายา

• วันหมดอายุของน้ํายา

 

ภาพ 3-7: ตลับน้ํายาเติมหมึก

1. ตลับน้ํายาเติมหมึก
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3.2.4.2 ตัวกรองอากาศ

ตัวกรองอากาศถูกติดตัง้บนฝาสวนหมึกพิมพตามท ี่แสดงใน ภาพ 3-8 ตัวกรองอากาศจะกําจัดฝุนท่ีจะเขาไปในสวนหมกึพมิพ คณุจําเปนตองเปลี่ยน
ตัวกรองอากาศทุกๆ 3000 ชั่วโมงหรือขึ้นอยูกบัสภาพแวดลอม ตัวกรองอากาศท่ีมีพรอมใชงานคอื IP55 และ IP66

หมายเหตุ: IP66 เปนหนวยกรองที่ถูกผนึก

 

3.2.4.3 หนวยบริการ 2

หนวยบริการ 2 อยูดานลางตลับน้ํายาเติมหมึกตามท่ีแสดงใน ภาพ 3-9 

หนวยบริการ 2 มีวงจรชีวิตการบริการ 12,000 ชัว่โมง หนวยบริการ 2 มีการแจงเตือนท่ีเหมาะสมในชวงสุดทายของชีวติการบรกิาร คุณควรเปลี่ยน
หนวยบริการ 2 สําหรบัเครือ่งพิมพเพื่อใหเครื่องพิมพทํางานไดอยางเหมาะสม

 

ตัวกรองอากาศ

ภาพ 3-8: ตัวกรองอากาศ

หน่วยบริการ 2

ภาพ 3-9: หนวยบริการ 2
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3.2.4.4 หนวยบริการ 1

หนวยบรกิาร 1 ตามท่ีแสดงใน ภาพ 3-10 มีชีวิตการทํางาน 5000 ชั่วโมง หนวยบริการ 1 มีการแจงเตือนท่ีเหมาะสมในชวงสุดทายของชีวิตการบริการ 
ถาตัวกรองถูกใชงานเกินวงจรชีวิตการบริการ เครื่องพิมพจะหยุดทํางานและขอความแจงเตือนจะปรากฏทุกครั้งเมื่อเริ่มเครื่องพิมพ

ภาพ 3-10: ชุดประกอบโมดูลการบริการ 1
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3.2.4.5 ระบบหมกึพิมพ

ระบบหมึกพมิพมีระบบยอยมากมายตามที่แสดงไวใน ภาพ 3-11 สวนหลักๆ ของระบบหมึกพิมพคอื:

• ถังน้ํายาเติมหมึก

• ถังผสม

• ปมหมึก

• เครื่องวัดความหนืด

• บอรดการจัดการหมึก (IMB)

• ชุดประกอบวาลว

• เครื่องแปลงกระแสความดัน

• ตวักรองคอคอดสวนหนา

• ฝาปดระบบหมึกพิมพพรอมดวยชุดประกอบพัดลม

4

2

35

6

7

8

1

ภาพ 3-11: ระบบหมึกพิมพ

1. ปดระบบหมึกพิมพดวยพัดลม 
2. ปมหมึก
3. ถังผสม
4. ชุดประกอบวาลว
5. ถังน้ํายาเติมหมกึ

6. ตัวกรองคอคอดสวนหนา
7. เครื่องวัดความหนืด
8. บอรดการจัดการหมกึ 
9. เครื่องแปลงกระแสความดัน*

* ช้ินสวนไมแสดงในภาพ
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ภาพ 3-12 มีจุดเช่ือมตอไปยงัระบบหมึกพิมพมากมาย

ตาราง 3-1 มีรายละเอียดเกี่ยวกับจุดเช่ือมตอไปยังระบบหมึกพิมพ

หมายเลขรายการ จุดเชื่อมตอ ทอ คําอธิบาย

1 คืนหมึก ลางสวนใหญ หมึกจะไหลไปยังถังผสมจากหัวพมิพ

2 การเติมหมึก แถบสีดํา หมึกจะไหลไปยังถังผสมจากตลับหมึก

3 ปอนหมึก สีแดง น้ํายาเตมิหมึกจะไหลจากถังผสมไปยงัหัวพิมพ

4 ไมไดใชงาน - -

5 ปม/คนืถังน้ํายาเตมิหมึก แถบสีเขียว น้ํายาเตมิหมึกจะไหลระหวางถังเตมิหมึกและตลับเติมหมึก

6 ทอหมุนเวยีน ลาง ไหลไปยังสายยางสงหมึก

7 ระบายไปเครื่องพิมพ แถบสีน้ําเงิน ทอระบายไปยงัเครื่องพิมพ

ตาราง 3-1: จุดเช่ือมตอระบบหมึกพิมพ

จดุเชื�อมต่อทอ่ระบบหมกึพมิพ์

1

23456

7

ภาพ 3-12: จุดเช่ือมตอระบบหมึกพิมพ
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3.2.5 IO มาตรฐาน

เครื่องพิมพจะมาพรอมกับ IO มาตรฐานท่ีมีจุดเชื อมตอภายนอกสําหรับประเภทตางๆ ตามท่ีแสดงใน ภาพ 3-13 จุดเช่ือมตอตางๆ ท่ีพรอมใชงานกับ IO 
มาตรฐานมีอยูใน ตาราง 3-3

 

ประเภทขั้วตอ

อีเทอรเน็ต

โฟโตเซลล

เครื่องเขารหัสท่ีแกน

ผลลัพธสถานะ (Beacon)

สวิตชรเีลย

ตาราง 3-2: จุดเช่ือมตอ IO มาตรฐาน

อเีทอรเ์น็ต

โฟโตเ้ซลล์

เครื�องเขา้รหสัที�แกน

ผลลพัธส์ถานะ

สวติชร์เีลย์

ภาพ 3-13: IO มาตรฐาน
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3.2.6 IO ท่ีขยาย

การเชื่อมตอเพิ่มเติมมีพรอมใชงานผานบอรดสวนขยายเพิม่เติมและขั้วตอ RS232 ท่ีแสดงอยูใน ภาพ 3-14 ไปยงัเครื่องพมิพ สําหรับอุปกรณภายนอก 

• RS232 จะเชื่อมตอกับ MCB 

• บอรดสวนขยายจะเชื่อมตอกับ IO เสริม

การเชื่อมตอตางๆ ท่ีมี IO ท่ีขยายจะอยูใน ตาราง 3-3

* สัญญาณเอาตพุตจากเซลลรับแสง/เครื่องเขารหัสท่ีแกนตามที่กําหนดคาไวภายใน UI 

ประเภทข้ัวตอ

IO ดิจิตอล

อีเทอรเน็ต

การเลือกขอความ A

การเลือกขอความ B

RS485

ทริกเกอรเครื่องพมิพ 2

วนออก*

RS232

ตาราง 3-3: จุดเช่ือมตอ IO สวนขยาย

613353  AA

2อนิพตุ/เอาตพ์ตุ A B RS485 RS2322

ดจิติอลอนิพตุ/เอาตพ์ตุ

อเีทอรเ์น็ต

การเลอืกขอ้ความ A

การเลอืกขอ้ความ B

RS485

ทรกิเกอรเ์ครื�องพมิพ ์2

วนออก

RS232

ภาพ 3-14: IO สวนขยาย
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3.2.7 สายยางสงหมกึ

สายยางสงหมึกประกอบดวยสายไฟและทอระบบหมึกจากเครื่องพิมพไปยงัหวัพิมพ ความยาวมาตรฐานของสายยางสงหมึกคอื 3 ม. (9.84 ฟุต)

3.2.8 หัวพิมพ

หัวพิมพประกอบดวยโมดูลการพิมพ โมดูลวาลว และ PCB ท่ีแสดงอยูใน ภาพ 3-15 หัวพมิพจะใชหมึกท่ีสรางโดยถังผสมเพื่อพิมพ บนผลิตภัณฑ 
สัญญาณควบคุมและหมึกจะถูกสงไปยังหัวพมิพผานสายยางสงหมึก

ระบบจะตรวจจับหนวยการพิมพใหมโดยอัตโนมัตเิม่ือถูกเปลี่ยน

หัวพิมพประกอบดวยสวนตางๆ ดังตอไปนี้:

• ฝาครอบหัวพมิพ

• ชุดวาลว

• โมดูลการพิมพ

• หัวพิมพ PCB

 

1

3

4

2

1. ชุดวาลว
2. หัวพิมพ PCB

3. โมดูลการพิมพ
4. ฝาครอบหัวพิมพ

ภาพ 3-15: ภาพรวบของหัวพมิพ
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บทนํา

หมวดนีจ้ะมีรายละเอียดพื้นฐานสําหรับตัวดําเนินการเพื่อทํางานบนยทิูลิตีแ้ละมีหัวขอตางๆ ดังตอไปนี:้

• วิธีการเปดเครือ่งพมิพ

• การเริม่ตนใชงานอินเทอรเฟซผูใช

• ระดับการลงชื่อเขาใชและการเขาถึง

• วิธีการเริม่เครื่องพิมพ

• วิธีเลือกงานเพื่อพิมพ

• ขอบกพรองและคําเตือนตางๆ

• วิธีการพมิพงาน

• การปรบัปรุงงาน

• วิธีหยุดการพิมพ 

• วิธีหยุดอิงคเจต

• วิธีปดเครือ่งพิมพ

4.1 วิธีการเปดเคร่ืองพิมพ

ทําตามขั้นตอนตอไปนี้เพื่อเปดเครื่องพิมพ:

1. ทําการตรวจสอบสภาพของเครื่อง ตรวจสอบใหแนใจวาจุดเช่ือมตอท้ังหมดแนนดีแลวและเชื่อมตอสายไฟไดอยางถูกตอง

2. ตรวจสอบใหแนใจวาสายไฟหลักเชื่อมตออยู

3. กดสวติชเปดปดเครื่องพิมพเพือ่เปดการทํางานของเครื่องพิมพ

4. เครือ่งพมิพจะเริม่และเมื่อหนาจอหลักปรากฏเรยีบรอยแลว แถบสถานะของเครื่องพมิพจะแสดง ป ิดการใชงาน
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4.2 การเร่ิมตนใชงานอินเทอรเฟซผูใช

อินเทอรเฟซผูใชเปนปุมท่ีขึน้อยูกับระบบของตวัควบคมุ ซึ่งมีหนาจอสัมผัสท่ีใชงานงายและพืน้ท่ีสวนใหญบนหนาจอแสดงผลทํางาน 
องคประกอบทางเทคนิคท้ังหมดสําหรบัตั้งคาเคร ืองพมิพและสวนควบคมุตางๆ สามรถเรียกใชไดผ านปุม เครื่องมือ

ภาพ 4-1 แสดงหนาจอหลักของยูทิลิตี้

 

ภาพ 4-1: หนาจอหลัก

1. แถมสถานะของเคร่ืองพิมพ
2. ตัวอยางขอความ
3. ขอมูลวัสดุสิน้เปลือง

4. ขอมูลประสิทธิภาพในการทํางาน
5. แถบควบคุม
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หนาจอหลักอนุญาตใหผูใชเขาถึงตัวเลือกดานลาง: 

ปุม คําอธิบาย

เริ่มหรือหยุดอิงคเจต

เริ่มหรือหยุดการพมิพ
หมายเหตุ: ปุมนีจ้ะแสดงบนแถบสถานะเฉพาะเมื่อเริม่อิงค เจตแลว 

กลับไปท่ีหนาจอหลัก

แสดงรายการงานที่มีอยู รวมถึงงานปจจุบันและต ัวอยางงานที่ไฮไลต 
เม่ือเลือกงานแลว งานจะถูกโหลดสําหรับการพิมพ 
ถาเปดใชงานฟลดสําหรบัผูใชแลว ผูใชสามารถยืนยันสําหรับการพิมพได 
ผูใชยังสามารถสรางงานใหมไดดวย

เปดหนาจอเครื่องมือ

ผูใชเขาสูระบบหรือออกจากระบบไดจากระดับการเขาถึง

ปรับปรงุตําแหนงการพิมพและขนาดการพมิพ

ตาราง 4-1: ปุมหนาจอหลัก
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หนาจอหลักจะแสดงรายละเอียดดังตอไปนี้: 

ปุม คําอธิบาย

แสดงสถานะของเครือ่งพมิพ
• กําลังเรียกใช: เครือ่งพิมพเปดอยูและพรอมพิมพงานเมื่อได รับทริกเกอรการพิมพ

ท่ีเหมาะสม

• ออฟไลน: เครื่องพิมพเปดอยูแตไมพรอมพมิพ

• ปดการทํางาน: ไฟเลี้ยงหัวพมิพถูกปดใชงานและไมพรอมพมิพงาน

• คําเตือน: คําเตือนจะปรากฏขึ้นเพื่อใหตัวดําเนนิการรับร ูวาเครือ่งพิมพ
ไมถูกขดัขวางจากการดําเนินการ

• ขอผิดพลาด: ขอผิดพลาดจะปรากฏขึ้นเพื่อใหตัวดําเนนิการปรบัใหเหมาะสม 
กอนท่ีจะเครื่องพิมพจะเริ่ม

• ผูใชสามารถเขาถึงหนาจอคําเตือนและขอบกพรองปจจุบัน (หากมี)

นอกจากนีย้ังแสดงงานปจจุบนัท่ีโหลดบนเครื่องพิมพและจํานวนการแจงเตือน/คําเตือน/
ขอผิดพลาดในปจจุบัน
ปุมลูกศรลงจะเปดรายการการแจงเตือน
คําเตือน/ขอผิดพลาด
หมายเหตุ: เม่ือดูรายการการแจงเตือน/คําเตอืน/ขอผิดพลาดแลว ผูใชจําเปนตองสัมผัส
ปุมลูกศรขึ้นเพือ่กลับไปยังหนาจอปจจุบัน

แสดงตัวอยางงานท่ีโหลด

ผูใชสามารถกําหนดหมวดนีด้วยตนเองตามความตองการของพวกเขาได (เครื่องมือ > 
กําหนดคาหนาจอหลัก)
สัมผัสบริเวณนี้เพือ่ดูรายละเอียดเพิ่มเติม

แสดงการนบักลุมผลิตภัณฑ จํานวนกลุมการพิมพ ความพรอมใชงานของเครื่องพิมพ
และชิ้นสวน/นาที

แสดงระดับน้ํายาเติมหมึก (เปน %) และเวลาเรยีกใชท่ีเหลืออยูท่ีคํานวนไว
สัมผัสในบริเวณนี้เพื่อเปดเมนูท่ีสามารถใชงานได

ตาราง 4-2: จอแสดงผลหนาจอหลัก
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4.3 ระดับการลงชื่อเขาใชและการเขาถึง

อิเทอรเฟซผูใชประกอบดวยระดับการเขาถึงเร ิ่มตนตอไปนี:้

• แอดมิน

• การดูแลรักษา

• ผูควบคุม

• ลงชื่อออกแลว

ผูใชทุกระดับจะไดรับการปองกนัดวยรหัสผานนอกเหนือจากการลงชื่อออก ลูกคาสามารถใชระดับเหลานี้เพือ่เขาถึงเมนตูางๆ ในอินเทอรเฟซผูใช 
ผูใชสามารถกําหนดบทบาทและผูใช ตั้งรหัสผานผานอินเทอรเฟซผูใช ดูท่ี หมวดท่ี 6.2.9 การเขาถึงของผูใช ในหนา 6-28 สําหรบัรายละเอียดเพิ่มเติม

4.3.1 วิธีลงช่ือเขาใช

1. สัมผัสปุม  เพือ่เปดหนาจอลงชื่อเขาใช ตามท่ีแสดงไวใน ภาพ 4-2

 

2. สัมผัสรายการดร็อปดาวนบทบาท แลวเลือกบทบาทที จําเปน สมัผัสปุม 

3. ในกลองขอความ รหัสผาน ใหใสรหัสผานโดยใชแปนพิมพ สัมผัสปุม  

ภาพ 4-2: หนาจอลงชื่อเขาใช
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4. ผูใชท่ีลงชื่อเขาใชดวยระดับการเขาถึงของผูใช และระดับของผูใชจะแสดงอยูดานบนสุดของหนาจอ (ดู ภาพ 4-3)

หมายเหตุ: ถาฟงกชันไมปรากฏ ผูใชจําเปนตองลงชื่อออกแลวลงชื่อเขาใชดวยระดับท่ีเหมาะสม 

หมายเหตุ: ปุม  จะปรากฏขึน้และผูใชสามารถออกจากระดับการเขาถึงโดยการสัมผัสบนปุม ลงชื่อออก 

4.4 วิธีการเร่ิมเคร่ืองพิมพ

1. ตรวจสอบใหแนใจวาเครื่องพิมพอยูในโหมด ปดการใชงาน

2. สัมผัสปุม  สถานะเครื่องพิมพจะเปลี่ยนเปน กําลังเริ่มตน

3. เม่ืออิงคเจตเริ่มตนแลว สถานะเครื่องพิมพจะเปลี่ยนเปน ออฟไลน

4.5 วิธีเลือกงานเพื่อพิมพ

1. สัมผัสปุม  เพื่อเลือกงานจากรายการที่มี

2. เลือกงานท่ีตองการจากรายการและสัมผัสปุม  ตามท่ีแสดงใน ภาพ 4-3 ตัวอยางงานจะปรากฏขึ้น

หมายเหตุ: ถางานไมพรอมใชงานในยูทิลิตี้ ใหสรางงานใหม ดูท่ี หมวดท่ี 5.2 สําหรับรายละเอียดเพิ่มเตมิ

ภาพ 4-3: การเลือกงาน 
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3. สัมผัสปุม  เพื่อโหลดงานเพือ่พมิพตามท่ีแสดงใน ภาพ 4-4

ในตอนนี้ งานจะถูกโหลดและพรอมสําหรับพมิพ

ภาพ 4-4: การเลือกและการโหลดงาน
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4.6 ขอบกพรองและคําเตือนตางๆ

ในกรณีท่ีมีการแจงขอผิดพลาด เครื่องพิมพจะแจงขอความแสดงขอผิดพลาดในแถบสถานะดานบนของหนาจอ

หมายเหตุ: ขอบกพรอง คําเตือน และสถานะจะปรากฏกอน

ขอความขอผิดพลาด

เม่ือเกิดขอผิดพลาด (คําเตือน) จะทําใหเครื่องพมิพหยดุพมิพและหยุดอิงคเจต

ขอความเตือน

เม่ือเกิดคําเตอืนจะไมทําใหเครื่องพิมพหยุดพ ิมพ การพมิพจะหยดุเม่ือคําเตอืนกลายเปนขอผิดพลาด (การเตือน) แถบสถานะจะเปลี่ยนเปนสีเหลือง
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4.6.1 การอานขอความขอผิดพลาดหรือคําเตือน

แถบสถานะจะเปลี่ยนสี ถาขอผิดพลาดหรอืคําเตือนปรากฏและแสดงจํานวนการแจงเตอืนท่ียงัไมไดลางในปจจุบัน

1. สัมผัสปุม  เพื่อตรวจสอบการเตือนท่ียังไมไดลางในปจจุบัน

2. สัมผัสปุม  เพื่อลางคําเตือน/ขอผิดพลาด

หมายเหตุ: ผูใชสามารถดูรายละเอียดการเตือนโดยการสมัผัสบนการเตอืนดังกลาว

3. ถามีคําเตือน/ขอผิดพลาดมากกวาหนึง่รายการท่ีจําเปนตองลาง ใหสมัผัสปุม  

สัมผัสปุม  เพื่อยอนกลับไปยังหนาจอหลัก

ภาพ 4-5: สถานะคําเตือน

ภาพ 4-6: สถานะคําเตือน
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4.7 วิธีการพิมพงาน

ขอกําหนดเบ้ืองตน:

• ลางสถานะขอผิดพลาด (การเตือน) แลว

• ตรวจสอบใหแนใจวาอิงคเจตเริม่ตนแลวและเครื่องพิมพอยูในโหมด ออฟไลน

• ตรวจสอบใหแนใจวาโหลดงานแลว

1. สัมผัส  เพือ่เริม่การดําเนินการการพิมพและปุมจะเปลี ยนเปน 

หมายเหตุ: กําลังเรียกใช จะปรากฏบนแถบสถานะ

คุณสามารถพมิพงานไดแลว

ภาพ 4-7: งานพิมพ
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4.8 การปรับปรุงงาน

ผูใชสามารถปรบัปรุงงานโดยการเปล่ียนตําแหนงและขนาด

หมายเหตุ: การปรับปรุงเหลานี้จะเปนการปรบัปรุงตําแหนง/ขนาดเล็กนอยเพือ่ใหพิมพไดอยางเหมาะสมบนผลิตภัณฑ

1. สัมผัสปุม  บนหนาจอหลัก หนาจอจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 4-8

2. เลือกตัวเลือกท่ีตองการเพื่อปรับปรงุตําแหนงของขอความในงาน

 

ภาพ 4-8: หนาตางการปรับปรุง
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4.8.1 การปรับปรุงตําแหนงการพิมพบนผลิตภัณฑ

1. สัมผัสปุม แลวตัวแบงตําแหนงปจจุบันจะปรากฏขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 4-9

2. เม่ือตองการปรับปรุงตําแหนงการพมิพในทิศแนวนอน ใหสัมผัสปุม  หรือ  

หมายเหตุ: ตําแหนงการพมิพควร เปลี่ยนเปนขั้นตอนการเพิ มเล็กนอย

3. ควบคมุตําแหนงการพิมพตามตําแหนงท่ียาย โดยการเพิ่มหรือลดคาจนกวาการพมิพจะอยูในตําแหนงท่ีตองการบนผลิตภัณฑ

หมายเหตุ: การปรบัเปลี่ยนสามารถทําไดสงูสุด +/- 13 มม. (0.05 นิ้ว) จากคามาตรฐาน

หมายเหตุ: เม่ือตองการทําการเปลี่ยนแปลงที่มากกวา +/- 13 มม. (0.05 นิ้ว) ใหแกไขพารามิเตอรของงาน (ดูท่ี หมวดที่ 5.3 วิธีการแกไขงาน ในหนา 
5-30) หรือกําหนดคาการตั้งคาการลําเลียง (ดูท่ี หมวดท่ี 6.3 กําหนดคาการตั้งคาการลําเลียง ในหนา 6-41)

ภาพ 4-9: Adjust_Move
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4.8.2 การปรับปรุงขนาดการพิมพบนผลิตภัณฑ

1. สัมผัสปุม  แลวคาตัวแบงขนาดปจจุบนัจะปรากฏตามที่แสดงใน ภาพ 4-10

 

2. เม่ือตองการปรับปรงุขนาดการพมิพ ใหสัมผัสปุ ม  หรือ  

หมายเหตุ: ตําแหนงการพิมพควรเพิ่มขึน้ทีละเล็กนอย

3. ควบคุมตําแหนงการพมิพตามท่ียายตําแหนงโดยการเพิ่มหรอืลดคา จนกวาการพิมพจะอยูในตําแหนงท่ีตองการบนผลิตภัณฑ

หมายเหตุ: การปรับเปลี่ยน สามารถทําไดสูงสุด +/- 10% ของขนาดต นฉบบั

หมายเหตุ: เม่ือตองการทําการเปลี่ยนแปลงที่มากกวา +/- 10% ของขนาดตนฉบับ ใหแกไขพารามิเตอรของงาน (ดูท่ี หมวดท่ี 5.3 วธีิการแกไขงาน 
ในหนา 5-30) หรือกําหนดคาการตั้งคาการลําเลียง (ดูท่ี หมวดท่ี 6.3 กําหนดคาการตัง้คาการลําเลียง ในหนา 6-41)

ภาพ 4-10: Adjust_Scale
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4.9 วิธีหยุดการพิมพ

1. สัมผัส  เพื่อหยุดการดําเนินการการพิมพแลวปุมจะเปล ียนเปน 

หมายเหตุ: ออฟไลน จะปรากฏบนแถบสถานะ

งานจะหยุดพมิพ 

4.10 วิธีหยุดอิงคเจต

1. สัมผัสปุม  สถานะเครื่องพิมพจะเปลี่ยนเปน กําลังปดใชงาน

2. เม่ืออิงคเจตหยุดทํางานแลว สถานะของเครือ่งพมิพจะเปลี่ยนเปน ปดใชงาน

ภาพ 4-11: หยุดการพิมพ
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4.11 วิธีปดเครื่องพิมพ

 

 

ถาสถานะของเครือ่งพิมพเปน ปดใชงาน คุณสามารถปดเครื่องพิมพไดโดยการกดสวิตชเปดปดท ี่ดานขางของเครื่องพมิพ

หมายเหตุ: ไฟหลักจะยังคงเชื่อมตอกับเครือ่งพมิพ เม่ือตองการปดไฟฟาท้ังหมด ใหดึงสายไฟหลักจากแหล งจายไฟ

4.12 วิธีเชื่อมตอ USB เขากับเคร่ืองพิมพ

1. หมุนปุมหมุนท่ีอยูในแนวตั้งตามทิศของเขม็นาฬิกาใหเปนตําแหนงแนวนอนเพือ่ปลดล็อกประตู เป ิดประตูสวนหมึกพมิพ

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
ปดเครือ่งพมิพหลังจากวงจรการปดใชงานอิงคเจตเสรจ็สิ้นแลว หากไมปฏิบัตติามขอควรระวังนี้ อาจเปนสาเหตุใหตองทําการดูแลรักษาเพิ่มเติม

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
อยาเริ่มตนและหยุดการทํางานของเครือ่งพมิพซซ้ําหลายครั้ง
เม่ือคุณหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ เครื่องพ ิมพจะใชน้ํายาเติมหมึกชําระลางระบบทันที ถาค ุณเริม่ตนและหยดุการทํางานของเครื่องพิมพซ้ําหลายครัง้ 
เครือ่งพมิพจะใชน้ํายาเติมหมึกเปนจํานวนมาก การใชน้ํายาเติมหมึกเพิ่มขึ้นอาจเปนสาเหตุใหเกิดขอผิดพลาดเนือ่งจากปริมาณในถังผสมมากเกินไป 
และหมึกมีความหนืดต่ํา 

ภาพ 4-12: ปลดล็อกฝาปดหมึกพมิพ
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2. กดตัวล็อกท่ีดานขางของสวนหมึกพิมพเพือ่เป ิดประตูท้ังหมด

3. ตําแหนงของชองเสยีบ USB จะอยูใตสวนอิเล็กทรอนิกส (ดู ภาพ 4-14) แลวเสยีบ USB

ขณะนี้ไดเช่ือมตอ USB แลว และสถานะออนไลนของ USB จะปรากฏขึน้บน UI ตามท่ีแสดงใน ภาพ 4-15

ภาพ 4-13: เปดฝาปดหมึดพิมพ

ช่องเสียบ USB

ภาพ 4-14: ตําแหนง USB

ภาพ 4-15: สถานะ USB
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หมวดที่ 5 ตวัแกไขงาน

บทนํา

หมวดนีจ้ะมีรายละเอียดเก่ียวกับวธีิการทํางานบนตัวแกไขงานและประกอบไปดวยหวัขอตางๆ ตอไปนี:้

• การเขาถึงตัวแกไขงาน

• วิธีการสรางงานใหม

• วิธีการแกไขงาน

• วิธีการแกไขงานดวน

• ตัวอยาง - สรางงานใหม

5.1 การเขาถึงตัวแกไขงาน

ตัวแกไขงานเปนเครื่องมือหลักท่ีอนุญาตใหผู ใชสรางงาน แกไขงาน เปลี่ยนแปลงพารามิเตอรของงาน และบันทึกงาน ภาพ 4-1 ในหนา 4-2 
แสดงหนาจอหลักของยูทิลิตี้ ตวัแกไขงานสามารถเขาถึงไดจากแถบตวัอยางงานและจากปุมงาน

• แสดงตัวอยางงาน > อัพเดต

• งาน > + ใหม

• งาน > แกไขงาน
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ตัวแกไขงาน

5.2 วิธีการสรางงานใหม

หมวดนี้จะมีรายละเอียดเกี่ยวกับวิธีการสรางงานใหม เพิ่มฟลดอ่ืน เปลี่ยนการตั้งคางาน พารามิเตอร และคําแนะนําบนเครื่องพิมพ 

1. แตะปุม แลวหนาจอรายการงานจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-1

 

ภาพ 5-1: หนาจอรายการงาน
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2. แตะปุม  เพือ่สรางงานใหม หนาจอการตัง้คางานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-2

 

3. แตะกลองขอความ ชื่องาน เพื่อใสชื่องานสําหรบังานใหม หนาจอช่ืองานจะเปดขึ้น

หมายเหตุ: ผูใชยงัสามารถใสคําอธิบายงานสําหรับงานใหมไดดวย

4. ใสชื่องานที่ตองการโดยใชแปนพิมพยูทิลิตี แลวแตะปุม  

5. แตะปุม  บนหนาจอการตัง้คางาน

หมายเหตุ: ผูใชยงัสามารถเปล่ียนการตั้งคา พารามิเตอร และรายละเอียดของคําแนะนําไดอีกดวย

ภาพ 5-2: หนาจอขอมูล
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6. หนาจอตัวแกไขงานจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-3 

 

7. แตะปุม  แลวเลือกตัวเลือกท่ีตองการเพื่อเพิ่มฟลดตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4

แตะปุม  โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี หมวด 5.2.2

ภาพ 5-3: หนาจอตัวแกไขงาน

ภาพ 5-4: ตวัเลือกเพิ่มฟลด
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8. เปลี่ยนพารามิเตอรตามตองการบนหนาจอการตั้งคาสําหรบัฟลดท่ีเลือกตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-5 แตะปุม  

เพือ่บันทึกฟลดในรปูแบบท่ีตองการ

ภาพ 5-5: หนาจอการตั้งคาฟลด
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ตาราง 5-1 แสดงตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรับหนาจอตัวแก ไขงาน:

เมนู ปุม ฟงกช่ัน

การตั้งคางาน แสดงชื่องานและคําอธิบายงาน
การตัง้คางานมีพรอมใชงานสําหรบัการตั้งคาและการแกไข 
เลือกปุม เสรจ็สิ้น เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลงและแสดงหนาจอตัวแก ไขงาน

เพิ่มฟลด เม่ือเลือก เพิ่มฟลดใหม ผูใชจะมีรายการฟลดสําหรับเลือกจาก:
ขอความ วันท่ี เวลา ตัวนับ บารโคดแบบเสน และบารโคดแบบ 2D  
โปรดดูรายละเอียดเพิม่เตมิที่ ตาราง 5-6   

แกไข เปดตัวแกไขฟลดท่ีเลือกและหนาจอการตั้งคา 
อนุญาตใหผูใชเปลี่ยนแปลงชนิดแบบอักษร ขนาดของแบบอักษร 
กลับสหีรือสะทอนฟลด ใสขอความพรอมท และช ื่อฟลด

เขยิบ ใชลูกศรท่ีปรากฏภายในพื้นท่ีการออกแบบงานเพื อยายฟลดท่ีเลือกไปตาม
ทิศทางของลูกศร

ลบ ลบฟลดท่ีเลือก ผูใชจะไดรบัพรอมทกอนท่ีจะลบฟลด

เลิกทํา ยกเลิกการดําเนินการลาสุด

ทําซ้ํา ทําซ้ําการดําเนินการลาสดุ

ซูม ซมูงานที่จะแกไข
ขยายไดมากถึง 3 เทา (200%, 300%, 600%)
เม่ือขยายจนสูงสุดแลว ใหแตะปุม ซูม ซ้ําๆ เพื่อยอนกลับเปนคาเริ่มตน

สูงสุด ขยายตัวอยางงานใหใหญท่ีสุด

ตาราง 5-1: เมนูแกไขงาน 
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9. เม่ือทําการเปลี่ยนแปลงที่ตองการสําหรับฟลดท ี่แทรกแลว ใหแตะปุม  

ขณะนี้งานถูกบันทึกและพรอมสําหรบัพิมพแลว

5.2.1 การต้ังคางาน

5.2.1.1 ขอมลู

หนาจอขอมูล (ภาพ 5-2 ในหนา 5-3) อนญุาตใหผูใชทําสิ่งตอไปนี้

ยอนกลับ ยอนกลับไปยังหนาจอการตัง้คางาน 

บันทึกเปน บันทึกงานท่ีมีอยูดวยชื่องานใหม 

บันทึก บันทึกงานใหมและบันทึกการเปลี่ยนแปลงท่ีทําไปยังงานท่ีมีอยู

ฟลด คําอธิบาย

ชื่องาน แสดงชื่องาน
งานใหมแตละงานที่สรางจําเปนตองมีชื่องานเพือ่เลือกปุม เสร็จสิ้น 

คําอธิบายงาน ผูใชสามารถใสคําอธิบายงานสําหรับชื่องาน

ตาราง 5-2: ขอมูล

เมนู ปุม ฟงกช่ัน

ตาราง 5-1: เมนูแกไขงาน (ตอ)
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5.2.1.2 ต้ังคา

หนาจอตั้งคาอนุญาตใหผูใชทําสิง่ตอไปนี:้

ฟลด คําอธิบาย

การตั้งคาการลําเลียง ผูใชสามารถเลือกการตั้งคาการลําเลียงท่ีตองการจากรายการดรอ็ปดาวนเพื่อสรางงาน 
การตั้งคาการลําเลียงท่ีสรางท้ังหมดจะพรอมใชงานในรายการดร็อปดาวน 
การตั้งคาการลําเลียงนีจ้ะถูกเลือกเม่ือโหลดงาน ถาการตั้งคาการลําเลียงยงัคงเปน ไมระบุ (ค าเริ่มตน) 
การตั้งคาการลําเลียงท่ีเปดใชงานลาสุดจะถูกเลือก 

ยกเลิกเริ่มตนวัน ถาเปดใชงาน ผูใชสามารถเปลี่ยน จุดเริ่มตนของวันจากคาเริ่มตนได
(00:00)

การเริ่มตนวัน ผูใชสามารถกําหนดวาเม่ือไหรจะเปลี่ยนวันที ภายในงานได (ตรงขามกับเท่ียงคนื) 
ตัวเลือกนี้มีพรอมใชงานเมื่อเปดใชงานฟลด ยกเลิกการเริ่มตนวันเทานั้น 

วันหยดุโรลโอเวอร ถาเปดใชงาน โรลโอเวอรวันรจะถูกขัดขวาง 

ตาราง 5-3: ตั้งคา

ภาพ 5-6: หนาจอการตัง้คา
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5.2.1.3 พารามิเตอร

หนาจอพารามิเตอรอนญุาตใหผูใชทําสิ่งตอไปนี้: 

ฟลด คําอธิบาย

โหมดพมิพ ผูใชสามารถเลือกโหมดความยาวคงที่หรือโหมดความละเอียดคงที่ได
ใสความยาวการพิมพ (มม. หรือ นิว้) หรือความละเอียดการพมิพ (ดอท/มม. หรือ ดอท/นิว้) 
โดยขึ้นอยูกับโหมดการพมิพท่ีเลือก
หนวยการวัดจะขึน้อยูกับหนวยท่ีเลือกในการต ั้งคาการพิมพ
หมายเหตุ: เนื้อหาของงานจะถูกกําหนดไวในหนาตางท่ีกําหนดไว การเพิ่มหรอืลดความยาวการพิมพจะยืดหรอืบ ีบงาน

ขอบกระดาษ ขอบกระดาษจะทํางานตามทิศทางและเปลี่ยนระยะหางของตําแหนงการพิมพจากขอบดานหนาของผลิตภัณฑ  
เม่ือตองการเพิ่มระยะหางของตําแหนงการพิมพ ใหเพิม่คาโดยใชปุม + 
เม่ือตองการลดระยะหางของตําแหนงการพิมพ ใหลดคาโดยใชปุม - 
ผูใชสามารถใสคาหรือใช +/- สําหรบัการเพิ่มเล ็กนอยได 

ขอบการไหลคืนเขาถึง ขอบการไหลคืนเขาถึง ทํางานในทางกลับกันและเปลี ยนระยะหางตําแหนงการพมิพจากขอบสวนทายของผลิตภัณฑ
ดูท่ี ขอบกระดาษ เพื่อปรับเปล่ียนระยะหางของตําแหนงการพิมพ 

ตัวหนา เลือกชนดิตวัหนาจากรายการดร็อปดาวน

ชองวางระหวางอักขระ ผูใชตองใสคาเพื่อตั้งคาชองวางระหวางอักขระ

ราสเตอร

ตาราง 5-4: พารามิเตอร

ภาพ 5-7: หนาจอพารามิเตอร
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เลือกอัตโนมัติ ถาเปดใชงาน เครื่องพมิพจะเลือกกลุมราสเตอรท่ีเหมาะสมโดยอัตโนมัต ิ
หมายเหตุ: เลือกโดยอัตโนมัติ จะถูกเลือกไวตามคาเริม่ต น

เลือกตามกลุม ถาเปดใชงาน ผูใชสามารถเลือกกลุมราสเตอรท่ีตองการดวยตนเองได 

ราสเตอร เลือกกลุมราสเตอรท่ีตองการสําหรบังาน
การเลือกกลุมท่ีปรากฏจะขึน้อยูกับความสูงของบรรทัดท่ีตองการ 
กลุมราสเตอรสามารถเลือกไดเม่ือปดใชงานการเลือกอัตโนมัติเทานั้น 
หมายเหตุ: สําหรบัการพิมพบารโคดแบบ 2D เราแนะนําใหเลือกราสเตอรเฉพาะท่ีตองการ 
สําหรบัขอมูลเพิ่มเติมใหติดตอฝายบริการลูกคาของ Videojet หรอืตัวแทนจําหนายในพืน้ท่ีของคุณ

ฟลด คําอธิบาย

ตาราง 5-4: พารามิเตอร
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5.2.1.4  คําแนะนํา

 หนาจอคําแนะนําอนญุาตใหผูใชทําสิ่งตอไปนี้:

ฟลด คําอธิบาย

เปดแปนพมิพเพื่อเพิ่มคําแนะนําสําหรับงาน

ยายคําแนะนําท่ีไฮไลตลง

ยายคําแนะนําท่ีไฮไลตขึ้น

ลบคําแนะนําท่ีไฮไลต

เปดแปนพมิพเพื่อแกไขคําแนะนําท่ีไฮไลต

ตาราง 5-5: คําแนะนํา

ภาพ 5-8: หนาจอคําแนะนํา
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5.2.2 เพ่ิมฟลด

รายการดร็อปดาวนเพิม่ฟลดประกอบดวยตัวเลือกท่ีผูใชสามารถใสได ตาราง 5-6 แสดงตวัเลือกท่ีพรอมใชงาน:

 

5.2.2.1 เมือ่ตองการเพิ่มฟลดขอความ

ทําตามขั้นตอนตอไปนีเ้พื่อเพิ่มฟลดขอความในงาน:

1. แตะรายการดรอ็ปดาวน  แลวเลือกขอความตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

2. หนาจอการตั้งคาขอความจะเปดขึน้ และอนญุาตใหเลือกและจัดรูปแบบขอความตามที่ตองการได 
แสดงตัวอยางฟลดขอความมีพรอมใชงานสําหรับตรวจสอบที่ดานลางของหนาจอ 

แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงที่ทํา โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี ตาราง 5-7

หมายเหตุ: ปุม  ใชเพือ่ยอนกลับโดยไมบันทึกการเปล่ียนแปลงใดๆ ลงในฟลด

3. ฟลดขอความจะถูกแทรกลงในพื้นท่ีออกแบบงาน

หมายเหตุ: คุณสามารถยายฟลดขอความท่ีแทรกไปยงัตําแหนงท่ีตองการในพื้นท่ีออกแบบงานได

ตัวเลือก คําอธิบาย

ขอความ ใสฟลดขอความไมวาจะเปนขอความคงที่ พรอมทสําหรับผูใช หรือขอความสวนอางอิง

วันท่ี ใสวันที่ปจจุบัน ออฟเซต็วันท่ี หรือพรอมทสำหรับผูใชลงในงานท่ีพิมพ 
ผูใชสามารถกําหนดชนิดวันท่ีท่ีจะแสดงดวยตนเองไดในหลายรูปแบบ

เวลา แทรกเวลาปจจุบันลงในงานที่พมิพ การทําเชนนี้จะใชความสามารถแบบเรียลไทมของเครือ่งพมิพ

ตัวนับ ใสฟลดตัวนบัท่ีสั่งตัวสรางรหัสท่ีเลือกให จัดการและพิมพขอมูลตัวเลขและตวัอักษรท่ีเพ ิ่มขึ้น

บารโคดแบบเสน ใสบารโคดแบบ 1 มิติ ผูใชสามารถเลือกชนิดบาร โคด ชนดิขอมูล และขอความสําหรับใสบารโคดท่ีตองการได
หมายเหตุ: ถาบารโคดตองการขอมูลเพิ่มเติม เชน วันที  คุณจําเปนตองมีสวนอางอิงแบบกําหนดเอง 
โปรดดูรายละเอียดเพิม่เติมท่ี ตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเอง ในหนา 6-12

บารโคดแบบ 2D ใสบารโคดแบบ 2 มิติ ผูใชสามารถเลือกชนิดบาร โคด ชนดิขอมูล และขอความสําหรับใสบารโคดท่ีตองการได

ตาราง 5-6: ตัวเลือกเพิ่มฟลด
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ตาราง 5-7 อธิบายเกี่ยวกบัตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรับการใสขอความที่ตองการ:

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ชนดิของขอความ มอบตัวเลือกในการเปลี่ยนแปลง
พารามิเตอรตอไปนี้:
• ชนดิของขอความ - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกชนดิของขอความ 

โปรดดรูายละเอียดเพิม่เตมิท่ี ชนดิของขอความ

• ขอความคงท่ี - แตะกลองขอความเพือ่ใสขอความท่ีจาํเปน

หมายเหตุ: ตวัเลือกนีม้พีรอมใชงานเมือ่คณุเลอืกชนดิขอความคงท่ีเทานัน้

• สวนอางอิงฟลดแบบกาํหนดเอง - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือก
ฟลดแบบกาํหนดเองท่ีตองการสราง

หมายเหตุ: 
ตวัเลอืกนีม้พีรอมใชงานเมือ่คณุเลอืกชนดิขอความอางอิงแบบกําหนดเอง
เทานัน้

ชนดิของขอความ 

ขอความคงท่ี ขอความจะถูกกําหนดไวสําหรบังานตามที่ระบไุวในฟลดขอความคงท่ี

พรอมทผูใช ขอความถกูใสโดยผูใชเม่ืองานท่ีเลือกไวเพ ื่อใชงาน 
ตวัเลือกพรอมทผูใชจะถกูเปดใชงานเม่ือเล ือก
หมายเหตุ: 
สามารถแกไขงานไดเฉพาะฟลดขอความพรอมทสําหรับผูใชเทานั้น

สวนอางอิงแบบกําหนดเอง ใสสวนอางอิงแบบกาํหนดเองสาํหรบัแตละงาน โปรดดรูายละเอียดเพิม่เตมิท่ี 
ตวัสรางสวนอางอิงแบบกาํหนดเอง ในหนา 6-12

สวนอางอิงอุปกรณ ใส ID ของเครือ่งสาํหรบัแตละงาน โปรดดรูายละเอียดเพิม่เตมิท่ี 
การตัง้คางานสวนกลาง ในหนา 6-19

สวนอางอิงการเชื่อมตอ ใส ID สายผลติภณัฑสาํหรบัแตละงาน โปรดดรูายละเอียดเพิม่เตมิท่ี 
การตัง้คางานสวนกลาง ในหนา 6-19

สวนอางอิงจากโรงงาน ใสผูใชท่ีลงชือ่เขาใชในปจจุบนัสาํหรบัแต ละงาน โปรดดรูายละเอียดเพิม่เตมิท่ี 
การตัง้คางานสวนกลาง ในหนา 6-19

สวนอางอิงผูใช ใสผูใชท่ีลงชื่อเขาใชในปจจุบันสําหรบัแต ละงาน 

ตาราง 5-7: ตั้งคาขอความ 
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พรอมทผูใช มีตัวเลือกสําหรบั:
• ขอความพรอมท - แตะกลองขอความเพือ่ใสคาํแนะนาํหรอืพรอมทสาํหรบัผูใช

เม่ือมีการใชงานท่ีเลือกไว

• คาพรอมท - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกคาท่ีจาํเปนท่ีจะใสในงาน: 

คาเริม่ตน - งานจะมขีอความเริม่ตน

ชองวาง - ไมมขีอความในงาน

ลาสดุ - งานจะมขีอมูลท่ีพมิพลาสดุ

• อักขระทีอ่นญุาต - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่กาํหนดประเภทอกัขระ
ท่ีอนญุาตเพือ่ใสขอความ (ตวัอักษร ตวัเลข ตวัอ ักษรผสมตวัเลข 
อักขระทัง้หมด)

• ขอความเริม่ตน - แตะกลองขอความเพือ่ใสขอความซึง่จะถกูใสเปนคาเริม่ตน

• ความยาวคงท่ี - แตะกลองกาเครือ่งหมายเพือ่กาํหนดฟลดท่ีใสของผูใช
เพือ่กาํหนดความยาว

หมายเหตุ: ตวัเลอืกความยาวและแปนพมิพอักขระมพีรอมใชงานเมือ่
เปดใชงานกลองกาเครือ่งหมายความยาวคงทีเ่ทานัน้

• ความยาว - แตะกลองขอความเพือ่ตัง้คาความยาวของฟลดท่ีผูใชสามารถ
แกไขได

• แปนพมิพอักขระ - แตะกลองขอความเพือ่กาํหนดอักขระท่ีจะปรากฏขึน้
หลังจากฟลดขอความ

แบบอักษร มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียน พารามิเตอรตอไปนี้:
• แบบอักษร - แตะรายการดร็อปดาวนเพือ่กําหนดขนาดของแบบอักษร

หมายเหตุ: ขนาดของแบบอักษรเริ่มตนมีความสูงเทากบั 7 

หมายเหตุ: 
ขนาดของแบบอักษรที่เลือกลาสุดจะถูกจัดเก็บในหนวยความจําและจะ
แสดงผลในขนาดนี ้

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ตาราง 5-7: ตั้งคาขอความ (ตอ)
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เคาโครง มีตวัเลือกสําหรับ:
• ตัวหนา - แตะรายการดร็อปดาวนเพือ่เลือกประเภทต ัวหนา (ปด, 

ตัวหนา 1, ตัวหนา 2)

ปด - 

ตัวหนา1 - 

ตัวหนา2 - 

• กลับดาน - แตะกลองกาเครื่องหมายเพื่อกลับดานของแบบอักษร

• สะทอน - แตะกลองกาเครื่องหมายเพื่อกลับดานฟลดตามแนวตั้ง

• กลับหัว - แตะกลองกาเครื่องหมายเพื่อกลับหัวฟลดตามแนวนอน

ตัวเลือก มีตวัเลือกสําหรับ:
• ชื่อฟลด - แตะกลองขอความเพือ่ตั้งคาชื่อฟลด 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ตาราง 5-7: ตัง้คาขอความ (ตอ)

ปกติ กลับดาน

ปกติ สะทอน

ปกติ กลบัหัว
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5.2.2.2 เมือ่ตองการเพิ่มฟลดวันที่

ทําตามขั้นตอนตอไปนีเ้พื่อเพิ่มฟลดวันท่ีลงในงาน:

1. แตะรายการดรอ็ปดาวน  แลวเลือก วันท่ี  ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

2. หนาจอต้ังคาวันท่ีจะเปดขึน้ และอนุญาตใหเล ือกและจัดรปูแบบวันท่ีตามท่ีตองการได 
แสดงตัวอยางฟลดวนัท่ีมีพรอมใชงานสําหรับตรวจสอบท่ีดานลางของหนาจอ 

แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงที่ทํา โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี ตาราง 5-8

หมายเหตุ: ปุม ใชเพื่อยอนกลับโดยไมบันทึกการเปลี่ยนแปลงใดๆ ลงในฟลด

3. วันท่ีของระบบจะถูกแทรกลงในพื้นท่ีออกแบบงาน

หมายเหตุ: คุณสามารถยายวันที่ของระบบท่ีแทรกไปยงัตําแหน งท่ีตองการในพื้นท่ีออกแบบงานได

ตาราง 5-8 อธิบายเกี่ยวกับตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรบัการแกไขรูปแบบวันท่ี:

 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ตั้งคาวันท่ี: มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี:้
• ชนดิของวนัท่ี - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกรปูแบบวนัท่ีท่ีตองการ 

ตวัอยางเชน: กาํหนดเอง, วนัของเดอืน (01)/ เดือน (01)/ ป ี (2010) 
โปรดดรูายละเอียดเพิม่เตมิท่ี เม่ือตองการสรางวนัท่ีแบบกาํหนดเอง 
ในหนา 5-18 

หมายเหตุ: 
ผูใชสามารถกาํหนดรปูแบบวนัท่ีท่ีตองการไดหลายแบบโดยการเลอืก
กาํหนดเองจากรายการดร็อปดาวนชนดิวนัท่ี

• ใสวนัท่ี - เลอืกวนัท่ีท่ีตองการเพือ่ใสวนัท ี่สาํหรบังาน

วนัน้ี - ใสวนัท่ีปจจุบนั

ออฟเซต็ - ใสออฟเซต็วนัท่ีจากวนัท่ีปจจุบนัโดยอางองิจาก
การตัง้คาออฟเซต็

พรอมทผูใช - วนัท่ีถกูใสโดยผูใชเม่ือมีการใชงานทีเ่ล ือก

หมายเหตุ: ตวัเลือกพรอมทผูใชและออฟเซต็จะถกูเปดใชงานเมือ่เลือก

• ภาษา - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อเลือกภาษาของวนัท่ีท่ีตองการ 
ตัวอยางเชน: อังกฤษ, อาราบิก, อ่ืนๆ

ตาราง 5-8: ตั้งคาวันท่ี 
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พรอมทผูใช: มีตัวเลือกเพือ่เปลี่ยนพารามิเตอรตอไปนี้:
• ขอความพรอมท - แตะกลองขอความเพือ่ใสคาํแนะนาํหรอืพรอมทสาํหรบัผูใช

เม่ือมีการใชงานทีเ่ลอืก

• คาพรอมท - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกคาท่ีตองการเพือ่ใสในงาน:

คาเริม่ตน - งานจะมขีอความเริม่ตน

ชองวาง - ไมมขีอความในงาน

สดุทาย - งานจะมขีอมูลท่ีพมิพลาสดุ

• หนวย - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกประเภทหน วย (ปดใชงาน วนั 
เดือน ป)

• ชวงต่าํสดุ - การตัง้คาชวงขัน้ต่าํจะชวยปองก ันไมใหผูใชเลอืกคาวนัท่ี
ท่ีนอยกวาออฟเซต็ขัน้ต่าํนี้

• ชวงสงูสดุ - การตัง้คาชวงสงูสดุจะชวยปองกนัไมใหผูใชเลอืกคาวนัท่ี
ท่ีมากกวาออฟเซต็สงูสดุนี้

หมายเหตุ: 
ชวงต่าํสดุและสงูสดุจะปรากฏเม่ือกาํหนดตวัเลอืกหนวยเปนอยางอ่ืนท่ีไมใช
ปดใชงานเทานัน้

ออฟเซ็ต: มีตัวเลือกเพือ่เปลี่ยนพารามิเตอรตอไปนี้:
• หนวยออฟเซต็ - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่ออฟเซต็วนัท่ีใหกบั

คาออฟเซต็ท่ีตองการ (วนั เดือน ป)

• จาํนวนออฟเซต็ - แตะกลองขอความเพือ่ใสคาออฟเซต็ท่ีตองการ

• วนัสดุทายของไตรมาส - แตะปุม จรงิ/เท็จ เพือ่เปด/ปดใชงานตวัเลือก
วนัสดุทายของไตรมาส

• โรลโอเวอรสปัดาห - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกวนัท่ีโดยอางอิง
จากการโรลโอเวอร (ไมม,ี โรลโอเวอรลาสดุ, โรลโอเวอรครัง้ถดัไป)

• โรลโอเวอรวนั - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลอืกโรลโอเวอรวนัในสปัดาห 
(วนัอาทิตยถงึวนัจันทร)

หมายเหตุ: 
โรลโอเวอรวนัจะปรากฏเมือ่เลือกตวัเลือกโรลโอเวอรสปัดาหเปนอยางอ่ืนท่ี
ไมใช ไมม ีเทานัน้

แบบอักษร

โปรดดูรายละเอียดเพิม่เติมท่ี ตาราง 5-7เคาโครง

ตัวเลือก

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ตาราง 5-8: ตัง้คาวันท่ี (ตอ)
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เมื่อตองการสรางวันที่แบบกําหนดเอง

ทําตามขั้นตอนตอไปนีเ้พื่อสรางวันท่ีแบบกําหนดเอง:

1. จากหนาจอการตัง้คาวันท่ี ใหเลือกตัวเลือก กําหนดเอง จากรายการดร็อปดาวนชนิดวันท่ีตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-9 แลวแตะปุม  

 

2. เลือกรปูแบบท่ีตองการจากรายการตัวเลือก (ป เด ือน วันท่ีของเดือน วันในสัปดาห อ่ืนๆ และตัวคั น) ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-10 
แตละตัวเลือกเหลานี้มีเคาโครงมากมายท่ีสามารถเลือกไดจากรายการดร็อปดาวน เชนท่ีแสดงใน ภาพ 5-11

ภาพ 5-9: หนาจอการตั้งคารูปแบบวันท่ี

ภาพ 5-10: หนาจอต้ังคาวันท่ี
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3. เม่ือเลือกรปูแบบท่ีตองการแลว ใหแตะปุม  เพื่อยายไปยงัรปูแบบวันท่ี จอแสดงผลจะแสดงรปูแบบวันท่ีท่ีสรางตามที่แสดงใน 

ภาพ 5-10

4. แตะปุม  เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลงท่ีทําไปยังรูปแบบวันท่ี

หมายเหตุ: รปูแบบวันท่ีท่ีสรางจะถูกบันทึกและปรากฏในรายการดร็อปดาวนชนดิวันท่ี

ภาพ 5-11: หนาจอการตั้งคาตัวคั่นวันท่ี
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5.2.2.3 เมือ่ตองการเพิ่มฟลดเวลา

ทําตามขั้นตอนตอไปนีเ้พื่อเพิ่มฟลดเวลาลงในงาน:

1 แตะรายการดรอ็ปดาวน  แลวเลือก เวลา ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

2. หนาจอการตั้งคาเวลาจะเปดขึน้และอนุญาตใหเลือกและจัดรูปแบบเวลาตามที่ตองการได 
แสดงตัวอยางฟลดเวลามีพรอมใชงานสําหรบัตรวจสอบท่ีดานลางของหนาจอ 

แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงที่ทํา โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี ตาราง 5-9

หมายเหตุ: ปุม  ใชเพือ่ยอนกลับโดยไมบันทึกการเปล่ียนแปลงใดๆ ลงในฟลด

3. เวลาของระบบจะถูกแทรกลงในพืน้ท่ีออกแบบงาน

หมายเหตุ: คุณสามารถยายเวลาของระบบที่แทรกไปยังตําแหนงท่ีตองการในพื้นท่ีออกแบบงานได

ตาราง 5-9 อธิบายเกี่ยวกับตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรบัการแกไขรูปแบบเวลา: 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

การตั้งคาเวลา มีตวัเลือกเพือ่เปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี:้
• ชนิดเวลา - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อเลือก:

กําหนดเอง - เลือกรูปแบบเวลาที่ตองการจากรายการตัวเลือก 
(ชั่วโมง นาที วนิาที ชวงเวลา ตัวคั่น) ตัวอยางเชน: ชช:นน:วว, 
ชช:นน AM/PM, อ่ืนๆ

กะ - งานจะมีรหสักะโดยอางอิงจากเวลากะ

หมายเหตุ:รหัสและเวลากะจะกําหนดโดยการตั้งคางานท่ัวไป 
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี การตั้งคางานสวนกลาง ในหนา 6-19

ตัวจบัเวลา - งานจะมีคาตัวจับเวลา

หมายเหตุ: ระยะหางอักษรการเขารหัส 1 และอักษรการเขารหัส 2 
จะปรากฏเม่ือเลือกตัวเลือกตัวจับเวลาจากชนิดเวลาเทานั้น

• ระยะหาง - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อเลือกระยะห างสําหรับ
ตัวจับเวลาเปนนาที (15, 30, 45, 60)

• อักษรการเขารหัส 1 - แตะกลองกาเครื่องหมายเพือ่แทนคาหนวย
ของตัวจับเวลาเปนตัวอักษร (แสดงเปนตัวอักษรน ั้นๆ) 

• อักษรการเขารหัส 2 - แตะกลองกาเครื่องหมายเพือ่แทนคาท่ีสิบ
ของตัวจับเวลาเปนตัวอักษร (แสดงเปนตัวอักษรน ั้นๆ)

แบบอักษร

โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี ตาราง 5-7เคาโครง

ตัวเลือก

ตาราง 5-9: การตั้งคาเวลา 
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5.2.2.4 การเพิ่มฟลดตัวนับ

ทําตามขัน้ตอนตอไปนี้เพือ่เพิม่ตัวนับลงในงาน:

1. แตะรายการดร็อปดาวน  แลวเลือก ตัวนับ ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

2. หนาจอตั้งคาตัวนับจะเปดขึน้ และอนญุาตใหเล ือกและจัดรูปแบบตัวนบัตามท่ีตองการได 
แสดงตัวอยางฟลดตัวนบัมีพรอมใชงานสําหรับตรวจสอบท่ีดานลางของหนาจอ 

แตะปุม  เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลงท่ีทํา โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเตมิท่ี ตาราง 5-10

หมายเหตุ: ปุม  ใชเพื่อยอนกลับโดยไมบันทึกการเปลี่ยนแปลงใดๆ ลงในฟลด

3. ฟลดตวันับจะถูกแทรกลงในพื้นท่ีออกแบบงาน

หมายเหตุ: คณุสามารถยายฟลดตัวนบัท่ีแทรกไปยงัตําแหนงท่ีตองการในพื้นท่ีออกแบบงานได

ตาราง 5-10 อธิบายเกี่ยวกบัตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรับการใสตัวนบัท่ีตองการ:

 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

การตัง้คาตัวนับ มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี้:
• ชนดิตวันับ - แตะรายการดร็อปดาวนเพือ่เลือกชนิดของตวันับ 

(ตวัเลข ตัวอักษรใหญ และตัวอักษรเล็ก)

• ชนดิคาเริ่มตน - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกตัวเลือกเริม่ตน 
สดุทาย และพรอมทสําหรบัผูใช

• คาเริม่ตน - แตะกลองขอความเพื่อตั้งคาเริ่มตนของตัวนบั

• คาสิน้สุด - แตะกลองขอความเพือ่ตั้งคาคาสิ นสุดของตวันับ

• จํานวนขั้นตอน - แตะกลองขอความเพื่อตั้งคาจํานวนหนวยนับ
ท่ีตัวนบัจํานวนจะเพิ่มหรอืลดลง จํานวนขัน้ตอนตองมีคานอย
กวาคาสิน้สุดและเปนปจจัยของชวงของคา เชน ถาคาเริม่ตนเปน 
0 และคาสิน้สุดเปน 6 ดังนัน้จํานวนขั้นตอนสามารถเปน 1, 2, 3 
หรอื 6

พรอมทผูใช มีตัวเลือกเพื่อใส:
• ขอความพรอมท - แตะกลองขอความเพื่อใสคําแนะนําหรอื

พรอมทสําหรับผูใชเม่ือมีการใชงานท่ีเลือก

• คาพรอมท - แตะรายการดร็อปดาวนเพือ่เลือกคาท่ีตองการเพื่อ
ใสในงาน: 

ชองวาง - ไมมีขอความในงาน

สุดทาย - งานจะมีขอมูลท่ีพมิพลาสุด

เริ่มตน - งานจะมีคาตัวนบัเริ่มตน

ตาราง 5-10: การตั้งคาตัวนบั 
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แบบอักษร
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี ตาราง 5-7

เคาโครง

ตัวเลือก มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี:้
• ชื่อฟลด - แตะกลองขอความเพื่อตั้งคาชื่อฟลด

• การพิมพตอคาการนับ - แตะกลองขอความเพือ่ต ังคาจํานวน
ท่ีพมิพท่ีตองการตอการนับ

• รีสตารทโรลโอเวอร - แตะกลองกาเครื่องหมาย เพือ่รสีตารท
การนับเมื่อตัวนบันับถึงคาสิน้สุด

• ชองวางภายใน - แตะกลองกาเคร่ืองหมายเพือ่เปดใชงานชองวาง
ภายใน ถาจําเปนตองมีอักขระเตมิชองวางกอนค าเริม่ตน

• อักขระเติมชองวาง - แตะกลองขอความเพือ่กําหนดอักขระท่ี
ตองการใหปรากฏกอนฟลดตัวนับ

• จํานวนหลัก - แตะกลองขอความเพื่อกําหนดจํานวนหลกัท่ีตัวนบั
สามารถแสดงผลได

หมายเหตุ: 
ตัวเลือกอักขระเติมชองวางและจํานวนหลักจะปรากฏเม่ือเลือก
กลองกาเครือ่งหมายชองวางภายในเทานั้น

• ตัวนับการเพิ่ม - เลือกอินพุตท่ีจําเปนตอการเพ ิ่มตัวนับ 
ตัวนับจะเพิ่มหรอืลดลงถาพิมพงานท่ีมีตัวนบั เลือกอินพตุ Digital 
IO เพื่อเพิ่มตัวนบัจากภายนอก

• รีเซ็ตตวันับ - เลือกตัวเลือกอินพุตภายนอกเพื่อรีเซต็ตัวนับ 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ตาราง 5-10: การตัง้คาตัวนับ (ตอ)
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5.2.2.5 เมื่อตองการเพิ่มฟลดบารโคดแบบเสน

ทําตามขัน้ตอนตอไปนี้เพือ่เพิม่ฟลดบารโคดแบบเสนในงาน:

1. แตะรายการดร็อปดาวน  แลวเลือก บารโคดแบบเสน ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

2. หนาจอตั้งคาบารโคดแบบเสนจะเปดขึ้น และอน ุญาตใหเลือกและจัดรูปแบบบารโคดแบบเสนตามท ี่ตองการได 
แสดงตัวอยางฟลดบารโคดแบบเสนมีพรอมใชงานสําหรบัตรวจสอบท่ีดานลางของหนาจอ

แตะปุม  เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลงท่ีทํา โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเตมิท่ี ตาราง 5-11

หมายเหตุ: ปุม  ใชเพื่อยอนกลับโดยไมบันทึกการเปลี่ยนแปลงใดๆ ลงในฟลด

3. บารโคดจะถูกแทรกลงในพืน้ท่ีออกแบบงาน

หมายเหตุ: คณุสามารถยายบารโคดท่ีแทรกไปยังตําแหนงท่ีตองการในพื้นท่ีออกแบบงานได
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ตาราง 5-11 อธิบายเกี่ยวกับตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรับฟลดบารโคดแบบเสน:

 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

การตั้งคาบารโคดแบบเสน มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี:้
• ประเภทบารโคด - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อเลือกบารโคดท่ี

ตองการ (Code 128, Code 39, EAN-128, EAN-13, EAN-8, 
ITF, UPC-A, UPC-E)

• ขอมูลบารโคด - แตะรายการดร็อปดาวนเพือ่เลือกขอความที่
ตองการ (ขอความคงท่ี สวนอางอิงแบบกําหนดเอง)

หมายเหตุ: สวนอางอิงแบบกําหนดเองจะมีพรอมใชงานเมื่อ
สรางสวนอางอิงแบบกําหนดเองเทานัน้ 
ตัวเลือกขอความเริ่มตนและสวนอางอิงแบบกําหนดเองจะถูก
เปดใชงานเมื่อเลือก

• ขอความเริ่มตน - แตะกลองขอความเพื่อใสขอความท่ีตองการ

• สวนอางอิงแบบกาํหนดเอง - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลอืก
ฟลดแบบกาํหนดเองท่ีตองการสราง 

หมายเหตุ: ถาบารโคดตองการขอมูลเพิม่เติม เชน วันที  
คุณจําเปนตองมีสวนอางอิงแบบกําหนดเอง 
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี 
ตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเอง ในหนา 6-12

• การตรวจสอบการคํานวณ - แตะกลองกาเครื่องหมายเพ ือ
ตรวจสอบขอมูลบนบารโคด

หมายเหตุ: ตัวเลือกนี้มีพรอมใชงานสําหรับประเภทบารโคด 
Code 39 และ ITF เทานั้น

• ตรวจสอบเสนวาง - แตะกลองกาเครือ่งหมายเพือ่สรางขอบวาง
ท้ังสองดานของบารโคด

หมายเหตุ: ตัวเลือกนี้ไมพรอมใชงานสําหรับประเภทบารโค ด 
UPC-A และ UPC-E

พรอมทผูใช N/A

แบบอักษร มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี:้
• ความสูงของบารโคด - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพื่อเลือก

ความสูงของบารโคด (5, 7, 9, 12, 16, 24, 34)

• แบบอักษร - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อกําหนดขนาดของ
แบบอักษร

หมายเหตุ: 
ตัวเลือกนี้มีพรอมใชงานเมื่อเลือกกลองกาเครือ่งหมายเพิม่
ขอความท่ีมนุษยอานไดเทานั้น

• เพิ่มขอความท่ีมนุษยอานได - แตะกลองกาเคร ืองหมายเพื่อ
เลือกความสงูของแบบอักษรของขอความในบารโคด

ตาราง 5-11: การตัง้คาบารโคดแบบเสน 
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เคาโครง มีตัวเลือกสําหรับ:
• กลับส ี- แตะกลองกาเครื่องหมายเพื่อกลับสีของแบบอักษร 

• สะทอน - แตะกลองกาเครือ่งหมายเพือ่กลบัดานฟลดตามแนวตัง้

• กลับดาน - แตะกลองกาเครือ่งหมายเพือ่กลับดานฟลดตามแนวนอน

ตัวเลือก มีตัวเลือกสําหรับ:
• ชื่อฟลด - แตะกลองขอความเพือ่ตั้งคาชื่อฟลด

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ตาราง 5-11: การตั้งคาบารโคดแบบเสน (ตอ)

ปกติ กลบัสี

ปกติ สะทอน

ปกติ กลับหัว
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5.2.2.6 เมือ่ตองการเพิ่มฟลดบารโคดแบบ 2D

ทําตามขั้นตอนตอไปนีเ้พื่อเพิ่มฟลดบารโคดแบบ 2D ในงาน:

1. แตะรายการดรอ็ปดาวน  แลวเลือก บารโคดแบบ 2D ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

2. หนาจอต้ังคาบารโคดแบบ 2D จะเปดขึ้น และอนญุาตใหเลือกและจัดรูปแบบบารโคดแบบ 2D ตามท่ีตองการได แสดงตัวอยางฟลดบารโคดแบบ 2D 
มีพรอมใชงานสําหรบัตรวจสอบที่ดานลางของหนาจอ

แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงที่ทํา โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี ตาราง 5-9

หมายเหตุ: ปุม  ใชเพือ่ยอนกลับโดยไมบันทึกการเปล่ียนแปลงใดๆ ลงในฟลด

3. บารโคดจะถูกแทรกลงในพื้นท่ีออกแบบงาน

หมายเหตุ: คุณสามารถยายบารโคดท่ีแทรกไปยงัตําแหนงท่ีตองการในพื้นท่ีออกแบบงานได
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ตาราง 5-12 อธิบายเกี่ยวกบัตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรับฟลดบารโคดแบบ 2D:

 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

การตัง้คาบารโคดแบบ 2D มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี้:
• ประเภทบารโคด - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพื่อเลือกบารโคดท่ี

ตองการ (DataMatrix, QR)

• ขอมูลบารโคด - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อเลือกขอความท่ี
ตองการ (ขอความคงที่ สวนอางอิงแบบกําหนดเอง)

• สวนอางอิงแบบกําหนดเอง - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อเลือก
ฟลดแบบกําหนดเองที่ตองการสราง

• ขอความเร่ิมตน - แตะกลองขอความเพือ่ใสขอความท่ีตองการ

หมายเหตุ: 
ตัวเลือกนีม้ีพรอมใชงานเมื่อคณุเลือกประเภทบารโคดขอความ
คงท่ีเทานั้น

• ขนาดสัญลักษณ/เวอรชัน - แตะรายการดร็อปดาวนเพ ื่อเลือก
ขนาดของบารโคดท่ีตองการ

หมายเหตุ: 
ขนาดสัญลักษณจะปรากฏสําหรบับารโคดแบบดาตาแมทรกิซ
และเวอรชันจะปรากฏสําหรับรหัส QR

หมายเหตุ: สําหรับการพิมพบารโคดแบบ 2D เราขอแนะนําให
เลือกราสเตอรเฉพาะ 
สําหรับขอมูลเพิม่เตมิใหติดตอฝายบริการลูกคาของ Videojet 
หรอืตัวแทนจําหนายในพืน้ท่ีของคุณ

• การแกไขขอผิดพลาด - แตะรายการดร็อปดาวนเพือ่เลือก
จํานวนการแกไขขอผิดพลาดบนสภาพแวดลอมการทํางาน

หมายเหตุ: ECC200 จะปรากฏขึน้สําหรับบารโคดแบบ
ดาตาแมทรกิซและ L, M, Q, H จะปรากฏสําหรับรหัส QR

เคาโครง
โปรดดูรายละเอียดเพิม่เตมิท่ี ตาราง 5-11

ตัวเลือก

ตาราง 5-12: ฟลดบารโคดแบบ 2D
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จํานวนอักขระท่ีอนุญาตสําหรับบารโคดและขนาดสญัลักษณ/เวอรชันที่เลือกท่ีตางกันไป ถาเกินขีดจํากัดอักขระ ขอความตอไปนี้จะปรากฏขึ้น 

ตารางตอไปนีแ้สดงขดีจํากัดอนญุาตสําหรบับารโค ดแตละชนิดและจะสอดคลองกับขนาดสัญลักษณ/เวอรชัน:

รหัส QR ขนาดสัญลักษณ

ขอผิดพลาด อักขระ 21x21 25x25 29x29 33x33

L ตัวเลข 17 32 53 78

ตัวอักษรและตัวเลข: 17 32 53 78

M ตัวเลข 32 26 42 62

ตัวอักษรและตัวเลข: 32 26 42 62

Q ตัวเลข 11 20 32 46

ตัวอักษรและตัวเลข: 11 20 32 46

H ตัวเลข 7 14 24 34

ตัวอักษรและตัวเลข: 7 14 24 34

ตาราง 5-13: รหัส QR - จํากัดอักขระ

ภาพ 5-12: ขอความแจงขอผิดพลาด
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ดาตาแมทริกซ

รหัสขอผิดพลาด ECC200

ขนาดสัญลักษณ ตัวเลข ตัวอักษร/
อักษรและตัวเลข

8x18 10 6

8x32 20 13

10x10 6 3

12x12 10 6

12x26 32 22

12x36 44 31

14x14 16 10

16x16 24 16

16x36 64 46

16x48 98 72

18x18 36 25

20x20 45 31

22x22 60 43

24x24 72 52

26x26 88 64

32x32 125 91

ตาราง 5-14: ดาตาแมทรกิซ - จํากัดอักขระ
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5.3 วิธีการแกไขงาน

1. แตะปุม บนหนาจอหนาแรกตามท่ีแสดงใน ภาพ 7-1 ในหนา 7-3

2. หนาจอรายการงานจะเปดขึน้พรอมกบัรายการงาน ใหเลือกงานท่ีตองการตามที่แสดงใน ภาพ 5-1 ในหนา 5-2 แตะปุม  

3. แตะปุม  บนหนาจอการตั้งคางาน

4. แตะฟลดท่ีตองการที่จะแกไข แลวแตะปุม  ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-13

5. ปรับปรงุพารามิเตอรบนหนาจอการตัง้คาฟลดงานสําหรบัฟลดท่ีเลือกจะเปดขึ้น แลวแตะปุม  เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลงที่ทํา 

ดูรายละเอียดเพิม่เตมิไดจาก เพิม่ฟลด ในหนา 5-12

หมายเหตุ: ปุม  ใชเพือ่ยอนกลับโดยไมบันทึกการเปล่ียนแปลงใดๆ ลงในฟลด

6. แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงที่ทํากับงาน

7. แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงดวยชื่องานใหม

หมายเหตุ: การเปลี่ยนแปลงไปยงังานท่ีพมิพในปจจุบันจะไมไดรับการอัพเดตโดยอัตโนมัติ เม่ือตองการพิมพงานท่ีอัพเดตแลว ใหแตะปุม 

และปุม  

ภาพ 5-13: หนาจอฟลดแกไข
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5.4 วิธีการแกไขงานดวน

หมายเหตุ: ปุมอัพเดตจะใชงานไดถาผูใชมีฟลดท่ีสามารถแกไขไดเทานัน้

1. แตะแถบตัวอยางงานจากหนาจอหนาแรก 

2. แตะปุม  เปดหนาจอแกไขงาน

3. เม่ือตองการแกไขฟลดพรอมทสําหรบัผูใช ให แตะปุม  ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-14

หมายเหตุ: สามารถแกไขไดเฉพาะฟลดพรอมทสําหรบัผูใชเทานัน้

4. แปนพมิพยูทิลิตี้จะเปดขึน้และรองขอใหผูใชใสขอความ แตะปุม  

หมายเหตุ: แปนพิมพยูทิลิตี้จะแสดงคา/ขอมูลของผูใชท่ีบันทึกลาสดุหรือขอความเริ่มตนหรือชองว างโดยอางอิงจากคาพรอมทท่ีเลือก

หมายเหตุ: การเปล่ียนแปลงที่ทําในฟลดท่ีสามารถแกไขไดของผูใชจะปรากฏขึน้ทันทีบนหนาตางตวัอยางงาน

5. เม่ือตองการยายตําแหนงฟลด ใหแตะฟลด จากนั้นแตะปุม  ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-14

ภาพ 5-14: ตัวแกไขงาน
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6. แตะปุม  เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลง

7. แตะปุม  เพื่อเขียนทับงานปจจุบัน การเปลี่ยนแปลงเหลานี้จะถูกทําไปยงังานท่ีกําลังพมิพในปจจุบันท ันที 

หมายเหตุ: การเปลี่ยนแปลงการแกไขดวนจะถกูทําในงานที่พิมพในปจจุบันเทานั้น งานท่ีบนัทึกในรายการงานจะไมเปลี่ยน 

5.5 ตัวอยาง - สรางงานใหม

ในหมวดดานลางผูใชจะถูกแนะนําใหสรางงานใหมตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-15 ซึง่ประกอบดวยฟลดตอไปนี้:

• ฟลดขอความเดียว

• ฟลดวันท่ีเดียว

• ฟลดตัวนับเดียว

ภาพ 5-15: ขอความตัวอยาง
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1. แตะปุม  

2. แตะปุม ตามที่แสดงใน ภาพ 5-1 ในหนา 5-2 เพื่อสรางงานใหม

3. หนาจอการตั้งคางานจะเปดขึ้น ใหใสชื่องาน "Videojet 1860" สําหรบังานใหมในกลองขอความช่ืองานแลวแตะปุม  แตะปุม 

 

5.5.1 เมื่อตองการแทรกขอความ

4. แตะรายการดร็อปดาวน  จากนัน้เลือกตัวเลือก ขอความ ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม 

5. หนาจอการตั้งคาขอความจะเปดขึน้ ตรวจสอบขอความคงที่ท่ีเลือก

6. แตะกลองขอความเริม่ตน แลวแปนพิมพยูทิลิต ี้จะเปดขึน้เพื่อใสขอความท่ีตองการ

7. ใสขอความ "Videojet 1860" แลวแตะปุม  
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5.5.1.1 เมือ่ตองการเปลี่ยนขนาดแบบอักษรของขอความ

8. แตะปุม แบบอักษร แลวเลือก “12 High International” จากรายการดรอ็ปดาวนตามที แสดงใน ภาพ 5-16 จากนัน้แตะปุม 

 

9. แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงที่ทํา ฟลดขอความจะถูกแทรกในงาน

10. เลือกฟลดแลวลากหรอืใชปุม  เพือ่ยายฟลดไปยังตําแหนงตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-15 ในหนา 5-32

5.5.2 เมื่อตองการแทรกวันท่ี 

11. แตะรายการดรอ็ปดาวน  จากนั้นเลือกตัวเลือก วันท่ี ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

ภาพ 5-16: หนาจออินพุตขนาดแบบอักษร
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5.5.2.1 เมื่อตองการเปล่ียนรูปแบบวันที่

12. หนาจอการตั้งคาวนัท่ีจะเปดขึ้น 

13. จากหนาจอการตัง้คาวนัท่ี ใหเลือกตวัเลอืก กาํหนดเอง จากรายการดรอ็ปดาวนชนดิวนัท่ีตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-17 แลวแตะปุม  

 

14. เลือกตัวเลือกวันของเดือน (01) จากรายการดร็อปดาวนวันของเดือนแลวแตะปุม  เลือกตัวเลือกเครือ่งหมายทับ (/) 

จากรายการตัวคั่น แลวแตะปุม  

15. เลือกตัวเลือกเดือน (01) จากรายการดรอ็ปดาวนเดือน แลวแตะปุม  เลือกตัวเลือกเครื่องหมายทับ (/) จากรายการตวัคั น 

แลวแตะปุม  

16. เลือกตัวเลือกป (2010) จากรายการดร็อปดาวนป แลวแตะปุม  

ตัวอยางฟลดวนัท่ีจะแสดงวันท่ีปจจุบันในรูปแบบท่ีเลือก ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-18

ภาพ 5-17: หนาจอการตั้งคารปูแบบวันท่ี

ภาพ 5-18: หนาจอการตั้งคาตัวคั่นวันท่ี
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17. แตะปุม  เพื่อบันทึกรปูแบบวันท่ีแบบกําหนดเอง

18. เลือกออฟเซ็ตจากดรอ็ปดาวนใสวันท่ี

19. จากเมนอูอฟเซต็ ใหเลือกหนวยออฟเซ็ตเปนวัน และจํานวนออฟเซ็ตเปน 7

5.5.2.2 เมือ่ตองการเปลี่ยนขนาดแบบอักษรของวันที่

20. แตะปุม แบบอักษร แลวเลือก “12 High International” จากรายการดรอ็ปดาวนตามที แสดงใน ภาพ 5-16 จากนัน้แตะปุม 

 

ภาพ 5-19: หนาจออินพุตขนาดแบบอักษร
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21. แตะปุม  เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลงท่ีทํา ฟลดวนัท่ีจะถูกแทรกในงาน ภาพ 5-20

22. เลือกฟลดแลวลากหรือใชปุม  เพื่อยายฟลดไปยงัตําแหนงตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-15 ในหนา 5-32 

ภาพ 5-20: ฟลดวันที่
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5.5.3 เมื่อตองการแทรกตัวนับ 

23. แตะรายการดรอ็ปดาวน  จากนัน้เลือกตัวเลือก ตัวนบั ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 แลวแตะปุม 

5.5.3.1 เมือ่ตองการเปลี่ยนคาเริ่มตน 

24. หนาจอการตั้งคาจะเปดขึน้ ตรวจสอบวาไดเลือกประเภทตัวนบัเปน ตัวเลขและเริ่มตน

25. แตะกลองขอความคาเริ่มตนและแปนพิมพยูทิล ิตี้จะเปดขึ้นเพือ่ใสคาเริ่มตน

26. ใสคาเริม่ตนเปน 1 แลวแตะปุม  

27. และในลักษณะเดียวกัน ใหใสคาสิน้สุดเปน 100 และจํานวนขั้นตอนเปน 3

5.5.3.2 เมือ่ตองการเปลี่ยนขนาดแบบอักษรของตัวนับ

28. แตะปุม แบบอักษร แลวเลือก “12 High International” จากรายการดรอ็ปดาวน ตามที แสดงใน ภาพ 5-16 จากนั้นแตะปุม 

 

ภาพ 5-21: หนาจออินพุตขนาดแบบอักษร
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29. แตะปุม  เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลงท่ีทํา ฟลดตวันับจะถูกแทรกในงาน

30. เลือกฟลดแลวลากหรือใชปุม  เพื่อยายฟลดไปยงัตําแหนงตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-15 ในหนา 5-32

หมายเหตุ: ถาฟลดซอนทับกับอีกฟลดหนึง่ ขอบสีแดงจะปรากฏขึน้รอบๆ ฟลด 

หมายเหตุ: เม่ือตองการวางฟลดใหใกลกับอีกฟลดท่ีสุด ใหลากฟลดหนึง่เขาใกลอีกฟลดจนกวาเสนสีเขยีวจะปรากฏขึ้น 
ฟลดจะถูกวางไวใกลท่ีสุดท่ียังสามารถพมิพได 

5.5.4 บนัทึกงาน

31. แตะปุม  เพื่อบันทึกงานสําหรับพิมพ

32. งาน “Videojet 1860” จะถูกเพิม่ลงในรายการงานตามที่แสดงใน ภาพ 5-22

 

ภาพ 5-22: รายการงาน
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หมวดที่ 6 อินเทอรเฟซผูใช

บทนํา

หมวดนี้อธิบายวิธีการใชอินเทอรเฟซผูใช (UI) และประกอบดวยหัวขอตอไปนี้:

• คําอธิบายหนาจอหลัก

• หนาจอเครือ่งมือการใช

• กําหนดคาการตั้งคาการลําเลียง

• ภาพรวมความพรอมใชงานประสทิธิภาพของอุปกรณ

6.1 คําอธิบายหนาจอหลัก

อินเทอรเฟซผูใช (UI) มีปุมท่ีอนญุาตผูใชเพื อนําทางไปยังหนาจออินเทอรเฟซอ่ืนๆ หนาจอหลักของ UI ตามท่ีแสดงอยูใน ภาพ 6-1 
เม่ือตองการนําทางการแตะอยางรวดเร็วเพื่อเลือกรายการ ใหแตะแลวเลื่อนผานเมนูหรอืหนา แล วใชลูกศรเพื่อเลื่อนหรือเพิ่ม/ลดคา 
ใชแปนพิมพยูทิลิตี้และปุมตางๆ เพื่อใสขอความ หมายเลข หรืออักขระพิเศษท่ีตองการ

 

1. แถบสถานะของเครือ่งพิมพ
2. ปุมเริ่ม/หยุดอิงคเจต
3. ตัวอยางขอความ
4. ขอมลูวัสดุส้ินเปลือง
5. ขอมลูประสิทธิภาพในการทํางาน

6. ปุมลงช่ือเขาใช/ลงช่ือออก
7. ปุมเครื่องมอื
8. ปุมปรบัเปลีย่น
9. ปุมงาน
10. ปุมโฮม

ภาพ 6-1: หนาจอหลัก
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ตัวเลือกตางๆ เพือ่นําทาง ใหเลือกหรือใสคาท ี่พรอมใชงานใน UI และอยูในรายการ ตาราง 6-1:

ตัวเลือก (ตัวอยาง) คําอธิบาย

แกไข - แตะเพื่อปรับเปล่ียนตัวเลือกท่ีเลือก

รายการดรอ็ปดาวน - เลือกเพือ่แสดงตัวเลือกดร็อปดาวน

ลูกศรรายการดรอ็ปดาวน - เล่ือนขึน้หรอืลงเพือ่ดูตัวเลือกในรายการ

กลองขอความ - เลือกกลองเพื่อเปดแปนพิมพ

การเพิ่มหรอืลดกลองขอความ - เลือก + หรือ - เพื่อเพิ่มหรอืลดคาโดยชวงท่ีกําหนดหรือเลือก
กลองเพือ่เปดแปนพมิพแลวใสคาท่ีตองการ

ลูกศรดานขาง - นําทางไปยังเมนูยอย

แถบเครื่องมือ - แตะเพื่อนําทางกลับไปยังเมนูยอยหรอืเมนู

แท็บ - เลือกแท็บเพื่อแสดงเมนท่ีูตองการ

เลือกตัวเลือก - ตัวเลือกท่ีเลือกจะเปลี่ยนสีและและเครื่องหมายถูก

กลองกาเครื่องหมาย - แตะกลองเพือ่เพิม่หรือลบเครือ่งหมายถูกเพือ่เปดใชงานหรือปด
ใชงานตัวเลือกท่ีตองการ

เลือกตัวเลือก - ตัวเลือกท่ีเลือกจะเปลี่ยนสีและและเครื่องหมายถูก

ลูกศรขึ้น/ลง - เลือกเพื่อแสดงหรือซอนการแจงเต ือน

แถมขอมูล - แตะคา/พารามิเตอรเพื่อดูรายละเอียดท่ีสอดคลองกัน

ยายลูกศร - ยายฟลดท่ีเลือกไปตามทิศทางท่ีตองการ

ตาราง 6-1: ตัวเลือกการนําทาง UI
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6.2 หนาจอเคร่ืองมือการใช

หนาจอเครื่องมือแสดงเครือ่งมือท่ีพรอมใชงานสําหรบัเครื่องพิมพ

แตะปุม  บนหนาจอหลักเพื่อเขาถึงหนาจอเครื่องมือ (ด ูภาพ 6-2)

 

หนาจอเครื่องมือมีการเขาถึงพารามิเตอรตอไปนี้:

* คุณสามารถเพิม่โมดูลเวิรกโฟลวเปนตัวเลือกสหรับฟงกชันการใชงานเพิม่เตมิได สําหรับรายละเอียดเพิม่เติม ใหตดิตอฝายบริการลูกคาของ Videojet 
หรอืตัวแทนในทองถ่ิน

ภาพ 6-2: หนาจอเครือ่งมือ

• ประสิทธิภาพ

• วัสดุสิ้นเปลือง 

• การตัง้คาการลําเลียง

• ตัวจัดการไฟล

• ตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเอง

• การตัง้คางานสวนกลาง

• การสือ่สาร

• การตัง้คาเครื่องพิมพ

• การเขาถึงของผูใช

• กําหนดคาหนาจอหลัก

• ดาวนโหลดซอฟตแวร

• การดูแลรกัษา

• การวินิจฉัย

• การติดตั้ง

• เซ็นเซอรการเสริมพลังหมึกพิมพ

• โมดูลเวริกโฟลว
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6.2.1 ประสิทธิภาพ

หนาจอประสิทธิภาพการทํางานมีรายละเอียดทางสถิติเกี่ยวกับพารามิเตอรของเครื่องพิมพ

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสทิธิภาพการทํางานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-3

 

หนาจอประสทิธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนีต้ามท่ีแสดงใน ตาราง 6-2

ปุม คําอธิบาย

สถิติการผลิต แสดงรายละเอียดเกีย่วกับขอมูลการผลิตของเครื องพิมพ
• นับผลรวมงานพิมพ - แสดงผลรวมของงานที่พิมพแตละงาน

• นับผลรวมผลิตภัณฑ - แสดงจํานวนผลิตภัณฑท่ีเครื องพิมพตรวจสอบได

• นับชุดงานพิมพ - แสดงจํานวนงานพิมพในชุด

• นับชุดผลิตภณัฑ - แสดงจํานวนผลิตภณัฑในชุดท่ีเครือ่งพมิพตรวจสอบได

• ชิ้น/นาที - แสดงความเร็วของงานท่ีพมิพ

• ความพรอมใชงานของเครื่องพิมพ

• ความพรอมใชงานการดําเนินการ (เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ)

• ความพรอมใชงานการดําเนินการ (เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ)

ตาราง 6-2: ตัวเลือกประสทิธิภาพการทํางาน 

ภาพ 6-3: หนาจอประสทิธิภาพการทํางาน
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รายการบันทึกเครื่องพมิพ แสดงรายการบันทึกกจิกรรมท่ีตองทําในชวงหยุดการทํางานของเครื่องพมิพ
แตะปุม กรอง เพือ่กรองชนดิไฟลท่ีพรอมใชงาน เม่ือตองการเลือกชนิดไฟลท่ีตองการ 
ใหเลือกชองเพือ่เพิม่เครื่องหมายถูก การเลือกชนิดไฟลจะอนุญาตใหผูใชกรองไฟลท่ีแสดงอย ูเพื่อสงออก:
• เลือกท้ังหมด - เลือกขอมูลรายการบันทึกท้ังหมด

• ขอมูลกิจกรรม - เลือกรายการบันทึกกิจกรรมท้ังหมดที่เกี่ยวของกบัชวงหยุดการทํางานของเครือ่งพมิพ

• ขอมลูบรกิาร - เลอืกรายการบนัทึกบรกิารท้ังหมดท่ีเกีย่วของกบักจิกรรมในชวยหยดุการทํางานของเครือ่งพมิพ

• ขอมลูบรกิาร - เลอืกรายการบนัทึกบรกิารท้ังหมดท่ีเกีย่วของกบักจิกรรมในชวยหยดุการทํางานของเครือ่งพมิพ

• การแจงเตือน - เลือกการแจงเตือนท้ังหมด การแจงเตือนหรือสถานะของกจิกรรม

คุณสามารถสงออกรายการบันทึกไปยัง USB ได
เม่ือตองการสงออก ใหเลือกปุม สงออกไปยัง USB 
แตะปุม ยอนกลับ เพื่อยอนกลับไปยังหนาประสิทธิภาพการทํางาน

ความพรอมใชงาน OEE แสดงรายละเอียดท่ีเกี่ยวของกับ:
• ชวงเวลา - แสดงคาความพรอมใชงานของเครือ่งพมิพและความพรอมในการทํางานสําหรบัชวงเวลาพรอม

ใชงานท่ีแตกตางกัน ประวัติขอมูลความพรอมใช งานชวยใหผูใชสามารถเชื่อมโยงการเปลี่ยนแปลงตามชวง
เวลาท่ีสงผลตอความพรอมในการทํางาน 

• ความพรอมใชงานของเครื่องพมิพ - ติดตามชวงเวลาหยุดทํางานท่ีเกี่ยวของกบัขอผิดพลาดภายใน 
(ขอผิดพลาด) โดยตรง เชน:

• ขอผิดพลาดของปม

• ขอผิดพลาดในการชารจไฟ

• ขอผิดพลาดทอหมึก

โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ีหมวด "ความพรอมใชงานของเครื่องพมิพ" ในหนา 6-55

• ความพรอมในการทํางาน - ติดตามชวงเวลาหยุดทํางานท่ีเกี่ยวของกับขอผิดพลาดท่ีอาจถูกระบเุปน 
"การดําเนนิการ" เชน: 

• ระบบหมึกพิมพวางเปลา

• ไดรฟเวอรการปรบัสภาพรอนเกินไป

ผลกระทบท่ีเกิดขึน้อาจมีสาเหตมุาจากเครือ่งพมิพ ผูควบคุมเครื่อง การปรับเปลี่ยนกะ ฯลฯ

โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ีหมวด "ความพรอมใชงานการดําเนินการ" ในหนา 6-55

แตะปุม สงออกไปยัง USB เพือ่สงออกรายการบันทึกกิจกรรมไปยงั USB UI จะแนะนําขัน้ตอนตางๆ 
แกผูใชในการดาวนโหลดไปยงัไดรฟ USB
แตะปุม ยอนกลับ เพื่อยอนกลับไปยังหนาประสิทธิภาพการทํางาน

ปุม คําอธบิาย

ตาราง 6-2: ตัวเลือกประสิทธิภาพการทํางาน (ตอ)
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6.2.2 วัสดุส้ินเปลือง

หนาจอวัสดุสิ้นเปลืองแสดงรายละเอียดสําหรับน้ํายาเติมและหมึกพมิพท่ีสามารถใชงานได

1. แตะปุม  จากหนาจอเครือ่งมือ

หมายเหตุ: หนาจอวัสดุสิ้นเปลืองสามารถเขาถึงไดจากหนาจอหลัก โดยการแตะบรเิวณน้ํายาเติมและหมึกพิมพ

2. เลือกวัสดุสิ้นเปลืองท่ีตองการเพือ่ดูรายละเอียดตามที่แสดงใน ภาพ 6-4

ภาพ 6-4: วัสดุสิน้เปลือง 
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หนาจอประสทิธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-3

ตัวเลือก คําอธบิาย

หมายเลขชิ้นสวน แสดงหมายเลขชิ้นสวนของตลับหมึกท่ีใสอยู

ปรมิาณที่เหลือ (ml) แสดงปรมิาณท่ีเหลืออยูในตลับท่ีคํานวณแลว 

เลขชุด แสดงเลขชุดของน้ํายา

วันแรกที่ใส แสดงวันท่ีท่ีใสตลับหมึกครั้งแรก

วันหมดอายุ แสดงวันหมดอายขุองน้ํายา

เวลาท่ีเหลืออยู (โดยประมาณ) แสดงเวลาท่ีเหลือท่ีคาดการณไวโดยอางอิงจากงานปจจุบัน คานี้เปนคาท่ีคํานวณแลวและจะแตกตางกันไป
โดยขึ้นอยูกับงาน งานท่ีกําลังพมิพในปจจุบัน

เวลาในการแทนที่ (โดยประมาณ) แสดงวันท่ีท่ีหมดอายุและเวลาที่เหลืออยู ซึ่งเปนคาท่ีคาดการณไววาเม่ือไหรท่ีจะตองเปล่ียนตลับ

น้ํายาเติมหมึกท่ีแนะนํา แสดงชนดิของน้ํายาเติมหมึกท่ีแนะนําสําหรบัใชกบัชนิดหมึกพิมพ

ตาราง 6-3: วัสดุสิน้เปลือง
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6.2.3 การต้ังคาการลําเลียง

หนาจอการตั้งคาการลําเลียงมีตัวเลือกเพื่อสร าง แกไข บันทึก เปดใชงาน และลบการกําหนดคาการลําเลียงตางๆ

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสิทธิภาพการทํางานจะเปดใชขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-5

 

ดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี "กําหนดคาการตั้งคาการลําเลียง" ในหนา 6-41

ภาพ 6-5: การตั้งคาการลําเลียง
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6.2.4 ตัวจดัการไฟล

ตัวจัดการไฟลอนญุาตใหผูใชเพื่อจัดการขอม ูล นําเขา/สงออกไฟล สํารองและเก็บถาวรขอมูลเครือ่งพิมพ และคืนคาการสํารองขอมูล

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอตัวจัดการไฟล จะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-6

2. เลือกตัวเลือกท่ีตองการเพื่อจัดระเบียบหรือจ ัดการขอมูล

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวามีไดเช่ือมตอ USB กับเครื่องพิมพเพือ่ใชงานตัวจัดการไฟล เม่ือตองเสียบ USB ใหดู "วิธีเช่ือมตอ USB 
เขากบัเครื่องพิมพ" ในหนา 4-15

ภาพ 6-6: ตวัจัดการไฟล
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หนาจอตัวจัดการไฟลจะมีการเขาถึงตัวเลือกตอไปนี ้(ดู ตาราง 6-4):

 

ปุม คําอธิบาย

ดูพื้นท่ีจัดเก็บขอมูล แสดงรายละเอียดของพืน้ท่ีจัดเก็บขอมูลบนไดรฟ ท่ีพรอมใชงาน: ไดรฟภายในและ USB

นําเขาไฟล แตะปุม นําเขาไฟล เพื่อเลือกไดรฟท่ีมีไฟลท่ีตองการนําเขา
แตะปุม ดําเนนิการตอ เพือ่เลือกไฟลท่ีตองการนําเขา แลวแตะปุม นําเขา เพือ่นําเขาไฟลท่ีตองการ

สงออกไฟล แตะปุม สงออกไฟล เพือ่สงออกขอมูลของเครือ่งพมิพไปยังไดรฟภายนอก
แตะปุม กรอง เพื่อกรองชนิดไฟลท่ีพรอมใชงาน เม่ือตองการเลือกชนิดไฟลท่ีตองการ 
ใหเลือกชองเพือ่เพิม่เครื่องหมายถูก การเลือกชนดิไฟลจะอนุญาตใหผูใชกรองไฟลท่ีแสดงอย ูเพื่อสงออก:
• เลือกท้ังหมด - เลือกไฟลท้ังหมดท่ีสามารถสงออกไดท่ีมีอยูในเครื่องพิมพ 

และสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดเองท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดองท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดองท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดองทั้งหมดท่ีมีในเครื่องพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดองท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

• รายการบันทึก - เลือกรายการบนัทึกกิจกรรมท้ังหมดและขอมูลของเซ็นเซอรท่ีมีในเครือ่งพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก คุณสามารถสงออกรายการบันทึกกิจกรรมหรอืขอมูลของ
เซ็นเซอรไดโดยการเลือกตัวเลือกจากหนาจอดานซาย

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดองท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

แตะปุม ดําเนนิการตอ หลังจากเลือกไฟลท่ีตองการ 
เลือกไดรฟภายนอกที่ตองการ แลวแตะปุม สงออก เพื่อสงออกไฟล

แกไขไฟล แตะปุม แกไขไฟล เพื่อเปดรายการไฟล
แตะปุม กรอง เพื่อกรองชนิดไฟลท่ีพรอมใชงาน เม่ือตองการเลือกชนิดไฟลท่ีตองการ 
ใหเลือกชองเพือ่เพิม่เครื่องหมายถูก การเลือกชนดิไฟลจะอนุญาตใหผูใชกรองไฟลท่ีแสดงอย ูเพื่อสงออก:
• เลือกท้ังหมด - เลือกไฟลท่ีสามารถแกไขไดท้ังหมดท่ีมีในเครือ่งพมิพ

• งาน - เลือกงานทั้งหมดท่ีมีในเครื่องพมิพเพื่อแกไข

• รูปแบบอักษร - เลือกรปูแบบอักษรท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพเพือ่แกไข

• รูปแบบอักษร - เลือกรปูแบบอักษรท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพเพือ่แกไข

• การตั้งคาการลําเลียง - เลือกการกําหนดคาการตั้งคาการลําเลียงท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพเพ ือแกไข

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดเองท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพเพือ่แกไข

เลือกไฟลแตละไฟลเพื่อลบหรอืคดัลอกหรอืเปลี ยนชื่อ 
หมายเหตุ: ความพรอมใชงานของตัวเลือกนี้อาจแตกตางกันไปโดยขึ้นอยูกับไฟลท่ีเลือก

ตาราง 6-4: ตัวเลือกตัวจัดการไฟล 



คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA 6-11

อินเทอรเฟซผูใช

สํารองขอมูลเครื่องพมิพ แตะปุม สํารองขอมูลเครือ่งพมิพ แลวทําตามขั้นตอนเพื่อสํารองขอมูลเครือ่งพิมพ 
• พืน้ท่ีจัดเก็บขอมูล - เลือกตําแหนงท่ีตั้งท่ีตองการเพือ่จัดเก็บขอมูลสํารองจากตัวเลือกที มี

• ชื่อ - ชื่อของขอมูลสํารองจะถูกตัง้โดยอัตโนมัต ิ แตคณุสามารถใสชื่อใหมท่ีตองการไดโดยการเลือกขอความ

• ตวัเลือก - ถาการตั้งคาและพารามิเตอรของเครื องพมิพ เชน ความหนืด ถูกตองและใชงานไดดี 
ไฟลจะทําเครื่องหมายวา "ดี" สําหรบัการอางอิงในอนาคต

แตะปุม สํารองขอมูล เพิ่อเริ่มการสํารองขอมูล

คืนคาการสํารองขอมูลเครื่องพมิพ แตะปุม สํารองขอมูลเครือ่งพมิพ แลวทําตามขั้นตอนเพื่อสํารองขอมูลเครือ่งพิมพ 
• พืน้ท่ีจัดเก็บขอมูล - เลือกตําแหนงท่ีตั้งท่ีตองการเพือ่จัดเก็บขอมูลสํารองจากตัวเลือกที มี

• ไฟล - แสดงไฟลท้ังหมดท่ีมีสําหรับการคืนคาบนไดรฟท่ีเลือก

การเพิ่มเครือ่งหมายถูกไปยัง "ดีเทานั้น" จะแสดงเฉพาะไฟลท่ีถูกทําเครือ่งหมายวา "ดี" ในการสํารองขอมูล

การเพิ่มเครือ่งหมายถูกไปยัง "คืนคาการตั้งคาระบบ" 
จะคืนคาระบบของเครื่องพิมพตามท่ีมีในไฟลสํารองขอมูล

การเพิ่มเครือ่งหมายถูกไปยัง "คืนคาการตั้งคาระบบ" จะคีนคาระบบเครื่องพิมพท่ีมีในไฟลสํารองขอมูลแตะปุม 
คนืคา เพื่อเริ่มกระบวนการคืนคา
หมายเหตุ: กระบวนการคืนคาการสํารองขอมูลจําเปนตองปดใชงานเครื่องพมิพ

สํารองขอมูลระบบทั้งหมด แตะปุม สํารองขอมูลระบบทั้งหมด แลวทําตามขั้นตอนการสํารองขอมูลระบบทั้งหมด
• พืน้ท่ีจัดเก็บขอมูล - เลือกตําแหนงท่ีตั้งท่ีตองการเพือ่จัดเก็บขอมูลสํารองจากตัวเลือกที มี

• ชื่อ - ชื่อของขอมูลสํารองจะถูกตัง้โดยอัตโนมัต ิ แตคณุสามารถใสชื่อใหมท่ีตองการไดโดยการเลือกขอความ

แตะปุม สํารองขอมูล เพื่อเริ่มตนกระบวนการสํารองขอมูลระบบทั้งหมด

ปุม คําอธบิาย

ตาราง 6-4: ตัวเลือกตัวจัดการไฟล (ตอ)
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6.2.5 ตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเอง

หนาจอตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเองมีตัวเล ือกเพื่อสรางและแกไขฟลดสวนอางอิงแบบกําหนดเอง 
ฟลดเหลานี้สามารถประกอบดวยฟลดขอมูลอยางนอยหนึ่งฟลดเพื่อสรางสวนอางอิงท่ีไมซ้ํากันสําหรับใชในงาน

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอตัวสรางสวนอางอ ิงแบบกําหนดเองจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-7

2. แตะปุม   เพื่อสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเองใหม หนาจอชื่อสวนอางอิงจะเปดขึน้

3. ใสชื่อสวนอางอิงโดยใชแปนพิมพยูทิลิตี้แลวแตะปุม  

ภาพ 6-7: ตวัสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเอง
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4. หนาจอตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเองจะเปดข ึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-8

5. ตัวแกไขสวนอางอิงแบบกําหนดเองมีตัวเลือกเพื อเพิม่และแกไขพารามิเตอรตอไปนีต้ามท่ีมีพรอมใชงานในตวัแกไขงาน:

หมายเหตุ: ตวัอยางขอมูลสวนอางอิงแบบกําหนดเองมีพรอมใชงานสําหรับตรวจสอบท่ีดานลางของหนาจอ

6. เม่ือตองการลบฟลดจากสวนอางอิงแบบกําหนดเอง ใหเลือกฟลดท่ีตองการแลวแตะปุม  

7. แตะปุม  เพื่อบันทึกรปูแบบสวนอางอิงแบบกําหนดเองที่ต องการ แตะปุม  เพื่อบันทึกดวยชื่ออ่ืน

หมายเหตุ: ผูใชไมไดรับอนุญาตใหลบสวนอางอิงแบบกําหนดเอง ถาสวนอางอิงถูกใชในงานใดก็ตามท่ีอยู ในรายการงาน

ภาพ 6-8: ตัวแกไขสวนอางอิงแบบกําหนดเอง

• ขอความ

• ขอความพรอมทสําหรบัผูใช

• วนัท่ี

• วนัท่ีออฟเซต็

• เวลา

• กะ

• ตัวจับเวลา

• ตัวนับ

• ID โรงงาน

• ID เครื่อง

• ID การลําเลียง



6-14 คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA

อินเทอรเฟซผูใช

6.2.5.1 ตัวอยาง - สรางฟลดแบบกําหนดเองใหม แลวแทรกลงในตัวแกไขงาน

ในหมวดดานลาง ผูใชจะถูกนําทางไปยัง 

1. สรางฟลดแบบกําหนดเอง 

2. นําเขาฟลดแบบกําหนดเองลงในงานบารโคดแบบ 2D

 

สรางฟลดแบบกําหนดเอง

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ

2. แตะปุม ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-7 ในหนา 6-12 เพื่อสรางฟลดแบบกําหนดเองใหม หนาจอชื่อสวนอางอิงจะเปดขึ้น

3. ใสชื่อสวนอางอิงโดยใชแปนพิมพยูทิลิตี้แลวแตะปุม  

4. หนาจอตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเองจะเปดข ึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-8

5. เลือกตัวเลือกวันท่ีออฟเซต็แลวแตะ วันท่ีออฟเซ็ตจะถูกเพิ่มไปยังรายการตัวสรางส วนอางอิงแบบกําหนดเอง 

6. เลือกตัวเลือกวันท่ีออฟเซต็จากรายการตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเองแลวแตะ  หนาจอวันท่ีออฟเซ็ตจะเปดขึ้น 

ภาพ 6-9: งานตัวอยาง
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7. เลือกปจากรายการหนวยออฟเซ็ต แตะปุม  

8. จากหนาจอจํานวนออฟเซต็ ใหเปลี่ยนคาเปน 2 โดยใชแปนพมิพหมายเลข แตะปุม  

9. แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลง

10. แตะปุม  เพื่อบันทึกงานแบบกําหนดเอง

นําเขาฟลดแบบกําหนดเอง

1. แตะปุม  ในอินเทอรเฟซผูใช

2. เลือกงาน “Videojet 1860” จากรายการงานแลวแตะปุม  

3. จากหนาจอตัวแกไขงาน ใหแตะปุม  แลวเลือกตวัเลือก บารโคดแบบ 2D แตะปุม  

4. หนาจอประสิทธิภาพการทํางานจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-10 

5. เลือก DataMatrix จากรายการประเภทบารโคด

6. เลือกสวนอางอิงแบบกําหนดเองจากรายการขอมูลบารโคด

ภาพ 6-10: หนาจอการตั้งคาบารโคดแบบ 2D
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7. หนาจอการตั้งคาบารโดดแบบ 2D จะเปดใชงานใหผูใชเลือกสวนอางอิงแบบกําหนดเองตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-11 

8. เลือกวันท่ีหมดอายุจากรายการสวนอางอิงแบบกําหนดเองตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-12 

9. เลือกขนาด 16x16 จากรายการขนาดสัญลักษณ

หมายเหตุ: ผูใชควรเลือกขนาดสัญลักษณ/เวอรชันท่ีเหมาะสม การแกไขขอบกพรองจะอางอิงจากชนดิของบาร โคด 
ถาผูใชเลือกขนาดสัญลักษณท่ีเล็กกวา/เวอรชัน อินเทอรเฟซผูใชจะแสดงขอบกพรองตามที่แสดงใน ภาพ 5-12 ในหนา 5-28 ดู ตาราง 5-13 
ในหนา 5-28 สําหรับขนาดสัญลักษณ/เวอรชันที่เหมาะสมสําหรับประเภทบารโคด

ภาพ 6-11: หนาจอการตั้งคาบารโคดแบบ 2D

ภาพ 6-12: รายการสวนอางอิงแบบกําหนดเอง
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10. แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลง หนาจอตัวแกไขงานจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-13 

11. เลือกฟลดแลวรากหรือใชปุม  เพื่อยายฟลดไปยังตําแหนงท่ีตั้งท่ีแสดงใน ภาพ 6-9 ในหนา 6-14

12. แตะปุม  เลือกตัวเลือก ขอความ แลวแตะปุม  

13. เลือกสวนอางอิงแบบกําหนดเองจากรายการชนดิขอความ ดูท่ี ตาราง 5-7 ในหนา 5-13 สําหรับตัวเลือกขอความ

14. เลือกวันท่ีหมดอายุจากรายการสวนอางอิงแบบกําหนดเองตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-12

15. แตะปุม แบบอักษร แลวเลือก “12 High International” จากรายการรูปแบบอักษร 

ภาพ 6-13: หนาจอตัวแกไขงาน
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16. แตะปุม  เพือ่บันทึกการเปลี่ยนแปลง หนาจอตัวแกไขงานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-14

17. เลือกฟลดแลวรากหรือใช  ปุมเพื่อยายฟลดไปยังตําแหนงท่ีตั้งท่ีแสดงใน ภาพ 6-9 ในหนา 6-14

18. แตะปุม  เพื่อบันทึกงานแบบกําหนดเอง

ภาพ 6-14: หนาจอตัวแกไขงาน
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6.2.6 การต้ังคางานสวนกลาง

เครือ่งมือการตั้งคางานสวนกลางมีตัวเลือกเพ ื่อตั้งคาพารามิเตอรท่ีใชในงานทั้งหมด

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอการตั้งคางานสวนกลางจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-15

หนาจอประสทิธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-5 

ปุม คําอธบิาย

รหสักะ ผูใชสามารถแกไขและเพิม่กะไดตามตองการ รหสักะ เวลาเริม่ และวนัท่ีเปดใชงานสามารถกาํหนดคาไดท้ังหมด 
กะแตละกะจะตองไมซ้าํกนัการตัง้คาเริม่ตนค ือกะละ 8 ชัว่โมง จาํนวน 3 กะ 7 วนั/สปัดาห
เม่ือตองการแกไขรหัสกะท่ีมีอยู พารามิเตอรทั้งหมดสามารถแกไขได โดยการเลือกกลองขอความหรือ
รายการดร็อปดาวนท่ีเหมาะสม เลือกลบเพื่อลบกะ หรือเลือกยอมรับเพือ่ยอมรับการเปลี่ยนแปลง 
ยกเลิกเพื่อยอนกลับ

สวนอางอิงอุปกรณ เพิ่ม/แกไขอุปกรณ โรงงาน รหัสแถว

นาทีของรหสัชั่วโมง แตละนาท ี(00-59) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอักษรผสมตวัเลขทีไ่มซ้าํกนั เม่ือตองการเปล่ียนจากค าเริม่ตน 
ใหเลือกกลองขอความท่ีเหมาะสม 

รหสัชั่วโมงของวัน แตละนาท ี(00-23) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอักษรผสมตวัเลขทีไ่มซ้าํกนั เม่ือตองการเปล่ียนจากค าเริม่ตน 
ใหเลือกกลองขอความท่ีเหมาะสม

รหสัวันในสัปดาห แตละวันของสปัดาห (วันอาทิตยถึงวันจันทร) สามารถเชื่อมโยงกับรหัสตัวอักษรผสมตัวเลขท่ีไมซ้ํากัน 
เม่ือตองการเปลี่ยนจากคาเริ่มตน ใหเลือกกล องขอความท่ีเหมาะสม 
คุณสามารถตัง้วนัท่ีเพื่อระบวุันเริม่ตนของส ัปดาหไดโดยการเลือกจากรายการดรอ็ปดาวน

รหสัวันในเดือน แตละนาท ี(01-31) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอักษรผสมตวัเลขทีไ่มซ้าํกนั เม่ือตองการเปล่ียนจากค าเริม่ตน 
ใหเลือกกลองขอความท่ีเหมาะสม 

ตาราง 6-5: การตั้งคางานสวนกลาง 

ภาพ 6-15: การตั้งคางานสวนกลาง
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รหัสเดือนในป แตละวันของสัปดาห (วนัอาทิตยถึงวันจันทร) สามารถเชื่อมโยงกับรหัสตัวอักษรผสมตัวเลขท่ีไมซ้ํากัน 
เม่ือตองการเปลี่ยนจากคาเริ่มตน ใหเลือกกล องขอความท่ีเหมาะสม 

รหัสสปัดาหในป แตละนาที (01-54) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอักษรผสมตวัเลขท่ีไมซ้าํกนั เม่ือตองการเปลีย่นจากค าเริม่ตน 
ใหเลอืกกลองขอความท่ีเหมาะสม 

รหัสปตอทศวรรษ แตละนาที (0-9) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอักษรผสมตวัเลขทีไ่มซ้าํกนั เม่ือตองการเปล่ียนจากคาเริม่ตน 
ใหเลอืกกลองขอความท่ีเหมาะสม 

วันสุดทายของไตรมาส ตัง้คาวนัสดุทายของแตละไตรมาส เม่ือตองการปรบัปรงุ ใหเลือกขอความวนัท่ีแลวเลอืกวนัที ใหมจากปฏิทิน

การปรับเปลี่ยนความกวางของแถบ คุณสามารถปรับเปลี่ยนความกวางของแถบแตละแถบได

ปุม คําอธิบาย

ตาราง 6-5: การตัง้คางานสวนกลาง (ตอ)
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6.2.7 การส่ือสาร 

หนาจอการสือ่สารมีตัวเลือกเพื่อกําหนดคาการเชื่อมตอของเครือ่งพิมพ

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสิทธิภาพการทํางานจะเปดขึ้นตามที่แสดงใน ภาพ 6-16

 

หนาจอประสิทธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-7

ตัวเลือก คําอธบิาย

ภาษา ผูใชสามารถเลือกโปรโตคอลการสือ่สารท่ีตองการ

ตาราง 6-6: การสื่อสาร 

ภาพ 6-16: หนาจอการสือ่สาร
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พิมพ Ack เม่ือเปดใชงานการรับรูงานพิมพ ผูใชสามารถตั้งพารามิเตอรท่ีตองการ
สําหรับเอาตพุตได

ฟลดการสงสญัญาณ เลือกทริกเกอรท่ีตองการสําหรบัฟลดการสงสัญญาณจากรายการดร็อป
ดาวน เม่ือเปดใชงานการรับรูงานพิมพ ผูใช สามารถตั้งพารามิเตอร
ท่ีตองการสําหรบัเอาตพุตได

CijLan1 แสดงการตั้งคาเริ่มตนสําหรบัการเชื่อมตออีเธอรเน็ต
• DHCP - ถาเปดใชงาน DHCP เครอืขาย LAN จะถกูสรางโดยอัตโนมตัิ

• ท่ีอยู IP - ใสท่ีอยู IP ของตัวควบคุม ท่ีอยู IP เร ิ่มตนคือ 
127.0.0.1

• ซับเน็ต - ใสหมายเลขซบัเน็ตมาสกท่ีอยูซับเน็ตเริ่มตนคือ 
255.255.255.0

• เกตเวย - ใสท่ีอยูเกตเวย

• ท่ีอยู MAC - ใสท่ีอยู MAC ของตัวควบคุม

• เพิ่มพอรตและโพรโทคอล - ใสหมายเลขพอรตและโพรโทคอล
ท่ีตองการ

หมายเหตุ: พอรตและโพรโทคอลทีส่รางจะถกูเพิม่ในรายการภาย
ใตตวัเลือกเพิม่พอรตและโพรโทคอล

ตัวเลือก คําอธิบาย

ตาราง 6-6: การสือ่สาร (ตอ)
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6.2.8 การต้ังคาเครื่องพิมพ

หนาจอการตั้งคาเครื่องพิมพมีตัวเลือกเพื่อดูและปรับเปล่ียนพารามิเตอรของเครื่องพิมพ

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอตัวจัดการไฟล จะเป ิดขึ้นตามที่แสดงใน ภาพ 6-17

2. เลือกตัวเลือกท่ีตองการเพื่อเปล่ียนการตัง้ค าของเครื่องพิมพ

 

ภาพ 6-17: การตั้งคาเครือ่งพิมพ
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หนาจอประสทิธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนีต้ามท่ีแสดงใน ตาราง 6-7

ปุม คําอธิบาย

การแปลงเปนภาษาทองถิ่น แตะตวัเลือกตอไปนี้เพือ่ตัง้คา: 
• ภาษา - เลือกภาษาท่ีตองการจากรายการดร็อปดาวน

• ภาษา - เลือกภาษาท่ีตองการจากรายการดร็อปดาวน

• การกําหนดคาแปนพิมพ - เลือกแปนพมิพท่ีตองการพรอมกับ
แปนพิมพเริ่มตนจากตัวเลือกท่ีมีหลังจากการแตะปุมการกําหนด
คาแปนพมิพ เลือกปุมการแปลงเปนภาษาทองถ่ิน เพื่อยอนกลับ
ไปยังเมนู

• วนัท่ีปจจุบนั - แสดงวนัท่ีปจจุบนั เลือกกลองขอความเพือ่เปล่ียนวนัท่ี

• เวลาปจจุบัน - แสดงเวลาปจจุบัน เลือกกลองขอความเพือ่
เปลี่ยนวันท่ี

• ปฏิทิน - เลือกปฏิทินท่ีตองการ (เกรโกเรียนหรือฮิจเราะห)

• สปัดาหของป - ตัง้คาสปัดาหแรกของปท่ีตองการวาตองการ
ใหเปน 1 มกราคม 4 วนัแรกของสปัดาห หรอืสปัดาหแรกทัง้สปัดาห

• ศูนยทางเลือก - ตั้งคาสญัลักษณศูนยทางเลือกจากรายการดร็อป
ดาวน (ศูนย ศูนยพรอมจุด ศูนยพรอมเครือ่งหมายทับ 
และศูนยพรอมเสนประ) 
สามารถตั้งสญัลักษณศูนยทางเลือกใหเปนอักขระศูนยตวัใดตัว
หนึง่ท่ีมีอยูหลายตัวได

• หนวยวัด - เลือกตั้งคาหนวยวัดเปนเมทริกซหร ือแบบด้ังเดิม

การประหยัดพลังงาน เมือ่ตองการประหยดัพลงังาน ใหเปดใชงานโหมดหลบัและการแสดงผลจะ
ปดหลงัจากหมดเวลา (นาที) จากการโตตอบครัง้ลาส ุด เวลาเริม่ตนคอื 30 
นาที ใหเพิม่หรอืลดเวลานีต้ามตองการโดยใชป ุม +/- หรอืเลือกฟลดขอความ

ตาราง 6-7: การตั้งคาเครือ่งพมิพ 
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ตัวควบคุมเครื่องพมิพ ตั้งคาพารามิเตอรตางๆ ของเครือ่งพมิพ
• โหมดเริม่อิงคเจตและหยดุอิงคเจต - เลอืกโหมดเริม่/หยดุตามตอง

การจากรายการดรอ็ปดาวน

อัตโนมติั - เครือ่งพมิพจะเลือกโหมดเริ่มและหยุดท่ีดีที สุดโดย
อางอิงจากการใชงาน

ลาง - ทําการลางลําดับการเริม่และหยดุเพือ่นําหมกึพมิพออกจาก
ทอรวมและหวัฉีดกอนหยดุอิงคเจต 
ขัน้ตอนการทํางานนีจ้ะชวยปองกนัคราบหมกึบนหวัพมิพ

หมายเหตุ: โหมดเริ่มและหยดุจะแปลงเปนอัตโนมัติ 
เม่ือเสร็จสิ้นการลางหรอืลําดับดวน 

ดวน - เริม่และหยุดลําดับดวน ใชเริ่มดวนเมื่อปดเครือ่ง
เปนเวลานอยกวาครึ่งชั่วโมง การหยุดดวจะเร ิมตนโดยไมมีลําดับ
การฟลัชและใชตวัจายหมึกเพื่อเปาลมออกจากหวัฉีด

หมายเหตุ: โหมดเริ่มและหยดุของอิงคเจตจะแปลงเปนอัตโนม ัติ 
เม่ือเสร็จสิ้นลําดับดวน 

• โหมดการพมิพ Ack - เลือกโหมดการรบัรูงานพมิพท่ีตองการจากปด 
เปด-การใชงานสงู หรอืเปด-การใชงานต่าํ 

• พมิพเตม็ความกวาง (ms) - ใสคาพมิพเตม็ความกวางท่ีตองการเปน 
ms

• ยกเลิกคําเตอืน - เม่ือตองการเพิกเฉยคําเตือนเก ียวกับการดํา
เนินการการพิมพ ใหปดใชงานตัวเลือกนี้

หมายเหตุ: คุณสามารถเพิกเฉยตอขอผิดพลาดงานพิมพและ
คําเตือนทริกเกอรงานพมิพเทานั้น คําเตือนของระบบทั้งหมดจะ
ถูกแสดงและตองการการดําเนินการจากผูใชงาน

• พิมพอัตโนมัตเิม่ือเริ่มอิงคเจต - เม่ือตองการอนญุาตใหเริ่มการ
พิมพโดยอัตโนมัติเม่ือเริม่อิงคเจต ใหเปดใชงานตวัเลือกนี้

• พิมพอัตโนมัตเิม่ือเริ่มอิงคเจต - เม่ือตองการอนญุาตใหเริ่มการ
พิมพโดยอัตโนมัติเม่ือเริม่อิงคเจต ใหเปดใชงานตวัเลือกนี้

• ไมพมิพเม่ือไมมีรหสั - ตั้งคาตัวเลือกนี้เป ็นปด ซอนทับ 
หรือตอเนื่อง

• การยอมรบัตอไมพมิพเมือ่ไมมรีหสั - แตะปุม +/- เพิม่เพิม่หรอืลด
คาการยอมรบั

ตอเน่ือง - เครื่องพิมพจะแสดงขอผิดพลาดเมื่อคาการยอมรับ
เกิดขึ้นตอเนือ่งกันเทานั้น

ซอนทับ - เครื่องพิมพจะแสดงขอผิดพลาดเมื่อถึงผลรวมของคา
การยอมรับเทานั้น

ปุม คําอธบิาย

ตาราง 6-7: การตั้งคาเครือ่งพิมพ (ตอ)
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ตัวควบคุมหัวพิมพ พารามิตเอรควบคุมหัวพิมพจะถูกตั้งคาระหวางการติดตั้งเครือ่งพิมพ
และไมสามารถปรับเปล่ียนไดตามปกติ 
ตอไปนี้เปนพารามิเตอรท่ีพรอมใชงานสําหรับตัวควบคุม หัวพิมพ:
• เปดใชงานขอผิดพลาดเกี่ยวกับทอหมึก - เครื่องพิมพจะแสดง

ขอผิดพลาดเมื่อตรวจพบขอผิดพลาดเกี่ยวกับทอหมึก

• การผสมสญัญาณอัตโนมัติ

• การผสมสญัญาณดวยตนเอง ความแรงไฟฟา (V) - แสดงการ
ผสมสัญญาณเริ่มตน คาแรงดันไฟฟา

• การผสมสญัญาณดวยตนเอง ความถี่ - แสดงการผสมสัญญาณ
เริ่มตน คาความถ่ี

• การผสมสญัญาณดีท่ีพบลาสุด (V) - แสดงแรงดันไฟฟาของ 
"การกําหนดคาดี" ลาสุด

• การติดตาม - ผูใชสามารถเปด/ปดใชงานการติดตามเฉพาะ
เม่ือเปดใชงานตัวเลือกปรับสภาพโดยอัตโนมัติเทานัน้

• ปรับความสูงของงานพิมพ (V) - เปลี่ยนความสงูของงานพิมพท่ี
สามารถกําหนดไดสูงสุด 

• ขนาดกระแสจาย

• การชารจเฟส (V) - ตั้งคาแรงดันไฟฟาเพือ่ปรับคุณภาพ
การพมิพใหเหมาะสม

IO ดิจิทัล ตั้งคาอุปกรณอินพุตหรอืเอาตพุตตางๆ
อนิพุต - แตะปุมอินพุตแตละปุมเพื่อเลือกอินพุตท่ีต องการ
• สัญญาณ - เลือกไมมี ตวันับการเพิ่ม รีเซต็ตัวนับ หยดุอิงคเจต 

เปดใชงานการพิมพ และปดใชงานการพิมพสําหรับแตละอินพุต

• เปดใชงานกระแสไฟฟา - แตะปุม สูง หรือ ต่ํา เพือ่เปดใชงาน
กระแสไฟฟาท่ีตองการ

แตะปุม ตกลง เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลง
เอาตพุต - แตะปุมเอาตพตุแตละปุม เพือ่เปดใชงานเอาตพตุท่ีเลือก
• สัญญาณ - เลือกไมมี เปดใชงานการพิมพ ไมพมิพ เม่ือไมมีรหัส 

เสรจ็สิ้นงานพมิพ เปดใชงานผิดพลาด และคําเตือนการเปด
ใชงาน สําหรบัแตละเอาตพุต

• เปดใชงานกระแสไฟฟา - แตะปุม สูง หรือ ต่ํา เพือ่เปดใชงาน
กระแสไฟฟาท่ีตองการ

แตะปุม ตกลง เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลง

ขอมูลระบบ แสดงขอมูลระบบ เชน ชื่อผลิตภัณฑ เวอรชันของผลิตภัณฑ 
แอปพลิเคชัน ไลบรารีท่ัวไป รุน QT เวลาเรยีกใช QT และอ่ืนๆ

หมายเหตุ: แอปพลิเคชันมีหมายเลขเวอรชันซอฟตแวรปจจุบ ัน

ปุม คําอธิบาย

ตาราง 6-7: การตั้งคาเครื่องพมิพ (ตอ)
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เลือกงาน ตัวเลือกเลือกงาน มีพรอมใชงานเมื่อเสียบแผงส วนขยายที่เปนอุปกรณ
เสริม เม่ือเปดใชงานการเลือกงานภายนอก 
คุณจําเปนตองใสขอมูลเพิ่มเติมท่ีจําเปนใหสมบูรณ 
ดูท่ีการตั้งคาบอรดสวนขยายสําหรับรายละเอียดเพิม่เติม

ติดตอฝายบรกิารลูกคา มีรายละเอียดการติดตอฝายบริการลูกคา ซึ่งสามารถอัพเดตไดโดย
การเลือกกลองขอความ

ปุม คําอธบิาย

ตาราง 6-7: การตั้งคาเครือ่งพิมพ (ตอ)
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6.2.9 การเขาถึงของผูใช

หนาจอการเขาถึงของผูใชมีตัวเลือกเพื่อดูและปรับเปลี่ยนโหมดความปลอดภัย การกําหนดคาบทบาท และการกําหนดคาผูใช

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสทิธิภาพการทํางานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-18

2. เลือกตัวเลือกท่ีตองการเพื่อเปล่ียนการตั้งค าความปลอดภัยสําหรับบทบาทและผูใช แลวแตะปุม  เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลง

ภาพ 6-18: การเขาถึงของผูใช
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หนาจอประสิทธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-8

ปุม คําอธิบาย

โหมดความปลอดภัย แตะตัวเลือกตอไปนี้เพือ่ตัง้คา:
• โหมดการเขาถึง - เลือกบทบาทหรือโหมดการเขาถึงของผูใช 

โดยการแตะโหมดที่ตองการ

บทบาท - โหมดนีอ้นญุาตใหตั้งคาบทบาทแตละบทท่ีนอกเหนอื
จากการตั้งคาเริ่มตน บทบาทแตละบทจะกําหนดเคร ื่องมือ
และเมนูท่ีผูใชสามารถเขาถึงได

ผูใช - โหมดนีอ้นญุาตใหตั้งคาเฉพาะผูใชท่ีมีรหัสเฉพาะ
โดยอางอิงจากบทบาทที่พรอมใชงาน ผูใชสามารถเปด
ใชงานหรอืปดใชงานไดตามตองการ

• ลงชือ่ออกโดยอัตโนมตั ิ- ลงชือ่ออกโดยอัตโนมตั ิจะถกูตัง้
เปนคาเริม่ตนและจะลงชือ่ผูใชออกหลงัจาก 15 นาทีท่ีไมไดโตตอบ 
นาํเครือ่งหมายออกจากกลองเพือ่ยกเลกิการลงชือ่ออกอัตโนมตัิ

• เวลาลงชื่อออก (นาที) - ใสเวลาสําหรับออกช่ือออกโดยอัตโนมัติ

หมายเหตุ: เวลาลงชื่อออกจะมีพรอมใชงานเฉพาะ
เม่ือเปดใชงานตัวเลือกลงชื่อออกโดยอัตโนมัต ิเทานั้น

แตะปุม บันทึก เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลง

กําหนดคาบทบาท บทบาทที่กําหนดคาจะมีพรอมใชงานในหนาจอการเขาถึงของผูใชท่ี
ปรากฏ บทบาทเริ่มตนท่ีพรอมใชงาน คือ ผูดูแลระบบ ลงชื่อออกแลว 
ปรับปรุง และผูดําเนินการแตะตัวเลือกตอไปนี้เพือ่ตั้งคา:
• แตะปุม +ใหม เพือ่สรางบทบาทใหและมอบสิทธ์ิการเขาถึง

เครือ่งมือท่ีตองการ

• แตะปุม แกไข เพื่อปรับเปลี่ยนความสามารถในการเขาถึง
ใหกับบทบาทที่เลือก

• แตะปุม ลบ เพื่อลบบทบาทท่ีเลือก คุณไมสามารถลบบทบาท
ผูดูแลระบบและบทบาทที่ลงชื่อออกแลวได

• แตะปุม บันทึก เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลง

กําหนดคาผูใช บทบาทท่ีกําหนดคาจะมีพรอมใชงานในหนาจอการเขาถึงของผูใชท่ี
ปรากฏแตะตัวเลือกตอไปนีเ้พื่อตั้งคา:
• แตะปุม +ใหม เพือ่สรางผูใชใหมโดยการกําหนดบทบาท

• เลือกผูใชท่ีตองการแลวแตะปุม กําหนดคา เพื่อสรางผูใชใหม
พรอมคําอธิบายบทบาทท่ีเลือก คุณยังสามารถกําหนดคาผูใช
ใหมท่ีสรางได

• แตะปุม แกไข เพื่อปรับเปลี่ยนบทบาทของผูใชท่ีเลือก

• แตะปุม ลบ เพื่อลบบทบาทท่ีเลือก

• แตะปุม บันทึก เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลง

ตาราง 6-8: ตัวเลือกการเขาถึงของผูใช
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6.2.10 กําหนดคาหนาจอหลกั

กําหนดคาหนาจอหลักแสดงรายละเอียดประสิทธิภาพการทํางานท่ีตองการใน หนาจอหลัก

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสทิธิภาพการทํางานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-19

 

2. แตะตําแหนงท่ีตองการเพื่อเปล่ียนตําแหนงในหน าจอหลักตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-20

ภาพ 6-19: กําหนดคาหนาจอหลัก

ภาพ 6-20: ตัวเลือกปรบัเปลี่ยนการจัดตําแหนง
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ตัวเลือกท่ีพรอมใชงานในแตละตําแหนงเพือ่กําหนดคาหนาจอหลักคือ:

• ไมแสดง

• ยอดพิมพท้ังหมด

• ยอดผลิตภัณฑท้ังหมด

• นับชุดงานพิมพ

• นับชุดผลิตภัณฑ

• ชิ้น/นาที

• ความพรอมใชงานของเครื่องพิมพ

• ความพรอมใชงานการดําเนินการ (เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ)

• ความพรอมใชงานการดําเนินการ (เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ)

3. แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลง
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6.2.11 ดาวนโหลดซอฟตแวร

หนาจอดาวนโหลดซอฟตแวรมีตัวเลือกเพือ่จัดการซอฟตแวรระบบและโมดูลเวิรกโฟลว

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสทิธิภาพการทํางานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-21

 

ภาพ 6-21: หนาจอดาวนโหลดซอฟตแวร
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หนาจอประสิทธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-9

ปุม คําอธบิาย

ขอมูลเครือ่งพมิพ แสดงรายละเอียดซอฟตแวรท่ีเกี่ยวของกับเคร ืองพมิพ
เวอรชันซอฟตแวรสามารถสงออกไปยงัไฟล USB 
หรือผานเครือขายเปนไฟลเฉพาะของแตละเครือ่งพิมพ

ติดตั้งโมดูลขัน้ตอนการทํางาน ถาโมดูลเวริกโฟลวพรอมใชงาน คณุสามารถติดต ั้งผานไดรฟท่ี
เลือกตามตองการ

ถอนการตดิตั้งโมดูลขัน้ตอนการทํางาน ถาคุณไมตองการโมดูลเวิรกโฟลว คุณสามารถเล ือกและยกเลิกการ
ติดตั้งได

ตาราง 6-9: ดาวนโหลดซอฟตแวร 
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อัพเกรดซอฟตแวรของระบบ เม่ือตองการอัพเกรดซอฟตแวรของระบบ ใหเลอืกไดรฟท่ีมกีารอัพเกรด 
ใหเลอืกแพคเกจซอฟตแวรท่ีตองการแลวเลอืกอ ัพเกรด

ดาวนเกรดซอฟตแวรของระบบ เมื่อตองการดาวนเกรดซอฟตแวรของระบบ 
ใหเลือกไดรฟท่ีสามารถดาวนเกรดได 
ใหเลือกแพคเกจซอฟตแวรท่ีตองการ แลวเลือกดาวนเกรด

เช่ือมตอกับ Videojet Worflow Portal อนุญาตใหเครื่องพิมพเช่ือมตอกับพอรทัลเวิรกโฟลวโดยตรง 
เพื่ออนุญาตใหดาวนโหลดแพคเกจซอฟตแวรของระบบและเวิรกโฟลว 
สําหรับรายละเอียดเพิ่มเติม ใหติดตอฝายบริการลูกคาของ Videojet 
หรอืตัวแทนในทองถ่ิน

ปุม คําอธิบาย

ตาราง 6-9: ดาวนโหลดซอฟตแวร (ตอ)
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6.2.12 การดูแลรักษา

เครือ่งมือการบํารงุรักษาอนุญาตใหผูใชเขาถ ึงคําแนะนําการบํารงุรักษาพรอมกับขอมูลการบํารุงรกัษาที่สําคัญ

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอตัวจัดการไฟล จะเป ิดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-22

2. เลือกตัวเลือกท่ีตองการเพื่อทําการดําเนินการก ิจกรรมของเครือ่งพมิพ

ดูรายละเอียดเพิ่มเติมไดท่ี หมวดท่ี 7 "การดูแลรกัษา" ในหนา 7-1

ภาพ 6-22: การดูแลรักษา
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6.2.13 การวินิจฉัย

หนาจอการวินจิฉัยจะแสดงคาพารามิเตอรท่ีสําค ัญในปจจุบันสําหรับการตั้งคาเครื่องพิมพท่ีสนับสนุนการดําเนนิการของเครื่องพมิพ
และชวยในการแกไขปญหา

1. แตะปุม  จากหนาจอเครือ่งมือ หนาจอประสิทธิภาพการทํางานจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-23

 

ภาพ 6-23: การวินิจฉัย
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หนาจอประสิทธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-8
 

ปุม คําอธิบาย

หัวพมิพ เลือกตัวเลือกตอไปนีเ้พื่อดูคาสําหรบัพารามิเตอรตางๆ: 

ระบบหมึกพิมพ เลือกตัวเลือกตอไปนีเ้พื่อดูคาสําหรบัพารามิเตอรตางๆ: 

อุณหภมูิและความชื้น แสดงคาอุณหภูมิและความชื่อสําหรบัพารามิเตอรตางๆ เชน หัวพมิพ หมึกพมิพ อ่ืนๆ

วาลว แสดงสถานะ (เปดหรือปด) ของวาลวท้ังหมด

อุปกรณอิเล็กทรอนิกส เลือกตัวเลือกตอไปนีเ้พื่อดูคาสําหรบัพารามิเตอรตางๆ: 

อินพตุ/เอาตพตุ แสดงสถานะอินพตุ/เอาตพุตของอุปกรณท่ีเช่ือมต อ

ขอมูลการวนิิจฉัย เลือกตัวเลือกตอไปนีเ้พื่อดูคาสําหรบัพารามิเตอรตางๆ: 
• หัวพมิพและหัวฉีด - แสดงการวนิิจฉัยหัวฉีด สถานะของทอหมึกและวินจิฉัยหวัพิมพ

• ระบบหมึกพมิพ - แสดงเบด็เตล็ด สถานะของหมึกพิมพ  และระยะของฮารดแวร

การทดสอบดวยตนเอง แตะปุม เริม่การทดสอบ เพือ่เริม่การทดสอบตวัเอง การทดสอบตนเองจะตรวจสอบพารามเิตอรท้ังหมดท่ีจาํเปนสาํหรบั
การดาํเนนิการของเครือ่งพมิพและสรางรายงานการทดสอบ
แตะปุม รายการบันทึกการสงออก เพื่อสงออกรายการบันทึกการทดสอบเพื่อราวจสอบและวิเคราะห

ลําดับ ลําดับคือโปรแกรมที่จัดสรรมาเพื่อสนับสนุนการต ั้งคาเคร่ืองพิมพและการบํารุงรกัษา 
เลือกการดําเนินการท่ีตองการและทําตามพรอมทออนบอรด:
• ถังผสมแรก - ดําเนินการผสมแรกเพื่อเพิ่มความหนดืของการไหลของหมึกพิมพสําหรับงานพิมพท่ีมีคุณภาพ 

• ถังน้ํายาเติมหมึกแรก - ดําเนนิการการเตรียมน้ํายาเติมหมึกเพื่อใหไดนำยาท่ีเหมาะสม 

• การทําความสะอาดทอหมึก - ทําความสะอาดทอหมึกเพื่อปองกันไมใหมีฝุนขวางหัวฉีด 
ถาไมไดใชเครื่องพมิพเปนเวลานาน 

• การทําความสะอาดทอหมึกดวน - ทําความสะอาดทอหมึกดวน (นําแนะประมาณ 15 นาที)

• การทําความสะอาดระบบแบบฟลัช - เครือ่งจะเริม่และปมฟลัชจะดําเนนิการ 
ฟงกชั่นนี้จะไลลมออกจากระบบลางในระหวางการกําหนดการทํางาน 
หรือเม่ือมีลมเขาไปในระบบลางในชวงที่มีความบกพรอง เปนตน 

บันทึกปฏิบัติการขอมูล แตะปุม เปด/ปด เพื่อเปดใชงาน/ปดใชงานตัวเลือกรายการบันท ึกขอมูล ถาเปดใชงาน 
ใหตั้งคาชวงเวลาสําหรับการบันทึกรายการขอม ูล

แผนขัด ผูใชสามารถโหลดลําดับการวินิจฉัยแบบกําหนดเองสําหรบัการคนหาขอบกพรองและจุดประสงคในการทดสอบ 
ดูท่ีคูมือบริการสําหรับรายละเอียดเพิ่มเติม

ตาราง 6-10: ตัวเลือกการวินิจฉัย

• หัวฉีด

• การเฟส/ความเร็ว 

• EHT

• ทอหมึก

• มาตรวัดความเรง

• ปมหมึก

• ปมน้ํายาเตมิหมึก

• ความหนดื

• หมึกพิมพ

• น้ํายาเติมหมึก

• แรงดัน MCB

• แรงดัน IMB

• แรงดัน PCB หัวพิมพ
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6.2.14 การติดต้ัง 

หนาจอการติดตัง้จะนําพาผูใชผานการการติดตั งเครือ่งพิมพใน 3 ขัน้ตอน

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสิทธิภาพการทํางานจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-24

สําหรับรายละเอียดเพิม่เติม ใหดูคูมือบรกิาร

ภาพ 6-24: หนาจอการติดตั้ง
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6.2.15 เซ็นเซอรการเสริมพลังหมึกพิมพ

หนาจอเซ็นเซอรการเสริมกําลังหมึกพิมพจะแสดงขอมูลท่ีเกี่ยวของกับการเสริมกําลังเทรนและเกณฑกําหนด 
ขอมูลนีจ้ะใชเพื่อชวยคาดการณเม่ือคุณตองทําความสะอาดหวัพิมพ

1. แตะปุม  จากหนาจอเครือ่งมือ หนาจอเซ็นเซอรเสริมกําล ังหมึกพมิพจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-25

 

หนาจอเซ็นเซอรเสรมิกําลังหมึกพิมพจะมีการเข าถึงตัวเลือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-11 

ปุม คําอธบิาย

แนวโนมการเสริมกําลัง แสดงการเสริมกําลัง (μm) เม่ือเวลาผานไปจะเริม่ตนดวย วัน 0 ซึง่เปนวันท่ีลางหัวพมิพลาสุด

ขอมูลเซ็นเซอรกระแส แสดงรายละเอียดไฟท่ีใชจริงโดยเซน็เซอร (พิกเซล) แถบสีเขมระบุโปรไฟลทอหมึกตามท่ีเซ็นเซอรเหน็ 
(ตั้งคาเม่ือตดิตั้งและการเทียบมาตรฐานใหม) 
แถบสแีดงแตละแถบท่ีเสริมกําลังหมึกพมิพจะถูกตรวจสอบเหนอทอหมึกและคาเสรมิกําลัง (μm) 
จะปรากฏขึน้

การเสริมกําลัง (μm) แสดงการเสริมกําลังจริงเปนไมครอน

การเสริมกําลัง (%) แสดง % ของการเสริมกําลังกับเกณฑกําหนด

เกณฑกําหนด (μm) แสดงทริกเกอรการเสริมกําลังเปนไมครอน เม่ือเก ิดคานี้ 
คําเตือนจะแสดงเพื่อระบุวาควรทําความสะอาดหมึกพมิพเพื่อรักษาคณุภาพการพิมพ

วิดีโอคูมือ แสดงคําแนะนําสําหรับการลางหัวพิมพ

ตาราง 6-11: การกําหนดคาเซ็นเซอร 

ภาพ 6-25: เซ็นเซอรการเสริมพลังหมึกพิมพ
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กําหนดคา สถิติการตรวจวัด
แสดงพารามิเตอรตอไปนี้:
• วันทําความสะอาดท่ีคาดไว

• การเสรมิกําลัง (μm)

• หยดที่พิมพ (millions)

• วันทําความสะอาดครั้งลาสุด

ทริกเกอร
อนุญาตใหตัง้คาทรกิเกอรสําหรบัแตละพารามิเตอรเพือ่ใหแสดงคําเตือนวาจําเปนตองทําความสะอาด
หัวพมิพเพื่อปองกนัความเสื่อมของคุณภาพ พารามิเตอรท่ีพรอมใชงานคือ:
• การเสรมิกําลัง (μm)

• การหยดหมึกท่ีพมิพ (ลาน) - จํานวนหยดหมึกท่ีตรวจสอบได

หมายเหตุ: รีเซต็เปนศูนยควรเลื่อกเม่ือโปรไฟลทอหมึกปรากฏขึน้เพื่อแกไขและหัวพมิพสะอาด 
โดยไมมีการเสรมิกําลัง

ปุม คําอธิบาย

ตาราง 6-11: การกําหนดคาเซน็เซอร (ตอ)
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6.3 กําหนดคาการต้ังคาการลําเลียง

หนาจอการตั้งคาการลําเลียงมีตัวเลือกเพือ่สร าง แกไข บนัทึก เปดใชงาน และลบการกําหนดคาการลําเลียงตางๆ

6.3.1 การสรางการต้ังคาการลําเลียงใหม

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ

2. แตะปุม  บนหนาจอการตัง้คาการลําเลียง เพือ่สรางการต ั้งคาการลําเลียงใหมตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-26 

หนาจอช่ือการตั้งคาการลําเลียงจะเปดขึ้นพรอมกับแปนพิมพยูทิลิตี้

 

3. ใสชื่อสําหรับการตั้งคาการลําเลียง แลวแตะปุม  เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลง

ภาพ 6-26: หนาจอการตั้งคาการลําเลียง



6-42 คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA

อินเทอรเฟซผูใช

4. เม่ือตองการกําหนดคาการตั้งคาการลําเลียง ใหทําตามขั้นตอนตอไปนี้เพื่อดําเนินการผานกาตั้งคาตางๆ การเลือกตัวเลือกท่ีตองการตามท่ีแสดงใน 
ภาพ 6-27

 

6.3.2 ทิศทางของผลิตภัณฑ

ทิศทางของผลิตภัณฑจะกําหนดทิศทางการพิมพท่ีต องการ

1. แตะตัวเลือก ทิศทางของผลิตภัณฑ บนหนาจอการตัง้คาการตั้งคาการลําเลียงตามที แสดงใน ภาพ 6-27

2. เลือกทิศทางการพมิพท่ีตองการ แลวแตะปุม  เพือ่ยนืยันและยายไปยังการตั้งคาถัดไป

ภาพ 6-27: การตั้งคาการลําเลียง
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6.3.3  การวางแนวของเครื่องพิมพ

การวางแนวของเครื่องพมิพจะเปลี่ยนการวางแนวของงานพมิพบนผลิตภัณฑ

1. เลือกการวางแนวของหัวพมิพตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-28

เพ่ือพิมพงานในแนวปกติ

2. แตะปุม ปกต ิเพื่อเปดใชงานการพิมพในแนวปกติ

เพ่ือพิมพงานในแนวกลับหัว

3. แตะปุม กลับหัว เพื่อเปดใชงานการพิมพในแนวกลับหัว

4. แตะปุม  เพื่อตั้งคาการวางแนว

ภาพ 6-28: การตั้งคาการลําเลียง - การวางแนวของหัวพิมพ
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6.3.4 โหมดพิมพ

โหมดพิมพจะตั้งคาโหมดการพิมพอ่ืน โหมดพิมพไดแก

• พิมพเด่ียว/ทริกเกอร

• พิมพหลายรายการ/ทริกเกอร

• ตอเนือ่ง

1. แตะตัวเลือก ทิศทางของผลิตภัณฑ บนหนาจอการตัง้คาการตั้งคาการลําเลียงตามที แสดงใน ภาพ 6-29

 

การพิมพ DIN

การพิมพ DIN จะกลับทิศทางการพิมพโดยอัตโนมัติ ว ิธีนี้จะใชเม่ือพิมพบนสาย

1. เปดใชงานโหมดการพิมพ DIN คุณตองเลือกโหมดพิมพ พรอมๆ กับโหมด DIN

พิมพเด่ียว/ทริกเกอร

การพิมพเด่ียว/ทรกิเกอร จะพิมพงานหนึ่งครัง้บนผลิตภัณฑ

1. เลือกตัวเลือก การพิมพเด่ียว/ทรกิเกอร สําหรบัโหมดการพมิพ แตะปุม  เพื่อตั้งคาการวางแนว

พิมพหลายรายการ/ทริกเกอร
โหมดพิมพหลายรายการ จะอนุญาตใหเครื่องพิมพพิมพหลายครั้งบนผลิตภัณฑตามดวยทริกเกอรการพิมพหนึง่ทรกิเกอร

1. เลือกตัวเลือก หลายรายการ ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-29 แตะปุม  

ภาพ 6-29: การตั้งคาการลําเลียง - ทริกเกอรการพิมพ
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2. เปลี่ยนพารามิเตอรในหนาจอการตั้งคา แตะปุม  เพื่อตั้งคาโหมดตามที่แสดงใน ภาพ 6-30

ตัวเลือก คําอธบิาย

ชวงการพมิพ กําหนดชวงเวลาระหวางการพมิพตอเนื่องอยางน อยสองครั้งบนผลิตภัณฑ
เลือกชนดิชวงการพิมพจากรายการแลวแตะปุม ตกลง ตัวเลือกชวงการพิมพท่ีพรอมใชงานคือ เวลา 
จังหวะของเครือ่งเขารหัส และระยะหาง

คาชวง กําหนดชวงเวลาระหวางการพมิพตอเนื่องอยางน อยสองครั้งบนผลิตภัณฑ
แตะปุม +/- เพื่อตั้งคาชวงเปน ms

งานท่ีพิมพ กําหนดจํานวนครัง้ของงานที่ตองการพมิพบนผลิตภ ัณฑ
แตะปุม +/- เพื่อตั้งคาจํานวนงานพิมพ

เครือ่งตรวจสอบผลิตภัณฑท่ี
ทริกเกอร

แตะปุม ใช หรือ ไม เพือ่เปดใชงานหรือปดใชงานตัวเลือก

เครือ่งตรวจสอบผลิตภัณฑท่ีเกี่ยว
ของ

แตะปุม ใช หรือ ไม เพือ่เปดใชงานหรือปดใชงานตัวเลือก

ตาราง 6-12: พารามิเตอรแบบหลายโหมด

ภาพ 6-30: โหมดพิมพ - หลายโหมด
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ตอเน่ือง
โหมดการพิมพตอเนือ่ง จะพมิพงานซ้ําๆ บนผลิตภัณฑ

1. เลือกตัวเลือก หลายรายการ ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-29 แตะปุม  

2. เปลี่ยนพารามิเตอรในหนาจอการตั้งคา แตะปุม  เพือ่ตัง้คาโหมดตามที่แสดงใน ภาพ 6-31 

 

ดูท่ี ตาราง 6-12 ในหนา 6-45 สําหรับรายละเอียดเกี่ยวกับพารามิเตอร

ภาพ 6-31: โหมดพมิพ - ตอเนื่อง
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6.3.5 ตัวส่ังการเครื่องพิมพ

ทริกเกอรการพิมพ จะเลือกขอบทรกิเหอรสําหรบัเริ่มทิศทางการพิมพ  

1. แตะตวัเลือก ทิศทางของผลิตภณัฑ บนหนาจอการตั้งคาการตัง้คาการลําเลียงตามที แสดงใน ภาพ 6-32

2. เลือกพารามิเตอรท่ีตองการ แลวแตะปุม  เพื่อตั้งคาการวางแนว

 

หนาจอทรกิเกอรการพิมพมีตวัเลือกเพือ่ตัง้ค าพารามิเตอรตอไปนี้ (ดู ตาราง 6-13):

ตัวเลือก คําอธิบาย

ขอบตัวสั่งการ PD กําหนดขอบทริกเกอรเครื่องตรวจสอบผลิตภัณฑท่ีไดรบัเปน ต่ําไปสูง หรอื สูงไปต่ํา

ความกวาง PD ขั้นต่ํา (μs) กําหนดความยาวของพืน้ท่ีตรวจสอบ (ความยาวที่เคร ื่องตรวจสอบสามารถตรวจสอบได)

ระยะหาง PD ถึง PH (มม.) กําหนดระยะหางระหวางหัวพมิพและเครือ่งตรวจสอบผลิตภัณฑเปน มม. ท้ังขอบดานหนาและขอบดาน
หลังของผลิตภัณฑจะถูกตรวจสอบโดยเครือ่งตรวจสอบผลิตภัณฑกอนท่ีเครื่องพิมพจะเริม่การพิมพ

การคดักรองความกวางของสื่อพิมพ เปดใชงาน/ปดใชงานตัวกรองความกวางของสื่อ (มม.) 

ตัวกรองความกวางของสื่อ (มม.) ตัง้คาความยาวของผลติภณัฑในเครือ่งพมิพเปน มม. ซึง่อนญุาตใหเครือ่งพมิพเพกิเฉยตอทรกิเกอรตรวจสอบ
ผลิตภณัฑขณะท่ีผลิตภณัฑผานโฟโตเซลล

ระยะพิมพของหวัพิมพ กําหนดระยะหางระหวางหัวพมิพและเครือ่งตรวจสอบผลิตภัณฑเปน มม.

หมายเหตุ: ระยะพมิพของหัวพมิพท่ีแนะนําคือ 12 มม.

ตาราง 6-13: ตัวเลือกทรกิเกอรการพมิพ

ภาพ 6-32: การตั้งคาการลําเลียง - ทริกเกอรการพิมพ
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6.3.6 ความเร็วการลําเลยีง

ความเร็วในการลําเลียงจะกําหนดการเคลื่อนท่ีของผลิตภัณฑไปยังหัวพิมพ ความเร็วในการลําเลียงท ั้ง 3 ประเภท จะถูกกําหนดไวในเครือ่งพิมพ ไดแก :

•  ต้ังคาดวยตนเอง - กําหนดความเร็วในการลําเลียงเปน ม./นาที หรือ ฟุต/นาที 

•  วดัโดยเครือ่งเขารหสั Shaft - ความเรว็ในการลําเลียงจะถกูวดัโดยเครือ่งเขารหสั Shaft ท่ีตรวจจบัการเปลีย่นแปลงความเรว็ในการพมิพและ
อนญุาตใหเครือ่งพมิพปรบัเปลีย่นความกวางของการพมิพ

•  วัดโดยขนาดของผลิตภัณฑ/เวลา - ความเร็วในการลําเลียงจะถูกวดัโดยขนาดของผลิตภัณฑและเวลาที่ใชในการเลื่อนผลิตภณัฑเขาหา
เครื่องพิมพ

หมายเหตุ: ตัวเลือกวัดโดยขนาดของผลิตภัณฑ/เวลา จะถูกปดใชงานสําหรบัโหมดการพมิพแบบตอเนื่อง

1. แตะ ความเรว็ในการลําเลียง ในหนาจอการตั้งคาการตั้งคาการลําเลียง เลือกความเร็วในการลําเลียงท่ีตองการตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-33 แตะปุม 

 เพื่อตั้งคาความเร็วในการลําเลียง

 

ภาพ 6-33: การตั้งคาการลําเลียง - ความเร็วในการลําเลียง
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เมือ่ตองการตั้งคาตัวเลือกการต้ังคาดวยตนเอง:

1. เลือกตัวเลือกหลายรายการ ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-33 แตะปุม  เพื่อใสการตั้งคาท่ีตองการ

2. แตะปุม +/- หรือใสคาเพือ่ตั้งคาความเรว็ในการลําเลียงท่ีตองการเปน ม./นาที

3. แตะปุม  ในหนาจอการตัง้คาเพื่อยืนยนัคา บนัทึกและออกจากการตั้งคา

หมายเหตุ: การเลือกปุม  จะไมตัง้คาพารามิเตอร ซึ่งจะยายผูใชไปย ังหนาจอถัดไป 

พารามิเตอรจะไมบันทึกจนกวาจะเลือกปุม  

ภาพ 6-34: ความเร็วในการลําเลียง - การตั้งคาคูมือ
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เมื่อตองการต้ังคาตัวเลือก วัดโดยเครื่องเขารหัส Shaft:

1. เลือก วัดโดยเครือ่งเขารหัส Shaft ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-33 แตะปุม  เพือ่ใสการตั้งคาท่ีตองการ 

2. เปลี่ยนพารามิเตอรท่ีตองการบนหนาจอการตั้งคาตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-35 

 

ภาพ 6-35: ความเรว็ในการลําเลียง - วัดไดโดยเครื่องเขารห ัส Shaft
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ตาราง 6-14 อธิบายตัวเลือกท่ีพรอมใชงานบนหนาจอ เครือ่งเขารหัส Shaft 

3. แตะปุม  ในหนาจอการตัง้คาเพื่อยืนยนัคา บนัทึกและออกจากการตั้งคา

หมายเหตุ: การเลือกปุม  จะไมตัง้คาพารามิเตอร ซึ่งจะยายผูใชไปย ังหนาจอถัดไป 

พารามิเตอรจะไมบันทึกจนกวาจะเลือกปุม  

ตัวเลือก คําอธิบาย

เครือ่งเขารหัส (PPR) ตั้งคาตัวเลือกเครือ่งเขารหัสสําหรับความเร็วในการลําเลียงท่ีกําหนดในจังหวะ/การหมุนรอบ
ใสคาเครื่องเขารหัสท่ีตองการแลวแตะปุม ยอมรับ เพือ่ตัง้คา

เสนผาศูนยกลางวงลอ... ตั้งคาเสนผาศูนยกลางวงลอเปน มม. หรือ นิ้ว
ใสคาเสนผาศูนยกลางวงลอท่ีตองการแลวแตะปุม ยอมรบั

ประเภทเครื่องเขารหัส เลือกชนิดเครือ่งเขารหัสจากรายการ:
• ไมมีพื้นหลังรูปสี่เหล่ียม - การพิมพทางเดียว 

ไมมีการควบคมุทิศทางของผลิตภัณฑและสามารถใช เครื่องเขารหัสแบบแชนเนลเดี่ยวหรือแชนเนลคู 

หมายเหตุ: ไมมีตัวเลือกทิศทางและการชดเชยการยอนกลับสําหรบัประเภทการถอดรหัสแบบ
ไมมีพื้นหลังรปูสี่เหลี่ยม

• พื้นหลังรูปสี่เหล่ียม - เลือกทิศทางการพมิพ การควบคมุทิศทางของผลิตภ ัณฑ 
และตองใชเครือ่งเขารหัสแบบแชนแนลคู

ทิศทาง เลือกทิศทาง พื้นหลังรปูสี่เหลี่ยม
• ไมใช

• จาก A ไป B

• จาก B ไป A

การชดเชยการยอนกลับ การชดเชยการยอนกลับทําใหแนใจไดวาเครือ่งพ ิมพจะพมิพบนผลิตภัณฑเพียงครั้งเดียวเทาน ัน 
ถาวางผลิตภัณฑในแนวท่ีสามารถยายหรอืวางกับท่ีได (ตัวอยางเชน: สายพาน) 
เครือ่งพิมพจะนับจํานวนเสนของตัวนบัเครือ่งเขารหัสเมื่อพิมพ ถาแถวหยดุและขยับไปดานหลัง 
เครือ่งพิมพจะไมเริ่มการพมิพใหมจนกวาจํานวนเสนตัวนับจะกลับไปอยูในตําแหนงท่ีจดจําไวลาสุด
แตะปุม เปด เพื่อเปดใชงานตัวเลือกการชดเชยการยอนกลับ
หมายเหตุ: ตัวเลือกนีไ้มพรอมใชงานในเครื่องเขารหัสประเภทไมมีพื้นหลังรปูสี่เหลี่ยม

ตาราง 6-14: คํานวณโดยเครื่องเขารหัส Shaft - พารามิเตอร 
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เมื่อตองการต้ังคาตัวเลือก วัดโดยขนาดของผลิตภัณฑ/เวลา:

1. แตะ วัดโดยขนาดของผลิตภัณฑ/เวลา ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-33 แตะปุม  เพือ่ใสการตั้งคาท่ีตองการ

2. เปลี่ยนพารามิเตอรท่ีตองการบนหนาจอการตั้งคาตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-36

ตาราง 6-15 อธิบายพารามิเตอรท่ีพรอมใชงาน:

3. แตะปุม  ในหนาจอการตั้งคาเพื่อยืนยันคา บันทึกและออกจากการตั้งคา

หมายเหตุ: การเลือกปุม  จะไมตั้งคาพารามิเตอร ซึง่จะยายผูใชไปย ังหนาจอถัดไป 

พารามิเตอรจะไมบันทึกจนกวาจะเลือกปุม  

ตัวเลือก คําอธิบาย

ความกวางของผลิตภัณฑ 
(มม)

ใสคาความกวางของผลิตภัณฑท่ีตองการ 
แตะปุม ยอมรับ เพื่อตั้งคาความกวางของผลิตภัณฑ

เครือ่งเขารหัสอัตโนมัติ
หมดเวลา (μs)

ตัวเลือกเครื่องเขารหัสอัตโนมัติจะใชตวัตรวจจับท่ีมีความแมนยําสงูในการตรวจหาขอบหนาและขอบทายของแตละผลิต
ภัณฑ และปรบัเปลี่ยนความกวางของรหัสสําหรับทุกผลิตภัณฑ การกําหนดเวลาสิ้นสดุเครื่องเขารหัสอัตโนมัติจะ
เปดใชงานตวัเขาระบบอัตโนมัติถาตรวจหาผลิตภัณฑไมพบในชวงเวลาท่ีกําหนด
ใสคาเวลาสิ้นสุดของเครื่องเขารหสัอัตโนมัต ิท่ีตองการ
แตะปุม ยอมรับ เพื่อตั้งคา

ตาราง 6-15: วัดตามขนาดของผลิตภัณฑ/เวลา - พารามิเตอร

ภาพ 6-36: ความเรว็การลําเลียง - วัดไดโดยการตัง้คาขนาดของผลิตภัณฑ/เวลา
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6.3.7 เปดใชงานการตั้งคาการลําเลียง

ทําตามขั้นตอนดานลางเพื่อเปดใชงานการลําเลียงสําหรับเครื่องพมิพ นอกจากนี ้คุณสามารถเลือกการตั้งคาการลําเลียง สําหรับแตละงานได ดูที หมวด 
5.2.1.2 ตั้งคา ในหนา 5-8 เม่ือตองการเปดใชงานการตั้งคาการลําเลียงตามคาเริ่มตนของเครื่องพิมพ ใหทําตามตอไปนี :

1. เลือกการต้ังคาการลําเลียงจากรายการตามที่แสดงใน ภาพ 6-26 ในหนา 6-41 

2. แตะปุม  เพื่อตั้งคาการกําหนดคาท่ีตองการ
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6.4 ภาพรวมความพรอมใชงานประสิทธิภาพของอุปกรณ

6.4.1 บทนํา

ความพรอมใชงานเปนหนวยวัดการใชงานอุปกรณ โดยเปนระยะเวลาในการเตรียมพรอมอุปกรณกอนทำงานเพือ่รองรับการผลิต ซึง่เปน 1 ใน 3 
เมทรกิซท่ีสําคัญของ OEE และมีพรอมใชงานสําหรบั Videojet 1860

เครื่องมือ "ความพรอมในการใชงาน" ชวยแยกปญหาดานการทํางาน vs เครื่องพิมพ และอนญุาตใหผูใช ติดตามเวลาท่ีไมไดใชงานเครื่องพมิพ 
แลวดูสถานะในชวงเวลาหยุดทํางาน หนาจอขอบกพร องท่ีอนญุาตใหวิเคราะหขอมูลหนวยวัดเวลาเรียกใชชวยใหผูใชทําความเขาใจและจํากัด
สาเหตุท่ีมักจะเกิดขึน้ของทั้งชวงเวลาหยุดทํางานของเครื่องพิมพและการทํางาน

ความพรอมใชงานจะแสดงเปนชุดขอมูลพื้นฐานสองแบบพรอมกัน:

• ความพรอมใชงานของเครือ่งพมิพ

• ความพรอมใชงานการดําเนนิการ

หมายเหตุ: ความพรอมในการทํางานสามารถปรบัเปลี่ยนระหวางพร็อกซี่เวลาการผลิต 2 พร็อกซี่แยกกันตามความตองการของผูใช: โหมด 
"เวลาโดยรวมของเครื่องพิมพ" และ "เวลาโดยรวมที่พรอมใชงานของเครือ่งพิมพ" สําหรับรายละเอียดเพิ่มเติม ใหดู 
“"ความพรอมใชงานการดําเนนิการ" ในหนา 6-55”

ตําแหนง

• เวลาทํางานเปนเวลารองรับผลผลิตของเครื่องพิมพ โดยรวม

• เวลารองรบัผลผลิตท่ีคาดการณคือเวลาเดินเครือ่งจริงท่ีคาดการณ*

*โดยอางอิงจากพรอ็กซี ่"เวลาโดยรวมของเครื่องพ ิมพ" หรือ "เวลาโดยรวมที่พรอมใชงานของเครื่องพิมพ" ท่ีเลือก

% ความพรอมใชงาน =
เวลาทํางาน

เวลาทํางานที่วางแผนไว
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6.4.2 ความพรอมใชงานของเครื่องพิมพ

ระบบตรวจสอบความพรอมของเครื่องพิมพจะติดตามขอมูลเวลาที่ไมเกิดผลผลิตท่ีเช่ือมโยงกับขอผิดพลาด (ขอบกพรอง) ภายในโดยตรง เชน

• ขอผิดพลาดของปม

• ขอผิดพลาดในการชารจไฟ

• ขอผิดพลาดทอหมึก

ความพรอมของเครื่องพิมพระบุเปน

 

"เวลาโดยรวมของเครื่องพมิพ" คือเวลาท่ีเปดใชงานเครื่องพิมพ (มีไฟเลี้ยง) หากเครื่องพิมพปดทํางานเมื่อเกิดขอบกพรอง 
ชวงเวลาที่ปดเครื่องพิมพจะถูกรวมอยูในเวลารวมของเครือ่งพมิพดวยในกรณนีี้

"ชวงเวลาหยุดทํางานของเครื่องพิมพ" เปนจํานวน "เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ" เครื่องพิมพท่ีใช งานใน "สถานะขอบกพรองการทํางาน" 
"สถานะขอบกพรองการทํางาน" จะถูกกําหนดเปนชวงเวลาที่เครื่องพิมพไมพรอมใชงานเนือ่งจากขอบกพรองท่ีระบุเปนขอบกพรองการทํางาน 
สําหรับรายละเอียดเพิ่มเติม ใหดูคูมือบริการ

6.4.3 ความพรอมใชงานการดําเนินการ

ตัวชี้วัดผลกระทบที่มีตอเวลาท่ีไมเกิดผลผลิตคอนขางอยูในกรอบท่ีกวางมาก 
ความพรอมใชงานการทํางานจะตดิตามชวงเวลาหยดุทํางานท่ีเกี่ยวของกับขอบกพรองท่ีอาจถูกจัดประเภทเปน "วิธีการ" เชน:

• ถัดผสมวางเปลา

• ไดรฟเวอรการปรับสภาพรอนเกินไป

ผลกระทบท่ีเกิดขึ้นอาจมีสาเหตุมาจากเครื่องพิมพ ผูควบคุมเครื่อง การปรับเปล่ียนกะ ฯลฯ

ความพรอมใชงานการดําเนินการจะถูกระบุเปน

 

พร็อกซี่เวลาการผลิตอนุญาตการคํานวณความพรอมในการใชงานเพื่อเปล่ียนระหวางโหมดการทํางานของลูกคา "เวลาโดยรวมของเครื่องพมิพ" หรือ 
"เวลาโดยรวมที่พรอมใชงานของเครื่องพิมพ" เวลารองรับการผลิตกําหนดตามชุดขอมูลเวลารองรับการผลิตท่ีเลือก:

• เวลาโดยรวมของเครื่องพิมพ

• เวลาโดยรวมที่พรอมใชงานของเครือ่งพิมพ

ถาเครือ่งพิมพไมมีไฟฟาขณะท่ีเกิดขอบกพรอง จํานวนเวลาที่เครื่องพมิพเปน ปด จะรวมอยูในเวลาการผลิตดวย

"ชวงเวลาหยุดทํางานของเครื่องพิมพ" เปนจํานวน "เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ" เครื่องพิมพท่ีใช งานใน "สถานะขอบกพรองการทํางาน" 
"สถานะขอบกพรองการทํางาน" จะถูกกําหนดเปนชวงเวลาที่เครื่องพิมพไมพรอมใชงานเนือ่งจากขอบกพรองท่ีระบุเปนขอบกพรองการทํางาน

หมายเหตุ: ดูคูมือบรกิารสําหรบัรายละเอียดเพิ่มเติมบนเครื่องพิมพและสถานะขอบกพรองการดําเนนิการ

ความพรอมของเคร่ืองพิมพ = 1 -
เวลาไมเกิดผลผลติของเครื่องพิมพ

เวลาโดยรวมของเครื่องพมิพ

ความพรอมในการทํางาน = 1 -
เวลาท่ีไมเกิดผลผลิตในการทํางาน

เวลารองรับผลผลิต
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6.4.4 หนาจอความพรอมใชงาน

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสทิธิภาพการทํางานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-3 ในหนา 6-4 แลวแตะปุม 

ความพรอมใชงาน OEE

2. ขอมลูความพรอมใชงานของเคร ืองพมิพและความพรอมใชงานการดําเนนิการจะถูกแสดงดวยกรอบเวลาสําหรบัเวลาโดยรวมของเคร ืองพมิพ ตามที แสดงใน
 ภาพ 6-37

 

หมายเหตุ: แตะเซลลเพือ่ดูหนาจอชนิดขอบกพรองสําหรบัขอมูลความพรอมใชงานท่ีเลือก หนาจอแสดงชนดิขอบกพรอง ระยะเวลา และความถี่

ตัวเลือก คําอธิบาย

กรอบเวลา แสดงคาความพรอมใชงานของเครื่องพิมพและการดําเนินการสําหรับกรอบเวลาท่ีพรอมใชงานท่ีตางกัน
ขอมูลประวัติความพรอมใชงานจะอนุญาตใหผูใชทําการเปลี่ยนแปลงที่สอดคลองตอปรมิาณการใช งานท่ีสงผล
ตอความพรอมใชงาน

ความพรอมใชงานของเครือ่งพมิพ แสดงขอมูลความพรอมใชงานของเครื่องพิมพ

ความพรอมใชงานการดําเนนิการ แสดงขอมูลความพรอมใชงานการดําเนินการโดยอางอิงจากพร็อกซี่ท่ีใชสําหรับการคํานวณ 
ซึ่งก็คอืเวลาโดยรวมของเครือ่งพิมพหรือเวลาโดยรวมที่พรอมใชงานของเครื่องพิมพ

สงออกไปยัง USB สงออกรายการบนัทึกกิจกรรมไปยงั USB UI จะแนะนําขั้นตอนตางๆ แกผูใชในการดาวนโหลดไปยังไดรฟ USB

ตาราง 6-16: ตัวเลือกหนาจอความพรอมใชงาน OEE 

ภาพ 6-37: ประสทิธิภาพ - ความพรอมใชงานของ OEE
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ตัวเลือก คําอธิบาย

ประเภทขอผิดพลาด รายละเอยีดรหสัขอผิดพลาดและขอบกพรอง กดเลอืกประเภทขอบกพรองเพือ่ดูรายละเอียดของขอบกพรองและ
แนวทางแกไขท่ีสามารถทําได

ระยะเวลา (นนน:วว) ระยะเวลาทั้งหมดท่ีเครือ่งพมิพอยูในสถานะบกพรอง

ความถี่ จํานวนเวลาที่เครื่องพิมพมีขอบกพรองนี้ภายในกรอบเวลาที่กําหนด

สงออกไปยัง USB สงออกรายการบันทึกกิจกรรมไปยงั USB UI จะแนะนําขัน้ตอนตางๆ แกผูใชในการดาวนโหลดไปยังไดรฟ USB

ยอนกลับ มอบตัวเลือกสําหรับกลับไปยงัหนาความพรอมใชงาน OEE

ตาราง 6-17: ประเภทขอผิดพลาด

ภาพ 6-38: ความพรอมใชงานของเครื่องพิมพ - ชนิดขอบกพรอง
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แตะคาความถี่หรอืระยะเวลา เพื่อดูรายการบันทึกของเครือ่งพมิพ (ดู ภาพ 6-39) รายการบันทึกของเครื่องพิมพจะแสดงวันท่ี เวลา และระยะเวลาของ
แตละขอบกพรองเฉพาะที่เกดิขึน้ สามารถใชหนาเอกสารนีเ้พื่อเชื่อมโยงกรณีเกิดขอบกพรองก ับเหตุการณอ่ืนๆ ในสวนรองรับการผลิต

ดูท่ี  รายการบันทึกเครื่องพิมพ ในหนา 6-5 สําหรับรายละเอียดเพิม่เติม

ภาพ 6-39: ความพรอมใชงาน OEE - หนาจอรายการบันทึกของเครื่องพมิพ
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หมวดที่ 7 การดูแลรักษา

บทนํา

การบํารงุรักษาเครือ่งพิมพประกอบดวยขั้นตอนในการดูแลรักษาท่ีผูใชงานหรอืชางเทคนิคสามารถดําเนินการได บทนี้อธิบายถึงงานบํารุงรกัษาที ผูใชงาน
เครื่องพิมพไดรับอนญุาตใหดําเนินการ สําหรับงานบํารุงรักษาอ่ืนๆ ท่ีตองดําเนินการโดยชางเทคนิคหรือเจาหนาท่ีท่ีผานการฝกอบรมมาแลว 
ไดอธิบายไวในคูมือบริการ

บทนี้มีรายละเอียดเกี่ยวกับงานบํารุงรักษาท่ีผ ูใชสามารถทําไดและมีหัวขอดังตอไปนี้:

• กําหนดการบํารงุรกัษา

• การใชเครื่องมือการบํารุงรักษา

• การเปลี่ยนตลับหมึก

• ตรวจสอบหัวพมิพ

• ทําความสะอาดหวัพิมพ

• ทําความสะอาดเครื่องพิมพ

• ทําความสะอาดจอสัมผัส

• เปลี่ยนตัวกรองอากาศ

• การเตรียมการเพือ่ปดการทํางานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนยาย
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การดูแลรักษา

7.1 กําหนดการบํารุงรักษา

 ตาราง 7-1 มีรายการกิจกรรมการบํารงุรกัษาที่จําเปนตองทําตามกําหนดการเปนประจํา

 

ชวง งาน

เม่ือหมึกและ/หรอืตลับน้ํายาผสมหมด การเปลี่ยนตลับหมึก

เม่ือจาํเปน - ผูใชจะไดรบัพรอมทใหทําความสะอาดทอหมึก/
หวัพมิพโดยอางอิงจากการตัง้คาเครือ่งพมิพ

ทําความสะอาดหัวพิมพ
ทําความสะอาดช้ินสวนตางๆ ของหัวพมิพ ดังตอไปนี้:

• แผงฉีดพน

• ทอหมึก

หมายเหตุ: ตรวจสอบคณุภาพการพมิพการทําการบํารุงรักษา

เม่ือจําเปน ทําความสะอาดเครื่องพิมพ

เม่ือจําเปน ทําความสะอาดจอสมัผัส

3,000 ชâ.    เปลี่ยนตัวกรองอากาศ

5,000 ชม. เปลี่ยนหนวยบรกิาร 1 

12,000 ชม. เปลี่ยนหนวยบรกิาร 2

ตาราง 7-1: รายการตรวจสอบการบํารุงรักษา



คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA 7-3

การดูแลรักษา

7.2 การใชเคร่ืองมือการบํารุงรักษา

เครื่องมือการบํารุงรักษาอนญุาตใหผูใชเขาถ ึงคําสั่งการบํารงุรกัษาพรอมๆ กับขอมูลการบํารุงรกัษาที่สําคัญ

ภาพ 7-1: การดูแลรกัษา
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การดูแลรักษา

หนาจอการบํารุงรักษามีการเขาถึงไปยงัตวัเลือกตอไปนีต้ามาท่ีแสดงใน ตาราง 7-2

ปุม คําอธิบาย

ทําความสะอาดหัวฉีด มีขั้นตอนและวิดีโอวิธีการทําความสะอาดหัวฉีด 
ดูท่ี 7.5 ในหนา 10 สําหรบัรายละเอียดเพิ่มเติม

การแบก็ฟลัชหัวฉีด มีขั้นตอนและวิดีโอวิธีการแบก็ฟลัชหัวฉีด 
ทําตามขั้นตอนแลวสมัผัสปุม เริ่ม เม่ือไดรับคําสั่งใหเริ่มการดําเนินการ เม่ือเสร็จสิ้น ขอความ ตกลง จะปรากฏขึ้น 

หนวยการพิมพ แสดงพารามิเตอรตอไปนี้สําหรบัหนวยการพิมพ:
• หมายเลขผลิตภัณฑ

• ขนาดหวัฉีด (μm)

• ความเร็วเปาหมาย (m/s)

• วันท่ีท่ีติดตั้ง

• ชั่วโมงการพิมพ

• หยดที่พิมพ (millions)

หนวยบริการ 2 แสดงพารามิเตอรตอไปนี้สําหรบัหนวยบริการ 2: 
• หมายเลขผลิตภัณฑ

• วันท่ีท่ีติดตั้ง

• จํานวนชั่วโมง

• วันเปลี่ยนท่ีคาดไว

สัมผัสปุม เปลี่ยนหนวยบรกิาร 2 เพื่อดูขั้นตอนหรือวิดโีอเกี่ยวกับวธีิการเตร ียมการในการเปลี่ยนหนวยบริการ 2

หนวยบริการ 1 แสดงพารามิเตอรตอไปนี้สําหรบัหนวยบริการ 1:
• หมายเลขผลิตภัณฑ

• วันท่ีท่ีติดตั้ง

• ชั่วโมงดําเนินการ

• วันเปลี่ยนท่ีคาดไว

สัมผัสปุม เปลี่ยนหนวยบรกิาร 1 เพื่อดูขั้นตอนหรือวิดีโอเกี่ยวกับวธีิการเตร ียมการในการเปลี่ยนหนวยบริการ 1

ตัวกรองอากาศ แสดงพารามิเตอรตอไปนี้สําหรบัตัวกรองอากาศ
• จํานวนชั่วโมง

• วันเปลี่ยนท่ีคาดไว

สัมผัสปุม เปลี่ยนตัวกรองอากาศ เพื่อดูและทําตามขัน้ตอนหรือวิดีโอเกี่ยวกับวิธีการดําเนนิการ
ดูท่ี 7.8 เปลี่ยนตัวกรองอากาศในหนา 16 สําหรับรายละเอียดเพิม่เติม

รายการบนัทึกบริการ แสดงรายการบันทึกบริการของลูกคา สามารถอัพเดตรายละเอียดไดโดยการเลือกกลองขอความท่ีตองการ 

คําสั่งบรกิาร มีรายการคําสั่งบริการท่ีพรอมใชงานสําหรับแตละบรกิาร
การเลือกหนึ่งในตัวเลือกตอไปนีจ้ะแสดงขั้นตอนและวิดีโอเกี่ยวกับ:

• ตัวกรองอากาศ 

• หนวยบริการ 1

• หนวยบริการ 2

ตาราง 7-2: ตัวเลือกการบํารุงรักษา
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7.2.1 วิดีโอการใชคําส่ังการบํารุงรักษา

วิดีโอมีคําแนะนําทีละขัน้ตอนเพือ่ดําเนนิการบําร ุงรักษาใหเสร็จสิ้น

เทและทําความสะอาดระบบ สมัผัสปุม เทหมึกพิมพ แลวทําตามขัน้ตอนเพือ่เทหมึกพมิพออกจากระบบหมึกพมิพ วดิีโอท่ีใหมาเปนคูมือเพิม่เติม
สมัผัสปุม ทําความสะอาดระบบและเทน้าํยาเตมิหมึก แลวทําตามขัน้ตอนเพือ่ฟลชัระบบหมกึพมิพ วดิโีอท่ีใหมาเปนคูมอืเพิม่เตมิ 
ขัน้ตอนนีไ้มสามารถเริม่ได จนกวาจะเสรจ็สิน้ขัน้ตอนการเทหมกึพมิพ

ปุม คําอธิบาย

ตาราง 7-2: ตัวเลือกการบํารงุรักษา(ตอ)

ภาพ 7-2: หนาจอวิดีโอคําสั่งการบํารงุรักษา
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ตัวเลือกตอไปนี้มีพรอมใชงานในวิดีโอ:

ปุม คําอธิบาย

เริม่หรือหยุดวิดีโอ

ขัน้ตอนของวิดีโอและเวลาสิน้สุดแลว 

หมายเหตุ: ผูใชไมสามารถแกไขได 

เลนวนวิดีโอหรือเลนวดิีโอครั้งเดียว

ขยายใหเต็มหนาจอหรือใหเทากับหนาจอตัวอยาง

ตาราง 7-3: ตัวเลือกวิดีโอคําสัง่การบํารุงรกัษา
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7.3 การเปลี่ยนตลบัหมึก

ตลับหมึกมี 2 ชนดิ ไดแก:

• ตลับหมึกพิมพ

• ตลับน้ํายาเติมหมึก

ผูใชตองติดตั้งตลับหมึกเม่ือไมใชเครื่องพิมพหรอืเมื่อตลับวางเปลา ชนดิของน้ํายาเติม (หมึกพิมพหรือน้ํายาเติมหมึก) จะเขยีนไวท่ีปายบนตลับ

หมายเหตุ: ทําตามคําแนะนําท่ีมีในวิดีโอบน UI

สวนประกอบและเครื่องมอืที่จําเปน:

7.3.1 วิธีการเปลี่ยนตลับน้ํายาเติมหมึก

สวนประกอบ/เครื่องมอื จํานวน

ตลับน้ํายาเติมหมึก 1

ตลับหมึกพิมพ 1

กระจกนิรภัย -

ถุงมือ -

แผนเช็ดท่ีไมมีสําลี -

ตาราง 7-4: สวนประกอบและเครือ่งมือ

1. หมุนปุมแนวตั้งตามเขม็นาฬิกาใหเปนแนวนอนแล วปลดล็อก
ประตู เปดประตูสวนหมึกพมิพ

2. จัดตําแหนงประตสูวนหมกึพมิพใหอย ูในตําแหนงตามที แสดงใน
ภาพ

1 2
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3. ดึงตลับเกา (หมึกและ/หรือน้ํายาเติมหมึกเม่ือตองการ) 
เพือ่นําออกจากชองเสียบตลับน้ํายาเติมหมึก

4. ใสตลบัหมกึ/ตลับนำยาเตมิหมึกลงในชองเสยีบตลับนำยาเตมิหมึก
โดยการจัดคยีตลับใหอยูในชองเสียบท่ีถูกตอง

หมายเหตุ: เขยาตลับหมึกกอนใสตลับลงในเครื่องพมิพ
• ตรวจสอบใหแนใจวา ใสตลับลงในชองเสียบไดเข าท่ีพอดี
• ตรวจสอบใหแนใจวา ตวับอกระดับในตลับแสดงวาเต็ม 100%

หมายเหตุ: ดันตลับจนกวาตลับจะเขาล็อกในชองเสียบตลับหมึก (คุณจะไดยินเสยีงคลิก)
หมายเหตุ: เครื่องพิมพจะใชเวลา 2-3 นาทีกอนท่ีจะแสดงระด ับของตลับหมึก 

5. ปดประตูสวนหมึกพมิพ หมุนปุมแนวนอนทวนเขม็นาฬิกา
ใหเปนแนวตั้งแลวล็อกประตูสวนหมึกพิมพ

3 4

5
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7.4 ตรวจสอบหัวพิมพ

ทํางานตอไปนีเ้พื่อตรวจสอบและทําความสะอาดหัวพ ิมพ:

1. ถาผูใชอยูในโหมดการพิมพ ใหออกจากโหมดการพิมพ สถานะเครื่องพิมพจะเปลี่ยนเปน ออฟไลน 

2. ขนัสกรหูัวพิมพและถอดฝาครอบหัวพิมพออก

3. ตรวจสอบหัวพมิพและภายในฝาครอบหัวพมิพเพื่อด ูวามีคราบหมึกหรือไม ถาจําเปนตองทําความสะอาด ใหดู ทําความสะอาดหัวพมิพในหนา 7-10
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7.5 ทําความสะอาดหัวพิมพ

ทําตามขั้นตอนตอไปนี้เพื่อทําความสะอาดหัวพิมพ :

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ในกรณีท่ีหมึกพิมพหรือน้ํายาหกหรอืรัว่ซึมออกจากเครื่องพมิพ อาจทําใหลื่นและ/หรอืกอนใหเกิดเหตุไฟไหมได (โดยเฉพาะอยางยิง่ 
ถาคณุติดตั้งอุปกรณไวบนวัตถุไวไฟและ/หรืออุปกรณอ่ืนๆ ท่ีติดไฟได ถาดรองหมึกหยดท่ีเปนอ ุปกรณเสรมิ สามารถสั่งซือ้ได (หมายเลขช้ินสวน 234407) 
วิธีการติดตั้ง วางถาดรองหมึกหยดไวบนพื้นผิวท ี่จะใชเครื่องพิมพ วางเครื่องพิมพไวท่ีกลางถาดรองหมึกหยด
ตรวจสอบใหแนใจวาไดตอสายดินเขากับถาดรองหมึกหยดอยางถูกตอง เพือ่ปองกันการเกิดไฟฟาสถิต

คํ า เ ตื อ น
อันตรายจากไอระเหย
การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาทําความสะอาดเขาไปเปนเวลานานๆ อาจทําใหเกิดอาการงวงซมึและ/หรือมีอาการคลายมึนเมา ใหใชงานในพื้นท่ีเปดโล ง
และมีอากาศถายเทไดสะดวกเทานั้น

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
น้ํายาทําความสะอาดถือเปนสารมีพิษหากเขาสูรางกาย หามด่ืมน้ํายาทําความสะอาด หากสารเขาสูรางกาย ใหไปพบแพทยทันที

คํ า เ ตื อ น
การใชงานนํ้ายาทําความสะอาด
น้ํายาทําความสะอาดมีผลทําใหเกิดการระคายเคืองตาและระบบทางเดินหายใจ เพือ่ปองกันมิใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายเม่ือตองใชสารดังกลาว:

• ใหสวมถุงมือยางและเสื้อผาปองกันเสมอ
• สวมใสแวนตากันฝุนท่ีมีท่ีปองกันดานขางหรือหนากากปองกันใบหนา 

และขอแนะนําใหสวมแวนตานริภัยในขณะที่ดําเนินการบํารงุรกัษาเครื่องดวย
• ทาครมีปองกันมือกอนใชหมึกพิมพ
• หากน้ํายาทําความสะอาดสมัผัสกับผิวหนงั ตองลางออกโดยใหน้ําไหลผานเปนเวลาอยางนอย 15 นาที

คํ า เ ตื อ น
อันตรายจากไฟไหมและอนัตรายตอสุขภาพ
น้ํายาทําความสะอาดเปนสารระเหยและตดิไฟงาย ดังนั้นจึงตองจัดเก็บและดําเนินการตามขอบังคับของทองถิ่น
อยาสบูบุหรี ่หรือจุดไฟ ในบริเวณท่ีอยูใกลน้ํายาทําความสะอาด
ตองนําทิชชูหรือผาท่ีเปยกน้ํายาทําความสะอาดไปทิ้งทันทีหลังจากใชเสร็จ กําจัดของท่ีใชแลวท้ังหมดตามระเบยีบขอบังคบัในประเทศ
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หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาอิงคเจตหยดุทํางานแลว

หมายเหตุ: ไปท่ีเครือ่งมือ > การบํารงุรกัษา > หนาจอทําความสะอาดหัวฉีด เพื่อตรวจสอบขัน้ตอนและวิดีโอสําหรับรายละเอียดเกี่ยวกบัการดําเนินการ

ขอควรระวัง:

1. ออกจากโหมดการพิมพ สถานะเครื่องพิมพจะเปลี่ยนเปน ออฟไลน 

2. หยดุการทํางานของอิงคเจต และรอใหเครือ่งพมิพหยุดการทํางานใหเรียบรอยกอน

สวนประกอบและเครื่องมอืที่จําเปน:

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
เพือ่ปองกันความเสยีหายตอสวนประกอบของเครื องพิมพ ควรใชแปรงขนนุมและผาท่ีไมมีขนในการทําความสะอาดเครื่องพมิพ อยาใชลมแรงดันสงู 
เศษผาฝาย หรือวัสดุขดั

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
ตรวจสอบใหแนใจวา น้ํายาทําความสะอาดสามารถใชไดกับหมึกท่ีใชอยูกอนท่ีคุณจะทําความสะอาดหัวพมิพ หากไมปฏิบัตติามขอควรระวังนี ้
อาจเปนสาเหตุใหเครื่องพิมพเสยีหายได

สวนประกอบ/เครื่องมอื จํานวน

สถานจีัดลาง 1

น้ํายาทําความสะอาด -

กระจกนิรภัย -

ถุงมือ -

แผนเช็ดท่ีไมมีสําลี -

ตาราง 7-5: สวนประกอบและเครือ่งมือ
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7.5.1 วิธีการทําความสะอาดหัวพิมพ

ทําความสะอาดหัวฉีด

1. ขนัสกรูบนหวัพิมพไปทางทางที่ระบุ

2. เอาฝาปดหัวพิมพออกจากหัวพิมพ

3. ใสหวัพมิพลงในสถานจีดัลางโดยใหชามสายดนิอย ูดานลางอยาง
เหมาะสม

ไปยงัหนาจอ เครื่องมือ > การบํารุงรักษา > ลางหัวฉีด  
เริ่มการลางหัวฉีด

4. เม่ือลางหัวฉีดเรียบรอยแลว 
ใหใชน้ํายาทําความสะอาดที่เหมาะสมในการทําความสะอาด
สวนประกอบตางๆ ตอไปนีข้องหัวพิมพ

• ทอตรวจวัดทอหมึก 
• ขั้วจายประจุ 
• แผงฉีดพน 
• หัวฉีด 
หมายเหตุ: น้ํายาทําความสะอาจตองสามารถใชไดกับ

ชนิดของหมึกท่ีคุณใชกับเครือ่งพมิพ

1

2

3

4
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5. ปลอยใหหัวพิมพแหง และตรวจสอบใหแนใจวา ช องเสียบ
ในขัว้จายประจุไมมีคราบของน้ํายาทําความสะอาดเหลืออยู

นําหัวพิมพออกจากสถานีจัดลาง

6. ปดฝาปดหัวพิมพบนชิ้นสวนหัวพมิพ

7. ขันสกรูบนหัวพิมพไปทางทางท่ีระบุ

8. คอยๆ นําชามออกจากสถานีจัดลางแลวทําลายน้ํายาตาม
ขอบังคับทองถิ่น

การแบ็กฟลัชหัวฉีด

นําทางไปยังหนาจอ เครื่องมือ > การบํารุงรักษา > การแบ็กฟลัชหัวฉีด.

ตรวจสอบขัน้ตอนและวิดีโอสําหรบัรายละเอียดเกี่ยวกับการดําเนินการ ดูท่ีคูมือบริการสําหรับรายละเอียดเพิ่มเตมิ

5 6

7
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7.6 ทําความสะอาดเครื่องพิมพ

ทําตามขั้นตอนตอไปนี้เพื่อทําความสะอาดเครือ่งพมิพ:

ขอควรระวัง:

• หยุดเครื่องพิมพ

• ปดเครื่องพิมพ

สวนประกอบและเครื่องมือที่จําเปน:

1. กําจัดฝุนออกจากเครือ่งพมิพ โดยใชเครื่องดูดฝุน หรอืแปรงขนนุม

หมายเหตุ: ใชการอัดอากาศเพื่อกําจัดฝุนอยางรวดเร็ว แรงดันลมตองไมเกิน 20 psi

2. เช็ดผิวดานนอกของเครื่องพิมพ โดยใชผาท่ีไม มีขนชุบน้ําหมาดๆ ใหใชน้ํายาทําความสะอาดชนิดอ อน เพือ่ขจัดคราบท่ีติดแนน ซึ่งใชผาชุบน้ําเช็ดไมออก

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
อนภุาคและสารแขวนลอยในอากาศเปนอันตรายตอสุขภาพ อยาใชลมอัดแรงดันสูงในการทําความสะอาดตูเครื่องพมิพ

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออุปกรณ 
น้ํายาทําความสะอาดทกุชนดิท่ีมคีลอไรด รวมท้ังสารฟอกขาวไฮโปคลอไรด หรอืกรดไฮโปคลอไรด อาจทําใหเกดิการสกึกรอนและคราบท่ีพืน้ผิวอยางมากได 
ไมควรใหน้ํายาทําความสะอาดเหลานีส้มัผัสกบัสเตนเลสสตลี หากมีการใชแปรงลวดหรอืแผนลวดขดั อุปกรณดงักลาวไมควรผลติจากสเตนเลสสตลี 
ตรวจสอบใหแนใจวาสิง่ขดัถท่ีูใชไมมสีารปนเปอน โดยเฉพาะอยางยิง่ เหล็กและคลอไรด

สวนประกอบ/เครื่องมือ จํานวน

กระจกนริภัย -

ถุงมือ -

แผนเช็ดท่ีไมมีสําลี -

ตาราง 7-6: สวนประกอบและเครื่องมือ
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7.7 ทําความสะอาดจอสัมผัส

ทําตามขั้นตอนตอไปนีเ้พื่อทําความสะอาดจอสมัผัส:

ขอควรระวัง:

• หยดุเครื่องพิมพ

• ปดเครือ่งพมิพ

สวนประกอบและเครื่องมอืที่จําเปน:

1. ทําความสะอาดจอสัมผัสโดยเช็ดดวยผาแหงเนื้อน ุมหรอืสําลีฝายตามความเหมาะสม

2. เช็ดคราบเปยกออกใหหมดเพื่อไมใหเกิดรองรอยหรือความเสยีหายตอจอสัมผัส

หมายเหตุ: สามารถชุบเอทานอลกับผาเล็กนอยเพือ่ขจัดคราบหากจําเปน

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
ทําความสะอาดจอ LCD โดยเช็ดดวยผาแหงหรือแผนเช ็ดผาฝายเทานั้น น้ําอาจทําใหเกิดความเสียหายหรือการเปลี่ยนสีของหนาจอ 
ทําความสะอาดไอน้ําหรอืความชื้นท่ีเกิดขึ้นทันท ี

สวนประกอบ/เครื่องมอื จํานวน

กระจกนิรภัย -

ถุงมือ -

แผนเช็ดท่ีไมมีสําลี -

ตาราง 7-7: สวนประกอบและเครือ่งมือ
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7.8 เปลีย่นตัวกรองอากาศ

ทําตามขั้นตอนตอไปนี้เพื่อเอาตวักรองอากาศออกและติดตั้งตัวกรองอากาศ:

หมายเหตุ: ไปท่ีเครื่องมือ > การบํารุงรักษา > คําสั่งบริการ > หนาจอเปลี่ยนตัวกรองอากาศ เพือ่ดูคําสัง่ UI และวิดีโอ 

ขอควรระวัง:

• หยุดเครื่องพิมพ

สวนประกอบและเครื่องมือที่จําเปน:

7.8.1 วิธีการถอดตัวกรองอากาศ 

สวนประกอบ/เครื่องมือ จํานวน

ตัวกรองอากาศ (สําหรับ IP66) 1

สวนประกอบของตัวกรองอากาศ (สําหรับ IP55) 1

ตาราง 7-8: สวนประกอบและเครื่องมือ

1. หมุนป ุมแนวต ังตามเขม็นาฬกิาใหเปนแนวนอนแลวปลดลอ็กประตู
 เปดประตูสวนหมึกพมิพ

2. กดล็อกดานขางสวนหมึกพิมพเพื่อเปดประตใูห เสรจ็

1 2
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ถอดตัวกรองอากาศเสรจ็สิ้น

สําหรับตัวกรองอากาศ IP55 เทาน้ัน

3. ปลดคลิปตัวกรองอากาศจากประตู 4. เปดฝาตัวกรองอากาศแลวนําสวนประกอบของตัวกรองอากาศ
ออกจากตัวกรองอากาศ

เสร็จสิ้นการถอดตัวกรองอากาศ IP66 ดูท่ี ขัน้ตอน 4. 
สําหรับการถอดสวนประกอบตัวกรองอากาศ IP55

หมายเหตุ: ตัวกรองอากาศ IP66 เปนหนวยท่ีถูกปดผนึก 
และจําเปนตองเปลี่ยนใหเสร็จ

3 4
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7.8.2 วิธีการติดต้ังตัวกรองอากาศ

ติดตั้งตัวกรองอากาศเสรจ็สิ้น

สําหรับตัวกรองอากาศ IP55 เทาน้ัน สําหรบัตัวกรองอากาศ IP55 และ IP66

1. ใสสวนประกอบตวักรองอากาศใหมแลวปดฝาครอบ 2. ใสตัวกรองอากาศลงในประตูหมึกใหเต็มพรอมกับคลิปสวน
ท่ีเกี่ยวของ

3. จัดล็อกไปดานขางของประตูของสวนหมึกพิมพ 4. ปดประตูสวนหมึกพิมพ หมุนปุมแนวนอนทวนเข็มนาฬิกา
ใหเปนแนวตั้งแลวล็อกประตูสวนหมึกพมิพ

1 2

3 4
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7.9 การเตรียมการเพ่ือปดการทํางานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนยาย

หมายเหตุ: กรณุาปฏิบตัิตามขั้นตอนการปดการทํางานระยะยาวหากคาดวาจะไมไดใชเครือ่งพิมพมากกวาสามเดือน

สวนประกอบและเครื่องมอืที่จําเปน

สวนประกอบ/เครื่องมอื จํานวน

ตลับเติมหมึกท่ีตรงกับตลับเตมิหมึกท่ีมีอยูในถังผสมท่ีจะ
ฉีดออก

2

ตลับเปลา 4

กระจกนิรภัย -

ถุงมือ -

แผนเช็ดท่ีไมมีสําลี -

ตาราง 7-9: สวนประกอบและเครือ่งมือ

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
หมึกพมิพ น้าํยาเตมิหมึก และน้าํยาทําความสะอาดอาจทาํใหเกดิการระคายเคอืงตาหรอืระบบหายใจ เพือ่ปองกนัการบาดเจ็บ ในการจดัการกบัสารละลายเหล านี:้

• ขอใหสวมเสื้อผาและถุงมือยางปองกันตลอดเวลา

• สวมใสแวนตากันฝุนท่ีมีท่ีปองกันดานขางหรือหนากากปองกันใบหนา 
และขอแนะนําใหสวมแวนตานิรภัยขณะที่ดําเนินการบํารงุรักษาเครือ่งดวย

• ทาครีมปองกันมือกอนใชหมึกพมิพ

• ถาหมึกพมิพหรอืน้ํายาเตมิหมึกหรอืน้ํายาทําความสะอาดสมัผัสโดนผวิ ใหลางออกทนัทีดวยน้ําสบ ู อยาใชหวัฉีดน้ําหรอืน้ํายาทําความสะอาด
รอยหมึกออกจากผวิหนงั หากน้ํายาทําความสะอาดสมัผ ัสกบัผิวหนงั ตองลางออกโดยใหน้ําไหลผานเปนเวลาอยางนอย 15 นาที 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
หมึกพมิพ น้าํยาเตมิหมึก และน้าํยาทําความสะอาดเปนสารระเหยและไวไฟ ตองจัดเกบ็และใชงานหมึกพ ิมพและตวัทําละลายตามระเบยีบขอบงัคบัในประเทศ

• อยาสูบบหุรี่หรอืจุดไฟในบริเวณที่อยูใกลสารเหลานี้

• นําทิชชูหรอืผาท่ีเปยกสารเหลานี้ไปท้ิงทันท ีหลังจากใชเสร็จ ท้ิงทําลายสิ่งของดังกลาวทุกชิ้นตามกฎขอบงัคบัของทองถ่ิน

• ในกรณท่ีีบรรจภุณัฑของหมกึพมิพหรอืน้ํายาเตมิหมึกหรอืน้ํายาทําความสะอาดใดๆ วางเปลาหลงัใช แลว บรรจุภณัฑเหลานัน้ควรถอดซลีออก 
แนะนําใหใชหมึกเตมิหรอืน้ํายาเตมิหมึกหรอืน้าํยาทําความสะอาดท่ีเปนขวดเตม็เทานัน้ ขวดท่ีเต ิมเพยีงบางสวนจะตองกําจดัตามระเบยีบ
ขอบงัคบัในประเทศ
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การดูแลรักษา

7.9.1 วิธีเตรียมการเพ่ือปดการทํางานระยะยาว (จัดเกบ็) หรือขนยาย

ทําตามขัน้ตอนตอไปนี้เพือ่เตรียมปดเครือ่งสําหรับปดการทํางานระยะยาว/ขนยาย:

1. ไปท่ี เครื่องมือ > การบํารุงรักษา > หนาจอเทและทําความสะอาดระบบ

2. ทําตามคําแนะนํา/วดิีโอ แลวสมัผัสปุม ถัดไป ตามท่ีแสดงใน ภาพ 7-3 เพื่อดําเนินการ

เครือ่งพมิพพรอมสําหรับการจัดเก็บและขนยายแลว

หมายเหตุ: เม่ือเติมถงัผสมเมื่อนําหมึกพิมพออกเพื่อจัดเก็บแลว อยาปรบัความหนืดเม่ือติดตั้งใหม เนื องจากไดบนัทึกขอมูลความหนดืไวแลว

หมายเหตุ: เม่ือเสร็จสิ้นการปดการทํางาน/การขนยายระยะยาวแลว ใหเปลี่ยนหนวยบริการ 1 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
การสูดน้ํายาเติมหมึกหรือน้ํายาทําความสะอาดเปนเวลานานอาจทําใหเกิดอาการงวงซึมและ/หรือมีอาการคลายมึนเมา ใหใชงานในพืน้ท่ีเปดโลง 
และมีอากาศถายเทไดสะดวกเทานั้น

ภาพ 7-3: หนาจอการเทและทําความสะอาดระบบ
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หมวดที่ 8 การแกไขปญหาเบื้องตน

บทนํา

หมวดนี้ประกอบดวยวธีิแกไขปญหา ขอมูลการวิน ิจฉัยขอบกพรองสําหรบัผูใช หมวดนีป้ระกอบดวยรายละเอียดตอไปนี:้

• คูมือบรกิารฉบบันี้มีขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวก ับการแกไขปญหาเบือ้งตนสําหรบัชางเทคนคิ และผูท่ีผานการฝกอบรมมาแลว

• ตําแหนงการพิมพไมถูกตอง

• ขนาดการพิมพไมถูกตอง

• การพมิพไมสมบูรณ

• งานพมิพมีคุณภาพต่ํา

• ขอความแจงเตือน

• หนาจอการวินจิฉัย

คูมือบริการนีม้ีรายละเอียดพิม่เติมเกี่ยวกับวิธีการแกไขปญหาสําหรบัชางเทคนกิและผูท่ีไดรบัการฝกอบรมแลว

คํ า เ ตื อ น
แรงดันไฟฟาท่ีเปนอันตรายถึงชีวิต 
แรงดันไฟฟาท่ีเปนอันตรายถึงชีวิตจะปรากฏในอ ุปกรณนีเ้ม่ือเชื่อมตออุปกรณเขากับแหลงจ ายไฟหลัก ผูทําการบํารุงรกัษาเครื่องพิมพตองเปนผูท่ีผาน
การฝกอบรมและไดรบัอนุญาตแลวเทานัน้ ทําตามระเบียบและขอปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยดานไฟฟา จนกวาจะจําเปนท่ีจะใชงานเครื่องพิมพ 
ใหถอดปลั๊กอกจากแหลงจายไฟหลักกอนท่ีคณุจะปดฝาปดหรอืใหบริการหรือการซอมแซมใดๆ หากไม ปฏิบัติตามคําเตอืนนี้ อาจเปนสาเหตุใหเกิดการบาด
เจ็บตอรางกายหรอืเสยีชีวิตได

คํ า เ ตื อ น
การเกดิการบาดเจ็บ 
หากอยูในสภาวะผิดปกติ เครือ่งอาจมีความรอนสูงถึง 70° C อยาแตะเพลทที่ติดตั้งเครือ่งทําความรอนอยู หากไมปฏิบัติตามคําเตือนนี ้อาจเปนสาเหตุให
เกิดการบาดเจ็บตอรางกายได
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การแกไขปญหาเบื้องตน

8.1 คูมอืบริการฉบบัน้ีมขีอมลูเพิม่เติมเกีย่วก ับการแกไขปญหาเบือ้งตนสาํหรับชางเทคนิค และผูท่ีผานการฝกอบรมมาแลว

1 ตรวจสอบใหแนใจวาเปดเครื่องพิมพแลว เปดเครื่องพมิพ กดปุมพชุท่ีดานซายของเครือ่งพิมพ

2 ตรวจสอบแถบสถานะ (ดู ตาราง 8-1) เพือ่ดูวาเกิดระบบขดัของหรือเครื่องพิมพต องการการดําเนินการจากผูใช

หมายเหตุ: แถบสถานะดานบนสุดของหนาจอหลักระบุสีของไฟสัญญาณแจง

3. ตรวจสอบตารางวธีิแกไขปญหา (ดู ตาราง 8-2) เพือ่ดูอาการ สาเหตุท่ีอาจเปนไปได และการดําเนินการจากผูใชท่ีจําเปน

แถบสถานะ สัญญาณไฟ สัญญาณแจง

สีน้ําเงิน สีเขียว มีการฉีดพน และเครื่องพิมพทํางานไดตามปกติ (ไมอยูในโหมดการพมิพ)

สีเขียว สีเขียว เครือ่งพิมพอยูในโหมดการพิมพและสามารถพมิพ ไดอยางถูกตอง

สีเหลือง สีเหลืองและสีเขียว เครือ่งพิมพจําเปนตองรบกวนผูใชเพื่อปองก ันไมใหเกิดระบบขดัของ ตัวอยางเชน 
หมึกพมิพหรือน้ํายาเตมิหมึกเหลือนอย

สีแดง สีแดง ขอบกพรองใดก็ตามท่ีขัดขวางการพิมพ ตัวอยางเชน อิงคเจตไมทํางาน 
หรือแผงฉีดพนหยุดทํางาน

ตาราง 8-1: แถบสถานะ

อาการ สาเหตุที่อาจเปนไปได การกระทํา

แถบสถานะเปนสีแดงหรือสเีหลือง เกิดจากหลายสาเหต ุ- ดูท่ีรหัสขอบกพรอง ตรวจสอบการแสดงผลเพื่อดูขอความขอบกพรองและคําเตือน
ท่ีเกี่ยวของท่ีปรากฏ ดูท่ี "ขอความแจงเตือน" ในหนา 8-6

แถบสถานะเปนสีเขียวและเครือ่ง
พิมพไมพิมพ

เช่ือมตอเซ็นเซอรและตัวเขารหสัเพลาของ
ผลิตภัณฑไมถูกตอง

ตรวจสอบใหแนใจวาเชื่อมตอเซ็นเซอรและตัวเขารหัสเพลา
ของผลิตภัณฑและดําเนินการอยางถูกตอง 
(หลอดไฟท่ีอยูดานหลังเซ็นเซอรของผลิตภัณฑจะตองกะพริบ
ถาผลิตภัณฑผานเซ็นเซอร) 

- ถาปญหายงัอยู ใหรายงานขอบกพรองไปยัง Videojet Tech-
nologies Inc. ท่ี 1-800-843-3610 (สหรัฐฯ เทานั้น) 
ลูกคาท่ีอยูนอกสหรัฐอเมริกาจะตองติดตอผานสํานกังานยอย
หรอืตวัแทนทองถิ่นของ Videojet

การแสดงผลหรอืไฟสัญญาณ 
(ท่ีติดตั้งไว) ไมสวาง

ไมไดตอเครื่องเขากับแหลงจายไฟหลัก ตรวจสอบแหลงจายไฟหลักและใหแนใจวามีไฟฟาใชงาน 

ไมไดเสยีบหัวตอหลักหรือเสียบหัวตอหลักไม
ถูกตอง

ตรวจสอบแหลงจายไฟหลักและใหแนใจวาเสยีบหัวตออยาง
ถูกตอง

ปุมแหลงจายไฟหลักอยูท่ี ปด ตรวจสอบแหลงจายไฟหลักและใหแนใจวาปุมเปด/ปดอยูท่ี 
เปด (เหมือนวากดลงไป)

- ถาปญหายงัอยู ใหรายงานขอบกพรองไปยัง Videojet Tech-
nologies Inc. ท่ี 1-800-843-3610 (สหรัฐฯ เทานั้น) 
ลูกคาท่ีอยูนอกสหรัฐอเมริกาจะตองติดตอผานสํานกังานยอย
หรอืตวัแทนทองถิ่นของ Videojet

ตาราง 8-2: การแกไขปญหาเบือ้งตน
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8.2 ตําแหนงการพิมพไมถูกตอง

1 ตรวจสอบวาขอบการพิมพ (ระยะหางจากขอบ) ถูกตอง ดูท่ี หมวดท่ี 5.2.1.3 "พารามิเตอร" ในหนา 5-9 

2. ตรวจสอบวาระยะหางจาก PD ถึง PH (ระยะหางจากผลิตภ ัณฑถึงหัวพมิพ) ถูกตอง ดูท่ี หมวดท่ี 6.3.5 "ตัวสัง่การเครื่องพิมพ" ในหนา 6-47

3. ตรวจสอบใหแนใจวาไมมีชองวางเพิม่เตมิท่ีจุดเริ่มตนของงาน

8.2.1 การปรับตําแหนงการพิมพ

4. ผูใชสามารถปรบัเปลี่ยนตําแหนงการพิมพไดโดยการเปลี่ยนคาจาก ปรับเปลี่ยน > ยาย

5. ดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ีหมวดท่ี "การปรับปรงุตําแหนงการพิมพบนผลิตภัณฑ" ในหนา 4-12

ภาพ 8-1: ตําแหนงการพิมพ

ระยะจากขอบ

Videojet

ผลิตภัณฑ

ภาพ 8-2: 
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8.3 ขนาดการพิมพไมถูกตอง
1. ตรวจสอบใหแนใจวาไดตั้งคาความสูงของอักขระและแบบอักษรอยางถูกตอง ดูที่ หมวดที ่5.2.2 "เพ่ิมฟลด" ในหนา 5-12

หมายเหตุ: ดูที่ชนิดฟลดที่เก่ียวของเพือ่ปรับเปลีย่นความสูงของอักขระและรูปแบบอักษร

2. ตรวจสอบใหแนใจวาระยะหางจากหัวพิมพถึงผลิตภัณฑถูกตอง ความสูงของตัวอักขระจะเพิ่มข้ึน แตความละเอียดจะลดลง

ในขณะท่ีหัวพิมพเคลือ่นหางออกจากผลิตภัณฑ

หมายเหตุ: ระยะหางท่ีเหมาะสมท่ีสุดจากหวัพิมพไปยังผลิตภัณฑเพ่ือใหไดคุณภาพท่ีดีที่สุดคือ 12 มม. ชวงที่ใชไดคือ 5 ถึง 15 มม.

3. ดูรายละเอียดเพิม่เตมิท่ีหมวดท่ี "การปรบัปรุงขนาดการพิมพบนผลิตภัณฑ" ในหนา 4-13

8.4 การพิมพไมสมบูรณ

คุณตองตรวจสอบคราบหมึกบนหัวพิมพ และทําความสะอาดหัวพิมพถาจําเปน ดูท่ี หมวดท่ี 7.5 "ทําความสะอาดหัวพมิพ" ในหนา 7-10

ตรวจสอบใหแนใจวาความสงูของฟลดไมเกินความสูงของงานท่ีเลือก (ราสเตอรท่ีเลือก)

ภาพ 8-3: ระยะหางจากผลิตภัณฑ

ระยะหาง
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8.5 งานพิมพมีคุณภาพตํ่า

ตาราง 8-3 อธิบายเกี่ยวกับตวัอยางการพิมพท่ีไมดี สาเหตุของปญหาและขั้นตอนท่ีจําเปนในการแกไขขอบกพรอง

ตัวอยางทางดานซายแสดงการเกิดตัวอักขระท่ีด ีท้ังหมด ไมมีหยดหมึกเกินมา 
และมีการพมิพงานท่ีสม่ําเสมอ

ตัวอยางและสาเหตุ การแกไข

อิงคเจตไมอยูในตําแหนงท่ีเหมาะสมหรือหัวฉีด ถูกปดกั้นบางสวน 
สังเกตวาหยดหมึกดานลางจะไปติดอยูท่ีขอบของทอหมึก หรอื EHT 
อาจต่ําเกินไป

ควรทําความสะอาดหัวพมิพ ไปท่ี เครือ่งมือ > การบาํรงุรกัษา > 
ทําความสะอาดหวัฉีด แลวทําตามขัน้ตอน เพือ่ใหแนใจวารองสสีะอาดดีแลว 
ถาปญหายงัคงอยู ใหทําการแบก็ฟลัชหวัฉีดใหเรยีบรอย ไปท่ี เครือ่งมือ > 
การบาํรงุรกัษา > แบก็ฟลัชหวัฉีด แลวทําตามขัน้ตอน

เกิดขอบกพรองในการแบงเฟส ตําแหนงของหยดหมึกนั้นผิดพลาด 
คุณเห็นหมึกจํานวนพอสมควรเลอะบริเวณรอบๆ

ควรทาํความสะอาดหวัพมิพ ไปท่ี เครือ่งมอื > การบาํรงุรกัษา > แบก็ฟลัชหวัฉีด 
แลวทําตามขัน้ตอน ถาปญหายงัคงอยู ใหทําการแบก็ฟลชัหวัฉีดใหเรยีบรอย 
ไปท่ี เครือ่งมือ > การบาํรงุรกัษา > แบก็ฟลัชหวัฉีด แลวทําตามขัน้ตอน
ตรวจสอบใหแนใจวา มีเวลาเพยีงพอระหวางการพิมพเพือ่แบงเฟส

การผสมสญัญาณไมถกูตอง มจีดุหมึกมากเกนิไป กระบวนการชารจไมถกูตอง

ลางหัวฉีดในลักษณะยอนทิศทาง และตรวจสอบวามีการฉีดพนท่ีถูกตอง

ความดันสูงเกินไป การหยดสเีบี่ยงเบนไมถูกตอง การหยดสี "ทําใหเกิด"
หยดใหม งานพิมพขนาดเล็ก

ตรวจสอบการปรบัแนวของอิงคเจต โปรดดูรายละเอียดเพิม่เตมิจากคูมอืบรกิาร

ความดันต่าํเกนิไป หยดสเีบีย่งเบนมากเกินไปหรอือยูในตาํแหนงไมเหมาะสม 
อาจมีการสญูเสยีหยดหมึกท่ีฉีดพนเปนสวนใหญ

ตรวจสอบการปรบัแนวของอิงคเจต โปรดดูรายละเอียดเพิม่เตมิจากคูมอืบรกิาร

หวัพมิพอยูหางจากวสัดุพมิพมากเกนิไป หยดสไีดรบัผลจากอากาศในปจจุบนั
และถกูแยกหางออกไปในแนวต้ัง

ควรลดระยะหางจากวัสดุพมิพ หรอืเลือกแบบอักษรใหถูกตองกวาเดิม

ตาราง 8-3: ตัวอยางการพิมพท่ีไมมีคุณภาพ 
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8.6 ขอความแจงเตือน

เม่ือเกิดขอบกพรองคอืคําเตือน เครือ่งพมิพจะแสดงรหัสการแจงเตือนและคําอธิบายในแถบสถานะและแสดงหมายเลขการแจงเตือนปจจุบัน 
แถบสถานะจะเปลี่ยนเปนสเีหลืองหากมีการแจงเต ือน และจะเปนสีแดงเมื่อมีขอบกพรองตามท่ีแสดงดานลาง

หมายเหตุ: ถามีท้ังขอบกพรองและคําเตอืน เครื่องพมิพจะแสดงขอบกพรองกอน

ชองหัวพมิพไมตรงกับการไหลของหมึกพิมพ

หนาของหัวพิมพตองทํามุม 90 องศากับผิวหนาของว ัสดุพิมพ 
และชองหัวพมิพตองอยูในแนวตั้งฉากกับแนวการเคลื่อนท่ีของวัสดุพิมพ 
โปรดดูภาพประกอบดานลาง

ตัวอยางและสาเหตุ การแกไข

ตาราง 8-3: ตัวอยางการพมิพท่ีไมมีคณุภาพ (ตอ)

มุมมอง A มุมมอง A

ภาพ 8-4: ขอความแจงขอบกพรอง

ภาพ 8-5: ขอความเตือน
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เม่ือมีขอบกพรอง อิงคเจตจะหยุดทํางาน เอาทพ ุทภายนอกจะพรอมใชงานเมื่อเกิดขอบกพรอง เอาทพทุนี้สามารถใชเพือ่ติดตอกับวงจรการหยุดทำงานของ
เครื่องทําแพคเกจเพื่อใหแนใจวาเครื่องทําแพคเกจหยุดทํางานในขณะที่เกิดขอบกพรอง 

เม่ือตองการดูรายละเอียดการแจงเตอืนเพิ่มเต ิมและดูคําแนะนําในการแกไขปญหา ใหคลิกลูกศรชี ลงบนแถบสถานะ

8.6.1 การลางการแจงเตือน

คําแนะนําในหมวดนี้มีรายละเอียดเกี่ยวกับการลางขอบกพรอง วิธีการคลายกับท่ีใชในการลางคําเตือน

เม่ือตองการดูรายละเอียดขอบกพรอง ใหทําตามว ิธีการตอไปนี:้

1. สัมผัส  บนแถบสถานะเพื่อดูรายการขอบกพรองท่ียังไมไดลาง (ภาพ 8-6)

2. กดเลือกชื่อขอบกพรองในรายการเพือ่ดูรายละเอ ียดเพิ่มเติม

ภาพ 8-6: การเลือกขอบกพรอง

ภาพ 8-7: รายการขอบกพรอง
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3. อานรายละเอียดของขอบกพรองและคําแนะนําท่ีมีบนหนาจอท่ีมีรายละเอียดเก่ียวกับขอบกพรองและการดําเนนิการท่ีจําเปนท่ีแนะนําเพื่อลางเง่ือนไขขอ
บกพรอง

หมายเหตุ: วิดีโอมีพรอมใชงานสําหรับหมายเลขเงื่อนไขการแจงเตือน

4. เม่ือลบเง่ือนไขการแจงเตือนออกแลว ปุม ลาง จะเปดใชงาน สัมผัสปุม  เพื่อลบขอความขอบกพรอง

หมายเหตุ: ขั้นตอนนี้ใชไดเฉพาะกับการแจงเตือนท่ียังไมไดลางจนกวาจะลางโดยใชปุม "ลาง" หมายเลขการแจงเตือนจะลางโดยอัตโนมัติ
เม่ือเง่ือนไขการแจงเตือนถูกแกไข

หมายเหตุ: เม่ือตองการลางการแจงเตอืนอยางนอยหนึ่งรายการ ใหสัมผัสปุม  

ภาพ 8-8: การแสดงรายละเอียดขอบกพรอง
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8.6.2 การแจงเตือนของเคร่ืองพิมพ

ขอผิดพลาด
สวนอางอิง

ช่ือ การดําเนินการแกไข

E10621 ตลับในชองน้ํายาเติมหมึกไมถูก
ตอง

ตลับในชองน้ํายาเติมหมึกมีหมึกบรรจุอยู โปรดใสตลับน้ํายาเติมหมึกท่ีเหมาะสม

E10622 ตลับในตลับหมึกพมิพไมถูกตอง ตลับในชองหมึกมีน้ํายาเติมหมึกบรรจุอยู โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม

E10623 ใสตลับหมึกเกิน จํานวนตลับหมึกในชองหมึกมากเกินกวาจํานวนท่ีใสได โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม

E10624 ใสตลับน้ํายาเตมิหมิกเกิน จํานวนตลับในชองน้ํายาเติมหมึกมากเกินกวาจํานวนที่ใสได 
โปรดใสตลับน้ํายาเติมหมึกท่ีเหมาะสม

E10625 ตลับหมึกพมิพหมดอายุ ตลับหมึกพมิพมีอายเุกินกวาท่ีจะนําไปใชได โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม 

E10626 ตลับน้ํายาผสมหมดอายุ ตลับน้ํายาเติมหมึกมีอายเุกินกวาท่ีจะนําไปใชได โปรดใสตลับน้ํายาเติมหมึกท่ีเหมาะสม 

E10649 พารามิเตอรหมึกพมิพแบบใหม หมึกพิมพดําเนินการดวยพารามิเตอรท่ีถูกเปลี ยนและอัพเดตเปน IMB

E10719 หัวพมิพ 1 
งานไมพรอมสําหรบัพิมพ

หัวพมิพ 1 งานยังไมพรอมสําหรับพมิพ โปรดเรียกใชและโหลดงาน

E15044 ความกวางของงานไมถูกตอง ความกวางท่ีตองการพิมพของงานเกดิคาสูงสุดท่ีกําหนด 
โปรดแกไขงานเพือ่ลดความกวางของงานพมิพกอนดําเนินการตอ หรอืเลือกงานใหม

E15048 ตลับหมึกพมิพวางเปลา ตลับหมึกหมด โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม

E15050 ตลับน้ํายาเติมหมึกวางเปลา ตลับน้ํายาเติมวางเปลา โปรดใสตลับน้ํายาเติมหมึกท่ีเหมาะสม

E15059 ระดับน้ํายาเตมิหมึกในถังสูง ระดับน้ํายาในถังน้ํายาเตมิหมึกสูงกวาขีดจํากัดท่ีกําหนด หากเปนไปได 
โปรดใหอิงคเจตทํางานตอ 
และหลีกเลี่ยงการกระทําท่ีทําใหเกิดการเตมิน้ํายาเติมหมึกเขาสูระบบ 
รวมถึงการเริม่/หยุดการทําความสะอาดและการฉีดลางหัวฉีด

E15061 ถังน้ํายาเติมหมึกวางเปลา ถังน้ํายาเตมิหมึกหมด โปรดตรวจสอบตลับน้ํายาเติมหมึก 
และแทนท่ีดวยตลับอะไหลท่ีเหมาะสมตามความจําเปน

E15062 ถังน้ํายาเติมหมึกวางเปลา ถังน้ํายาเตมิหมึกหมด โปรดใสตลับน้ํายาเติมท่ีเหมาะสม แลวทําการ 
"เตรียมถังน้ํายาเติมหมึกขั้นตน" กอนจะเริม่ฉีดพนอีกครั้ง

E15063 ถังผสมสูง ระดับน้ํายาในถังผสมสูงกวาขดีจํากดัท่ีกําหนด หากเปนไปได โปรดใหอิงคเจตทํางานตอ 
และหลีกเลี่ยงการกระทําท่ีทําใหเกิดการเตมิน้ํายาเติมหมึกเขาสูระบบ 
รวมถึงการเริม่/หยุดการทําความสะอาดและการฉีดลางหัวฉีด

E15065 ถังผสมวางเปลา ถังผสมหมด โปรดตรวจสอบตลับหมึก และแทนท่ีดวยตลับอะไหลท่ีเหมาะสมตามความจําเปน

E15066 ถังผสมวางเปลา ถังผสมหมด โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม แลวทําการ "เตรียมถังผสมขัน้ตน" 
กอนจะเริม่ฉีดพนอีกครั้ง

E15150 ความหนดืของหมึกพิมพต่ําเกนิ
ไป

หมึกจางเกินไป ถาทําได ใหดําเนินการตอเพือ่เรยีกใชอิงคเจ็ตและหลีกเลี่ยงการดําเนินการใดๆ 
ท่ีทําใหหมึกเจือจาง รวมถงึการหยุด/เริ่มการทําความสะอาดและการฟลัชหัวฉีด

E15151 ความหนดืของหมึกพิมพสงูเกิน
ไป

หมึกขนเกินไป ตรวจสอบระดับน้ํายาในถังน้ํายาเติมหมึก 
แลวเตรียมถังขัน้ตนใหมอีกครั้งหากจําเปน

ตาราง 8-4: การแจงเตอืนของเครื่องพิมพ 
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E15154 หยดุทํางาน "ดวน" 
เนือ่งจากการเลือกตัวดําเนนิการ

เครื่องพมิพหยดุทํางาน "ดวน" เนือ่งจากการคดัเล ือกตัวดําเนินการ 
เพือ่หลีกเล่ียงปญหาในการเปดใชงาน ใหเปดเครื่องอิงคเจ็ตใหมทันทีท่ีทําได 
ใหตรวจดูหัวพมิพกอนเปดเครือ่งและทําความสะอาดหากจําเปน

E15171 หัวพิมพ 1 ไมมีเวลาสําหรับเฟส เครื่องพมิพลมเหลวในการรับขอมูลโพรไฟลเฟสท่ีถูกตองกอนกําหนดเวลา 
โปรดลดอัตราการพิมพ / ความเร็วในการลําเลียง 
แลวตรวจสอบวาอุปกรณตรวจจับผลิตภัณฑทํางานถ ูกตองหรอืไม

E15201 เครื่องพมิพ 1 
หมดเวลาตรวจสอบความเร็ว

เครื่องพมิพลมเหลวในการรับความเร็วการหยดที ถูกตองกอนกําหนดเวลา 
โปรดลดอัตราการพิมพ / ความเร็วในการลําเลียง 
แลวตรวจสอบวาอุปกรณตรวจจับผลิตภัณฑทํางานถ ูกตองหรอืไม

E15262 เริม่ใชงาน "ดวน" 
เพราะระดับถังผสมสูง

เครื่องพมิพกําลังดําเนินการเริ่มใชงาน "ดวน" เนื่องจากระดับของถังผสมอยูในระดับสงู

E15263 เริม่ใชงาน "ดวน" 
เนือ่งจากไมมีตลับน้ํายาเตมิหมึก

เครื่องพมิพดําเนินการเริ่มใชงาน "ดวน" เนื่องจากไมมีตลับน้ํายาเติมหมึก

E15264 เริม่ตนใชงาน "ดวน" 
เนือ่งจากตลับน้ํายาเติมหมึกวาง
เปลา

เครื่องพมิพดําเนินการเริ่มใชงาน "ดวน" เนื่องจากตลับน้ํายาเติมหมึกวางเปลา

E15265 หยดุทํางาน "ดวน" 
เนือ่งจากระดับถังผสมสูง

เครื่องพมิพหยดุทํางาน "ดวน" เนือ่งจากระดับถังผสมสูง เพือ่หลีกเล่ียงปญหาในการเปดใชงาน 
ใหเปดเครื่องอิงคเจ็ตใหมทันทีท่ีทําได 
ใหตรวจดูหัวพมิพกอนเปดเครือ่งและทําความสะอาดหากจําเปน

E15266 หยดุทํางาน "ดวน" 
เนือ่งจากชนิดของน้ํายาเติมหมึก
ไมถูกตอง

เครื่องพมิพหยดุทํางาน "ดวน" เนือ่งจากชนิดของนำยาเติมหมึกไมถูกตอง 
เพือ่หลีกเล่ียงปญหาในการเปดใชงาน ใหเปดเครื่องอิงคเจ็ตใหมทันทีท่ีทําได 
ใหตรวจดูหัวพมิพกอนเปดเครือ่งและทําความสะอาดหากจําเปน

E15267 หยดุทํางาน "ดวน" 
เนือ่งจากไมมีตลับน้ํายาเตมิหมึก

เครื่องพมิพหยดุทํางาน "ดวน" เนือ่งจากไมมีตลับน้ํายาเติมหมึก 
เพือ่หลีกเล่ียงปญหาในการเปดใชงาน ใหเปดเครื่องอิงคเจ็ตใหมทันทีท่ีทําได 
ใหตรวจดูหัวพมิพกอนเปดเครือ่งและทําความสะอาดหากจําเปน

E15268 หยดุทํางาน "ดวน" 
เนือ่งจากตลับน้ํายาเติมหมึกวาง
เปลา

เครื่องพมิพหยดุทํางาน "ดวน" เนือ่งจากตลับน้ํายาเติมหมึกวางเปลา 
เพือ่หลีกเล่ียงปญหาในการเปดใชงาน ใหเปดเครื่องอิงคเจ็ตใหมทันทีท่ีทําได 
ใหตรวจดูหัวพมิพกอนเปดเครือ่งและทําความสะอาดหากจําเปน

E15269 หัวพิมพ 1 พมิพผิดพลาด: 
เวลารอพมิพผลิตภัณฑสัน้เกิน
ไป

พมิพผิดพลาด: หัวพมิพ 1 ความลาชาของผลิตภัณฑ ชาเกินไป ตรวจสอบระยะหางจาก PD ถึง 
PH แลวเพิม่ตางท่ีตองการ

E15277 หัวพิมพ 1 พมิพผิดพลาด: 
เสนหมึกหมด

พมิพผิดพลาด: พิมพผิดพลาดเนือ่งจากงานไมไดถูกสรางในเวลาที่กําหนด

E15285 ชนดิน้ํายาเติมหมึกไมถูกตอง ตลับในชองน้ํายาเตมิหมึกมีน้ํายาผิดชนิด (%1) โปรดใสตลับน้ํายาเติมหมึก %2

E15286 ชนดิหมึกพิมพไมถูกตอง ตลับในชองหมึกมีหมึกผิดชนิด (%1) โปรดใสตลับหมึก %2

E15287 หัวพิมพ 1 พมิพผิดพลาด: 
ซอนกัน

พมิพผิดพลาด: เครือ่งพิมพตัดคําเนื่องจากมีการซอนกันของการพิมพครั้งตอไป

E15295 หัวพิมพ 1 พมิพผิดพลาด: 
ซอนกัน

พมิพผิดพลาด: เครือ่งพิมพตัดคําเนื่องจากมีการซอนกันของการพิมพครั้งตอไป

ขอผิดพลาด
สวนอางอิง

ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 8-4: การแจงเตือนของเครื่องพมิพ (ตอ)
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การแกไขปญหาเบือ้งตน

E15303 หัวพมิพ 1 ตรวจพบการสะสม อาจตองทําความสะอาดหัวพิมพ 
ทําความสะอาดและทําใหหวัพิมพแหงทันทีท่ีทําได เพื่อรักษาคุณภาพในการพมิพ

E15311 งานยาวเกินไป ความกวางท่ีตองการพิมพของงานเกดิคาสูงสุดท่ีกําหนด 
โปรดแกไขงานเพือ่ลดความกวางของงานพมิพกอนดําเนินการตอ หรอืเลือกงานใหม

E15319 หัวพมิพ 1 พิมพผิดพลาด: 
คิวผลิตภัณฑมากเกินไป

พิมพผิดพลาด: มีผลิตภณัฑมากกวา 20 
ผลิตภัณฑระหวางตัวตรวจจับผลิตภัณฑและหัวพิมพซึ่งยังไมไดพมิพ ตดิตอตัวแทนบริการ Vid-
eojet ในทองถ่ินของคณุ

E15344 งานท่ีเลือกยาวเกินไป งานท่ีเลือกยาวเกินไป โปรดลดความยาวของงาน

E15356 หัวพมิพ 1 พิมพผิดพลาด: 
ความเร็วสูงเกินไป

พิมพผิดพลาด: ความเร็วในการลําเลียงเร็วเกินไปสําหรบังานปจจุบัน 
ตรวจสอบการตั้งคาความเรว็ในการลําเลียงแลวปร ับเปลี่ยนตามตองการ

E15445 กําลังอุนเครื่อง โปรดรอใหระบบหมึกอุนเครือ่งกอน

E15519 จําเปนตองเปลี่ยนหนวยบริการ 
1

หนวยบริการมีอายุเกินกวาท่ีจะนําไปใชได โปรดเปลี่ยนหนวยบริการ 1

E15531 โปรดเปลี่ยนหนวยบริการ 2 หนวยบริการ 2 มีอายเุกินกวาท่ีจะนําไปใชได โปรดเปลี่ยนหนวยบริการ 2

E15540 ความชื้นภายในชองใสตลับหมึก
เกินเกณฑกําหนด

เครือ่งพิมพตรวจพบความชื้นสงูผิดปกตภิายในชองใสตลับหมึก 
โปรดตรวจสอบใหแนใจวาฝาชองใสตลับหมึกปดสนิทแลว

E15542 หัวพมิพ 1 
ระดับแรงกระแทกสูงสุดของ
เครื่องวัดความเรงเกินเกณฑ

หัวพมิพรับแรงกระแทกหรือความเรงสูงเกินกวาขีดจํากัดท่ีแนะนํา 
ถาไมนานมานี้หัวพมิพตกระหวางท่ีเครื่องอิงคเจตกําลังทํางาน 
ใหตรวจดูหัวพิมพแลวทําความสะอาดหากจําเปน 
ถากําลังใชงานเครือ่งพิมพผานแอปพลิเคชันการเขาถึงในขณะนี ้
ใหลดอัตราความเรงและความหนวงของหัวพมิพ 
เพื่อยืดระยะเวลาทํางานและรักษาคุณภาพการพมิพ

E15556 ไมมีตลับหมึกพิมพ เครือ่งพิมพตรวจไมพบตลับหมึกพิมพในชองหมึก โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม

E15557 ไมมีตลับน้ํายาเตมิหมึก เครือ่งพิมพตรวจไมพบตลับในชองน้ํายาเตมิหมึก โปรดใสตลับน้ํายาเติมหมึกท่ีเหมาะสม

E15561 ไมมีโคด ไมมีการดําเนินการ เครือ่งพิมพหยุดการพมิพเนื่องจากจํานวนงานพิมพผิดพลาด 
เทากับการตั้งคาเกณฑไมมีโคดไมใชงาน
โปรดตรวจสอบคําเตอืน "งานพมิพผิดพลาด" 
ท่ีปรากฏแลวปรับเปลี่ยนการตั้งคาของเครื่องพมิพ หรือไมมีโคดไมใชงานตามความเหมาะสม

E15562 อุณหภูมิของอุปกรณอิเล็กทรอ
นิกสสูงเกินไป

อุณหภูมิภายในชองอุปกรณอิเล็กทรอนกิสท่ีวัดไดสูงกวาขีดจํากัดท่ีกําหนด 
โปรดตรวจสอบสภาพโดยรอบบรเิวณเครื่องพมิพ แลวเลื่อนหากจําเปน

E15564 หัวพมิพ 1 
แนะนําใหทําความสะอาด

วันท่ีท่ีแนะนําสําหรบัการทําความสะอาดหวัพิมพจะถูกคํานวณขณะที่เครือ่งพมิพกําลังทํางาน 
เพื่อรักษาคณุภาพในการพมิพ ใหตรวจดูหัวพมิพในโอกาสถัดไปแลวทําความสะอาดหากจําเปน

E15574 หนวยบริการ 2 
ไมเหมาะสมหรอืไมถูกตอง

เครือ่งพิมพตรวจไมพบหนวยบริการ 2 ท่ีถูกตอง โปรดใสหนวยบรกิาร 2 ท่ีเหมาะสม

E15622 หัวพมิพ 1 
การปรบัเปลี่ยนงานไมถูกตอง

ไมสามารถพิมพงานท่ีเลือกดวยการตั้งคาการลำเลียงท่ีใชงานอยูได 
โปรดเลือกการตั้งคาการลําเลียงใหมจากเครื่องมือระบบการต้ังคาการลําเลียงในพารามิเตอรของ
งาน

E15646 หนวยบริการ 1 ตองเปลี่ยนในอีก 
%L1 ชั่วโมง

หนวยบริการ 1 ใกลสินสุดวงจรชีวิตท่ีสามารถใชงานไดแลว 
โปรดแนใจวาคณุมีตลับเปลี่ยนพรอมใชงาน

ขอผิดพลาด
สวนอางอิง

ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 8-4: การแจงเตือนของเครื่องพิมพ (ตอ)
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E15648 ใสหนวยบริการ 1 เกิน หนวยบริการ 1 มากกวาจํานวนท่ีสามารถใสไดท่ีกำหนด โปรดปรบัหนวยบริการ 1 ใหมใหพอดี

E15649 หนวยบรกิาร 1 / 
ตลับหมึกพิมพไมตรงกัน

ชนดิของหมึกพิมพท่ีมีอยูภายในตลับหมึกพมิพไมสามารถเขากันไดกับชนดิของหมึกพิมพกอน
หนาท่ีใชกับหนวยบริการ 1 ท่ีเหมาะสม โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม หรือเปล่ียนหนวยบรกิาร 
1 เปนหนวยบริการใหมหรือหนวยท่ีเขากันได

E15650 ระบบหมึกพิมพไมสามารถเขา
กันไดกบัหนวยบริการ 1

หนวยบริการ 1 ไมสามารถเขากนัไดกับน้ํายาในระบบหมึกพมิพ โปรดใสหนวยบรกิาร 1 
ท่ีเหมาะสม

E15783 หัวพิมพ 1 
เวลาหนวงของผลิตภัณฑอยู
นอกชวง

เวลาหนวงหของผลิตภัณฑของหวัพิมพ 1 อยูนอกชวงท่ีกําหนดไว ตรวจสอบระยะหางจาก PD 
ถึง PH แลวเพิ่มหรือลดตามตองการ

E15803 หนวยบรกิาร 2 ตองเปลี่ยนในอีก 
%L1 ชั่วโมง

หนวยบริการ 2 ใกลหมดอายุการใชงาน โปรดแนใจวาคณุมีตลับเปลี่ยนพรอมใชงาน

E15804 แนะนําใหเปลี่ยนตัวกรองอากาศ ตวักรองอากาศหมดอายุการใชงานตามวงจรบริการที แนะนําแลว โปรดเปลี่ยนตัวกรองอากาศ

E15805 การตรวจสอบไมพรอมใชงาน การตรวจสอบไมพรอมใชงานบนเครือ่งพมิพโดยไม มีบอรดสวนขยาย 
ทิศทางของผลิตภัณฑถูกตั้งคาเปน "ขวาไปซาย"

ขอผิดพลาด
สวนอางอิง

ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 8-4: การแจงเตือนของเครื่องพมิพ (ตอ)
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ภาคผนวก A ขอกําหนดเฉพาะ

บทนํา

หมวดนีม้ีขอกําหนดเฉพาะของเครื่องพิมพและประกอบดวยหัวขอตอไปนี:้

• ขอกําหนดเฉพาะดานไฟฟา

• น้ําหนัก

• ขนาด

• อุปกรณเสริม

• ขอกําหนดเฉพาะดานสิ่งแวดลอม

• ความจุหมึกพมิพและน้ํายาเติมหมึก

• ความสงูของงานพิมพ

• ขอกําหนดเฉพาะของแบบอักษรและความเร็วแนวจาย

A.1 ขอกําหนดเฉพาะดานไฟฟา

ขอกําหนดเฉพาะดานไฟฟาของเครื่องพิมพจะแสดงอยูใน ตาราง A-1

A.2 นํ้าหนัก

ขอกําหนดเฉพาะดานน้ําหนักเครือ่งเปลาของเครื่องพมิพจะแสดงอยูใน ตาราง A-2

แรงดันไฟฟา 100 V AC ถึง 240 V AC

ความถี่ 50 ถึง 60 Hz

ความตองการพลังงานในระหวางการ
ใชงาน 

สงูสุด 50 วัตต

ตาราง A-1: ขอกําหนดเฉพาะดานไฟฟา

น้ําหนักเครือ่งเปลา 22.5 กก.

ตาราง A-2: ขอกําหนดเฉพาะดานน้ําหนกั
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A.3 ขนาด

370 มม. (14.6")

63
7 ม

ม. 
( 2

5.1
")

375 มม. (14.8")

36
 ม

ม. 
(1.

42
")

363 มม. (14.3")

373 มม. (14.7")

209.7 มม. (8.3")

340.7 มม. (13.4")

240.6 มม. (9.5")

41.3 มม. (1.6")

4.7
 ม

ม. 
(0.

19
")

11.1 มม. (0.4")

9.8
 ม

ม. 
(0.

39
")

ภาพ A-1: ขนาดเครื่องพิมพ 
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A.4 อุปกรณเสริม

A.4.1 ขาต้ังเคร่ืองพิมพเคลื่อนท่ี

ตู ความกวาง 375 มม.

ความสูง 637 มม.

ความลึก 373 มม.

หัวพมิพ เสนผานศูนยกลาง 41.3 มม.

เสนผานศูนยกลางของรูฉีด 60 ไมครอน

สายสงหมึก ความยาว 3 ม.
6 ม.

รูปแบบตู IP66
IP55

ตาราง A-3: ขนาดเครื่องพิมพ 

 

ภาพ A-2: ขาตั้งเครือ่งพมิพเคลื่อนท่ี 
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A.4.2 ขาหัวพิมพ

A.5 ขอกําหนดเฉพาะดานสิ่งแวดลอม

ขอกําหนดเฉพาะดานสิ่งแวดลอมของเครื่องพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-4

* เฉพาะตูเทาน้ัน (ขึน้อยูกับตวัแปร)

อุณหภูมิการทํางาน 0 ºC ถึง 50 ºC (32 ºF ถึง 122 ºF)

อัตราการเปลี่ยนแปลงของอุณหภูมิภายนอก สูงสุด 10 ºC (18 ºF) ตอชั่วโมง

ความชื้นสัมพทัธ 0% ถึง 90% ไมมีการควบแนน

อุณหภูมิจัดเก็บ 0 ºC ถึง 50 ºC (32 ºF ถึง 122 ºF) ในแพคเกจเดิม

ระดับการปองกันเชิงอุตสาหกรรม IP66 หรือ IP55*

ตาราง A-4: ขอกําหนดเฉพาะดานสิ่งแวดลอม

(70
 นิ

=ว)(44.1 นิ=ว)

(14.2 นิ=ว) (10.2 นิ=ว)
260 มม.360 มม.

15
48

 ม
ม.

1120 มม.

ภาพ A-3: ขาหัวพมิพ
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A.6 ความจุหมึกพิมพและนํ้ายาเติมหมึก

ความจุหมึกพมิพและสารทําละลายของเครื่องพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-5

A.7 ความสูงของงานพิมพ

ความสงูต่ําสุดและสูงสุดของขอความสําหรบัเมตริกซการพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-6

ตลับหมึกพิมพ 1000 มล.

ตลับน้ํายาเติมหมึก 1000 มล.

ตาราง A-5: ความจุหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก

ต่ําสดุ 2 มม.

สูงสดุ 10 มม.

ตาราง A-6: ความสงูของงานพมิพ
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A.8 ขอกําหนดเฉพาะของแบบอักษรและความเร็วแนวจาย

ขอกําหนดเฉพาะของแบบอักษรและความเร็วแนวจายสำหรับหัวฉีด 60 ไมครอนไดแสดงไวใน ตาราง A-7

หมายเหตุ:รายการความเร็วรายจายอยูใน ตาราง A-7 มีไวสําหรับ 60 dpi เทานัน้ ยกเวนท่ีระบไุว

โหมดแถว ความสูง ความกวาง คํานวณความเร็ว

ฟุต/นาที ม./นาที

1 5 5 914 278

1 7 5 800 243

1 9 7 356 108

1 12 9 256 78

1 16 10 194 59

1 24 16 96 29

1 34 25 56 17

2 5 5 256 78

2 7 5 267 81

2 9 7 125 38

2 12 9 85 25

2 16 10 56 17

3 5 5 125 38

3 7 5 90 27

3 9 7 56 17

4 5 5 85 25

4 7 5 56 17

5 5 5 56 17

ตาราง A-7: ความเรว็ตอแถว
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