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ขอมูลการปฏิบัตติามขอกําหนด

สําหรับลูกคาในสหภาพยุโรป

อุปกรณนี้แสดงเครื่องหมาย CE เพื่อระบวุามีคุณสมบตัิตามกฎหมายดังตอไปนี้:

สําหรับลูกคาในสหรัฐอเมริกา

อุปกรณนี้เปนไปตามขอบงัคบัสวนที่ 15 ของ FCC การใชงานจะตองเปนไปตามเงื่อนไขสองประการดังต อไปนี:้ 

1. อุปกรณชิ้นนี้ตองไมกอใหเกิดคล่ืนรบกวนที เปนอันตราย และ 

2. อุปกรณชิ้นนี้ตองยอมรับคลื่นรบกวนที่ไดรับ รวมถึงคลื่นรบกวนท่ีอาจทําใหการใชงานไมเปนไปตามตองการ 

อุปกรณนี้ผานการทดสอบ และพบวาเปนไปตามขอจำกัดของอุปกรณดิจิตอล Class A ตามขอบังคับสวนท่ี 15 ของ FCC 
ขอจํากัดเหลานีค้ิดคนขึน้เพื่อปองกันคลื่นรบกวนที่เปนอันตราย เมื่อมีการใชงานอุปกรณในเชิงพาณิชย อุปกรณนี้ทําใหเกิด หรือมีการใช  
และสามารถปลอยพลังงานคล่ืนวิทยุได และหากไมติดตั้ง ตลอดจนใชงานตามท่ีกําหนดไวในคูมือการใชงาน 
อาจกอใหเกิดคล่ืนรบกวนท่ีเปนอันตรายตอการสื่อสารระบบวิทยุได 
การใชงานอุปกรณนีใ้นบรเิวณท่ีอยูอาศัยมักจะกอใหเกิดคล่ืนรบกวนที่เปนอันตรายได ในกรณ ีดังกลาว ผูใชจะตองแกไขคล่ืนรบกวน 
โดยรบัผิดชอบตอคาใชจายท่ีเกิดขึ้นดวยตนเอง

ผูใชตองใชสายเคเบิลแบบหุมฉนวนกบัเครื่องนี้ เพื่อใหแนใจวาเปนไปตามขอจํากัด Class A ของ FCC

อุปกรณนี้ไดรับการทดสอบและรบัรองวามีคุณสมบัติตามกฎหมายสหรัฐฯ วาดวยความปลอดภัยและการปลอยกระแสไฟฟา

อุปกรณนี้ไดรับการตรวจสอบตามมาตรฐานสําหรบัความปลอดภัย: 
UL 60950-1: ความปลอดภัยของอุปกรณสารสนเทศ

ขอบังคับ EU EMC Directive 2014/30/EU:

ขอกําหนดดานสุขภาพและความปลอดภัยท่ีจําเปนเก ี่ยวกับความเขากันไดทางแมเหล็กไฟฟา

EN 61000-6-4 มาตรฐานการปลอยไอเสียท่ัวไปสําหรับ 
สภาพแวดลอมทางอุตสาหกรรมหนัก

EN 61000-3-2 ความผันแปรของกระแสฮารโมนิก

EN 61000-3-3 การกระเพื่อมและการแกวงของแรงดันไฟฟา

EN 61000-6-2 มาตรฐานท่ัวไป - ภูมิคุมกันภายใต 
สภาพแวดลอมทางอุตสาหกรรม

ขอบังคับ EC Low Voltage Directive 2014/35/EU

ขอกําหนดท่ีจําเปนดานสุขภาพและความปลอดภัยที เกี่ยวกับอุปกรณไฟฟา ท่ีคํานวณภายใตระดับแรงดันไฟฟาท่ีกําหนด

EN 60950-1 ขอกําหนดดานความปลอดภัยสําหรับ 
อุปกรณท่ีใชกับเทคโนโลยีสารสนเทศ 
รวมท้ังอุปกรณสําหรับธุรกิจท่ีใชไฟฟา

EN 60529 ระดับการปองกันของตัวเรือน (รหัส IP)

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
การเปลี่ยนแปลงหรือแกไขตอสวนนี้โดยไมไดร ับการอนุมัติอยางเปดเผยโดยฝายท่ีเกี่ยวของตอการรกัษากฎจะสงผลใหระงับสิทธิของผูใชในการใชอุปกรณ
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สําหรับลกูคาในแคนาดา

อุปกรณดิจิตอลช้ินนี้มีคลื่นรบกวนสัญญาณวิทย ุจากอุปกรณดิจิตอล ไมเกินขอจํากดัของอุปกรณ Class A 
ดังท่ีกําหนดในขอบงัคบัวาดวยคลื่นรบกวนสัญญาณวิทยุของกรมการสื่อสารแหงประเทศแคนาดา

อุปกรณนี้ไดรับการทดสอบและรับรองวามีคุณสมบัติตามหลักเกณฑของแคนาดาดานความปลอดภัยและการปลอยคลื่นไฟฟาท่ีเปนอันตราย

อุปกรณนี้ไดรับการตรวจสอบตามมาตรฐานสําหรับความปลอดภัย: 
CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03 ความปลอดภยัของอุปกรณสารสนเทศ 

Pour la clientèle du Canada

Le present appareil numerique n’emet pas de bruits radioelectriques depassant les limites applicales aux appareils numerique de las class A 
prescrites dans le Reglement sur le brouillage radioelectrique edicte par le ministere des Communications du Canada.

Cet équipement est certifié CSA.

อุปกรณนี้ไดรับการตรวจสอบตามมาตรฐานสําหรับความปลอดภัย: 
CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03 ความปลอดภยัของอุปกรณสารสนเทศ

 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ผลิตภัณฑนี้ไมไดมีจุดประสงคเพื่อใชในตําแหนงท่ีมองเห็นไดโดยตรงจากสถานท่ีปฏิบัติงานจัดแสดง 
เพื่อปองกันไมใหเกิดการสะทอนรบกวนสถานท่ีปฏิบัติงานจัดแสดง ไมควรตั้งผลิตภัณฑนี้ไวในท่ีๆ มองเห็นไดงาย
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การสนบัสนนุและการฝกอบรม

ขอมูลติดตอ

หากคณุมีคําถามหรือตองการความชวยเหลือ โปรดติดตอไปท่ี 1-800-843-3610 (สําหรับลูกคาในสหรฐัอเมรกิา) สําหรับลูกคานอกสหรัฐอเมริกา 
ขอใหติดตอตัวแทนจําหนายหรอืสํานักงานสาขาเพื อขอความชวยเหลือ

Videojet Technologies Inc.
1500 Mittel Boulevard
Wood Dale, IL 60191-1073 U.S.A.
โทรศัพท: 1-800-843-3610
โทรสาร: 1-800-582-1343
โทรสารระหวางประเทศ: 630-616-3629
เว็บไซต: www.videojet.com

โปรแกรมบริการ

โปรแกรมการบริการและการสนับสนุนของ Videojet ไดรับการออกแบบมาเพื่อปองกันการลงทุนในเครื่องพิมพ  Videojet 
ของคุณและสงมอบตนทุนท่ีต่ําท่ีสดุในการเปนเจาของกับการดําเนินงานของคุณ 

Videojet เสนอโปรแกรมการบริการท่ีครอบคลุม ชิ้นสวนสำรอง และการฝกอบรม ท้ังหมดนี้ไดรับการออกแบบมาเพื่อชวยใหคุณเตรียมพรอมอยูเสมอ 

• ชุดการบริการลูกคาและขอเสนอท่ีสมบูรณไดรับการปรับปรุงเพื่อใหตรงตามความตองการทางดานการดําเนนิการของลูกคา

• โปรแกรมไดรับการออกแบบมาเพือ่เพิม่ระยะการใช งานของอุปกรณของคุณใหถึงขีดสดุ 
อนุญาตใหคุณโฟกัสไปท่ีภารกิจท่ีสําคัญท่ีสดุของคุณ ซึ่งก็คือการเพิ่มผลผลิตของบริษทัของคณุ 

• โปรแกรมสนิคาและบริการเพื่อสนบัสนนุและมอบการซื้อสุดพเิศษของคุณ: คุณภาพสูง รหัสการพิมพที เช่ือถือได 
บนผลิตภัณฑท่ีเสรจ็แลวของคุณ 

การฝกอบรมลกูคา

หากทานประสงคท่ีจะซอมแซมหรอืดูแลรักษาเครื องพมิพดวยตนเอง Videojet Technologies Inc. 
ขอแนะนําใหทานเขารับการอบรมในหลักสตูรฝกอบรมลูกคาเกีย่วกับเครื่องพมิพ

หมายเหตุ: คูมือนีม้ีวตัถุประสงคเพือ่เปนสวนเสริม (ไมใชสวนทดแทน) ใหกับ Videojet Technologies Inc. การจัดอบรมใหลูกคา

สําหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเกี่ยวกับ Videojet Technologies Inc. หลักสูตรฝกอบรมสําหรบัลูกคา โทร 1-800-843-3610 (เฉพาะในสหรัฐอเมริกาเทานั้น) 
ลูกคานอกสหรัฐฯ ขอใหติดตอสํานักงานสาขาของ Videojet หรือตัวแทนจําหนายของ Videojet ในประเทศของทาน เพ ื่อขอรายละเอียดเพิ่มเติม

Web: www.videojet.com
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หมวดที่ 1 บทนํา

หมวดนีป้ระกอบดวยรายละเอียดตอไปนี:้

• เครือ่งพมิพ Videojet 1860

• เกี่ยวกับคูมือ

• สิ่งพมิพท่ีเกี่ยวของ

• การนําเสนอเนื้อหา

• คําศัพทสําหรับอินเทอรเฟซผูใช

• คํายอและตัวยอ

• บทตางๆ ในคูมือฉบับนี้

1.1 เคร่ืองพิมพ Videojet 1860

เครือ่งพมิพ Videojet 1860ตามท่ีแสดงใน ภาพ 1-1 เปนเครื่องพิมพรุนนี้เปนเครื่องพิมพแบบพ นหมึกตอเนื่องสามารถพมิพรหัสแบบตายตัวหรอืแบบแปรผัน
ไดท่ีความเร็วสงูสําหรับผลิตภณัฑเพื่อผูบริโภคหรือผลิตภัณฑทางอุตสาหกรรมตางๆ เครื่องพิมพมีชวงเวลาการใชงานท่ีสงูเปนพิเศษ 
ใหคุณภาพการพิมพและใชงานไดงาย 

 

8

2

5

6

431

79

ภาพ 1-1: เครื่องพิมพ Videojet 1860

1. การแสดงผลหนาจอสัมผัส
2. สวนอเิลก็ทรอนิกส
3. สวิตชเปดปดเครือ่งพิมพ
4. IO สวนขยาย
5. IO มาตรฐาน

6. สายไฟหลัก
7. สายยางสงหมึก
8. สวนหมึกพิมพ
9. หัวพิมพ
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1.2 เกี่ยวกับคูมือ

คูมือผูใชฉบับนีเ้ขียนขึ้นสําหรบัผูท่ีใชงานเครื่องพิมพเปนประจํา คูมือผูใชฉบับนีจ้ะชวยใหผูใชเขาใจชิ้นสวนตางๆ และขั้นตอนการพิมพตางๆ ของเครื่องพิมพนี้

1.3 สิ่งพิมพท่ีเกี่ยวของ

มีการจัดทําคูมือตอไปนี้เพือ่การอางอิง:

Videojet 1860 คูมือการใหบริการ หมายเลขชิ้นสวน: 462652 

คูมือรปูภาพแบงตามชิ้นสวนของ 1860 หมายเลขช้ินสวน: 462653

1.3.1 รหัสภาษา

ใชรายการรหัสภาษาที่แสดงใน ตาราง 1-1 เพื่อบงชี้เวอรชันการแปลของหนังสอืคูมือ เชน คูมือผูใชฉบับภาษาสเปนจะเปนหมายเลขชิ้นสวน 462651-04 

หมายเหตุ: ความพรอมใชงานของคูมือผูใชจะระบดุวยเคร ื่องหมายดอกจัน (*) ความพรอมใชงานของคูมือบรกิารจะระบดุวยเครือ่งหมายบวก (+) 
โปรดติดตอสาขาของ Videojet หรอืตวัแทนจําหนายของ Videojet เพื่อขอรายละเอียดเพิ่มเติม

 

รหัส ภาษา ความพรอมใชงาน (ดูที่ หมายเหตุ:)

01 อังกฤษ (สหรัฐฯ) * +

02 ฝรั่งเศส * +

03 เยอรมัน * +

04 สเปน * +

05 โปรตุเกส (บราซิล) *

06 ญี่ปุน *

07 รัสเซีย *

08 อิตาลี *

09 ดัทช *

10 จีน (แบบงาย) *

11 อาหรับ *

12 เกาหลี *

13 ไทย *

15 นอรเวย *

16 ฟนแลนด *

17 สวเีดน *

18 เดนมารก *

19 กรกี *

20 ฮิบรู *

21 อังกฤษ (สหราชอาณาจักร) * +

23 โปแลนด *

ตาราง 1-1: รหัสภาษา 
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1.4 การนําเสนอเนื้อหา

คูมือฉบับนี้ประกอบดวยขอมูลตางๆ เชน แนวทางความปลอดภัย หมายเหตุเพิ่มเติม คําศัพทเกี่ยวกับอินเทอรเฟซผูใช (UI) และอ่ืนๆ อีกมากมาย 
เพือ่ชวยคุณระบุขอมูลตางๆ เหลานี ้จึงมีการใชลักษณะการเขยีนท่ีแตกตางกัน ในสวนนี้จะอธิบายลักษณะการเขียนเหลานี้

1.4.1 คําวา "เคร่ืองพิมพ"

คําวา "เครื่องพิมพ" บงช้ีถึงเครือ่งพิมพ Videojet 1860 ตั้งแตสวนนีเ้ปนตนไปในคูมือฉบบันี้

1.4.2 การอางอิงตําแหนง

จนกวาจะกําหนดดานตรงขาม ตําแหนง และทิศทาง เช น ซาย ขวา หนา หลัง ไปทางขวา และไปทางซายเพื่อใหสัมพันธกับเครื่องพิมพเม่ือมองจากดานหนา

1.4.3 หนวยวัด

คูมือฉบับนี้ใชหนวยวดัระบบเมตริก โดยมีหนวยวัดแบบอังกฤษอยูในวงเล็บ เชน 240 มม. (9.44 นิ้ว)

1.4.4 ขอมลูความปลอดภยั

ขอมูลความปลอดภัยประกอบดวยคําเตือนและขอควรระวัง

1.4.4.1 คําเตือน

คําเตือน ระบุถึงอันตรายหรือการกระทําท่ีไมปลอดภัย ซึ่งอาจมีผลใหบคุคลไดรับบาดเจ็บหรือเสียชีวิตได

ตัวอยางเชน:

 

24 ตุรกี * +

25 เช็ก *

26 ฮังการี *

33 เวียดนาม *

34 บัลแกเรีย *

55 โรมาเนีย *

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
น้ํายาทําความสะอาดถือเปนสารมีพษิหากเขาสูรางกาย หามดื่มน้ํายาทําความสะอาด หากสารเขาสูรางกาย ใหไปพบแพทยทันที

รหัส ภาษา ความพรอมใชงาน (ดูที่ หมายเหตุ:)

ตาราง 1-1: รหัสภาษา (ตอ)
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1.4.4.2 ขอควรระวัง

ขอควรระวัง ระบุถึงอันตรายหรือการกระทําท่ีไมปลอดภัย ซึง่อาจมีผลใหเกิดความเสียหายตออุปกรณได

ตัวอยางเชน:

1.4.4.3 หมายเหตุ

หมายเหตุ จะใหขอมูลเพิม่เติมเกี่ยวกับหัวขอใดๆ โดยเฉพาะ

ตัวอยางเชน:

หมายเหตุ: ผูใชสามารถดูรายละเอียดการเตือนไดโดยการคล ิกบนการแจงเตือนดังกลาว

1.5 คําศัพทสําหรับอินเทอรเฟซผูใช

ดูรายละเอียดเพิม่เตมิเกี่ยวกับระบบปฏิบัติการ ไดจาก หมวดท่ี 6 "อินเทอรเฟซผูใช" ในหนา 6-1

 

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออุปกรณ 
อยาเสยีบหรอืถอดขั้วตอบนเครือ่งพิมพขณะเปดเครือ่ง หากไมปฏิบัตติามขอควรระวังนี ้อาจเปนสาเหตุใหเครื่องพิมพชํารดุเสยีหายได

ภาพ 1-2: หนาจอเมนู
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1.6 คํายอและตัวยอ 

ตาราง 1-2 อธิบายเกี่ยวกบัคํายอและตัวยอท่ีอยูในคูมือฉบับนี้ 

1.7 บทตางๆ ในคูมือฉบับน้ี

ตาราง 1-3 ประกอบดวยรายการบทตางๆ ท่ีอยูในคูมือผูใชฉบับนี้

 

คํายอและตัวยอ คําอธบิาย

AC กระแสสลับ

EHT ไฟฟาแรงสูงพิเศษ

GUI อินเทอรเฟซผูใชแบบกราฟก

HV แรงดันสูง

IMB บอรดการจัดการหมึก

LCD จอผลึกเหลว (Liquid Crystal Display)

LED หลอดไฟไดโอดเปลงแสง (Light Emitting 
Diode)

MCB บอรดตัวควบคุมหลัก

MSDS เอกสารขอมูลความปลอดภยัของวัสดุ

PCB แผงวงจรของเครือ่งพิมพ

PSU แหลงจายไฟ

UI อินเทอรเฟซผูใช

ตาราง 1-2: คํายอและตัวยอ

หมวดที่ ชื่อหมวด คําอธบิาย

1. บทนํา ประกอบไปดวยขอมูลเกี่ยวกับคูมือฉบับนี ้ขอมูลเผยแพรท่ีเกี่ยวของ และลักษณะการเขยีน
ท่ีใชในคูมือฉบับนี้

2. ความปลอดภัย ประกอบไปดวยขอมูลเกี่ยวกับความปลอดภยัและอันตรายตางๆ

3. ชิ้นสวนหลัก ประกอบดวยคําอธิบายเกี่ยวกับสวนประกอบหลักตางๆ ของเครื่องพิมพ

4. การดําเนนิการ ประกอบดวยรายละเอียดเก่ียวกับวิธีใช UI เพื่อต ั้งคาและใชงานเครื่องพมิพ

5. ตัวแกไขงาน ประกอบดวยรายละเอียดเก่ียวกับวิธีการสราง แก ไข และบันทึกงาน

6. อินเทอรเฟซผูใช อธิบายวธีิการใช UI เพื่อเขยีนและบันทึกงาน

7. การดูแลรักษา อธิบายขัน้ตอนการบํารุงรักษาและการทําความสะอาดเครือ่งพมิพ

8. การแกไขปญหาเบื้องตน ประกอบดวยขั้นตอนการวินจิฉัยและการแกไขปญหา

ภาคผนวก A ขอกําหนดเฉพาะ ประกอบไปดวยรายละเอียดทางเทคนิคสําหรับเครื่องพิมพ

ตาราง 1-3: บทตางๆ ในคูมือ
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หมวดที่ 2 ความปลอดภัย

หมวดนีป้ระกอบดวยรายละเอียดตอไปนี:้

• บทนํา

• แนวทางความปลอดภยัท่ัวไป

• คําแนะนําดานความปลอดภัยของระบบไฟฟา

• คําแนะนําดานความปลอดภัยเกี่ยวกับของเหลว

• คําแนะนําเพือ่ความปลอดภัยเกี่ยวกับการใชการอัดอากาศ

• คําแนะนําเพือ่ความปลอดภัยเกี่ยวกับ UI

• คําแนะนําอ่ืนๆ ท่ีสําคัญ

2.1 บทนํา

นโยบายของ Videojet Technologies Inc. มุงม่ันเปนผูผลิตเอนจินการพิมพ/การใหรหัสแบบไมสมัผัสกระดาษ 
และหมึกพมิพท่ีไดมาตรฐานสูงท้ังดานประสิทธ ิภาพการทํางานและความเชื่อถือได เราปฏิบัติตามเทคนิคการควบคุมคุณภาพอยางเขมงวด 
เพือ่ขจัดโอกาสท่ีจะทําใหเกิดความเสียหายและเปนอันตรายตอผลิตภัณฑของเรา

จุดประสงคการใชงานสําหรบัเครื่องพิมพนี้ คือ เพือ่พิมพขอมูลรายละเอียดลงบนผลิตภัณฑโดยตรง 
การนําอุปกรณนีไ้ปใชงานเพื่อวัตถุประสงคอ่ืนอาจทําใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายอยางรุนแรงได

แนวทางความปลอดภยัท่ีใหไวในบทนี้ มีจุดประสงคเพื่อใหความรูแกผูใชในทุกประเด็นท่ีเก ี่ยวของกบัความปลอดภัย ท้ังนี้ 
เพือ่ใหเครื่องพิมพทํางานไดอยางตอเนือ่งและผูใชสามารถใชงานไดอยางปลอดภัย

2.2 แนวทางความปลอดภัยท่ัวไป

• โปรดดูคูมือบริการท่ีตรงกับรุนของเครือ่งพิมพ Videojet

• การตดิตัง้และการซอมบํารุงจะตองกระทําโดยเจาหนาท่ีผูไดรับการฝกอบรมจาก Videojet เทานั้น 
การซอมบํารุงและการติดตั้งท่ีกระทําโดยผูท่ีไมไดรับอนุญาตอาจจะทําใหเครื่องพิมพเสยีหายและอาจทําใหประกันภัยเปนโมฆะได

• เพือ่หลีกเลี่ยงความเสียหายตอสวนประกอบของเครือ่งพิมพ ขอใหใชแปรงขนนุม และผาท่ีไมม ีขน ในการทําความสะอาด 
อยาใชแรงดันอากาศ เศษผาฝาย หรอืวัสดุขัด

• หัวพมิพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเริ่มการทํางานของเครื่องพิมพอีกครัง้ มิฉะนั้นหัวพิมพ อาจเกิดความเสียหาย

• อยาเสียบหรือถอดขัว้ตอบนเครื่องพิมพขณะเปดเครื่อง มิฉะนั้นเครื่องพิมพอาจจะไดรับความเสยีหาย
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ความปลอดภัย

2.3 คําแนะนําดานความปลอดภยัของระบบไฟฟา

เนื้อหาในสวนนี้เปนคําแนะนําเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับระบบจายไฟและสายไฟตาง สายไฟ ฟวส การเชื่อม และการตอสายดิน

2.3.1 ระบบจายไฟ

 

 

2.3.2 สายไฟ

 

 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
เม่ือเสียบสายไฟ อาจเกิดแรงดันไฟฟาท่ีเปนอันตรายถึงชีวิต ผูดําเนินการดูแลรักษาเครื่องตองเปนผูท่ีไดการฝกอบรมและไดรับอนญุาตเทานัน้

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ทําตามระเบยีบและขอปฏบิตัเิกีย่วกบัความปลอดภ ัยดานไฟฟา ขอใหปลดปลัก๊ไฟของเครือ่งพมิพ กอนเปดฝาครอบ หรอืการบําร ุงรกัษาและซอมแซมเครือ่ง 
เวนแตจะจําเปนตองเปดใชเครือ่งพมิพ การไม ปฏบิตัติามคําเตอืนนีอ้าจสงผลใหเกดิการบาดเจบ็หรอืเสยีชวีติได

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
แรงดัน AC ไฟแรงสูงอาจมีอยูท่ีตัวแปลงสัญญาณและแบคไลท ควรใชความระมัดระวังเปนอยางยิง่เมื อทําการวินจิฉัยขอผิดพลาดในบริเวณเหลานี้

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ใชสายไฟท่ีใหมาพรอมเครื่องพิมพเทานั้น สายไฟนีต้องตอเขากับปลั๊กสามขาท่ีผานการรบัรองแลว โดยมีสายดินเปนระบบปองกัน
ควรดูแลสายไฟ เตารับ และปล๊ักไฟ ใหแหงและสะอาดอยูเสมอ
สําหรับอุปกรณท่ีตองเสียบปลั๊ก เตาเสียบปลั๊กไฟตองอยูใกลอุปกรณ และตองเขาถึงไดงาย

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ตรวจสอบสายเคเบิลวาไมมีรอยชํารุดเสยีหาย สึกหรอ เปนสนิม หรือเกิดการเสื่อมสภาพ ดูแลอยาใหมีส ีคราบหมึกพิมพ 
หรือสนิมอยูในบริเวณจุดเช่ือมตอสายดิน/รอยเช ื่อม
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2.3.3 การเช่ือมและการตอสายดิน

 

 

 

 

 

 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
เครือ่งพมิพจะตองตอกับแหลงจายไฟกระแสสลับซึ่งเดินสายดินตามขอกําหนดของ IEC หรอืระเบียบท ี่บังคับใชในประเทศ

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
หามใชเครื่องพมิพ หากสายดินขาด หรือมีการปลดขั้วสายดินออก หากไมปฏิบัติตามคําเตอืนนี้อาจทําใหเกดิไฟดูดได

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
ตออุปกรณท่ีเปนสื่อนําไฟฟาเขากับขัว้อิเล ็กโทรดสายดินเสมอ หรอืเขากับระบบสายดินของอาคารโดยใชสายเคเบิลท่ีผานการรบัรองตามมาตรฐาน NEC 
ท้ังนี้เพื่อถายเทประจุไฟฟาสถิตท้ังหมดท่ีอาจเกิดขึน้ได ตัวอยางเชน ถาดบริการโลหะที่ต อลงดิน

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
คาความตานทานจากถาดบริการท่ีตอลงดินไปยังโครงสรางของอุปกรณหรอืตัวยึดควรอยูระหวาง 0 และไมเกิน 1 โอหม ควรทําการตรวจสอบ
คาความตานทานเปนประจําดวยโอหมมิเตอรท่ีปลอดภยัและเชื่อถือได

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
PCB ประกอบไปดวยอุปกรณท่ีออนไหวตอประจุไฟฟาสถิต ตองสวมสายรัดขอมือปองกันไฟฟาสถิตท่ีต อสายดินถูกตองขณะปฏิบัติงานหรอืดําเนนิการใดๆ 
กับ PCB

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
พยายามหลกีเลีย่งไมใหเกดิการปลอยประจไุฟฟาสถติ โดยใชวธีิการตอสายดนิและการเชือ่มตอท ี่เหมาะสม ใชเฉพาะถาดบรกิารโลหะและสายดนิท่ีผ านการรบัรองจาก 
Videojet เทานัน้

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
เชือ่มตออุปกรณท่ีเปนสือ่นาํไฟฟาเขากบัสายเคเบิลท่ีผานการรบัรอง เพือ่รกัษาใหคงอยูในสภาพเดิมมากท่ีสดุ และชวยลดการปลอยประจไุฟฟ าสถติใหเหลือนอยท่ีสดุ 
ตวัอยางเชน หวัพมิพท่ีตอกบัถาดบรกิารโลหะ
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2.3.4 ฟวส

 

2.4 คําแนะนําดานความปลอดภยัเกี่ยวกับของเหลว

เนื้อหาในสวนนี้อธิบายเกี่ยวกบัอันตรายที่อาจเกิดขึ้นขณะดําเนินการใด ๆ กับชุดหมึก น้ํายาเตมิหมึก และน้ํายาทําความสะอาด รวมท้ังมาตรการปองกัน
เพื่อหลีกเลี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น

2.4.1 กรุณาอานเอกสารขอมูลความปลอดภยัของวัสดุ

ขอใหอานและทําความเขาใจกับเอกสารขอมูลความปลอดภัยของวัสดุ (MSDS) กอนใชหมึกพิมพ น้ํายาเติมหมึก หรือน้ํายาทําความสะอาด หมึกพิมพ 
น้ํายาเติมหมึก หรือน้ํายาทําความสะอาดแตละประเภทมี MSDS ของตัวเอง ดูรายละเอียดเพิม่เติมไดท่ี www.videojet.com จากนั้นเขาไปท่ี แหลงขอมูล > 
เอกสารขอมูลดานความปลอดภัย

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
สถานีจัดลางพิเศษไดรับการออกแบบมาโดยเฉพาะสำหรบัการจัดลางหวัพิมพ

• อยาใชอุปกรณดังกลาวเพื่อการพมิพ การกําจัด หรือจุดประสงคอ่ืนๆ

• ตรวจสอบใหแนใจวาอิงคเจตไดหยดุทํางานและได ปดเครือ่งกอนท่ีจะเลื่อนหัวพิมพลง

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออุปกรณ 
หม่ันดูแลใหถาดบรกิารวางเปลาอยูเสมอ หมึกและน้าํยาทําความสะอาดบางชนดิเปนสารไวไฟ ตรวจสอบใหแนใจวาไดกาํจัดของเสยีท่ีเปนของเหลวตามขอกาํหนดของ 
HAZMAT

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
เพื่อเปนการปองกันภัยจากการเกิดไฟไหมอยางตอเนื่อง ขอใหเปลี่ยนฟวสตามชนิดและกําลังไฟท่ีกําหนดเทานัน้
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2.4.2 หมึกพิมพ/น้ํายาเติมหมึก/น้ํายาทําความสะอาด

 

 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
หมึกพมิพและน้ํายาเตมิหมึกเปนสารท่ีทําใหเกิดการระคายเคืองตอดวงตาและระบบทางเดินหายใจ เพ ื่อปองกันการบาดเจ็บ 
ในการจัดการกับสารละลายเหลานี:้

• ขอใหสวมเสื้อผาและถุงมือยางปองกันตลอดเวลา

• สวมใสแวนตากนัฝุนท่ีมท่ีีปองกนัดานขางหรอืหนากากปองกนัใบหนา และขอแนะนาํใหสวมแวนตานริภยัในขณะท่ีดาํเนนิการบาํรงุรกัษาเครือ่งด วย

• ทาครีมปองกันมือกอนใชหมึกพมิพ

• หากหมึกพมิพหรอืน้าํยาเตมิหมึกสมัผัสกบัผิวหน ัง ขอใหลางออกดวยสบูทันที อยาใชหวัฉีดนำหรอืน้าํยาทําความสะอาดรอยหมึกออกจากผวิหนงั 
หากน้าํยาทําความสะอาดสมัผัสกบัผิวหนงั ตองลางออกโดยใหน้าํไหลผานเปนเวลาอยางนอย 15 นาที 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
หมึกพมิพ และน้ํายาเติมหมึกเปนสารท่ีระเหยไดและไวไฟสูง ตองจัดเก็บและใชงานหมึกพมิพและต ัวทําละลายตามระเบยีบขอบงัคบัในประเทศ

• อยาสูบบหุรี่หรอืจุดไฟในบริเวณที่อยูใกลสารเหลานี้

• นําทิชชู หรือผาท่ีเปยกสารเหลานี้ไปท้ิงทันท ีหลังจากใชเสร็จ ท้ิงทําลายสิ่งของดังกลาวทุกชิ้นตามกฎขอบังคับของทองถิ่น

• ในกรณท่ีีภาชนะใสหมึกพิมพ น้ํายาเติมหมึก หรือน้ํายาทําความสะอาดยังไมหมด ควรจะปดผนึกใหมใหดี ควรเติมหมึกพิมพ น้ํายาเตมิหมึก 
หรอืน้ํายาทําความสะอาดใหหมดขวดเทานัน้ ขวดที่เติมไมหมดควรจะกําจัดตามกฎขอบังคับของทองถิ น

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
ขณะปรับตั้งหัวฉีด ตองใหหมึกไหลลงในถวยแกว หรอืภาชนะท่ีเหมาะสม เพื่อปองกนัการปนเปอนของหมึก หามนําหมึกท่ีผานกระบวนการนี้กลับมาใช 
ท้ิงหมึกท่ีเปนของเสียท้ังหมด ตามระเบียบขอบ ังคบัในพืน้ท่ี

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาเตมิหมึกหรือน้ํายาทําความสะอาดเขาไปเปนเวลานานๆ อาจทําใหเกิดอาการงวงซึม และ/หรอืมีอาการคลายมึนเมา 
ใหใชงานในพืน้ท่ีเปดโลง และมีอากาศถายเทไดสะดวกเทานั้น

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
น้ํายาทําความสะอาดถือเปนสารมีพษิหากเขาสูรางกาย หามดื่มน้ํายาทําความสะอาด หากสารเขาสูรางกาย ใหไปพบแพทยทันที
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2.5 คําแนะนําเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับการใชการอดัอากาศ

 

2.6 คําแนะนําเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับ UI

 

 

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออุปกรณ 
ตรวจสอบใหแนใจวาน้ํายาทําความสะอาดสามารถใชไดกับหมึกพิมพท่ีใชอยูกอนทําความสะอาดหัวพมิพ มิฉะนั้น หัวพมิพอาจเกิดการชํารุดเสียหายได

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออุปกรณ 
น้ํายาทําความสะอาดทุกชนดิท่ีมีคลอไรด รวมท้ังสารฟอกขาวไฮโปคลอไรดหรือกรดไฮโปคลอไรด อาจทําใหเกิดการสึกกรอนและคราบท่ีพืน้ผิวอยางมากได 
ไมควรใหน้ํายาทําความสะอาดเหลานี้สมัผัสกับสเตนเลสสตลี หากมีการใชแปรงลวดหรอืแผนลวดขัด อุปกรณดังกลาวควรผลิตจากสเตนเลสสตีล 
ตรวจสอบใหแนใจวาสิ่งขัดถูท่ีใชไมมีสารปนเปอน โดยเฉพาะอยางยิ่ง เหล็กและคลอไรด

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
อนภุาคและสารแขวนลอยในอากาศเปนภัยตอสุขภาพ อยาใชแรงดันอากาศในการทําความสะอาด

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
ความเสี่ยงในการสูญเสียขอมลู
ตรวจสอบใหแนใจวาไดโหลดงานท่ีตองการในแตละครัง้กอนเขาสูโหมดการพมิพ โดยเฉพาะหลังป ิดเครื่องพิมพ

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
ความปลอดภัยของขอมูล
เม่ือตองการปองกันการเขาถึงท่ีไมไดรับการรบัรองความถูกตองของซอฟตแวร ใหตรวจสอบใหแนใจวาไดเลือกปุม ลงชื่อออก เม่ือออกจากระดับ
ผูใชปจจุบนั
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2.7 คําแนะนําอื่นๆ ท่ีสําคัญ

 

 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
ถานาํแบตเตอรีช่นดิท่ีไมถกูตองมาเปลีย่น อาจเปนสาเหตุใหเกดิการระเบดิได ควรกาํจัดแบตเตอรีท่ี่ใชแลวตามคาํแนะนาํและระเบยีบขอบงัคบัในประเทศเสมอ

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
ในกรณท่ีีเกิดขอผิดพลาด ความรอนอาจสงูถึง 70 oC อยาสัมผัสกับแผงที่ติดตั้งเครื่องทําความรอนไว หากไมทําตามคําเตือนนี ้อาจเกิดการบาดเจ็บได

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
ระบบหมึกพิมพจะดําเนินการภายใตความดัน ผูดําเนินการดูแลรักษาเครื่องตองเปนผูท่ีไดการฝ ึกอบรมและไดรับอนญุาตเทานัน้ 

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
หลังจากหยุดใชงานดวน ไมควรปลอยเครื่องพิมพ ไวในสถานะดังกลาวเปนเวลานาน เนื่องจากหมึกพิมพท่ีแหงตัวจะทําใหเริม่การทํางานไดยาก 
ทําการแบ็กฟลัชหัวฉีด

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
หัวพมิพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเริ่มการทํางานของเครื่องพิมพอีกครัง้ มิฉะนั้น EHT จะหยดุทํางาน

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
ควรวางเครื่องพิมพไวบนพื้นผิวเรียบหรือแขง็ หรือติดเขากับขาตั้งท่ีมาพรอมกับ Videojet ไมวาแบบใดก็ตาม เครือ่งพิมพจะไมทํางานถาเครื่องเอียง 
ควรตั้งเครือ่งพิมพใหตรงบนพื้นผิวเรียบอยูเสมอ
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หมวดนี้ประกอบดวยรายละเอียดตอไปนี้:

• ภาพรวมของเครื่องพิมพ

• ชิ้นสวนหลักของเครื่องพิมพ Videojet 1860

3.1 ภาพรวมของเคร่ืองพิมพ

เครื่องพิมพท่ีแสดงใน ภาพ 3-1 เปนเครื่องพิมพรุนนี้เปนเครื่องพิมพแบบพ นหมึกตอเนื่องสามารถพิมพรหัสแบบตายตัวหรือแบบแปรผันไดท่ีความเร็วสงูสําหรับ
ผลิตภัณฑเพื่อผูบริโภคหรือผลิตภัณฑทางอุตสาหกรรมตางๆ

 

ภาพ 3-1: ภาพรวมของเครือ่งพมิพ
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3.2 ชิ้นสวนหลักของเครื่องพิมพ Videojet 1860

เครือ่งพมิพประกอบดวยสวนหลักตางๆ ดังตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 3-2

• การแสดงผลหนาจอสัมผัส

• สวนอิเล็กทรอนิกส

• สวิตชเปดปดเครือ่งพมิพ

• สวนหมึกพิมพ

• IO มาตรฐาน

• IO ท่ีขยาย

• สายไฟหลัก

• สายยางสงหมึก

• หัวพิมพ

8

2

5

6

431

79

ภาพ 3-2 : ชิ้นสวนหลักของเครื่องพิมพ

1. การแสดงผลหนาจอสัมผัส
2. สวนอเิลก็ทรอนิกส
3. สวิตชเปดปดเครือ่งพิมพ
4. IO สวนขยาย
5. IO มาตรฐาน

6. สายไฟหลัก
7. สายยางสงหมึก
8. สวนหมึกพิมพ
9. หัวพิมพ
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3.2.1 การแสดงผลหนาจอสัมผัส

เครือ่งพมิพมีการแสดงผลแบบหนาจอสัมผัส LCD ขนาด 10 นิ้ว (ดู ภาพ 3-3) ซึ่งจะถูกตดิตัง้ไวบนสวนอิเล็กทรอนกิสเมื อเปดกลอง 
ควบคุมเครือ่งพิมพผานอินเทอรเฟซผูใชแบบกราฟก (GUI)

 

ภาพ 3-3: หนวยแสดงผล
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3.2.2 สวนอิเล็กทรอนิกส

สวนอิเล็กทรอนิกสจะอยูดานหลังหนาจอแสดงผลแบบสัมผัสตามท่ีแสดงไวใน ภาพ 3-4 ซึ่งประกอบดวยสวนตางๆ ดังตอไปนี้:

• บอรดตัวควบคุมหลัก

• แหลงจายไฟ

• โมดูล EHT

• บอรดสวนขยาย (เสรมิ)

หมายเหตุ: ชวงอินพุตสําหรับการดําเนินการ PSU ท่ีถูกตองคือตั้งแต 80-270VAC, 50-60Hz

ชองเสียบ USB อยูดานลางสวนอิเล็กทรอนกิส ผู ใชสามารถเขาถึงชองเสยีบ USB ผานสวนหมึกพิมพ

1

4

2

3

ภาพ 3-4: สวนอิเล็กทรอนกิส

1. แหลงจายไฟ
2. บอรดตัวควบคมุหลัก

3. โมดูล EHT
4. พัดลมสวนอเิลก็ทรอนิกส



คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA 3-5

ช้ินสวนหลัก

3.2.3 สวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพ

สวติชเปดปดเครื่องพิมพเปนปุมกดเพื่อเปดหรือปดการจายไฟฟาไปยังเครื่องพมิพ (ดู ภาพ 3-5) สวิตชเปดปดอยูท่ีดานขวาของเครื่องพมิพ

สวติชเ์ปิดปิดเครื�องพมิพ์

ภาพ 3-5: สวติชเปดปดเครือ่งพิมพ
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3.2.4 สวนหมึกพิมพ

สวนหมึกพิมพคือสวนที่แสดงใน ภาพ 3-6 สวนหลักในสวนหมึกพิมพ ไดแก:

• ตลับน้ํายาเตมิหมึก

• ตัวกรองอากาศ

• หนวยบริการ 2

• หนวยบริการ 1

• ระบบหมึกพิมพ

• ปมลม

 

2

3

1

4

5

6

1. ชุดปมลม
2. หนวยบริการ 2
3. ชองเสียงตลบัน้ํายาเติมหมึก

4. ชุดตัวกรองอากาศ
5. ระบบหมกึพิมพ
6. หนวยบริการ 1

ภาพ 3-6: สวนหมึกพิมพ
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3.2.4.1 ตลับนํ้ายาเติมหมึก

ตลับน้ํายาเตมิหมึกอยูภายในสวนหมึกพมิพ ตลับหมึกท่ีมีคอืตลับหมึกและตลับน้ํายาเติมหมึก (ดู ภาพ 3-7)

ตลับหมึกมีเทคโนโลยีแผนชิปอัจฉริยะท่ีอนุญาตใหเครื่องพิมพควบคมุ:

• ระดับน้ํายา

• ประเภทน้ํายา

• วันหมดอายุของน้ํายา

 

ภาพ 3-7: ตลับน้ํายาเติมหมึก

1. ตลับน้ํายาเติมหมึก
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3.2.4.2 ตัวกรองอากาศ

ตัวกรองอากาศถูกติดตัง้บนฝาสวนหมึกพิมพตามท ี่แสดงใน ภาพ 3-8 ตัวกรองอากาศจะกําจัดฝุนท่ีจะเขาไปในสวนหมกึพมิพ คณุจําเปนตองเปลี่ยน
ตัวกรองอากาศทุกๆ 3000 ชั่วโมงหรือขึ้นอยูกบัสภาพแวดลอม ตัวกรองอากาศท่ีมีพรอมใชงานคอื IP55 และ IP66

หมายเหตุ: IP66 เปนหนวยกรองที่ถูกผนึก

 

3.2.4.3 หนวยบริการ 2

หนวยบริการ 2 อยูดานลางตลับน้ํายาเติมหมึกตามท่ีแสดงใน ภาพ 3-9 

หนวยบริการ 2 มีวงจรชีวิตการบริการ 12,000 ชัว่โมง หนวยบริการ 2 มีการแจงเตือนท่ีเหมาะสมในชวงสุดทายของชีวติการบรกิาร คุณควรเปลี่ยน
หนวยบริการ 2 สําหรบัเครือ่งพิมพเพื่อใหเครื่องพิมพทํางานไดอยางเหมาะสม

 

ตัวกรองอากาศ

ภาพ 3-8: ตัวกรองอากาศ

หน่วยบริการ 2

ภาพ 3-9: หนวยบริการ 2
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3.2.4.4 หนวยบริการ 1

หนวยบรกิาร 1 ตามท่ีแสดงใน ภาพ 3-10 มีชีวิตการทํางาน 5000 ชั่วโมง หนวยบริการ 1 มีการแจงเตือนท่ีเหมาะสมในชวงสุดทายของชีวิตการบริการ 
ถาตัวกรองถูกใชงานเกินวงจรชีวิตการบริการ เครื่องพิมพจะหยุดทํางานและขอความแจงเตือนจะปรากฏทุกครั้งเมื่อเริ่มเครื่องพิมพ

ภาพ 3-10: ชุดประกอบโมดูลการบริการ 1
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3.2.4.5 ระบบหมกึพิมพ

ระบบหมึกพมิพมีระบบยอยมากมายตามที่แสดงไวใน ภาพ 3-11 สวนหลักๆ ของระบบหมึกพิมพคอื:

• ถังน้ํายาเติมหมึก

• ถังผสม

• ปมหมึก

• เครื่องวัดความหนืด

• บอรดการจัดการหมึก (IMB)

• ชุดประกอบวาลว

• เครื่องแปลงกระแสความดัน

• ตวักรองคอคอดสวนหนา

• ฝาปดระบบหมึกพิมพพรอมดวยชุดประกอบพัดลม

4

2

35

6

7

8

1

ภาพ 3-11: ระบบหมึกพิมพ

1. ปดระบบหมึกพิมพดวยพัดลม 
2. ปมหมึก
3. ถังผสม
4. ชุดประกอบวาลว
5. ถังน้ํายาเติมหมกึ

6. ตัวกรองคอคอดสวนหนา
7. เครื่องวัดความหนืด
8. บอรดการจัดการหมกึ 
9. เครื่องแปลงกระแสความดัน*

* ช้ินสวนไมแสดงในภาพ
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ภาพ 3-12 มีจุดเช่ือมตอไปยงัระบบหมึกพิมพมากมาย

ตาราง 3-1 มีรายละเอียดเกี่ยวกับจุดเช่ือมตอไปยังระบบหมึกพิมพ

หมายเลขรายการ จุดเชื่อมตอ ทอ คําอธิบาย

1 คืนหมึก ลางสวนใหญ หมึกจะไหลไปยังถังผสมจากหัวพมิพ

2 การเติมหมึก แถบสีดํา หมึกจะไหลไปยังถังผสมจากตลับหมึก

3 ปอนหมึก สีแดง น้ํายาเตมิหมึกจะไหลจากถังผสมไปยงัหัวพิมพ

4 ไมไดใชงาน - -

5 ปม/คนืถังน้ํายาเตมิหมึก แถบสีเขียว น้ํายาเตมิหมึกจะไหลระหวางถังเตมิหมึกและตลับเติมหมึก

6 ทอหมุนเวยีน ลาง ไหลไปยังสายยางสงหมึก

7 ระบายไปเครื่องพิมพ แถบสีน้ําเงิน ทอระบายไปยงัเครื่องพิมพ

ตาราง 3-1: จุดเช่ือมตอระบบหมึกพิมพ

จดุเชื�อมต่อทอ่ระบบหมกึพมิพ์

1

23456

7

ภาพ 3-12: จุดเช่ือมตอระบบหมึกพิมพ
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3.2.5 IO มาตรฐาน

เครื่องพิมพจะมาพรอมกับ IO มาตรฐานท่ีมีจุดเชื อมตอภายนอกสําหรับประเภทตางๆ ตามท่ีแสดงใน ภาพ 3-13 จุดเช่ือมตอตางๆ ท่ีพรอมใชงานกับ IO 
มาตรฐานมีอยูใน ตาราง 3-3

 

ประเภทขั้วตอ

อีเทอรเน็ต

โฟโตเซลล

เครื่องเขารหัสท่ีแกน

ผลลัพธสถานะ (Beacon)

สวิตชรเีลย

ตาราง 3-2: จุดเช่ือมตอ IO มาตรฐาน

อเีทอรเ์น็ต

โฟโตเ้ซลล์

เครื�องเขา้รหสัที�แกน

ผลลพัธส์ถานะ

สวติชร์เีลย์

ภาพ 3-13: IO มาตรฐาน



คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA 3-13

ช้ินสวนหลัก

3.2.6 IO ท่ีขยาย

การเชื่อมตอเพิ่มเติมมีพรอมใชงานผานบอรดสวนขยายเพิม่เติมและขั้วตอ RS232 ท่ีแสดงอยูใน ภาพ 3-14 ไปยงัเครื่องพมิพ สําหรับอุปกรณภายนอก 

• RS232 จะเชื่อมตอกับ MCB 

• บอรดสวนขยายจะเชื่อมตอกับ IO เสริม

การเชื่อมตอตางๆ ท่ีมี IO ท่ีขยายจะอยูใน ตาราง 3-3

* สัญญาณเอาตพุตจากเซลลรับแสง/เครื่องเขารหัสท่ีแกนตามที่กําหนดคาไวภายใน UI 

ประเภทข้ัวตอ

IO ดิจิตอล

อีเทอรเน็ต

การเลือกขอความ A

การเลือกขอความ B

RS485

ทริกเกอรเครื่องพมิพ 2

วนออก*

RS232

ตาราง 3-3: จุดเช่ือมตอ IO สวนขยาย

613353  AA

2อนิพตุ/เอาตพ์ตุ A B RS485 RS2322

ดจิติอลอนิพตุ/เอาตพ์ตุ

อเีทอรเ์น็ต

การเลอืกขอ้ความ A

การเลอืกขอ้ความ B

RS485

ทรกิเกอรเ์ครื�องพมิพ ์2

วนออก

RS232

ภาพ 3-14: IO สวนขยาย
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3.2.7 สายยางสงหมกึ

สายยางสงหมึกประกอบดวยสายไฟและทอระบบหมึกจากเครื่องพิมพไปยงัหวัพิมพ ความยาวมาตรฐานของสายยางสงหมึกคอื 3 ม. (9.84 ฟุต)

3.2.8 หัวพิมพ

หัวพิมพประกอบดวยโมดูลการพิมพ โมดูลวาลว และ PCB ท่ีแสดงอยูใน ภาพ 3-15 หัวพมิพจะใชหมึกท่ีสรางโดยถังผสมเพื่อพิมพ บนผลิตภัณฑ 
สัญญาณควบคุมและหมึกจะถูกสงไปยังหัวพมิพผานสายยางสงหมึก

ระบบจะตรวจจับหนวยการพิมพใหมโดยอัตโนมัตเิม่ือถูกเปลี่ยน

หัวพิมพประกอบดวยสวนตางๆ ดังตอไปนี้:

• ฝาครอบหัวพมิพ

• ชุดวาลว

• โมดูลการพิมพ

• หัวพิมพ PCB

 

1

3

4

2

1. ชุดวาลว
2. หัวพิมพ PCB

3. โมดูลการพิมพ
4. ฝาครอบหัวพิมพ

ภาพ 3-15: ภาพรวบของหัวพมิพ
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หมวดที่ 4 การดําเนินการ

บทนํา

หมวดนีจ้ะมีรายละเอียดพื้นฐานสําหรับตัวดําเนินการเพื่อทํางานบนยทิูลิตีแ้ละมีหัวขอตางๆ ดังตอไปนี:้

• วิธีการเปดเครือ่งพมิพ

• การเริม่ตนใชงานอินเทอรเฟซผูใช

• ระดับการลงชื่อเขาใชและการเขาถึง

• วิธีการเริม่เครื่องพิมพ

• วิธีเลือกงานเพื่อพิมพ

• ขอบกพรองและคําเตือนตางๆ

• วิธีการพมิพงาน

• การปรบัปรุงงาน

• วิธีหยุดการพิมพ 

• วิธีหยุดอิงคเจต

• วิธีปดเครือ่งพิมพ

4.1 วิธีการเปดเคร่ืองพิมพ

ทําตามขั้นตอนตอไปนี้เพื่อเปดเครื่องพิมพ:

1. ทําการตรวจสอบสภาพของเครื่อง ตรวจสอบใหแนใจวาจุดเช่ือมตอท้ังหมดแนนดีแลวและเชื่อมตอสายไฟไดอยางถูกตอง

2. ตรวจสอบใหแนใจวาสายไฟหลักเชื่อมตออยู

3. กดสวติชเปดปดเครื่องพิมพเพือ่เปดการทํางานของเครื่องพิมพ

4. เครือ่งพมิพจะเริม่และเมื่อหนาจอหลักปรากฏเรยีบรอยแลว แถบสถานะของเครื่องพมิพจะแสดง ป ิดการใชงาน
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4.2 การเร่ิมตนใชงานอินเทอรเฟซผูใช

อินเทอรเฟซผูใชเปนปุมท่ีขึน้อยูกับระบบของตวัควบคมุ ซึ่งมีหนาจอสัมผัสท่ีใชงานงายและพืน้ท่ีสวนใหญบนหนาจอแสดงผลทํางาน 
องคประกอบทางเทคนิคท้ังหมดสําหรบัตั้งคาเคร ืองพมิพและสวนควบคมุตางๆ สามรถเรียกใชไดผ านปุม เครื่องมือ

ภาพ 4-1 แสดงหนาจอหลักของยูทิลิตี้

 

ภาพ 4-1: หนาจอหลัก

1. แถมสถานะของเคร่ืองพิมพ
2. ตัวอยางขอความ
3. ขอมูลวัสดุสิน้เปลือง

4. ขอมูลประสิทธิภาพในการทํางาน
5. แถบควบคุม
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หนาจอหลักอนุญาตใหผูใชเขาถึงตัวเลือกดานลาง: 

ปุม คําอธิบาย

เริ่มหรือหยุดอิงคเจต

เริ่มหรือหยุดการพมิพ
หมายเหตุ: ปุมนีจ้ะแสดงบนแถบสถานะเฉพาะเมื่อเริม่อิงค เจตแลว 

กลับไปท่ีหนาจอหลัก

แสดงรายการงานที่มีอยู รวมถึงงานปจจุบันและต ัวอยางงานที่ไฮไลต 
เม่ือเลือกงานแลว งานจะถูกโหลดสําหรับการพิมพ 
ถาเปดใชงานฟลดสําหรบัผูใชแลว ผูใชสามารถยืนยันสําหรับการพิมพได 
ผูใชยังสามารถสรางงานใหมไดดวย

เปดหนาจอเครื่องมือ

ผูใชเขาสูระบบหรือออกจากระบบไดจากระดับการเขาถึง

ปรับปรงุตําแหนงการพิมพและขนาดการพมิพ

ตาราง 4-1: ปุมหนาจอหลัก
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หนาจอหลักจะแสดงรายละเอียดดังตอไปนี้: 

ปุม คําอธิบาย

แสดงสถานะของเครือ่งพมิพ
• กําลังเรียกใช: เครือ่งพิมพเปดอยูและพรอมพิมพงานเมื่อได รับทริกเกอรการพิมพ

ท่ีเหมาะสม

• ออฟไลน: เครื่องพิมพเปดอยูแตไมพรอมพมิพ

• ปดการทํางาน: ไฟเลี้ยงหัวพมิพถูกปดใชงานและไมพรอมพมิพงาน

• คําเตือน: คําเตือนจะปรากฏขึ้นเพื่อใหตัวดําเนนิการรับร ูวาเครือ่งพิมพ
ไมถูกขดัขวางจากการดําเนินการ

• ขอผิดพลาด: ขอผิดพลาดจะปรากฏขึ้นเพื่อใหตัวดําเนนิการปรบัใหเหมาะสม 
กอนท่ีจะเครื่องพิมพจะเริ่ม

• ผูใชสามารถเขาถึงหนาจอคําเตือนและขอบกพรองปจจุบัน (หากมี)

นอกจากนีย้ังแสดงงานปจจุบนัท่ีโหลดบนเครื่องพิมพและจํานวนการแจงเตือน/คําเตือน/
ขอผิดพลาดในปจจุบัน
ปุมลูกศรลงจะเปดรายการการแจงเตือน
คําเตือน/ขอผิดพลาด
หมายเหตุ: เม่ือดูรายการการแจงเตือน/คําเตอืน/ขอผิดพลาดแลว ผูใชจําเปนตองสัมผัส
ปุมลูกศรขึ้นเพือ่กลับไปยังหนาจอปจจุบัน

แสดงตัวอยางงานท่ีโหลด

ผูใชสามารถกําหนดหมวดนีด้วยตนเองตามความตองการของพวกเขาได (เครื่องมือ > 
กําหนดคาหนาจอหลัก)
สัมผัสบริเวณนี้เพือ่ดูรายละเอียดเพิ่มเติม

แสดงการนบักลุมผลิตภัณฑ จํานวนกลุมการพิมพ ความพรอมใชงานของเครื่องพิมพ
และชิ้นสวน/นาที

แสดงระดับน้ํายาเติมหมึก (เปน %) และเวลาเรยีกใชท่ีเหลืออยูท่ีคํานวนไว
สัมผัสในบริเวณนี้เพื่อเปดเมนูท่ีสามารถใชงานได

ตาราง 4-2: จอแสดงผลหนาจอหลัก
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4.3 ระดับการลงชื่อเขาใชและการเขาถึง

อิเทอรเฟซผูใชประกอบดวยระดับการเขาถึงเร ิ่มตนตอไปนี:้

• แอดมิน

• การดูแลรักษา

• ผูควบคุม

• ลงชื่อออกแลว

ผูใชทุกระดับจะไดรับการปองกนัดวยรหัสผานนอกเหนือจากการลงชื่อออก ลูกคาสามารถใชระดับเหลานี้เพือ่เขาถึงเมนตูางๆ ในอินเทอรเฟซผูใช 
ผูใชสามารถกําหนดบทบาทและผูใช ตั้งรหัสผานผานอินเทอรเฟซผูใช ดูท่ี หมวดท่ี 6.2.9 การเขาถึงของผูใช ในหนา 6-28 สําหรบัรายละเอียดเพิ่มเติม

4.3.1 วิธีลงช่ือเขาใช

1. สัมผัสปุม  เพือ่เปดหนาจอลงชื่อเขาใช ตามท่ีแสดงไวใน ภาพ 4-2

 

2. สัมผัสรายการดร็อปดาวนบทบาท แลวเลือกบทบาทที จําเปน สมัผัสปุม 

3. ในกลองขอความ รหัสผาน ใหใสรหัสผานโดยใชแปนพิมพ สัมผัสปุม  

ภาพ 4-2: หนาจอลงชื่อเขาใช
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4. ผูใชท่ีลงชื่อเขาใชดวยระดับการเขาถึงของผูใช และระดับของผูใชจะแสดงอยูดานบนสุดของหนาจอ (ดู ภาพ 4-3)

หมายเหตุ: ถาฟงกชันไมปรากฏ ผูใชจําเปนตองลงชื่อออกแลวลงชื่อเขาใชดวยระดับท่ีเหมาะสม 

หมายเหตุ: ปุม  จะปรากฏขึน้และผูใชสามารถออกจากระดับการเขาถึงโดยการสัมผัสบนปุม ลงชื่อออก 

4.4 วิธีการเร่ิมเคร่ืองพิมพ

1. ตรวจสอบใหแนใจวาเครื่องพิมพอยูในโหมด ปดการใชงาน

2. สัมผัสปุม  สถานะเครื่องพิมพจะเปลี่ยนเปน กําลังเริ่มตน

3. เม่ืออิงคเจตเริ่มตนแลว สถานะเครื่องพิมพจะเปลี่ยนเปน ออฟไลน

4.5 วิธีเลือกงานเพื่อพิมพ

1. สัมผัสปุม  เพื่อเลือกงานจากรายการที่มี

2. เลือกงานท่ีตองการจากรายการและสัมผัสปุม  ตามท่ีแสดงใน ภาพ 4-3 ตัวอยางงานจะปรากฏขึ้น

หมายเหตุ: ถางานไมพรอมใชงานในยูทิลิตี้ ใหสรางงานใหม ดูท่ี หมวดท่ี 5.2 สําหรับรายละเอียดเพิ่มเตมิ

ภาพ 4-3: การเลือกงาน 
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3. สัมผัสปุม  เพื่อโหลดงานเพือ่พมิพตามท่ีแสดงใน ภาพ 4-4

ในตอนนี้ งานจะถูกโหลดและพรอมสําหรับพมิพ

ภาพ 4-4: การเลือกและการโหลดงาน



4-8 คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA

การดําเนินการ

4.6 ขอบกพรองและคําเตือนตางๆ

ในกรณีท่ีมีการแจงขอผิดพลาด เครื่องพิมพจะแจงขอความแสดงขอผิดพลาดในแถบสถานะดานบนของหนาจอ

หมายเหตุ: ขอบกพรอง คําเตือน และสถานะจะปรากฏกอน

ขอความขอผิดพลาด

เม่ือเกิดขอผิดพลาด (คําเตือน) จะทําใหเครื่องพมิพหยดุพมิพและหยุดอิงคเจต

ขอความเตือน

เม่ือเกิดคําเตอืนจะไมทําใหเครื่องพิมพหยุดพ ิมพ การพมิพจะหยดุเม่ือคําเตอืนกลายเปนขอผิดพลาด (การเตือน) แถบสถานะจะเปลี่ยนเปนสีเหลือง
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4.6.1 การอานขอความขอผิดพลาดหรือคําเตือน

แถบสถานะจะเปลี่ยนสี ถาขอผิดพลาดหรอืคําเตือนปรากฏและแสดงจํานวนการแจงเตอืนท่ียงัไมไดลางในปจจุบัน

1. สัมผัสปุม  เพื่อตรวจสอบการเตือนท่ียังไมไดลางในปจจุบัน

2. สัมผัสปุม  เพื่อลางคําเตือน/ขอผิดพลาด

หมายเหตุ: ผูใชสามารถดูรายละเอียดการเตือนโดยการสมัผัสบนการเตอืนดังกลาว

3. ถามีคําเตือน/ขอผิดพลาดมากกวาหนึง่รายการท่ีจําเปนตองลาง ใหสมัผัสปุม  

สัมผัสปุม  เพื่อยอนกลับไปยังหนาจอหลัก

ภาพ 4-5: สถานะคําเตือน

ภาพ 4-6: สถานะคําเตือน
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4.7 วิธีการพิมพงาน

ขอกําหนดเบ้ืองตน:

• ลางสถานะขอผิดพลาด (การเตือน) แลว

• ตรวจสอบใหแนใจวาอิงคเจตเริม่ตนแลวและเครื่องพิมพอยูในโหมด ออฟไลน

• ตรวจสอบใหแนใจวาโหลดงานแลว

1. สัมผัส  เพือ่เริม่การดําเนินการการพิมพและปุมจะเปลี ยนเปน 

หมายเหตุ: กําลังเรียกใช จะปรากฏบนแถบสถานะ

คุณสามารถพมิพงานไดแลว

ภาพ 4-7: งานพิมพ
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4.8 การปรับปรุงงาน

ผูใชสามารถปรบัปรุงงานโดยการเปล่ียนตําแหนงและขนาด

หมายเหตุ: การปรับปรุงเหลานี้จะเปนการปรบัปรุงตําแหนง/ขนาดเล็กนอยเพือ่ใหพิมพไดอยางเหมาะสมบนผลิตภัณฑ

1. สัมผัสปุม  บนหนาจอหลัก หนาจอจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 4-8

2. เลือกตัวเลือกท่ีตองการเพื่อปรับปรงุตําแหนงของขอความในงาน

 

ภาพ 4-8: หนาตางการปรับปรุง
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4.8.1 การปรับปรุงตําแหนงการพิมพบนผลิตภัณฑ

1. สัมผัสปุม แลวตัวแบงตําแหนงปจจุบันจะปรากฏขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 4-9

2. เม่ือตองการปรับปรุงตําแหนงการพมิพในทิศแนวนอน ใหสัมผัสปุม  หรือ  

หมายเหตุ: ตําแหนงการพมิพควร เปลี่ยนเปนขั้นตอนการเพิ มเล็กนอย

3. ควบคมุตําแหนงการพิมพตามตําแหนงท่ียาย โดยการเพิ่มหรือลดคาจนกวาการพมิพจะอยูในตําแหนงท่ีตองการบนผลิตภัณฑ

หมายเหตุ: การปรบัเปลี่ยนสามารถทําไดสงูสุด +/- 13 มม. (0.05 นิ้ว) จากคามาตรฐาน

หมายเหตุ: เม่ือตองการทําการเปลี่ยนแปลงที่มากกวา +/- 13 มม. (0.05 นิ้ว) ใหแกไขพารามิเตอรของงาน (ดูท่ี หมวดที่ 5.3 วิธีการแกไขงาน ในหนา 
5-30) หรือกําหนดคาการตั้งคาการลําเลียง (ดูท่ี หมวดท่ี 6.3 กําหนดคาการตั้งคาการลําเลียง ในหนา 6-41)

ภาพ 4-9: Adjust_Move



คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA 4-13

การดําเนินการ

4.8.2 การปรับปรุงขนาดการพิมพบนผลิตภัณฑ

1. สัมผัสปุม  แลวคาตัวแบงขนาดปจจุบนัจะปรากฏตามที่แสดงใน ภาพ 4-10

 

2. เม่ือตองการปรับปรงุขนาดการพมิพ ใหสัมผัสปุ ม  หรือ  

หมายเหตุ: ตําแหนงการพิมพควรเพิ่มขึน้ทีละเล็กนอย

3. ควบคุมตําแหนงการพมิพตามท่ียายตําแหนงโดยการเพิ่มหรอืลดคา จนกวาการพิมพจะอยูในตําแหนงท่ีตองการบนผลิตภัณฑ

หมายเหตุ: การปรับเปลี่ยน สามารถทําไดสูงสุด +/- 10% ของขนาดต นฉบบั

หมายเหตุ: เม่ือตองการทําการเปลี่ยนแปลงที่มากกวา +/- 10% ของขนาดตนฉบับ ใหแกไขพารามิเตอรของงาน (ดูท่ี หมวดท่ี 5.3 วธีิการแกไขงาน 
ในหนา 5-30) หรือกําหนดคาการตั้งคาการลําเลียง (ดูท่ี หมวดท่ี 6.3 กําหนดคาการตัง้คาการลําเลียง ในหนา 6-41)

ภาพ 4-10: Adjust_Scale
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4.9 วิธีหยุดการพิมพ

1. สัมผัส  เพื่อหยุดการดําเนินการการพิมพแลวปุมจะเปล ียนเปน 

หมายเหตุ: ออฟไลน จะปรากฏบนแถบสถานะ

งานจะหยุดพมิพ 

4.10 วิธีหยุดอิงคเจต

1. สัมผัสปุม  สถานะเครื่องพิมพจะเปลี่ยนเปน กําลังปดใชงาน

2. เม่ืออิงคเจตหยุดทํางานแลว สถานะของเครือ่งพมิพจะเปลี่ยนเปน ปดใชงาน

ภาพ 4-11: หยุดการพิมพ
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4.11 วิธีปดเครื่องพิมพ

 

 

ถาสถานะของเครือ่งพิมพเปน ปดใชงาน คุณสามารถปดเครื่องพิมพไดโดยการกดสวิตชเปดปดท ี่ดานขางของเครื่องพมิพ

หมายเหตุ: ไฟหลักจะยังคงเชื่อมตอกับเครือ่งพมิพ เม่ือตองการปดไฟฟาท้ังหมด ใหดึงสายไฟหลักจากแหล งจายไฟ

4.12 วิธีเชื่อมตอ USB เขากับเคร่ืองพิมพ

1. หมุนปุมหมุนท่ีอยูในแนวตั้งตามทิศของเขม็นาฬิกาใหเปนตําแหนงแนวนอนเพือ่ปลดล็อกประตู เป ิดประตูสวนหมึกพมิพ

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
ปดเครือ่งพมิพหลังจากวงจรการปดใชงานอิงคเจตเสรจ็สิ้นแลว หากไมปฏิบัตติามขอควรระวังนี้ อาจเปนสาเหตุใหตองทําการดูแลรักษาเพิ่มเติม

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
อยาเริ่มตนและหยุดการทํางานของเครือ่งพมิพซซ้ําหลายครั้ง
เม่ือคุณหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ เครื่องพ ิมพจะใชน้ํายาเติมหมึกชําระลางระบบทันที ถาค ุณเริม่ตนและหยดุการทํางานของเครื่องพิมพซ้ําหลายครัง้ 
เครือ่งพมิพจะใชน้ํายาเติมหมึกเปนจํานวนมาก การใชน้ํายาเติมหมึกเพิ่มขึ้นอาจเปนสาเหตุใหเกิดขอผิดพลาดเนือ่งจากปริมาณในถังผสมมากเกินไป 
และหมึกมีความหนืดต่ํา 

ภาพ 4-12: ปลดล็อกฝาปดหมึกพมิพ
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2. กดตัวล็อกท่ีดานขางของสวนหมึกพิมพเพือ่เป ิดประตูท้ังหมด

3. ตําแหนงของชองเสยีบ USB จะอยูใตสวนอิเล็กทรอนิกส (ดู ภาพ 4-14) แลวเสยีบ USB

ขณะนี้ไดเช่ือมตอ USB แลว และสถานะออนไลนของ USB จะปรากฏขึน้บน UI ตามท่ีแสดงใน ภาพ 4-15

ภาพ 4-13: เปดฝาปดหมึดพิมพ

ช่องเสียบ USB

ภาพ 4-14: ตําแหนง USB

ภาพ 4-15: สถานะ USB
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หมวดที่ 5 ตวัแกไขงาน

บทนํา

หมวดนีจ้ะมีรายละเอียดเก่ียวกับวธีิการทํางานบนตัวแกไขงานและประกอบไปดวยหวัขอตางๆ ตอไปนี:้

• การเขาถึงตัวแกไขงาน

• วิธีการสรางงานใหม

• วิธีการแกไขงาน

• วิธีการแกไขงานดวน

• ตัวอยาง - สรางงานใหม

5.1 การเขาถึงตัวแกไขงาน

ตัวแกไขงานเปนเครื่องมือหลักท่ีอนุญาตใหผู ใชสรางงาน แกไขงาน เปลี่ยนแปลงพารามิเตอรของงาน และบันทึกงาน ภาพ 4-1 ในหนา 4-2 
แสดงหนาจอหลักของยูทิลิตี้ ตวัแกไขงานสามารถเขาถึงไดจากแถบตวัอยางงานและจากปุมงาน

• แสดงตัวอยางงาน > อัพเดต

• งาน > + ใหม

• งาน > แกไขงาน
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ตัวแกไขงาน

5.2 วิธีการสรางงานใหม

หมวดนี้จะมีรายละเอียดเกี่ยวกับวิธีการสรางงานใหม เพิ่มฟลดอ่ืน เปลี่ยนการตั้งคางาน พารามิเตอร และคําแนะนําบนเครื่องพิมพ 

1. แตะปุม แลวหนาจอรายการงานจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-1

 

ภาพ 5-1: หนาจอรายการงาน
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2. แตะปุม  เพือ่สรางงานใหม หนาจอการตัง้คางานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-2

 

3. แตะกลองขอความ ชื่องาน เพื่อใสชื่องานสําหรบังานใหม หนาจอช่ืองานจะเปดขึ้น

หมายเหตุ: ผูใชยงัสามารถใสคําอธิบายงานสําหรับงานใหมไดดวย

4. ใสชื่องานที่ตองการโดยใชแปนพิมพยูทิลิตี แลวแตะปุม  

5. แตะปุม  บนหนาจอการตัง้คางาน

หมายเหตุ: ผูใชยงัสามารถเปล่ียนการตั้งคา พารามิเตอร และรายละเอียดของคําแนะนําไดอีกดวย

ภาพ 5-2: หนาจอขอมูล
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ตัวแกไขงาน

6. หนาจอตัวแกไขงานจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-3 

 

7. แตะปุม  แลวเลือกตัวเลือกท่ีตองการเพื่อเพิ่มฟลดตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4

แตะปุม  โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี หมวด 5.2.2

ภาพ 5-3: หนาจอตัวแกไขงาน

ภาพ 5-4: ตวัเลือกเพิ่มฟลด
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8. เปลี่ยนพารามิเตอรตามตองการบนหนาจอการตั้งคาสําหรบัฟลดท่ีเลือกตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-5 แตะปุม  

เพือ่บันทึกฟลดในรปูแบบท่ีตองการ

ภาพ 5-5: หนาจอการตั้งคาฟลด
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ตาราง 5-1 แสดงตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรับหนาจอตัวแก ไขงาน:

เมนู ปุม ฟงกช่ัน

การตั้งคางาน แสดงชื่องานและคําอธิบายงาน
การตัง้คางานมีพรอมใชงานสําหรบัการตั้งคาและการแกไข 
เลือกปุม เสรจ็สิ้น เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลงและแสดงหนาจอตัวแก ไขงาน

เพิ่มฟลด เม่ือเลือก เพิ่มฟลดใหม ผูใชจะมีรายการฟลดสําหรับเลือกจาก:
ขอความ วันท่ี เวลา ตัวนับ บารโคดแบบเสน และบารโคดแบบ 2D  
โปรดดูรายละเอียดเพิม่เตมิที่ ตาราง 5-6   

แกไข เปดตัวแกไขฟลดท่ีเลือกและหนาจอการตั้งคา 
อนุญาตใหผูใชเปลี่ยนแปลงชนิดแบบอักษร ขนาดของแบบอักษร 
กลับสหีรือสะทอนฟลด ใสขอความพรอมท และช ื่อฟลด

เขยิบ ใชลูกศรท่ีปรากฏภายในพื้นท่ีการออกแบบงานเพื อยายฟลดท่ีเลือกไปตาม
ทิศทางของลูกศร

ลบ ลบฟลดท่ีเลือก ผูใชจะไดรบัพรอมทกอนท่ีจะลบฟลด

เลิกทํา ยกเลิกการดําเนินการลาสุด

ทําซ้ํา ทําซ้ําการดําเนินการลาสดุ

ซูม ซมูงานที่จะแกไข
ขยายไดมากถึง 3 เทา (200%, 300%, 600%)
เม่ือขยายจนสูงสุดแลว ใหแตะปุม ซูม ซ้ําๆ เพื่อยอนกลับเปนคาเริ่มตน

สูงสุด ขยายตัวอยางงานใหใหญท่ีสุด

ตาราง 5-1: เมนูแกไขงาน 
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9. เม่ือทําการเปลี่ยนแปลงที่ตองการสําหรับฟลดท ี่แทรกแลว ใหแตะปุม  

ขณะนี้งานถูกบันทึกและพรอมสําหรบัพิมพแลว

5.2.1 การต้ังคางาน

5.2.1.1 ขอมลู

หนาจอขอมูล (ภาพ 5-2 ในหนา 5-3) อนญุาตใหผูใชทําสิ่งตอไปนี้

ยอนกลับ ยอนกลับไปยังหนาจอการตัง้คางาน 

บันทึกเปน บันทึกงานท่ีมีอยูดวยชื่องานใหม 

บันทึก บันทึกงานใหมและบันทึกการเปลี่ยนแปลงท่ีทําไปยังงานท่ีมีอยู

ฟลด คําอธิบาย

ชื่องาน แสดงชื่องาน
งานใหมแตละงานที่สรางจําเปนตองมีชื่องานเพือ่เลือกปุม เสร็จสิ้น 

คําอธิบายงาน ผูใชสามารถใสคําอธิบายงานสําหรับชื่องาน

ตาราง 5-2: ขอมูล

เมนู ปุม ฟงกช่ัน

ตาราง 5-1: เมนูแกไขงาน (ตอ)
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5.2.1.2 ต้ังคา

หนาจอตั้งคาอนุญาตใหผูใชทําสิง่ตอไปนี:้

ฟลด คําอธิบาย

การตั้งคาการลําเลียง ผูใชสามารถเลือกการตั้งคาการลําเลียงท่ีตองการจากรายการดรอ็ปดาวนเพื่อสรางงาน 
การตั้งคาการลําเลียงท่ีสรางท้ังหมดจะพรอมใชงานในรายการดร็อปดาวน 
การตั้งคาการลําเลียงนีจ้ะถูกเลือกเม่ือโหลดงาน ถาการตั้งคาการลําเลียงยงัคงเปน ไมระบุ (ค าเริ่มตน) 
การตั้งคาการลําเลียงท่ีเปดใชงานลาสุดจะถูกเลือก 

ยกเลิกเริ่มตนวัน ถาเปดใชงาน ผูใชสามารถเปลี่ยน จุดเริ่มตนของวันจากคาเริ่มตนได
(00:00)

การเริ่มตนวัน ผูใชสามารถกําหนดวาเม่ือไหรจะเปลี่ยนวันที ภายในงานได (ตรงขามกับเท่ียงคนื) 
ตัวเลือกนี้มีพรอมใชงานเมื่อเปดใชงานฟลด ยกเลิกการเริ่มตนวันเทานั้น 

วันหยดุโรลโอเวอร ถาเปดใชงาน โรลโอเวอรวันรจะถูกขัดขวาง 

ตาราง 5-3: ตั้งคา

ภาพ 5-6: หนาจอการตัง้คา
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5.2.1.3 พารามิเตอร

หนาจอพารามิเตอรอนญุาตใหผูใชทําสิ่งตอไปนี้: 

ฟลด คําอธิบาย

โหมดพมิพ ผูใชสามารถเลือกโหมดความยาวคงที่หรือโหมดความละเอียดคงที่ได
ใสความยาวการพิมพ (มม. หรือ นิว้) หรือความละเอียดการพมิพ (ดอท/มม. หรือ ดอท/นิว้) 
โดยขึ้นอยูกับโหมดการพมิพท่ีเลือก
หนวยการวัดจะขึน้อยูกับหนวยท่ีเลือกในการต ั้งคาการพิมพ
หมายเหตุ: เนื้อหาของงานจะถูกกําหนดไวในหนาตางท่ีกําหนดไว การเพิ่มหรอืลดความยาวการพิมพจะยืดหรอืบ ีบงาน

ขอบกระดาษ ขอบกระดาษจะทํางานตามทิศทางและเปลี่ยนระยะหางของตําแหนงการพิมพจากขอบดานหนาของผลิตภัณฑ  
เม่ือตองการเพิ่มระยะหางของตําแหนงการพิมพ ใหเพิม่คาโดยใชปุม + 
เม่ือตองการลดระยะหางของตําแหนงการพิมพ ใหลดคาโดยใชปุม - 
ผูใชสามารถใสคาหรือใช +/- สําหรบัการเพิ่มเล ็กนอยได 

ขอบการไหลคืนเขาถึง ขอบการไหลคืนเขาถึง ทํางานในทางกลับกันและเปลี ยนระยะหางตําแหนงการพมิพจากขอบสวนทายของผลิตภัณฑ
ดูท่ี ขอบกระดาษ เพื่อปรับเปล่ียนระยะหางของตําแหนงการพิมพ 

ตัวหนา เลือกชนดิตวัหนาจากรายการดร็อปดาวน

ชองวางระหวางอักขระ ผูใชตองใสคาเพื่อตั้งคาชองวางระหวางอักขระ

ราสเตอร

ตาราง 5-4: พารามิเตอร

ภาพ 5-7: หนาจอพารามิเตอร
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เลือกอัตโนมัติ ถาเปดใชงาน เครื่องพมิพจะเลือกกลุมราสเตอรท่ีเหมาะสมโดยอัตโนมัต ิ
หมายเหตุ: เลือกโดยอัตโนมัติ จะถูกเลือกไวตามคาเริม่ต น

เลือกตามกลุม ถาเปดใชงาน ผูใชสามารถเลือกกลุมราสเตอรท่ีตองการดวยตนเองได 

ราสเตอร เลือกกลุมราสเตอรท่ีตองการสําหรบังาน
การเลือกกลุมท่ีปรากฏจะขึน้อยูกับความสูงของบรรทัดท่ีตองการ 
กลุมราสเตอรสามารถเลือกไดเม่ือปดใชงานการเลือกอัตโนมัติเทานั้น 
หมายเหตุ: สําหรบัการพิมพบารโคดแบบ 2D เราแนะนําใหเลือกราสเตอรเฉพาะท่ีตองการ 
สําหรบัขอมูลเพิ่มเติมใหติดตอฝายบริการลูกคาของ Videojet หรอืตัวแทนจําหนายในพืน้ท่ีของคุณ

ฟลด คําอธิบาย

ตาราง 5-4: พารามิเตอร
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5.2.1.4  คําแนะนํา

 หนาจอคําแนะนําอนญุาตใหผูใชทําสิ่งตอไปนี้:

ฟลด คําอธิบาย

เปดแปนพมิพเพื่อเพิ่มคําแนะนําสําหรับงาน

ยายคําแนะนําท่ีไฮไลตลง

ยายคําแนะนําท่ีไฮไลตขึ้น

ลบคําแนะนําท่ีไฮไลต

เปดแปนพมิพเพื่อแกไขคําแนะนําท่ีไฮไลต

ตาราง 5-5: คําแนะนํา

ภาพ 5-8: หนาจอคําแนะนํา
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5.2.2 เพ่ิมฟลด

รายการดร็อปดาวนเพิม่ฟลดประกอบดวยตัวเลือกท่ีผูใชสามารถใสได ตาราง 5-6 แสดงตวัเลือกท่ีพรอมใชงาน:

 

5.2.2.1 เมือ่ตองการเพิ่มฟลดขอความ

ทําตามขั้นตอนตอไปนีเ้พื่อเพิ่มฟลดขอความในงาน:

1. แตะรายการดรอ็ปดาวน  แลวเลือกขอความตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

2. หนาจอการตั้งคาขอความจะเปดขึน้ และอนญุาตใหเลือกและจัดรูปแบบขอความตามที่ตองการได 
แสดงตัวอยางฟลดขอความมีพรอมใชงานสําหรับตรวจสอบที่ดานลางของหนาจอ 

แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงที่ทํา โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี ตาราง 5-7

หมายเหตุ: ปุม  ใชเพือ่ยอนกลับโดยไมบันทึกการเปล่ียนแปลงใดๆ ลงในฟลด

3. ฟลดขอความจะถูกแทรกลงในพื้นท่ีออกแบบงาน

หมายเหตุ: คุณสามารถยายฟลดขอความท่ีแทรกไปยงัตําแหนงท่ีตองการในพื้นท่ีออกแบบงานได

ตัวเลือก คําอธิบาย

ขอความ ใสฟลดขอความไมวาจะเปนขอความคงที่ พรอมทสําหรับผูใช หรือขอความสวนอางอิง

วันท่ี ใสวันที่ปจจุบัน ออฟเซต็วันท่ี หรือพรอมทสำหรับผูใชลงในงานท่ีพิมพ 
ผูใชสามารถกําหนดชนิดวันท่ีท่ีจะแสดงดวยตนเองไดในหลายรูปแบบ

เวลา แทรกเวลาปจจุบันลงในงานที่พมิพ การทําเชนนี้จะใชความสามารถแบบเรียลไทมของเครือ่งพมิพ

ตัวนับ ใสฟลดตัวนบัท่ีสั่งตัวสรางรหัสท่ีเลือกให จัดการและพิมพขอมูลตัวเลขและตวัอักษรท่ีเพ ิ่มขึ้น

บารโคดแบบเสน ใสบารโคดแบบ 1 มิติ ผูใชสามารถเลือกชนิดบาร โคด ชนดิขอมูล และขอความสําหรับใสบารโคดท่ีตองการได
หมายเหตุ: ถาบารโคดตองการขอมูลเพิ่มเติม เชน วันที  คุณจําเปนตองมีสวนอางอิงแบบกําหนดเอง 
โปรดดูรายละเอียดเพิม่เติมท่ี ตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเอง ในหนา 6-12

บารโคดแบบ 2D ใสบารโคดแบบ 2 มิติ ผูใชสามารถเลือกชนิดบาร โคด ชนดิขอมูล และขอความสําหรับใสบารโคดท่ีตองการได

ตาราง 5-6: ตัวเลือกเพิ่มฟลด
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ตาราง 5-7 อธิบายเกี่ยวกบัตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรับการใสขอความที่ตองการ:

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ชนดิของขอความ มอบตัวเลือกในการเปลี่ยนแปลง
พารามิเตอรตอไปนี้:
• ชนดิของขอความ - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกชนดิของขอความ 

โปรดดรูายละเอียดเพิม่เตมิท่ี ชนดิของขอความ

• ขอความคงท่ี - แตะกลองขอความเพือ่ใสขอความท่ีจาํเปน

หมายเหตุ: ตวัเลือกนีม้พีรอมใชงานเมือ่คณุเลอืกชนดิขอความคงท่ีเทานัน้

• สวนอางอิงฟลดแบบกาํหนดเอง - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือก
ฟลดแบบกาํหนดเองท่ีตองการสราง

หมายเหตุ: 
ตวัเลอืกนีม้พีรอมใชงานเมือ่คณุเลอืกชนดิขอความอางอิงแบบกําหนดเอง
เทานัน้

ชนดิของขอความ 

ขอความคงท่ี ขอความจะถูกกําหนดไวสําหรบังานตามที่ระบไุวในฟลดขอความคงท่ี

พรอมทผูใช ขอความถกูใสโดยผูใชเม่ืองานท่ีเลือกไวเพ ื่อใชงาน 
ตวัเลือกพรอมทผูใชจะถกูเปดใชงานเม่ือเล ือก
หมายเหตุ: 
สามารถแกไขงานไดเฉพาะฟลดขอความพรอมทสําหรับผูใชเทานั้น

สวนอางอิงแบบกําหนดเอง ใสสวนอางอิงแบบกาํหนดเองสาํหรบัแตละงาน โปรดดรูายละเอียดเพิม่เตมิท่ี 
ตวัสรางสวนอางอิงแบบกาํหนดเอง ในหนา 6-12

สวนอางอิงอุปกรณ ใส ID ของเครือ่งสาํหรบัแตละงาน โปรดดรูายละเอียดเพิม่เตมิท่ี 
การตัง้คางานสวนกลาง ในหนา 6-19

สวนอางอิงการเชื่อมตอ ใส ID สายผลติภณัฑสาํหรบัแตละงาน โปรดดรูายละเอียดเพิม่เตมิท่ี 
การตัง้คางานสวนกลาง ในหนา 6-19

สวนอางอิงจากโรงงาน ใสผูใชท่ีลงชือ่เขาใชในปจจุบนัสาํหรบัแต ละงาน โปรดดรูายละเอียดเพิม่เตมิท่ี 
การตัง้คางานสวนกลาง ในหนา 6-19

สวนอางอิงผูใช ใสผูใชท่ีลงชื่อเขาใชในปจจุบันสําหรบัแต ละงาน 

ตาราง 5-7: ตั้งคาขอความ 
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พรอมทผูใช มีตัวเลือกสําหรบั:
• ขอความพรอมท - แตะกลองขอความเพือ่ใสคาํแนะนาํหรอืพรอมทสาํหรบัผูใช

เม่ือมีการใชงานท่ีเลือกไว

• คาพรอมท - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกคาท่ีจาํเปนท่ีจะใสในงาน: 

คาเริม่ตน - งานจะมขีอความเริม่ตน

ชองวาง - ไมมขีอความในงาน

ลาสดุ - งานจะมขีอมูลท่ีพมิพลาสดุ

• อักขระทีอ่นญุาต - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่กาํหนดประเภทอกัขระ
ท่ีอนญุาตเพือ่ใสขอความ (ตวัอักษร ตวัเลข ตวัอ ักษรผสมตวัเลข 
อักขระทัง้หมด)

• ขอความเริม่ตน - แตะกลองขอความเพือ่ใสขอความซึง่จะถกูใสเปนคาเริม่ตน

• ความยาวคงท่ี - แตะกลองกาเครือ่งหมายเพือ่กาํหนดฟลดท่ีใสของผูใช
เพือ่กาํหนดความยาว

หมายเหตุ: ตวัเลอืกความยาวและแปนพมิพอักขระมพีรอมใชงานเมือ่
เปดใชงานกลองกาเครือ่งหมายความยาวคงทีเ่ทานัน้

• ความยาว - แตะกลองขอความเพือ่ตัง้คาความยาวของฟลดท่ีผูใชสามารถ
แกไขได

• แปนพมิพอักขระ - แตะกลองขอความเพือ่กาํหนดอักขระท่ีจะปรากฏขึน้
หลังจากฟลดขอความ

แบบอักษร มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียน พารามิเตอรตอไปนี้:
• แบบอักษร - แตะรายการดร็อปดาวนเพือ่กําหนดขนาดของแบบอักษร

หมายเหตุ: ขนาดของแบบอักษรเริ่มตนมีความสูงเทากบั 7 

หมายเหตุ: 
ขนาดของแบบอักษรที่เลือกลาสุดจะถูกจัดเก็บในหนวยความจําและจะ
แสดงผลในขนาดนี ้

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ตาราง 5-7: ตั้งคาขอความ (ตอ)
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เคาโครง มีตวัเลือกสําหรับ:
• ตัวหนา - แตะรายการดร็อปดาวนเพือ่เลือกประเภทต ัวหนา (ปด, 

ตัวหนา 1, ตัวหนา 2)

ปด - 

ตัวหนา1 - 

ตัวหนา2 - 

• กลับดาน - แตะกลองกาเครื่องหมายเพื่อกลับดานของแบบอักษร

• สะทอน - แตะกลองกาเครื่องหมายเพื่อกลับดานฟลดตามแนวตั้ง

• กลับหัว - แตะกลองกาเครื่องหมายเพื่อกลับหัวฟลดตามแนวนอน

ตัวเลือก มีตวัเลือกสําหรับ:
• ชื่อฟลด - แตะกลองขอความเพือ่ตั้งคาชื่อฟลด 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ตาราง 5-7: ตัง้คาขอความ (ตอ)

ปกติ กลับดาน

ปกติ สะทอน

ปกติ กลบัหัว
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5.2.2.2 เมือ่ตองการเพิ่มฟลดวันที่

ทําตามขั้นตอนตอไปนีเ้พื่อเพิ่มฟลดวันท่ีลงในงาน:

1. แตะรายการดรอ็ปดาวน  แลวเลือก วันท่ี  ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

2. หนาจอต้ังคาวันท่ีจะเปดขึน้ และอนุญาตใหเล ือกและจัดรปูแบบวันท่ีตามท่ีตองการได 
แสดงตัวอยางฟลดวนัท่ีมีพรอมใชงานสําหรับตรวจสอบท่ีดานลางของหนาจอ 

แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงที่ทํา โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี ตาราง 5-8

หมายเหตุ: ปุม ใชเพื่อยอนกลับโดยไมบันทึกการเปลี่ยนแปลงใดๆ ลงในฟลด

3. วันท่ีของระบบจะถูกแทรกลงในพื้นท่ีออกแบบงาน

หมายเหตุ: คุณสามารถยายวันที่ของระบบท่ีแทรกไปยงัตําแหน งท่ีตองการในพื้นท่ีออกแบบงานได

ตาราง 5-8 อธิบายเกี่ยวกับตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรบัการแกไขรูปแบบวันท่ี:

 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ตั้งคาวันท่ี: มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี:้
• ชนดิของวนัท่ี - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกรปูแบบวนัท่ีท่ีตองการ 

ตวัอยางเชน: กาํหนดเอง, วนัของเดอืน (01)/ เดือน (01)/ ป ี (2010) 
โปรดดรูายละเอียดเพิม่เตมิท่ี เม่ือตองการสรางวนัท่ีแบบกาํหนดเอง 
ในหนา 5-18 

หมายเหตุ: 
ผูใชสามารถกาํหนดรปูแบบวนัท่ีท่ีตองการไดหลายแบบโดยการเลอืก
กาํหนดเองจากรายการดร็อปดาวนชนดิวนัท่ี

• ใสวนัท่ี - เลอืกวนัท่ีท่ีตองการเพือ่ใสวนัท ี่สาํหรบังาน

วนัน้ี - ใสวนัท่ีปจจุบนั

ออฟเซต็ - ใสออฟเซต็วนัท่ีจากวนัท่ีปจจุบนัโดยอางองิจาก
การตัง้คาออฟเซต็

พรอมทผูใช - วนัท่ีถกูใสโดยผูใชเม่ือมีการใชงานทีเ่ล ือก

หมายเหตุ: ตวัเลือกพรอมทผูใชและออฟเซต็จะถกูเปดใชงานเมือ่เลือก

• ภาษา - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อเลือกภาษาของวนัท่ีท่ีตองการ 
ตัวอยางเชน: อังกฤษ, อาราบิก, อ่ืนๆ

ตาราง 5-8: ตั้งคาวันท่ี 
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พรอมทผูใช: มีตัวเลือกเพือ่เปลี่ยนพารามิเตอรตอไปนี้:
• ขอความพรอมท - แตะกลองขอความเพือ่ใสคาํแนะนาํหรอืพรอมทสาํหรบัผูใช

เม่ือมีการใชงานทีเ่ลอืก

• คาพรอมท - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกคาท่ีตองการเพือ่ใสในงาน:

คาเริม่ตน - งานจะมขีอความเริม่ตน

ชองวาง - ไมมขีอความในงาน

สดุทาย - งานจะมขีอมูลท่ีพมิพลาสดุ

• หนวย - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกประเภทหน วย (ปดใชงาน วนั 
เดือน ป)

• ชวงต่าํสดุ - การตัง้คาชวงขัน้ต่าํจะชวยปองก ันไมใหผูใชเลอืกคาวนัท่ี
ท่ีนอยกวาออฟเซต็ขัน้ต่าํนี้

• ชวงสงูสดุ - การตัง้คาชวงสงูสดุจะชวยปองกนัไมใหผูใชเลอืกคาวนัท่ี
ท่ีมากกวาออฟเซต็สงูสดุนี้

หมายเหตุ: 
ชวงต่าํสดุและสงูสดุจะปรากฏเม่ือกาํหนดตวัเลอืกหนวยเปนอยางอ่ืนท่ีไมใช
ปดใชงานเทานัน้

ออฟเซ็ต: มีตัวเลือกเพือ่เปลี่ยนพารามิเตอรตอไปนี้:
• หนวยออฟเซต็ - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่ออฟเซต็วนัท่ีใหกบั

คาออฟเซต็ท่ีตองการ (วนั เดือน ป)

• จาํนวนออฟเซต็ - แตะกลองขอความเพือ่ใสคาออฟเซต็ท่ีตองการ

• วนัสดุทายของไตรมาส - แตะปุม จรงิ/เท็จ เพือ่เปด/ปดใชงานตวัเลือก
วนัสดุทายของไตรมาส

• โรลโอเวอรสปัดาห - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกวนัท่ีโดยอางอิง
จากการโรลโอเวอร (ไมม,ี โรลโอเวอรลาสดุ, โรลโอเวอรครัง้ถดัไป)

• โรลโอเวอรวนั - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลอืกโรลโอเวอรวนัในสปัดาห 
(วนัอาทิตยถงึวนัจันทร)

หมายเหตุ: 
โรลโอเวอรวนัจะปรากฏเมือ่เลือกตวัเลือกโรลโอเวอรสปัดาหเปนอยางอ่ืนท่ี
ไมใช ไมม ีเทานัน้

แบบอักษร

โปรดดูรายละเอียดเพิม่เติมท่ี ตาราง 5-7เคาโครง

ตัวเลือก

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ตาราง 5-8: ตัง้คาวันท่ี (ตอ)
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เมื่อตองการสรางวันที่แบบกําหนดเอง

ทําตามขั้นตอนตอไปนีเ้พื่อสรางวันท่ีแบบกําหนดเอง:

1. จากหนาจอการตัง้คาวันท่ี ใหเลือกตัวเลือก กําหนดเอง จากรายการดร็อปดาวนชนิดวันท่ีตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-9 แลวแตะปุม  

 

2. เลือกรปูแบบท่ีตองการจากรายการตัวเลือก (ป เด ือน วันท่ีของเดือน วันในสัปดาห อ่ืนๆ และตัวคั น) ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-10 
แตละตัวเลือกเหลานี้มีเคาโครงมากมายท่ีสามารถเลือกไดจากรายการดร็อปดาวน เชนท่ีแสดงใน ภาพ 5-11

ภาพ 5-9: หนาจอการตั้งคารูปแบบวันท่ี

ภาพ 5-10: หนาจอต้ังคาวันท่ี
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3. เม่ือเลือกรปูแบบท่ีตองการแลว ใหแตะปุม  เพื่อยายไปยงัรปูแบบวันท่ี จอแสดงผลจะแสดงรปูแบบวันท่ีท่ีสรางตามที่แสดงใน 

ภาพ 5-10

4. แตะปุม  เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลงท่ีทําไปยังรูปแบบวันท่ี

หมายเหตุ: รปูแบบวันท่ีท่ีสรางจะถูกบันทึกและปรากฏในรายการดร็อปดาวนชนดิวันท่ี

ภาพ 5-11: หนาจอการตั้งคาตัวคั่นวันท่ี
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5.2.2.3 เมือ่ตองการเพิ่มฟลดเวลา

ทําตามขั้นตอนตอไปนีเ้พื่อเพิ่มฟลดเวลาลงในงาน:

1 แตะรายการดรอ็ปดาวน  แลวเลือก เวลา ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

2. หนาจอการตั้งคาเวลาจะเปดขึน้และอนุญาตใหเลือกและจัดรูปแบบเวลาตามที่ตองการได 
แสดงตัวอยางฟลดเวลามีพรอมใชงานสําหรบัตรวจสอบท่ีดานลางของหนาจอ 

แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงที่ทํา โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี ตาราง 5-9

หมายเหตุ: ปุม  ใชเพือ่ยอนกลับโดยไมบันทึกการเปล่ียนแปลงใดๆ ลงในฟลด

3. เวลาของระบบจะถูกแทรกลงในพืน้ท่ีออกแบบงาน

หมายเหตุ: คุณสามารถยายเวลาของระบบที่แทรกไปยังตําแหนงท่ีตองการในพื้นท่ีออกแบบงานได

ตาราง 5-9 อธิบายเกี่ยวกับตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรบัการแกไขรูปแบบเวลา: 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

การตั้งคาเวลา มีตวัเลือกเพือ่เปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี:้
• ชนิดเวลา - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อเลือก:

กําหนดเอง - เลือกรูปแบบเวลาที่ตองการจากรายการตัวเลือก 
(ชั่วโมง นาที วนิาที ชวงเวลา ตัวคั่น) ตัวอยางเชน: ชช:นน:วว, 
ชช:นน AM/PM, อ่ืนๆ

กะ - งานจะมีรหสักะโดยอางอิงจากเวลากะ

หมายเหตุ:รหัสและเวลากะจะกําหนดโดยการตั้งคางานท่ัวไป 
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี การตั้งคางานสวนกลาง ในหนา 6-19

ตัวจบัเวลา - งานจะมีคาตัวจับเวลา

หมายเหตุ: ระยะหางอักษรการเขารหัส 1 และอักษรการเขารหัส 2 
จะปรากฏเม่ือเลือกตัวเลือกตัวจับเวลาจากชนิดเวลาเทานั้น

• ระยะหาง - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อเลือกระยะห างสําหรับ
ตัวจับเวลาเปนนาที (15, 30, 45, 60)

• อักษรการเขารหัส 1 - แตะกลองกาเครื่องหมายเพือ่แทนคาหนวย
ของตัวจับเวลาเปนตัวอักษร (แสดงเปนตัวอักษรน ั้นๆ) 

• อักษรการเขารหัส 2 - แตะกลองกาเครื่องหมายเพือ่แทนคาท่ีสิบ
ของตัวจับเวลาเปนตัวอักษร (แสดงเปนตัวอักษรน ั้นๆ)

แบบอักษร

โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี ตาราง 5-7เคาโครง

ตัวเลือก

ตาราง 5-9: การตั้งคาเวลา 
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5.2.2.4 การเพิ่มฟลดตัวนับ

ทําตามขัน้ตอนตอไปนี้เพือ่เพิม่ตัวนับลงในงาน:

1. แตะรายการดร็อปดาวน  แลวเลือก ตัวนับ ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

2. หนาจอตั้งคาตัวนับจะเปดขึน้ และอนญุาตใหเล ือกและจัดรูปแบบตัวนบัตามท่ีตองการได 
แสดงตัวอยางฟลดตัวนบัมีพรอมใชงานสําหรับตรวจสอบท่ีดานลางของหนาจอ 

แตะปุม  เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลงท่ีทํา โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเตมิท่ี ตาราง 5-10

หมายเหตุ: ปุม  ใชเพื่อยอนกลับโดยไมบันทึกการเปลี่ยนแปลงใดๆ ลงในฟลด

3. ฟลดตวันับจะถูกแทรกลงในพื้นท่ีออกแบบงาน

หมายเหตุ: คณุสามารถยายฟลดตัวนบัท่ีแทรกไปยงัตําแหนงท่ีตองการในพื้นท่ีออกแบบงานได

ตาราง 5-10 อธิบายเกี่ยวกบัตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรับการใสตัวนบัท่ีตองการ:

 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

การตัง้คาตัวนับ มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี้:
• ชนดิตวันับ - แตะรายการดร็อปดาวนเพือ่เลือกชนิดของตวันับ 

(ตวัเลข ตัวอักษรใหญ และตัวอักษรเล็ก)

• ชนดิคาเริ่มตน - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลือกตัวเลือกเริม่ตน 
สดุทาย และพรอมทสําหรบัผูใช

• คาเริม่ตน - แตะกลองขอความเพื่อตั้งคาเริ่มตนของตัวนบั

• คาสิน้สุด - แตะกลองขอความเพือ่ตั้งคาคาสิ นสุดของตวันับ

• จํานวนขั้นตอน - แตะกลองขอความเพื่อตั้งคาจํานวนหนวยนับ
ท่ีตัวนบัจํานวนจะเพิ่มหรอืลดลง จํานวนขัน้ตอนตองมีคานอย
กวาคาสิน้สุดและเปนปจจัยของชวงของคา เชน ถาคาเริม่ตนเปน 
0 และคาสิน้สุดเปน 6 ดังนัน้จํานวนขั้นตอนสามารถเปน 1, 2, 3 
หรอื 6

พรอมทผูใช มีตัวเลือกเพื่อใส:
• ขอความพรอมท - แตะกลองขอความเพื่อใสคําแนะนําหรอื

พรอมทสําหรับผูใชเม่ือมีการใชงานท่ีเลือก

• คาพรอมท - แตะรายการดร็อปดาวนเพือ่เลือกคาท่ีตองการเพื่อ
ใสในงาน: 

ชองวาง - ไมมีขอความในงาน

สุดทาย - งานจะมีขอมูลท่ีพมิพลาสุด

เริ่มตน - งานจะมีคาตัวนบัเริ่มตน

ตาราง 5-10: การตั้งคาตัวนบั 
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แบบอักษร
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี ตาราง 5-7

เคาโครง

ตัวเลือก มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี:้
• ชื่อฟลด - แตะกลองขอความเพื่อตั้งคาชื่อฟลด

• การพิมพตอคาการนับ - แตะกลองขอความเพือ่ต ังคาจํานวน
ท่ีพมิพท่ีตองการตอการนับ

• รีสตารทโรลโอเวอร - แตะกลองกาเครื่องหมาย เพือ่รสีตารท
การนับเมื่อตัวนบันับถึงคาสิน้สุด

• ชองวางภายใน - แตะกลองกาเคร่ืองหมายเพือ่เปดใชงานชองวาง
ภายใน ถาจําเปนตองมีอักขระเตมิชองวางกอนค าเริม่ตน

• อักขระเติมชองวาง - แตะกลองขอความเพือ่กําหนดอักขระท่ี
ตองการใหปรากฏกอนฟลดตัวนับ

• จํานวนหลัก - แตะกลองขอความเพื่อกําหนดจํานวนหลกัท่ีตัวนบั
สามารถแสดงผลได

หมายเหตุ: 
ตัวเลือกอักขระเติมชองวางและจํานวนหลักจะปรากฏเม่ือเลือก
กลองกาเครือ่งหมายชองวางภายในเทานั้น

• ตัวนับการเพิ่ม - เลือกอินพุตท่ีจําเปนตอการเพ ิ่มตัวนับ 
ตัวนับจะเพิ่มหรอืลดลงถาพิมพงานท่ีมีตัวนบั เลือกอินพตุ Digital 
IO เพื่อเพิ่มตัวนบัจากภายนอก

• รีเซ็ตตวันับ - เลือกตัวเลือกอินพุตภายนอกเพื่อรีเซต็ตัวนับ 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ตาราง 5-10: การตัง้คาตัวนับ (ตอ)
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5.2.2.5 เมื่อตองการเพิ่มฟลดบารโคดแบบเสน

ทําตามขัน้ตอนตอไปนี้เพือ่เพิม่ฟลดบารโคดแบบเสนในงาน:

1. แตะรายการดร็อปดาวน  แลวเลือก บารโคดแบบเสน ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

2. หนาจอตั้งคาบารโคดแบบเสนจะเปดขึ้น และอน ุญาตใหเลือกและจัดรูปแบบบารโคดแบบเสนตามท ี่ตองการได 
แสดงตัวอยางฟลดบารโคดแบบเสนมีพรอมใชงานสําหรบัตรวจสอบท่ีดานลางของหนาจอ

แตะปุม  เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลงท่ีทํา โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเตมิท่ี ตาราง 5-11

หมายเหตุ: ปุม  ใชเพื่อยอนกลับโดยไมบันทึกการเปลี่ยนแปลงใดๆ ลงในฟลด

3. บารโคดจะถูกแทรกลงในพืน้ท่ีออกแบบงาน

หมายเหตุ: คณุสามารถยายบารโคดท่ีแทรกไปยังตําแหนงท่ีตองการในพื้นท่ีออกแบบงานได
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ตาราง 5-11 อธิบายเกี่ยวกับตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรับฟลดบารโคดแบบเสน:

 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

การตั้งคาบารโคดแบบเสน มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี:้
• ประเภทบารโคด - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อเลือกบารโคดท่ี

ตองการ (Code 128, Code 39, EAN-128, EAN-13, EAN-8, 
ITF, UPC-A, UPC-E)

• ขอมูลบารโคด - แตะรายการดร็อปดาวนเพือ่เลือกขอความที่
ตองการ (ขอความคงท่ี สวนอางอิงแบบกําหนดเอง)

หมายเหตุ: สวนอางอิงแบบกําหนดเองจะมีพรอมใชงานเมื่อ
สรางสวนอางอิงแบบกําหนดเองเทานัน้ 
ตัวเลือกขอความเริ่มตนและสวนอางอิงแบบกําหนดเองจะถูก
เปดใชงานเมื่อเลือก

• ขอความเริ่มตน - แตะกลองขอความเพื่อใสขอความท่ีตองการ

• สวนอางอิงแบบกาํหนดเอง - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพือ่เลอืก
ฟลดแบบกาํหนดเองท่ีตองการสราง 

หมายเหตุ: ถาบารโคดตองการขอมูลเพิม่เติม เชน วันที  
คุณจําเปนตองมีสวนอางอิงแบบกําหนดเอง 
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี 
ตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเอง ในหนา 6-12

• การตรวจสอบการคํานวณ - แตะกลองกาเครื่องหมายเพ ือ
ตรวจสอบขอมูลบนบารโคด

หมายเหตุ: ตัวเลือกนี้มีพรอมใชงานสําหรับประเภทบารโคด 
Code 39 และ ITF เทานั้น

• ตรวจสอบเสนวาง - แตะกลองกาเครือ่งหมายเพือ่สรางขอบวาง
ท้ังสองดานของบารโคด

หมายเหตุ: ตัวเลือกนี้ไมพรอมใชงานสําหรับประเภทบารโค ด 
UPC-A และ UPC-E

พรอมทผูใช N/A

แบบอักษร มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี:้
• ความสูงของบารโคด - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพื่อเลือก

ความสูงของบารโคด (5, 7, 9, 12, 16, 24, 34)

• แบบอักษร - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อกําหนดขนาดของ
แบบอักษร

หมายเหตุ: 
ตัวเลือกนี้มีพรอมใชงานเมื่อเลือกกลองกาเครือ่งหมายเพิม่
ขอความท่ีมนุษยอานไดเทานั้น

• เพิ่มขอความท่ีมนุษยอานได - แตะกลองกาเคร ืองหมายเพื่อ
เลือกความสงูของแบบอักษรของขอความในบารโคด

ตาราง 5-11: การตัง้คาบารโคดแบบเสน 
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เคาโครง มีตัวเลือกสําหรับ:
• กลับส ี- แตะกลองกาเครื่องหมายเพื่อกลับสีของแบบอักษร 

• สะทอน - แตะกลองกาเครือ่งหมายเพือ่กลบัดานฟลดตามแนวตัง้

• กลับดาน - แตะกลองกาเครือ่งหมายเพือ่กลับดานฟลดตามแนวนอน

ตัวเลือก มีตัวเลือกสําหรับ:
• ชื่อฟลด - แตะกลองขอความเพือ่ตั้งคาชื่อฟลด

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

ตาราง 5-11: การตั้งคาบารโคดแบบเสน (ตอ)

ปกติ กลบัสี

ปกติ สะทอน

ปกติ กลับหัว
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5.2.2.6 เมือ่ตองการเพิ่มฟลดบารโคดแบบ 2D

ทําตามขั้นตอนตอไปนีเ้พื่อเพิ่มฟลดบารโคดแบบ 2D ในงาน:

1. แตะรายการดรอ็ปดาวน  แลวเลือก บารโคดแบบ 2D ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

2. หนาจอต้ังคาบารโคดแบบ 2D จะเปดขึ้น และอนญุาตใหเลือกและจัดรูปแบบบารโคดแบบ 2D ตามท่ีตองการได แสดงตัวอยางฟลดบารโคดแบบ 2D 
มีพรอมใชงานสําหรบัตรวจสอบที่ดานลางของหนาจอ

แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงที่ทํา โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี ตาราง 5-9

หมายเหตุ: ปุม  ใชเพือ่ยอนกลับโดยไมบันทึกการเปล่ียนแปลงใดๆ ลงในฟลด

3. บารโคดจะถูกแทรกลงในพื้นท่ีออกแบบงาน

หมายเหตุ: คุณสามารถยายบารโคดท่ีแทรกไปยงัตําแหนงท่ีตองการในพื้นท่ีออกแบบงานได
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ตาราง 5-12 อธิบายเกี่ยวกบัตัวเลือกท่ีพรอมใชงานสําหรับฟลดบารโคดแบบ 2D:

 

หนาจอแสดงผล คําอธิบาย

การตัง้คาบารโคดแบบ 2D มีตัวเลือกเพื่อเปล่ียนพารามิเตอรตอไปนี้:
• ประเภทบารโคด - แตะรายการดรอ็ปดาวนเพื่อเลือกบารโคดท่ี

ตองการ (DataMatrix, QR)

• ขอมูลบารโคด - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อเลือกขอความท่ี
ตองการ (ขอความคงที่ สวนอางอิงแบบกําหนดเอง)

• สวนอางอิงแบบกําหนดเอง - แตะรายการดร็อปดาวนเพื่อเลือก
ฟลดแบบกําหนดเองที่ตองการสราง

• ขอความเร่ิมตน - แตะกลองขอความเพือ่ใสขอความท่ีตองการ

หมายเหตุ: 
ตัวเลือกนีม้ีพรอมใชงานเมื่อคณุเลือกประเภทบารโคดขอความ
คงท่ีเทานั้น

• ขนาดสัญลักษณ/เวอรชัน - แตะรายการดร็อปดาวนเพ ื่อเลือก
ขนาดของบารโคดท่ีตองการ

หมายเหตุ: 
ขนาดสัญลักษณจะปรากฏสําหรบับารโคดแบบดาตาแมทรกิซ
และเวอรชันจะปรากฏสําหรับรหัส QR

หมายเหตุ: สําหรับการพิมพบารโคดแบบ 2D เราขอแนะนําให
เลือกราสเตอรเฉพาะ 
สําหรับขอมูลเพิม่เตมิใหติดตอฝายบริการลูกคาของ Videojet 
หรอืตัวแทนจําหนายในพืน้ท่ีของคุณ

• การแกไขขอผิดพลาด - แตะรายการดร็อปดาวนเพือ่เลือก
จํานวนการแกไขขอผิดพลาดบนสภาพแวดลอมการทํางาน

หมายเหตุ: ECC200 จะปรากฏขึน้สําหรับบารโคดแบบ
ดาตาแมทรกิซและ L, M, Q, H จะปรากฏสําหรับรหัส QR

เคาโครง
โปรดดูรายละเอียดเพิม่เตมิท่ี ตาราง 5-11

ตัวเลือก

ตาราง 5-12: ฟลดบารโคดแบบ 2D



5-28 คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA

ตัวแกไขงาน

จํานวนอักขระท่ีอนุญาตสําหรับบารโคดและขนาดสญัลักษณ/เวอรชันที่เลือกท่ีตางกันไป ถาเกินขีดจํากัดอักขระ ขอความตอไปนี้จะปรากฏขึ้น 

ตารางตอไปนีแ้สดงขดีจํากัดอนญุาตสําหรบับารโค ดแตละชนิดและจะสอดคลองกับขนาดสัญลักษณ/เวอรชัน:

รหัส QR ขนาดสัญลักษณ

ขอผิดพลาด อักขระ 21x21 25x25 29x29 33x33

L ตัวเลข 17 32 53 78

ตัวอักษรและตัวเลข: 17 32 53 78

M ตัวเลข 32 26 42 62

ตัวอักษรและตัวเลข: 32 26 42 62

Q ตัวเลข 11 20 32 46

ตัวอักษรและตัวเลข: 11 20 32 46

H ตัวเลข 7 14 24 34

ตัวอักษรและตัวเลข: 7 14 24 34

ตาราง 5-13: รหัส QR - จํากัดอักขระ

ภาพ 5-12: ขอความแจงขอผิดพลาด
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ดาตาแมทริกซ

รหัสขอผิดพลาด ECC200

ขนาดสัญลักษณ ตัวเลข ตัวอักษร/
อักษรและตัวเลข

8x18 10 6

8x32 20 13

10x10 6 3

12x12 10 6

12x26 32 22

12x36 44 31

14x14 16 10

16x16 24 16

16x36 64 46

16x48 98 72

18x18 36 25

20x20 45 31

22x22 60 43

24x24 72 52

26x26 88 64

32x32 125 91

ตาราง 5-14: ดาตาแมทรกิซ - จํากัดอักขระ
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5.3 วิธีการแกไขงาน

1. แตะปุม บนหนาจอหนาแรกตามท่ีแสดงใน ภาพ 7-1 ในหนา 7-3

2. หนาจอรายการงานจะเปดขึน้พรอมกบัรายการงาน ใหเลือกงานท่ีตองการตามที่แสดงใน ภาพ 5-1 ในหนา 5-2 แตะปุม  

3. แตะปุม  บนหนาจอการตั้งคางาน

4. แตะฟลดท่ีตองการที่จะแกไข แลวแตะปุม  ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-13

5. ปรับปรงุพารามิเตอรบนหนาจอการตัง้คาฟลดงานสําหรบัฟลดท่ีเลือกจะเปดขึ้น แลวแตะปุม  เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลงที่ทํา 

ดูรายละเอียดเพิม่เตมิไดจาก เพิม่ฟลด ในหนา 5-12

หมายเหตุ: ปุม  ใชเพือ่ยอนกลับโดยไมบันทึกการเปล่ียนแปลงใดๆ ลงในฟลด

6. แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงที่ทํากับงาน

7. แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงดวยชื่องานใหม

หมายเหตุ: การเปลี่ยนแปลงไปยงังานท่ีพมิพในปจจุบันจะไมไดรับการอัพเดตโดยอัตโนมัติ เม่ือตองการพิมพงานท่ีอัพเดตแลว ใหแตะปุม 

และปุม  

ภาพ 5-13: หนาจอฟลดแกไข
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5.4 วิธีการแกไขงานดวน

หมายเหตุ: ปุมอัพเดตจะใชงานไดถาผูใชมีฟลดท่ีสามารถแกไขไดเทานัน้

1. แตะแถบตัวอยางงานจากหนาจอหนาแรก 

2. แตะปุม  เปดหนาจอแกไขงาน

3. เม่ือตองการแกไขฟลดพรอมทสําหรบัผูใช ให แตะปุม  ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-14

หมายเหตุ: สามารถแกไขไดเฉพาะฟลดพรอมทสําหรบัผูใชเทานัน้

4. แปนพมิพยูทิลิตี้จะเปดขึน้และรองขอใหผูใชใสขอความ แตะปุม  

หมายเหตุ: แปนพิมพยูทิลิตี้จะแสดงคา/ขอมูลของผูใชท่ีบันทึกลาสดุหรือขอความเริ่มตนหรือชองว างโดยอางอิงจากคาพรอมทท่ีเลือก

หมายเหตุ: การเปล่ียนแปลงที่ทําในฟลดท่ีสามารถแกไขไดของผูใชจะปรากฏขึน้ทันทีบนหนาตางตวัอยางงาน

5. เม่ือตองการยายตําแหนงฟลด ใหแตะฟลด จากนั้นแตะปุม  ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-14

ภาพ 5-14: ตัวแกไขงาน
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ตัวแกไขงาน

6. แตะปุม  เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลง

7. แตะปุม  เพื่อเขียนทับงานปจจุบัน การเปลี่ยนแปลงเหลานี้จะถูกทําไปยงังานท่ีกําลังพมิพในปจจุบันท ันที 

หมายเหตุ: การเปลี่ยนแปลงการแกไขดวนจะถกูทําในงานที่พิมพในปจจุบันเทานั้น งานท่ีบนัทึกในรายการงานจะไมเปลี่ยน 

5.5 ตัวอยาง - สรางงานใหม

ในหมวดดานลางผูใชจะถูกแนะนําใหสรางงานใหมตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-15 ซึง่ประกอบดวยฟลดตอไปนี้:

• ฟลดขอความเดียว

• ฟลดวันท่ีเดียว

• ฟลดตัวนับเดียว

ภาพ 5-15: ขอความตัวอยาง
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1. แตะปุม  

2. แตะปุม ตามที่แสดงใน ภาพ 5-1 ในหนา 5-2 เพื่อสรางงานใหม

3. หนาจอการตั้งคางานจะเปดขึ้น ใหใสชื่องาน "Videojet 1860" สําหรบังานใหมในกลองขอความช่ืองานแลวแตะปุม  แตะปุม 

 

5.5.1 เมื่อตองการแทรกขอความ

4. แตะรายการดร็อปดาวน  จากนัน้เลือกตัวเลือก ขอความ ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม 

5. หนาจอการตั้งคาขอความจะเปดขึน้ ตรวจสอบขอความคงที่ท่ีเลือก

6. แตะกลองขอความเริม่ตน แลวแปนพิมพยูทิลิต ี้จะเปดขึน้เพื่อใสขอความท่ีตองการ

7. ใสขอความ "Videojet 1860" แลวแตะปุม  
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5.5.1.1 เมือ่ตองการเปลี่ยนขนาดแบบอักษรของขอความ

8. แตะปุม แบบอักษร แลวเลือก “12 High International” จากรายการดรอ็ปดาวนตามที แสดงใน ภาพ 5-16 จากนัน้แตะปุม 

 

9. แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลงที่ทํา ฟลดขอความจะถูกแทรกในงาน

10. เลือกฟลดแลวลากหรอืใชปุม  เพือ่ยายฟลดไปยังตําแหนงตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-15 ในหนา 5-32

5.5.2 เมื่อตองการแทรกวันท่ี 

11. แตะรายการดรอ็ปดาวน  จากนั้นเลือกตัวเลือก วันท่ี ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 

แตะปุม  

ภาพ 5-16: หนาจออินพุตขนาดแบบอักษร
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5.5.2.1 เมื่อตองการเปล่ียนรูปแบบวันที่

12. หนาจอการตั้งคาวนัท่ีจะเปดขึ้น 

13. จากหนาจอการตัง้คาวนัท่ี ใหเลือกตวัเลอืก กาํหนดเอง จากรายการดรอ็ปดาวนชนดิวนัท่ีตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-17 แลวแตะปุม  

 

14. เลือกตัวเลือกวันของเดือน (01) จากรายการดร็อปดาวนวันของเดือนแลวแตะปุม  เลือกตัวเลือกเครือ่งหมายทับ (/) 

จากรายการตัวคั่น แลวแตะปุม  

15. เลือกตัวเลือกเดือน (01) จากรายการดรอ็ปดาวนเดือน แลวแตะปุม  เลือกตัวเลือกเครื่องหมายทับ (/) จากรายการตวัคั น 

แลวแตะปุม  

16. เลือกตัวเลือกป (2010) จากรายการดร็อปดาวนป แลวแตะปุม  

ตัวอยางฟลดวนัท่ีจะแสดงวันท่ีปจจุบันในรูปแบบท่ีเลือก ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-18

ภาพ 5-17: หนาจอการตั้งคารปูแบบวันท่ี

ภาพ 5-18: หนาจอการตั้งคาตัวคั่นวันท่ี
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17. แตะปุม  เพื่อบันทึกรปูแบบวันท่ีแบบกําหนดเอง

18. เลือกออฟเซ็ตจากดรอ็ปดาวนใสวันท่ี

19. จากเมนอูอฟเซต็ ใหเลือกหนวยออฟเซ็ตเปนวัน และจํานวนออฟเซ็ตเปน 7

5.5.2.2 เมือ่ตองการเปลี่ยนขนาดแบบอักษรของวันที่

20. แตะปุม แบบอักษร แลวเลือก “12 High International” จากรายการดรอ็ปดาวนตามที แสดงใน ภาพ 5-16 จากนัน้แตะปุม 

 

ภาพ 5-19: หนาจออินพุตขนาดแบบอักษร
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21. แตะปุม  เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลงท่ีทํา ฟลดวนัท่ีจะถูกแทรกในงาน ภาพ 5-20

22. เลือกฟลดแลวลากหรือใชปุม  เพื่อยายฟลดไปยงัตําแหนงตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-15 ในหนา 5-32 

ภาพ 5-20: ฟลดวันที่
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5.5.3 เมื่อตองการแทรกตัวนับ 

23. แตะรายการดรอ็ปดาวน  จากนัน้เลือกตัวเลือก ตัวนบั ตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-4 ในหนา 5-4 แลวแตะปุม 

5.5.3.1 เมือ่ตองการเปลี่ยนคาเริ่มตน 

24. หนาจอการตั้งคาจะเปดขึน้ ตรวจสอบวาไดเลือกประเภทตัวนบัเปน ตัวเลขและเริ่มตน

25. แตะกลองขอความคาเริ่มตนและแปนพิมพยูทิล ิตี้จะเปดขึ้นเพือ่ใสคาเริ่มตน

26. ใสคาเริม่ตนเปน 1 แลวแตะปุม  

27. และในลักษณะเดียวกัน ใหใสคาสิน้สุดเปน 100 และจํานวนขั้นตอนเปน 3

5.5.3.2 เมือ่ตองการเปลี่ยนขนาดแบบอักษรของตัวนับ

28. แตะปุม แบบอักษร แลวเลือก “12 High International” จากรายการดรอ็ปดาวน ตามที แสดงใน ภาพ 5-16 จากนั้นแตะปุม 

 

ภาพ 5-21: หนาจออินพุตขนาดแบบอักษร
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29. แตะปุม  เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลงท่ีทํา ฟลดตวันับจะถูกแทรกในงาน

30. เลือกฟลดแลวลากหรือใชปุม  เพื่อยายฟลดไปยงัตําแหนงตามท่ีแสดงใน ภาพ 5-15 ในหนา 5-32

หมายเหตุ: ถาฟลดซอนทับกับอีกฟลดหนึง่ ขอบสีแดงจะปรากฏขึน้รอบๆ ฟลด 

หมายเหตุ: เม่ือตองการวางฟลดใหใกลกับอีกฟลดท่ีสุด ใหลากฟลดหนึง่เขาใกลอีกฟลดจนกวาเสนสีเขยีวจะปรากฏขึ้น 
ฟลดจะถูกวางไวใกลท่ีสุดท่ียังสามารถพมิพได 

5.5.4 บนัทึกงาน

31. แตะปุม  เพื่อบันทึกงานสําหรับพิมพ

32. งาน “Videojet 1860” จะถูกเพิม่ลงในรายการงานตามที่แสดงใน ภาพ 5-22

 

ภาพ 5-22: รายการงาน
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หมวดที่ 6 อินเทอรเฟซผูใช

บทนํา

หมวดนี้อธิบายวิธีการใชอินเทอรเฟซผูใช (UI) และประกอบดวยหัวขอตอไปนี้:

• คําอธิบายหนาจอหลัก

• หนาจอเครือ่งมือการใช

• กําหนดคาการตั้งคาการลําเลียง

• ภาพรวมความพรอมใชงานประสทิธิภาพของอุปกรณ

6.1 คําอธิบายหนาจอหลัก

อินเทอรเฟซผูใช (UI) มีปุมท่ีอนญุาตผูใชเพื อนําทางไปยังหนาจออินเทอรเฟซอ่ืนๆ หนาจอหลักของ UI ตามท่ีแสดงอยูใน ภาพ 6-1 
เม่ือตองการนําทางการแตะอยางรวดเร็วเพื่อเลือกรายการ ใหแตะแลวเลื่อนผานเมนูหรอืหนา แล วใชลูกศรเพื่อเลื่อนหรือเพิ่ม/ลดคา 
ใชแปนพิมพยูทิลิตี้และปุมตางๆ เพื่อใสขอความ หมายเลข หรืออักขระพิเศษท่ีตองการ

 

1. แถบสถานะของเครือ่งพิมพ
2. ปุมเริ่ม/หยุดอิงคเจต
3. ตัวอยางขอความ
4. ขอมลูวัสดุส้ินเปลือง
5. ขอมลูประสิทธิภาพในการทํางาน

6. ปุมลงช่ือเขาใช/ลงช่ือออก
7. ปุมเครื่องมอื
8. ปุมปรบัเปลีย่น
9. ปุมงาน
10. ปุมโฮม

ภาพ 6-1: หนาจอหลัก
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อินเทอรเฟซผูใช

ตัวเลือกตางๆ เพือ่นําทาง ใหเลือกหรือใสคาท ี่พรอมใชงานใน UI และอยูในรายการ ตาราง 6-1:

ตัวเลือก (ตัวอยาง) คําอธิบาย

แกไข - แตะเพื่อปรับเปล่ียนตัวเลือกท่ีเลือก

รายการดรอ็ปดาวน - เลือกเพือ่แสดงตัวเลือกดร็อปดาวน

ลูกศรรายการดรอ็ปดาวน - เล่ือนขึน้หรอืลงเพือ่ดูตัวเลือกในรายการ

กลองขอความ - เลือกกลองเพื่อเปดแปนพิมพ

การเพิ่มหรอืลดกลองขอความ - เลือก + หรือ - เพื่อเพิ่มหรอืลดคาโดยชวงท่ีกําหนดหรือเลือก
กลองเพือ่เปดแปนพมิพแลวใสคาท่ีตองการ

ลูกศรดานขาง - นําทางไปยังเมนูยอย

แถบเครื่องมือ - แตะเพื่อนําทางกลับไปยังเมนูยอยหรอืเมนู

แท็บ - เลือกแท็บเพื่อแสดงเมนท่ีูตองการ

เลือกตัวเลือก - ตัวเลือกท่ีเลือกจะเปลี่ยนสีและและเครื่องหมายถูก

กลองกาเครื่องหมาย - แตะกลองเพือ่เพิม่หรือลบเครือ่งหมายถูกเพือ่เปดใชงานหรือปด
ใชงานตัวเลือกท่ีตองการ

เลือกตัวเลือก - ตัวเลือกท่ีเลือกจะเปลี่ยนสีและและเครื่องหมายถูก

ลูกศรขึ้น/ลง - เลือกเพื่อแสดงหรือซอนการแจงเต ือน

แถมขอมูล - แตะคา/พารามิเตอรเพื่อดูรายละเอียดท่ีสอดคลองกัน

ยายลูกศร - ยายฟลดท่ีเลือกไปตามทิศทางท่ีตองการ

ตาราง 6-1: ตัวเลือกการนําทาง UI
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6.2 หนาจอเคร่ืองมือการใช

หนาจอเครื่องมือแสดงเครือ่งมือท่ีพรอมใชงานสําหรบัเครื่องพิมพ

แตะปุม  บนหนาจอหลักเพื่อเขาถึงหนาจอเครื่องมือ (ด ูภาพ 6-2)

 

หนาจอเครื่องมือมีการเขาถึงพารามิเตอรตอไปนี้:

* คุณสามารถเพิม่โมดูลเวิรกโฟลวเปนตัวเลือกสหรับฟงกชันการใชงานเพิม่เตมิได สําหรับรายละเอียดเพิม่เติม ใหตดิตอฝายบริการลูกคาของ Videojet 
หรอืตัวแทนในทองถ่ิน

ภาพ 6-2: หนาจอเครือ่งมือ

• ประสิทธิภาพ

• วัสดุสิ้นเปลือง 

• การตัง้คาการลําเลียง

• ตัวจัดการไฟล

• ตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเอง

• การตัง้คางานสวนกลาง

• การสือ่สาร

• การตัง้คาเครื่องพิมพ

• การเขาถึงของผูใช

• กําหนดคาหนาจอหลัก

• ดาวนโหลดซอฟตแวร

• การดูแลรกัษา

• การวินิจฉัย

• การติดตั้ง

• เซ็นเซอรการเสริมพลังหมึกพิมพ

• โมดูลเวริกโฟลว
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6.2.1 ประสิทธิภาพ

หนาจอประสิทธิภาพการทํางานมีรายละเอียดทางสถิติเกี่ยวกับพารามิเตอรของเครื่องพิมพ

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสทิธิภาพการทํางานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-3

 

หนาจอประสทิธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนีต้ามท่ีแสดงใน ตาราง 6-2

ปุม คําอธิบาย

สถิติการผลิต แสดงรายละเอียดเกีย่วกับขอมูลการผลิตของเครื องพิมพ
• นับผลรวมงานพิมพ - แสดงผลรวมของงานที่พิมพแตละงาน

• นับผลรวมผลิตภัณฑ - แสดงจํานวนผลิตภัณฑท่ีเครื องพิมพตรวจสอบได

• นับชุดงานพิมพ - แสดงจํานวนงานพิมพในชุด

• นับชุดผลิตภณัฑ - แสดงจํานวนผลิตภณัฑในชุดท่ีเครือ่งพมิพตรวจสอบได

• ชิ้น/นาที - แสดงความเร็วของงานท่ีพมิพ

• ความพรอมใชงานของเครื่องพิมพ

• ความพรอมใชงานการดําเนินการ (เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ)

• ความพรอมใชงานการดําเนินการ (เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ)

ตาราง 6-2: ตัวเลือกประสทิธิภาพการทํางาน 

ภาพ 6-3: หนาจอประสทิธิภาพการทํางาน
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รายการบันทึกเครื่องพมิพ แสดงรายการบันทึกกจิกรรมท่ีตองทําในชวงหยุดการทํางานของเครื่องพมิพ
แตะปุม กรอง เพือ่กรองชนดิไฟลท่ีพรอมใชงาน เม่ือตองการเลือกชนิดไฟลท่ีตองการ 
ใหเลือกชองเพือ่เพิม่เครื่องหมายถูก การเลือกชนิดไฟลจะอนุญาตใหผูใชกรองไฟลท่ีแสดงอย ูเพื่อสงออก:
• เลือกท้ังหมด - เลือกขอมูลรายการบันทึกท้ังหมด

• ขอมูลกิจกรรม - เลือกรายการบันทึกกิจกรรมท้ังหมดที่เกี่ยวของกบัชวงหยุดการทํางานของเครือ่งพมิพ

• ขอมลูบรกิาร - เลอืกรายการบนัทึกบรกิารท้ังหมดท่ีเกีย่วของกบักจิกรรมในชวยหยดุการทํางานของเครือ่งพมิพ

• ขอมลูบรกิาร - เลอืกรายการบนัทึกบรกิารท้ังหมดท่ีเกีย่วของกบักจิกรรมในชวยหยดุการทํางานของเครือ่งพมิพ

• การแจงเตือน - เลือกการแจงเตือนท้ังหมด การแจงเตือนหรือสถานะของกจิกรรม

คุณสามารถสงออกรายการบันทึกไปยัง USB ได
เม่ือตองการสงออก ใหเลือกปุม สงออกไปยัง USB 
แตะปุม ยอนกลับ เพื่อยอนกลับไปยังหนาประสิทธิภาพการทํางาน

ความพรอมใชงาน OEE แสดงรายละเอียดท่ีเกี่ยวของกับ:
• ชวงเวลา - แสดงคาความพรอมใชงานของเครือ่งพมิพและความพรอมในการทํางานสําหรบัชวงเวลาพรอม

ใชงานท่ีแตกตางกัน ประวัติขอมูลความพรอมใช งานชวยใหผูใชสามารถเชื่อมโยงการเปลี่ยนแปลงตามชวง
เวลาท่ีสงผลตอความพรอมในการทํางาน 

• ความพรอมใชงานของเครื่องพมิพ - ติดตามชวงเวลาหยุดทํางานท่ีเกี่ยวของกบัขอผิดพลาดภายใน 
(ขอผิดพลาด) โดยตรง เชน:

• ขอผิดพลาดของปม

• ขอผิดพลาดในการชารจไฟ

• ขอผิดพลาดทอหมึก

โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ีหมวด "ความพรอมใชงานของเครื่องพมิพ" ในหนา 6-55

• ความพรอมในการทํางาน - ติดตามชวงเวลาหยุดทํางานท่ีเกี่ยวของกับขอผิดพลาดท่ีอาจถูกระบเุปน 
"การดําเนนิการ" เชน: 

• ระบบหมึกพิมพวางเปลา

• ไดรฟเวอรการปรบัสภาพรอนเกินไป

ผลกระทบท่ีเกิดขึน้อาจมีสาเหตมุาจากเครือ่งพมิพ ผูควบคุมเครื่อง การปรับเปลี่ยนกะ ฯลฯ

โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ีหมวด "ความพรอมใชงานการดําเนินการ" ในหนา 6-55

แตะปุม สงออกไปยัง USB เพือ่สงออกรายการบันทึกกิจกรรมไปยงั USB UI จะแนะนําขัน้ตอนตางๆ 
แกผูใชในการดาวนโหลดไปยงัไดรฟ USB
แตะปุม ยอนกลับ เพื่อยอนกลับไปยังหนาประสิทธิภาพการทํางาน

ปุม คําอธบิาย

ตาราง 6-2: ตัวเลือกประสิทธิภาพการทํางาน (ตอ)
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6.2.2 วัสดุส้ินเปลือง

หนาจอวัสดุสิ้นเปลืองแสดงรายละเอียดสําหรับน้ํายาเติมและหมึกพมิพท่ีสามารถใชงานได

1. แตะปุม  จากหนาจอเครือ่งมือ

หมายเหตุ: หนาจอวัสดุสิ้นเปลืองสามารถเขาถึงไดจากหนาจอหลัก โดยการแตะบรเิวณน้ํายาเติมและหมึกพิมพ

2. เลือกวัสดุสิ้นเปลืองท่ีตองการเพือ่ดูรายละเอียดตามที่แสดงใน ภาพ 6-4

ภาพ 6-4: วัสดุสิน้เปลือง 
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หนาจอประสทิธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-3

ตัวเลือก คําอธบิาย

หมายเลขชิ้นสวน แสดงหมายเลขชิ้นสวนของตลับหมึกท่ีใสอยู

ปรมิาณที่เหลือ (ml) แสดงปรมิาณท่ีเหลืออยูในตลับท่ีคํานวณแลว 

เลขชุด แสดงเลขชุดของน้ํายา

วันแรกที่ใส แสดงวันท่ีท่ีใสตลับหมึกครั้งแรก

วันหมดอายุ แสดงวันหมดอายขุองน้ํายา

เวลาท่ีเหลืออยู (โดยประมาณ) แสดงเวลาท่ีเหลือท่ีคาดการณไวโดยอางอิงจากงานปจจุบัน คานี้เปนคาท่ีคํานวณแลวและจะแตกตางกันไป
โดยขึ้นอยูกับงาน งานท่ีกําลังพมิพในปจจุบัน

เวลาในการแทนที่ (โดยประมาณ) แสดงวันท่ีท่ีหมดอายุและเวลาที่เหลืออยู ซึ่งเปนคาท่ีคาดการณไววาเม่ือไหรท่ีจะตองเปล่ียนตลับ

น้ํายาเติมหมึกท่ีแนะนํา แสดงชนดิของน้ํายาเติมหมึกท่ีแนะนําสําหรบัใชกบัชนิดหมึกพิมพ

ตาราง 6-3: วัสดุสิน้เปลือง



6-8 คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA

อินเทอรเฟซผูใช

6.2.3 การต้ังคาการลําเลียง

หนาจอการตั้งคาการลําเลียงมีตัวเลือกเพื่อสร าง แกไข บันทึก เปดใชงาน และลบการกําหนดคาการลําเลียงตางๆ

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสิทธิภาพการทํางานจะเปดใชขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-5

 

ดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ี "กําหนดคาการตั้งคาการลําเลียง" ในหนา 6-41

ภาพ 6-5: การตั้งคาการลําเลียง
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6.2.4 ตัวจดัการไฟล

ตัวจัดการไฟลอนญุาตใหผูใชเพื่อจัดการขอม ูล นําเขา/สงออกไฟล สํารองและเก็บถาวรขอมูลเครือ่งพิมพ และคืนคาการสํารองขอมูล

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอตัวจัดการไฟล จะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-6

2. เลือกตัวเลือกท่ีตองการเพื่อจัดระเบียบหรือจ ัดการขอมูล

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวามีไดเช่ือมตอ USB กับเครื่องพิมพเพือ่ใชงานตัวจัดการไฟล เม่ือตองเสียบ USB ใหดู "วิธีเช่ือมตอ USB 
เขากบัเครื่องพิมพ" ในหนา 4-15

ภาพ 6-6: ตวัจัดการไฟล
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หนาจอตัวจัดการไฟลจะมีการเขาถึงตัวเลือกตอไปนี ้(ดู ตาราง 6-4):

 

ปุม คําอธิบาย

ดูพื้นท่ีจัดเก็บขอมูล แสดงรายละเอียดของพืน้ท่ีจัดเก็บขอมูลบนไดรฟ ท่ีพรอมใชงาน: ไดรฟภายในและ USB

นําเขาไฟล แตะปุม นําเขาไฟล เพื่อเลือกไดรฟท่ีมีไฟลท่ีตองการนําเขา
แตะปุม ดําเนนิการตอ เพือ่เลือกไฟลท่ีตองการนําเขา แลวแตะปุม นําเขา เพือ่นําเขาไฟลท่ีตองการ

สงออกไฟล แตะปุม สงออกไฟล เพือ่สงออกขอมูลของเครือ่งพมิพไปยังไดรฟภายนอก
แตะปุม กรอง เพื่อกรองชนิดไฟลท่ีพรอมใชงาน เม่ือตองการเลือกชนิดไฟลท่ีตองการ 
ใหเลือกชองเพือ่เพิม่เครื่องหมายถูก การเลือกชนดิไฟลจะอนุญาตใหผูใชกรองไฟลท่ีแสดงอย ูเพื่อสงออก:
• เลือกท้ังหมด - เลือกไฟลท้ังหมดท่ีสามารถสงออกไดท่ีมีอยูในเครื่องพิมพ 

และสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดเองท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดองท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดองท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดองทั้งหมดท่ีมีในเครื่องพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดองท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

• รายการบันทึก - เลือกรายการบนัทึกกิจกรรมท้ังหมดและขอมูลของเซ็นเซอรท่ีมีในเครือ่งพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก คุณสามารถสงออกรายการบันทึกกิจกรรมหรอืขอมูลของ
เซ็นเซอรไดโดยการเลือกตัวเลือกจากหนาจอดานซาย

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดองท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพ 
แลวสงออกไฟลท่ีตองการไปยังไดรฟภายนอก

แตะปุม ดําเนนิการตอ หลังจากเลือกไฟลท่ีตองการ 
เลือกไดรฟภายนอกที่ตองการ แลวแตะปุม สงออก เพื่อสงออกไฟล

แกไขไฟล แตะปุม แกไขไฟล เพื่อเปดรายการไฟล
แตะปุม กรอง เพื่อกรองชนิดไฟลท่ีพรอมใชงาน เม่ือตองการเลือกชนิดไฟลท่ีตองการ 
ใหเลือกชองเพือ่เพิม่เครื่องหมายถูก การเลือกชนดิไฟลจะอนุญาตใหผูใชกรองไฟลท่ีแสดงอย ูเพื่อสงออก:
• เลือกท้ังหมด - เลือกไฟลท่ีสามารถแกไขไดท้ังหมดท่ีมีในเครือ่งพมิพ

• งาน - เลือกงานทั้งหมดท่ีมีในเครื่องพมิพเพื่อแกไข

• รูปแบบอักษร - เลือกรปูแบบอักษรท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพเพือ่แกไข

• รูปแบบอักษร - เลือกรปูแบบอักษรท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพเพือ่แกไข

• การตั้งคาการลําเลียง - เลือกการกําหนดคาการตั้งคาการลําเลียงท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพเพ ือแกไข

• การอางอิงแบบกําหนดเอง - เลือกรูปแบบอางอิงท่ีกําหนดเองท้ังหมดท่ีมีในเครื่องพิมพเพือ่แกไข

เลือกไฟลแตละไฟลเพื่อลบหรอืคดัลอกหรอืเปลี ยนชื่อ 
หมายเหตุ: ความพรอมใชงานของตัวเลือกนี้อาจแตกตางกันไปโดยขึ้นอยูกับไฟลท่ีเลือก

ตาราง 6-4: ตัวเลือกตัวจัดการไฟล 
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สํารองขอมูลเครื่องพมิพ แตะปุม สํารองขอมูลเครือ่งพมิพ แลวทําตามขั้นตอนเพื่อสํารองขอมูลเครือ่งพิมพ 
• พืน้ท่ีจัดเก็บขอมูล - เลือกตําแหนงท่ีตั้งท่ีตองการเพือ่จัดเก็บขอมูลสํารองจากตัวเลือกที มี

• ชื่อ - ชื่อของขอมูลสํารองจะถูกตัง้โดยอัตโนมัต ิ แตคณุสามารถใสชื่อใหมท่ีตองการไดโดยการเลือกขอความ

• ตวัเลือก - ถาการตั้งคาและพารามิเตอรของเครื องพมิพ เชน ความหนืด ถูกตองและใชงานไดดี 
ไฟลจะทําเครื่องหมายวา "ดี" สําหรบัการอางอิงในอนาคต

แตะปุม สํารองขอมูล เพิ่อเริ่มการสํารองขอมูล

คืนคาการสํารองขอมูลเครื่องพมิพ แตะปุม สํารองขอมูลเครือ่งพมิพ แลวทําตามขั้นตอนเพื่อสํารองขอมูลเครือ่งพิมพ 
• พืน้ท่ีจัดเก็บขอมูล - เลือกตําแหนงท่ีตั้งท่ีตองการเพือ่จัดเก็บขอมูลสํารองจากตัวเลือกที มี

• ไฟล - แสดงไฟลท้ังหมดท่ีมีสําหรับการคืนคาบนไดรฟท่ีเลือก

การเพิ่มเครือ่งหมายถูกไปยัง "ดีเทานั้น" จะแสดงเฉพาะไฟลท่ีถูกทําเครือ่งหมายวา "ดี" ในการสํารองขอมูล

การเพิ่มเครือ่งหมายถูกไปยัง "คืนคาการตั้งคาระบบ" 
จะคืนคาระบบของเครื่องพิมพตามท่ีมีในไฟลสํารองขอมูล

การเพิ่มเครือ่งหมายถูกไปยัง "คืนคาการตั้งคาระบบ" จะคีนคาระบบเครื่องพิมพท่ีมีในไฟลสํารองขอมูลแตะปุม 
คนืคา เพื่อเริ่มกระบวนการคืนคา
หมายเหตุ: กระบวนการคืนคาการสํารองขอมูลจําเปนตองปดใชงานเครื่องพมิพ

สํารองขอมูลระบบทั้งหมด แตะปุม สํารองขอมูลระบบทั้งหมด แลวทําตามขั้นตอนการสํารองขอมูลระบบทั้งหมด
• พืน้ท่ีจัดเก็บขอมูล - เลือกตําแหนงท่ีตั้งท่ีตองการเพือ่จัดเก็บขอมูลสํารองจากตัวเลือกที มี

• ชื่อ - ชื่อของขอมูลสํารองจะถูกตัง้โดยอัตโนมัต ิ แตคณุสามารถใสชื่อใหมท่ีตองการไดโดยการเลือกขอความ

แตะปุม สํารองขอมูล เพื่อเริ่มตนกระบวนการสํารองขอมูลระบบทั้งหมด

ปุม คําอธบิาย

ตาราง 6-4: ตัวเลือกตัวจัดการไฟล (ตอ)
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6.2.5 ตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเอง

หนาจอตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเองมีตัวเล ือกเพื่อสรางและแกไขฟลดสวนอางอิงแบบกําหนดเอง 
ฟลดเหลานี้สามารถประกอบดวยฟลดขอมูลอยางนอยหนึ่งฟลดเพื่อสรางสวนอางอิงท่ีไมซ้ํากันสําหรับใชในงาน

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอตัวสรางสวนอางอ ิงแบบกําหนดเองจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-7

2. แตะปุม   เพื่อสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเองใหม หนาจอชื่อสวนอางอิงจะเปดขึน้

3. ใสชื่อสวนอางอิงโดยใชแปนพิมพยูทิลิตี้แลวแตะปุม  

ภาพ 6-7: ตวัสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเอง
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4. หนาจอตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเองจะเปดข ึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-8

5. ตัวแกไขสวนอางอิงแบบกําหนดเองมีตัวเลือกเพื อเพิม่และแกไขพารามิเตอรตอไปนีต้ามท่ีมีพรอมใชงานในตวัแกไขงาน:

หมายเหตุ: ตวัอยางขอมูลสวนอางอิงแบบกําหนดเองมีพรอมใชงานสําหรับตรวจสอบท่ีดานลางของหนาจอ

6. เม่ือตองการลบฟลดจากสวนอางอิงแบบกําหนดเอง ใหเลือกฟลดท่ีตองการแลวแตะปุม  

7. แตะปุม  เพื่อบันทึกรปูแบบสวนอางอิงแบบกําหนดเองที่ต องการ แตะปุม  เพื่อบันทึกดวยชื่ออ่ืน

หมายเหตุ: ผูใชไมไดรับอนุญาตใหลบสวนอางอิงแบบกําหนดเอง ถาสวนอางอิงถูกใชในงานใดก็ตามท่ีอยู ในรายการงาน

ภาพ 6-8: ตัวแกไขสวนอางอิงแบบกําหนดเอง

• ขอความ

• ขอความพรอมทสําหรบัผูใช

• วนัท่ี

• วนัท่ีออฟเซต็

• เวลา

• กะ

• ตัวจับเวลา

• ตัวนับ

• ID โรงงาน

• ID เครื่อง

• ID การลําเลียง



6-14 คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA

อินเทอรเฟซผูใช

6.2.5.1 ตัวอยาง - สรางฟลดแบบกําหนดเองใหม แลวแทรกลงในตัวแกไขงาน

ในหมวดดานลาง ผูใชจะถูกนําทางไปยัง 

1. สรางฟลดแบบกําหนดเอง 

2. นําเขาฟลดแบบกําหนดเองลงในงานบารโคดแบบ 2D

 

สรางฟลดแบบกําหนดเอง

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ

2. แตะปุม ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-7 ในหนา 6-12 เพื่อสรางฟลดแบบกําหนดเองใหม หนาจอชื่อสวนอางอิงจะเปดขึ้น

3. ใสชื่อสวนอางอิงโดยใชแปนพิมพยูทิลิตี้แลวแตะปุม  

4. หนาจอตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเองจะเปดข ึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-8

5. เลือกตัวเลือกวันท่ีออฟเซต็แลวแตะ วันท่ีออฟเซ็ตจะถูกเพิ่มไปยังรายการตัวสรางส วนอางอิงแบบกําหนดเอง 

6. เลือกตัวเลือกวันท่ีออฟเซต็จากรายการตัวสรางสวนอางอิงแบบกําหนดเองแลวแตะ  หนาจอวันท่ีออฟเซ็ตจะเปดขึ้น 

ภาพ 6-9: งานตัวอยาง
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7. เลือกปจากรายการหนวยออฟเซ็ต แตะปุม  

8. จากหนาจอจํานวนออฟเซต็ ใหเปลี่ยนคาเปน 2 โดยใชแปนพมิพหมายเลข แตะปุม  

9. แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลง

10. แตะปุม  เพื่อบันทึกงานแบบกําหนดเอง

นําเขาฟลดแบบกําหนดเอง

1. แตะปุม  ในอินเทอรเฟซผูใช

2. เลือกงาน “Videojet 1860” จากรายการงานแลวแตะปุม  

3. จากหนาจอตัวแกไขงาน ใหแตะปุม  แลวเลือกตวัเลือก บารโคดแบบ 2D แตะปุม  

4. หนาจอประสิทธิภาพการทํางานจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-10 

5. เลือก DataMatrix จากรายการประเภทบารโคด

6. เลือกสวนอางอิงแบบกําหนดเองจากรายการขอมูลบารโคด

ภาพ 6-10: หนาจอการตั้งคาบารโคดแบบ 2D
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7. หนาจอการตั้งคาบารโดดแบบ 2D จะเปดใชงานใหผูใชเลือกสวนอางอิงแบบกําหนดเองตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-11 

8. เลือกวันท่ีหมดอายุจากรายการสวนอางอิงแบบกําหนดเองตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-12 

9. เลือกขนาด 16x16 จากรายการขนาดสัญลักษณ

หมายเหตุ: ผูใชควรเลือกขนาดสัญลักษณ/เวอรชันท่ีเหมาะสม การแกไขขอบกพรองจะอางอิงจากชนดิของบาร โคด 
ถาผูใชเลือกขนาดสัญลักษณท่ีเล็กกวา/เวอรชัน อินเทอรเฟซผูใชจะแสดงขอบกพรองตามที่แสดงใน ภาพ 5-12 ในหนา 5-28 ดู ตาราง 5-13 
ในหนา 5-28 สําหรับขนาดสัญลักษณ/เวอรชันที่เหมาะสมสําหรับประเภทบารโคด

ภาพ 6-11: หนาจอการตั้งคาบารโคดแบบ 2D

ภาพ 6-12: รายการสวนอางอิงแบบกําหนดเอง
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10. แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลง หนาจอตัวแกไขงานจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-13 

11. เลือกฟลดแลวรากหรือใชปุม  เพื่อยายฟลดไปยังตําแหนงท่ีตั้งท่ีแสดงใน ภาพ 6-9 ในหนา 6-14

12. แตะปุม  เลือกตัวเลือก ขอความ แลวแตะปุม  

13. เลือกสวนอางอิงแบบกําหนดเองจากรายการชนดิขอความ ดูท่ี ตาราง 5-7 ในหนา 5-13 สําหรับตัวเลือกขอความ

14. เลือกวันท่ีหมดอายุจากรายการสวนอางอิงแบบกําหนดเองตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-12

15. แตะปุม แบบอักษร แลวเลือก “12 High International” จากรายการรูปแบบอักษร 

ภาพ 6-13: หนาจอตัวแกไขงาน
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16. แตะปุม  เพือ่บันทึกการเปลี่ยนแปลง หนาจอตัวแกไขงานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-14

17. เลือกฟลดแลวรากหรือใช  ปุมเพื่อยายฟลดไปยังตําแหนงท่ีตั้งท่ีแสดงใน ภาพ 6-9 ในหนา 6-14

18. แตะปุม  เพื่อบันทึกงานแบบกําหนดเอง

ภาพ 6-14: หนาจอตัวแกไขงาน
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6.2.6 การต้ังคางานสวนกลาง

เครือ่งมือการตั้งคางานสวนกลางมีตัวเลือกเพ ื่อตั้งคาพารามิเตอรท่ีใชในงานทั้งหมด

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอการตั้งคางานสวนกลางจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-15

หนาจอประสทิธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-5 

ปุม คําอธบิาย

รหสักะ ผูใชสามารถแกไขและเพิม่กะไดตามตองการ รหสักะ เวลาเริม่ และวนัท่ีเปดใชงานสามารถกาํหนดคาไดท้ังหมด 
กะแตละกะจะตองไมซ้าํกนัการตัง้คาเริม่ตนค ือกะละ 8 ชัว่โมง จาํนวน 3 กะ 7 วนั/สปัดาห
เม่ือตองการแกไขรหัสกะท่ีมีอยู พารามิเตอรทั้งหมดสามารถแกไขได โดยการเลือกกลองขอความหรือ
รายการดร็อปดาวนท่ีเหมาะสม เลือกลบเพื่อลบกะ หรือเลือกยอมรับเพือ่ยอมรับการเปลี่ยนแปลง 
ยกเลิกเพื่อยอนกลับ

สวนอางอิงอุปกรณ เพิ่ม/แกไขอุปกรณ โรงงาน รหัสแถว

นาทีของรหสัชั่วโมง แตละนาท ี(00-59) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอักษรผสมตวัเลขทีไ่มซ้าํกนั เม่ือตองการเปล่ียนจากค าเริม่ตน 
ใหเลือกกลองขอความท่ีเหมาะสม 

รหสัชั่วโมงของวัน แตละนาท ี(00-23) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอักษรผสมตวัเลขทีไ่มซ้าํกนั เม่ือตองการเปล่ียนจากค าเริม่ตน 
ใหเลือกกลองขอความท่ีเหมาะสม

รหสัวันในสัปดาห แตละวันของสปัดาห (วันอาทิตยถึงวันจันทร) สามารถเชื่อมโยงกับรหัสตัวอักษรผสมตัวเลขท่ีไมซ้ํากัน 
เม่ือตองการเปลี่ยนจากคาเริ่มตน ใหเลือกกล องขอความท่ีเหมาะสม 
คุณสามารถตัง้วนัท่ีเพื่อระบวุันเริม่ตนของส ัปดาหไดโดยการเลือกจากรายการดรอ็ปดาวน

รหสัวันในเดือน แตละนาท ี(01-31) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอักษรผสมตวัเลขทีไ่มซ้าํกนั เม่ือตองการเปล่ียนจากค าเริม่ตน 
ใหเลือกกลองขอความท่ีเหมาะสม 

ตาราง 6-5: การตั้งคางานสวนกลาง 

ภาพ 6-15: การตั้งคางานสวนกลาง
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รหัสเดือนในป แตละวันของสัปดาห (วนัอาทิตยถึงวันจันทร) สามารถเชื่อมโยงกับรหัสตัวอักษรผสมตัวเลขท่ีไมซ้ํากัน 
เม่ือตองการเปลี่ยนจากคาเริ่มตน ใหเลือกกล องขอความท่ีเหมาะสม 

รหัสสปัดาหในป แตละนาที (01-54) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอักษรผสมตวัเลขท่ีไมซ้าํกนั เม่ือตองการเปลีย่นจากค าเริม่ตน 
ใหเลอืกกลองขอความท่ีเหมาะสม 

รหัสปตอทศวรรษ แตละนาที (0-9) สามารถเชือ่มโยงกบัรหสัตวัอักษรผสมตวัเลขทีไ่มซ้าํกนั เม่ือตองการเปล่ียนจากคาเริม่ตน 
ใหเลอืกกลองขอความท่ีเหมาะสม 

วันสุดทายของไตรมาส ตัง้คาวนัสดุทายของแตละไตรมาส เม่ือตองการปรบัปรงุ ใหเลือกขอความวนัท่ีแลวเลอืกวนัที ใหมจากปฏิทิน

การปรับเปลี่ยนความกวางของแถบ คุณสามารถปรับเปลี่ยนความกวางของแถบแตละแถบได

ปุม คําอธิบาย

ตาราง 6-5: การตัง้คางานสวนกลาง (ตอ)
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6.2.7 การส่ือสาร 

หนาจอการสือ่สารมีตัวเลือกเพื่อกําหนดคาการเชื่อมตอของเครือ่งพิมพ

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสิทธิภาพการทํางานจะเปดขึ้นตามที่แสดงใน ภาพ 6-16

 

หนาจอประสิทธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-7

ตัวเลือก คําอธบิาย

ภาษา ผูใชสามารถเลือกโปรโตคอลการสือ่สารท่ีตองการ

ตาราง 6-6: การสื่อสาร 

ภาพ 6-16: หนาจอการสือ่สาร
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พิมพ Ack เม่ือเปดใชงานการรับรูงานพิมพ ผูใชสามารถตั้งพารามิเตอรท่ีตองการ
สําหรับเอาตพุตได

ฟลดการสงสญัญาณ เลือกทริกเกอรท่ีตองการสําหรบัฟลดการสงสัญญาณจากรายการดร็อป
ดาวน เม่ือเปดใชงานการรับรูงานพิมพ ผูใช สามารถตั้งพารามิเตอร
ท่ีตองการสําหรบัเอาตพุตได

CijLan1 แสดงการตั้งคาเริ่มตนสําหรบัการเชื่อมตออีเธอรเน็ต
• DHCP - ถาเปดใชงาน DHCP เครอืขาย LAN จะถกูสรางโดยอัตโนมตัิ

• ท่ีอยู IP - ใสท่ีอยู IP ของตัวควบคุม ท่ีอยู IP เร ิ่มตนคือ 
127.0.0.1

• ซับเน็ต - ใสหมายเลขซบัเน็ตมาสกท่ีอยูซับเน็ตเริ่มตนคือ 
255.255.255.0

• เกตเวย - ใสท่ีอยูเกตเวย

• ท่ีอยู MAC - ใสท่ีอยู MAC ของตัวควบคุม

• เพิ่มพอรตและโพรโทคอล - ใสหมายเลขพอรตและโพรโทคอล
ท่ีตองการ

หมายเหตุ: พอรตและโพรโทคอลทีส่รางจะถกูเพิม่ในรายการภาย
ใตตวัเลือกเพิม่พอรตและโพรโทคอล

ตัวเลือก คําอธิบาย

ตาราง 6-6: การสือ่สาร (ตอ)
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6.2.8 การต้ังคาเครื่องพิมพ

หนาจอการตั้งคาเครื่องพิมพมีตัวเลือกเพื่อดูและปรับเปล่ียนพารามิเตอรของเครื่องพิมพ

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอตัวจัดการไฟล จะเป ิดขึ้นตามที่แสดงใน ภาพ 6-17

2. เลือกตัวเลือกท่ีตองการเพื่อเปล่ียนการตัง้ค าของเครื่องพิมพ

 

ภาพ 6-17: การตั้งคาเครือ่งพิมพ



6-24 คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA

อินเทอรเฟซผูใช

หนาจอประสทิธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนีต้ามท่ีแสดงใน ตาราง 6-7

ปุม คําอธิบาย

การแปลงเปนภาษาทองถิ่น แตะตวัเลือกตอไปนี้เพือ่ตัง้คา: 
• ภาษา - เลือกภาษาท่ีตองการจากรายการดร็อปดาวน

• ภาษา - เลือกภาษาท่ีตองการจากรายการดร็อปดาวน

• การกําหนดคาแปนพิมพ - เลือกแปนพมิพท่ีตองการพรอมกับ
แปนพิมพเริ่มตนจากตัวเลือกท่ีมีหลังจากการแตะปุมการกําหนด
คาแปนพมิพ เลือกปุมการแปลงเปนภาษาทองถ่ิน เพื่อยอนกลับ
ไปยังเมนู

• วนัท่ีปจจุบนั - แสดงวนัท่ีปจจุบนั เลือกกลองขอความเพือ่เปล่ียนวนัท่ี

• เวลาปจจุบัน - แสดงเวลาปจจุบัน เลือกกลองขอความเพือ่
เปลี่ยนวันท่ี

• ปฏิทิน - เลือกปฏิทินท่ีตองการ (เกรโกเรียนหรือฮิจเราะห)

• สปัดาหของป - ตัง้คาสปัดาหแรกของปท่ีตองการวาตองการ
ใหเปน 1 มกราคม 4 วนัแรกของสปัดาห หรอืสปัดาหแรกทัง้สปัดาห

• ศูนยทางเลือก - ตั้งคาสญัลักษณศูนยทางเลือกจากรายการดร็อป
ดาวน (ศูนย ศูนยพรอมจุด ศูนยพรอมเครือ่งหมายทับ 
และศูนยพรอมเสนประ) 
สามารถตั้งสญัลักษณศูนยทางเลือกใหเปนอักขระศูนยตวัใดตัว
หนึง่ท่ีมีอยูหลายตัวได

• หนวยวัด - เลือกตั้งคาหนวยวัดเปนเมทริกซหร ือแบบด้ังเดิม

การประหยัดพลังงาน เมือ่ตองการประหยดัพลงังาน ใหเปดใชงานโหมดหลบัและการแสดงผลจะ
ปดหลงัจากหมดเวลา (นาที) จากการโตตอบครัง้ลาส ุด เวลาเริม่ตนคอื 30 
นาที ใหเพิม่หรอืลดเวลานีต้ามตองการโดยใชป ุม +/- หรอืเลือกฟลดขอความ

ตาราง 6-7: การตั้งคาเครือ่งพมิพ 
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ตัวควบคุมเครื่องพมิพ ตั้งคาพารามิเตอรตางๆ ของเครือ่งพมิพ
• โหมดเริม่อิงคเจตและหยดุอิงคเจต - เลอืกโหมดเริม่/หยดุตามตอง

การจากรายการดรอ็ปดาวน

อัตโนมติั - เครือ่งพมิพจะเลือกโหมดเริ่มและหยุดท่ีดีที สุดโดย
อางอิงจากการใชงาน

ลาง - ทําการลางลําดับการเริม่และหยดุเพือ่นําหมกึพมิพออกจาก
ทอรวมและหวัฉีดกอนหยดุอิงคเจต 
ขัน้ตอนการทํางานนีจ้ะชวยปองกนัคราบหมกึบนหวัพมิพ

หมายเหตุ: โหมดเริ่มและหยดุจะแปลงเปนอัตโนมัติ 
เม่ือเสร็จสิ้นการลางหรอืลําดับดวน 

ดวน - เริม่และหยุดลําดับดวน ใชเริ่มดวนเมื่อปดเครือ่ง
เปนเวลานอยกวาครึ่งชั่วโมง การหยุดดวจะเร ิมตนโดยไมมีลําดับ
การฟลัชและใชตวัจายหมึกเพื่อเปาลมออกจากหวัฉีด

หมายเหตุ: โหมดเริ่มและหยดุของอิงคเจตจะแปลงเปนอัตโนม ัติ 
เม่ือเสร็จสิ้นลําดับดวน 

• โหมดการพมิพ Ack - เลือกโหมดการรบัรูงานพมิพท่ีตองการจากปด 
เปด-การใชงานสงู หรอืเปด-การใชงานต่าํ 

• พมิพเตม็ความกวาง (ms) - ใสคาพมิพเตม็ความกวางท่ีตองการเปน 
ms

• ยกเลิกคําเตอืน - เม่ือตองการเพิกเฉยคําเตือนเก ียวกับการดํา
เนินการการพิมพ ใหปดใชงานตัวเลือกนี้

หมายเหตุ: คุณสามารถเพิกเฉยตอขอผิดพลาดงานพิมพและ
คําเตือนทริกเกอรงานพมิพเทานั้น คําเตือนของระบบทั้งหมดจะ
ถูกแสดงและตองการการดําเนินการจากผูใชงาน

• พิมพอัตโนมัตเิม่ือเริ่มอิงคเจต - เม่ือตองการอนญุาตใหเริ่มการ
พิมพโดยอัตโนมัติเม่ือเริม่อิงคเจต ใหเปดใชงานตวัเลือกนี้

• พิมพอัตโนมัตเิม่ือเริ่มอิงคเจต - เม่ือตองการอนญุาตใหเริ่มการ
พิมพโดยอัตโนมัติเม่ือเริม่อิงคเจต ใหเปดใชงานตวัเลือกนี้

• ไมพมิพเม่ือไมมีรหสั - ตั้งคาตัวเลือกนี้เป ็นปด ซอนทับ 
หรือตอเนื่อง

• การยอมรบัตอไมพมิพเมือ่ไมมรีหสั - แตะปุม +/- เพิม่เพิม่หรอืลด
คาการยอมรบั

ตอเน่ือง - เครื่องพิมพจะแสดงขอผิดพลาดเมื่อคาการยอมรับ
เกิดขึ้นตอเนือ่งกันเทานั้น

ซอนทับ - เครื่องพิมพจะแสดงขอผิดพลาดเมื่อถึงผลรวมของคา
การยอมรับเทานั้น

ปุม คําอธบิาย

ตาราง 6-7: การตั้งคาเครือ่งพิมพ (ตอ)
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ตัวควบคุมหัวพิมพ พารามิตเอรควบคุมหัวพิมพจะถูกตั้งคาระหวางการติดตั้งเครือ่งพิมพ
และไมสามารถปรับเปล่ียนไดตามปกติ 
ตอไปนี้เปนพารามิเตอรท่ีพรอมใชงานสําหรับตัวควบคุม หัวพิมพ:
• เปดใชงานขอผิดพลาดเกี่ยวกับทอหมึก - เครื่องพิมพจะแสดง

ขอผิดพลาดเมื่อตรวจพบขอผิดพลาดเกี่ยวกับทอหมึก

• การผสมสญัญาณอัตโนมัติ

• การผสมสญัญาณดวยตนเอง ความแรงไฟฟา (V) - แสดงการ
ผสมสัญญาณเริ่มตน คาแรงดันไฟฟา

• การผสมสญัญาณดวยตนเอง ความถี่ - แสดงการผสมสัญญาณ
เริ่มตน คาความถ่ี

• การผสมสญัญาณดีท่ีพบลาสุด (V) - แสดงแรงดันไฟฟาของ 
"การกําหนดคาดี" ลาสุด

• การติดตาม - ผูใชสามารถเปด/ปดใชงานการติดตามเฉพาะ
เม่ือเปดใชงานตัวเลือกปรับสภาพโดยอัตโนมัติเทานัน้

• ปรับความสูงของงานพิมพ (V) - เปลี่ยนความสงูของงานพิมพท่ี
สามารถกําหนดไดสูงสุด 

• ขนาดกระแสจาย

• การชารจเฟส (V) - ตั้งคาแรงดันไฟฟาเพือ่ปรับคุณภาพ
การพมิพใหเหมาะสม

IO ดิจิทัล ตั้งคาอุปกรณอินพุตหรอืเอาตพุตตางๆ
อนิพุต - แตะปุมอินพุตแตละปุมเพื่อเลือกอินพุตท่ีต องการ
• สัญญาณ - เลือกไมมี ตวันับการเพิ่ม รีเซต็ตัวนับ หยดุอิงคเจต 

เปดใชงานการพิมพ และปดใชงานการพิมพสําหรับแตละอินพุต

• เปดใชงานกระแสไฟฟา - แตะปุม สูง หรือ ต่ํา เพือ่เปดใชงาน
กระแสไฟฟาท่ีตองการ

แตะปุม ตกลง เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลง
เอาตพุต - แตะปุมเอาตพตุแตละปุม เพือ่เปดใชงานเอาตพตุท่ีเลือก
• สัญญาณ - เลือกไมมี เปดใชงานการพิมพ ไมพมิพ เม่ือไมมีรหัส 

เสรจ็สิ้นงานพมิพ เปดใชงานผิดพลาด และคําเตือนการเปด
ใชงาน สําหรบัแตละเอาตพุต

• เปดใชงานกระแสไฟฟา - แตะปุม สูง หรือ ต่ํา เพือ่เปดใชงาน
กระแสไฟฟาท่ีตองการ

แตะปุม ตกลง เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลง

ขอมูลระบบ แสดงขอมูลระบบ เชน ชื่อผลิตภัณฑ เวอรชันของผลิตภัณฑ 
แอปพลิเคชัน ไลบรารีท่ัวไป รุน QT เวลาเรยีกใช QT และอ่ืนๆ

หมายเหตุ: แอปพลิเคชันมีหมายเลขเวอรชันซอฟตแวรปจจุบ ัน

ปุม คําอธิบาย

ตาราง 6-7: การตั้งคาเครื่องพมิพ (ตอ)
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เลือกงาน ตัวเลือกเลือกงาน มีพรอมใชงานเมื่อเสียบแผงส วนขยายที่เปนอุปกรณ
เสริม เม่ือเปดใชงานการเลือกงานภายนอก 
คุณจําเปนตองใสขอมูลเพิ่มเติมท่ีจําเปนใหสมบูรณ 
ดูท่ีการตั้งคาบอรดสวนขยายสําหรับรายละเอียดเพิม่เติม

ติดตอฝายบรกิารลูกคา มีรายละเอียดการติดตอฝายบริการลูกคา ซึ่งสามารถอัพเดตไดโดย
การเลือกกลองขอความ

ปุม คําอธบิาย

ตาราง 6-7: การตั้งคาเครือ่งพิมพ (ตอ)
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6.2.9 การเขาถึงของผูใช

หนาจอการเขาถึงของผูใชมีตัวเลือกเพื่อดูและปรับเปลี่ยนโหมดความปลอดภัย การกําหนดคาบทบาท และการกําหนดคาผูใช

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสทิธิภาพการทํางานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-18

2. เลือกตัวเลือกท่ีตองการเพื่อเปล่ียนการตั้งค าความปลอดภัยสําหรับบทบาทและผูใช แลวแตะปุม  เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลง

ภาพ 6-18: การเขาถึงของผูใช
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หนาจอประสิทธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-8

ปุม คําอธิบาย

โหมดความปลอดภัย แตะตัวเลือกตอไปนี้เพือ่ตัง้คา:
• โหมดการเขาถึง - เลือกบทบาทหรือโหมดการเขาถึงของผูใช 

โดยการแตะโหมดที่ตองการ

บทบาท - โหมดนีอ้นญุาตใหตั้งคาบทบาทแตละบทท่ีนอกเหนอื
จากการตั้งคาเริ่มตน บทบาทแตละบทจะกําหนดเคร ื่องมือ
และเมนูท่ีผูใชสามารถเขาถึงได

ผูใช - โหมดนีอ้นญุาตใหตั้งคาเฉพาะผูใชท่ีมีรหัสเฉพาะ
โดยอางอิงจากบทบาทที่พรอมใชงาน ผูใชสามารถเปด
ใชงานหรอืปดใชงานไดตามตองการ

• ลงชือ่ออกโดยอัตโนมตั ิ- ลงชือ่ออกโดยอัตโนมตั ิจะถกูตัง้
เปนคาเริม่ตนและจะลงชือ่ผูใชออกหลงัจาก 15 นาทีท่ีไมไดโตตอบ 
นาํเครือ่งหมายออกจากกลองเพือ่ยกเลกิการลงชือ่ออกอัตโนมตัิ

• เวลาลงชื่อออก (นาที) - ใสเวลาสําหรับออกช่ือออกโดยอัตโนมัติ

หมายเหตุ: เวลาลงชื่อออกจะมีพรอมใชงานเฉพาะ
เม่ือเปดใชงานตัวเลือกลงชื่อออกโดยอัตโนมัต ิเทานั้น

แตะปุม บันทึก เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลง

กําหนดคาบทบาท บทบาทที่กําหนดคาจะมีพรอมใชงานในหนาจอการเขาถึงของผูใชท่ี
ปรากฏ บทบาทเริ่มตนท่ีพรอมใชงาน คือ ผูดูแลระบบ ลงชื่อออกแลว 
ปรับปรุง และผูดําเนินการแตะตัวเลือกตอไปนี้เพือ่ตั้งคา:
• แตะปุม +ใหม เพือ่สรางบทบาทใหและมอบสิทธ์ิการเขาถึง

เครือ่งมือท่ีตองการ

• แตะปุม แกไข เพื่อปรับเปลี่ยนความสามารถในการเขาถึง
ใหกับบทบาทที่เลือก

• แตะปุม ลบ เพื่อลบบทบาทท่ีเลือก คุณไมสามารถลบบทบาท
ผูดูแลระบบและบทบาทที่ลงชื่อออกแลวได

• แตะปุม บันทึก เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลง

กําหนดคาผูใช บทบาทท่ีกําหนดคาจะมีพรอมใชงานในหนาจอการเขาถึงของผูใชท่ี
ปรากฏแตะตัวเลือกตอไปนีเ้พื่อตั้งคา:
• แตะปุม +ใหม เพือ่สรางผูใชใหมโดยการกําหนดบทบาท

• เลือกผูใชท่ีตองการแลวแตะปุม กําหนดคา เพื่อสรางผูใชใหม
พรอมคําอธิบายบทบาทท่ีเลือก คุณยังสามารถกําหนดคาผูใช
ใหมท่ีสรางได

• แตะปุม แกไข เพื่อปรับเปลี่ยนบทบาทของผูใชท่ีเลือก

• แตะปุม ลบ เพื่อลบบทบาทท่ีเลือก

• แตะปุม บันทึก เพือ่บนัทึกการเปลี่ยนแปลง

ตาราง 6-8: ตัวเลือกการเขาถึงของผูใช
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6.2.10 กําหนดคาหนาจอหลกั

กําหนดคาหนาจอหลักแสดงรายละเอียดประสิทธิภาพการทํางานท่ีตองการใน หนาจอหลัก

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสทิธิภาพการทํางานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-19

 

2. แตะตําแหนงท่ีตองการเพื่อเปล่ียนตําแหนงในหน าจอหลักตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-20

ภาพ 6-19: กําหนดคาหนาจอหลัก

ภาพ 6-20: ตัวเลือกปรบัเปลี่ยนการจัดตําแหนง
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ตัวเลือกท่ีพรอมใชงานในแตละตําแหนงเพือ่กําหนดคาหนาจอหลักคือ:

• ไมแสดง

• ยอดพิมพท้ังหมด

• ยอดผลิตภัณฑท้ังหมด

• นับชุดงานพิมพ

• นับชุดผลิตภัณฑ

• ชิ้น/นาที

• ความพรอมใชงานของเครื่องพิมพ

• ความพรอมใชงานการดําเนินการ (เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ)

• ความพรอมใชงานการดําเนินการ (เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ)

3. แตะปุม  เพื่อบันทึกการเปล่ียนแปลง
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6.2.11 ดาวนโหลดซอฟตแวร

หนาจอดาวนโหลดซอฟตแวรมีตัวเลือกเพือ่จัดการซอฟตแวรระบบและโมดูลเวิรกโฟลว

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสทิธิภาพการทํางานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-21

 

ภาพ 6-21: หนาจอดาวนโหลดซอฟตแวร
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หนาจอประสิทธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-9

ปุม คําอธบิาย

ขอมูลเครือ่งพมิพ แสดงรายละเอียดซอฟตแวรท่ีเกี่ยวของกับเคร ืองพมิพ
เวอรชันซอฟตแวรสามารถสงออกไปยงัไฟล USB 
หรือผานเครือขายเปนไฟลเฉพาะของแตละเครือ่งพิมพ

ติดตั้งโมดูลขัน้ตอนการทํางาน ถาโมดูลเวริกโฟลวพรอมใชงาน คณุสามารถติดต ั้งผานไดรฟท่ี
เลือกตามตองการ

ถอนการตดิตั้งโมดูลขัน้ตอนการทํางาน ถาคุณไมตองการโมดูลเวิรกโฟลว คุณสามารถเล ือกและยกเลิกการ
ติดตั้งได

ตาราง 6-9: ดาวนโหลดซอฟตแวร 
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อัพเกรดซอฟตแวรของระบบ เม่ือตองการอัพเกรดซอฟตแวรของระบบ ใหเลอืกไดรฟท่ีมกีารอัพเกรด 
ใหเลอืกแพคเกจซอฟตแวรท่ีตองการแลวเลอืกอ ัพเกรด

ดาวนเกรดซอฟตแวรของระบบ เมื่อตองการดาวนเกรดซอฟตแวรของระบบ 
ใหเลือกไดรฟท่ีสามารถดาวนเกรดได 
ใหเลือกแพคเกจซอฟตแวรท่ีตองการ แลวเลือกดาวนเกรด

เช่ือมตอกับ Videojet Worflow Portal อนุญาตใหเครื่องพิมพเช่ือมตอกับพอรทัลเวิรกโฟลวโดยตรง 
เพื่ออนุญาตใหดาวนโหลดแพคเกจซอฟตแวรของระบบและเวิรกโฟลว 
สําหรับรายละเอียดเพิ่มเติม ใหติดตอฝายบริการลูกคาของ Videojet 
หรอืตัวแทนในทองถ่ิน

ปุม คําอธิบาย

ตาราง 6-9: ดาวนโหลดซอฟตแวร (ตอ)
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6.2.12 การดูแลรักษา

เครือ่งมือการบํารงุรักษาอนุญาตใหผูใชเขาถ ึงคําแนะนําการบํารงุรักษาพรอมกับขอมูลการบํารุงรกัษาที่สําคัญ

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอตัวจัดการไฟล จะเป ิดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-22

2. เลือกตัวเลือกท่ีตองการเพื่อทําการดําเนินการก ิจกรรมของเครือ่งพมิพ

ดูรายละเอียดเพิ่มเติมไดท่ี หมวดท่ี 7 "การดูแลรกัษา" ในหนา 7-1

ภาพ 6-22: การดูแลรักษา
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6.2.13 การวินิจฉัย

หนาจอการวินจิฉัยจะแสดงคาพารามิเตอรท่ีสําค ัญในปจจุบันสําหรับการตั้งคาเครื่องพิมพท่ีสนับสนุนการดําเนนิการของเครื่องพมิพ
และชวยในการแกไขปญหา

1. แตะปุม  จากหนาจอเครือ่งมือ หนาจอประสิทธิภาพการทํางานจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-23

 

ภาพ 6-23: การวินิจฉัย
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หนาจอประสิทธิภาพการทํางานมอบการเขาถึงตัวเล ือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-8
 

ปุม คําอธิบาย

หัวพมิพ เลือกตัวเลือกตอไปนีเ้พื่อดูคาสําหรบัพารามิเตอรตางๆ: 

ระบบหมึกพิมพ เลือกตัวเลือกตอไปนีเ้พื่อดูคาสําหรบัพารามิเตอรตางๆ: 

อุณหภมูิและความชื้น แสดงคาอุณหภูมิและความชื่อสําหรบัพารามิเตอรตางๆ เชน หัวพมิพ หมึกพมิพ อ่ืนๆ

วาลว แสดงสถานะ (เปดหรือปด) ของวาลวท้ังหมด

อุปกรณอิเล็กทรอนิกส เลือกตัวเลือกตอไปนีเ้พื่อดูคาสําหรบัพารามิเตอรตางๆ: 

อินพตุ/เอาตพตุ แสดงสถานะอินพตุ/เอาตพุตของอุปกรณท่ีเช่ือมต อ

ขอมูลการวนิิจฉัย เลือกตัวเลือกตอไปนีเ้พื่อดูคาสําหรบัพารามิเตอรตางๆ: 
• หัวพมิพและหัวฉีด - แสดงการวนิิจฉัยหัวฉีด สถานะของทอหมึกและวินจิฉัยหวัพิมพ

• ระบบหมึกพมิพ - แสดงเบด็เตล็ด สถานะของหมึกพิมพ  และระยะของฮารดแวร

การทดสอบดวยตนเอง แตะปุม เริม่การทดสอบ เพือ่เริม่การทดสอบตวัเอง การทดสอบตนเองจะตรวจสอบพารามเิตอรท้ังหมดท่ีจาํเปนสาํหรบั
การดาํเนนิการของเครือ่งพมิพและสรางรายงานการทดสอบ
แตะปุม รายการบันทึกการสงออก เพื่อสงออกรายการบันทึกการทดสอบเพื่อราวจสอบและวิเคราะห

ลําดับ ลําดับคือโปรแกรมที่จัดสรรมาเพื่อสนับสนุนการต ั้งคาเคร่ืองพิมพและการบํารุงรกัษา 
เลือกการดําเนินการท่ีตองการและทําตามพรอมทออนบอรด:
• ถังผสมแรก - ดําเนินการผสมแรกเพื่อเพิ่มความหนดืของการไหลของหมึกพิมพสําหรับงานพิมพท่ีมีคุณภาพ 

• ถังน้ํายาเติมหมึกแรก - ดําเนนิการการเตรียมน้ํายาเติมหมึกเพื่อใหไดนำยาท่ีเหมาะสม 

• การทําความสะอาดทอหมึก - ทําความสะอาดทอหมึกเพื่อปองกันไมใหมีฝุนขวางหัวฉีด 
ถาไมไดใชเครื่องพมิพเปนเวลานาน 

• การทําความสะอาดทอหมึกดวน - ทําความสะอาดทอหมึกดวน (นําแนะประมาณ 15 นาที)

• การทําความสะอาดระบบแบบฟลัช - เครือ่งจะเริม่และปมฟลัชจะดําเนนิการ 
ฟงกชั่นนี้จะไลลมออกจากระบบลางในระหวางการกําหนดการทํางาน 
หรือเม่ือมีลมเขาไปในระบบลางในชวงที่มีความบกพรอง เปนตน 

บันทึกปฏิบัติการขอมูล แตะปุม เปด/ปด เพื่อเปดใชงาน/ปดใชงานตัวเลือกรายการบันท ึกขอมูล ถาเปดใชงาน 
ใหตั้งคาชวงเวลาสําหรับการบันทึกรายการขอม ูล

แผนขัด ผูใชสามารถโหลดลําดับการวินิจฉัยแบบกําหนดเองสําหรบัการคนหาขอบกพรองและจุดประสงคในการทดสอบ 
ดูท่ีคูมือบริการสําหรับรายละเอียดเพิ่มเติม

ตาราง 6-10: ตัวเลือกการวินิจฉัย

• หัวฉีด

• การเฟส/ความเร็ว 

• EHT

• ทอหมึก

• มาตรวัดความเรง

• ปมหมึก

• ปมน้ํายาเตมิหมึก

• ความหนดื

• หมึกพิมพ

• น้ํายาเติมหมึก

• แรงดัน MCB

• แรงดัน IMB

• แรงดัน PCB หัวพิมพ
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6.2.14 การติดต้ัง 

หนาจอการติดตัง้จะนําพาผูใชผานการการติดตั งเครือ่งพิมพใน 3 ขัน้ตอน

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสิทธิภาพการทํางานจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-24

สําหรับรายละเอียดเพิม่เติม ใหดูคูมือบรกิาร

ภาพ 6-24: หนาจอการติดตั้ง



คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA 6-39

อินเทอรเฟซผูใช

6.2.15 เซ็นเซอรการเสริมพลังหมึกพิมพ

หนาจอเซ็นเซอรการเสริมกําลังหมึกพิมพจะแสดงขอมูลท่ีเกี่ยวของกับการเสริมกําลังเทรนและเกณฑกําหนด 
ขอมูลนีจ้ะใชเพื่อชวยคาดการณเม่ือคุณตองทําความสะอาดหวัพิมพ

1. แตะปุม  จากหนาจอเครือ่งมือ หนาจอเซ็นเซอรเสริมกําล ังหมึกพมิพจะเปดขึน้ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-25

 

หนาจอเซ็นเซอรเสรมิกําลังหมึกพิมพจะมีการเข าถึงตัวเลือกตอไปนี้ตามท่ีแสดงใน ตาราง 6-11 

ปุม คําอธบิาย

แนวโนมการเสริมกําลัง แสดงการเสริมกําลัง (μm) เม่ือเวลาผานไปจะเริม่ตนดวย วัน 0 ซึง่เปนวันท่ีลางหัวพมิพลาสุด

ขอมูลเซ็นเซอรกระแส แสดงรายละเอียดไฟท่ีใชจริงโดยเซน็เซอร (พิกเซล) แถบสีเขมระบุโปรไฟลทอหมึกตามท่ีเซ็นเซอรเหน็ 
(ตั้งคาเม่ือตดิตั้งและการเทียบมาตรฐานใหม) 
แถบสแีดงแตละแถบท่ีเสริมกําลังหมึกพมิพจะถูกตรวจสอบเหนอทอหมึกและคาเสรมิกําลัง (μm) 
จะปรากฏขึน้

การเสริมกําลัง (μm) แสดงการเสริมกําลังจริงเปนไมครอน

การเสริมกําลัง (%) แสดง % ของการเสริมกําลังกับเกณฑกําหนด

เกณฑกําหนด (μm) แสดงทริกเกอรการเสริมกําลังเปนไมครอน เม่ือเก ิดคานี้ 
คําเตือนจะแสดงเพื่อระบุวาควรทําความสะอาดหมึกพมิพเพื่อรักษาคณุภาพการพิมพ

วิดีโอคูมือ แสดงคําแนะนําสําหรับการลางหัวพิมพ

ตาราง 6-11: การกําหนดคาเซ็นเซอร 

ภาพ 6-25: เซ็นเซอรการเสริมพลังหมึกพิมพ
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กําหนดคา สถิติการตรวจวัด
แสดงพารามิเตอรตอไปนี้:
• วันทําความสะอาดท่ีคาดไว

• การเสรมิกําลัง (μm)

• หยดที่พิมพ (millions)

• วันทําความสะอาดครั้งลาสุด

ทริกเกอร
อนุญาตใหตัง้คาทรกิเกอรสําหรบัแตละพารามิเตอรเพือ่ใหแสดงคําเตือนวาจําเปนตองทําความสะอาด
หัวพมิพเพื่อปองกนัความเสื่อมของคุณภาพ พารามิเตอรท่ีพรอมใชงานคือ:
• การเสรมิกําลัง (μm)

• การหยดหมึกท่ีพมิพ (ลาน) - จํานวนหยดหมึกท่ีตรวจสอบได

หมายเหตุ: รีเซต็เปนศูนยควรเลื่อกเม่ือโปรไฟลทอหมึกปรากฏขึน้เพื่อแกไขและหัวพมิพสะอาด 
โดยไมมีการเสรมิกําลัง

ปุม คําอธิบาย

ตาราง 6-11: การกําหนดคาเซน็เซอร (ตอ)
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6.3 กําหนดคาการต้ังคาการลําเลียง

หนาจอการตั้งคาการลําเลียงมีตัวเลือกเพือ่สร าง แกไข บนัทึก เปดใชงาน และลบการกําหนดคาการลําเลียงตางๆ

6.3.1 การสรางการต้ังคาการลําเลียงใหม

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ

2. แตะปุม  บนหนาจอการตัง้คาการลําเลียง เพือ่สรางการต ั้งคาการลําเลียงใหมตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-26 

หนาจอช่ือการตั้งคาการลําเลียงจะเปดขึ้นพรอมกับแปนพิมพยูทิลิตี้

 

3. ใสชื่อสําหรับการตั้งคาการลําเลียง แลวแตะปุม  เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลง

ภาพ 6-26: หนาจอการตั้งคาการลําเลียง
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4. เม่ือตองการกําหนดคาการตั้งคาการลําเลียง ใหทําตามขั้นตอนตอไปนี้เพื่อดําเนินการผานกาตั้งคาตางๆ การเลือกตัวเลือกท่ีตองการตามท่ีแสดงใน 
ภาพ 6-27

 

6.3.2 ทิศทางของผลิตภัณฑ

ทิศทางของผลิตภัณฑจะกําหนดทิศทางการพิมพท่ีต องการ

1. แตะตัวเลือก ทิศทางของผลิตภัณฑ บนหนาจอการตัง้คาการตั้งคาการลําเลียงตามที แสดงใน ภาพ 6-27

2. เลือกทิศทางการพมิพท่ีตองการ แลวแตะปุม  เพือ่ยนืยันและยายไปยังการตั้งคาถัดไป

ภาพ 6-27: การตั้งคาการลําเลียง
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6.3.3  การวางแนวของเครื่องพิมพ

การวางแนวของเครื่องพมิพจะเปลี่ยนการวางแนวของงานพมิพบนผลิตภัณฑ

1. เลือกการวางแนวของหัวพมิพตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-28

เพ่ือพิมพงานในแนวปกติ

2. แตะปุม ปกต ิเพื่อเปดใชงานการพิมพในแนวปกติ

เพ่ือพิมพงานในแนวกลับหัว

3. แตะปุม กลับหัว เพื่อเปดใชงานการพิมพในแนวกลับหัว

4. แตะปุม  เพื่อตั้งคาการวางแนว

ภาพ 6-28: การตั้งคาการลําเลียง - การวางแนวของหัวพิมพ
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6.3.4 โหมดพิมพ

โหมดพิมพจะตั้งคาโหมดการพิมพอ่ืน โหมดพิมพไดแก

• พิมพเด่ียว/ทริกเกอร

• พิมพหลายรายการ/ทริกเกอร

• ตอเนือ่ง

1. แตะตัวเลือก ทิศทางของผลิตภัณฑ บนหนาจอการตัง้คาการตั้งคาการลําเลียงตามที แสดงใน ภาพ 6-29

 

การพิมพ DIN

การพิมพ DIN จะกลับทิศทางการพิมพโดยอัตโนมัติ ว ิธีนี้จะใชเม่ือพิมพบนสาย

1. เปดใชงานโหมดการพิมพ DIN คุณตองเลือกโหมดพิมพ พรอมๆ กับโหมด DIN

พิมพเด่ียว/ทริกเกอร

การพิมพเด่ียว/ทรกิเกอร จะพิมพงานหนึ่งครัง้บนผลิตภัณฑ

1. เลือกตัวเลือก การพิมพเด่ียว/ทรกิเกอร สําหรบัโหมดการพมิพ แตะปุม  เพื่อตั้งคาการวางแนว

พิมพหลายรายการ/ทริกเกอร
โหมดพิมพหลายรายการ จะอนุญาตใหเครื่องพิมพพิมพหลายครั้งบนผลิตภัณฑตามดวยทริกเกอรการพิมพหนึง่ทรกิเกอร

1. เลือกตัวเลือก หลายรายการ ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-29 แตะปุม  

ภาพ 6-29: การตั้งคาการลําเลียง - ทริกเกอรการพิมพ
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2. เปลี่ยนพารามิเตอรในหนาจอการตั้งคา แตะปุม  เพื่อตั้งคาโหมดตามที่แสดงใน ภาพ 6-30

ตัวเลือก คําอธบิาย

ชวงการพมิพ กําหนดชวงเวลาระหวางการพมิพตอเนื่องอยางน อยสองครั้งบนผลิตภัณฑ
เลือกชนดิชวงการพิมพจากรายการแลวแตะปุม ตกลง ตัวเลือกชวงการพิมพท่ีพรอมใชงานคือ เวลา 
จังหวะของเครือ่งเขารหัส และระยะหาง

คาชวง กําหนดชวงเวลาระหวางการพมิพตอเนื่องอยางน อยสองครั้งบนผลิตภัณฑ
แตะปุม +/- เพื่อตั้งคาชวงเปน ms

งานท่ีพิมพ กําหนดจํานวนครัง้ของงานที่ตองการพมิพบนผลิตภ ัณฑ
แตะปุม +/- เพื่อตั้งคาจํานวนงานพิมพ

เครือ่งตรวจสอบผลิตภัณฑท่ี
ทริกเกอร

แตะปุม ใช หรือ ไม เพือ่เปดใชงานหรือปดใชงานตัวเลือก

เครือ่งตรวจสอบผลิตภัณฑท่ีเกี่ยว
ของ

แตะปุม ใช หรือ ไม เพือ่เปดใชงานหรือปดใชงานตัวเลือก

ตาราง 6-12: พารามิเตอรแบบหลายโหมด

ภาพ 6-30: โหมดพิมพ - หลายโหมด
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ตอเน่ือง
โหมดการพิมพตอเนือ่ง จะพมิพงานซ้ําๆ บนผลิตภัณฑ

1. เลือกตัวเลือก หลายรายการ ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-29 แตะปุม  

2. เปลี่ยนพารามิเตอรในหนาจอการตั้งคา แตะปุม  เพือ่ตัง้คาโหมดตามที่แสดงใน ภาพ 6-31 

 

ดูท่ี ตาราง 6-12 ในหนา 6-45 สําหรับรายละเอียดเกี่ยวกับพารามิเตอร

ภาพ 6-31: โหมดพมิพ - ตอเนื่อง
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6.3.5 ตัวส่ังการเครื่องพิมพ

ทริกเกอรการพิมพ จะเลือกขอบทรกิเหอรสําหรบัเริ่มทิศทางการพิมพ  

1. แตะตวัเลือก ทิศทางของผลิตภณัฑ บนหนาจอการตั้งคาการตัง้คาการลําเลียงตามที แสดงใน ภาพ 6-32

2. เลือกพารามิเตอรท่ีตองการ แลวแตะปุม  เพื่อตั้งคาการวางแนว

 

หนาจอทรกิเกอรการพิมพมีตวัเลือกเพือ่ตัง้ค าพารามิเตอรตอไปนี้ (ดู ตาราง 6-13):

ตัวเลือก คําอธิบาย

ขอบตัวสั่งการ PD กําหนดขอบทริกเกอรเครื่องตรวจสอบผลิตภัณฑท่ีไดรบัเปน ต่ําไปสูง หรอื สูงไปต่ํา

ความกวาง PD ขั้นต่ํา (μs) กําหนดความยาวของพืน้ท่ีตรวจสอบ (ความยาวที่เคร ื่องตรวจสอบสามารถตรวจสอบได)

ระยะหาง PD ถึง PH (มม.) กําหนดระยะหางระหวางหัวพมิพและเครือ่งตรวจสอบผลิตภัณฑเปน มม. ท้ังขอบดานหนาและขอบดาน
หลังของผลิตภัณฑจะถูกตรวจสอบโดยเครือ่งตรวจสอบผลิตภัณฑกอนท่ีเครื่องพิมพจะเริม่การพิมพ

การคดักรองความกวางของสื่อพิมพ เปดใชงาน/ปดใชงานตัวกรองความกวางของสื่อ (มม.) 

ตัวกรองความกวางของสื่อ (มม.) ตัง้คาความยาวของผลติภณัฑในเครือ่งพมิพเปน มม. ซึง่อนญุาตใหเครือ่งพมิพเพกิเฉยตอทรกิเกอรตรวจสอบ
ผลิตภณัฑขณะท่ีผลิตภณัฑผานโฟโตเซลล

ระยะพิมพของหวัพิมพ กําหนดระยะหางระหวางหัวพมิพและเครือ่งตรวจสอบผลิตภัณฑเปน มม.

หมายเหตุ: ระยะพมิพของหัวพมิพท่ีแนะนําคือ 12 มม.

ตาราง 6-13: ตัวเลือกทรกิเกอรการพมิพ

ภาพ 6-32: การตั้งคาการลําเลียง - ทริกเกอรการพิมพ
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6.3.6 ความเร็วการลําเลยีง

ความเร็วในการลําเลียงจะกําหนดการเคลื่อนท่ีของผลิตภัณฑไปยังหัวพิมพ ความเร็วในการลําเลียงท ั้ง 3 ประเภท จะถูกกําหนดไวในเครือ่งพิมพ ไดแก :

•  ต้ังคาดวยตนเอง - กําหนดความเร็วในการลําเลียงเปน ม./นาที หรือ ฟุต/นาที 

•  วดัโดยเครือ่งเขารหสั Shaft - ความเรว็ในการลําเลียงจะถกูวดัโดยเครือ่งเขารหสั Shaft ท่ีตรวจจบัการเปลีย่นแปลงความเรว็ในการพมิพและ
อนญุาตใหเครือ่งพมิพปรบัเปลีย่นความกวางของการพมิพ

•  วัดโดยขนาดของผลิตภัณฑ/เวลา - ความเร็วในการลําเลียงจะถูกวดัโดยขนาดของผลิตภัณฑและเวลาที่ใชในการเลื่อนผลิตภณัฑเขาหา
เครื่องพิมพ

หมายเหตุ: ตัวเลือกวัดโดยขนาดของผลิตภัณฑ/เวลา จะถูกปดใชงานสําหรบัโหมดการพมิพแบบตอเนื่อง

1. แตะ ความเรว็ในการลําเลียง ในหนาจอการตั้งคาการตั้งคาการลําเลียง เลือกความเร็วในการลําเลียงท่ีตองการตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-33 แตะปุม 

 เพื่อตั้งคาความเร็วในการลําเลียง

 

ภาพ 6-33: การตั้งคาการลําเลียง - ความเร็วในการลําเลียง
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เมือ่ตองการตั้งคาตัวเลือกการต้ังคาดวยตนเอง:

1. เลือกตัวเลือกหลายรายการ ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-33 แตะปุม  เพื่อใสการตั้งคาท่ีตองการ

2. แตะปุม +/- หรือใสคาเพือ่ตั้งคาความเรว็ในการลําเลียงท่ีตองการเปน ม./นาที

3. แตะปุม  ในหนาจอการตัง้คาเพื่อยืนยนัคา บนัทึกและออกจากการตั้งคา

หมายเหตุ: การเลือกปุม  จะไมตัง้คาพารามิเตอร ซึ่งจะยายผูใชไปย ังหนาจอถัดไป 

พารามิเตอรจะไมบันทึกจนกวาจะเลือกปุม  

ภาพ 6-34: ความเร็วในการลําเลียง - การตั้งคาคูมือ
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เมื่อตองการต้ังคาตัวเลือก วัดโดยเครื่องเขารหัส Shaft:

1. เลือก วัดโดยเครือ่งเขารหัส Shaft ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-33 แตะปุม  เพือ่ใสการตั้งคาท่ีตองการ 

2. เปลี่ยนพารามิเตอรท่ีตองการบนหนาจอการตั้งคาตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-35 

 

ภาพ 6-35: ความเรว็ในการลําเลียง - วัดไดโดยเครื่องเขารห ัส Shaft



คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA 6-51

อินเทอรเฟซผูใช

ตาราง 6-14 อธิบายตัวเลือกท่ีพรอมใชงานบนหนาจอ เครือ่งเขารหัส Shaft 

3. แตะปุม  ในหนาจอการตัง้คาเพื่อยืนยนัคา บนัทึกและออกจากการตั้งคา

หมายเหตุ: การเลือกปุม  จะไมตัง้คาพารามิเตอร ซึ่งจะยายผูใชไปย ังหนาจอถัดไป 

พารามิเตอรจะไมบันทึกจนกวาจะเลือกปุม  

ตัวเลือก คําอธิบาย

เครือ่งเขารหัส (PPR) ตั้งคาตัวเลือกเครือ่งเขารหัสสําหรับความเร็วในการลําเลียงท่ีกําหนดในจังหวะ/การหมุนรอบ
ใสคาเครื่องเขารหัสท่ีตองการแลวแตะปุม ยอมรับ เพือ่ตัง้คา

เสนผาศูนยกลางวงลอ... ตั้งคาเสนผาศูนยกลางวงลอเปน มม. หรือ นิ้ว
ใสคาเสนผาศูนยกลางวงลอท่ีตองการแลวแตะปุม ยอมรบั

ประเภทเครื่องเขารหัส เลือกชนิดเครือ่งเขารหัสจากรายการ:
• ไมมีพื้นหลังรูปสี่เหล่ียม - การพิมพทางเดียว 

ไมมีการควบคมุทิศทางของผลิตภัณฑและสามารถใช เครื่องเขารหัสแบบแชนเนลเดี่ยวหรือแชนเนลคู 

หมายเหตุ: ไมมีตัวเลือกทิศทางและการชดเชยการยอนกลับสําหรบัประเภทการถอดรหัสแบบ
ไมมีพื้นหลังรปูสี่เหลี่ยม

• พื้นหลังรูปสี่เหล่ียม - เลือกทิศทางการพมิพ การควบคมุทิศทางของผลิตภ ัณฑ 
และตองใชเครือ่งเขารหัสแบบแชนแนลคู

ทิศทาง เลือกทิศทาง พื้นหลังรปูสี่เหลี่ยม
• ไมใช

• จาก A ไป B

• จาก B ไป A

การชดเชยการยอนกลับ การชดเชยการยอนกลับทําใหแนใจไดวาเครือ่งพ ิมพจะพมิพบนผลิตภัณฑเพียงครั้งเดียวเทาน ัน 
ถาวางผลิตภัณฑในแนวท่ีสามารถยายหรอืวางกับท่ีได (ตัวอยางเชน: สายพาน) 
เครือ่งพิมพจะนับจํานวนเสนของตัวนบัเครือ่งเขารหัสเมื่อพิมพ ถาแถวหยดุและขยับไปดานหลัง 
เครือ่งพิมพจะไมเริ่มการพมิพใหมจนกวาจํานวนเสนตัวนับจะกลับไปอยูในตําแหนงท่ีจดจําไวลาสุด
แตะปุม เปด เพื่อเปดใชงานตัวเลือกการชดเชยการยอนกลับ
หมายเหตุ: ตัวเลือกนีไ้มพรอมใชงานในเครื่องเขารหัสประเภทไมมีพื้นหลังรปูสี่เหลี่ยม

ตาราง 6-14: คํานวณโดยเครื่องเขารหัส Shaft - พารามิเตอร 
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เมื่อตองการต้ังคาตัวเลือก วัดโดยขนาดของผลิตภัณฑ/เวลา:

1. แตะ วัดโดยขนาดของผลิตภัณฑ/เวลา ตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-33 แตะปุม  เพือ่ใสการตั้งคาท่ีตองการ

2. เปลี่ยนพารามิเตอรท่ีตองการบนหนาจอการตั้งคาตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-36

ตาราง 6-15 อธิบายพารามิเตอรท่ีพรอมใชงาน:

3. แตะปุม  ในหนาจอการตั้งคาเพื่อยืนยันคา บันทึกและออกจากการตั้งคา

หมายเหตุ: การเลือกปุม  จะไมตั้งคาพารามิเตอร ซึง่จะยายผูใชไปย ังหนาจอถัดไป 

พารามิเตอรจะไมบันทึกจนกวาจะเลือกปุม  

ตัวเลือก คําอธิบาย

ความกวางของผลิตภัณฑ 
(มม)

ใสคาความกวางของผลิตภัณฑท่ีตองการ 
แตะปุม ยอมรับ เพื่อตั้งคาความกวางของผลิตภัณฑ

เครือ่งเขารหัสอัตโนมัติ
หมดเวลา (μs)

ตัวเลือกเครื่องเขารหัสอัตโนมัติจะใชตวัตรวจจับท่ีมีความแมนยําสงูในการตรวจหาขอบหนาและขอบทายของแตละผลิต
ภัณฑ และปรบัเปลี่ยนความกวางของรหัสสําหรับทุกผลิตภัณฑ การกําหนดเวลาสิ้นสดุเครื่องเขารหัสอัตโนมัติจะ
เปดใชงานตวัเขาระบบอัตโนมัติถาตรวจหาผลิตภัณฑไมพบในชวงเวลาท่ีกําหนด
ใสคาเวลาสิ้นสุดของเครื่องเขารหสัอัตโนมัต ิท่ีตองการ
แตะปุม ยอมรับ เพื่อตั้งคา

ตาราง 6-15: วัดตามขนาดของผลิตภัณฑ/เวลา - พารามิเตอร

ภาพ 6-36: ความเรว็การลําเลียง - วัดไดโดยการตัง้คาขนาดของผลิตภัณฑ/เวลา
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6.3.7 เปดใชงานการตั้งคาการลําเลียง

ทําตามขั้นตอนดานลางเพื่อเปดใชงานการลําเลียงสําหรับเครื่องพมิพ นอกจากนี ้คุณสามารถเลือกการตั้งคาการลําเลียง สําหรับแตละงานได ดูที หมวด 
5.2.1.2 ตั้งคา ในหนา 5-8 เม่ือตองการเปดใชงานการตั้งคาการลําเลียงตามคาเริ่มตนของเครื่องพิมพ ใหทําตามตอไปนี :

1. เลือกการต้ังคาการลําเลียงจากรายการตามที่แสดงใน ภาพ 6-26 ในหนา 6-41 

2. แตะปุม  เพื่อตั้งคาการกําหนดคาท่ีตองการ
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6.4 ภาพรวมความพรอมใชงานประสิทธิภาพของอุปกรณ

6.4.1 บทนํา

ความพรอมใชงานเปนหนวยวัดการใชงานอุปกรณ โดยเปนระยะเวลาในการเตรียมพรอมอุปกรณกอนทำงานเพือ่รองรับการผลิต ซึง่เปน 1 ใน 3 
เมทรกิซท่ีสําคัญของ OEE และมีพรอมใชงานสําหรบั Videojet 1860

เครื่องมือ "ความพรอมในการใชงาน" ชวยแยกปญหาดานการทํางาน vs เครื่องพิมพ และอนญุาตใหผูใช ติดตามเวลาท่ีไมไดใชงานเครื่องพมิพ 
แลวดูสถานะในชวงเวลาหยุดทํางาน หนาจอขอบกพร องท่ีอนญุาตใหวิเคราะหขอมูลหนวยวัดเวลาเรียกใชชวยใหผูใชทําความเขาใจและจํากัด
สาเหตุท่ีมักจะเกิดขึน้ของทั้งชวงเวลาหยุดทํางานของเครื่องพิมพและการทํางาน

ความพรอมใชงานจะแสดงเปนชุดขอมูลพื้นฐานสองแบบพรอมกัน:

• ความพรอมใชงานของเครือ่งพมิพ

• ความพรอมใชงานการดําเนนิการ

หมายเหตุ: ความพรอมในการทํางานสามารถปรบัเปลี่ยนระหวางพร็อกซี่เวลาการผลิต 2 พร็อกซี่แยกกันตามความตองการของผูใช: โหมด 
"เวลาโดยรวมของเครื่องพิมพ" และ "เวลาโดยรวมที่พรอมใชงานของเครือ่งพิมพ" สําหรับรายละเอียดเพิ่มเติม ใหดู 
“"ความพรอมใชงานการดําเนนิการ" ในหนา 6-55”

ตําแหนง

• เวลาทํางานเปนเวลารองรับผลผลิตของเครื่องพิมพ โดยรวม

• เวลารองรบัผลผลิตท่ีคาดการณคือเวลาเดินเครือ่งจริงท่ีคาดการณ*

*โดยอางอิงจากพรอ็กซี ่"เวลาโดยรวมของเครื่องพ ิมพ" หรือ "เวลาโดยรวมที่พรอมใชงานของเครื่องพิมพ" ท่ีเลือก

% ความพรอมใชงาน =
เวลาทํางาน

เวลาทํางานที่วางแผนไว
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6.4.2 ความพรอมใชงานของเครื่องพิมพ

ระบบตรวจสอบความพรอมของเครื่องพิมพจะติดตามขอมูลเวลาที่ไมเกิดผลผลิตท่ีเช่ือมโยงกับขอผิดพลาด (ขอบกพรอง) ภายในโดยตรง เชน

• ขอผิดพลาดของปม

• ขอผิดพลาดในการชารจไฟ

• ขอผิดพลาดทอหมึก

ความพรอมของเครื่องพิมพระบุเปน

 

"เวลาโดยรวมของเครื่องพมิพ" คือเวลาท่ีเปดใชงานเครื่องพิมพ (มีไฟเลี้ยง) หากเครื่องพิมพปดทํางานเมื่อเกิดขอบกพรอง 
ชวงเวลาที่ปดเครื่องพิมพจะถูกรวมอยูในเวลารวมของเครือ่งพมิพดวยในกรณนีี้

"ชวงเวลาหยุดทํางานของเครื่องพิมพ" เปนจํานวน "เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ" เครื่องพิมพท่ีใช งานใน "สถานะขอบกพรองการทํางาน" 
"สถานะขอบกพรองการทํางาน" จะถูกกําหนดเปนชวงเวลาที่เครื่องพิมพไมพรอมใชงานเนือ่งจากขอบกพรองท่ีระบุเปนขอบกพรองการทํางาน 
สําหรับรายละเอียดเพิ่มเติม ใหดูคูมือบริการ

6.4.3 ความพรอมใชงานการดําเนินการ

ตัวชี้วัดผลกระทบที่มีตอเวลาท่ีไมเกิดผลผลิตคอนขางอยูในกรอบท่ีกวางมาก 
ความพรอมใชงานการทํางานจะตดิตามชวงเวลาหยดุทํางานท่ีเกี่ยวของกับขอบกพรองท่ีอาจถูกจัดประเภทเปน "วิธีการ" เชน:

• ถัดผสมวางเปลา

• ไดรฟเวอรการปรับสภาพรอนเกินไป

ผลกระทบท่ีเกิดขึ้นอาจมีสาเหตุมาจากเครื่องพิมพ ผูควบคุมเครื่อง การปรับเปล่ียนกะ ฯลฯ

ความพรอมใชงานการดําเนินการจะถูกระบุเปน

 

พร็อกซี่เวลาการผลิตอนุญาตการคํานวณความพรอมในการใชงานเพื่อเปล่ียนระหวางโหมดการทํางานของลูกคา "เวลาโดยรวมของเครื่องพมิพ" หรือ 
"เวลาโดยรวมที่พรอมใชงานของเครื่องพิมพ" เวลารองรับการผลิตกําหนดตามชุดขอมูลเวลารองรับการผลิตท่ีเลือก:

• เวลาโดยรวมของเครื่องพิมพ

• เวลาโดยรวมที่พรอมใชงานของเครือ่งพิมพ

ถาเครือ่งพิมพไมมีไฟฟาขณะท่ีเกิดขอบกพรอง จํานวนเวลาที่เครื่องพมิพเปน ปด จะรวมอยูในเวลาการผลิตดวย

"ชวงเวลาหยุดทํางานของเครื่องพิมพ" เปนจํานวน "เวลาโดยรวมของเครือ่งพมิพ" เครื่องพิมพท่ีใช งานใน "สถานะขอบกพรองการทํางาน" 
"สถานะขอบกพรองการทํางาน" จะถูกกําหนดเปนชวงเวลาที่เครื่องพิมพไมพรอมใชงานเนือ่งจากขอบกพรองท่ีระบุเปนขอบกพรองการทํางาน

หมายเหตุ: ดูคูมือบรกิารสําหรบัรายละเอียดเพิ่มเติมบนเครื่องพิมพและสถานะขอบกพรองการดําเนนิการ

ความพรอมของเคร่ืองพิมพ = 1 -
เวลาไมเกิดผลผลติของเครื่องพิมพ

เวลาโดยรวมของเครื่องพมิพ

ความพรอมในการทํางาน = 1 -
เวลาท่ีไมเกิดผลผลิตในการทํางาน

เวลารองรับผลผลิต
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6.4.4 หนาจอความพรอมใชงาน

1. แตะปุม  จากหนาจอเครื่องมือ หนาจอประสทิธิภาพการทํางานจะเปดขึ้นตามท่ีแสดงใน ภาพ 6-3 ในหนา 6-4 แลวแตะปุม 

ความพรอมใชงาน OEE

2. ขอมลูความพรอมใชงานของเคร ืองพมิพและความพรอมใชงานการดําเนนิการจะถูกแสดงดวยกรอบเวลาสําหรบัเวลาโดยรวมของเคร ืองพมิพ ตามที แสดงใน
 ภาพ 6-37

 

หมายเหตุ: แตะเซลลเพือ่ดูหนาจอชนิดขอบกพรองสําหรบัขอมูลความพรอมใชงานท่ีเลือก หนาจอแสดงชนดิขอบกพรอง ระยะเวลา และความถี่

ตัวเลือก คําอธิบาย

กรอบเวลา แสดงคาความพรอมใชงานของเครื่องพิมพและการดําเนินการสําหรับกรอบเวลาท่ีพรอมใชงานท่ีตางกัน
ขอมูลประวัติความพรอมใชงานจะอนุญาตใหผูใชทําการเปลี่ยนแปลงที่สอดคลองตอปรมิาณการใช งานท่ีสงผล
ตอความพรอมใชงาน

ความพรอมใชงานของเครือ่งพมิพ แสดงขอมูลความพรอมใชงานของเครื่องพิมพ

ความพรอมใชงานการดําเนนิการ แสดงขอมูลความพรอมใชงานการดําเนินการโดยอางอิงจากพร็อกซี่ท่ีใชสําหรับการคํานวณ 
ซึ่งก็คอืเวลาโดยรวมของเครือ่งพิมพหรือเวลาโดยรวมที่พรอมใชงานของเครื่องพิมพ

สงออกไปยัง USB สงออกรายการบนัทึกกิจกรรมไปยงั USB UI จะแนะนําขั้นตอนตางๆ แกผูใชในการดาวนโหลดไปยังไดรฟ USB

ตาราง 6-16: ตัวเลือกหนาจอความพรอมใชงาน OEE 

ภาพ 6-37: ประสทิธิภาพ - ความพรอมใชงานของ OEE
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ตัวเลือก คําอธิบาย

ประเภทขอผิดพลาด รายละเอยีดรหสัขอผิดพลาดและขอบกพรอง กดเลอืกประเภทขอบกพรองเพือ่ดูรายละเอียดของขอบกพรองและ
แนวทางแกไขท่ีสามารถทําได

ระยะเวลา (นนน:วว) ระยะเวลาทั้งหมดท่ีเครือ่งพมิพอยูในสถานะบกพรอง

ความถี่ จํานวนเวลาที่เครื่องพิมพมีขอบกพรองนี้ภายในกรอบเวลาที่กําหนด

สงออกไปยัง USB สงออกรายการบันทึกกิจกรรมไปยงั USB UI จะแนะนําขัน้ตอนตางๆ แกผูใชในการดาวนโหลดไปยังไดรฟ USB

ยอนกลับ มอบตัวเลือกสําหรับกลับไปยงัหนาความพรอมใชงาน OEE

ตาราง 6-17: ประเภทขอผิดพลาด

ภาพ 6-38: ความพรอมใชงานของเครื่องพิมพ - ชนิดขอบกพรอง
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แตะคาความถี่หรอืระยะเวลา เพื่อดูรายการบันทึกของเครือ่งพมิพ (ดู ภาพ 6-39) รายการบันทึกของเครื่องพิมพจะแสดงวันท่ี เวลา และระยะเวลาของ
แตละขอบกพรองเฉพาะที่เกดิขึน้ สามารถใชหนาเอกสารนีเ้พื่อเชื่อมโยงกรณีเกิดขอบกพรองก ับเหตุการณอ่ืนๆ ในสวนรองรับการผลิต

ดูท่ี  รายการบันทึกเครื่องพิมพ ในหนา 6-5 สําหรับรายละเอียดเพิม่เติม

ภาพ 6-39: ความพรอมใชงาน OEE - หนาจอรายการบันทึกของเครื่องพมิพ
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หมวดที่ 7 การดูแลรักษา

บทนํา

การบํารงุรักษาเครือ่งพิมพประกอบดวยขั้นตอนในการดูแลรักษาท่ีผูใชงานหรอืชางเทคนิคสามารถดําเนินการได บทนี้อธิบายถึงงานบํารุงรกัษาที ผูใชงาน
เครื่องพิมพไดรับอนญุาตใหดําเนินการ สําหรับงานบํารุงรักษาอ่ืนๆ ท่ีตองดําเนินการโดยชางเทคนิคหรือเจาหนาท่ีท่ีผานการฝกอบรมมาแลว 
ไดอธิบายไวในคูมือบริการ

บทนี้มีรายละเอียดเกี่ยวกับงานบํารุงรักษาท่ีผ ูใชสามารถทําไดและมีหัวขอดังตอไปนี้:

• กําหนดการบํารงุรกัษา

• การใชเครื่องมือการบํารุงรักษา

• การเปลี่ยนตลับหมึก

• ตรวจสอบหัวพมิพ

• ทําความสะอาดหวัพิมพ

• ทําความสะอาดเครื่องพิมพ

• ทําความสะอาดจอสัมผัส

• เปลี่ยนตัวกรองอากาศ

• การเตรียมการเพือ่ปดการทํางานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนยาย
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7.1 กําหนดการบํารุงรักษา

 ตาราง 7-1 มีรายการกิจกรรมการบํารงุรกัษาที่จําเปนตองทําตามกําหนดการเปนประจํา

 

ชวง งาน

เม่ือหมึกและ/หรอืตลับน้ํายาผสมหมด การเปลี่ยนตลับหมึก

เม่ือจาํเปน - ผูใชจะไดรบัพรอมทใหทําความสะอาดทอหมึก/
หวัพมิพโดยอางอิงจากการตัง้คาเครือ่งพมิพ

ทําความสะอาดหัวพิมพ
ทําความสะอาดช้ินสวนตางๆ ของหัวพมิพ ดังตอไปนี้:

• แผงฉีดพน

• ทอหมึก

หมายเหตุ: ตรวจสอบคณุภาพการพมิพการทําการบํารุงรักษา

เม่ือจําเปน ทําความสะอาดเครื่องพิมพ

เม่ือจําเปน ทําความสะอาดจอสมัผัส

3,000 ชâ.    เปลี่ยนตัวกรองอากาศ

5,000 ชม. เปลี่ยนหนวยบรกิาร 1 

12,000 ชม. เปลี่ยนหนวยบรกิาร 2

ตาราง 7-1: รายการตรวจสอบการบํารุงรักษา
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7.2 การใชเคร่ืองมือการบํารุงรักษา

เครื่องมือการบํารุงรักษาอนญุาตใหผูใชเขาถ ึงคําสั่งการบํารงุรกัษาพรอมๆ กับขอมูลการบํารุงรกัษาที่สําคัญ

ภาพ 7-1: การดูแลรกัษา
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หนาจอการบํารุงรักษามีการเขาถึงไปยงัตวัเลือกตอไปนีต้ามาท่ีแสดงใน ตาราง 7-2

ปุม คําอธิบาย

ทําความสะอาดหัวฉีด มีขั้นตอนและวิดีโอวิธีการทําความสะอาดหัวฉีด 
ดูท่ี 7.5 ในหนา 10 สําหรบัรายละเอียดเพิ่มเติม

การแบก็ฟลัชหัวฉีด มีขั้นตอนและวิดีโอวิธีการแบก็ฟลัชหัวฉีด 
ทําตามขั้นตอนแลวสมัผัสปุม เริ่ม เม่ือไดรับคําสั่งใหเริ่มการดําเนินการ เม่ือเสร็จสิ้น ขอความ ตกลง จะปรากฏขึ้น 

หนวยการพิมพ แสดงพารามิเตอรตอไปนี้สําหรบัหนวยการพิมพ:
• หมายเลขผลิตภัณฑ

• ขนาดหวัฉีด (μm)

• ความเร็วเปาหมาย (m/s)

• วันท่ีท่ีติดตั้ง

• ชั่วโมงการพิมพ

• หยดที่พิมพ (millions)

หนวยบริการ 2 แสดงพารามิเตอรตอไปนี้สําหรบัหนวยบริการ 2: 
• หมายเลขผลิตภัณฑ

• วันท่ีท่ีติดตั้ง

• จํานวนชั่วโมง

• วันเปลี่ยนท่ีคาดไว

สัมผัสปุม เปลี่ยนหนวยบรกิาร 2 เพื่อดูขั้นตอนหรือวิดโีอเกี่ยวกับวธีิการเตร ียมการในการเปลี่ยนหนวยบริการ 2

หนวยบริการ 1 แสดงพารามิเตอรตอไปนี้สําหรบัหนวยบริการ 1:
• หมายเลขผลิตภัณฑ

• วันท่ีท่ีติดตั้ง

• ชั่วโมงดําเนินการ

• วันเปลี่ยนท่ีคาดไว

สัมผัสปุม เปลี่ยนหนวยบรกิาร 1 เพื่อดูขั้นตอนหรือวิดีโอเกี่ยวกับวธีิการเตร ียมการในการเปลี่ยนหนวยบริการ 1

ตัวกรองอากาศ แสดงพารามิเตอรตอไปนี้สําหรบัตัวกรองอากาศ
• จํานวนชั่วโมง

• วันเปลี่ยนท่ีคาดไว

สัมผัสปุม เปลี่ยนตัวกรองอากาศ เพื่อดูและทําตามขัน้ตอนหรือวิดีโอเกี่ยวกับวิธีการดําเนนิการ
ดูท่ี 7.8 เปลี่ยนตัวกรองอากาศในหนา 16 สําหรับรายละเอียดเพิม่เติม

รายการบนัทึกบริการ แสดงรายการบันทึกบริการของลูกคา สามารถอัพเดตรายละเอียดไดโดยการเลือกกลองขอความท่ีตองการ 

คําสั่งบรกิาร มีรายการคําสั่งบริการท่ีพรอมใชงานสําหรับแตละบรกิาร
การเลือกหนึ่งในตัวเลือกตอไปนีจ้ะแสดงขั้นตอนและวิดีโอเกี่ยวกับ:

• ตัวกรองอากาศ 

• หนวยบริการ 1

• หนวยบริการ 2

ตาราง 7-2: ตัวเลือกการบํารุงรักษา
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7.2.1 วิดีโอการใชคําส่ังการบํารุงรักษา

วิดีโอมีคําแนะนําทีละขัน้ตอนเพือ่ดําเนนิการบําร ุงรักษาใหเสร็จสิ้น

เทและทําความสะอาดระบบ สมัผัสปุม เทหมึกพิมพ แลวทําตามขัน้ตอนเพือ่เทหมึกพมิพออกจากระบบหมึกพมิพ วดิีโอท่ีใหมาเปนคูมือเพิม่เติม
สมัผัสปุม ทําความสะอาดระบบและเทน้าํยาเตมิหมึก แลวทําตามขัน้ตอนเพือ่ฟลชัระบบหมกึพมิพ วดิโีอท่ีใหมาเปนคูมอืเพิม่เตมิ 
ขัน้ตอนนีไ้มสามารถเริม่ได จนกวาจะเสรจ็สิน้ขัน้ตอนการเทหมกึพมิพ

ปุม คําอธิบาย

ตาราง 7-2: ตัวเลือกการบํารงุรักษา(ตอ)

ภาพ 7-2: หนาจอวิดีโอคําสั่งการบํารงุรักษา
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ตัวเลือกตอไปนี้มีพรอมใชงานในวิดีโอ:

ปุม คําอธิบาย

เริม่หรือหยุดวิดีโอ

ขัน้ตอนของวิดีโอและเวลาสิน้สุดแลว 

หมายเหตุ: ผูใชไมสามารถแกไขได 

เลนวนวิดีโอหรือเลนวดิีโอครั้งเดียว

ขยายใหเต็มหนาจอหรือใหเทากับหนาจอตัวอยาง

ตาราง 7-3: ตัวเลือกวิดีโอคําสัง่การบํารุงรกัษา
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7.3 การเปลี่ยนตลบัหมึก

ตลับหมึกมี 2 ชนดิ ไดแก:

• ตลับหมึกพิมพ

• ตลับน้ํายาเติมหมึก

ผูใชตองติดตั้งตลับหมึกเม่ือไมใชเครื่องพิมพหรอืเมื่อตลับวางเปลา ชนดิของน้ํายาเติม (หมึกพิมพหรือน้ํายาเติมหมึก) จะเขยีนไวท่ีปายบนตลับ

หมายเหตุ: ทําตามคําแนะนําท่ีมีในวิดีโอบน UI

สวนประกอบและเครื่องมอืที่จําเปน:

7.3.1 วิธีการเปลี่ยนตลับน้ํายาเติมหมึก

สวนประกอบ/เครื่องมอื จํานวน

ตลับน้ํายาเติมหมึก 1

ตลับหมึกพิมพ 1

กระจกนิรภัย -

ถุงมือ -

แผนเช็ดท่ีไมมีสําลี -

ตาราง 7-4: สวนประกอบและเครือ่งมือ

1. หมุนปุมแนวตั้งตามเขม็นาฬิกาใหเปนแนวนอนแล วปลดล็อก
ประตู เปดประตูสวนหมึกพมิพ

2. จัดตําแหนงประตสูวนหมกึพมิพใหอย ูในตําแหนงตามที แสดงใน
ภาพ

1 2
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3. ดึงตลับเกา (หมึกและ/หรือน้ํายาเติมหมึกเม่ือตองการ) 
เพือ่นําออกจากชองเสียบตลับน้ํายาเติมหมึก

4. ใสตลบัหมกึ/ตลับนำยาเตมิหมึกลงในชองเสยีบตลับนำยาเตมิหมึก
โดยการจัดคยีตลับใหอยูในชองเสียบท่ีถูกตอง

หมายเหตุ: เขยาตลับหมึกกอนใสตลับลงในเครื่องพมิพ
• ตรวจสอบใหแนใจวา ใสตลับลงในชองเสียบไดเข าท่ีพอดี
• ตรวจสอบใหแนใจวา ตวับอกระดับในตลับแสดงวาเต็ม 100%

หมายเหตุ: ดันตลับจนกวาตลับจะเขาล็อกในชองเสียบตลับหมึก (คุณจะไดยินเสยีงคลิก)
หมายเหตุ: เครื่องพิมพจะใชเวลา 2-3 นาทีกอนท่ีจะแสดงระด ับของตลับหมึก 

5. ปดประตูสวนหมึกพมิพ หมุนปุมแนวนอนทวนเขม็นาฬิกา
ใหเปนแนวตั้งแลวล็อกประตูสวนหมึกพิมพ

3 4

5
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7.4 ตรวจสอบหัวพิมพ

ทํางานตอไปนีเ้พื่อตรวจสอบและทําความสะอาดหัวพ ิมพ:

1. ถาผูใชอยูในโหมดการพิมพ ใหออกจากโหมดการพิมพ สถานะเครื่องพิมพจะเปลี่ยนเปน ออฟไลน 

2. ขนัสกรหูัวพิมพและถอดฝาครอบหัวพิมพออก

3. ตรวจสอบหัวพมิพและภายในฝาครอบหัวพมิพเพื่อด ูวามีคราบหมึกหรือไม ถาจําเปนตองทําความสะอาด ใหดู ทําความสะอาดหัวพมิพในหนา 7-10
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7.5 ทําความสะอาดหัวพิมพ

ทําตามขั้นตอนตอไปนี้เพื่อทําความสะอาดหัวพิมพ :

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
ในกรณีท่ีหมึกพิมพหรือน้ํายาหกหรอืรัว่ซึมออกจากเครื่องพมิพ อาจทําใหลื่นและ/หรอืกอนใหเกิดเหตุไฟไหมได (โดยเฉพาะอยางยิง่ 
ถาคณุติดตั้งอุปกรณไวบนวัตถุไวไฟและ/หรืออุปกรณอ่ืนๆ ท่ีติดไฟได ถาดรองหมึกหยดท่ีเปนอ ุปกรณเสรมิ สามารถสั่งซือ้ได (หมายเลขช้ินสวน 234407) 
วิธีการติดตั้ง วางถาดรองหมึกหยดไวบนพื้นผิวท ี่จะใชเครื่องพิมพ วางเครื่องพิมพไวท่ีกลางถาดรองหมึกหยด
ตรวจสอบใหแนใจวาไดตอสายดินเขากับถาดรองหมึกหยดอยางถูกตอง เพือ่ปองกันการเกิดไฟฟาสถิต

คํ า เ ตื อ น
อันตรายจากไอระเหย
การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาทําความสะอาดเขาไปเปนเวลานานๆ อาจทําใหเกิดอาการงวงซมึและ/หรือมีอาการคลายมึนเมา ใหใชงานในพื้นท่ีเปดโล ง
และมีอากาศถายเทไดสะดวกเทานั้น

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
น้ํายาทําความสะอาดถือเปนสารมีพิษหากเขาสูรางกาย หามด่ืมน้ํายาทําความสะอาด หากสารเขาสูรางกาย ใหไปพบแพทยทันที

คํ า เ ตื อ น
การใชงานนํ้ายาทําความสะอาด
น้ํายาทําความสะอาดมีผลทําใหเกิดการระคายเคืองตาและระบบทางเดินหายใจ เพือ่ปองกันมิใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายเม่ือตองใชสารดังกลาว:

• ใหสวมถุงมือยางและเสื้อผาปองกันเสมอ
• สวมใสแวนตากันฝุนท่ีมีท่ีปองกันดานขางหรือหนากากปองกันใบหนา 

และขอแนะนําใหสวมแวนตานริภัยในขณะที่ดําเนินการบํารงุรกัษาเครื่องดวย
• ทาครมีปองกันมือกอนใชหมึกพิมพ
• หากน้ํายาทําความสะอาดสมัผัสกับผิวหนงั ตองลางออกโดยใหน้ําไหลผานเปนเวลาอยางนอย 15 นาที

คํ า เ ตื อ น
อันตรายจากไฟไหมและอนัตรายตอสุขภาพ
น้ํายาทําความสะอาดเปนสารระเหยและตดิไฟงาย ดังนั้นจึงตองจัดเก็บและดําเนินการตามขอบังคับของทองถิ่น
อยาสบูบุหรี ่หรือจุดไฟ ในบริเวณท่ีอยูใกลน้ํายาทําความสะอาด
ตองนําทิชชูหรือผาท่ีเปยกน้ํายาทําความสะอาดไปทิ้งทันทีหลังจากใชเสร็จ กําจัดของท่ีใชแลวท้ังหมดตามระเบยีบขอบังคบัในประเทศ
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หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาอิงคเจตหยดุทํางานแลว

หมายเหตุ: ไปท่ีเครือ่งมือ > การบํารงุรกัษา > หนาจอทําความสะอาดหัวฉีด เพื่อตรวจสอบขัน้ตอนและวิดีโอสําหรับรายละเอียดเกี่ยวกบัการดําเนินการ

ขอควรระวัง:

1. ออกจากโหมดการพิมพ สถานะเครื่องพิมพจะเปลี่ยนเปน ออฟไลน 

2. หยดุการทํางานของอิงคเจต และรอใหเครือ่งพมิพหยุดการทํางานใหเรียบรอยกอน

สวนประกอบและเครื่องมอืที่จําเปน:

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
เพือ่ปองกันความเสยีหายตอสวนประกอบของเครื องพิมพ ควรใชแปรงขนนุมและผาท่ีไมมีขนในการทําความสะอาดเครื่องพมิพ อยาใชลมแรงดันสงู 
เศษผาฝาย หรือวัสดุขดั

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
ตรวจสอบใหแนใจวา น้ํายาทําความสะอาดสามารถใชไดกับหมึกท่ีใชอยูกอนท่ีคุณจะทําความสะอาดหัวพมิพ หากไมปฏิบัตติามขอควรระวังนี ้
อาจเปนสาเหตุใหเครื่องพิมพเสยีหายได

สวนประกอบ/เครื่องมอื จํานวน

สถานจีัดลาง 1

น้ํายาทําความสะอาด -

กระจกนิรภัย -

ถุงมือ -

แผนเช็ดท่ีไมมีสําลี -

ตาราง 7-5: สวนประกอบและเครือ่งมือ
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7.5.1 วิธีการทําความสะอาดหัวพิมพ

ทําความสะอาดหัวฉีด

1. ขนัสกรูบนหวัพิมพไปทางทางที่ระบุ

2. เอาฝาปดหัวพิมพออกจากหัวพิมพ

3. ใสหวัพมิพลงในสถานจีดัลางโดยใหชามสายดนิอย ูดานลางอยาง
เหมาะสม

ไปยงัหนาจอ เครื่องมือ > การบํารุงรักษา > ลางหัวฉีด  
เริ่มการลางหัวฉีด

4. เม่ือลางหัวฉีดเรียบรอยแลว 
ใหใชน้ํายาทําความสะอาดที่เหมาะสมในการทําความสะอาด
สวนประกอบตางๆ ตอไปนีข้องหัวพิมพ

• ทอตรวจวัดทอหมึก 
• ขั้วจายประจุ 
• แผงฉีดพน 
• หัวฉีด 
หมายเหตุ: น้ํายาทําความสะอาจตองสามารถใชไดกับ

ชนิดของหมึกท่ีคุณใชกับเครือ่งพมิพ

1

2

3

4
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5. ปลอยใหหัวพิมพแหง และตรวจสอบใหแนใจวา ช องเสียบ
ในขัว้จายประจุไมมีคราบของน้ํายาทําความสะอาดเหลืออยู

นําหัวพิมพออกจากสถานีจัดลาง

6. ปดฝาปดหัวพิมพบนชิ้นสวนหัวพมิพ

7. ขันสกรูบนหัวพิมพไปทางทางท่ีระบุ

8. คอยๆ นําชามออกจากสถานีจัดลางแลวทําลายน้ํายาตาม
ขอบังคับทองถิ่น

การแบ็กฟลัชหัวฉีด

นําทางไปยังหนาจอ เครื่องมือ > การบํารุงรักษา > การแบ็กฟลัชหัวฉีด.

ตรวจสอบขัน้ตอนและวิดีโอสําหรบัรายละเอียดเกี่ยวกับการดําเนินการ ดูท่ีคูมือบริการสําหรับรายละเอียดเพิ่มเตมิ

5 6

7
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7.6 ทําความสะอาดเครื่องพิมพ

ทําตามขั้นตอนตอไปนี้เพื่อทําความสะอาดเครือ่งพมิพ:

ขอควรระวัง:

• หยุดเครื่องพิมพ

• ปดเครื่องพิมพ

สวนประกอบและเครื่องมือที่จําเปน:

1. กําจัดฝุนออกจากเครือ่งพมิพ โดยใชเครื่องดูดฝุน หรอืแปรงขนนุม

หมายเหตุ: ใชการอัดอากาศเพื่อกําจัดฝุนอยางรวดเร็ว แรงดันลมตองไมเกิน 20 psi

2. เช็ดผิวดานนอกของเครื่องพิมพ โดยใชผาท่ีไม มีขนชุบน้ําหมาดๆ ใหใชน้ํายาทําความสะอาดชนิดอ อน เพือ่ขจัดคราบท่ีติดแนน ซึ่งใชผาชุบน้ําเช็ดไมออก

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
อนภุาคและสารแขวนลอยในอากาศเปนอันตรายตอสุขภาพ อยาใชลมอัดแรงดันสูงในการทําความสะอาดตูเครื่องพมิพ

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออุปกรณ 
น้ํายาทําความสะอาดทกุชนดิท่ีมคีลอไรด รวมท้ังสารฟอกขาวไฮโปคลอไรด หรอืกรดไฮโปคลอไรด อาจทําใหเกดิการสกึกรอนและคราบท่ีพืน้ผิวอยางมากได 
ไมควรใหน้ํายาทําความสะอาดเหลานีส้มัผัสกบัสเตนเลสสตลี หากมีการใชแปรงลวดหรอืแผนลวดขดั อุปกรณดงักลาวไมควรผลติจากสเตนเลสสตลี 
ตรวจสอบใหแนใจวาสิง่ขดัถท่ีูใชไมมสีารปนเปอน โดยเฉพาะอยางยิง่ เหล็กและคลอไรด

สวนประกอบ/เครื่องมือ จํานวน

กระจกนริภัย -

ถุงมือ -

แผนเช็ดท่ีไมมีสําลี -

ตาราง 7-6: สวนประกอบและเครื่องมือ
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7.7 ทําความสะอาดจอสัมผัส

ทําตามขั้นตอนตอไปนีเ้พื่อทําความสะอาดจอสมัผัส:

ขอควรระวัง:

• หยดุเครื่องพิมพ

• ปดเครือ่งพมิพ

สวนประกอบและเครื่องมอืที่จําเปน:

1. ทําความสะอาดจอสัมผัสโดยเช็ดดวยผาแหงเนื้อน ุมหรอืสําลีฝายตามความเหมาะสม

2. เช็ดคราบเปยกออกใหหมดเพื่อไมใหเกิดรองรอยหรือความเสยีหายตอจอสัมผัส

หมายเหตุ: สามารถชุบเอทานอลกับผาเล็กนอยเพือ่ขจัดคราบหากจําเปน

ข อ ค ว ร ร ะ วั ง
การเกิดความเสียหายตออปุกรณ 
ทําความสะอาดจอ LCD โดยเช็ดดวยผาแหงหรือแผนเช ็ดผาฝายเทานั้น น้ําอาจทําใหเกิดความเสียหายหรือการเปลี่ยนสีของหนาจอ 
ทําความสะอาดไอน้ําหรอืความชื้นท่ีเกิดขึ้นทันท ี

สวนประกอบ/เครื่องมอื จํานวน

กระจกนิรภัย -

ถุงมือ -

แผนเช็ดท่ีไมมีสําลี -

ตาราง 7-7: สวนประกอบและเครือ่งมือ
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7.8 เปลีย่นตัวกรองอากาศ

ทําตามขั้นตอนตอไปนี้เพื่อเอาตวักรองอากาศออกและติดตั้งตัวกรองอากาศ:

หมายเหตุ: ไปท่ีเครื่องมือ > การบํารุงรักษา > คําสั่งบริการ > หนาจอเปลี่ยนตัวกรองอากาศ เพือ่ดูคําสัง่ UI และวิดีโอ 

ขอควรระวัง:

• หยุดเครื่องพิมพ

สวนประกอบและเครื่องมือที่จําเปน:

7.8.1 วิธีการถอดตัวกรองอากาศ 

สวนประกอบ/เครื่องมือ จํานวน

ตัวกรองอากาศ (สําหรับ IP66) 1

สวนประกอบของตัวกรองอากาศ (สําหรับ IP55) 1

ตาราง 7-8: สวนประกอบและเครื่องมือ

1. หมุนป ุมแนวต ังตามเขม็นาฬกิาใหเปนแนวนอนแลวปลดลอ็กประตู
 เปดประตูสวนหมึกพมิพ

2. กดล็อกดานขางสวนหมึกพิมพเพื่อเปดประตใูห เสรจ็

1 2
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ถอดตัวกรองอากาศเสรจ็สิ้น

สําหรับตัวกรองอากาศ IP55 เทาน้ัน

3. ปลดคลิปตัวกรองอากาศจากประตู 4. เปดฝาตัวกรองอากาศแลวนําสวนประกอบของตัวกรองอากาศ
ออกจากตัวกรองอากาศ

เสร็จสิ้นการถอดตัวกรองอากาศ IP66 ดูท่ี ขัน้ตอน 4. 
สําหรับการถอดสวนประกอบตัวกรองอากาศ IP55

หมายเหตุ: ตัวกรองอากาศ IP66 เปนหนวยท่ีถูกปดผนึก 
และจําเปนตองเปลี่ยนใหเสร็จ

3 4
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7.8.2 วิธีการติดต้ังตัวกรองอากาศ

ติดตั้งตัวกรองอากาศเสรจ็สิ้น

สําหรับตัวกรองอากาศ IP55 เทาน้ัน สําหรบัตัวกรองอากาศ IP55 และ IP66

1. ใสสวนประกอบตวักรองอากาศใหมแลวปดฝาครอบ 2. ใสตัวกรองอากาศลงในประตูหมึกใหเต็มพรอมกับคลิปสวน
ท่ีเกี่ยวของ

3. จัดล็อกไปดานขางของประตูของสวนหมึกพิมพ 4. ปดประตูสวนหมึกพิมพ หมุนปุมแนวนอนทวนเข็มนาฬิกา
ใหเปนแนวตั้งแลวล็อกประตูสวนหมึกพมิพ

1 2

3 4
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7.9 การเตรียมการเพ่ือปดการทํางานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนยาย

หมายเหตุ: กรณุาปฏิบตัิตามขั้นตอนการปดการทํางานระยะยาวหากคาดวาจะไมไดใชเครือ่งพิมพมากกวาสามเดือน

สวนประกอบและเครื่องมอืที่จําเปน

สวนประกอบ/เครื่องมอื จํานวน

ตลับเติมหมึกท่ีตรงกับตลับเตมิหมึกท่ีมีอยูในถังผสมท่ีจะ
ฉีดออก

2

ตลับเปลา 4

กระจกนิรภัย -

ถุงมือ -

แผนเช็ดท่ีไมมีสําลี -

ตาราง 7-9: สวนประกอบและเครือ่งมือ

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
หมึกพมิพ น้าํยาเตมิหมึก และน้าํยาทําความสะอาดอาจทาํใหเกดิการระคายเคอืงตาหรอืระบบหายใจ เพือ่ปองกนัการบาดเจ็บ ในการจดัการกบัสารละลายเหล านี:้

• ขอใหสวมเสื้อผาและถุงมือยางปองกันตลอดเวลา

• สวมใสแวนตากันฝุนท่ีมีท่ีปองกันดานขางหรือหนากากปองกันใบหนา 
และขอแนะนําใหสวมแวนตานิรภัยขณะที่ดําเนินการบํารงุรักษาเครือ่งดวย

• ทาครีมปองกันมือกอนใชหมึกพมิพ

• ถาหมึกพมิพหรอืน้ํายาเตมิหมึกหรอืน้ํายาทําความสะอาดสมัผัสโดนผวิ ใหลางออกทนัทีดวยน้ําสบ ู อยาใชหวัฉีดน้ําหรอืน้ํายาทําความสะอาด
รอยหมึกออกจากผวิหนงั หากน้ํายาทําความสะอาดสมัผ ัสกบัผิวหนงั ตองลางออกโดยใหน้ําไหลผานเปนเวลาอยางนอย 15 นาที 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจ็บ 
หมึกพมิพ น้าํยาเตมิหมึก และน้าํยาทําความสะอาดเปนสารระเหยและไวไฟ ตองจัดเกบ็และใชงานหมึกพ ิมพและตวัทําละลายตามระเบยีบขอบงัคบัในประเทศ

• อยาสูบบหุรี่หรอืจุดไฟในบริเวณที่อยูใกลสารเหลานี้

• นําทิชชูหรอืผาท่ีเปยกสารเหลานี้ไปท้ิงทันท ีหลังจากใชเสร็จ ท้ิงทําลายสิ่งของดังกลาวทุกชิ้นตามกฎขอบงัคบัของทองถ่ิน

• ในกรณท่ีีบรรจภุณัฑของหมกึพมิพหรอืน้ํายาเตมิหมึกหรอืน้ํายาทําความสะอาดใดๆ วางเปลาหลงัใช แลว บรรจุภณัฑเหลานัน้ควรถอดซลีออก 
แนะนําใหใชหมึกเตมิหรอืน้ํายาเตมิหมึกหรอืน้าํยาทําความสะอาดท่ีเปนขวดเตม็เทานัน้ ขวดท่ีเต ิมเพยีงบางสวนจะตองกําจดัตามระเบยีบ
ขอบงัคบัในประเทศ
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7.9.1 วิธีเตรียมการเพ่ือปดการทํางานระยะยาว (จัดเกบ็) หรือขนยาย

ทําตามขัน้ตอนตอไปนี้เพือ่เตรียมปดเครือ่งสําหรับปดการทํางานระยะยาว/ขนยาย:

1. ไปท่ี เครื่องมือ > การบํารุงรักษา > หนาจอเทและทําความสะอาดระบบ

2. ทําตามคําแนะนํา/วดิีโอ แลวสมัผัสปุม ถัดไป ตามท่ีแสดงใน ภาพ 7-3 เพื่อดําเนินการ

เครือ่งพมิพพรอมสําหรับการจัดเก็บและขนยายแลว

หมายเหตุ: เม่ือเติมถงัผสมเมื่อนําหมึกพิมพออกเพื่อจัดเก็บแลว อยาปรบัความหนืดเม่ือติดตั้งใหม เนื องจากไดบนัทึกขอมูลความหนดืไวแลว

หมายเหตุ: เม่ือเสร็จสิ้นการปดการทํางาน/การขนยายระยะยาวแลว ใหเปลี่ยนหนวยบริการ 1 

คํ า เ ตื อ น
การเกิดการบาดเจบ็ 
การสูดน้ํายาเติมหมึกหรือน้ํายาทําความสะอาดเปนเวลานานอาจทําใหเกิดอาการงวงซึมและ/หรือมีอาการคลายมึนเมา ใหใชงานในพืน้ท่ีเปดโลง 
และมีอากาศถายเทไดสะดวกเทานั้น

ภาพ 7-3: หนาจอการเทและทําความสะอาดระบบ
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หมวดที่ 8 การแกไขปญหาเบื้องตน

บทนํา

หมวดนี้ประกอบดวยวธีิแกไขปญหา ขอมูลการวิน ิจฉัยขอบกพรองสําหรบัผูใช หมวดนีป้ระกอบดวยรายละเอียดตอไปนี:้

• คูมือบรกิารฉบบันี้มีขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวก ับการแกไขปญหาเบือ้งตนสําหรบัชางเทคนคิ และผูท่ีผานการฝกอบรมมาแลว

• ตําแหนงการพิมพไมถูกตอง

• ขนาดการพิมพไมถูกตอง

• การพมิพไมสมบูรณ

• งานพมิพมีคุณภาพต่ํา

• ขอความแจงเตือน

• หนาจอการวินจิฉัย

คูมือบริการนีม้ีรายละเอียดพิม่เติมเกี่ยวกับวิธีการแกไขปญหาสําหรบัชางเทคนกิและผูท่ีไดรบัการฝกอบรมแลว

คํ า เ ตื อ น
แรงดันไฟฟาท่ีเปนอันตรายถึงชีวิต 
แรงดันไฟฟาท่ีเปนอันตรายถึงชีวิตจะปรากฏในอ ุปกรณนีเ้ม่ือเชื่อมตออุปกรณเขากับแหลงจ ายไฟหลัก ผูทําการบํารุงรกัษาเครื่องพิมพตองเปนผูท่ีผาน
การฝกอบรมและไดรบัอนุญาตแลวเทานัน้ ทําตามระเบียบและขอปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยดานไฟฟา จนกวาจะจําเปนท่ีจะใชงานเครื่องพิมพ 
ใหถอดปลั๊กอกจากแหลงจายไฟหลักกอนท่ีคณุจะปดฝาปดหรอืใหบริการหรือการซอมแซมใดๆ หากไม ปฏิบัติตามคําเตอืนนี้ อาจเปนสาเหตุใหเกิดการบาด
เจ็บตอรางกายหรอืเสยีชีวิตได

คํ า เ ตื อ น
การเกดิการบาดเจ็บ 
หากอยูในสภาวะผิดปกติ เครือ่งอาจมีความรอนสูงถึง 70° C อยาแตะเพลทที่ติดตั้งเครือ่งทําความรอนอยู หากไมปฏิบัติตามคําเตือนนี ้อาจเปนสาเหตุให
เกิดการบาดเจ็บตอรางกายได
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การแกไขปญหาเบื้องตน

8.1 คูมอืบริการฉบบัน้ีมขีอมลูเพิม่เติมเกีย่วก ับการแกไขปญหาเบือ้งตนสาํหรับชางเทคนิค และผูท่ีผานการฝกอบรมมาแลว

1 ตรวจสอบใหแนใจวาเปดเครื่องพิมพแลว เปดเครื่องพมิพ กดปุมพชุท่ีดานซายของเครือ่งพิมพ

2 ตรวจสอบแถบสถานะ (ดู ตาราง 8-1) เพือ่ดูวาเกิดระบบขดัของหรือเครื่องพิมพต องการการดําเนินการจากผูใช

หมายเหตุ: แถบสถานะดานบนสุดของหนาจอหลักระบุสีของไฟสัญญาณแจง

3. ตรวจสอบตารางวธีิแกไขปญหา (ดู ตาราง 8-2) เพือ่ดูอาการ สาเหตุท่ีอาจเปนไปได และการดําเนินการจากผูใชท่ีจําเปน

แถบสถานะ สัญญาณไฟ สัญญาณแจง

สีน้ําเงิน สีเขียว มีการฉีดพน และเครื่องพิมพทํางานไดตามปกติ (ไมอยูในโหมดการพมิพ)

สีเขียว สีเขียว เครือ่งพิมพอยูในโหมดการพิมพและสามารถพมิพ ไดอยางถูกตอง

สีเหลือง สีเหลืองและสีเขียว เครือ่งพิมพจําเปนตองรบกวนผูใชเพื่อปองก ันไมใหเกิดระบบขดัของ ตัวอยางเชน 
หมึกพมิพหรือน้ํายาเตมิหมึกเหลือนอย

สีแดง สีแดง ขอบกพรองใดก็ตามท่ีขัดขวางการพิมพ ตัวอยางเชน อิงคเจตไมทํางาน 
หรือแผงฉีดพนหยุดทํางาน

ตาราง 8-1: แถบสถานะ

อาการ สาเหตุที่อาจเปนไปได การกระทํา

แถบสถานะเปนสีแดงหรือสเีหลือง เกิดจากหลายสาเหต ุ- ดูท่ีรหัสขอบกพรอง ตรวจสอบการแสดงผลเพื่อดูขอความขอบกพรองและคําเตือน
ท่ีเกี่ยวของท่ีปรากฏ ดูท่ี "ขอความแจงเตือน" ในหนา 8-6

แถบสถานะเปนสีเขียวและเครือ่ง
พิมพไมพิมพ

เช่ือมตอเซ็นเซอรและตัวเขารหสัเพลาของ
ผลิตภัณฑไมถูกตอง

ตรวจสอบใหแนใจวาเชื่อมตอเซ็นเซอรและตัวเขารหัสเพลา
ของผลิตภัณฑและดําเนินการอยางถูกตอง 
(หลอดไฟท่ีอยูดานหลังเซ็นเซอรของผลิตภัณฑจะตองกะพริบ
ถาผลิตภัณฑผานเซ็นเซอร) 

- ถาปญหายงัอยู ใหรายงานขอบกพรองไปยัง Videojet Tech-
nologies Inc. ท่ี 1-800-843-3610 (สหรัฐฯ เทานั้น) 
ลูกคาท่ีอยูนอกสหรัฐอเมริกาจะตองติดตอผานสํานกังานยอย
หรอืตวัแทนทองถิ่นของ Videojet

การแสดงผลหรอืไฟสัญญาณ 
(ท่ีติดตั้งไว) ไมสวาง

ไมไดตอเครื่องเขากับแหลงจายไฟหลัก ตรวจสอบแหลงจายไฟหลักและใหแนใจวามีไฟฟาใชงาน 

ไมไดเสยีบหัวตอหลักหรือเสียบหัวตอหลักไม
ถูกตอง

ตรวจสอบแหลงจายไฟหลักและใหแนใจวาเสยีบหัวตออยาง
ถูกตอง

ปุมแหลงจายไฟหลักอยูท่ี ปด ตรวจสอบแหลงจายไฟหลักและใหแนใจวาปุมเปด/ปดอยูท่ี 
เปด (เหมือนวากดลงไป)

- ถาปญหายงัอยู ใหรายงานขอบกพรองไปยัง Videojet Tech-
nologies Inc. ท่ี 1-800-843-3610 (สหรัฐฯ เทานั้น) 
ลูกคาท่ีอยูนอกสหรัฐอเมริกาจะตองติดตอผานสํานกังานยอย
หรอืตวัแทนทองถิ่นของ Videojet

ตาราง 8-2: การแกไขปญหาเบือ้งตน
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8.2 ตําแหนงการพิมพไมถูกตอง

1 ตรวจสอบวาขอบการพิมพ (ระยะหางจากขอบ) ถูกตอง ดูท่ี หมวดท่ี 5.2.1.3 "พารามิเตอร" ในหนา 5-9 

2. ตรวจสอบวาระยะหางจาก PD ถึง PH (ระยะหางจากผลิตภ ัณฑถึงหัวพมิพ) ถูกตอง ดูท่ี หมวดท่ี 6.3.5 "ตัวสัง่การเครื่องพิมพ" ในหนา 6-47

3. ตรวจสอบใหแนใจวาไมมีชองวางเพิม่เตมิท่ีจุดเริ่มตนของงาน

8.2.1 การปรับตําแหนงการพิมพ

4. ผูใชสามารถปรบัเปลี่ยนตําแหนงการพิมพไดโดยการเปลี่ยนคาจาก ปรับเปลี่ยน > ยาย

5. ดูรายละเอียดเพิ่มเติมท่ีหมวดท่ี "การปรับปรงุตําแหนงการพิมพบนผลิตภัณฑ" ในหนา 4-12

ภาพ 8-1: ตําแหนงการพิมพ

ระยะจากขอบ

Videojet

ผลิตภัณฑ

ภาพ 8-2: 
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8.3 ขนาดการพิมพไมถูกตอง
1. ตรวจสอบใหแนใจวาไดตั้งคาความสูงของอักขระและแบบอักษรอยางถูกตอง ดูที่ หมวดที ่5.2.2 "เพ่ิมฟลด" ในหนา 5-12

หมายเหตุ: ดูที่ชนิดฟลดที่เก่ียวของเพือ่ปรับเปลีย่นความสูงของอักขระและรูปแบบอักษร

2. ตรวจสอบใหแนใจวาระยะหางจากหัวพิมพถึงผลิตภัณฑถูกตอง ความสูงของตัวอักขระจะเพิ่มข้ึน แตความละเอียดจะลดลง

ในขณะท่ีหัวพิมพเคลือ่นหางออกจากผลิตภัณฑ

หมายเหตุ: ระยะหางท่ีเหมาะสมท่ีสุดจากหวัพิมพไปยังผลิตภัณฑเพ่ือใหไดคุณภาพท่ีดีที่สุดคือ 12 มม. ชวงที่ใชไดคือ 5 ถึง 15 มม.

3. ดูรายละเอียดเพิม่เตมิท่ีหมวดท่ี "การปรบัปรุงขนาดการพิมพบนผลิตภัณฑ" ในหนา 4-13

8.4 การพิมพไมสมบูรณ

คุณตองตรวจสอบคราบหมึกบนหัวพิมพ และทําความสะอาดหัวพิมพถาจําเปน ดูท่ี หมวดท่ี 7.5 "ทําความสะอาดหัวพมิพ" ในหนา 7-10

ตรวจสอบใหแนใจวาความสงูของฟลดไมเกินความสูงของงานท่ีเลือก (ราสเตอรท่ีเลือก)

ภาพ 8-3: ระยะหางจากผลิตภัณฑ

ระยะหาง
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8.5 งานพิมพมีคุณภาพตํ่า

ตาราง 8-3 อธิบายเกี่ยวกับตวัอยางการพิมพท่ีไมดี สาเหตุของปญหาและขั้นตอนท่ีจําเปนในการแกไขขอบกพรอง

ตัวอยางทางดานซายแสดงการเกิดตัวอักขระท่ีด ีท้ังหมด ไมมีหยดหมึกเกินมา 
และมีการพมิพงานท่ีสม่ําเสมอ

ตัวอยางและสาเหตุ การแกไข

อิงคเจตไมอยูในตําแหนงท่ีเหมาะสมหรือหัวฉีด ถูกปดกั้นบางสวน 
สังเกตวาหยดหมึกดานลางจะไปติดอยูท่ีขอบของทอหมึก หรอื EHT 
อาจต่ําเกินไป

ควรทําความสะอาดหัวพมิพ ไปท่ี เครือ่งมือ > การบาํรงุรกัษา > 
ทําความสะอาดหวัฉีด แลวทําตามขัน้ตอน เพือ่ใหแนใจวารองสสีะอาดดีแลว 
ถาปญหายงัคงอยู ใหทําการแบก็ฟลัชหวัฉีดใหเรยีบรอย ไปท่ี เครือ่งมือ > 
การบาํรงุรกัษา > แบก็ฟลัชหวัฉีด แลวทําตามขัน้ตอน

เกิดขอบกพรองในการแบงเฟส ตําแหนงของหยดหมึกนั้นผิดพลาด 
คุณเห็นหมึกจํานวนพอสมควรเลอะบริเวณรอบๆ

ควรทาํความสะอาดหวัพมิพ ไปท่ี เครือ่งมอื > การบาํรงุรกัษา > แบก็ฟลัชหวัฉีด 
แลวทําตามขัน้ตอน ถาปญหายงัคงอยู ใหทําการแบก็ฟลชัหวัฉีดใหเรยีบรอย 
ไปท่ี เครือ่งมือ > การบาํรงุรกัษา > แบก็ฟลัชหวัฉีด แลวทําตามขัน้ตอน
ตรวจสอบใหแนใจวา มีเวลาเพยีงพอระหวางการพิมพเพือ่แบงเฟส

การผสมสญัญาณไมถกูตอง มจีดุหมึกมากเกนิไป กระบวนการชารจไมถกูตอง

ลางหัวฉีดในลักษณะยอนทิศทาง และตรวจสอบวามีการฉีดพนท่ีถูกตอง

ความดันสูงเกินไป การหยดสเีบี่ยงเบนไมถูกตอง การหยดสี "ทําใหเกิด"
หยดใหม งานพิมพขนาดเล็ก

ตรวจสอบการปรบัแนวของอิงคเจต โปรดดูรายละเอียดเพิม่เตมิจากคูมอืบรกิาร

ความดันต่าํเกนิไป หยดสเีบีย่งเบนมากเกินไปหรอือยูในตาํแหนงไมเหมาะสม 
อาจมีการสญูเสยีหยดหมึกท่ีฉีดพนเปนสวนใหญ

ตรวจสอบการปรบัแนวของอิงคเจต โปรดดูรายละเอียดเพิม่เตมิจากคูมอืบรกิาร

หวัพมิพอยูหางจากวสัดุพมิพมากเกนิไป หยดสไีดรบัผลจากอากาศในปจจุบนั
และถกูแยกหางออกไปในแนวต้ัง

ควรลดระยะหางจากวัสดุพมิพ หรอืเลือกแบบอักษรใหถูกตองกวาเดิม

ตาราง 8-3: ตัวอยางการพิมพท่ีไมมีคุณภาพ 



8-6 คูมือผูใช Videojet 1860 - Rev AA

การแกไขปญหาเบื้องตน

8.6 ขอความแจงเตือน

เม่ือเกิดขอบกพรองคอืคําเตือน เครือ่งพมิพจะแสดงรหัสการแจงเตือนและคําอธิบายในแถบสถานะและแสดงหมายเลขการแจงเตือนปจจุบัน 
แถบสถานะจะเปลี่ยนเปนสเีหลืองหากมีการแจงเต ือน และจะเปนสีแดงเมื่อมีขอบกพรองตามท่ีแสดงดานลาง

หมายเหตุ: ถามีท้ังขอบกพรองและคําเตอืน เครื่องพมิพจะแสดงขอบกพรองกอน

ชองหัวพมิพไมตรงกับการไหลของหมึกพิมพ

หนาของหัวพิมพตองทํามุม 90 องศากับผิวหนาของว ัสดุพิมพ 
และชองหัวพมิพตองอยูในแนวตั้งฉากกับแนวการเคลื่อนท่ีของวัสดุพิมพ 
โปรดดูภาพประกอบดานลาง

ตัวอยางและสาเหตุ การแกไข

ตาราง 8-3: ตัวอยางการพมิพท่ีไมมีคณุภาพ (ตอ)

มุมมอง A มุมมอง A

ภาพ 8-4: ขอความแจงขอบกพรอง

ภาพ 8-5: ขอความเตือน
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เม่ือมีขอบกพรอง อิงคเจตจะหยุดทํางาน เอาทพ ุทภายนอกจะพรอมใชงานเมื่อเกิดขอบกพรอง เอาทพทุนี้สามารถใชเพือ่ติดตอกับวงจรการหยุดทำงานของ
เครื่องทําแพคเกจเพื่อใหแนใจวาเครื่องทําแพคเกจหยุดทํางานในขณะที่เกิดขอบกพรอง 

เม่ือตองการดูรายละเอียดการแจงเตอืนเพิ่มเต ิมและดูคําแนะนําในการแกไขปญหา ใหคลิกลูกศรชี ลงบนแถบสถานะ

8.6.1 การลางการแจงเตือน

คําแนะนําในหมวดนี้มีรายละเอียดเกี่ยวกับการลางขอบกพรอง วิธีการคลายกับท่ีใชในการลางคําเตือน

เม่ือตองการดูรายละเอียดขอบกพรอง ใหทําตามว ิธีการตอไปนี:้

1. สัมผัส  บนแถบสถานะเพื่อดูรายการขอบกพรองท่ียังไมไดลาง (ภาพ 8-6)

2. กดเลือกชื่อขอบกพรองในรายการเพือ่ดูรายละเอ ียดเพิ่มเติม

ภาพ 8-6: การเลือกขอบกพรอง

ภาพ 8-7: รายการขอบกพรอง
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3. อานรายละเอียดของขอบกพรองและคําแนะนําท่ีมีบนหนาจอท่ีมีรายละเอียดเก่ียวกับขอบกพรองและการดําเนนิการท่ีจําเปนท่ีแนะนําเพื่อลางเง่ือนไขขอ
บกพรอง

หมายเหตุ: วิดีโอมีพรอมใชงานสําหรับหมายเลขเงื่อนไขการแจงเตือน

4. เม่ือลบเง่ือนไขการแจงเตือนออกแลว ปุม ลาง จะเปดใชงาน สัมผัสปุม  เพื่อลบขอความขอบกพรอง

หมายเหตุ: ขั้นตอนนี้ใชไดเฉพาะกับการแจงเตือนท่ียังไมไดลางจนกวาจะลางโดยใชปุม "ลาง" หมายเลขการแจงเตือนจะลางโดยอัตโนมัติ
เม่ือเง่ือนไขการแจงเตือนถูกแกไข

หมายเหตุ: เม่ือตองการลางการแจงเตอืนอยางนอยหนึ่งรายการ ใหสัมผัสปุม  

ภาพ 8-8: การแสดงรายละเอียดขอบกพรอง
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8.6.2 การแจงเตือนของเคร่ืองพิมพ

ขอผิดพลาด
สวนอางอิง

ช่ือ การดําเนินการแกไข

E10621 ตลับในชองน้ํายาเติมหมึกไมถูก
ตอง

ตลับในชองน้ํายาเติมหมึกมีหมึกบรรจุอยู โปรดใสตลับน้ํายาเติมหมึกท่ีเหมาะสม

E10622 ตลับในตลับหมึกพมิพไมถูกตอง ตลับในชองหมึกมีน้ํายาเติมหมึกบรรจุอยู โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม

E10623 ใสตลับหมึกเกิน จํานวนตลับหมึกในชองหมึกมากเกินกวาจํานวนท่ีใสได โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม

E10624 ใสตลับน้ํายาเตมิหมิกเกิน จํานวนตลับในชองน้ํายาเติมหมึกมากเกินกวาจํานวนที่ใสได 
โปรดใสตลับน้ํายาเติมหมึกท่ีเหมาะสม

E10625 ตลับหมึกพมิพหมดอายุ ตลับหมึกพมิพมีอายเุกินกวาท่ีจะนําไปใชได โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม 

E10626 ตลับน้ํายาผสมหมดอายุ ตลับน้ํายาเติมหมึกมีอายเุกินกวาท่ีจะนําไปใชได โปรดใสตลับน้ํายาเติมหมึกท่ีเหมาะสม 

E10649 พารามิเตอรหมึกพมิพแบบใหม หมึกพิมพดําเนินการดวยพารามิเตอรท่ีถูกเปลี ยนและอัพเดตเปน IMB

E10719 หัวพมิพ 1 
งานไมพรอมสําหรบัพิมพ

หัวพมิพ 1 งานยังไมพรอมสําหรับพมิพ โปรดเรียกใชและโหลดงาน

E15044 ความกวางของงานไมถูกตอง ความกวางท่ีตองการพิมพของงานเกดิคาสูงสุดท่ีกําหนด 
โปรดแกไขงานเพือ่ลดความกวางของงานพมิพกอนดําเนินการตอ หรอืเลือกงานใหม

E15048 ตลับหมึกพมิพวางเปลา ตลับหมึกหมด โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม

E15050 ตลับน้ํายาเติมหมึกวางเปลา ตลับน้ํายาเติมวางเปลา โปรดใสตลับน้ํายาเติมหมึกท่ีเหมาะสม

E15059 ระดับน้ํายาเตมิหมึกในถังสูง ระดับน้ํายาในถังน้ํายาเตมิหมึกสูงกวาขีดจํากัดท่ีกําหนด หากเปนไปได 
โปรดใหอิงคเจตทํางานตอ 
และหลีกเลี่ยงการกระทําท่ีทําใหเกิดการเตมิน้ํายาเติมหมึกเขาสูระบบ 
รวมถึงการเริม่/หยุดการทําความสะอาดและการฉีดลางหัวฉีด

E15061 ถังน้ํายาเติมหมึกวางเปลา ถังน้ํายาเตมิหมึกหมด โปรดตรวจสอบตลับน้ํายาเติมหมึก 
และแทนท่ีดวยตลับอะไหลท่ีเหมาะสมตามความจําเปน

E15062 ถังน้ํายาเติมหมึกวางเปลา ถังน้ํายาเตมิหมึกหมด โปรดใสตลับน้ํายาเติมท่ีเหมาะสม แลวทําการ 
"เตรียมถังน้ํายาเติมหมึกขั้นตน" กอนจะเริม่ฉีดพนอีกครั้ง

E15063 ถังผสมสูง ระดับน้ํายาในถังผสมสูงกวาขดีจํากดัท่ีกําหนด หากเปนไปได โปรดใหอิงคเจตทํางานตอ 
และหลีกเลี่ยงการกระทําท่ีทําใหเกิดการเตมิน้ํายาเติมหมึกเขาสูระบบ 
รวมถึงการเริม่/หยุดการทําความสะอาดและการฉีดลางหัวฉีด

E15065 ถังผสมวางเปลา ถังผสมหมด โปรดตรวจสอบตลับหมึก และแทนท่ีดวยตลับอะไหลท่ีเหมาะสมตามความจําเปน

E15066 ถังผสมวางเปลา ถังผสมหมด โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม แลวทําการ "เตรียมถังผสมขัน้ตน" 
กอนจะเริม่ฉีดพนอีกครั้ง

E15150 ความหนดืของหมึกพิมพต่ําเกนิ
ไป

หมึกจางเกินไป ถาทําได ใหดําเนินการตอเพือ่เรยีกใชอิงคเจ็ตและหลีกเลี่ยงการดําเนินการใดๆ 
ท่ีทําใหหมึกเจือจาง รวมถงึการหยุด/เริ่มการทําความสะอาดและการฟลัชหัวฉีด

E15151 ความหนดืของหมึกพิมพสงูเกิน
ไป

หมึกขนเกินไป ตรวจสอบระดับน้ํายาในถังน้ํายาเติมหมึก 
แลวเตรียมถังขัน้ตนใหมอีกครั้งหากจําเปน

ตาราง 8-4: การแจงเตอืนของเครื่องพิมพ 
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E15154 หยดุทํางาน "ดวน" 
เนือ่งจากการเลือกตัวดําเนนิการ

เครื่องพมิพหยดุทํางาน "ดวน" เนือ่งจากการคดัเล ือกตัวดําเนินการ 
เพือ่หลีกเล่ียงปญหาในการเปดใชงาน ใหเปดเครื่องอิงคเจ็ตใหมทันทีท่ีทําได 
ใหตรวจดูหัวพมิพกอนเปดเครือ่งและทําความสะอาดหากจําเปน

E15171 หัวพิมพ 1 ไมมีเวลาสําหรับเฟส เครื่องพมิพลมเหลวในการรับขอมูลโพรไฟลเฟสท่ีถูกตองกอนกําหนดเวลา 
โปรดลดอัตราการพิมพ / ความเร็วในการลําเลียง 
แลวตรวจสอบวาอุปกรณตรวจจับผลิตภัณฑทํางานถ ูกตองหรอืไม

E15201 เครื่องพมิพ 1 
หมดเวลาตรวจสอบความเร็ว

เครื่องพมิพลมเหลวในการรับความเร็วการหยดที ถูกตองกอนกําหนดเวลา 
โปรดลดอัตราการพิมพ / ความเร็วในการลําเลียง 
แลวตรวจสอบวาอุปกรณตรวจจับผลิตภัณฑทํางานถ ูกตองหรอืไม

E15262 เริม่ใชงาน "ดวน" 
เพราะระดับถังผสมสูง

เครื่องพมิพกําลังดําเนินการเริ่มใชงาน "ดวน" เนื่องจากระดับของถังผสมอยูในระดับสงู

E15263 เริม่ใชงาน "ดวน" 
เนือ่งจากไมมีตลับน้ํายาเตมิหมึก

เครื่องพมิพดําเนินการเริ่มใชงาน "ดวน" เนื่องจากไมมีตลับน้ํายาเติมหมึก

E15264 เริม่ตนใชงาน "ดวน" 
เนือ่งจากตลับน้ํายาเติมหมึกวาง
เปลา

เครื่องพมิพดําเนินการเริ่มใชงาน "ดวน" เนื่องจากตลับน้ํายาเติมหมึกวางเปลา

E15265 หยดุทํางาน "ดวน" 
เนือ่งจากระดับถังผสมสูง

เครื่องพมิพหยดุทํางาน "ดวน" เนือ่งจากระดับถังผสมสูง เพือ่หลีกเล่ียงปญหาในการเปดใชงาน 
ใหเปดเครื่องอิงคเจ็ตใหมทันทีท่ีทําได 
ใหตรวจดูหัวพมิพกอนเปดเครือ่งและทําความสะอาดหากจําเปน

E15266 หยดุทํางาน "ดวน" 
เนือ่งจากชนิดของน้ํายาเติมหมึก
ไมถูกตอง

เครื่องพมิพหยดุทํางาน "ดวน" เนือ่งจากชนิดของนำยาเติมหมึกไมถูกตอง 
เพือ่หลีกเล่ียงปญหาในการเปดใชงาน ใหเปดเครื่องอิงคเจ็ตใหมทันทีท่ีทําได 
ใหตรวจดูหัวพมิพกอนเปดเครือ่งและทําความสะอาดหากจําเปน

E15267 หยดุทํางาน "ดวน" 
เนือ่งจากไมมีตลับน้ํายาเตมิหมึก

เครื่องพมิพหยดุทํางาน "ดวน" เนือ่งจากไมมีตลับน้ํายาเติมหมึก 
เพือ่หลีกเล่ียงปญหาในการเปดใชงาน ใหเปดเครื่องอิงคเจ็ตใหมทันทีท่ีทําได 
ใหตรวจดูหัวพมิพกอนเปดเครือ่งและทําความสะอาดหากจําเปน

E15268 หยดุทํางาน "ดวน" 
เนือ่งจากตลับน้ํายาเติมหมึกวาง
เปลา

เครื่องพมิพหยดุทํางาน "ดวน" เนือ่งจากตลับน้ํายาเติมหมึกวางเปลา 
เพือ่หลีกเล่ียงปญหาในการเปดใชงาน ใหเปดเครื่องอิงคเจ็ตใหมทันทีท่ีทําได 
ใหตรวจดูหัวพมิพกอนเปดเครือ่งและทําความสะอาดหากจําเปน

E15269 หัวพิมพ 1 พมิพผิดพลาด: 
เวลารอพมิพผลิตภัณฑสัน้เกิน
ไป

พมิพผิดพลาด: หัวพมิพ 1 ความลาชาของผลิตภัณฑ ชาเกินไป ตรวจสอบระยะหางจาก PD ถึง 
PH แลวเพิม่ตางท่ีตองการ

E15277 หัวพิมพ 1 พมิพผิดพลาด: 
เสนหมึกหมด

พมิพผิดพลาด: พิมพผิดพลาดเนือ่งจากงานไมไดถูกสรางในเวลาที่กําหนด

E15285 ชนดิน้ํายาเติมหมึกไมถูกตอง ตลับในชองน้ํายาเตมิหมึกมีน้ํายาผิดชนิด (%1) โปรดใสตลับน้ํายาเติมหมึก %2

E15286 ชนดิหมึกพิมพไมถูกตอง ตลับในชองหมึกมีหมึกผิดชนิด (%1) โปรดใสตลับหมึก %2

E15287 หัวพิมพ 1 พมิพผิดพลาด: 
ซอนกัน

พมิพผิดพลาด: เครือ่งพิมพตัดคําเนื่องจากมีการซอนกันของการพิมพครั้งตอไป

E15295 หัวพิมพ 1 พมิพผิดพลาด: 
ซอนกัน

พมิพผิดพลาด: เครือ่งพิมพตัดคําเนื่องจากมีการซอนกันของการพิมพครั้งตอไป

ขอผิดพลาด
สวนอางอิง

ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 8-4: การแจงเตือนของเครื่องพมิพ (ตอ)
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E15303 หัวพมิพ 1 ตรวจพบการสะสม อาจตองทําความสะอาดหัวพิมพ 
ทําความสะอาดและทําใหหวัพิมพแหงทันทีท่ีทําได เพื่อรักษาคุณภาพในการพมิพ

E15311 งานยาวเกินไป ความกวางท่ีตองการพิมพของงานเกดิคาสูงสุดท่ีกําหนด 
โปรดแกไขงานเพือ่ลดความกวางของงานพมิพกอนดําเนินการตอ หรอืเลือกงานใหม

E15319 หัวพมิพ 1 พิมพผิดพลาด: 
คิวผลิตภัณฑมากเกินไป

พิมพผิดพลาด: มีผลิตภณัฑมากกวา 20 
ผลิตภัณฑระหวางตัวตรวจจับผลิตภัณฑและหัวพิมพซึ่งยังไมไดพมิพ ตดิตอตัวแทนบริการ Vid-
eojet ในทองถ่ินของคณุ

E15344 งานท่ีเลือกยาวเกินไป งานท่ีเลือกยาวเกินไป โปรดลดความยาวของงาน

E15356 หัวพมิพ 1 พิมพผิดพลาด: 
ความเร็วสูงเกินไป

พิมพผิดพลาด: ความเร็วในการลําเลียงเร็วเกินไปสําหรบังานปจจุบัน 
ตรวจสอบการตั้งคาความเรว็ในการลําเลียงแลวปร ับเปลี่ยนตามตองการ

E15445 กําลังอุนเครื่อง โปรดรอใหระบบหมึกอุนเครือ่งกอน

E15519 จําเปนตองเปลี่ยนหนวยบริการ 
1

หนวยบริการมีอายุเกินกวาท่ีจะนําไปใชได โปรดเปลี่ยนหนวยบริการ 1

E15531 โปรดเปลี่ยนหนวยบริการ 2 หนวยบริการ 2 มีอายเุกินกวาท่ีจะนําไปใชได โปรดเปลี่ยนหนวยบริการ 2

E15540 ความชื้นภายในชองใสตลับหมึก
เกินเกณฑกําหนด

เครือ่งพิมพตรวจพบความชื้นสงูผิดปกตภิายในชองใสตลับหมึก 
โปรดตรวจสอบใหแนใจวาฝาชองใสตลับหมึกปดสนิทแลว

E15542 หัวพมิพ 1 
ระดับแรงกระแทกสูงสุดของ
เครื่องวัดความเรงเกินเกณฑ

หัวพมิพรับแรงกระแทกหรือความเรงสูงเกินกวาขีดจํากัดท่ีแนะนํา 
ถาไมนานมานี้หัวพมิพตกระหวางท่ีเครื่องอิงคเจตกําลังทํางาน 
ใหตรวจดูหัวพิมพแลวทําความสะอาดหากจําเปน 
ถากําลังใชงานเครือ่งพิมพผานแอปพลิเคชันการเขาถึงในขณะนี ้
ใหลดอัตราความเรงและความหนวงของหัวพมิพ 
เพื่อยืดระยะเวลาทํางานและรักษาคุณภาพการพมิพ

E15556 ไมมีตลับหมึกพิมพ เครือ่งพิมพตรวจไมพบตลับหมึกพิมพในชองหมึก โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม

E15557 ไมมีตลับน้ํายาเตมิหมึก เครือ่งพิมพตรวจไมพบตลับในชองน้ํายาเตมิหมึก โปรดใสตลับน้ํายาเติมหมึกท่ีเหมาะสม

E15561 ไมมีโคด ไมมีการดําเนินการ เครือ่งพิมพหยุดการพมิพเนื่องจากจํานวนงานพิมพผิดพลาด 
เทากับการตั้งคาเกณฑไมมีโคดไมใชงาน
โปรดตรวจสอบคําเตอืน "งานพมิพผิดพลาด" 
ท่ีปรากฏแลวปรับเปลี่ยนการตั้งคาของเครื่องพมิพ หรือไมมีโคดไมใชงานตามความเหมาะสม

E15562 อุณหภูมิของอุปกรณอิเล็กทรอ
นิกสสูงเกินไป

อุณหภูมิภายในชองอุปกรณอิเล็กทรอนกิสท่ีวัดไดสูงกวาขีดจํากัดท่ีกําหนด 
โปรดตรวจสอบสภาพโดยรอบบรเิวณเครื่องพมิพ แลวเลื่อนหากจําเปน

E15564 หัวพมิพ 1 
แนะนําใหทําความสะอาด

วันท่ีท่ีแนะนําสําหรบัการทําความสะอาดหวัพิมพจะถูกคํานวณขณะที่เครือ่งพมิพกําลังทํางาน 
เพื่อรักษาคณุภาพในการพมิพ ใหตรวจดูหัวพมิพในโอกาสถัดไปแลวทําความสะอาดหากจําเปน

E15574 หนวยบริการ 2 
ไมเหมาะสมหรอืไมถูกตอง

เครือ่งพิมพตรวจไมพบหนวยบริการ 2 ท่ีถูกตอง โปรดใสหนวยบรกิาร 2 ท่ีเหมาะสม

E15622 หัวพมิพ 1 
การปรบัเปลี่ยนงานไมถูกตอง

ไมสามารถพิมพงานท่ีเลือกดวยการตั้งคาการลำเลียงท่ีใชงานอยูได 
โปรดเลือกการตั้งคาการลําเลียงใหมจากเครื่องมือระบบการต้ังคาการลําเลียงในพารามิเตอรของ
งาน

E15646 หนวยบริการ 1 ตองเปลี่ยนในอีก 
%L1 ชั่วโมง

หนวยบริการ 1 ใกลสินสุดวงจรชีวิตท่ีสามารถใชงานไดแลว 
โปรดแนใจวาคณุมีตลับเปลี่ยนพรอมใชงาน

ขอผิดพลาด
สวนอางอิง

ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 8-4: การแจงเตือนของเครื่องพิมพ (ตอ)
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การแกไขปญหาเบื้องตน

E15648 ใสหนวยบริการ 1 เกิน หนวยบริการ 1 มากกวาจํานวนท่ีสามารถใสไดท่ีกำหนด โปรดปรบัหนวยบริการ 1 ใหมใหพอดี

E15649 หนวยบรกิาร 1 / 
ตลับหมึกพิมพไมตรงกัน

ชนดิของหมึกพิมพท่ีมีอยูภายในตลับหมึกพมิพไมสามารถเขากันไดกับชนดิของหมึกพิมพกอน
หนาท่ีใชกับหนวยบริการ 1 ท่ีเหมาะสม โปรดใสตลับหมึกท่ีเหมาะสม หรือเปล่ียนหนวยบรกิาร 
1 เปนหนวยบริการใหมหรือหนวยท่ีเขากันได

E15650 ระบบหมึกพิมพไมสามารถเขา
กันไดกบัหนวยบริการ 1

หนวยบริการ 1 ไมสามารถเขากนัไดกับน้ํายาในระบบหมึกพมิพ โปรดใสหนวยบรกิาร 1 
ท่ีเหมาะสม

E15783 หัวพิมพ 1 
เวลาหนวงของผลิตภัณฑอยู
นอกชวง

เวลาหนวงหของผลิตภัณฑของหวัพิมพ 1 อยูนอกชวงท่ีกําหนดไว ตรวจสอบระยะหางจาก PD 
ถึง PH แลวเพิ่มหรือลดตามตองการ

E15803 หนวยบรกิาร 2 ตองเปลี่ยนในอีก 
%L1 ชั่วโมง

หนวยบริการ 2 ใกลหมดอายุการใชงาน โปรดแนใจวาคณุมีตลับเปลี่ยนพรอมใชงาน

E15804 แนะนําใหเปลี่ยนตัวกรองอากาศ ตวักรองอากาศหมดอายุการใชงานตามวงจรบริการที แนะนําแลว โปรดเปลี่ยนตัวกรองอากาศ

E15805 การตรวจสอบไมพรอมใชงาน การตรวจสอบไมพรอมใชงานบนเครือ่งพมิพโดยไม มีบอรดสวนขยาย 
ทิศทางของผลิตภัณฑถูกตั้งคาเปน "ขวาไปซาย"

ขอผิดพลาด
สวนอางอิง

ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 8-4: การแจงเตือนของเครื่องพมิพ (ตอ)
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ภาคผนวก A ขอกําหนดเฉพาะ

บทนํา

หมวดนีม้ีขอกําหนดเฉพาะของเครื่องพิมพและประกอบดวยหัวขอตอไปนี:้

• ขอกําหนดเฉพาะดานไฟฟา

• น้ําหนัก

• ขนาด

• อุปกรณเสริม

• ขอกําหนดเฉพาะดานสิ่งแวดลอม

• ความจุหมึกพมิพและน้ํายาเติมหมึก

• ความสงูของงานพิมพ

• ขอกําหนดเฉพาะของแบบอักษรและความเร็วแนวจาย

A.1 ขอกําหนดเฉพาะดานไฟฟา

ขอกําหนดเฉพาะดานไฟฟาของเครื่องพิมพจะแสดงอยูใน ตาราง A-1

A.2 นํ้าหนัก

ขอกําหนดเฉพาะดานน้ําหนักเครือ่งเปลาของเครื่องพมิพจะแสดงอยูใน ตาราง A-2

แรงดันไฟฟา 100 V AC ถึง 240 V AC

ความถี่ 50 ถึง 60 Hz

ความตองการพลังงานในระหวางการ
ใชงาน 

สงูสุด 50 วัตต

ตาราง A-1: ขอกําหนดเฉพาะดานไฟฟา

น้ําหนักเครือ่งเปลา 22.5 กก.

ตาราง A-2: ขอกําหนดเฉพาะดานน้ําหนกั
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A.3 ขนาด

370 มม. (14.6")

63
7 ม

ม. 
( 2

5.1
")

375 มม. (14.8")

36
 ม

ม. 
(1.

42
")

363 มม. (14.3")

373 มม. (14.7")

209.7 มม. (8.3")

340.7 มม. (13.4")

240.6 มม. (9.5")

41.3 มม. (1.6")

4.7
 ม

ม. 
(0.

19
")

11.1 มม. (0.4")

9.8
 ม

ม. 
(0.

39
")

ภาพ A-1: ขนาดเครื่องพิมพ 
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A.4 อุปกรณเสริม

A.4.1 ขาต้ังเคร่ืองพิมพเคลื่อนท่ี

ตู ความกวาง 375 มม.

ความสูง 637 มม.

ความลึก 373 มม.

หัวพมิพ เสนผานศูนยกลาง 41.3 มม.

เสนผานศูนยกลางของรูฉีด 60 ไมครอน

สายสงหมึก ความยาว 3 ม.
6 ม.

รูปแบบตู IP66
IP55

ตาราง A-3: ขนาดเครื่องพิมพ 

 

ภาพ A-2: ขาตั้งเครือ่งพมิพเคลื่อนท่ี 
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A.4.2 ขาหัวพิมพ

A.5 ขอกําหนดเฉพาะดานสิ่งแวดลอม

ขอกําหนดเฉพาะดานสิ่งแวดลอมของเครื่องพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-4

* เฉพาะตูเทาน้ัน (ขึน้อยูกับตวัแปร)

อุณหภูมิการทํางาน 0 ºC ถึง 50 ºC (32 ºF ถึง 122 ºF)

อัตราการเปลี่ยนแปลงของอุณหภูมิภายนอก สูงสุด 10 ºC (18 ºF) ตอชั่วโมง

ความชื้นสัมพทัธ 0% ถึง 90% ไมมีการควบแนน

อุณหภูมิจัดเก็บ 0 ºC ถึง 50 ºC (32 ºF ถึง 122 ºF) ในแพคเกจเดิม

ระดับการปองกันเชิงอุตสาหกรรม IP66 หรือ IP55*

ตาราง A-4: ขอกําหนดเฉพาะดานสิ่งแวดลอม

(70
 นิ

=ว)(44.1 นิ=ว)

(14.2 นิ=ว) (10.2 นิ=ว)
260 มม.360 มม.

15
48

 ม
ม.

1120 มม.

ภาพ A-3: ขาหัวพมิพ
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A.6 ความจุหมึกพิมพและนํ้ายาเติมหมึก

ความจุหมึกพมิพและสารทําละลายของเครื่องพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-5

A.7 ความสูงของงานพิมพ

ความสงูต่ําสุดและสูงสุดของขอความสําหรบัเมตริกซการพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-6

ตลับหมึกพิมพ 1000 มล.

ตลับน้ํายาเติมหมึก 1000 มล.

ตาราง A-5: ความจุหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก

ต่ําสดุ 2 มม.

สูงสดุ 10 มม.

ตาราง A-6: ความสงูของงานพมิพ
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A.8 ขอกําหนดเฉพาะของแบบอักษรและความเร็วแนวจาย

ขอกําหนดเฉพาะของแบบอักษรและความเร็วแนวจายสำหรับหัวฉีด 60 ไมครอนไดแสดงไวใน ตาราง A-7

หมายเหตุ:รายการความเร็วรายจายอยูใน ตาราง A-7 มีไวสําหรับ 60 dpi เทานัน้ ยกเวนท่ีระบไุว

โหมดแถว ความสูง ความกวาง คํานวณความเร็ว

ฟุต/นาที ม./นาที

1 5 5 914 278

1 7 5 800 243

1 9 7 356 108

1 12 9 256 78

1 16 10 194 59

1 24 16 96 29

1 34 25 56 17

2 5 5 256 78

2 7 5 267 81

2 9 7 125 38

2 12 9 85 25

2 16 10 56 17

3 5 5 125 38

3 7 5 90 27

3 9 7 56 17

4 5 5 85 25

4 7 5 56 17

5 5 5 56 17

ตาราง A-7: ความเรว็ตอแถว
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