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ลิขสิทธิ์เดือนตุลาคม 2014, Videojet Technologies Inc. (ตอไปจะเรียกวา Videojet) สงวนลิขสิทธิ์

เอกสารนี้เปนทรัพยสินของ Videojet Technologies Inc. โดยประกอบดวยขอมูลอันเปนความลับ และมีลิขสิทธิ์คุมครอง 
ซ่ึงเปนของ Videojet หามมิใหทําสําเนา นําไปใช หรือเปดเผยขอมูล โดยมิไดรับการอนุญาตเปนลายลักษณอักษรจาก Videojet

Videojet Technologies Inc.
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Wood Dale, IL แฟกซ: 1-800-582-1343  ประเทศอื่นๆ : แคนาดา ฝร่ังเศส เยอรมนี ไอรแลนด ญี่ปุน สเปน 
60191-1073 USA แฟกซระหวางประเทศ: 630-616-3629  สิงคโปร เนเธอรแลนด สหราชอาณาจักร 

www.videojet.com ตัวแทนจําหนายทั่วโลก
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ขอมูลการปฏิบัติตามขอกําหนด

สําหรับลูกคาในสหภาพยุโรป
อุปกรณน้ีแสดงเครื่องหมาย CE เพื่อระบุวามีคุณสมบัติตามกฎหมายดังตอไปน้ี

สําหรับลูกคาในสหรัฐอเมริกา

อุปกรณน้ีมีคุณสมบัตติาม Part 15 ของหลักเกณฑของ FCC การใชงานจะตองเปนไปตาม
เงื่อนไขสองประการดังตอไปน้ี: 1) อุปกรณน้ีตองไมกอใหเกิดคลื่นรบกวนที่เปนอันตราย และ 
2) อุปกรณน้ีตองยอมรับคลื่นรบกวนที่ไดรับ รวมถึงคลื่นรบกวนที่อาจทําใหการใชงานไมเปนไป
ตามตองการ

คําเตือน

การแกไขหรือดัดแปลงอุปกรณน้ีโดยไมไดรับการรับรองอยางชดัแจงโดยผูท่ีรับผิดชอบในการ
ควบคุมมาตรฐาน อาจสงผลใหผูใชเสียสิทธิ์ในการใชงานอุปกรณ

EN 55022: Class A มาตรฐานการปลอยไอเสียสําหรับสภาพแวดลอมทางอุตสาหกรรม

EN 61000-6-4 มาตรฐานทั่วไปดานการปลอยไอเสียสําหรับสภาพแวดลอมทาง
อุตสาหกรรม

EN61000-3-2 การกระเพื่อมของกระแสฮารโมนิค 

EN61000-3-3 การกระเพื่อมและผันแปรของแรงดันไฟฟา 

EN 55024 บริภัณฑเทคโนโลยสีารสนเทศ - ลกัษณะสมบัติภมิูคุมกัน - ขีดจํากัด
และวิธีวัด

EN 61000-6-2 ลกัษณะภมิูคุมกันของการใชงานเชิงอุตสาหกรรม

ปฏิบัติตามเงื่อนไขภายใตหลักเกณฑ EU EMC 2004/108/EC

ระเบียบขอบังคับดานแรงดันไฟฟาต่ําของ EC 2006/95/EEC

ขอกําหนดที่จําเปนดานสุขภาพและความปลอดภัยที่เกี่ยวกับอุปกรณไฟฟา ทีค่ํานวณภายใตระดับแรงดันไฟฟาที่กําหนด

IEC 60950-1(ed.2)
EN 60950-1

ขอกําหนดดานความปลอดภัยสําหรับอุปกรณที่ใชกับเทคโนโลยีสารสนเทศ รวมท้ังอุปกรณสําหรับธรุกิจที่ใชไฟฟา

EN 60529

ระดับการปองกันของตัวเรือน (รหัส IP)
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อุปกรณน้ีผานการทดสอบ และพบวาเปนไปตามขอจํากัดของอุปกรณดิจิตอล Class A ภายใต Part 15 
ของขอบังคับของ FCC ขอจํากดัเหลาน้ีคิดคนขึ้น เพื่อปองกันคลื่นรบกวนที่เปนอันตราย เม่ือมีการ
ใชงานอุปกรณในเชิงพาณิชย อุปกรณน้ีทําใหเกิด หรือมีการใช และสามารถปลอยพลังงานคลื่นวิทยุได 
และหากไมติดตั้ง ตลอดจนใชงานตามที่กําหนดไวในคูมือการใชงาน อาจกอใหเกิดคลื่นรบกวนที่เปน
อันตรายตอการสื่อสารระบบวิทยุได การใชงานอุปกรณน้ีในบริเวณที่อยูอาศัยมักจะกอใหเกิดคลื่น
รบกวนท่ีเปนอันตรายได ในกรณีดังกลาว ผูใชจะตองแกไขคลื่นรบกวน โดยรับผิดชอบตอคาใชจาย
ท่ีเกิดขึ้นดวยตนเอง

ผูใชตองใชสายเคเบิลแบบหุมฉนวนกับเคร่ืองนี้ เพ่ือใหแนใจวา เปนไปตามขอจํากัด Class A ของ FCC

ผูใชอาจไดรับประโยชนจากคูมือตอไปน้ี ท่ีคณะกรรมการการสื่อสารแหงรัฐบาลกลาง 
(Federal Communications Commission) จัดทําขึ้น: วิธีระบุและแกไขปญหาคลื่นรบกวนวิทยุ-
โทรทัศน คูมือน้ีมีจําหนายที่สํานักพิมพของรัฐบาลสหรัฐฯ (U.S. Government Printing Office, 
Washington, DC 20402) เลขท่ีสินคา 004-00-00345-4

อุปกรณน้ีไดรับการทดสอบและรับรองวามีคุณสมบตัิตามหลักเกณฑของสหรัฐฯ ดานความปลอดภัย
และการปลอยคลื่นไฟฟาที่เปนอันตรายโดย: 

Electromagnetic Testing Services Limited

Pratts Fields

Lubberhedges Lane

Stebbing, Dunmow

Essex, CM6 3BT

England, UK

อุปกรณน้ีผานการตรวจสอบโดย Underwriters Laboratories Inc. ตามมาตรฐานดานความปลอดภัย 
UL 60950-1: ความปลอดภัยของอุปกรณดานเทคโนโลยีสารสนเทศ ฉบับแรก หัวขอ 2178 
อุปกรณทําเครื่องหมายและลงรหัส ประเภทอิเล็กทรอนิกส

ขอมูลอางอิงรายงาน E252185

สําหรับลูกคาในแคนาดา

อุปกรณดิจิตอลชิ้นน้ีมีคลื่นรบกวนสัญญาณวิทยุจากอุปกรณดิจิตอล ไมเกินขอจํากัดของอุปกรณ Class 
A ดังท่ีกําหนดในขอบงัคับวาดวยคลื่นรบกวนสัญญาณวิทยุ ของกรมการสื่อสาร แหงประเทศแคนาดา

อุปกรณน้ีไดรับการทดสอบและรับรองวามีคุณสมบตัิตามหลักเกณฑของแคนาดา ดานความปลอดภัย
และการปลอยคลื่นไฟฟาที่เปนอันตรายโดย:

Electromagnetic Testing Services Limited

Pratts Fields
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Lubberhedges Lane

Stebbing, Dunmow

Essex, CM6 3BT

England, UK

อุปกรณน้ีผานการตรวจสอบโดย Underwriters Laboratories Incorporated ตามมาตรฐานดาน
ความปลอดภัย CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03. ความปลอดภัยของอุปกรณเทคโนโลยีสารสนเทศ 
หัวขอ 2178 อุปกรณทําเครื่องหมายและลงรหัส ประเภทอิเล็กทรอนิกส

ขอมูลอางอิงรายงาน E252185

Pour la clientèle du Canada
Le present appareil numerique n’emet pas de bruits radioelectriques 
depassant les limites applicales aux appareils numerique de las class A 
prescrites dans le Reglement sur le brouillage radioelectrique edicte par le 
ministere des Communications du Canada.

Cet équipement est certifié CSA.

Ce matériel a été contrôlé par les Underwriters Laboratories Inc. comme 
conforme aux standards de sécurité : CAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03. 
Sécurité des matériels informatiques. Sujet 2178 : appareils électroniques 
de marquage et de codage.

Rapport référence E252185.

คําเตือน

ผลิตภัณฑน้ีไมไดมีไวสําหรับแสดงผลในระยะใกล/หรือในแนวตรงกับสายตา 
เพื่อหลีกเลี่ยงแสงสะทอนในบริเวณที่มีการแสดงผล หามวางผลิตภัณฑน้ีไว
ในตําแหนงท่ีใกลกับสายตา/หรือในแนวตรงกบัสายตา
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การสนับสนุนและการฝกอบรมลูกคา

ขอมูลติดตอ

หากคุณมีคําถาม หรือตองการความชวยเหลือ กรุณาติดตอ Videojet Technologies Inc. ท่ีเบอร 
1-800-843-3610 (สําหรับลูกคาในสหรัฐฯ) ลูกคานอกสหรัฐฯ ควรติดตอกับตัวแทนจําหนายของ 
Videojet Technologies Inc. หรือหนวยงานในสังกัด เพื่อขอความชวยเหลือ

Videojet Technologies Inc.

1500 Mittel Boulevard

Wood Dale, IL 60191-1073 U.S.A.

โทรศัพท: 1-800-843-3610

โทรสาร: 1-800-582-1343

โทรสารระหวางประเทศ: 630-616-3629

เว็บไซต: www.videojet.com

โปรแกรมบริการ

เก่ียวกับความทุมเทในแผนงาน Total Source

Total Source® TOTAL SERVICE PLUS RELIABILITY เปนโครงการโดย Videojet Technologies 
Inc. เพื่อจัดหาบริการแบบครบวงจร สําหรับคุณท่ีเปนลกูคาคนสําคัญของเรา

ความทุมเทในแผนงาน Total Source

แผนการใหบริการ Videojet Total Source®  คือแผนงานที่สําคัญของเราในการจัดทําเครื่องหมาย 
รหัสและผลงานภาพที่ทุกที่ ทุกเวลาและทุกรูปแบบท่ีลูกคาตองการสําหรับบรรจุภัณฑ 
ผลิตภัณฑและสื่อสิ่งพิมพตางๆ ผลงานท่ีเราใหความทุมเทประกอบไปดวย:

• การสนับสนุนดานแอพพลิเคชั่น

• บริการการติดตั้ง

• การอบรมดานการดูแลรักษา

• ศูนยรับเร่ืองจากลูกคา

• ความชวยเหลือดานเทคนิค

• บริการภาคสนาม

• ความชวยเหลือทางโทรศัพทนอกเวลางาน

• ชิ้นสวนและอุปกรณสิ้นเปลือง

• บริการซอมแซม
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การฝกอบรมลูกคา

หากประสงคจะซอมแซม หรือดูแลรักษาเคร่ืองพิมพดวยตนเอง Videojet Technologies Inc. 
ขอแนะนําใหเขารับการอบรมในหลักสูตรเกี่ยวกับเคร่ืองพิมพท่ีจัดขึ้นสําหรับลูกคา

หมายเหตุ: คูมือฉบับน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อเปนขอมูลเสริม (ไมใชใชแทน) หลักสูตรฝกอบรมลูกคาของ 
Videojet Technologies Inc.

สําหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเกี่ยวกับ Videojet Technologies Inc. หลักสูตรฝกอบรมสําหรับลูกคา 
โทร 1-800-843-3610 (เฉพาะในสหรัฐเทาน้ัน) ลูกคานอกสหรัฐฯ กรุณาติดตอสํานักงานสาขาของ 
Videojet หรือตัวแทนจําหนายของ Videojet ในประเทศ เพื่อขอขอมูลเพิ่มเติม
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1บทนํา

เคร่ืองพิมพ Videojet 1620/1620 UHS
เคร่ืองพิมพรุนน้ีเปนเคร่ืองพิมพแบบพนหมึกตอเน่ือง สามารถพิมพรหัสแบบตายตัวหรือแบบ
แปรผันไดท่ีความเร็วสูงสําหรับผลิตภัณฑเพื่อผูบริโภคหรือผลิตภัณฑทางอุตสาหกรรมตางๆ 
เคร่ืองพิมพมีชวงเวลาการใชงานที่สูงเปนพิเศษ ใหคุณภาพการพิมพสูงและใชงานไดงาย

เคร่ืองพิมพ 1620 HR เปนรุน UHS พรอมออปชั่นหัวฉีด 40 ไมครอน โปรดดูขอมูลจําเพาะ
ของไมครอน UHS 40 ในคูมือการใชงานเกี่ยวกับรายการอื่นๆ นอกเหนือจากซีร่ีส 1620 
แบบมาตรฐาน

เก่ียวกับคูมือเลมนี้
คูมือผูใชจัดทําขึ้นสําหรับผูใชงานเคร่ืองพิมพท่ัวๆ ไป คูมือผูใชฉบับน้ีจะชวยใหผูใชเขาใจชิน้สวน
ตางๆ และข้ันตอนการพิมพตางๆ ของเคร่ืองพิมพน้ี

ขอมูลเผยแพรที่เก่ียวของ
มีการจัดทําคูมือตอไปน้ีเพื่อการอางอิง:

คูมือการใหบริการ Videojet 1620/1620 UHS หมายเลขชิ้นสวน 462273

รหัสภาษา

เม่ือคุณตองการสั่งคูมือเหลาน้ี อยาลมืใสรหัสภาษา 2 หลักที่สวนทายของหมายเลขชิ้นสวน เชน 
คูมือผูใชภาษาสเปนจะมีหมายเลขชิ้นสวนเปน 462269-04 ตาราง 1-1 ในหนา 1-2 จะแสดงรายการ
รหัสภาษาตางๆ ท่ีคุณสามารถใชเพื่อระบุฉบับแปลของคูมือท่ีตองการ

หมายเหตุ: เคร่ืองหมายดอกจัน (*) ใชระบุวามีคูมือผูใชพรอมใหใชได เคร่ืองหมายบวก (+) ใชระบุวา 
มีคูมือใหบริการพรอมใหใชได เคร่ืองหมายตัวเลข (#) ใชระบุวามีภาพประกอบรายการชิ้นสวน 
สําหรับขอมูลเพิ่มเติม โปรดติดตอตัวแทนจําหนาย หรือสํานักงานสาขาของ Videojet



1-2     ขอมูลเผยแพรที่เกี่ยวของ Rev AC

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

รหัส ภาษา ความพรอมใชงาน 
(ดูท่ี หมายเหตุ)

01 อังกฤษ (สหรัฐฯ) * +

02 ฝร่ังเศส * +

03 เยอรมัน * +

04 สเปน * +

05 โปรตุเกสบราซิล *

06 ญ่ีปุน * +

07 รัสเซีย *

08 อิตาลี *

09 เนเธอรแลนด *

10 จีน (ใหม) * +

11 อารบิก *

12 เกาหลี * +

13 ไทย *

15 นอรเวย *

16 ฟนแลนด *

17 สวีเดน *

18 เดนมารก *

19 กรีก *

20 ฮิบรู *

21 อังกฤษ (สหราชอาณาจักร) * +

23 โปแลนด *

24 ตุรกี * +

25 เช็ก *

26 ฮังการี *

33 เวียดนาม *

34 บัลแกเรีย *

ตาราง 1-1: รายการรหัสภาษา
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การนําเสนอเนื้อหา
คูมือผูใชฉบับน้ีประกอบดวยขอมูลตางๆ เชน คําแนะนําเพื่อความปลอดภัย หมายเหตุเพิ่มเติม 
คําศัพทเกี่ยวกับอินเทอรเฟซผูใช (UI) ฯลฯ เพื่อชวยคุณระบุขอมูลประเภทตางๆ เหลาน้ี จึงมีการใช
ลักษณะการเขียนท่ีแตกตางกนัในคูมือฉบบัน้ี เน้ือหาในสวนน้ีจะอธิบายลักษณะการเขียนเหลาน้ี

การอางอิงตําแหนง

ตําแหนงและทิศทาง เชน ซาย ขวา หนา หลัง ไปทางขวา และไปทางซาย จะสัมพันธกับ
เคร่ืองพิมพ เม่ือคุณมองจากดานหนา

หนวยวัด

คูมือฉบับน้ีใชหนวยวัดระบบเมตริก โดยมีหนวยวัดแบบอังกฤษแจงไวในวงเล็บ ตัวอยางเชน 
240 มม. (9.44 น้ิว)

ขอมูลดานความปลอดภยั

ขอมูลความปลอดภัยประกอบไปดวยคําเตือนและขอควรระวังตางๆ

คําเตือน

คําเตือน ระบถึุงอันตรายหรือการกระทําที่ไมปลอดภัย ซ่ึงอาจมีผลใหบคุคลไดรับบาดเจ็บหรือ
เสียชวีิตได ตัวอยางเชน

36 จีน (เกา) *

55 โรมาเนีย *

57 เซอรเบีย *

รหัส ภาษา ความพรอมใชงาน 
(ดูท่ี หมายเหตุ)

ตาราง 1-1: รายการรหัสภาษา (ตอ)
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คําเตือน

นํ้ายาทําความสะอาดเปนพิษเม่ือเขาสูรางกาย หามดื่มนํ้ายาทําความสะอาด 
กรณีท่ีมีผูดื่มเขาไป ใหพบแพทยทันที

ขอควรระวัง

ขอควรระวัง ระบุถึงอันตรายหรือการกระทําที่ไมปลอดภัย ซ่ึงอาจมีผลใหเกิดความเสียหาย
ตออุปกรณได ตัวอยางเชน

ขอควรระวัง

อยาเสียบ หรือถอดขั้วตอบนเคร่ืองพิมพ ขณะเปดเคร่ือง หากไมปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี 
อาจเปนสาเหตุใหเคร่ืองพิมพชํารุดเสียหายได

หมายเหตุ

หมายเหตุ เปนขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกบัประเด็นตางๆ

ตัวอยางเชน

หมายเหตุ: คุณสามารถตั้งคาการปองกันดวยรหัสผานสําหรับฟงกชั่นบางตัว เพื่อปองกันการ
เขาใชงานโดยบุคคลที่ไมไดรับอนุญาต

คําศัพทสําหรับอินเทอรเฟซผูใช
องคประกอบเกีย่วกับ UI จะแสดงเปนตัวเอียง ตัวอยางเชน 

“กด Alt+M เพื่อเลือกเมนู ขอความ” คําวา ขอความ เปนองคประกอบของ UI ซ่ึงแสดงเปนตัวเอียง 
(โปรดดูท่ี รูปประกอบ 1-1)
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ลักษณะการเขียนท่ีใชเพื่อระบุปุมตางๆ บนแผงควบคุมมีแสดงไวใน ตาราง 1-2 ในหนา 1-5

ปุม ลกัษณะที่ใช

ปุม ลกูศรซาย

ปุม ลกูศรขวา

ปุม ลกูศรขึ้น

ปุม ลกูศรลง

ปุม Enter 

ปุม Esc

ปุม F1

ปุม F2

ตาราง 1-2: รูปแบบการนําเสนอเนื้อหาสําหรับปุมกด

ภาพ 1-1: หนาจอเมนู
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คํายอและตัวยอ

ปุม F3

ปุม F4

ปุม Alt

ปุม Ctrl

ปุม Shift

คํายอ ความหมาย

AC กระแสสลับ (Alternate Current)

CDA อากาศแหงที่สะอาด (Clean Dry Air)

LED หลอดไฟไดโอดเปลงแสง 
(Light Emitting Diode)

LCD จอผลึกเหลว (Liquid Crystal Display)

UHS ความเร็วสูงเปนพิเศษ

UI อินเทอรเฟซผูใช

WYSIWYG ส่ิงที่คณุเหน็คือส่ิงที่คุณได 
(What You See Is What You Get)

ตาราง 1-3: คํายอและตัวยอ

ปุม ลักษณะที่ใช

ตาราง 1-2: รูปแบบการนําเสนอเนื้อหาสําหรับปุมกด (ตอ)
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บทเนื้อหาตางๆ ในคูมือ

บทที่ ชื่อบท คําอธิบาย

 1. บทนํา มีขอมูลเกี่ยวกับคูมือฉบับน้ี ขอมูลเผยแพรที่เกี่ยวของ และลกัษณะการเขียนที่ใช
ในคูมือฉบับน้ี

 2. ความปลอดภัย ประกอบไปดวยขอมูลเกี่ยวกับความปลอดภัยและอันตรายตางๆ

 3. สวนประกอบหลัก อธิบายสวนประกอบหลกัตางๆ ของเครื่องพิมพ

 4. การทํางานของเครื่องพิมพ มีขอมูลเกี่ยวกับวิธกีารตั้งคาและใชงานเครื่องพิมพ

 5. อินเทอรเฟซผูใช อธิบายวิธกีารใช UI เพื่อเขียนและบันทึกขอความ

 6. การดูแลรักษา มีขอมูลเกี่ยวกับวิธกีารดูแลรักษาและทําความสะอาดเครื่องพิมพ

 7. การแกไขปญหาเบ้ืองตน ประกอบไปดวยข้ันตอนการวนิิจฉัยและแกไขปญหาเบ้ืองตนสําหรับผูใชเครื่อง

 8. รายละเอียดทางเทคนิค ประกอบไปดวยรายละเอียดทางเทคนิคสําหรับเคร่ืองพิมพ

 9. อภิธานศัพท อธิบายคําศัพททางเทคนิคที่เกี่ยวกับเครื่องพิมพ

ตาราง 1-4: รายการบทเนื้อหาตางๆ
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2ความปลอดภัย

บทนํา
Videojet Technologies Inc. มีนโยบายสําคัญเพื่อผลักดันความมุงม่ันในฐานะผูผลิตระบบการพิมพ/
การพิมพรหัสแบบไมสัมผัสกระดาษ รวมทั้งการผลิตหมึกพิมพท่ีไดมาตรฐานสูงท้ังดานประสิทธิภาพ
ในการทํางานและความนาเชื่อถือ บริษัทปฏิบัติตามเทคนิคในการควบคุมคุณภาพที่เขมงวด 
เพื่อปองกันโอกาสที่จะเกิดความเสียหายและอันตรายตอผลิตภัณฑของเรา

เปาหมายในการใชงานเคร่ืองพิมพน้ี คือ เพื่อพิมพขอมูลรายละเอียดลงบนผลิตภัณฑโดยตรง 
การนําอุปกรณน้ีไปใชงานเพื่อวัตถุประสงคอ่ืนอาจนําไปสูการบาดเจ็บตอรางกายขั้นรุนแรงได

แนวทางความปลอดภัยท่ีใหไวในบทนี้ มีจุดประสงคเพื่อใหความรูแกชางเทคนิคในทุกประเด็นท่ี
เกี่ยวของกับความปลอดภัย ท้ังน้ี เพื่อใหเคร่ืองพิมพทํางานไดอยางตอเน่ืองและผูใชสามารถใชงาน
ไดอยางปลอดภัย

แนวทางทั่วไปดานความปลอดภัย
• โปรดดูรายละเอียดสําคัญๆ ในคูมือบริการที่ตรงกับรุนของเคร่ืองพิมพ Videojet

• เฉพาะชางที่ผานการฝกอบรมโดย Videojet เทาน้ันท่ีสามารถทําการติดตั้งและดูแลรักษา
เคร่ืองได การติดตั้งหรือดูแลรักษาโดยบุคคลที่ไมไดรับอนุญาตอาจทําใหเกิดความเสียหาย
ตอเคร่ืองพิมพและทําใหคุณเสียสิทธิ์ในการรับประกัน

• เพื่อหลีกเลี่ยงความเสียหายตอสวนประกอบของเครื่องพิมพ ควรใชแปรงขนนุมและผา
ท่ีไมมีขนในการทําความสะอาด อยาใชแรงดันอากาศ เศษผาฝาย หรือวัสดุท่ีมีผิวเสียดทาน
หรือแข็งกระดาง

• หัวพิมพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเร่ิมการทํางานของเครื่องพิมพอีกคร้ัง มิฉะน้ันหัวพิมพ
อาจเกิดความเสียหาย

• อยาเสียบหรือถอดขั้วตอบนเคร่ืองพิมพขณะเปดเคร่ือง มิฉะน้ันเคร่ืองพิมพอาจไดรับ
ความเสียหาย
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คําแนะนําดานความปลอดภัยของระบบไฟฟา
เน้ือหาในสวนน้ีเปนคําแนะนําเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับระบบจายไฟและสายไฟตางๆ

ระบบจายไฟ

คําเตือน

อุปกรณใชแรงดันไฟฟาที่อาจเปนอันตรายถึงชีวิต เม่ือมีการเสียบสายไฟ 
ใหผูท่ีไดการฝกอบรม และไดรับอนุญาตเทาน้ัน เปนผูดําเนินการดูแลรักษาเคร่ือง

คําเตือน

ทําตามระเบียบและขอปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยดานไฟฟา ปลดปลั๊กไฟของเครื่องพิมพ 
กอนเปดฝาครอบ หรือพยายามดูแลรักษา หรือซอมแซมเคร่ือง เวนแตจะจําเปนตองเปดใช
เคร่ืองพิมพ หากไมปฏิบัติตามคําเตือนน้ีอาจทําใหมีผูไดรับบาดเจ็บหรือเสียชีวิตได 

คําเตือน

แรงดัน AC ไฟแรงสูงอาจมีอยูท่ีตัวแปลงสญัญาณและแบคไลท ควรใชความระมัดระวังเปน
อยางยิ่งเม่ือทําการวินิจฉัยขอผิดพลาดในบริเวณเหลาน้ี

สายไฟ

คําเตือน

ใชสายไฟที่ใหมาพรอมเคร่ืองพิมพเทาน้ัน สายไฟนี้ตองตอเขากบัปลั๊กสามขาที่ผาน
การรับรองแลว โดยมีสายดินเปนระบบปองกัน

ควรดูแลสายไฟ เตารับ และปลั๊กไฟ ใหแหงและสะอาดอยูเสมอ

สําหรับอุปกรณท่ีตองเสียบปลั๊ก เตาเสียบปลั๊กไฟตองอยูใกลอุปกรณ และตองเขาถึงไดงาย
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คําเตือน

ตรวจสอบสายเคเบิลวาไมมีรอยชํารุดเสียหาย สึกหรอ เปนสนิม หรือเกิดการเสื่อมสภาพ 
ดูแลอยาใหมีสี คราบหมึกพิมพ หรือสนิมอยูในบริเวณจุดเชื่อมตอสายดิน/รอยเชื่อม

การตอสายดินและการเชื่อมประสาน

คําเตือน

เคร่ืองพิมพจะตองตอกับแหลงจายไฟกระแสสลับซ่ึงเดินสายดินไวเทาน้ัน ตามขอกําหนดของ 
IEC หรือระเบียบท่ีใชบังคับในประเทศ 

คําเตือน

หามใชเคร่ืองพิมพ หากสายดินขาด หรือมีการปลดขั้วสายดินออก หากไมปฏิบัติตามคําเตือนน้ี 
อาจทําใหเกิดไฟดูดได 

คําเตือน

ตออุปกรณท่ีเปนสื่อนําไฟฟาเขากับขั้วอิเล็กโทรดสายดินเสมอ หรือเขากับระบบสายดิน
ของอาคารโดยใชสายเคเบิลท่ีผานการรับรองตามมาตรฐาน NEC ท้ังน้ีเพื่อถายเทประจุ
ไฟฟาสถิตท้ังหมดที่อาจเกดิขึ้นได ตัวอยางเชน ถาดโลหะท่ีตอลงดิน

คําเตือน

คาความตานทานจากถาดโลหะที่ตอลงดินไปยังตัวอุปกรณหรือหูยึดควรอยูระหวาง 0 และ
ไมเกิน 1 โอหม ควรทําการตรวจสอบคาความตานทานเปนประจําดวยโอหมมิเตอรท่ีปลอดภัย
และเชื่อถือได 



2-4     คําแนะนําดานความปลอดภยัของระบบไฟฟา Rev AC
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คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย PCB ประกอบไปดวยอุปกรณท่ีออนไหวตอประจุไฟฟาสถิต 
ตองสวมสายรัดขอมือปองกันไฟฟาสถิตท่ีตอกราวดถูกตองขณะปฏิบตัิงานหรือดําเนินการ
ใดๆ กับ PCB

คําเตือน

พยายามหลีกเลี่ยงไมใหเกิดการปลอยประจุไฟฟาสถิต โดยใชวิธีการตอสายดินและ
การเชื่อมประสานที่เหมาะสม ใชเฉพาะถาดโลหะและสายดินท่ีผานการรับรองจาก Videojet 
เทาน้ัน

คําเตือน

เชื่อมตออุปกรณท่ีเปนสือ่นําไฟฟาเขากับสายเคเบิลท่ีผานการรับรอง เพื่อรักษาใหคงอยูใน
สภาพเดิมมากที่สุด และชวยลดการปลอยประจุไฟฟาสถิตใหเหลือนอยท่ีสุด ตัวอยางเชน 
ตอหัวพิมพกับถาดโลหะ

คําเตือน

สถานีจัดลางพิเศษไดรับการอกแบบมาโดยเฉพาะสําหรับการจัดลางหัวพิมพ

หามใชเพื่อการลางหรือการพิมพในดานอ่ืน

หยุดการฉีดจายหมึกและตัดกระแสไฟที่เปนอันตรายกอนเร่ิมการลางหัวพิมพ

ขอควรระวัง

หม่ันดูแลใหถาดโลหะวางเปลาอยูเสมอ หมึกและนํ้ายาความสะอาดบางชนิดเปนสารไวไฟ 
ตรวจสอบใหแนใจวามีการทิ้งนํ้ายาหรือของเหลวตามหลักเกณฑของ HAZMAT
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ฟวส

คําเตือน

เพื่อเปนการปองกันภัยจากการเกิดไฟไหมอยางตอเน่ือง ขอใหเปลี่ยนฟวสตามชนิด 
และกําลังไฟท่ีกําหนดเทาน้ัน

คําแนะนําดานความปลอดภัยเกี่ยวกับของเหลว
เน้ือหาในสวนน้ีอธิบายเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดขึ้นขณะดําเนินการใดๆ กับชุดหมึก นํ้ายาเติมหมึก 
นํ้ายาทําความสะอาด รวมทั้งมาตรการปองกันเพื่อหลีกเลี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น

กรุณาอานเอกสารขอมูลความปลอดภัยของวัสดุ

ขอใหอานและทําความเขาใจกบัเอกสารขอมูลความปลอดภัยของวัสดุ (MSDS) กอนใชหมึกพิมพ 
นํ้ายาเติมหมึก หรือนํ้ายาทําความสะอาด หมึกพิมพ นํ้ายาเติมหมึก หรือนํ้ายาทําความสะอาด
แตละประเภทมี MSDS ของตัวเอง ดูรายละเอียดเพิ่มเติมไดท่ี www.videojet.com จากนั้นเขาไปที่ 
เอกสารกํากับ > เอกสารขอมูลดานความปลอดภัยของวัสดุ

หมึกพิมพและนํ้ายาเติมหมึก

คําเตือน

หมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึกเปนสารที่ทําใหเกดิการระคายเคืองตาและระบบทางเดินหายใจ 
การปองกันการบาดเจ็บขณะใชสารเหลาน้ี:

สวมเสื้อผาและถุงมือยางปองกัน ตลอดเวลา

สวมแวนตาที่มีกรอบปองกันดานขาง หรือหนากากตลอดเวลา ควรสวมแวนตานิรภัยขณะ
ทําการบํารุงรักษาเครื่องรวมดวย

ทาครีมปองกันมือกอนใชหมึกพิมพ

หากหมึกพิมพหรือนํ้ายาเติมหมึกสัมผัสกบัผิวหนัง ใหลางออกดวยสบูทันที อยาใชหัวฉีดนํ้า
หรือสารละลายทําความสะอาดรอยหมึกออกจากผิวหนัง



2-6     คําแนะนําดานความปลอดภยัเกี่ยวกับของเหลว Rev AC
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คําเตือน

หมึกพิมพ และน้ํายาเติมหมึกเปนสารที่ระเหยไดและไวไฟ ตองจัดเก็บและใชงานหมึกพิมพ
และตัวทําละลายตามระเบียบขอบังคับในประเทศ

อยาสูบบุหร่ีหรือจุดไฟในบริเวณท่ีอยูใกลสารเหลาน้ี

นําทิชชู หรือผา ท่ีเปยกสารเหลาน้ี ไปท้ิงทันทีหลังจากใชเสร็จ ท้ิงของทั้งหมด ตามระเบียบ
ขอบังคับของประเทศ

ในกรณีท่ีภาชนะใสหมึกพิมพ หรือนํ้ายาเติมยังไมหมด ควรจะปดผนึกใหมใหดี แนะนําใหใช
เฉพาะขวดเต็มเทาน้ันขณะเติมหมึกหรือเติมนํ้ายาเติมหมึก ขวดที่เติมไมเต็มจะตองท้ิง
ตามระเบียบขอบงัคับในพ้ืนท่ี

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย ขณะปรับตั้งหัวฉีด ตองใหหมึกไหลลงในถวยแกว หรือ
ภาชนะที่เหมาะสม เพื่อปองกันการปนเปอนของหมึก หามนําหมึกที่ผานกระบวนการ
น้ีกลับมาใช ท้ิงหมึกที่เปนของเสียท้ังหมด ตามระเบียบขอบังคับในพื้นท่ี

คําเตือน

การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาเติมหมึกหรือนํ้ายาทําความสะอาดเขาไปเปนเวลา
นานๆ อาจทําใหเกิดอาการงวงซึม และ/หรือมีอาการคลายมึนเมา ใหใชงานในพื้นท่ี
เปดโลง และมีอากาศถายเทไดสะดวกเทาน้ัน

นํ้ายาความสะอาด

คําเตือน

นํ้ายาทําความสะอาดเปนพิษเม่ือเขาสูรางกาย หามดื่มนํ้ายาทําความสะอาด กรณีท่ีมีผูดื่ม
เขาไป ใหพบแพทยทันที
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คําเตือน

นํ้ายาทําความสะอาดมีผลทําใหเกิดการระคายเคืองตาและระบบทางเดินหายใจ 
เพื่อปองกันมิใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายเมื่อตองใชสารดังกลาว:

สวมเสื้อผาและถุงมือยางปองกัน ตลอดเวลา

สวมแวนตาที่มีกรอบปองกันดานขาง หรือหนากากตลอดเวลา ควรสวมแวนตานิรภัยขณะ
ทําการบํารุงรักษาเครื่องรวมดวย

ทาครีมปองกันมือกอนใชหมึกพิมพ

หากนํ้ายาทําความสะอาดสมัผัสกับผิวหนัง ตองลางออกโดยใหนํ้าไหลผานเปนเวลาอยางนอย 
15 นาที

คําเตือน

นํ้ายาทําความสะอาดเปนสารระเหยและติดไฟงาย สารเหลาน้ีตองเก็บและใชงานตามระเบียบ
ขอบังคับในประเทศ

อยาสูบบุหร่ี หรือจุดไฟ ในบริเวณที่อยูใกลนํ้ายาทําความสะอาดนี้

ตองนําทิชชูหรือผาที่เปยกนํ้ายาทําความสะอาดไปทิ้งทันทีหลังจากใชเสร็จ ท้ิงของทั้งหมด 
ตามระเบียบขอบงัคับของประเทศ

ขอควรระวัง

ตรวจสอบใหแนใจวา นํ้ายาทําความสะอาดสามารถใชไดกับหมึกพิมพท่ีใชอยู 
กอนทําความสะอาดหัวพิมพ มิฉะน้ัน หัวพิมพอาจเกิดการชํารุดเสียหายได

ขอควรระวัง

นํ้ายาทําความสะอาดที่มีสวนประกอบของคลอไรด รวมท้ังนํ้ายาฟอกไฮโปคลอไรตหรือกรด
ไฮโดรคลอริคอาจทําใหพื้นผิวเสียหายและเกิดรอยฝงแนนได หามใชนํ้ายาเหลาน้ีกับ
สแตนเลสสตีล ในกรณีท่ีใชแปรงลวดหรือแผนลวด วัสดุท่ีใชจะตองเปนสแตนเลสสตีล วัสดุขัดถู
ท่ีใชจะตองไมมีสิ่งปนเปอน โดยเฉพาะเหล็กหรือคลอไรด



2-8     คําแนะนําเพือ่ความปลอดภัยเกี่ยวกับการใชอากาศอัด Rev AC
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คําแนะนําเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับการใชอากาศอัด

คําเตือน

อนุภาคและวัสดุท่ีลอยอยูในอากาศ เปนภัยตอสุขภาพ อยาใชแรงดันอากาศ 
ในการทําความสะอาด 

คําแนะนําเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับ UI

ขอควรระวัง

เพื่อปองกันการเขาใชซอฟตแวรน้ีโดยไมไดรับอนุญาต ควรตรวจสอบใหแนใจวาคุณไดทําการ 
ลางรหัสผาน แลว เม่ือออกจากรหัสผานระดับท่ีสูงกวา

ขอควรระวัง

ความเสี่ยงจากขอมูลสูญหาย: ตรวจสอบใหแนใจวา คุณไดเลือกชื่อขอความอยางถูกตอง
สําหรับขอความท่ีจะลบทิ้ง เพราะจะไมมีการถามยืนยันการเลือกขอความ ขอความท้ังหมดจาก 
ขอความทดสอบ จะถูกลบทิ้งเม่ือคุณเลือกตัวเลือก ลบขอความทั้งหมด

ขอควรระวัง

ความเสี่ยงในการสูญเสียขอมูล ตัวเลือก ลบฟลดผูใช จะลบฟลดผูใชท้ิงโดยไมขอใหยืนยัน
กอนลบ
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คําแนะนําอ่ืนๆ ที่สําคัญ

ขอควรระวัง

หลังจากหยุดใชงานแบบเร็ว ไมควรปลอยเคร่ืองพิมพไวในสถานะดังกลาวเปนเวลานาน 
เน่ืองจากหมึกพิมพท่ีแหงตัวจะทําใหเร่ิมการทํางานไดยาก

ขอควรระวัง

หัวพิมพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเร่ิมการทํางานของเครื่องพิมพอีกคร้ัง มิฉะน้ัน EHT 
จะหยุดทํางาน 

คําเตือน

ถานําแบตเตอรี่ชนิดที่ไมถูกตองมาเปลี่ยน อาจเปนสาเหตุใหเกิดการระเบิดได 
ควรกําจัดแบตเตอรี่ท่ีใชแลวตามคําแนะนําและระเบยีบขอบังคับในประเทศเสมอ

คําเตือน

 ในกรณีท่ีเกิดปญหากับเคร่ือง เคร่ืองอาจมีความรอนสูงถึง 70 oC ระวังอยาสัมผัสบริเวณ
แผนท่ีมีการติดตั้งชุดทําความรอนอยู หากไมปฏิบัติตามคําเตือนน้ี อาจเปนสาเหตุให
เกิดการบาดเจ็บตอรางกายได 
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3สวนประกอบหลัก

เคร่ืองพิมพ Videojet 1620/1620 UHS 

1

23

4

5

ภาพ 3-1: สวนประกอบหลักของเครื่องพิมพ

1. แผงควบคุม
2. ชองหมึก
3. หัวพิมพ
4. สายสงหมึก

5. แผงขัว้ตอ
6. พ้ืนที่สําหรับสวนประกอบอิเล็กทรอนิกส*
7. สวิตชเปดปดเครื่อง*
8. แผนกรองดานหลัง*

*สวนประกอบนี้ไมมีแสดงในภาพ
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

แผงควบคมุ
คุณสามารถใชแผงควบคุม (รูปท่ี 3-2 ในหนาที่ 3-2) เพื่อดําเนินการดังตอไปน้ี:

• เร่ิมและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ

• สราง แกไข คัดลอก และลบขอความการพิมพ

• เลือกขอความท่ีจะพิมพ

• ตรวจสอบสถานะของเครื่องพิมพ

• กําหนดคาและควบคุมฟงกชั่นตางๆ ของเคร่ืองพิมพ

หมายเหตุ: คุณสามารถตั้งคาการปองกันดวยรหัสผานสําหรับฟงกชัน่บางตัว เพื่อปองกันการเขา
ใชงานโดยบุคคลที่ไมไดรับอนุญาต

หมายเหตุ: แปนกดสําหรับภาษาตางๆ จะมีจัดไวใหพรอมกับชดุภาษาตางๆ

ไฟ LED แสดงสถานะ

หลอดไดโอดเปลงแสง (LED) (หัวขอท่ี 1 รูปท่ี 3-2 ในหนาที่ 3-2) แสดงสถานะของระบบ
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1. ไฟ LED แสดงสถานะ
2. ปุมลกูศร
3. แปนพิมพ
4. ปุมขอมูล

5. หนาจอแสดงผล
6. ปุมปรับคอนทราสต
7. ปุมฟงกช่ัน

ภาพ 3-2: แผงควบคุม



Rev AC แผงควบคมุ     3-3

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

ปุมลกูศร

ผูใชสามารถใชปุมลูกศร (รายการที่ 2) เพื่อ เลื่อนดูเมนูตางๆ ของซอฟตแวร

แปนพิมพ

แปนพิมพ (รายการที่ 3) เปนแปนกดแบบแผน (QWERTY) มี 72 ปุม ลักษณะเหมือนปุมสัมผัส 
ตัวทําละลายที่คุณใชสําหรับการพิมพและการบํารุงรักษาจะไมทําใหแปนพิมพเสียหาย

จอแสดงผล

จอผลึกเหลว (LCD) ระบบ QVGA (รายการที่ 5) ใหความละเอียดที่ 320 x 240 พิกเซล จอ LCD มีไฟ 
LED พื้นหลัง เพื่อชวยใหคุณมองเห็นในสภาวะที่มีแสงนอย

ปุมปรับคอนทราสต

ผูใชสามารถใชปุมปรับคอนทราสต  (รายการที่ 6) เพื่อเพิ่มหรือลดความความชัด
ท่ีจอ LCD

ปุมฟงกชัน

ปุมฟงกชั่นสี่ปุมตอไปน้ีใชสําหรับการควบคุมการทํางานเบื้องตนของเคร่ืองพิมพ (รายการที่ 7):

สําหรับขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับปุมการใชงานและการทํางานตางๆ โดยใช CTRL และ ALT 
โปรดดู “Soft Keys” ในหนา 5-4

 
เร่ิมหรือหยุดการทํางานของอิงคเจ็ต

 
เลือกขอความที่ตองการพิมพ

 
เขาไปที่หนาจอเมนู

 
ดูและแกไขขอความ
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

หนาจอแสดงผล

หนาจอแสดงผลนี้จะแสดงสวนตางๆ ดังตอไปน้ี:

หนาจอน้ีแสดงสวนประกอบตางๆ ดังตอไปน้ี:

• การควบคุมปุมฟงกชั่น

• ไอคอนแสดงสถานะเครื่องพิมพและ ภาวะความบกพรอง รวมทั้งเคานเตอรผลิตภัณฑ*

* เม่ือเปดใชงานเคานเตอรผลิตภัณฑ หนาจอจะแสดงเลขนับเคานเตอรผลิตภัณฑ

• ชื่อและเนื้อหาของขอความ รายละเอียดในจอแสดงผลคือขอมูลจริงของสิ่งท่ีเคร่ืองพิมพจะ
พิมพบนผลิตภัณฑ (WYSIWYG)

• ไอคอนแสดงระดับนํ้ายาในตลับหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก

• ประเภทหมึกพิมพ ตัวอยางเชน V501A-D

1. ขอความ
2. ขอความแจงขอบกพรอง
3. ปุมควบคุม

2
1

3

ภาพ 3-3: หนาจอแสดงผล
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

พืน้ที่สําหรับสวนประกอบอิเล็กทรอนิกส
พื้นท่ีสําหรับสวนประกอบอิเล็กทรอนิกสประกอบดวยสวนประกอบตางๆ ท่ีแสดงใน รูปท่ี 3-4 ในหนาที่ 
3-2

หมายเหตุ: เม่ือลูกคาสั่งเครื่องพิมพ Videojet 1620/1620 UHS ท่ีมีเคร่ืองเปาแหง 
ปมลมจะถูกถอดออกจากเครื่องพิมพ ระบบเปาแหงแบบใชอากาศจะจายอากาศไปยังหัวพิมพจาก
แหลงอากาศภายนอก ตองใชเคร่ืองเปาลมหากเครื่องพิมพทํางานในที่ท่ีมีความชื้นสูงหรือเม่ือใชงาน
หมึกที่มีความไวตอนํ้า กรุณาติดตอ Videojet Technologies Inc. ท่ีเบอร 1-800-843-3610 
(สําหรับลูกคาในสหรัฐฯ) ลูกคานอกสหรัฐฯ ควรติดตอกับตัวแทนจําหนายของ Videojet Technologies 
Inc. หรือหนวยงานในสังกัด เพื่อขอความชวยเหลือ

1. พัดลมสวนประกอบอิเล็กทรอนิกส
2. แหลงจายไฟ
3. บล็อคไฟแรงสูง (บล็อค EHT)
4. แผงระบบควบคุม

5. แผงอินเทอรเฟซของเครื่องพิมพ (PIB)
6. ปมลม
7. แผงขั้วตอ

2

4

3

5

ภาพ 3-4: พื้นท่ีสําหรับสวนประกอบอิเล็กทรอนิกส

7

1

6
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

ชองหมึก
ชองหมึกของเครื่องพิมพประกอบดวยโมดูลแกนหมึก ตลับหมึกอัจฉริยะและตลับนํ้ายาเติมหมึก 
พัดลมทําความเย็นจะชวยระบายความรอนใหกับชองหมึก สวนตัวกรองจะทําหนาที่กรองฝุน
ไมใหเขาไปในชองหมึก

โมดลูแกนหมึก
โมดูลแกนหมึกชวยรักษาแรงดันและความหนืดของหมึกพิมพในเคร่ืองพิมพ 
โดยประกอบไปดวยชิน้สวนดังตอไปน้ี:

• โมดูลชดุหมึก

• ปมหมึก

หมายเหตุ: โมดูลแกนหมึกจัดมาใหเปนชดุเดียวกัน คุณไมสามารถถอดหรือเปลี่ยนชิ้นสวน
ภายในโมดูลแกนหมึกได ยกเวนปม

ภาพ 3-5: ชองหมึก

1. ตลบัหมึกพิมพ
2. ตลบัน้ํายาเติมหมึก
3. โมดูลแกนหมึก

4. พัดลมชองหมึก*
5. ปมทอหมึก*

*สวนประกอบเหลานี้ไมมีแสดงในภาพ
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

ตลับหมึกอัจฉริยะ

หมายเหตุ: ดูวิธกีารเปลีย่นตลับหมึกใน “การเปลี่ยนตลับหมึกพิมพอัจฉริยะ” ในหนา 6-3

ตลับหมึกอัจฉริยะใชเทคโนโลยีชิปอัจฉริยะเพ่ือใหแนใจไดวาใชหมึก และนํ้ายาเติมหมึกที่ถูกตอง
และยังไมหมดอายุ

พัดลมชองหมึก
พัดลมชองหมึกชวยระบายความรอนใหกับโมดูลชุดหมึกและปม

หัวพมิพและสายยางสงหมึก
หัวพิมพใชหมึกที่สงมาจากโมดูลแกนหมึก เพื่อพิมพขอความและอักขระกราฟกบนผลิตภัณฑ 
สัญญาณควบคุมและหมึกจะถูกสงไปยังหัวพิมพผานทางสายยางสงหมึก

2

1

ภาพ 3-6: หัวพิมพและสายยางสงหมึก

1. สายสงหมึก
2. หัวพิมพ
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

เฉพาะเครื่องพิมพ Videojet 1620: 

แผงขั้วตอ
แผงขั้วตออยูทางดานซายของเครื่องพิมพ (รายการที่ 5 รูปประกอบ 3-1 ในหนา 3-1) โดยมีขั้วตอตาม
ท่ีแสดงใน รูปประกอบ 3-8 ในหนา 3-9

หมายเหตุ: จํานวนของขั้วตอท่ีมีใหขึ้นอยูกับรุนท่ีคุณเลือก

ตาราง 3-1 แสดงขั้วตอตางๆ ของขั้วพิมพ

ประเภทขั้วตอ PCB มาตรฐาน สวนประกอบเสริม

ตัวส่ังการเครื่องพิมพ 1 PCB 1 Videojet 1620/1620 UHS -

COMMS RS232 PCB 2 Videojet 1620/1620 UHS -

COMMS RS485 PCB 1 Videojet 1620/1620 UHS -

ชุดเขารหัสแกนเพลา PCB 2 Videojet 1620/1620 UHS -

สวิตชรีเลย PCB 1 Videojet 1620/1620 UHS -

การแจงสถานะ
(Lampstack)

PCB 2 Videojet 1620/1620 UHS -

USB - Videojet 1620/1620 UHS -

อินพุตขอความ A PCB 3 Videojet 1620/1620 UHS -

ตาราง 3-1: พอรตแผงขั้วตอ

2 1

ภาพ 3-7: หัวพิมพและสายยางสงหมึก 

หมายเหตุ: หัวพิมพ 90o ไมมีจําหนายสําหรับเครื่องพิมพ Videojet 1620 UHS

90° หัวพิมพ

1. สายสงหมึก
2. หัวพิมพ
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ตัวส่ังการเครื่องพิมพ 2 PCB 3 Videojet 1620/1620 UHS -

อินพุตขอความ B PCB 3 Videojet 1620/1620 UHS -

อีเทอรเน็ต - Videojet 1620/1620 UHS -

I/O 25 ทาง PCB 4 Videojet 1620/1620 UHS -

ประเภทขั้วตอ PCB มาตรฐาน สวนประกอบเสริม

ตาราง 3-1: พอรตแผงขั้วตอ (ตอ)

Cat 5e 

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11 

12

1. อินพุตขอความ A
2. ตัวส่ังการเครื่องพิมพ 2 (พิมพกลับดาน)
3. สวนแจงสถานะ (Lampstack)
4. ชุดเขารหัสแกนเพลา
5. สวิตชรีเลย
6. ตัวส่ังการเครื่องพิมพ 1

7. I/O 25 Way
8. USB
9. อีเทอรเน็ต
10. COMMS RS485
11. COMMS RS232
12. อินพุตขอความ B

ภาพ 3-8: แผงขั้วตอ
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ขอมูลขาตอ

สวิตชเปดปด
สวิตชเปดปด (รายการที่ 1 รูปท่ี 3-9 ในหนาที่ 3-2) เปนปุมกดสีเขียว 
ใชสําหรับเปดหรือปดแหลงจายไฟ
ของเคร่ืองพิมพ คุณจะพบสวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพท่ีดานขวาของเครื่องพิมพ

หมายเหตุ: มือจับ (รายการที่ 2) มีไวเพื่อความสะดวกในการเคลื่อนยายเครื่อง

ขัว้ตอ ขาตอ 

ตัวส่ังการเครื่องพิมพ 2 (พิมพกลับดาน) DIN 3 ขา

สวนแจงสถานะ (Lampstack) DIN 6 ขา

ชุดเขารหัสแกนเพลา DIN 4 ขา

สวิตชรีเลย DIN 7 ขา

ตัวส่ังการเครื่องพิมพ 1 DIN 3 ขา

USB -

อีเทอรเน็ต -

COMMS RS485 (ตําแหนงขาตอ 180°) DIN 5 ขา

COMMS RS232 DIN 5 ขา

อินพุตขอความ B DIN 8 ขา

อินพุตขอความ A DIN 8 ขา

I/O 25 ทาง DIN 25 ขา (ข้ัวตอแบบ Bulgin)

ตาราง 3-2: ขอมูลขาตอ

1

2

ภาพ 3-9: สวิตชเปดปด

1. สวิตชเปดปด
2. มือจับ
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แผนกรองดานหลัง
พัดลมท่ีชองหมึกจะชวยดูดอากาศจากบรรยากาศภายนอกเขามา เพื่อระบายความรอนใหกับชองหมึก 
สวนแผนกรองดานหลังจะชวยกรองฝุนออกจากอากาศ กอนท่ีจะเขาไปภายในชองหมึก (ดูใน 
รูปประกอบ 3-10 ในหนา 3-11) แผนกรองดานหลังมาตรฐาน IP65 เปนเกรดมาตรฐานสําหรับ 
Videojet 1620/1620 UHS

แผนกรองดานหลงั 

ภาพ 3-10: แผนกรองดานหลัง (มาตรฐาน IP65)
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4การทํางานของเครื่องพิมพ

บทนํา
บทน้ีจะอธิบายถึงขั้นตอนการทํางานตางๆ ดังตอไปน้ี:

• เปดเครื่องพิมพ

• เร่ิมและหยุดการทํางานเครื่องพิมพอยางสะอาด

• ตั้งรหัสผาน

• เมนูระบบ

• เมนูปรับเทียบ

• เมนูบันทึกประวัติขอมูล

• ตัวนับผลิตภัณฑ

• ชั่วโมงทํางาน

• กําหนดคาพอรตอนุกรม

• กําหนดคาพอรต Ethernet

• โอนขอมูลระยะไกลความเร็วสูง

• กรอกขอมูลการใหบริการ

• เขียนขอความ

• สวนกําหนดคาเครื่องพิมพ

• พิมพขอความ

• จัดทําแบบอักษรกําหนดเอง

• ปดเครื่องพิมพ
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วธิีการเปดเคร่ืองพิมพ
การเปดเครื่องพิมพ มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ใชสายตาตรวจดู

2 ตรวจสอบวามีแหลงจายไฟเขาเคร่ืองพิมพหรือไม 

3 กดสวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพ เพื่อเปดการทํางานของเครื่องพิมพ

วธิีการเร่ิมตนและการหยดุเคร่ืองพิมพแบบสะอาด
ขั้นตอนเบื้องตนในการเร่ิมตนและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ คือ การเริ่มตนและการหยุด
เคร่ืองพิมพแบบสะอาด

หมายเหตุ: ถาไมมีฟงกชันการเร่ิมตนและการหยุดเคร่ืองพิมพแบบสะอาด เคร่ืองพิมพจะเรียก
ขอเร่ิมใชงานดวนหรือหยุดใชงานแบบเร็ว (กด Ctrol+ F1 เพื่อเร่ิมและหยุดการทํางานแบบเร็ว) 
เคร่ืองพิมพจะไมสามารถใชตัวเลือกการเริ่มตนและการหยุดเคร่ืองพิมพแบบสะอาดถานํ้ายาเติมหมึก
หมด หรือหากแกนหมึกมีระดับสูง ตรวจสอบวานํ้ายาเติมหมึกไมหมดและระดับแกนหมึกไมสูง

ขอควรระวัง

อยาใชฟงกชั่นเร่ิมการทํางานแบบสะอาด หรือการหยุดแบบสะอาดซํ้าหลายครั้ง หากไม
ปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี อาจทําใหมีการฉีดพนหมึกและการเจือจางหมึกมากเกนิไป 
หมึกที่ถูกทําใหเจือจางจะลดคุณภาพของงานพิมพลง

วิธีการเร่ิมตนแบบสะอาด

กดปุม F1 เพื่อเร่ิมขั้นตอนการเริ่มตนพนหมึก 

เคร่ืองพิมพจะเปดทํางาน หมึกและอิงคเจตจะเร่ิมทํางาน

หมายเหตุ: สั่งหยุดอิงคเจตโดยกดปุม F1

วิธีการหยุดแบบสะอาด

กดปุม F1 เคร่ืองพิมพจะสั่งหยุดการไหลของหมึก
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วธิีการตั้งรหัสผาน
การตั้งคาและกําหนดคารหัสผานสามารถทําไดจากเมนู รหัสผาน ใน UI

UI มีระดับการเขาใชงานหลายระดับดังตอไปน้ี:

• ระดับ 0 เปนระดับรหัสผานเร่ิมตน

• ระดับ 1 และระดับ 2 มีการปองกันดวยรหัสผาน ลูกคาสามารถกําหนดระดับการเขาใชงานได
2 ระดับ ลูกคาสามารถใชระดับการเขาใชงาน 2 ระดับน้ีเพื่อเขาใชงานเมนูตางๆ ใน UI การตั้ง
รหัสผานใหกับท้ัง 2 ระดับ ทําไดโดยเขาสูระบบดวยระดับการเขาใชงานระดับเดียวกัน 
หรือสูงกวา 1 ระดับ

วิธีการเขาสูระบบเปนคร้ังแรก

การเขาสูระบบเปนคร้ังแรก มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 เปดหนาจอเมนู หนาจอจะปรากฏขึ้นในระดับ 0 พรอมฟงกชันพื้นฐานตางๆ

2 กด Alt + w จากน้ันเลือกตัวเลือก ปอนรหัสผาน (โปรดดู รูปประกอบ 4-2) และกดปุม Enter 
หนาจอ ปอนรหัสผาน จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-3)

3 ล็อกอินดวยรหัสผานระดับ 1 (รหัสผานเบื้องตน = 1111) หรือระดับ 2 (รหัสผานเบื้องตน = 
2222) ระดับรหัสผานปจจุบันจะเปลี่ยนเปนระดับของรหัสผานที่เลือกจากระดับ 0

ภาพ 4-1: เมนูรหัสผาน

ภาพ 4-2: ปอนรหัสผาน

ภาพ 4-3: รหัสผานระดับ 0
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วิธีการกําหนดรหัสผานสําหรับระดับท่ี 1 และ 2

การกําหนดรหัสผานสําหรับระดับท่ี 1 และ 2 มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 กด Alt + w แลวเลือก กําหนดรหัสผานสําหรับระดับท่ี  1 หรือ กําหนดรหัสผาน สําหรับระดับท่ี 2 
จากเมนู รหัสผาน (ดูรูปภาพ 4-4 หนาที่ 4-4) กลองโตตอบ รหัสผานใหม จะปรากฏขึ้น 
(ดูรูปภาพ 4-5 ในหนาที่ 4-4) 

2 ปอนรหัสผานใหม และกดปุม Enter จากนั้นจะมีการสอบถาม เม่ือคุณยืนยันรหัสผาน

3 ปอนรหัสผานใหมอีกคร้ัง และกดปุม Enter

ถารหัสผานที่ยืนยันแตกตางจากรหัสผานที่ปอนคร้ังแรก กลองโตตอบ เปลี่ยนรหัสผาน 
จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-7)

กดปุม Esc เพื่อกลับไปท่ีกลองโตตอบ รหัสผานใหม

หรือทําการบันทึกรหัสผานใหมไว จากนั้นจะปรากฏหนาจอเมนูขึ้น

ภาพ 4-4: กําหนดระดับสิทธิร์หัสผาน

ภาพ 4-5: รหัสผานใหม

ภาพ 4-6: ยืนยันรหัสผาน 

ภาพ 4-7: เปลีย่นรหัสผาน
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วิธีการกําหนดระดับสิทธ์ิรหัสผานสําหรับเมนู

การกําหนดระดับสิทธิ์รหัสผานสําหรับเมนูตางๆ ท่ีมีอยูใน UI มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กด Alt + w จากน้ันเลือก กําหนดระดับสิทธิร์หัสผาน (ดูใน รูปประกอบ 4-8) เพื่อเปดหนาจอ 
เปลี่ยนระดับรหัสผาน  (ดูใน รูปประกอบ 4-10 ในหนา 4-5)

เลือกเมนู (ดูใน รูปประกอบ 4-9) ท่ีตองการเปลีย่นระดับรหัสผานในการเขาใชงาน แลวกดปุม Enter  
หนาจอ ระบุระดับสิทธิ์รหัสผานใหม จะปรากฏขึ้น (ดูใน รูปประกอบ 4-10 ในหนา 4-5)

2 เปลี่ยนระดับรหัสผานสําหรับเมนูตางๆ และกดปุม Enter  เพื่อบันทึกการเปลี่ยนแปลง

หมายเหตุ: เมนู ขอความ ท่ีแสดงไวน้ีเปนเพียงตัวอยางอางอิงเทาน้ัน

3 กดปุม Esc  เพื่อกลับไปท่ีหนาจอเมนู

ภาพ 4-8: กําหนดระดับสิทธิ์รหัสผาน

ภาพ 4-9: เปลี่ยนระดับรหัสผาน

ภาพ 4-10: ระบรุะดับสิทธิร์หัสผานใหม
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วิธีการเขาถึงระดับรหัสผานอ่ืนๆ

การเขาถึงระดับรหัสผานอ่ืนๆ มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 กด Alt + w จากน้ันเลือก ตัวเลือก ปอนรหัสผาน  จากเมนู รหัสผาน กลองโตตอบ ปอนรหัสผาน 
จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-11)

2 ปอนรหัสผานสําหรับระดับสทิธิ์ของคุณสมบัติท่ีคุณตองเขาใชงาน ระดับการเขาใชงานปจจุบัน
ท่ีใชอยูจะแสดงขึ้นท่ีสวนบนของกลองโตตอบ

คุณสามารถใชตัวเลือกเมนูท้ังหมดที่ตั้งคาไวในระดับรหัสผานน้ี หรือต่ํากวาระดับดังกลาวได

วิธีการลางรหัสผาน

ขอควรระวัง

ความเสี่ยงจากการเขาใชงานโดยไมไดรับอนุญาต เพื่อปองกันการเขาใชซอฟตแวรน้ี
โดยไมไดรับอนุญาต ตองตรวจสอบใหแนใจวาคุณไดลางรหัสผานแลว ในขณะที่คุณออก
จากระดับท่ีสูงกวา

กด Alt + w แลวเลือก ลางรหัสผาน  (โปรดดู รูปประกอบ 4-12) เพื่อลางรหัสผานของระดับ
การเขาใชงานที่ใชในคร้ังน้ี แลวกลับไปที่ระดับรหัสผาน 0

หมายเหตุ: รหัสผานจะยังไมถูกลบ แตมีการรีเซ็ตการเขาใชงานของผูใชใหเปนระดับสิทธกิาร
เขาใชงานขั้นต่ําสุดจากระดับปจจุบัน

ภาพ 4-11: กลองโตตอบสําหรับการปอนรหัสผาน

ภาพ 4-12: ตวัเลือกการลางรหัสผาน
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ลอ็กเอาทอัตโนมัติ

ถาเปดใชงานคุณสมบัติน้ี UI จะสอบถามรหัสผานที่ระดับ 0 และสําหรับทุกระดับการเขาใชงาน
ท่ีสูงกวาระดับ 0

กด Alt + w เลือก ล็อกเอาทอัตโนมัติ (รูปประกอบ 4-13 ในหนา 4-7) จากน้ันกด Enter ใชปุม ขวา หรือ 
ซาย เพื่อเลือกใช หรือ ไม

เมนรูะบบ
ผูใชสามารถเริ่มขั้นตอนการเริ่มและหยุดทํางานไดผานเมนู ระบบ (ตาราง 4-1)

หนาจอสัญญาณเตือน เม่ือขอความแจงเตือนปรากฏบนหนาจอ เครื่องพิมพ
จะหยดุพิมพ คียลัด ALT + S และ ‘A’ 
ชวยใหผูใชสามารถเขาสูหนาจอการแจงเตือนได
หมายเหตุ: สามารถเขาไปที่หนาจอวินิจฉัยระ
บบและไลดูเน้ือหาโดยกดปุม i ที่แปนพิมพ

หนาจอแจงเตือน เคร่ืองพิมพจะยังทําการพิมพตอไป หลังจากที่
ขอความคาํเตอืนปรากฏข้ึนบนหนาจอ คยีลดั ALT + S 
และ ‘W’ ชวยใหผูใชสามารถเขาสูหนาจอคําเตือนได

หมายเหตุ: สามารถเขาไปที่หนาจอวินิจฉัยระ
บบและไลดูเน้ือหาโดยกดปุม i ที่แปนพิมพ

ตาราง 4-1: เมนูระบบ

ภาพ 4-13: ตัวเลือกล็อกเอาทอัตโนมัติ
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เมนูปรับเทียบ
เมนู ปรับเทียบ (ตาราง 4-2 ในหนา 4-9) ประกอบดวยสวนควบคุมตางๆ สําหรับตั้งคาและปรับเทียบ
เคร่ืองพิมพ โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมือบริการ หนาจอ วินิจฉัย จะมีใหในเมนูน้ีท่ีรหัสผาน
ระดับ 0 และเหนือกวาน้ี

หนาจอสถานะ แสดงสถานะปจจุบันของเครื่องพิมพ

ตาราง 4-1: เมนูระบบ
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หนาจอวินิจฉัยหน่ึง 
สองและสาม

เปดหนาจอวินิจฉยัระบบ เพื่อใหลกูคาสามารถไลรายการในหนาจอวินิจฉัยระบบ (ใชคียลัด Alt+L 
และ 1, 2 หรือ 3 เพื่อเขาไปที่หนาจอวินิจฉยัระบบ) เปดหนาจอวินิจฉัย หนาจอนี้จะแสดงคา
ปจจุบันของพารามิเตอรตางๆ เพื่อชวยคุณคนหาขอบกพรอง
หนาจอวินิจฉัยจะมีใหในเมนูน้ี (เปนคาเริ่มตน) ที่รหสัผานระดับ 0 และเหนือกวานี้

กดปุม Esc เพื่อกลบัไปที่หนาจอเมนู 
หมายเหตุ: สามารถเขาไปที่หนาจอวินิจฉยัระบบและไลดูเน้ือหาโดยกดปุม i ที่แปนพิมพ

ตาราง 4-2: เมนูปรับเทียบ
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เมนูบันทกึปฏิบัตกิารขอมูล
เมนู บันทึกปฏิบัติการขอมูล (รูปประกอบ 4-14) ชวยใหคุณสามารถเขาถึงขอมูลการทํางานของ
เคร่ืองพิมพ และสามารถเขาถึงขอมูลจากระยะไกลได

วิธีการดูขอมูลเวอรชั่น

ขอมูลเวอรชั่น (รูปประกอบ 4-15) เปนการแจงขอมูลดังตอไปน้ี

• เวอรชั่นของซอฟตแวร

• วันท่ีท่ีพัฒนาซอฟตแวรขึ้น

• ประเภทเอนจินหัวพิมพ

• เวอรชั่นของเฟรมแวรในเอนจินหัวพิมพ

• เวอรชั่นของภาพ CE

• วันท่ีของภาพ CE

• ขอมูลแผง CSB

• ระดับการใชงาน - High+/High+ (for 1620)
- High+UHS/High+UHS (สําหรับ 1620 UHS)

ภาพ 4-14: เมนูบนัทึกปฏิบัติการขอมูล

ภาพ 4-15: ขอมูลเวอรชั่น
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เคานเตอรผลิตภัณฑ
เคานเตอรผลิตภัณฑแสดงใหเห็นจํานวนทั้งหมดของผลิตภัณฑท่ีเคร่ืองพิมพไดตรวจพบ เคานเตอร
จะนับผลิตภัณฑท้ังหมดที่ตรวจพบ รวมท้ังผลิตภัณฑท่ีเคร่ืองพิมพยังไมไดพิมพขอความให

วิธีการรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑ

การรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑ มีวิธีการดังตอไปน้ี:

หมายเหตุ: ถาคุณรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑแลว คุณจะไมสามารถ ยกเลิกการดําเนินการดังกลาวได

1 เปดเมนู บันทึกปฏิบัติการขอมูล (กด Alt + D)

2 เลือกตัวเลือก เคานเตอรผลติภัณฑ  จากเมนู บนัทึกปฏิบัติการขอมูล โดยใชปุมลูกศร

3 กดปุม Enter เพื่อเปดกลองโตตอบเคานเตอรผลิตภัณฑ (รูปประกอบ 4-16)

4 ตั้งคาฟลด รีเซ็ตเคานเตอร เปน “ใช” โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา 

5 กดปุม Enter เพื่อรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑ และออกจากกลองโตตอบเคานเตอรผลิตภัณฑ

วิธีการซอนเคานเตอรผลิตภัณฑ

การซอนเคานเตอรผลิตภัณฑ มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 ตั้งคาฟลด แสดงหรือไม เปน “ไม” โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา 

2 กดปุม Enter เพื่อซอนเคานเตอรผลิตภัณฑ และออกจากกลองโตตอบเคานเตอรผลิตภัณฑ

ภาพ 4-16: กลองโตตอบเคานเตอรผลติภัณฑ
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 ชั่วโมงการทํางาน

วิธีการดูชั่วโมงการทํางาน
วิธีการดูจํานวนชั่วโมงที่แกนหมึก เครือ่งพมิพและปมของหมึกพิมพทํางาน:

1 เลือก ดูขอมูลชิปอัจฉรยิะแกนหมึก จากเมน ูปรบัเทียบ (รูปประกอบ 4-17) เพื่อดูชั่วโมงการใชงานของแกนหมึก 
ชั่วโมงการทํางานของแกนหมึกจะถูกรีเซ็ตก็ตอเมื่อเปล่ียนแกนหมึกเทานัน้

ดูชั่วโมงทํางานของเครือ่งและปมโดยไปที่ บันทึกปฏิบัติการขอมูล > ดูชั่วโมงการทํางาน

2 กดปุมใดก็ไดเพื่อปดกลองโตตอบ ชัว่โมงดําเนินการ และกลบัสูหนาจอเมนู

ภาพ 4-17: ดูขอมูลชปิอัจฉริยะของแกนหมึก

ภาพ 4-18: ดูชัว่โมงทํางานของเครื่อง
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วิธีการรีเซ็ตชั่วโมงดําเนินการ

ใหทําการรีเซ็ตชั่วโมงดําเนินการเฉพาะในกรณีพิเศษเทาน้ัน เชน การเปลี่ยนปมหมึกพิมพ และตอง
ดําเนินการโดยชางบริการที่ผานการฝกอบรมแลวเทาน้ัน

การกําหนดคาพอรตอนุกรม
พอรตสื่อสารอนุกรม RS-232 และ RS-485 เปนมาตรฐาน สําหรับเคร่ืองพิมพ Videojet 1620/
1620 UHS สําหรับขอมูลเพิ่มเติม โปรดติดตอตัวแทนจําหนาย หรือสํานักงาน สาขาของ Videojet

คุณสามารถจัดเตรียมพอรตการสื่อสารของเครื่องพิมพ เพื่อสงผานขอมูลบันทึกปฏิบัติการขอมูล
ระหวางพอรตกับอุปกรณระยะไกลได

1 เปดเมนู กําหนดโครงราง (กด Alt + C)

ภาพ 4-19: การรีเซ็ตชั่วโมงการทํางาน

ภาพ 4-20: เมนูการกําหนดคา
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2 เลือกตัวเลือก กําหนดคาซีเรียลพอรต และกดปุม Enter กลองโตตอบ กําหนดคาซีเรียลพอรต 
จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-21)

3 คุณสามารถกําหนดคาดังตอไปน้ี:

4 กดปุม Enter เม่ือคุณทําการกําหนดโครงรางพอรตเสร็จแลว

วธิีกําหนดโครงรางพอรต Ethernet
ดูในขอมูลผนวกสําหรับโปรโตคอลการสื่อสาร WSI/ESI

การถายโอนขอมูลระยะไกลดวยความเร็วสูง
คุณสามารถใชเคร่ืองพิมพในแอพพลิเคชั่นท่ีตองมีการถายโอนขอมูลความเร็วสูงได เชน 
แอพพลิเคชั่นเกม เคร่ืองพิมพจะมีบฟัเฟอรขอมูลเพื่อจัดเกบ็ชุดขอมูลกอนการถายโอน 
(โปรโตคอล WSI เต็ม หรือโปรโตคอล ESI) โดยไมมีขอมูลท่ีสูญหายใดๆ

อัตราการรับสงขอมูล ตั้งคาอัตราการรับสงขอมูลเพื่อสงผานขอมูลไปยังอุปกรณระยะไกล

บิตขอมูล ตั้งคาจํานวนบิตที่ใชตอหน่ึงคําของขอมูล 

บิตหยดุ ตั้งคาจํานวนบิตหยุดที่ใชตอหน่ึงคําของขอมูล

พาริตี้ เลอืกพาริตี้คี่ พาริตี้คู หรือไมมีพาริตี้ 
สําหรับการตรวจหาขอผิดพลาดในการสงผานขอมูล

พารามิเตอร คา

ขนาดบัฟเฟอร 200 ขอความ

อัตราการพิมพ 44 ขอความตอวินาที

ตาราง 4-3: การถายโอนขอมูลความเร็วสงู

ภาพ 4-21: กลองโตตอบสําหรับกําหนดคาซีเรียลพอรต
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วธิีการระบุขอมูลการใหบริการ
คุณสามารถบนัทึกขอมูลการใหบริการไวในเคร่ืองพิมพได

1 เปดเมนู บันทึกปฏิบัติการขอมูล (กด Alt+D)

โปรโตคอล โปรโตคอล WSI แบบเต็มหรือโปรโตคอล ESI

โหมดแทรก สงขอมูลแปรผัน คุณสามารถแทรกขอมูลระยะไกลได 10 ชุดตอขอความหนึ่งชุด

การแจงเตือน บัฟเฟอรเต็ม (ใชบัฟเฟอร 70% ของความจุรวม)

บัฟเฟอรลนเกิน (ใชบัฟเฟอร 90% ของความจุรวม)

ลางบัฟเฟอรที่เต็ม (เม่ือขนาดของบัฟเฟอรข้ึนไปถึง 40% ของขนาดบัฟเฟอร
ทั้งหมด หลังจากบัฟเฟอรเต็มแลว)

ขอผิดพลาดในการสื่อสาร

คําสั่ง ลางบัฟเฟอร (ภายใน)

ทวนซํ้าขอความ - เครื่องพิมพจะพิมพขอความลาสุดตอเน่ืองแมวาจะถึงจุดส้ินสุด
ของบัฟเฟอรแลวก็ตาม
ไมทวนซ้ําขอความ - เครื่องพิมพจะหยดุพมิพเม่ือถึงจุดส้ินสุดของบัฟเฟอร

พารามิเตอร คา

ตาราง 4-3: การถายโอนขอมูลความเร็วสงู

ภาพ 4-22: ระบุขอมูลการใหบริการ
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2 เลือกตัวเลือก ระบุขอมูลการใหบริการ และกดปุม Enter กลองโตตอบ ระบขุอมูลการใหบริการ 
จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-23)

3 ปอนขอมูลตอไปน้ีลงในฟลด:

4 กดปุม Enter หลังจากที่คุณปอนขอมูลท่ีจําเปนแลว

วธิีการเขียนขอความ
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22

ฟลด กรอกขอมูล

ตําแหนงของเครื่องพิมพ ชื่อที่ถูกตองของตําแหนง (ตัวอยางเชน ชื่อโรงงาน และ
หมายเลขเครื่อง)

ชื่อลกูคา ชื่อบริษัทของคุณ

ที่อยู กรอกขอมูลทีอ่ยูของตําแหนงที่ตั้งของเครื่องพิมพ

ซีเรียลนัมเบอร ปอนซีเรียลนัมเบอรของเครื่องพิมพ

ศนูยบริการ (ทางโทรศัพท) หมายเลขโทรศพัทเต็มของศูนยบริการ Videojet ในประเทศของคุณ

ภาพ 4-23: กลองโตตอบสําหรับการระบขุอมูลการใหบริการ
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กําหนดโครงรางเครื่องพิมพ
การกําหนดโครงรางเครื่องพิมพจะทําผานทางเมนู พิมพ (โปรดดู รูปประกอบ 4-24) กด Alt+P 
เพื่อ เปดเมนู พิมพ 

เปดใชการพิมพ

เลือกตัวเลือก เปดใชการพิมพ จากเมนู พิมพ เมนู การควบคุมการพิมพ  (โปรดดู รูปประกอบ 4-25) 
จะปรากฏขึ้น หรือกด ALT+F1 เพื่อเร่ิมการพิมพ

ตาราง 4-4 อธบิายตัวเลือกตางๆ ในเมนู การควบคุมการพิมพ

พิมพ เปดหรือปดใชงานการพิมพ

การบัฟเฟอรแบบคู คาเริ่มตนจะเปดการบัฟเฟอรแบบคูไว เปดใชการบัฟเฟอรแบบคูเพื่อพิมพ
โดยไมมีระยะรอพิมพผลติภัณฑ ปดการบัฟเฟอรคูหากโฮสตภายนอก
ทําหนาที่ควบคุมการพิมพเพื่อปองกันการหนวงเวลาการพิมพ
ปดคณุสมบัติน้ีระหวางใชงานโหมดตอไปนี้: โหมดพิมพพิเศษ โหมดเลอืก
ขอความจากภายนอก และโหมดเขารหสัอัตโนมัติ
หมายเหตุ: เม่ือปด Double Buffering การสรางรูปภาพจะชาลง ขอแนะนํา
ใหคณุเปดคําเตือนการพมิพเพือ่ชวยในการตั้งคาเครื่องพิมพ

ตาราง 4-4: เมนูสําหรับการควบคุมการพิมพ

ภาพ 4-24: เมนูการพิมพ

ภาพ 4-25: กลองโตตอบการพิมพตอเน่ือง
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ตัวเลอืกการพิมพแมนวล

เลือก พิมพแมนวล  (รูปประกอบ 4-24 ในหนา 4-17) จากเมนู พิมพ ถาคุณไมตองการสั่งเร่ิม
การพิมพจากแหลงภายนอก เม่ือคุณสั่งพิมพ เคร่ืองพิมพจะพิมพขอความออกมาหนึ่งชุดสําเนา

ชุดเขารหัสแกนเพลา ตั้งคาเครื่องเขารหัสที่แกนไปที่ตัวเลอืกภายในสําหรับความเร็วในการพิมพ
แบบคงที่ 
ตั้งคาตัวเลอืกภายนอกสําหรับใชกับเครื่องเขารหัสที่แกนซึ่งใชงานรวมกันได 
ซ่ึงมีความเร็วในการพิมพแบบแปรผัน 
หมายเหตุ: หากชุดเขารหสัแกนเพลาถูกเลือกใช ผูใชจะตองกรอกประเภท
ตัวเขารหสั (non-quadrature, A then B หรือ B then A)
ตั้งคาเปนเคร่ืองเขารหสัแบบอัตโนมัติใหทํางานเมื่อมีการเปลีย่นแปลงความ
เร็วของผลิตภณัฑ เน่ืองจากผลิตภณัฑเคลื่อนอยูบนสายพาน

ตนทางโฟโตเซลล เครื่องพิมพเปดการทํางานจากตนทางภายนอก 1 
(ตัวเลือกการเชื่อมตอมาตรฐาน) หรือตนทางภายนอก 2
หมายเหตุ: ตัวเลอืก “ไมมี” สามารถเลอืกใชไดในฟลดตนทางโฟโตเซลล

รับทราบการพมิพ สงสัญญาณไปยงัระบบควบคมุภายนอก (โดยปกตจิะผานทางข ัวตอ COMM1) 
มี 4 ตัวเลือก

1. ปด ไมมีการสงสัญญาณตอบรับการพิมพ

2. หลงัการคอมไพล หลงัการอัพเดตขอมูลใดก็ตามที่มีการ
เปลี่ยนแปลง เชน รหัสนาฬิกา หรือมีการ
พิมพขอมูลเคานเตอรในขอความ จะมีการสง
อักขระตอบรับการพิมพ

พิมพรหัส ACK ASCII ตั้งคารหัสอักขระ ASCII (0 ถึง 255) ที่สงไปยงัระบบควบคุม

ระยะตก คุณตองปอนระยะหางที่ถูกตั้งคาไวระหวางหัวพิมพและผลิตภัณฑ

การทํางานของตนทาง
ระยะไกล

ใหคําแนะนําแกเครื่องพิมพเม่ือบัฟเฟอรบันทึกขอมูลไมมีขอมูล: 
• ลางบัฟเฟอร
• หากตองการทวนซ้ําขอความ - เครื่องพิมพจะพิมพขอความลาสุด
ตอเน่ืองแมวาจะถึงจุดส้ินสุดของบัฟเฟอรแลวก็ตาม

• หากไมตองการทวนซ้ําขอความ - เครื่องพิมพจะหยุดพิมพเม่ือถึง
จุดส้ินสุดของบัฟเฟอร

พิมพเต็มความกวาง ระบุความกวางรวมของงานพิมพเปนเมตร

ตาราง 4-4: เมนูสําหรับการควบคุมการพิมพ (ตอ)
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วิธีการใชตัวเลือกการพิมพตอเน่ือง

ถาคุณเปดใชงานโหมด พิมพตอเน่ือง (รูปประกอบ 4-24 ในหนา 4-17) ขอความจะถูกพิมพออกมา
ซํ้าแลวซํ้าอีก ขอความจะพิมพออกมาเมื่อมีการเปดใชฟงกชั่นตรวจหาผลิตภัณฑเทาน้ัน เม่ือ
คุณตองพิมพขอความในชวงเวลาใดเวลาหนึ่งเปนประจําบนกระดาษพิมพตอเน่ือง ตัวเลือกน้ีจะเปน
ประโยชนสําหรับคุณ

1 เลือก พิมพตอเน่ือง  จาก เมนูการพิมพ กลองโตตอบ พิมพตอเน่ือง จะปรากฏขึ้น 
(รูปประกอบ 4-25)

2 เลือก สั่งการดวย PEC ฟงกชัน่น้ีชวยใหคุณสามารถเห็นขอบยกหรือขอบตกที่โฟโตเซลล
เพื่อเร่ิมการพิมพ

หมายเหตุ: ในกรณีท่ีคุณเปดตัวเลือกสั่งการจาก PEC เคร่ืองพิมพจะตองไดรับสัญญาณ
ขอบนําและขอบตาม (ของผลิตภัณฑ) จากโฟโตเซลลกอนจึงจะเร่ิมการพิมพได

3 หรือเลือก เกตดวย PEC ฟงกชัน่น้ีชวยใหคุณสามารถมองเห็นสัญญาณที่คงที่ (เชน 
ท่ีวัสดุรองรับ) เพื่อพิมพอยางตอเน่ือง

หมายเหตุ: หากคุณเปดใชตัวเลือกเกตจาก PEC เคร่ืองพิมพจะตองไดรับสัญญาณตอเน่ือง
เพื่อพิมพงานไดอยางตอเน่ือง

4 ตั้งคาการรอการพิมพของ โหมด SE เพื่อใชพัลสของเคร่ืองเขารหัสที่แกนจากภายนอก 
ในการตั้งคาระยะหางระหวางจุดเร่ิมตนของการพิมพแตละคร้ัง

5 ถาไมมีเคร่ืองเขารหัสที่แกนจากภายนอก ใหตั้งคาการรอการพิมพ โหมดเวลา  
เพื่อใชพัลสท่ีสรางขึ้นภายใน ในการตั้งคาระยะหางระหวางการพิมพแตละคร้ัง

6 ตั้งคาการรอการพิมพท่ีตองการใหกับโหมดที่เลือกในชวงตั้งแต 1 ถึง 10,000

ภาพ 4-26: โหมด SE

ภาพ 4-27: โหมดเวลา
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7 กําหนดระยะรอพิมพใน โหมดระยะ เพื่อใชชวงระยะทางที่ผูใชกําหนดเปนเกณฑกําหนด
ชวงระหวางการเริ่มตนการพิมพแตระคร้ัง

หมายเหตุ: หากเปนการเขารหัสจากภายนอก คุณตองปอนการตั้งคา PPI หรือ PPMM ท่ีถูกตอง
ในเมนูการกําหนดคาบรรทัดเพื่อใหสําหรับเคร่ืองพิมพสามารถคํานวณระยะหางซํ้าที่ถูกตอง

การพิมพ DIN

การพิมพ DIN จะพิมพกลับหัวและยอนกลับ ดังน้ันจึงสามารถอานขอความไดจากทุกทิศทาง 
เม่ือทําการพิมพบนสายเคเบิล จะนําวิธีการน้ีมาใช

วธิีการพิมพขอความ
คุณตองเลือกขอความหน่ึงกอนท่ีคุณจะเร่ิมกระบวนการพิมพ

วิธีการเลือกขอความ

หนาจอดวนจะแสดงขอความวา พรอมท่ีจะพิมพแลว ในกลองทางดานลางของหนาจอ 
โดยจะเห็นชื่อของขอความที่สวนบนสุดของกลอง และแสดงตัวอยางของขอความในกลอง

การเลือกขอความมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 เปดเมนู ขอความ และเลือกตัวเลือก เลือกขอความพิมพ  กลองโตตอบ เลือกขอความที่จะพิมพ 
จะปรากฏขึ้น

ภาพ 4-28: โหมดระยะ

ภาพ 4-29: เลือกขอความพิมพ 
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2 กดปุม ลูกศรขึ้น หรือปุม ลูกศรลง เพื่อไฮไลตขอความที่ตองการ ขอความที่ไฮไลตไวจะ
ปรากฏขึ้นในสวน WYSIWYG ของหนาจอแสดงผล

หมายเหตุ: คุณสามารถปอนชือ่ของขอความที่คุณเลือกสั่งพิมพได แถบคําสัง่เลือกจะไฮไลต
ขอความท่ีตองการโดยอัตโนมัติ 

3 กดปุม Enter เพื่อเลือกขอความที่ตองการพิมพ ขอความท่ีเลือกจะปรากฏขึ้นใน WYSIWYG 
ของหนาจอแสดงผล

วิธีการเร่ิมตนการพิมพ

ขั้นตอนเบื้องตนใชการเริ่มการทํางานแบบสะอาด

หมายเหตุ: คุณสามารถเลือกตวัเลือก เร่ิมการทํางานแบบเร็ว เพื่อเปดการทํางานของอิงคเจตได 
ชางใหบริการมักเลอืกใชฟงกชั่นน้ี โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมือบริการ

1 กดปุม F1 เพื่อเร่ิมขั้นตอนการเริ่มตนพนหมึก

ในระหวางขั้นตอนน้ี ไอคอนแสดงวาอิงคเจตทํางาน  จะกะพริบบนหนาจอแสดงผล 

ขั้นตอนน้ีจะใชเวลาประมาณหนึ่งนาที เม่ือเสร็จสิ้นตามขั้นตอนแลว ไอคอนจะติดสวาง
อยางตอเน่ือง

2 เร่ิมขั้นตอนการพิมพโดยทําตามคําแนะนําตอไปน้ี:

• เปดฟงกชั่นการพิมพ (เขาไปที่ พิมพ > เปดใชการพิมพ เมนู การควบคุมการพิมพ 
จะปรากฏขึ้น เลือก เปดใช) (คียดวน: ALT + F1)

• เซ็นเซอรผลิตภัณฑจะตองสงสญัญาณสั่งการออกไป

• อาจจําเปนตองปรับพารามิเตอรขอความ

• ระดับของโฟโตเซลลอาจตองมีการปรับเปลี่ยน (เขาไปที่ กําหนดคา > ระดับโฟโตเซลล)

หมายเหตุ: เม่ือเปดใชฟงกชั่นการพิมพ LED สีเขียวท่ีแปนกดจะติดสวางอยางตอเน่ือง

การตรวจสอบการพิมพ

ขณะท่ีเคร่ืองพิมพกําลงัทํางานอยู ใหใชการตรวจสอบสถานะดังตอไปน้ี:

• ไอคอนสถานะบนหนาจอแสดงผล

• ไฟ LED บนแปนพิมพ

•  แถวหลอดไฟ (อุปกรณเสริม) 
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คู่มือผู้ใช้ Videojet 1620/1620 UHS

วิธีการหยุดการพิมพ์

ปิดฟังก์ชั่นการพิมพ์เพื่อหยุดการพิมพ์ (เข้าไปที่ พิมพ์ > เปิดใช้การพิมพ์ เมนู การควบคุมการพิมพ์ 
จะปรากฏขึ้น เลือก ปิดใช้งาน) (คีย์ด่วน: ALT + F1)

คุณสามารถใช้ฟังก์ชั่นเร่ิมและหยุดการทำงานแบบสะอาดเพื่อหยุดการฉีดพ่นหมึกและหยุดการพิมพ์ 
ขั้นตอนเบื้องต้นใช้ฟังก์ชั่นการปิดการทำงานแบบสะอาด ฟังก์ชั่นปิดการทำงานอย่างรวดเร็วมักใช้
โดยช่างให้บริการ โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมจากคู่มือบริการ

กดปุ่ม F1 เพื่อเริ่มขั้นตอนการหยุดพ่นหมึก

ในระหว่างขั้นตอนน้ี ไอคอนแสดงว่าอิงค์เจตหยุดทำงาน  จะกะพริบบนหน้าจอแสดงผล 

ขั้นตอนดังกล่าวจะเสร็จสิ้นในเวลา 1 นาที เม่ือเสร็จสิ้นตามขั้นตอนแล้ว ไอคอนจะติดสว่างอย่าง
ต่อเน่ือง

การพิมพ์จะหยุดโดยอัตโนมัติ หลังจากเสร็จสิ้นขั้นตอนการหยุดพ่นหมึก

หมายเหตุ: อย่าปิดเคร่ืองพิมพ์ จนกว่ารอบการล้างจะเสร็จสิ้น

วิธีการติดต้ังและพิมพ์แบบอักษรกำหนดเอง
กระบวนการน้ีจะแสดงวิธีการติดตั้งแบบอักษรท่ีกำหนดเองและการพิมพ์ข้อความโดยใช้แบบอักษรท่ี
กำหนดเอง

• ความสูงของแบบอักษรแบบกำหนดเองจะต้องตรงกับความสูงของแบบอักษรมาตรฐานของ
เครื่องพิมพ์ รายการต่อไปน้ีคือความสูงของแบบอักษรที่ใช้ได้

- 5-สูง

- 7-สูง

- 9-สูง

- 12-สูง

- 16-สูง

- 24-สูง

- 34-สูง

หมายเหตุ: ความสูบแบบอักษร 24-สูง และ 34-สูง ไม่สามารถใช้ได้กับเครื่องพิมพ์ 
Videojet 1620 UHS

หมายเหตุ: ความสูบแบบอักษร 34-สูง ไม่สามารถใช้ได้กับเครื่องพิมพ์ 
Videojet 1620 UHS 40 ไมครอน

• ไฟล์แบบอักษรที่กำหนดเองจะต้องอยู่ในรูปแบบ *.abf2
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

การติดตั้ง

การติดตั้งแบบอักษรแบบกําหนดเองมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 คัดลอกแบบอักษรแบบกําหนดเองที่คุณตองการจะติดตั้งไวใน USB แฟลชไดรฟ

2 ใส USB แฟลชไดรฟไวในชองเสียบท่ีดานขางของเครื่องพิมพ

3 กดปุม CTRL + F4 เพื่อดูรายการไฟลในไดรฟ USB

4 เลือกไฟลแบบอักษรเพื่อติดตั้ง

5 กดปุม Enter  จะมีขอความตอไปน้ีปรากฏขึ้นบนหนาจอแสดงผลเพื่อยืนยันการอัปเดต

6 กดปุม Enter  ขอความตอไปน้ีจะปรากฏอยูบนหนาจอแสดงผล

หมายเหตุ: ผูใชจะตองรอประมาณสองวินาทีจนกวาหมายเหตุจะปรากฏขึ้นเพื่อแจงใหปดและ
เปดเครื่องพิมพใหม

7 ปดแลวเปดเครื่องพิมพเพื่ออัพเดต

การเขยีนและพิมพขอความ

ดําเนินการดังตอไปน้ีเพื่อสรางและพิมพขอความดวยแบบอักษรแบบกําหนดเอง:

1 กดปุม F3 (ในขณะที่อยูในหนาจอตวัแกไข) เพื่อใหหนาจอ ตัวแกไขคุณลักษณะ ปรากฏขึ้น

2 เลือกใชแบบอักษรกําหนดเอง จากนั้นกดปุม Enter

3 กดปุม F1 เพื่อเลือกแบบอักษรแบบกําหนดเอง

หมายเหตุ: กําหนดความสูงแบบอักษรใหตรงกับความสูงของแบบอักษรแบบกําหนดเอง

ภาพ 4-30: ตัวแกไขคุณลักษณะ
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

4 กรอกขอความในตัวแกไขขอความ

5 กดปุม Shift + F1 เพื่อบันทึกและออก

หมายเหตุ: เลือกขอความเพื่อพิมพหากขอความไมโหลด

การปดเครื่องพิมพ

ขอควรระวัง

ปดเครื่องพิมพ หลังจากเสร็จสิ้นรอบการปดหัวฉีด หากไมปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี 
อาจเปนสาเหตุใหตองทําการดูแลรักษาเพิ่มเติม

ขอควรระวัง

อยาเร่ิมตนและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพซํ้าหลายครั้ง 

เม่ือคุณหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ เคร่ืองพิมพจะใชนํ้ายาเติมหมึกชําระลางระบบทันที 
ถาคุณเร่ิมตนและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพซํ้าหลายครั้ง เคร่ืองพิมพจะใชนํ้ายา
เติมหมึกเปนจํานวนมาก การใชนํ้ายาเติมหมึกเพิ่มขึ้นอาจเปนสาเหตุใหเกิดขอผิดพลาด
เกี่ยวกบัระดบัชุดแกนหมึกและทําใหหมึกมีความหนืดต่ํา และเพื่อปองกันปญหานี้ ตองใช
การเริ่มตนและการหยุดการทํางานแบบเร็ว

กดสวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพ เพื่อปดเครื่องพิมพ

หมายเหตุ: แนะนําใหสตารทเคร่ืองพิมพทุกๆ สามเดือน หากเครื่องพิมพไมทํางาน
เกินกวาสามเดือนแนะนําใหทําตามขั้นตอนการปดการทํางานระยะยาวดังน้ี
ดังน้ี ดูในหัวขอ “วิธเีตรียมการเพื่อปดการทํางานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนยาย” 
ในหนา 6-2 เพื่อรับทราบขั้นตอนที่เหมาะสม
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5อนิเทอรเฟซผูใช

บทนํา
บทน้ีอธิบายถึงวิธกีารใชอินเทอรเฟซสําหรับผูใช (UI) เพื่อดําเนินการดังตอไปน้ี:

• เขียนขอความ

• แกไขขอความ

• บันทึกขอความ

• สรางฟลดผูใช

UI มีประเภทหนาจอสองประเภทตอไปน้ี:

หนาจอเมนู

เม่ือคุณเขาสูระบบ หนาจอแรกที่ปรากฏขึ้นคือหนาจอเมนู หนาจอเมนู จะมีเมนูตางๆ เรียงเปนแถว
อยูท่ีดานบนของหนาจอ เมนูเหลาน้ีชวยใหสามารถเขาใชงานฟงกชั่นตางๆ ของเครื่องพิมพได
อยางรวดเร็วและงายดาย คุณจะเห็นเพียง 5 เมนูบนหนาจอ (โปรดดู ภาพ 5-1) กดปุม ลูกศรซาย 
หรือปุม ลูกศรขวา เพื่อเขาใชงานเมนูอ่ืนๆ

ภาพ 5-1: หนาจอเมนู
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การเลอืกเมนูและรายการ

วิธีการเลือกเมนูและรายการตางๆ ในเมนู คุณสามารถเลือกใชปุมลูกศรหรือปุมทางลัดก็ได

ปุมลูกศร

หมายเหตุ: ถามีหลายรายการในเมนูท่ีจะแสดงบนหนาจอ ปาย เพ่ิมเติม จะปรากฏขึ้นถัดจาก
ดานบนหรือดานลางของเมนู ตัวอยางเชน โปรดดูท่ี รูปประกอบ 5-2 ปายน้ีแสดงวายังมีราย
การเมนูเพิ่มเติมอยูขางบน หรืออาจอยูดานลางของรายการที่แสดงอยูในขณะนี้ กดปุมลูกศร
ขึ้น หรือปุมลกูศรลงเพื่อไลรายการตางๆ

การเลอืกเมนู:  1. กดปุม ลูกศรซาย หรือ ปุมลกูศรขวา  จนกระทั่งเมนูถูกเลอืก 
 2. กดปุม Enter   

การเลอืกรายการจากเมนู:  1. กดปุม ลูกศรข้ึน  หรือปุม ลกูศรลง จนกวารายการที่ตองการ
จะถูกไฮไลต 

 2. กดปุม Enter   

ภาพ 5-2: ปาย More
ปายเพิ่มเติม (More)

ปายเพิ่มเติม (More)
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

ปุมทางลัด

การเขาใชงานเมนูตางๆ ในเมนูหลัก ใหกดปุม Alt คางไว แลวกดตัวอักขระที่ไฮไลตไว เมนูและปุม
ทางลัดไดแสดงไวใน ตาราง 5-1

* - ปุมลดัปรากฏเฉพาะในเมนู Editor เทานั้น 

หมายเหตุ: ปุม Alt จะมีลําดับความสําคัญมากกวาปุม Ctrl ในกรณีที่มีการกดปุมทั้งสองคางไวพรอมกัน

เมนู ปุมทางลัด

ขอความ ALT+M

ตัวแกไข ALT+E

ฟลดผูใช ALT+U

พิมพ ALT+P

รหัสผาน ALT+W

ระบบ ALT+S

กําหนดคา ALT+C

ปรับเทียบ ALT+L

บันทึกปฏบัิติการขอมูล ALT+D

เปลี่ยนความสูงแบบอักษร F1*

เลอืกฟลดผูใช F2*

ปรับแตงคุณลกัษณะ F3*

พารามิเตอรขอความ F4*

เร่ิมการพิมพ 
(หรือหยุดการพิมพหาก
เครื่องพิมพอยูในโหมดพิมพ)

ALT+F1

ขอความใหม ALT+F2

พารามิเตอรขอความ ALT+F3

แกไขฟลดผูใช ALT+F4

เร่ิมใชงานดวน 
(หรือหยุดใชงานดวนหากระบบฉีด
พนกําลงัทํางาน)

CTRL+F1

ฉีดลางหวัฉีด CTRL+F2

พิมพตอเน่ือง CTRL+F3

คัดลอกจาก USB CTRL+F4

ตาราง 5-1: ปุมทางลัด
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วิธีการปอนตัวหนังสือ ตัวเลข และสลบัคา

ปุม Esc

การออกจากเมนูโดยไมมีการเปลี่ยนแปลงคาที่ปรับตั้งไว ใหกดปุม Esc

Soft Keys

บนหนาจอดวนจะมีการทํางานพื้นฐาน 4 ประการ ท่ีคุณสามารถสัง่งานได เม่ือคุณกดปุมฟงกชัน่ F1 
ถึง F4 ปุมฟงกชัน่ 4 ปุม (F1 ถึง F4) เรียกกันโดยทั่วไปวา ซอฟตคีย UI กําหนดฟงกชั่นเร่ิมตน
ใหกับปุมเหลาน้ีในสภาพการทํางานปกติ เม่ือคุณกดปุม Alt หรือ Ctrl คางไว UI จะกําหนดฟงกชั่น
ตางๆ ใหกับแตละปุมฟงกชัน่ 

ฟงกชั่นท่ีมีอยูในปุมฟงกชั่นตางๆ ไดแสดงไวใน ตาราง 5-2 ในหนา 5-4

ตัวหนังสือ ใชแปนพิมพเพื่อปอนตัวหนังสือหรืออกัขระพิเศษที่ตองการ

คาที่เปนตัวเลข ใชปุม 0 ถึง 9 หรือกดปุม ลูกศรขวา เพื่อเพิ่มคา หรือกดปุม ลกูศรซาย เพื่อลดคา

สลับคา
(ตัวอยางเชน เปด/ปด)

กดปุม ลูกศรซาย หรือ ลูกศรขวา

ปุม ฟงกชั่น

ถาคุณกดปุม Alt คางไว 

F1 เร่ิมตนการพิมพ (หรือหยุดพิมพ ถาเครื่องพิมพอยูในโหมดพิมพ)

F2 ขอความใหม

F3 พารามิเตอรขอความ

F4 แกไขฟลดผูใช

ตาราง 5-2: ซอฟตคีย
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ถาคุณกดปุม Ctrl คางไว 

F1 การเริ่มตนแบบเร็ว (หรือการหยดุแบบเร็ว ถาอิงคเจตกําลังทํางาน)

F2 ฉีดลางหวัฉีด

F3 พิมพตอเน่ือง

F4 คัดลอกจาก USB

ปุม ฟงกชั่น

ตาราง 5-2: ซอฟตคีย (ตอ)
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คําอธิบายเมนู

ขอความ 

เมนขูอความ คําส่ัง ฟงกชั่น

เลอืกขอความพิมพ เปดกลองโตตอบ เลือกขอความที่ตองการพิมพ 
เลอืกขอความที่ตองการพิมพหรือแกไข

พารามิเตอรขอความ เปด พารามิเตอรขอความสําหรับขอความที่เลอืกไว 
พารามิเตอรทั้งหมดสามารถเปลีย่นแปลงได

พารามิเตอรเร่ิมตน เปดเมนู พารามิเตอรเร่ิมตน พารามิเตอรเร่ิมตนทั้งหมดสําหรับ
ขอความใหมสามารถเปลี่ยนแปลงได

แกไขขอความ เปดกลองโตตอบ เลอืกขอความที่ตองการแกไข ขอความที่
เลอืกไวจะถูกเปดในหนาจอแกไข การบันทึกขอความที่แกไข
แลว ใหไปที่เมนู ตัวแกไข 

ขอความใหม เปดกลองโตตอบ ขอความใหม ระบบจะเตือนใหปอนชื่อ
ขอความใหม ผูใชสามารถปอนขอความใหมในหนาจอแกไขได 
การบันทกึขอความใหม ใหไปที่เมนู ตัวแกไข พารามิเตอร
สําหรับขอความใหมจะถูกตั้งเปนคาเริ่มตน

ลบขอความ เปดกลองโตตอบ เลอืกขอความที่ตองการลบ ขอความ
ที่เลอืกไวจะถูกลบออก
หมายเหตุ: คณุไมสามารถแกไข ขอความทดสอบ 
และขอความที่เลอืกสําหรับพิมพ (แสดงใน WYSIWYG)

คัดลอกขอความ เปดกลองโตตอบ คัดลอกขอความ ปอนชื่อขอความในฟลด 
จาก และ ถึง หากมีขอความอยูแลว แตคุณพยายามจะคดัลอก
เน้ือหาลงในขอความนั้นอีก จะปรากฏขอความดังตอไปน้ี
ข้ึนบนหนาจอ: “มีขอความอยูแลว ตองการจะเขียนทับหรือไม”
(ใหตอบโดยการกดปุม Y หรือ N) 

ตนทางการเลือกขอความ* เปดกลองโตตอบ ตนทางเลือกขอความซ่ึงมีตัวเลือกสแกน 
ภายใน ภายนอก หรือ บารโคด สําหรับตัวเลอืก ภายนอก 
สามารถเลือกฟอรแมต ไบนารี หรือ BCD และใชฟงกชั่นกลับ
ดานเพื่อกลบัขอมูล (สูงเปนต่ํา) สําหรับตัวเลอืก บารโคด 
สามารถเลือกคิวสแกนบารโคดหรือสแกนบารโคดที่ไดรับ
ลาสุด ใชตัวเลือกน้ีเพื่อกําหนดคาการอานขอมูลที่ปอนเขา

ตาราง 5-3: เมนูขอความและคําสัง่
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แกไขตารางเลอืก
ภายนอก* 

เปดเมนู การเลือกขอความภายนอก ปอนชื่อขอความที่มีอยู
ในตนทางภายนอก โดยสามารถเพิ่ม แกไข และลบชื่อขอความ
ภายนอกออกได กดปุม F2 เพื่อเลือกชื่อขอความจากรายชื่อ
ที่มีอยู

แกไขตารางเลอืกการ
สแกนบารโคด

เปดกลองโตตอบ แกไขตารางเลอืกการสแกนบารโคด 
ตารางเลือกการสแกนบารโคดใชรวมกับตารางเลอืกขอความ
ภายนอก (ดูในหวัขอ “การเลอืกตนทางสําหรับขอความ” 
ในหนา 5-24) ผูใชกําหนดตารางเลือกขอความภายนอก
เพื่อเทียบชื่อขอความกับเลขดัชนีในชวงตั้งแต 00 ถึง 99 
ผูใชกําหนด ตารางเลอืกการสแกนบารโคด  เพื่อเทียบเลขดัชนี
แตละชุดกับลําดับอักขระ (จํานวนหรือตัวอักษร) ซ่ึงสามารถ
รับไดจากเครื่องสแกนบารโคดที่เชื่อมตอไว

ลบขอความทั้งหมด ลบขอความภายในทั้งหมด

สงออกขอความไป USB คุณสามารถสงขอความและทรัพยากรทั้งหมดที่ใชงาน 
(หากคุณตองการที่จะนําขอความไปยงัเครื่องพิมพเครื่องอื่น
เพื่อทําการพิมพ) จากเครื่องพิมพไปยังเมมโมรี่ USB

นําเขาขอความจาก USB คุณสามารถถายโอนขอความหนึ่งและทรัพยากรทั้งหมดที่ใช
จากเมมโมร่ี USB ไปยังเคร่ืองพิมพได

เมนขูอความ คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-3: เมนูขอความและคําสัง่ (ตอ)
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ตัวแกไข 

คําสั่งในเมนู ตัวแกไขจะปรากฏขึ้นเฉพาะในกรณีท่ี ตัวแกไขขอความ เปดอยู หากปด 
ตัวแกไขขอความ ไว ตัวเลือกที่ปรากฏในเมนู ตัวแกไข จะเปน “ใชเฉพาะเมื่ออยูในโปรแกรมแกไข”

หมายเหตุ: คําสั่งของโปรแกรมตัวแกไขท้ังหมดจะมีใหใชงานไดจากระดับ 1 ขึ้นไป

หมายเหตุ: กด F4 เพื่อเลือกพารามิเตอรขอความ

เมนูตัวแกไข คําส่ัง ฟงกชั่น

เลอืกฟอนต เปดเมนู เลอืกฟอนต แบบอักษรที่เลือกไวจะนําไปใชกับตวัหนังสือ
ที่เลอืกไวในขอความ
หมายเหตุ: กด F1 เพื่อเปลีย่นความสูงของแบบอักษร

แทรกฟลดผูใช เปดเมนู เลอืกฟลดผูใช เน้ือหาของฟลดผูใชจะถูกคัดลอกลงใน
ขอความในขณะที่พิมพ ตัวอยาง: วันหมดอายุ, รหัส Shift
หมายเหตุ: กด F2 เพื่อเลอืกฟลดผูใช

ปรับแตงลักษณะเฉพาะ เปดเมนู ลักษณะเฉพาะของตัวแกไข สามารถตั้งคาลกัษณะ
เฉพาะไดตั้งแตหน่ึงคาข้ึนไป ลกัษณะเฉพาะที่ตั้งคาไวจะนําไปใชกับ
ตัวหนังสือที่เลือกไวในขอความ (ลักษณะเฉพาะเปนคาที่สามารถ
นําไปใชกับตัวอักขระแตละตัวได)
หมายเหตุ: กด F3 เพื่อปรับแตงคุณสมบัติ

คัดลอกขอความ คัดลอกขอความที่เลือกไวไปที่คลปิบอรด

วางขอความ วางขอความจากคลิปบอรดที่ตําแหนงเคอรเซอร

กําหนดประเภท
คียบอรด

เปดเมนู เลอืกประเภทแปนพิมพ เลือกประเภทแปนพิมพที่จะใชสําหรับ
รายการแกไข สามารถแทรกอักขระลงในขอความไดมากกวาหนึ่งภาษา

บันทึกขอความ บันทึกขอความที่มีการแกไข และเปดหนาจอตัวแกไขคางไว 

บันทกึและออกจากรายการ บันทึกขอความที่มีการแกไข และออกจากหนาจอตัวแกไข

ลางขอความ ลบเนื้อหาในขอความ และเปดหนาจอตัวแกไขคางไว 

ลมเลิก ออกจากหนาจอตัวแกไขโดยไมมีการบันทึกการเปลี่ยนแปลงใดๆ 
ของขอความ

ตาราง 5-4: เมนูตัวแกไขและคําสั่ง
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ฟลดผูใช 

หมายเหตุ: คําสั่งของฟลดผูใชท้ังหมดจะมีใหใชงานไดจากระดับ 1 ขึ้นไป

เมนูฟลดผูใช คําส่ัง ฟงกชั่น

แกไขฟลดผูใช เปดเมนู เลือกฟลดผูใชที่ตองการแกไข  ตวัเลือกตางๆ เปนฟลดผูใชที่มีอยูทั้งหมด
• เม่ือคณุเลอืกฟลดตัวหนังสือ กลองโตตอบแตละกลองของฟลดผูใชใหม พรอมกับตัวเลอืก
ตัวหนังสือและลักษณะเฉพาะจะเปดข้ึน

• เม่ือคณุเลอืกฟลดเคานเตอร เมนูพรอมตัวเลอืกสําหรับพารามิเตอรเคานเตอรจะเปดข้ึน
• เม่ือคณุเลอืกฟลดโลโก หนาจอแกไขโลโกจะเปดข้ึน

ฟลดผูใชใหม เพิ่มฟลดผูใชใหมลงในขอความที่เลือกไว เปดกลองโตตอบ ฟลดผูใชใหม ที่มีฟลด ชื่อ และ คําอธบิาย
• เม่ือคณุเลอืกคําอธบิาย ตัวหนังสือ กลองโตตอบฟลดใหมที่มีฟลด ตัวหนังสือและ ลกัษณะเฉพาะ 
จะเปดข้ึน 

• เม่ือคณุเลอืกคําอธบิาย เคานเตอร กลองโตตอบ เคานเตอรใหมพรอมกับฟลดสําหรับ
พารามิเตอรของเคานเตอรจะเปดข้ึน

• เม่ือคณุเลอืกคําอธบิาย โลโก หนาจอแกไขโลโกจะเปดข้ึน
• เม่ือคณุเลอืกคําอธบิาย ระยะไกล กลองโตตอบฟลดใหมที่มี ฟลด ID และ คาเริ่มตน จะเปดข้ึน

ลบฟลดผูใช เปดเมนู ลบฟลดผูใช

รีเซ็ตเคานเตอร เปดเมนู เลือกเคานเตอรเพื่อรีเซ็ต 

กําหนดคา Shift เปดเมนู shift ซ่ึงสามารถกําหนดระยะเวลาของแตละ Shift ได

ตั้งเวลา เปดกลองโตตอบ ตั้งเวลา เพื่อกําหนดรูปแบบในการตั้งเวลา เชน คุณสามารถตั้งเวลาตามคาตอไปนี้:
• คาตั้งเวลา 2 หรือ 4 หลัก
• ชวงเวลา
• อักขระที่พิมพ – ตัวอักษร ตัวเลขหรือตัวอักษรและตัวเลข

ตั้งคาชั่วโมงเขารหสั เปดกลองโตตอบ อักษรยอชั่วโมง โดยคุณสามารถกําหนดการแสดงผลเปนชั่วโมงได 
(เปนตัวเลขหรือตัวอกัษร)

ตั้งคาวันเขารหัสประจํา
สัปดาห

เปด วันในสัปดาห เพื่อกําหนดคาออฟเซ็ต และตั้งคาสําหรับวันประจําสัปดาห (ตัวเลขหรือตัวอักษร)

ตาราง 5-5: เมนูฟลดผูใชและคําสั่ง
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พิมพ 

หมายเหตุ: คําสั่งของเมนูพิมพท้ังหมดจะมีใหใชงานไดจากระดับ 2 ขึ้นไป

เมนกูารพิมพ คําส่ัง ฟงกชั่น

เปดใชการพิมพ เปดเมนู การควบคุมการพิมพ ตัวเลือก พิมพ สามารถสลบัคาระหวาง 
เปดใชการพิมพ และ ยกเลิกเปดใชการพิมพ 

พิมพแมนวล การพิมพจะถูกส่ังงานโดยอุปกรณภายนอกในสภาพการทํางานปกติ 
(ตัวอยางเชน โฟโตเซลล หรือระบบตั้งเวลาภายใน)ใหใชพิมพแมนวล
เพื่อพิมพขอความที่เลอืกไวหน่ึงสําเนา เม่ือมีการออกคําสั่งใหเปดใช
การพิมพคุณสามารถใชลักษณะเฉพาะนี้ในการตรวจสอบการทํางานของ
เครื่องพิมพในขณะที่ไมมีการเชื่อมตอได คุณตองเปดฝาครอบโฟโตเซลล
เพื่อใชการพิมพแมนวล

พิมพตอเน่ือง ขอความจะถูกพมิพออกมาซ้ําแลวซํ้าอีกโดยไมตองมีการสั่งงานจาก
ภายนอก เปดกลองโตตอบ พิมพตอเน่ือง คุณสามารถสลับโหมดการ
ทํางานตอเน่ืองไดระหวาง ปด โหมดระยะ โหมด SE และ โหมดเวลา 
การรอการพิมพโหมด SE และ การรอการพิมพโหมดเวลา สามารถปรับตั้ง
แตละคาใหมีคาพลัสระหวาง 1 ถึง 10000 พัลสได 
ตรวจสอบรายละเอียดเพิ่มเติมไดจากหัวขอ 
“วิธีการใชตัวเลอืกการพิมพตอเน่ือง” ในหนา 4-19

โหมดระยะ จะใชระยะที่ผูใชกําหนดเปนเกณฑกําหนดชวงระหวางการเริ่ม
ตนการพิมพแตระคร้ัง

โหมด SE จะใชพัลสของเครื่องเขารหัสชุดแกนเพลาจากภายนอก 
ในการตั้งคาระยะหางระหวางจุดเริ่มตนของการพมิพแตละคร้ัง

โหมดเวลา จะใชพัลสที่สรางข้ึนภายใน ในการตั้งคาระยะหางระหวาง
จุดเริ่มตนของการพิมพแตละคร้ัง

กําหนดโครงราง
แนวจาย

กําหนดโครงรางแนวจาย เปนเมนูที่จัดเก็บคาการปรับเทียบเครื่อง
เขารหัสชุดแกนเพลาทั้งหมดไว ผูใชสามารถกําหนดหนวยของขอความ 
เปน น้ิว มม. หรือเสนหมึกไดจากฟงกชั่นน้ี

ตาราง 5-6: เมนูการพิมพและคําสั่ง
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รหัสผาน 

เมนูรหัสผาน คําส่ัง ฟงกชั่น

ปอนรหสัผาน เปดกลองโตตอบ ปอนรหัสผาน โดยใชระดับรหัสผาน
ปจจุบัน ผูใชตองปอนรหสัผานเพื่อเปลี่ยนไปยังระดับ
รหัสผานที่ตางกัน

ลางรหัสผาน รหัสผานจะถูกลบออกจากระดับการเขาใชงานในปจจุบัน 
และการเขาใชงานจะกลับไปท่ีรหัสผานระดับ 0

กําหนดรหสัผานสําหรับระดับที่ 1 เปดกลองโตตอบ รหสัผานใหม  ผูใชจะตองปอนรหสัผาน
ใหมสําหรับระดับ 1

กําหนดรหสัผานสําหรับระดับที่ 2 เปดกลองโตตอบ รหสัผานใหม  ผูใชจะตองปอนรหสั
ผานใหมสําหรับระดับ 2

กําหนดระดับสิทธิ์รหัสผาน เปดเมนู เปลี่ยนระดับรหัสผาน คําสั่งน้ีมีตัวเลือก
สําหรับหนาจอดวนและสําหรับแตละเมนู เม่ือมีการ
เลอืกหน่ึงตัวเลือก กลองโตตอบถัดไปจะปรากฏขึ้น
พรอมตัวเลือกในการเปลี่ยนระดับรหัสผาน สําหรับ
แตละตัวเลือกทีมี่อยูในเมนู ระดับรหัสผานสามารถตั้งคา
ใหอยูในชวง 0 ถึง 2 โดยผูใช ในขณะที่ระดับ 0 จะไมมี
การปองกันดวยรหสัผาน ฟงกชั่นการใชงานระดับ 3 
จะไมสามารถเปลีย่นแปลงรหสัผานได

ลอ็กเอาทอัตโนมัติ หากผูใชไมมีการใช UI เปนเวลาหลายนาที 
(ไมมีการใชแปนพิมพ) เครื่องพิมพจะนําผูใช
ออกจากระบบ และกําหนดระดับการเขาใชงานเปน 0

ลกัษณะเฉพาะนี้ชวยปองกันเครื่องพิมพจากการเขา
ใชงานโดยไมไดรับอนุญาต

ตาราง 5-7: เมนูรหัสผานและคําสั่ง
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ระบบ

เมนรูะบบ คําส่ัง ฟงกชั่น

หนาจอสัญญาณ
เตือน

โปรดดู “เมนูระบบ” ในหนา 4-7

หนาจอแจงเตือน

หนาจอสถานะ

เร่ิมตนฉดีลาง อิงคเจตจะเริ่มทํางาน และแสดงการเริ่มตนการพนหมึก 
และดําเนินข้ันตอนการลางและไลลมเพ่ือขจัดคราบเปอน 
และละอองหมึกกอนที่หมึกจะถูกปอนเขาในหวัฉีด

เร่ิมตนดวน อิงคเจตจะเริ่มทํางาน และแสดงขอความ การเริ่มตนพนหมึก 
ใชการเริ่มตนแบบเร็ว หากเพิ่งปดเครื่องพิมพไปไมเกิน
คร่ึงชั่วโมงที่ผานมานี้

หยดุฉดีลาง อิงคเจตจะหยดุทํางาน และมีการทําความสะอาดหัวฉีดและ 
ทอแกนหมึกที่เกี่ยวของ

หยดุทํางานดวน วิธีน้ีจะเร่ิมการทํางานโดยไมมีข้ันตอนการลาง และใชการ
จายหมึกในการไลลมออกจากหวัฉีด

ฉีดลางหัวฉดี ชองเปดของหัวฉดีจะไดรับการทําความสะอาดโดยการใชตัว
ทําละลายและขั้นตอนการดูด การลางจะดําเนินตอไปเปนเวลา
สองนาที ยกเวนมีการกดปุม F1 เพื่อหยุดการทํางาน

ฉีดลางระบบ เครื่องพิมพจะเร่ิมทํางาน และปมลางเปดการทํางาน ฟงกชั่นน้ี
จะไลลมออกจากระบบลางในระหวางการกําหนดการทํางาน 
หรือเม่ือมีลมเขาไปในระบบลางในชวงที่มีความบกพรอง กดปุม 
Enter  จากนั้นกลองโตตอบจะปรากฏขึ้นเพื่อแจงวา “คณุแนใจ
หรือไม ใช-ไม”

ลางสายสงหมึก เม่ือใช ลางสายสงหมึก ตองถอดทอสงและรับของรางปอนจาย
ออกจากทอสงและรับของหวัฉีด ผูกทอสงและรับของสายยาง
สงหมึกเขาดวยกนั แลวปดฝาทอสงและรับของหัวฉีด เปดกลอง
โตตอบ ลางสายสงหมึก เลือก เปดใชงาน เพื่อเร่ิมการทํางาน 
และ ปดการใชงาน เพื่อหยดุการลางสายสงหมึก

ระบายแกนหมึก ฟงกชั่นน้ีจะระบายหมึกออกจากแกนหมึกจนหมด และเก็บหมึก
ลงในตลบัหมึกพิมพที่ตั้งโปรแกรมไวเปนพิเศษ

เติมแกนหมึก ฟงกชั่นน้ีใชเพื่อเติมแกนหมึกของหมึกพิมพที่วางอยู โดยการ
เติมหมึกจากตลับหมึกพมิพ โดยปกติจะใชฟงกชั่นน้ีในระหวาง
การกําหนดการทํางาน หรือขณะทําการเปลีย่นแกนหมึก

ตาราง 5-8: เมนูระบบและคําสั่ง
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กําหนดคา 

ลางแกนหมึก การลางแกนหมึกจะเริ่มข้ึน ทําการลางแกนหมึกหากตองยาย
เครื่องพิมพไปพื้นที่อื่นหรือตองการจัดเก็บ ทําตามการแจง
บนหนาจอ

คัดลอกจาก USB ฟงกชั่นน้ีใชเพื่อคัดลอกไฟลจากอุปกรณ USB ที่เสียบเขากับ
เครื่อง ฟงกชั่นน้ีสามารถใชเพื่ออัพเดตซอฟทแวร/เฟรมแวร 
เพิ่มราสเตอรหรือแบบอักษรใหม

เปดใชการแจง
เตือนการตั้งคา
การพิมพ

ฟงกชั่นน้ีชวยในการแสดงการแจงเตือนบนหนาจอเปนไอคอน
ที่จะปดหรือเปดใชงาน

เปดระบบปดการ
ทํางานเมื่อทอหมึก
มีปญหา

เปดกลองโตตอบ การควบคุมเคร่ือง คณุสามารถสลบัฟงกชั่น
ทอหมึกบกพรองระหวาง เปดใช และ ปดใชงาน

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกชั่น

ลางสัญญาณเตือนและ
การแจงเตือน

ชวยใหลางสัญญาณเตือนและการแจงเตือนที่ปรากฏขึ้นบน UI

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําสั่ง

เมนรูะบบ คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-8: เมนูระบบและคําสั่ง (ตอ)
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ตั้งวันที่/เวลา ชวยใหสามารถตั้งนาฬิกาแบบเรียลไทม (Real Time Clock หรือ 
RTC) ในเครื่องพิมพเปนวันที่และเวลาทองถ่ิน เปดเมนู ตั้งวันที่/
เวลา พารามิเตอรที่สามารถตั้งคาได ไดแก: วัน เดือน ป เลขที่วัน 
ชั่วโมง นาท ีวินาที

ตั้งภาษา อนุญาตใหตั้งภาษาที่ใชกบัจอแสดงผล เปดเมนู เลือกภาษา
ในการแสดงผล พรอมตัวเลือกภาษาที่มีอยู (ภาษาที่มีใหจะข้ึนอยู
กับประเภทรุนของเครื่อง)

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําสั่ง (ตอ)
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กําหนดคากลุมแบบอักษร
ตัวแกไข

ใชเพื่อตั้งคากลุมแบบอักษรตัวแกไขที่คุณตองการ: 
• จีน
• ญ่ีปุน
• สากล

หมายเหตุ: ภาษาที่แสดงผลและภาษาของแปนพิมพจะเปน
อิสระจากกัน
เชน ผูใชงานในจีนอาจตองการพิมพอักขระภาษาญี่ปุน แตภาษา
สามารถในการแสดงผลสามารถเปลีย่นคาไดระหวาง จีนใหม หรือ 
จีนเกา ทําไดโดยตัง้คาประเภทแปนพิมพจากเมนูตัวแกไข 
(“วิธกีารแทรกอักขระภาษาตางประเทศ” ในหนา 5-61)

คุณตองกําหนดคากลุมแบบอักษรตัวแกไขใหเปนภาษาญ่ีปุน 
ตองบูตระบบใหม (ปดเครื่องพิมพและเปดใหมอีกครั้ง)

ตนทางโฟโตเซลล เลอืกตนทางโฟโตเซลลที่จะนํามาใช เปดเมนู การควบคมุการพมิพ 
ตนทางโฟโตเซลลสามารถสลับไดระหวาง ภายนอก 1 และ ภายนอก 
2 (หมายเหตุ ตัวเลอืก ภายนอก 2 จะตองใชซอฟตแวรพิเศษ)

ระดับโฟโตเซลล เพื่อใหสามารถใชโฟโตเซลลระดับสูงและต่ํา คําสั่งน้ีชวยใหระดับการ
ส่ังการโฟโตเซลลสามารถตั้งเปนสูงหรือต่ําได

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําสั่ง (ตอ)
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ตนทางตัวเขารหสัชดุแกนเพลา – ตนทางสัญญาณตัวเขารหัสชุดแกนเพลาที่ตางกัน ไดแก ภายใน 
ภายนอก 1 และ ภายนอก 2

พิมพอัตโนมัติเม่ือฉดีจาย คุณสามารถเปดใหเครื่องเร่ิมการพิมพเม่ือมีการฉีดจายหมึกได
หมายเหตุ: ตองมีขอความสําหรับดําเนินการ

พิมพอัตโนมัติเม่ือเลือก เปดใชเครื่องเพื่อตั้งคาสําหรับเร่ิมตนการพิมพทันทีที่เลอืกขอความ
เม่ือมีการฉีดจายหมึก

กําหนดคาพอรตอนุกรม คุณสามารถกําหนดคาพอรตอนุกรมได

คาเครือขาย

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําสั่ง (ตอ)
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การตั้งคาบารโคด เปดเมนู แถบบารโคด/อัตราสวนเนื้อที่วาง สามารถตั้งคาความ
กวางแถบไดถึง 4 คา และความกวางของเนื้อที่วางไดถึง 4 คา

คาสํารองขอมูลระบบ คาพารามิเตอรที่ตั้งไวในระหวางกระบวนการปรับเทียบจะไดรับการ
บันทึกลงในหนวยความจํา โดยการเขียนทับพารามิเตอรที่บันทึก
ไวกอนหนานี้

เรียกคนืสวนตั้งคาของ
ระบบ

พารามิเตอรที่บันทึกไวกอนหนานี้และคาตางๆ จะถูกอาน
จากหนวยความจํา และยกเลิกการเปลี่ยนแปลงลาสุด

สํารองขอมูลระบบทั้งหมด สํารองขอมูลเครื่องพิมพที่ตั้งโปรแกรมไดทั้งหมด รวมท้ังขอมูล
งานและสวนกําหนดคาลงใน USB เมมโมรี่
หมายเหตุ: คณุสามารถสํารองขอมูลระบบทั้งหมดหลังจาก
ตั้งคาระบบได

เรียกคนืระบบทั้งหมด เรียกคืนขอมูลเคร่ืองพิมพที่ตั้งโปรแกรมได (เลือกจากเมนู 
ตัวเลอืกการเรียกคืน) รวมทั้งขอมูลงานและสวนกําหนดคา จาก 
USB เมมโมรี่ แมวาเครื่องพิมพจะแจงใหผูใชเลือกไฟลที่จะ
เรียกคืนก็ตาม

หมายเหตุ: เชน ในกรณีที่ CBS เกิดปญหา คณุสามารถเรียกคืนคา
ระบบทั้งหมดเพื่อเรียกคืนคาที่สูญหายไป

อัพเดตระบบ อัพเดตขอความ แบบอักษร ราสเตอรบนเครื่องพิมพ การอัพเดต
ระบบชวยใหสามารถเพิ่มไฟลลงในเครื่องพิมพโดยไมตองแทนที่ไฟล
ที่มีอยู (ไฟล .cadd)
หมายเหตุ: 
คุณสามารถอัพเกรดซอฟตแวรเพื่ออัพเดตเฉพาะคาและ
องคประกอบที่ตองการ ตัวเลือกสําหรับใชงานไดแก

• ทั้งหมด
• แบบอักษร
• แอพพลเิคชั่น - เวอรชั่นซอฟตแวร
• ขอความ -ยายขอความทั้งหมด
• คา – การปรับเทียบ HV คาความหนืด
• ราสเตอร

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําสั่ง (ตอ)
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ตั้งคาวันที่ฮิจญเราะห ตั้งคาวันที่ตามปฏทิินอารบิก

เลือกตัวเลือกศนูย เปดกลองโตตอบ เลือกตัวเลือกศนูย สามารถตั้งสัญลักษณศูนย
เผ่ือเลอืกใหเปนอักขระศนูยตัวใดตัวหน่ึงที่มีอยูหลายตัวได

โหมดพิมพพิเศษ เลอืกการพิมพ DIN และการพิมพแนวขวาง

ลบราสเตอร ลบไฟลราสเตอรจากเครื่องพิมพ

สวนกําหนดคาโปรโตคอล ตัวเลือกการตั้งคา WSI จะสามารถใชไดจากเมนูน้ี

ตั้งคาสแกนบารโคด เปดกลองโตตอบ ตั้งคาสแกนบารโคด 

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกชั่น

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําสั่ง (ตอ)
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ปรับเทียบ

ปรบัเทียบ คําส่ัง ฟงกช่ัน

หนาจอวินิจฉัยหนึ่ง สองและสาม ดูในหัวขอ “เมนูปรับเทียบ” ในหนา 4-8 เพ่ือตรวจสอบ
รายละเอียดเกี่ยวกับหนาจอวินิจฉัยปญหาหนึ่ง สองและสาม

ตะแกรงวาลว แสดงสถานะของวาลว

หนาจอ PEC แสดงสถานะของเซลลไฟฟารับแสง

ตาราง 5-10: เมนูปรับเทียบและคําสั่ง
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ดูขอมูลชิปอจัฉริยะสําหรับหมึก ผูใชสามารถดูขอมูลเกี่ยวกับหมึกท่ีใช

ดูขอมูลชิปอจัฉริยะสําหรับหมึก ผูใชสามารถดูขอมูลเกี่ยวกับประเภทนํ้ายาเติมหมึกท่ีใช

ดูขอมูลชิปอจัฉริยะแกนหมึก ผูใชสามารถดูขอมูลเกี่ยวกับแกนหมึก

เปด EHT ผูใชสามารถเปดหรือปด EHT ไดตามตองการ

ปรับเทียบ EHT ผูใชสามารถปรับเทียบ EHT ไดตามตองการ 
ผูใชควรทําตามคําแนะนําบนหนาจอเพื่อปรับเทียบ EHT การปรับเทียบ EHT 
จะเกดิขึน้ระหวางการตดิตัง้ และใหดําเนินการเมื่อไดรับแจงเทานั้น

ปรบัเทียบ คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-10: เมนูปรับเทียบและคําสั่ง (ตอ)
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ตั้งคาแรงดัน EHT ผูใชสามารถตั้งคาแรงดัน EHT ไดตามตองการ 
พารามิเตอรน้ีปรับตัง้ระหวางการติดตั้งโดยไมตองปรับแตงใดๆ เพ่ิมเติม

ตั้งคาการผสมสัญญาณ ผูใชสามารถตั้งคาการผสมสัญญาณตามตองการ 
พารามิเตอรน้ีปรับตัง้ระหวางการติดตั้งโดยไมตองปรับแตงใดๆ เพ่ิมเติม

ทดสอบฮารดแวรดวยตัวเอง ผูใชสามารถทดสอบการทํางานของฮารดแวร

การปรับยกหัวพิมพ ผูใชสามารถตั้งคาการยกหัวพิมพใหไดคาท่ีถูกตอง 
(เปนเซนติเมตร) หากหัวพิมพอยูต่ํากวาตู - ใหกรอกเลขเปนลบ 
พารามิเตอรน้ีปรับตัง้ระหวางการติดตั้งโดยไมตองปรับแตง
เพ่ิมเติมยกเวนในกรณีท่ีมีการเปลี่ยนแปลงสวนประกอบติดตั้ง

ระบบควบคุมข้ัวการเชื่อมตอขอมูลขาเขา ผูใชสามารถเลือกขั้วสัญญาณสําหรับสัญญาณขาเขาแตละสวน 
พารามิเตอรน้ีปรับตัง้ระหวางการติดตั้งโดยไมตองปรับแตงใดพิ่มเตมิ

ปรบัเทียบ คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-10: เมนูปรับเทียบและคําสั่ง (ตอ)
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จัดการขอความ

การเขียนขอความ

การสรางขอความมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt + M เพื่อเปดเมนู ขอความ

หมายเหตุ: คุณสามารถใชปุมทางลัด Alt + F2 เพื่อเปดเมนูขอความในหนาจอดวนได

2 เลือก ขอความใหม กลองโตตอบ ขอความใหม จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-3)

3 ปอนชื่อของขอความ

หมายเหตุ: ชื่อขอความ ประกอบดวยตัวอักษรหรือตัวเลขสงูสุดไมเกิน 31 ตัว ซ่ึงนับรวมเวน
วรรคดวย

4 กดปุม Enter  หนาจอตัวแกไขขอความจะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-4 ในหนา 5-22)

เลือก Alt+E เพื่อเขาสูโปรแกรมจัดการขอความเพื่อใหคุณสามารถปรับความสูงของแบบอักษร 
แทรกฟลดผูใชและตั้งคาคุณลักษณของขอความ

กรอกขอความโดยใชแปนพิมพ

ภาพ 5-3: เมนูขอความ

ภาพ 5-4: กลองโตตอบขอความใหม
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วิธีการแกไขขอความ

การแกไขขอความ มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt+M  เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 จากเมนู ขอความ ใหเลือก แกไขขอความ เมนู เลือกขอความที่ตองการแกไข จะปรากฏขึ้น

3 เลือกขอความท่ีคุณตองการแกไข หนาจอตัวแกไขขอความจะปรากฏขึ้น

ปุมฟงกชั่นไดรับการกําหนดคาตามหนาจอตัวแกไขขอความ:

เลือกความสูงของแบบอักษร 

หมายเหตุ: เคร่ืองพิมพ Videojet 1620 มีแบบอักษรความสูง 5, 7, 9, 12,16, 24 และ 34 
ใหเลือกใช

หมายเหตุ: เคร่ืองพิมพ Videojet 1620 UHS มีแบบอักษรความสูง 5, 7, 9, 12 และ 16 ใหเลือกใช

ภาพ 5-5: สรางขอความใหม

สามารถดูขอความที่
ปอนเขาไปไดที่น่ี

แสดงขนาดของ
แบบอักษร

ภาพ 5-6: กลองโตตอบเลือกขอความท่ีตองการแกไข
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หมายเหตุ: ความสูงของแบบอักษรที่ใชงานไดจะขึ้นอยูกับแตละภาษา 

 แทรกฟลดผูใช

 เปลีย่นลักษณะเฉพาะ

 ตั้งพารามิเตอรขอความ

 +  บันทึกการเปลี่ยนแปลง และออกจากตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: ฟงกชัน่อ่ืนๆ สามารถเลือกใชไดจากเมนู โปรแกรมแกไข (Alt+E)

การเลอืกตนทางสําหรับขอความ

คุณสามารถตั้งและเลือกขอความที่จัดเก็บไวในเคร่ือง โดยใชตนทางภายใน หรือตนทางการเลือก
ขอความภายนอกแบบคูขนาน

1 กดปุม Alt+M  เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 เลือก ตนทางการเลือกขอความ เมนู ตนทางการเลือกขอความ จะปรากฏขึ้น

3 ใชปุมลูกศรเพื่อเลือกตนทางที่ตองการระหวาง - ภายใน หรือ ภายนอก

4 เลือกรูปแบบขอความ - ไบนารีหรือ BCD สําหรับแหลงภายนอก

5 ใชปุมลูกศรเพื่อ กลับหัวขอมูลขอความ สําหรับแหลงท่ีมาภายนอก

6 เลือกตนทาง - คิวสแกนบารโคดหรือการสแกนบารโคดที่ไดรับลาสุดสําหรับการสแกนบารโคด

7 กดปุม Enter เพื่อตั้งคาตนทางและกลับไปท่ีหนาจอตัวแกไขขอความ

8 เลือกเมนู ขอความ อีกครั้ง

9 เลือก แกไขตารางการเลือกตนทางภายนอก เมนู การเลือกขอความภายนอก จะปรากฏขึ้น

ภาพ 5-7: กลองโตตอบตนทางการเลือกขอความ
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10 ปอนชื่อลงท่ีตําแหนงในตารางสําหรับคาบิตแบบคูขนานจากตนทางการเลือกขอมูลภายนอก

11 กดปุม F2 เพื่อเลือกชื่อขอความจากรายชือ่ท่ีมีอยู

12 เม่ือคุณกําหนดขอความท้ังหมดที่ตองใชสําหรับตนทางภายนอกแลว ใหกดปุม Enter 
เพื่อกลับสูหนาจอตัวแกไขขอความ หรือกดปุม Esc เพื่อกลับสูหนาจอตัวแกไขขอความ 
โดยไมทําการเปลี่ยนแปลงใดๆ   

การคัดลอกและวางขอความ

หากตองการสรางขอความใหมขึ้น โดยใชวิธเีปลี่ยนแปลงขอความที่มีอยูแลวเพียงเล็กนอย 
ใหใชตัวเลือก คัดลอกขอความ

1 กดปุม Alt+M  เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 เลือก  คัดลอกขอความ กลองโตตอบ คัดลอกขอความ จะปรากฏขึ้น

3 ใสชื่อของขอความตนฉบบัในชอง จาก

4 ใสชื่อของขอความใหมในชอง To (ไปยัง)

5 กดปุม Enter เพื่อคัดลอกขอความ และกลับสูหนาจอเมนู

ภาพ 5-8: กลองโตตอบการเลือกขอความภายนอก

ภาพ 5-9: กลองโตตอบคัดลอกขอความ
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การเขียนขอความหลายบรรทัด

หมายเหตุ: เคร่ืองพิมพจะเลือกการกําหนดคาที่ดีท่ีสุดโดยอัตโนมัติจากขอความที่คุณปอนเขาไป

คุณสามารถกรอกขอความท่ีมีความสูงสูงสุด 34 จุด (รุน 1620) และ 16 จุด (รุน 1620 UHS) 
คุณสามารถปอนตัวหนังสือไดหลายบรรทัด จนกระทั่งบรรทัดทั้งหมดพอดีกับความสูงของขอความ
ท่ีอนุญาต 

ใชปุมลูกศร ขึ้น และ ลง เพื่อเลื่อนตําแหนงเคอรเซอรไปยังบรรทัดที่คุณปอนตัวหนังสือ 

วิธีการต้ังพารามิเตอรขอความและพารามเิตอรเร่ิมตน

พารามิเตอรขอความเปนตัวกําหนดลักษณะการแสดงผลและตําแหนง (เวลารอพิมพผลิตภัณฑ) 
ของขอความ

พารามิเตอรตางๆ ท่ีมีใชงาน (ขอความ> พารามิเตอรเร่ิมตน) จะปรากฏขึ้นใน ตาราง 5-11 และ 
รูปประกอบ 5-10 ในหนา 5-28

พารามิเตอร ชวง คําอธิบาย

ความกวาง ดูในภาคผนวกหวัขอ
ความกวางของ
ขอความและการ
กําหนดตําแหนง

สวนควบคุมความกวางของขอความชุดใชงานจริง ความเร็วสูงสุดในการ
พิมพเปนตัวกําหนดความกวางข้ันต่ํา ตั้งความกวางเปน 1 เพื่อพิมพ
ในอัตราสูงสุดเทาที่ทําได สําหรับจํานวน “หยดหมึกที่พิมพ” ที่เลือกไว

ความสูงของ
ตัวอักขระ

1 ถึง 10 ตั้งความสูงของตัวอกัขระเปน 1 (ความสูงการพิมพข้ันต่ํา) ถึง 10 
(ความสูงการพิมพสูงสุด)

ชองวางระหวาง
อักขระ

0 ถึง 9 ตั้งชองวางระหวางอักขระระหวาง 0 (เทียบเทากับจุดของเสนแนวตั้ง
เสนเดียว) ถึง 9 ราสเตอร/เสนหมึก (เทียบเทากับจุดของเสนแนวตั้ง 10 เสน) 
การตั้งคาเทากับ 0 ทําใหเกิดชองวางของตัวอักขระเทากับ 1 ราสเตอร 
ตามโครงสรางของอักขระ

เวลารอพิมพ
ผลิตภัณฑ**

ดูในภาคผนวกหวัขอ
ความกวางของ
ขอความและ
การกําหนดตําแหนง

ตั้งเวลารอพิมพผลติภัณฑ (ระยะเวลาระหวางจุดเริ่มตนของผลิตภัณฑ 
(จุดส่ังการ) กับตําแหนงเร่ิมพิมพ)

ยอนกลบั เปด/ปด การพิมพตัวอักขระแบบยอนกลับ (หลงัไปหนา)

กลับหวั เปด/ปด การพิมพตัวอักขระแบบกลบัหวั (กลบัหวัลง)

การทํา
ราสเตอรซํ้า

1 ถึง 10 ตั้งคาจํานวนใหกับราสเตอร/เสนหมึกที่จะทําการพิมพในชุดเดียวกัน 
ซ่ึงจะชวยใหตัวอักขระมีความหนามากขึ้น

ตาราง 5-11: พารามิเตอรขอความเริ่มตน
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การกำหนดพารามิเตอร์เร่ิมต้น

ค่าเริ่มต้นของพารามิเตอร์จะมีการต้ังค่าไว้ในระหว่างการติดตั้ง แต่คุณสามารถเปลี่ยนแปลง
ค่าดังกล่าวได้ตลอดเวลา

การต้ังค่าพารามิเตอร์เริ่มต้นมีวิธีการดังต่อไปน้ี:

1 กดปุ่ม Alt+M  เมนู ข้อความ จะปรากฏขึ้น

2 เลือก พารามิเตอร์เร่ิมต้น (รูปประกอบ 5-10 ในหน้า 5-28) เพื่อแก้ไขค่า

การทดแทน
ราสเตอร์

- เมื่อเลือก เปิด เคร่ืองพิมพ์จะเลือกราสเตอร์ที่เหมาะสมกับระดับความเร็วของ
บรรทัดโดยอัตโนมัติ

เลือกราสเตอร์ สำหรับ 1620
3 x 7
3 x 9
5-สูง
7-สูง
9-สูง
2x5 โดยเฉพาะ
12 สูง
2x7 โดยเฉพาะ
16 สูง
2x9 โดยเฉพาะ
20-สูง
24-สูง
3x9 โดยเฉพาะ
25-สูง
26-สูง
3x9 โดยเฉพาะ
34-สูง

แสดงรายชื่อไฟล์ของราสเตอร์ที่เลือกไว้

สำหรับ 1620 UHS
5-สูง
7-สูง
2x5 โดยเฉพาะ
2x7 โดยเฉพาะ
16 สูง
2x9 โดยเฉพาะ
3x5 โดยเฉพาะ
3x7 โดยเฉพาะ
12-สูง (40 ไมครอน)
24-สูง (40 ไมครอน)

พารามิเตอร์ ช่วง คำอธิบาย

ตาราง 5-11: พารามิเตอร์ข้อความเริ่มต้น (ต่อ)
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3 เลือกพารามิเตอรท่ีคุณตองการจะแกไข และปอนคาที่ตองการ

4 เม่ือตั้งคาของทุกพารามิเตอรแลว ใหกดปุม Enter เพื่อกลับไปท่ีหนาจอตัวแกไขขอความ

การตั้งคาพารามิเตอรขอความ

ขระสรางและแกไขขอความ คุณสามารถเปลี่ยนแปลงคาของพารามิเตอรได

การตั้งคาพารามิเตอรขอความมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt + M หรือปุม  F4 (เฉพาะในเมนู ตัวแกไข) เพื่อเปดเมนู ขอความ 

2 จากเมนู ขอความ เลือก พารามิเตอรขอความ (รูปประกอบ 5-11 ในหนา 5-28) เพื่อแกไขคา

หมายเหตุ: การเปลี่ยนแปลงที่ทํากับคาดังกลาวภายใตพารามิเตอรขอความ จะนําไปใชกับขอ
ความปจจุบันเทาน้ัน และไมมีการนําไปใชกับขอความใหม

3 เลือกแตละพารามิเตอรท่ีคุณตองการจะแกไข และปอนคาที่ตองการ เม่ือตั้งคาของทุก
พารามิเตอรแลว ใหกดปุม Enter เพื่อกลับไปท่ีหนาจอตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: คาที่คุณตั้งไวจะขึ้นอยูกับโหมดที่เลือก (เชิงเสนหรือแบง/วาดเสน)

ภาพ 5-10: กลองโตตอบพารามิเตอรเร่ิมตน

โหมดหนวยเชิงเสน โหมดแบง/วาดเสน

ภาพ 5-11: กลองโตตอบพารามิเตอรขอความ
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วิธีการลางขอความ

ขอควรระวัง

ความเสี่ยงในการสูญเสียขอมูล เม่ือคุณเลือกตัวเลือก ลางขอความ ระบบจะไมถามเพื่อขอ
คํายืนยันในการลางขอความ และหากขอความถูกลบไปแลว จะไมสามารถกูคืนกลับมาไดอีก

การลางเนื้อหาทั้งหมดของขอความที่แกไข มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 3 ภายใตหัวขอ “วิธกีารแกไขขอความ” ในหนา 5-23 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

2 กดปุม Alt+E เพื่อเปดเมนู ตัวแกไข

3 เลือก ลางขอความ จากเมนู ตัวแกไข ขอความจะถูกลบออก

การบันทึกขอความ

การบนัทึกขอความ มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 3 ภายใตหัวขอ “วิธกีารแกไขขอความ” ในหนา 5-23 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ 

2 กดปุม Alt+E เพื่อเปดเมนู ตัวแกไข

3 เลือกตัวเลือก บนัทึกขอความ เพื่อบนัทึกขอความ และทําการแกไขขอความตอไป

ภาพ 5-12: ตัวเลือกลางขอความ



5-30     จัดการขอความ Rev AC

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

การบันทึกขอความและออกจากรายการ

ใชวิธีใดวิธีหน่ึงในสองวิธีตอไปน้ีเพื่อบันทึกขอความและออกจากหนาจอตัวแกไขขอความ:

• เลือก บันทึกและออกจากรายการ จากเมนู ตัวแกไข (รูปประกอบ 5-14) 

• กดปุม Shift + F1

การออกจากรายการโดยไมบันทึกขอความ

การออกจากระบบโดยไมบันทึกขอความ มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ 

หมายเหตุ: ในกรณีท่ีใชตัวเลือกน้ีสําหรับขอความใหม เน้ือหาของขอความจะสูญหายไปทั้งหมด 
หากคุณแกไขขอความปจจุบัน จะสูญหายเฉพาะสวนท่ีเปลี่ยนแปลงเทาน้ัน 

ภาพ 5-13: ตัวเลือกบันทึกขอความ

ภาพ 5-14: ตัวเลือกบันทึกและออกจากรายการ
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2 เลือกตัวเลือก ลมเลิก  จากเมนู ตัวแกไข

การลบขอความ

หากคุณสามารถลบขอความบางสวนออกไป จะทําใหพื้นท่ีหนวยความจําเพิ่มขึ้น

การลบขอความ มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt+M  เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 ลบขอความท่ีตองการโดยเลือก  ลบขอความ กลองโตตอบ เลือกขอความท่ีตองการลบ 
จะปรากฏขึ้น

ขอควรระวัง

ความเสี่ยงในการสูญเสียขอมูล โปรดดูใหแนใจวาคุณเลือกชื่อถูกตอง ระบบจะไมถามเพื่อขอ
คํายืนยันในการเลือกขอความ

a. ใชปุมลูกศรเพื่อเลือกขอความท่ีคุณตองการลบ

b. กดปุม Enter เพื่อลบขอความ และกลับสูหนาจอเมนู 

ภาพ 5-15: ตัวเลือกลมเลิก

ภาพ 5-16: กลองโตตอบเลือกขอความที่ตองการลบ
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3 ลบขอความท้ังหมดโดยเลือกตัวเลือก ลบขอความทั้งหมด จากนั้นกดปุม Enter

หมายเหตุ: ขอความท้ังหมดจะถูกลบออกไป ยกเวนขอความทดสอบ

จัดการฟลดผูใช
ฟลดผูใชประกอบดวยขอมูลท่ีปอนโดยผูใช ขอมูลน้ีอาจอยูในรูปแบบใดก็ไดดังตอไปน้ี:

• ตัวหนังสือ

• เคานเตอร

• โลโก

• ระยะไกล

หมายเหตุ: สามารถใชรหัสนาฬิกาและขอมูลแบบอนุกรมเปนขอมูลตัวหนังสือได

เม่ือฟลดผูใชถูกแทรกลงในขอความ เน้ือหาของฟลดผูใชจะถูกคัดลอกลงในขอความในระหวางที่พิมพ 
เม่ือฟลดผูใชเปลี่ยนไป ขอความจะไดรับการอัพเดตโดยอัตโนมัติและพิมพออกมา 

ฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนาในซอฟตแวรมีอธิบายไวใน ตาราง 5-12

ช่ือฟลด คําอธิบาย รหัสชวยจําและตัวอยาง

ตวัยอวัน อักษรสามตัวแรกของชื่อวันในระหวางที่พมิพขอความ – 3 ตวัอักษร nop
ตัวอยาง: จันทร

ตวัยอชั่วโมง ชั่วโมงแสดงเปนตวัอักษร
เชน 1:00 AM จะใชอักขระใน B
ดูรายละเอียดการตั้งคาไดจาก “การกําหนดชั่วโมงเขารหัส” ในหนา 5-51

B

อักษรยอของเดือน อักษรสามตัวแรกของชื่อเดือนในระหวางที่พิมพขอความนั้น NOP
ตัวอยาง: APR

วนัที่ พมิพวันที่ของระบบ 06/11/07

วนัที่ - ป เชนเดียวกับ วันที่ แตแสดงปในรปูแบบของตัวเลขสี่หลัก 06/11/2007

วนั พมิพวันที่วันนี้ FG
ตัวอยาง: 14

วนัในสัปดาห วนัในสปัดาห (ตัวเลข) 
คณุสามารถเลือกกําหนดวันใดวันหนึ่งของสัปดาหใหเปนวันที่ 1 ได

A
ตัวอยาง: 5

วนัในสัปดาหที่เขารหัส พมิพวันในสัปดาห
ดูรายละเอียดการตั้งคาไดจาก “การตั้งคาวันเขารหัสประจําสปัดาห” 
ในหนา 5-52

X
ตัวอยาง: C สําหรับวันพุธ

ตาราง 5-12: รายการฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา
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* เฉพาะสําหรับวันท่ี/เวลาปจจุบันเทานั้น

วนัฮิจเราะห - qr

เดือนฮิจเราะห - Lm

ปฮิจเราะห - Zajk

ชั่วโมง แสดงชั่วโมงในรูปแบบ 24 ชั่วโมง HI*
ตัวอยาง: 17

ชั่วโมงในสัปดาห จํานวนชั่วโมงจากจุดเริ่มตนของวันเปลี่ยนรอบสัปดาหที่กําหนด
คาไว ใชตัวเลือกนี้เพือ่พมิพชั่วโมงปจจุบันจากจุดเริ่มตนของ
สปัดาหที่กําหนดคาไว ชวงจะอยูระหวาง 0 และ 167 
เชน หาก
วนัเปลี่ยนรอบ - วันศุกร
วนัปจจุบัน - พฤหัสบดี
ชั่วโมงปจจุบัน – 12:00 PM
ชั่วโมงประจําสปัดาหจะเทากบั - 157

@#$
ตัวอยาง: 43

สปัดาห ISO แสดงสัปดาหในป

วนัจูเลียน วนัในป (1-365*)
*366 วันในปอธิกสรุทิน

QRS
ตัวอยาง: 152

นาที นาทีปจจุบันในชั่วโมงปจจุบัน – อักขระสองตัว (A-Z หรือ 1-9) JK*
ตัวอยาง: 05

Pull Week วนัที่จะเหมือนกันสําหรับทั้งสัปดาห 
และเปลี่ยนไปเมื่อเครื่องพิมพเขาถึงวันเปล่ียนรอบสัปดาห

FG/DE/BC (DD/MM/YY)
ตัวอยาง: 30/06/09

เดือน แสดงเดือนในรูปแบบของตัวเลข DE
ตัวอยาง: 03

วนิาที แสดงวินาทีปจจุบันในชั่วโมงปจจุบัน LM*
ตัวอยาง: 57

Shift เครื่องพิมพจะแทนที่คาตรงนีด้วยรหสั Shift ในขณะที่พิมพ กําหนดคา 
Shift ในเครื่องพมิพเพื่อใหสามารถใชฟลดนี้ได ดูใน “การกําหนดคา Shift” 
ในหนา 5-49

B

เวลา เครื่องพิมพจะพมิพเวลาของระบบ
ตัง้เวลาโดยดูเวลาจาก “การตั้งเวลา” ในหนา 5-50

09:06:28

ตวัจับเวลา แสดงชั่วโมงและนาทีปจจุบันในรูปแบบ HHMM 1107

สปัดาหในป สปัดาหในปซึง่พมิพขอความนี้
หมายเหตุ: สัปดาหแรกของปเริ่มตนดวยสปัดาหที่มี 4 วัน 
สปัดาหที่สองและสปัดาหตอๆ ไปจะเริ่มดวยวันเปลี่ยนรอบสัปดาห

36

ป แสดงปในรูปแบบ YYYY hiBC
ตัวอยาง: 2008

ช่ือฟลด คําอธิบาย รหัสชวยจําและตัวอยาง

ตาราง 5-12: รายการฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา (ตอ)



5-34     จัดการฟลดผูใช Rev AC

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

การแทรกฟลดผูใช

ฟลดผูใช ประกอบดวยขอมูลดังตอไปน้ี:

• เวลาปจจุบันและเวลาหมดอายุ

• วันท่ี

• รหัส Shift

• ตัวหนังสือ

• ขอมูลท่ีโหลดเขาไปตามลําดับ

• โลโก (กราฟก) หรือเคานเตอร

1 จากหนาจอตวัแกไขขอความ กดปุม F2 หรือเลือก แทรกฟลดผูใช จากเมนู ตัวแกไข  เมนู 
เลือกฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น

2 เลือกฟลดผูใชท่ีคุณตองการ และกดปุม Enter ตัวอยางเชน อักษรยอของเดือน จะแสดงขึ้นใน 
รูปประกอบ 5-17

ภาพ 5-17: เมนูเลือกฟลดผูใช

แสดงตัวอยาง

ภาพ 5-18: ฟลดผูใช - อักษรยอของเดือน
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การแทรกฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา

การแทรกฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาความสูงของแบบอักษรและตําแหนงของเคอรเซอรถูกตองแลว

2 กดปุม F2  ในหนาตางตัวแกไขขอความ เพื่อเปดรายการที่แสดงฟลดผูใชท้ังหมด
ในปจจุบันซ่ึงไดกําหนดไวแลว (โปรดดูตาราง 5-12 ในหนา 5-32)

หมายเหตุ: รายการฟลดผูใชประกอบดวยฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนาจํานวนหนึ่ง 
พรอมกบัฟลดตางๆ ท่ีสรางโดยผูปฏิบัติงานและชางเทคนิคอ่ืนๆ

3 ไฮไลตชือ่ของฟลดผูใชท่ีคุณตองการแทรกเขาไป โดยใชปุมลูกศร ขึ้น  และ ลง 

4 กดปุม Enter เพื่อแทรกฟลดผูใชเขาไปในขอความ และออกจากกลองโตตอบ 

การแกไขฟลดผูใช

คุณสามารถเปลี่ยนแปลงเน้ือหาและรูปแบบของฟลดผูใชใดๆ ก็ไดในรายการนี้

การแกไขฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt+U เพื่อเปดเมนู ฟลดผูใช

2 เลือก แกไขฟลดผูใช กลองโตตอบ เลือกฟลดผูใชท่ีจะแกไข จะปรากฏขึ้น

ภาพ 5-19: ฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา

ภาพ 5-20: เลือกฟลดผูใชเพื่อแกไขจากรายการ
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3 เลือกฟลดท่ีคุณตองการจะแกไขจากรายการ 

ตัวอยางเชน เลือก อักษรยอของเดือน

4 กดปุม Enter 

5 แกไขรหัสสําหรับ อักษรยอของเดือน (โปรดดู รูปประกอบ 5-21) โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน 
“การตั้งขอมูลนาฬิกา” ในหนา 5-38 และ ตาราง 5-13 ในหนา 5-38

Note: When the ‘Use Local Language’ option is checked, printer uses the language set in 
configuration menu, when unchecked, printer uses English.

การลบฟลดผูใช

การลบฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt+U เพื่อเปดเมนู ฟลดผูใช

2 เลือก ลบฟลดผูใช รายการ ลบฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น

3 เลือกฟลดท่ีคุณตองการจะลบออกจากรายการ 

ขอควรระวัง

ความเสี่ยงในการสูญเสียขอมูล ตัวเลือก ลบฟลดผูใช จะลบฟลดผูใชท้ิงโดยไมขอ
ใหยืนยันกอนลบ

วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอง

การสรางฟลดผูใช มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt+U เมนู ฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น

ภาพ 5-21: การแกไขรหัส

ภาพ 5-22: เมนูฟลดผูใช
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2 เลือก ฟลดผูใชใหม และกดปุม Enter กลองโตตอบ ฟลดผูใชใหม จะปรากฏขึ้น

3 ปอนชื่อสําหรับ ฟลดผูใช

หมายเหตุ: อยากดปุม Enter หลังจากระบุชือ่ในฟลดผูใช ใหใชปุมลูกศรลงเพื่อเลือกประเภท
ของคําอธิบาย

4 ใชปุมลูกศร ซาย และปุมลูกศร ขวา เพื่อเลือกคําอธิบายประเภทใดประเภทหนึ่งดังตอไปน้ี:

• ตัวหนังสือ 

• เคานเตอร (ดูใน “การตั้งคาเคานเตอร” ในหนา 5-43)

• โลโก (ดูใน “การเพิ่มโลโก” ในหนา 5-45)

• ทางไกล (ดูใน “การเพิ่มจากทางไกล” ในหนา 5-46)

เชน คุณสามารถเลือก ตัวหนังสือ เปนคําอธิบาย จากนั้นกด ปุม Enter 

5 ปอนเนื้อหาลงในฟลดตัวหนังสอื 

6 ใชปุมลูกศร ซาย และปุมลูกศร ขวา เพื่อเลือก ลักษณะเฉพาะ เลือก ตัวหนังสือปกติ 
เปนลักษณะเฉพาะ นอกจากนั้น คุณยังสามารถเลือกลักษณะเฉพาะขอใดขอหน่ึงตอไปน้ี:

• ตัวหนังสือปกติ (ดูใน “การกําหนดลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือ” ในหนา 5-38)

• ขอมูลนาฬิกา

• ฟลดแจงเตือน

• การแจงรายการ

• Pull Week

• Pull Month

7 ปอนขอมูลท่ีคุณตองการจะพิมพ

8 กดปุม Enter เพื่อบันทึกและออกจากรายการ 

ภาพ 5-23: กลองโตตอบฟลดผูใชใหม

ภาพ 5-24: ลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือ
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การกําหนดลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือ

ถาคุณเลือก ตัวหนังสือ  เปนคําอธิบาย คุณสามารถตั้งประเภทของลักษณะเฉพาะดังตอไปน้ี:

ตัวหนังสือปกติ

ตัวหนังสือปกติ เปนชุดตัวหนังสือแบบตายตัว ซ่ึงจะใชเม่ือคุณแทรกขอมูลแบบอนุกรม

ขอมูลนาฬิกา

การตั้งขอมูลนาฬิกา

ตารางตอไปน้ีระบุรหัสนาฬิกาที่ใชสําหรับระบุรายละเอียดขอมูลนาฬิกา

การเพิ่มลักษณะเฉพาะของขอมูลนาฬิกาลงในฟลดผูใช มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอง” ในหนา 5-36

2 เลือก คําอธิบายเปนตัวหนังสือ โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา 

รหัส ความหมาย

A ตัวเลขแทนวัน (1 ถึง 7)

BC ป

DE เดือน

FG วันที่

HI ชั่วโมง

JK นาที

LM วินาที

NOP อักษรยอของเดือน

QRS วันในหนึ่งป

TU จํานวนสัปดาหในระบบทวีปอเมริกาเหนือ

VW จํานวนสัปดาหในระบบยโุรป

ตาราง 5-13: รหัสและความหมาย
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3 กดปุม Enter  เพื่อเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับฟลดผูใชท่ีเปนตัวหนังสือ (โปรดดู 
รูปประกอบ 5-25)

4 ปอนรหัสที่ถูกตองลงในฟลด ตัวหนังสือ ดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน ตาราง 5-13 ในหนา 5-38

เม่ือคุณใสรหัส โปรดจดจําดังตอไปน้ี:

a. รหัสเหลาน้ีตองใชตัวพิมพตามที่ตองการ

b. รหัสวันท่ีมาตรฐาน เปนรหัสที่มาจากปฏิทินเกรกอเรียนท่ีประเทศตะวันตกใช 
ปฏิทินฮิจญเราะหของอาหรับใชรหัสวันท่ี อีกแบบหน่ึง 

c. คุณสามารถเพิ่มตัวอักขระอ่ืนๆ เชน ตัวเลข เวนวรรค เคร่ืองหมายวรรคตอน 
เพื่อจัดรูปแบบรหัสได ตัวอยางเชน DE/FG/BC

หมายเหตุ: รหัสนาฬิกาที่มีตัวอักษรเล็กแสดงถึงวันท่ีหมดอายุของตัวระบุรหัสเดียวกัน

5 เลือก ลักษณะเฉพาะ เปน ขอมูลนาฬิกา

6 กดปุม Enter หลังจากที่คุณใสรหัสเพื่อบันทึกการตั้งคา และออกจากกลองโตตอบ แทรกเวลา

การแทรกนาฬิกาใหมจะถูกเพิ่มเขาไปในรายการของฟลดผูใชท่ีกําหนดไว กดปุม F2 
ในหนาจอตัวแกไขขอความ  คุณสามารถแทรกฟลดใหมน้ีเขาในขอความปจจุบันได

ฟลดแจงเตือน

ฟลดแจงเตือน ใชเพื่อกําหนดเนื้อหาที่สามารถเปลี่ยนแปลงไดในแตละคร้ังท่ีใชขอความนั้นๆ 
เน้ือหาอาจรวมถึงขอความของวันหรือเน้ือหาอื่นๆ ท่ีเกี่ยวกบัการพิมพผลิตภัณฑท่ีทราบ 
ท่ีเหมือนเดิมตลอดชวงการพิมพ 

การกําหนดฟลดแจงเตือน

เม่ือเกิดเหตุการณใดเหตุการณหน่ึงดังตอไปน้ี ผูปฏิบัติงานจะถูกขอใหแจงเน้ือหาสําหรับฟลดดังกลาว:

การเพิ่มฟลดแจงเตือนในฟลดผูใช มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอง” ในหนา 5-36

2 ไฮไลตตัวเลือก คําอธิบาย โดยใชปุม ลูกศรลง

3 เลือกตัวเลือก ตัวหนังสือ  โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

ภาพ 5-25: ตัวเลือกขอมูลนาฬิกา
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4 กดปุม Enter เพื่อเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับฟลดผูใชท่ีเปนตัวหนังสือ 
(รูปประกอบ 5-26)

5 ปอนคาเร่ิมตนสําหรับฟลดแจงเตือนท่ีสัมพันธกับฟลดท่ีระบุวาเปน ตัวหนังสือ ตัวหนังสือน้ีจะ
แสดงขึ้นในฟลดแจงเตือน จนกระทั่งผูปฏิบัติงานลบตัวหนังสือดังกลาวออก แลวปอนขอมูลใหม

6 ไฮไลตตัวเลือก ลักษณะเฉพาะ  โดยใชปุม ลูกศรลง  

7 เลือกตัวเลือก ฟลดแจงเตือน โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา 

8 กดปุม Enter  เพื่อเปดหนาตาง ความยาวของฟลดแจงเตือน (โปรดดู รูปประกอบ 5-27) 

9 ปอนความยาวสูงสุดของฟลดแจงเตือนในชองวางที่ใหไว (ตัวเลขที่ปอนตองไมเกิน 50)

หมายเหตุ: ถาปอนตัวเลขเกิน 50 เคร่ืองพิมพจะลดจํานวนลงเปน 50 โดยอัตโนมัติ

10 กดปุม Enter เพื่อบันทึกฟลดแจงเตือนท่ีสรางขึ้น จากน้ันออกจากกลองโตตอบ  ความยาวของ
ฟลดแจงเตือน ดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน “การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ” ในหนา 5-57

การแจงรายการ

ผูใชสามารถเลือกเน้ือหาไดจากรายการเมื่อเลือกขอความสําหรับพิมพ เม่ือจัดทําฟลด ผูใชสามารถ
กําหนดขอความแจงและรายการคาที่สามารถใชปอนขอมูลได

การกําหนดการแจงรายการ

เม่ือโหลดขอความท่ีมีการแจงรายการ ผูใชจะไดรับแจงใหระบุเน้ือหาสําหรับฟลด

ทําตามขั้นตอนตอไปน้ีเพื่อเพิ่มคุณสมบัติการแจงรายการสําหรับฟลดผูใช:

1 ทําตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 จากหัวขอ “วิธกีารสรางฟลดผูใชกําหนดเอง” ในหนา 5-36

2 ไฮไลทตัวเลือก คําอธบิาย โดยใชปุมลูกศรลง

3 เลือกตัวเลือกตัวหนังสือจากปุมลูกศรซายและขวา

4 กดป ุม Enter เพ ือเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับฟลดผู ใชที เปนตวัหนังสอื (ดูในภาพ 5-28)

ภาพ 5-26: ลักษณะเฉพาะ - ฟลดแจงเตือน

ภาพ 5-27: กลองโตตอบความยาวของฟลดแจงเตือน
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5 ปอนคาเร่ิมตนสําหรับการแจงรายการที่สัมพันธกับฟลดท่ีระบุวาเปน ตัวหนังสือ ตัวหนังสือน้ีจะ
แสดงขึ้นในการแจงรายการ จนกระทั่งผูปฏิบัติงานลบตวัหนังสือดังกลาวออก แลวปอนขอมูลใหม

6 ไฮไลทตัวเลือก ลักษณะเฉพาะ โดยใชปุมลูกศรลง 

7 เลือกตัวเลือก แสดงรายการ โดยใชปุมลูกศรซายและขวา

8 กดปุม Enter เพื่อเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับการแสดงรายการ (ดูในภาพ 5-29).

9 กรอกคาสําหรับฟลดจํานวนตัวเลือก

10 ไฮไลทตัวเลือก ประเภทตัวเลือกเร่ิมตน โดยใชปุมลูกศรลง 

11 ใชปุมลูกศรซายและขวาเพื่อเลือกประเภทตัวเลือกเร่ิมตนตอไปน้ี

• บรรทัดที่ระบุ

• บรรทัดเปลา

• บรรทัดสดุทายที่ใช

12 กดปุม Enter เพื่อเปดกลองโตตอบ รายการตัวเลือก

13 กรอกรายการตัวเลือก จากนั้นกด Enter เพื่อบันทึกรายการที่จัดทําไวและออกจากกลองโตตอบ
รายการตัวเลือก ดูขอมูลเพิ่มเติมจากหัวขอ “การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ” ในหนา 5-57

ภาพ 5-28: ลักษณะเฉพาะ - แจงรายการ

ภาพ 5-29: กําหนดคาการแสดงรายการ

ภาพ 5-30: กลองแสดงรายการตัวเลือก
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Pull Week

วันท่ีจะเหมือนกันสําหรับท้ังสัปดาห และเปลี่ยนไปเมื่อเครื่องพิมพเขาถึงวันเปลี่ยนรอบสัปดาห 
คุณสามารถกําหนดรูปแบบการแทรกวันท่ี pull week ไดโดยใชพารามิเตอรตอไปน้ี

• วัน

• เดือน

• ป (ตัวเลขหน่ึง สองหรือสีห่ลัก)

• อักษรยอของเดือน

• ตัวยอวัน

• วันจูเลียน

การกําหนด Pull Week

เพิ่ม pull week ลงในฟลดผูใชโดยทําตามขั้นตอนตอไปน้ี

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอง” ในหนา 5-36

2 ไฮไลตตัวเลือก คําอธิบาย โดยใชปุม ลูกศรลง

3 เลือกตัวเลือก ตัวหนังสือ  โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

4 กดปุม Enter เพื่อเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับฟลดผูใชท่ีเปนตัวหนังสือ 
(รูปประกอบ 5-31)

5 หลังจากกรอกตัวหนังสือถัดไป ใหเขาไปที่เมนูยอย ลักษณะเฉพาะ และใชปุมลูกศรขวาหรือซาย
เพื่อเลือก Pull Week กด Enter

6 คุณสามารถกําหนดคาดังตอไปน้ีได

• วันเปลี่ยน - วันประจําสัปดาหท่ีจะปรับเปลี่ยน

• หนวยออฟเซ็ต - คาเร่ิมตนตั้งไวเปนสัปดาห

• คาออฟเซ็ต - ตั้งคาจํานวนสัปดาหหลังจากกําหนดคาวันเปลี่ยน

• โหมด - เปลี่ยน ไปขางหนา ยอนหลัง หรือ ไปชวงใกลท่ีสุด

• ใชภาษาทองถิ่น - ใช หรือ ไมใช

ภาพ 5-31: Pull Week
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เชน หากวันท่ีปจจุบันคือ 20/06/09 และใชงานโหมด

ไปขางหนา วันท่ีแทรกจะเปน  ในวันท่ีปรับเปลี่ยน (24/06/09 วันพุธ) 
เคร่ืองพิมพจะเร่ิมเวลาอีกสองสัปดาหเพื่อคํานวณวันท่ีท่ีจะแทรก

ยอนกลับ วันท่ีแทรกจะเปน  เคร่ืองพิมพจะคํานวณจากวันปรับเปลี่ยนกอนหนา 
(17/06/09 วันพุธ) และบวกเพิ่มอีกสองสัปดาห

ชวงท่ีใกลท่ีสุด วันท่ีแทรกจะเปน  เคร่ืองพิมพจะคํานวณจากวันปรับเปลี่ยน
ท่ีใกลท่ีสุด (17/06/09 วันพุธ) และบวกเพิ่มอีกสองสัปดาห

การตั้งคาเคานเตอร

เคานเตอร (ตัวบอกลําดับ) เปนฟลดท่ีเปลี่ยนแปลงคาจํานวนคงที่ เม่ือเกิดเหตุการณท่ีระบุขึ้น 
คาจะเปลี่ยนแปลงในจํานวนที่คงที่ดังกลาว ตัวอยางเชน เคานเตอรจะชวยพิมพหมายเลข
ลําดับท่ีแตกตางกันบนแตละผลิตภัณฑท่ีผานสายการผลิต

การเพิ่มเคานเตอรลงในฟลดผูใช มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอง” ในหนา 5-36

2 ไฮไลตตัวเลือก คําอธิบาย  โดยใชปุม ลูกศรลง

3 เลือกตัวเลือก เคานเตอร โดยใชปุมลูกศร  ซาย  และ ขวา 

4 กดปุม Enter  เพื่อเปดกลองโตตอบเคานเตอรสําหรับเคานเตอรตางๆ 
(โปรดดู รูปประกอบ 5-33 ในหนา 5-44)

ภาพ 5-32: Pull Week - พารามิเตอร
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5 ตั้งคาสําหรับฟลดท้ังหมดในกลองโตตอบ การกําหนดคาเคานเตอร (ดูใน รูปประกอบ 5-33)

หมายเหตุ: ฟลดท่ีเปน คาตั้งตน คาปจจุบัน และคาสุดทาย ตองมีตัวอักขระจํานวนเทากัน 
ถาการกําหนดคาเคานเตอรนับตั้งแต 1 ถึง 500 โปรดตรวจสอบใหแนใจวาใสเลข 001 ไมใชเลข 1 
ในฟลดคาตั้งตนและฟลดคาปจจุบัน

เคานเตอรจะอยูในรูปแบบของตัวเลข ตัวอักษร หรือตัวเลขผสมกับตัวอักษร ระบบจะเลือก
ประเภทของเคานเตอรโดยอัตโนมัติจากคาตั้งตน คาปจจุบัน และคาสุดทายที่กําหนดคาไว 
เคานเตอรท่ีเปนตัวเลขผสมกับตัวอักษรจะนับจาก 0 ถึง 9 แลวนับ A ถึง Z

6 กดปุม Enter เพื่อบันทึกคาการปรับตั้ง แลวออกจากกลองโตตอบ การกําหนดคาเคานเตอร

ความหมายของฟลดเคานเตอร

ชื่อฟลด ความหมาย

คาตั้งตน เปนคาตั้งแตเร่ิมตนการนับ เม่ือมีการรีเซ็ตคา  เคานเตอรจะกลับไปที่คานี้

คาปจจุบัน คาปจจุบันของเคานเตอร ฟลดน้ีจะเปลีย่นแปลงคาปจจุบันของ
เคานเตอรทีใ่ชอยูในขณะนี้ เม่ือคุณตั้งคาเคานเตอรใหมคาที่ปอนเขา
ที่น่ีควรเทากับคาตัง้ตน

คาสุดทาย คาที่เคานเตอรไปถึงเม่ือส้ินสุดการนับ เคานเตอรจะรีเซ็ตกลับไปที่คาตั้งตน 
และจะมีคาเพิ่มข้ึนเม่ือใชนับในครั้งตอไป

จํานวนข้ันที่นับ จํานวนหนวยที่เคานเตอรเพิ่มข้ึนหรือลดลง จํานวนข้ันเปนคาตวัเลข 
แมวาเคานเตอรจะเปนคาตัวอักษร (คา 2 ใชเคานเตอรแบบตัวอักษร
นับเปน “a, c, e, g”)

ทิศทางขั้นที่นับ ตั้งคาใหเพิ่มหรือลด 

นับซํ้า จํานวนครั้งที่คาที่นับไดจะถูกพิมพออกมากอนที่จะเพิ่มหรือลดคา

ตัวอักขระนําหนา กําหนดตัวอักขระอื่นแทนที่เลขศนูยที่นําหนาอยู คาเริ่มตนกําหนดไวเปน 
“0” โดยเลขศนูยที่นําหนาอยูจะยังคงเดิม

ภาพ 5-33: กลองโตตอบเคานเตอรใหม
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7 กดปุม Enter เพื่อบันทึกและปดฟลดเคานเตอรใหม

การเพ่ิมโลโก

ดูขอมูลเพิ่มเติมจากหัวขอ “การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ” ในหนา 5-57 และหัวขอ 
“จัดการโลโก” ในหนา 5-62

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอง” ในหนา 5-36

2 ถาคุณเลือก โลโก  เปนคําอธิบาย หนาจอ ตัวแกไขโลโก จะปรากฏขึ้น

3 กดปุม Spacebar เพื่อเปด  หรือปด  เคอรเซอร

นับข้ึน/นับลง ฟลดน้ีแสดงถึงสาเหตุของเคานเตอรที่จะทําการเพิ่มหรือลดคา 
เลือก พิมพ เพื่อแสดงวาเคานเตอรไดเพิม่ข้ึนหรือลดลง ถามีการสั่งพิมพ
ขอความที่มีเคานเตอร เลือกชื่อของเคานเตอรอีกตัวหน่ึง เพื่อแสดงวา
เคานเตอรจะเพ่ิมข้ึนหรือลดลง เม่ือเคานเตอรที่เลือกไวไปถึงคาสุดทาย 

รีเซ็ตจากภายนอก ใชคุณสมบัติน้ีเพื่อสงสัญญาณจากภายนอก (ผาน PCB4 – I/O 25 way) 
เพื่อรีเซ็ตเคานเตอร

ลอมกรอบ ตั้งคาเปน ใช เพื่อเร่ิมจากคาเริ่มตนหลังจากถึงคานับสูงสุด
ตั้งคาเปน ไม เพื่อหยุดการพิมพหลงัจากถึงจํานวนนับสูงสุดและ
เปดไฟแจงเตือน

ชื่อฟลด ความหมาย

ภาพ 5-34: หนาจอแกไขโลโก
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4 สรางโลโกโดยการวาดเสน โดยใชปุมตางๆ ดังท่ีแสดงไวใน ตาราง 5-14 ในหนา 5-46

5 เม่ือโลโกของคุณเสร็จแลว ใหกดปุม Shift + F1 เพื่อบันทึกและปดโลโกของคุณ

การเพ่ิมจากทางไกล

กําหนดจํานวนอักขระลงในชุดอักขระ ASCII ผาน

• RS232

• อีเทอรเน็ต

• RS485

การตั้งคาวันหมดอายุ

หมายเหตุ: คุณสามารถตั้งคาวันหมดอายุไดสามคาในขอความหน่ึงชุดใน UI น้ี

ทําตามขั้นตอนตอไปน้ีเพื่อตั้งคาวันหมดอายุ

ชุดปุมส่ังการ การเคลื่อนเคอรเซอร

  หรือ  หรือ  หรือ 
เคลือ่นเคอรเซอรคร้ังละหน่ึงจุด 
และไมลากเปนเสน

 +  หรือ  หรือ  หรือ  
เคลือ่นเคอรเซอรคร้ังละสิบจุด 
และไมลากเปนเสน

 +  หรือ  หรือ  หรือ 
เคลือ่นเคอรเซอรคร้ังละหน่ึงจุด 
และลากเปนเสน

 + หรือ หรือ หรือ 
เคลือ่นเคอรเซอรคร้ังละหน่ึงจุด 
และลบจุดใดๆ ก็ตามท่ีเขียน
ไวแลว

ตาราง 5-14: ปุมตางๆ สําหรับการสรางโลโก
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1 กดปุม Alt + U เมนู ฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น

2 เลือก ฟลดผูใชใหม และกดปุม Enter  กลองโตตอบ ฟลดผูใชใหม จะปรากฏขึ้น

3 ปอนชื่อสําหรับ ฟลดผูใช เชน วันหมดอายุ 1

หมายเหตุ: อยากดปุม Enter หลังจากระบุชือ่ในฟลดผูใช ใหใชปุมลูกศรลงเพื่อเลือกประเภท
ของคําอธิบาย

4 ใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา เพื่อเลือกคําอธิบายเปน ตัวอักษร จากนั้นกด Enter

5 ระบุรหัสนาฬิกาในฟลดตัวอักษรในกลองโตตอบ วันหมดอายุ 1 เชน กรอก ‘FG/DE/BC’ 
สําหรับรูปแบบการแสดงผลเปน DD/MM/YY หรือ ‘BCDEFG’ สําหรับการแสดงผลเปน 
YYMMDD

6 ใชปุมลูกศร ซาย และปุมลูกศร ขวา เพื่อเลือก ลักษณะเฉพาะ เลือก ขอมูลนาฬิกา 
เปนลักษณะเฉพาะที่ตองการ จากนั้นกดปุม Enter

7 เลือก หนวยออฟเซ็ต (วัน/เดือน/ป) ในกลองโตตอบ คาออฟเซ็ตเวลา 

ภาพ 5-35: เมนูฟลดผูใช

ภาพ 5-36: กลองโตตอบฟลดผูใชใหม

ภาพ 5-37: ขอมูลนาฬิกา
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8 กรอก คาออฟเซ็ต เปน 2

9 กดปุม Enter เพื่อบันทึกและออกจากรายการ 

10 กด F2 จากนั้นเลือกฟลดผูใช วันหมดอายุ 1 จากน้ันกด Enter คุณจะเห็นวาวันหมดอายุ
แสดงผลตามรูปแบบท่ีกําหนดขางตน และปจะมีคาออฟเซ็ตชดเชยเปน 2 ป 

วิธีการรีเซต็เคานเตอรขอความ

การรีเซ็ตเคานเตอรขอความใหเปนคาตั้งตน มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กด Alt+U เพื่อเปดเมนู ฟลดผูใช

2 เลือกตัวเลือก รีเซ็ต เคานเตอร  (ดูใน รูปประกอบ 5-40)

เมนู เลือกเคานเตอรเพื่อรีเซ็ต จะปรากฏขึ้น

3 เลือกเคานเตอรท่ีคุณตองการจะรีเซ็ต แลวกดปุม Enter

ภาพ 5-38: คาออฟเซ็ตเวลา

ภาพ 5-39: วันหมดอายุ

ภาพ 5-40: เลือกรีเซ็ตเคานเตอร

ภาพ 5-41: เลือกเคานเตอรเพื่อรีเซ็ต
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การกําหนดคา Shift

ใชตัวเลือก กําหนดคา Shift เพื่อตั้งชั่วโมงและนาทีของ Shift ผูปฏิบัติงานสามารถตั้งชัว่โมงและนาทีได 
5 Shift คุณสามารถกําหนดคา Shift ใหเปนตัวอักขระไดอีกดวย

การกําหนดคา Shift มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 เลือก ฟลดผูใช จากแถบเมนู แลวกดปุม Enter

2 เลือก กําหนดคา Shift จากเมนู ฟลดผูใช

3 กดปุม Enter เพื่อเปดกลองโตตอบ กําหนดคา Shift (รูปประกอบ 5-42 ในหนา 5-49)

4 ตั้งเวลาต้ังตนสําหรับแตละ Shift ท่ีคุณตองการใชงาน (เร่ิมตน Shift 1) โดยใชปุมลูกศร 
ขึ้น และ ลง ตัวอยางเชน ถาตองการตั้งเวลาตั้งตนของ Shift 1 ใหเปน 7:15 นาฬิกา 
ใหตั้งชั่วโมงตั้งตนของ Shift 1 เปน “7” และนาทีตั้งตนของ Shift 1 เปน “15”

5 เลือกฟลดเวลาตั้งตนของ Shift ถัดไป โดยใชปุมลูกศร แลวปอนคาที่ตองการ 
(โปรดดูขั้นตอนที่ 4)

หมายเหตุ: คาของชัว่โมง เปนคาตามระบบเวลา 24 ชั่วโมง ตัวอยางเชน คา “15” หมายถึงเวลา
บาย 3 โมง ซ่ึงเปนเวลาตั้งตนของ Shift

หมายเหตุ: เวลาตั้งตนของ Shift 2 จะตองอยูหลังจากเวลาตั้งตนของ Shift 1 และเม่ือตั้งเวลาของ 
Shift 3 เวลาตั้งตนจะตองอยูหลังเวลาตั้งตนของ Shift 1 และ 2

หมายเหตุ: Shift การพิมพตองดําเนินไปเปนลําดับ (คุณไมสามารถกําหนดเวลาสําหรับกะที่ 1 
และกะที่ 3 โดยขามกะที่ 2 ไป)

6 ปอนเลข “0” สําหรับชั่วโมงตั้งตนและนาทีตั้งตนของ Shift แรกที่คุณไมตองการ Shift 
ท่ีตามมาจะไมมีการนําไปใช

ภาพ 5-42: กําหนดคา Shift
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7 ปอนตัวอักขระที่เปนตัวยอแทน Shift 1 ลงในฟลด ตัวอักขระสําหรับ Shift 1 ตัวอักขระน้ีใชแทน 
Shift ปจจุบนั และจะถูกแทรกในขอความในระหวางที่พิมพ เคร่ืองพิมพจะนับขึ้นไปจาก
ตัวอักขระน้ันไปขางหนาเพื่อใหไดรหัส Shift ท่ีเหลืออยู ตัวอยางของรหัส Shift ไดแสดงไวใน 
ตาราง 5-15

8 กดปุม Enter  เพื่อบันทึกคาการปรับตั้ง แลวออกจากเมนู กําหนดคา Shift

การตั้งเวลา

ทําตามขั้นตอนตอไปน้ีเพื่อตั้งเวลา

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาความสูงของแบบอักษรและตําแหนงของเคอรเซอรถูกตองแลว

2 กดปุม Alt+U เพื่อเปดเมนู ฟลดผูใช

3 เลือก ตั้งเวลา จากนั้นกด Enter เพื่อเปดกลองโตตอบ ตั้งเวลา 

4 ตั้งคาตาม รูปประกอบ 5-43

• จํานวนหลัก - 2 หรือ 4

• ชวงการอัพเดต - 15, 30 หรือ 60 นาทีสําหรับตัวจับเวลาสองตัวอักษร; 1, 15, 30 หรือ 60 
นาทีสําหรับตัวจับเวลาสี่ตัวอักษร

• คาตัวจับเวลา - เลือกแตละหลักใหปรากฏเปนหลักตัวเลขหรือเปนตัวอักษรโดยการ
เลือกที่คาสําหรับตัวอักษรตัวจับเวลา 1, 2, 3 และ 4

คาท่ีปอน Shift 1 Shift 2 Shift 3 Shift 4 Shift 5

A A B C D E

1 1 2 3 4 5

4 4 5 6 7 8

d d e f g h

ตาราง 5-15: รหัส Shift
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5 กด Enter เพื่อบันทึกและออกจากรายการ

6 กด F2 เพื่อเปดหนาตาง เลือกฟลดผูใช จากน้ันเลือกตัวเลือก ระบบตั้งเวลา คุณสามารถเลือกรูป
แบบท่ีตองการขางตนในหนาตางแสดงตัวอยางตามที่มีแสดงใน รูปประกอบ 5-44

การกําหนดชัว่โมงเขารหัส

ทําตามขั้นตอนตอไปน้ีเพื่อตั้งคาชั่วโมงเขารหัส

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาความสูงของแบบอักษรและตําแหนงของเคอรเซอรถูกตองแลว

2 กดปุม Alt+U เพื่อเปดเมนู ฟลดผูใช

ภาพ 5-43: การตั้งเวลา

ภาพ 5-44: ฟลดผูใชระบบตั้งเวลา
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3 เลือก ตั้งคาชัว่โมงเขารหัส จากน้ันกด Enter เพื่อเปดกลองโตตอบ ตัวยอชั่วโมง  
(ดูใน รูปประกอบ 5-45)

4 ตั้งคาตัวอักษรหรือตัวเลขเปนชั่วโมงที่ตางออกไปในวัน

5 กด Enter เพื่อบันทึกและออกจากรายการ

การตั้งคาวันเขารหัสประจําสัปดาห

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาความสูงของแบบอักษรและตําแหนงของเคอรเซอรถูกตองแลว

2 กดปุม Alt+U เพื่อเปดเมนู ฟลดผูใช

3 เลือก ตั้งคาวันเขารหัสประจําสัปดาห จากนั้นกด Enter เพื่อเปดกลองโตตอบ วันประจําสัปดาห 
(ดูใน รูปประกอบ 5-46 ในหนา 5-52)

ภาพ 5-45: ตั้งคาชั่วโมงเขารหัส

ภาพ 5-46: วันในสัปดาหท่ีเขารหัส
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4 ตั้งคาตามคาที่แจงในรายงาน

5 กด Enter เพื่อบันทึกและออกจากรายการ

จัดการตัวหนงัสือ

การเปลี่ยนตัวพิมพแบบอักษร

ขอความท่ีตองการอาจมีท้ังอักขระตัวพิมพใหญและตัวพิมพเล็กก็ได ปุมบนแปนพิมพท่ีควบคุมอักขระ
ท่ีปอนใหเปนตัวพิมพใหญและตัวพิมพเล็กมีแสดงไวใน ตาราง 5-17

การกําหนดความสูงของแบบอักษร

คุณสามารถเปลี่ยนความสูงของแบบอักษรในขอความได และในหน่ึงขอความสามารถ
เลือกไดมากกวาหน่ึงขนาด จํานวนบรรทัดในขอความขึ้นอยูกับขนาดของแบบอักษรที่เลือก 
และข้ึนอยูกับรุนของเคร่ืองพิมพดวย ดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน 
“รายละเอียดทางเทคนิคสําหรับแบบอักษรและความเร็วตอบรรทัด” ในหนา A-9

พารามิเตอร คา

หนวยออฟเซ็ต วัน/สัปดาห/เดือน/ป

คาออฟเซ็ต คาเริ่มตนคือศูนย คาจะถูกปรับตั้งตามหนวยที่เลือก

วันประจําสัปดาหจาก
วันจันทรถึงวันอาทิตย

คุณสามารถตั้งคาตัวเลขหรือตัวอักษรสําหรับทุกวันในสัปดาห

ตาราง 5-16: วันในสัปดาหท่ีเขารหัส

ปุม ฟงกชั่น

การกดปุม ตัวพิมพใหญ จะเปลี่ยนตัวพิมพของอักขระที่จะปอนเปนตัวถัดไป

การกดปุม Caps Lock จะเปลี่ยนคาตัวพิมพเร่ิมตนที่ตั้งไว

ตาราง 5-17: ปุมเปลี่ยนตวัพิมพของแบบอักษร
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กดปุม F1  จนกระทั่งไดความสูงของ แบบอักษรที่ตองการ (ดูใน รูปประกอบ 5-47)

การตั้งคาความสูงของแบบอักษรจากเมนู ตัวแกไข มีวิธีการดังตอไปน้ี

1 กดปุม Alt+E หรือกด F1 เมนู ตัวแกไข จะปรากฏขึ้น (ดูใน รูปประกอบ 5-48)

ภาพ 5-47: เลือกความสูงของแบบอักษร

ภาพ 5-48: เมนูตัวแกไข
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2 เลือกตัวเลือก เลือก ฟอนต  เมนู เลือกฟอนต จะปรากฏขึ้น ใชปุม ลูกศรขึ้น และปุม ลูกศรลง 
เพื่อเลือกความสูงของแบบอักษร

3 เลือกความสูงของแบบอักษร และกดปุม Enter

การเลอืกเน้ือหา

ตัวแกไขจะเลือกชวงตัวหนังสือท่ีคุณปอนเขาไปโดยอัตโนมัติ ลักษณะเฉพาะนี้เรียกวา 
การเลือกตัวหนังสือเร่ิมตน (รูปประกอบ 5-50 ในหนา 5-55) ถาไมมีลักษณะเฉพาะนี้ ขอความ 
ไมมีตัวหนังสือท่ีเลือกไว จะปรากฏขึ้นในบริเวณดังกลาว

กดปุม Ctrl + ปุมลูกศรซาย หรือกดปุม Ctrl + ปุมลูกศรขวา เพื่อทําไฮไลตบนตัวหนังสือท่ีตองการ

การคัดลอกและวางตัวหนังสือ

คุณสามารถคัดลอกขอความบางสวนไปยังคลิปบอรด และวางขอความน้ันลงในบริเวณอื่นได

ภาพ 5-49: เลือกรายการแบบอักษร

ภาพ 5-50: การเลือกตัวหนังสือ

การเลือกตัวหนังสือ
เริม่ตน
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การคัดลอกขอความ

การคัดลอกขอความ มีวิธีการดังตอไปน้ี

1 กดปุม Alt+M  เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 เลือก แกไขขอความ กลองโตตอบ เลือกขอความที่จะแกไข จะปรากฏขึ้น ดูใน รูปประกอบ 5-51

3 เลือกขอความ แลวกดปุม Enter หนาจอตัวแกไขขอความจะปรากฏขึ้น

4 กดปุม Ctrl + ลูกศรซาย หรือ Ctrl+ ลูกศรขวา เพื่อไฮไลตขอความที่ตองการ

5 กดปุม Alt +E เพื่อเปดเมนู ตัวแกไข

6 เลือก คัดลอกขอความ  จากเมนู  ตัวแกไข

ภาพ 5-51: ตัวเลือกแกไขขอความ

ภาพ 5-52: ตัวเลือกการคัดลอกขอความ
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การวางขอความ

การวางขอความ มีวิธีการดังตอไปน้ี

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “การคัดลอกขอความ” ในหนา 5-56 
เพื่อเขาไปท่ีหนาจอ ตัวแกไข

2 วางเคอรเซอรไวในขอความตรงจุดที่ตองการวางขอความน้ัน

3 กดปุม Alt+E เพื่อเปดเมนู ตัวแกไข 

4 เลือกตัวเลือก วาง ขอความ จากเมนู ตัวแกไข 

การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ

การเปลี่ยนแปลงลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือมี 2 วิธดีังตอไปน้ี:

• ปรับแตงลักษณะเฉพาะ - ตัวเลือก ปรับแตงลักษณะเฉพาะ ชวยใหผูปฏิบัติงาน
เปลี่ยนแปลงลักษณะเฉพาะของเนื้อหาที่เลือกไวท่ีแสดงในหนาจอตัวแกไข (โปรดดู 
“การปรับแตงลักษณะเฉพาะ” ในหนา 5-59)

 ลกัษณะเฉพาะที่แตกตางกัน จะบันทึกไวในตาราง 5-18

ตัวเลือก ฟงกชั่น ตัวอยาง

กลับหัว พลิกตัวหนังสือใหกลบัหวัลง

ยอนกลับ กลับดานตัวหนังสือจากหลังไปหนา

ตาราง 5-18: ตัวเลือกในการปรับแตงลักษณะเฉพาะ

ภาพ 5-53: ตัวเลือกการวางขอความ
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ประเภทแบบ
อักษร

กําหนดประเภทแบบอักษร (กําหนดเอง ปกติและแคบ) 
โดยสามารถใชไดกับแบบอักษรความสูง 7 และ 9

-

สองจุด แตละราสเตอรของตัวหนังสือที่เลอืกไวจะถูกกําหนดใหพิมพสองครั้ง 
เพื่อใหไดตัวอักขระที่มีความหนามากขึ้น
ตัวอยาง: โปรดดูคําวา “Bold Text” ในภาพประกอบ

สามจุด แตละราสเตอรของตัวหนังสือที่เลอืกไวจะถูกกําหนดใหพิมพสามครั้ง 
เพื่อใหไดตัวอักขระที่มีความหนามากยิ่งข้ึน
ตัวอยาง: โปรดดูคําวา “Very Bold Text” ในภาพประกอบ

วิดีโอกลับสี แปลงสีเปนขาวดําเพื่อการพิมพแบบทึบ 
ใชสําหรับบารโคดภาพแบบกลับสี

-

บารโคด เปลี่ยนตัวหนังสือที่แทรกใหเปนรูปแบบบารโคดที่ตองการ

เช็คซัม เช็คซัมเปนคาที่ใชเพื่อใหแนใจวาขอมูลถูกจัดเก็บและสงผานไปโดยไมมี
ขอผิดพลาด ถาเปดใชงานตัวเลอืกเชค็ซัม ระบบจะสรางตัวเลขน้ีข้ึน
โดยอัตโนมัติ
ตัวอยาง: ขอมูลหลักสุดทายของบารโคดจะใชเปนหลกัเลขเผ่ือเลอืก
ของเช็คซัม เลข 0 ในบารโคดขางตน

เปนคาเช็คซัม

บุคคลอานได อนุญาตใหพิมพขอมูลบารโคดสวนที่ใชสายตาอานได ไวใตบารโคด
หรือปดไว

ความเขม
เมทริกซขอมูล

ใชตัวเลือกน้ีเพื่อกําหนดสัญลกัษณเมทริกซขอมูล เมทริกซขอมูลตอจาก UI 
เขารหสัขอความ (32 x 32) 
‘Videojet’

ตัวเลือก ฟงกชั่น ตัวอยาง

ตาราง 5-18: ตัวเลือกในการปรับแตงลักษณะเฉพาะ (ตอ)
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การปรับแตงลักษณะเฉพาะ

หมายเหตุ: คุณสามารถใชลักษณะเฉพาะมากกวาหน่ึงอยางกับเน้ือหาที่เลือกไว

การเปลี่ยนแปลงลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 เลือกเนื้อหาในเมนูตัวแกไข คุณสามารถเลือกตัวหนังสือดวยวิธีการดังตอไปน้ี:

a. วางเคอรเซอรไวตรงตําแหนงท่ีตองการ ในตัวหนังสือ และกดปุม Enter 

b. กดปุม Ctrl + ปุมลูกศรซาย หรือกดปุม Ctrl + ปุมลูกศรขวา เพื่อทําไฮไลตบนตัวหนังสือ
ท่ีตองการ

2 กดปุม F3 เพื่อเปดหนาจอ  ลักษณะเฉพาะของตัวแกไข คุณสามารถปรับเปลี่ยนลักษณะ
เฉพาะของตัวหนังสือท่ีเลือกไวได

3 กดปุม ลูกศรขึ้น หรือปุม ลูกศรลง จนกระทั่งไดลักษณะเฉพาะที่ตองการ จากนั้นเลือกรายการ 
(ดูจากเคอรเซอรใตอักษรตัวแรกของชือ่ลักษณะเฉพาะ)

4 กดปุม ลูกศรขวา  เพื่อเลือกลักษณะเฉพาะ จากนั้นกดปุม ลูกศรซาย เพื่อยกเลิกลักษณะเฉพาะ 

นอกจากนี้ คุณยังสามารถใชสเปซบารในการเลือกหรือยกเลิกลักษณะเฉพาะไดอีกดวย

5 เม่ือตั้งลักษณะเฉพาะที่ตองการทั้งหมดแลว ใหกดปุม Enter เพื่อบันทึกการตั้งคา และกลับ
ไปท่ีตัวแกไขขอความ  

การแทรกบารโคด

การแทรกบารโคดมีวิธีการดังตอไปน้ี:

หมายเหตุ: โปรดดูขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับประเภทของบารโคดที่อนุญาตไดท่ี 
“รายละเอียดทางเทคนิคของบารโคด” ในหนา A-12

1 กดปุม F1 จนกระทั่งขนาดของแบบอักษรสําหรับบารโคดที่คุณตองการปรากฏขึ้น

ภาพ 5-54: เมนูลักษณะเฉพาะของตัวแกไข
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หมายเหตุ: ในกรณีท่ีความสูงของบารโคดนอยกวา 16 หยด เคร่ืองพิมพจะไมอนุญาตให
ผูปฏิบัติงานสั่งพิมพสวนของบารโคดบุคคลอานได

2 กดปุม F3  หรือ ALT + E จากนั้นเลือก ลักษณะเฉพาะแบบอินไลน เพื่อเปดหนาจอ 
ลักษณะเฉพาะของตัวแกไข  (รูปประกอบ 5-55)

3 ใชปุมลูกศร ขึ้น และ ลง เพื่อไฮไลตตัวเลือก บารโคด 

4 ใชปุม ลูกศรขวา หรือ ซาย เพื่อเลือกบารโคดที่ตองการ

5 หากคุณตองการรวมเช็คซัมเพื่อการแกไขขอผิดพลาดในบารโคด ใหใชปุม ลูกศรขวา  หรือ 
ลูกศรซาย เพื่อเลือกชองท่ีตองการ

หมายเหตุ: ถาคุณไมสามารถไฮไลต “เช็คซัม” ในขณะน้ี แสดงวาคาปรับตั้งปจจุบันเปนคา
ท่ีบังคับใหใชสําหรับประเภทบารโคดที่เลือกไว 

6 ในกรณีท่ีคุณตองการแสดงบารโคดแบบอานได จาก บารโคด ใหกดปุม ลูกศรขวา หรือ 
ลูกศรซาย เพื่อเลอืก สําหรับตัวเลือกตอไปน้ี ในลักษณะเฉพาะ แบบบุคคลอานได:

• ไมมี

• เล็ก

• ใหญ

• ใหญมาก

หมายเหตุ: คุณสามารถเลือกขนาดแบบอักษรสวนโคดแบบบุคคลอานไดระหวาง 5 และ 7 
สําหรับบารโคดแบบปกติด (stitched) สามารถเลือกแบบอักษรไดท่ีความสูง 9

7 กดปุม Enter  เพื่อบนัทึกบารโคด จากนั้นออกจากหนาจอ ลักษณะเฉพาะของตัวแกไข

8 ปอนขอมูลของบารโคดที่เคอรเซอร ภาพกราฟกของบารโคดจะปรากฏขึ้นในหนาตาง
ตัวแกไขขอความ 

ภาพ 5-55: เลือกประเภทของบารโคด
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ตัวอยางเชน คุณสามารถดูขอมูลบางสวนท่ีเปนประโยชนเกี่ยวกับการปอนขอมูลท่ีอนุญาต
สําหรับประเภทของบารโคด (EAN-8) ท่ีเลือกไว

หมายเหตุ: คุณสามารถแทรกฟลดผูใชลงในบารโคดได ถาตัวอักขระทั้งหมดในฟลดน้ีสามารถ
ใชไดกับประเภทของบารโคด

9 สิ้นสุดการแกไขบารโคด จากน้ันเลื่อนเคอรเซอรออกไปโดยใชปุม ลูกศรซาย หรือ ขวา 

วิธีการแทรกอักขระภาษาตางประเทศ

คุณสามารถเติมตัวอักขระโดยใชพยัญชนะมากกวาหน่ึงภาษาในหนึ่งขอความได

การแทรกอักขระภาษาตางประเทศ มีวิธกีารดังตอไปน้ี:

1 ปฏิบัติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนที่ 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-22 
เพื่อเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

2 กดปุม Alt + E เพื่อเปดเมนู  ตัวแกไข 

3 เลือก กําหนดประเภทคียบอรด จากเมนู ตัวแกไข เมนู เลือกประเภทแปนพิมพ จะปรากฏขึ้น

ภาพ 5-56: บารโคด

ภาพ 5-57: เลือกเมนูประเภทแปนพิมพ
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หมายเหตุ: หากไมปรากฏประเภทแปนกดที่ตองการ ใหแกไข กลุมแบบอักษรตัวแกไข 
คุณจะตองทําการแกไขกอนเร่ิมการฉีดจาย เน่ืองจากการเปลี่ยนแปลงใน กลุมแบบอักษรตัวแกไข 
จะตองมีการบูตเครื่องใหม

4 เลือกประเภทแปนพิมพท่ีตองการจากรายการที่มีอยู และกดปุม Enter หนาจอตัวแกไข
ขอความจะปรากฏขึ้น

หมายเหตุ: คุณสามารถใชพยัญชนะของภาษาที่เลือกในขอความท่ีทําการแกไขได

ทําขั้นตอนน้ีซํ้าเพื่อกลับไปท่ีแปนกดเดิมหลังจากที่คุณปอนตัวอักขระพิเศษแลว

จัดการโลโก

การดาวนโหลดโลโก

สามารถดาวนโหลดโลโกโดยใชอุปกรณ USB แตตองตรวจสอบใหแนใจวารูปแบบไฟล
เปนไฟลบิตแมพสีเดียว

เม่ือคุณดาวนโหลดโลโกเคร่ืองพิมพจะแจงขอความตอไปน้ี

“ตัวแกไขโลโก จะเปดขึ้นพรอมกับ UI แสดงโลโกในชื่อท่ีกําหนดไว”

หมายเหตุ: โลโกจะถูกตัดทอนที่ดานบนหรือดานลางหากมีความสูงเกินกวา 34 จุด (รุน 1620) และ 
16 จุด (รุน 1620 UHS)

คุณสามารถแกไขโลโกบนเคร่ืองพิมพ หรือใชตัวเลือก Shift + F1 เพื่อบันทึกโลโกโดยใชชื่อเดียวกัน 
มีโลโกอยูขางใตฟลดผูใชเพื่อแทรกลงในขอความ 

หมายเหตุ: ถาคุณพยายามจะดาวนโหลดไฟล (หรือโฟลเดอร) ประเภทที่ไมตรงกับประเภทไฟล
ในตารางขางบน เคร่ืองพิมพจะแสดงขอความดังตอไปน้ี ถากดปุม Enter “ประเภทไฟลท่ีไมรองรับ”

วิธีการสรางโลโกในโปรแกรม Microsoft Paint

1 เปดโปรแกรม Microsoft Paint หนาใหมจะเปดขึ้นเปนคาเร่ิมตน

2 ไปท่ี View (มุมมอง)> Zoom  (ยอ/ขยาย)> Custom (กําหนดเอง) กลองโตตอบ Custom Zoom 
(ยอ/ขยายแบบกําหนดเอง) จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-58)
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3 เลือกที่ 800% ภายใต Zoom to (ยอ/ขยายเปน) คลิกปุม OK (ตกลง)

4 ไปท่ี View (มุมมอง) > Zoom (ยอ/ขยาย) > Show Grid (แสดงเสนตาราง) เพื่อเปดการทํางาน
ของเสนตารางในหนาดังกลาว

5 ไปท่ี Image > Attributes (ภาพ >ลักษณะเฉพาะ) เพื่อกําหนดขนาดขอความ กําหนดขนาด
ขอความตามความเหมาะสม ความสูงของขอความไมควรเกิน 34 สําหรับรุน 1520 และไมเกิน 
24 สําหรับรุน 1220 เมนูน้ีชวยใหผูใชสามารถ:

a. ตรวจสอบรูปแบบของขอความที่มี

b. ตั้งคาขนาดขอความเบื้องตนเพื่อหลีกเลี่ยงการแกไขภาพในภายหลัง

c. เลือกรูปแบบสีของภาพเปนขาวดํา (ดูภาพ 5-59 ในหนา 5-63)

6 สรางโลโกท่ีตองการบนหนาเอกสาร (ดูในภาพ 5-60)

ภาพ 5-58: Custom Zoom (ยอ/ขยาย) (ขยาย)ขขขยายแบบกําหนดเอง)

ภาพ 5-59: ลักษณะของภาพ

ภาพ 5-60: โลโกท่ีสรางจาก Microsoft Paint
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หมายเหตุ: หากขนาดโลโกใหญกวาที่กําหนด ใหไปท่ี Image > Stretch/Skew (ภาพ > ยืด/เย้ือง) 
กรอกคาที่เหมาะสมเพื่อยืด/เย้ืองภาพในตําแหนงแนวตั้งและแนวนอน (ภาพ 5-60) กรอกคาเทา
กันในคอลัมนแนวตั้งและแนวนอน

7 บันทึกโลโกท่ีสรางขึ้นเปนไฟลบิตแมพสีเดียวใน USB

8 เสียบไดรฟ USB ในพอรต USB บนเคร่ืองพิมพ

9 กดปุม Ctrl + F4 บนหนาจอเมนูของ UI จากนั้นจะปรากฏหนาจอ ไฟลบนไดรฟ USB

10 กดปุม Enter แลวโลโกจะปรากฏขึ้นบนหนาจอเมนู (โปรดดู รูปประกอบ 5-62 ในหนา 5-64)

หมายเหตุ: อยาตั้งคาความสูงและแบบอักษรไวเปนศูนย

ภาพ 5-61: ยืดและเย้ืองภาพ

ภาพ 5-62: โลโกบนหนาจอเมนู
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การใชเมนูแกไขโลโก

กดปุม Alt+E (เมนู ตัวแกไข)  ในหนาจอ ตัวแกไขโลโก  เพื่อใหแสดงเมนู ตัวแกไขโลโก

เมนูน้ีประกอบดวยตัวเลือกดังตอไปน้ี:

การกําหนดขนาดโลโก

คุณสามารถเปลี่ยนขนาดของโลโกไดหลังจากที่คุณแทรกโลโกแลว

ใชปุมท่ีไดแสดงไวใน ตาราง 5-19 เพื่อเปลี่ยนขนาดของโลโก:

ปุมใชงาน การปรับต้ัง

  หรือ  และ

  หรือ 

ปรับความกวางของโลโกคร้ังละหน่ึงจุด
ปรับความสูงของโลโกคร้ังละหน่ึงจุด

 + , , , 
ปรับขนาดของโลโกคร้ังละสิบจุด

ตาราง 5-19: การตั้งขนาดของโลโก

ภาพ 5-63: เมนูตัวแกไขโลโก
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การตัดขอบภาพกราฟก มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Enter  แลวกรอบภาพจะปรากฏขึ้น ซ่ึงจะแสดงขอบภาพกราฟกปจจุบนั 
(รูปประกอบ 5-64)

2 ปรับขนาดของกรอบภาพโดยใชปุมควบคุมตางๆ จนกระทั่งขอบของภาพกราฟกเปนไป
ตามท่ีตองการ โปรดดูปุมควบคุมตางๆ ท่ีใชและฟงกชั่นการทํางานไดจาก ตาราง 5-19 
ในหนา 5-65

กําหนดบล็อค

กําหนดบล็อคบนหนาจอตัวแกไขโลโกซ่ึงคุณสามารถเคลื่อนยายและเปลี่ยนแปลงขนาดได 
คุณสามารถตัด วาง หรือลบตัวหนังสอืหรือกราฟกที่อยูภายในบล็อคได

ภาพ 5-64: ตดัขอบโลโก

ภาพ 5-65: ตัวแกไขโลโก

ปรับขนาดของ
ส่ีเหลี่ยมผืนผานี้ 
เพือ่กําหนด
ขนาดของบล็อค
ที่ตองการ
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การปรับบล็อค ใหกดปุมตางๆ ดังตอไปน้ี:

กดปุม Enter เพื่อกําหนดตําแหนงและขนาดของบล็อค เสนกรอบนอกของบล็อคจะหายไปจากหนาจอ

กําหนดเคอรเซอร

เคอรเซอรจะกลับไปท่ีโหมดพิกเซลเดียวแทนที่บล็อค

ลบบล็อค

ลบตัวหนังสือหรือภาพกราฟกใดก็ตามท่ีอยูในพื้นท่ีของบล็อค

คัดลอกบล็อค

ฟงกชั่นน้ีจะคัดลอกขอความหรือภาพกราฟกใดก็ตามท่ีอยูในพื้นท่ีของบล็อค 
และบนัทึกขอมูลไปที่คลิปบอรด

วางบล็อค

แทรกเน้ือหาของคลิปบอรดที่ตําแหนงเคอรเซอร

เลือกฟอนต

เลือกความสูงของแบบอักษรสําหรับใชงานเมื่อคุณผนวกตัวหนังสือเขากบัโลโก

กดปุม F1  เพื่อเลือกตัวเลือก เลือกฟอนต

แทรกฟลดผูใช

อนุญาตใหผูใชผนวกฟลดผูใชเขากับโลโก

กดปุม F2 เพื่อเลือกตัวเลือก แทรกฟลดผูใช

ปุมตางๆ การปรับต้ัง

 +  หรือ 
เคลือ่นขอบดานขวามือ

 +  หรือ 
เคลือ่นขอบดานซายมือ

 +  หรือ 
เคลือ่นขอบบน

 +  หรือ 
เคลือ่นขอบลาง

, ,  หรือ 
เคลือ่นบลอ็คทั้งหมดไปครั้งละหน่ึงจุด

 +  หรือ 
เคลือ่นบลอ็คทั้งหมดไปครั้งละสิบจุด

ตาราง 5-20: กําหนดบล็อค
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กําหนดประเภทคียบอรด

แสดงรายการภาษาที่สามารถใชกับคียบอรดได เลือกประเภทแปนกดโดยไฮไลตรายการที่ตองการ 
จากนั้นกด Enter ขอความจะถูกแกไข โดยใชประเภทแปนกดที่เลือก

บันทึก

บันทึกโลโกไปท่ีหนวยความจําและโปรแกรมยังคงอยูในหนาจอตัวแกไขโลโก

บันทึกและออกจากรายการ

บันทึกโลโกในหนวยความจําและกลับไปท่ีหนาจอกอนหนาน้ี กดปุม Shift + F1 เพื่อเลือกตัวเลือกของ 
บันทึกและออกจากรายการ 

ลางโลโก

ลบโลโกท่ีถูกแกไขในตอนนี้ หรือท่ีสรางขึ้นจากหนาจอตัวแกไขโลโก

ลมเลิก

ยกเลิกการแกไขโลโกโดยไมมีการบันทึกการเปลี่ยนแปลง แลวกลบัไปที่หนาจอตัวแกไขขอความ
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6การดูแลรกัษา

บทนํา
การบํารุงรักษาเครื่องพิมพประกอบดวยขั้นตอนในการดูแลรักษาที่ผูใชงานหรือชางเทคนิคสามารถ
ดําเนินการได บทน้ีอธิบายถึงงานบํารุงรักษาที่ผูใชงานเครื่องพิมพไดรับอนุญาตใหดําเนินการ 
งานบํารุงรักษาอื่นๆ ท่ีตองดําเนินการโดยชางเทคนิคหรือเจาหนาที่ท่ีผานการฝกอบรมมาแลว 
มีอธิบายไวในคูมือบริการ

คําเตือน

ในกรณีท่ีเกิดปญหา อาจเปนไปไดวาอุณหภูมิอาจข้ึนสูงถึง 70°C อยาสัมผัสที่แผงซ่ึงมีการ
ติดดั้งเคร่ืองทําความรอนไว หากไมปฏิบัติตามคําเตือนน้ี อาจเปนสาเหตุใหเกิดการบาดเจ็บ
ตอรางกายได

กําหนดการบํารุงรักษา
ตาราง 6-1 แสดงกําหนดการบํารุงรักษา

ชวงเวลา งาน

ในขณะที่กําลงัใชงาน
เครื่องพิมพอยู หรือถา
หมึกในตลับหมึกหมด 

เปลีย่นตลบัหมึกอัจฉริยะ
(ดูใน “การเปลี่ยนตลับหมึกพิมพอัจฉริยะ” ในหนา 6-3)

ตามที่กําหนด ทําความสะอาดชิ้นสวนตางๆ ของหัวพิมพ ดังตอไปนี้:
• แผงฉีดพน
• ทอหมึก

หมายเหตุ: ตรวจสอบคุณภาพของงานพิมพกอนที่คุณจะทําการบํารุงรักษา
ดูใน “ตรวจสอบหวัพมิพ” ในหนา 6-6, และ “การทําความสะอาดหัวพมิพ” 
ในหนา 6-6

ทําความสะอาดตูเครื่องพิมพ

ทุก 2000 ชั่วโมง เปลีย่นแผนกรองดานหลงั

ตาราง 6-1: กําหนดการบํารุงรักษา
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การเตรียมการเพื่อปดการทํางานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนยาย

หมายเหตุ: กรุณาปฏิบัติตามขั้นตอนการปดการทํางานระยะยาวหากคาดวาจะไมไดใชเคร่ืองพิมพ
มากกวาสามเดือน

เงื่อนไขเกี่ยวกับสวนประกอบ/เคร่ืองมือ

วิธีเตรียมการเพื่อปดการทํางานระยะยาว (จัดเกบ็) หรือขนยาย

ทําตามขั้นตอนตอไปน้ีเพื่อเตรียมเคร่ืองปดสําหรับปดการทํางานระยะยาว/ขนยาย:

1 หยุดการทํางานแบบสะอาด

2 เปดระบบลางหัวฉีดสามรอบ

3 นําทอรวมหัวฉีดออก จากนั้นติดตั้งทอรวมบายพาสหัวฉีด (พรอมปะเก็น) เขาไป ทําตาม
ขั้นตอนการระบายแกนหมึก

หมายเหตุ: วางหัวพิมพไวเหนือจุดลางหรือบนภาชนะที่เหมาะสมเพื่อรองสวนประกอบภายใน
ท่ีหกออกมา

4 หลังจากสิ้นสุดขั้นตอนสําหรับแกนหมึก ใหทําการ ฉดีลางแกนหมึก จากนั้นทําตามคําแนะนํา
ของเคร่ืองพิมพ

หมายเหตุ: เวลาทั้งหมดสําหรับขั้นตอนน้ีอยูท่ีประมาณสามชัว่โมง ตองใชตลับสี่ชดุ 
แตละชดุจะตองยึดไวประมาณ 30 ถึง 45 นาที หลังจากดําเนินการเสร็จสิ้นตลับแตละชุดจะ
เต็มไปดวยของเหลวชนิดตางๆ อยูคร่ึงหน่ึง

5 ถอดทอรวมบายพาสหัวฉีดออก จากนั้นติดตั้งทอรวมหัวฉีดพรอมปะเก็นจากแทนเอนจิน
สวนการพิมพ 

เคร่ืองพิมพพรอมสําหรับการจัดเก็บและขนยายแลว

สวนประกอบ/เคร่ืองมือ จํานวน หมายเลขชิ้นสวน

ตลบัหมึกเติมจะตองตรงกับแกนหมึกเติมทีมี่อ
ยูซ่ึงจะตองลางตามขั้นตอน

4 -

ตลบัเปลา 6 SP399246

ชุดทอรวมบายพาสหัวฉดี (ตัวเชื่อมตอลูป) 
พรอมปะเก็น

1 399247

ตาราง 6-2: สวนประกอบ/เคร่ืองมือ
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หมายเหตุ: ในกรณีท่ีเติมแกนหมึกใหมเปนหมึกที่นําออกเพื่อการจัดเก็บ อยาปรับเทียบความหนืด
หรือติดตั้งใหมเน่ืองจากขอมูลการปรับเทียบถูกบันทึกไวแลว

หมายเหตุ: ขณะเตรียมเคร่ืองพิมพเพื่อปดการใชงานระยะยาว ในสวนของรหัสผานระดับ 3 
กรุณาติดตอ Videojet Technologies Inc. ท่ีเบอร 1-800-843-3610 (สําหรับลูกคาในสหรัฐฯ) 
ลูกคานอกสหรัฐฯ ควรติดตอกับตัวแทนจําหนายของ Videojet Technologies Inc. 
หรือหนวยงานในสังกดั เพื่อขอความชวยเหลือ

การเปลี่ยนตลับหมึกพิมพอัจฉริยะ 
ตลับหมึกอัจฉริยะมีอยู 2 ชนิด:

• ตลับหมึกพิมพ

• ตลับนํ้ายาเติมหมึก

ผูใชจะตองติดตั้งตลับหมึกพิมพในขณะที่เคร่ืองพิมพกําลังทํางานอยู หรือเม่ือหมึกในตลับหมึกหมด 
ชนิดของน้ํายา (หมึกหรือนํ้ายาเติมหมึก) จะเขียนระบุไวบนฉลากของตลับหมึกพิมพ

การเติมหรือเปลี่ยนตลับหมึกพิมพ ใหดําเนินการตามขั้นตอนดังตอไปน้ี:

1 เปดฝาปดชองหมึกพิมพของเครื่องพิมพ และเปดฝาปดคางไวในตําแหนงดังท่ีแสดงไวใน
ภาพ 6-1

2 ถาตัวบอกระดับหมึกและนํ้ายาเติมหมึกแสดงสถานะวาหมด  

ใหไปท่ีขั้นตอนที่ 4

1

2

ภาพ 6-1:  ตลบัหมึกพิมพอัจฉริยะ

1. ตลับหมึกพิมพ
2. ตลับน้ํายาเติมหมึก



6-4     การเปลี่ยนตลับหมึกพิมพอัจฉริยะ Rev AC

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

3 ถาไมไดใสตลับหมึกพิมพหรือตลับนํ้ายาเติมหมึกไว ไอคอนจะปรากฏขึ้น  

จากนั้น ใหไปท่ีขั้นตอนที่ 5

คําเตือน

นํ้ายาทุกชนิด เชน หมึกพิมพ ตัวทําละลาย และนํ้ายาเติมหมึกเปนสารที่ระเหยไดและไวไฟ 
นํ้ายาเหลาน้ีตองเก็บและใชงานตามระเบียบขอบังคับในประเทศ ตองทํางานในบริเวณ
ท่ีมีอากาศถายเทไดดีเทาน้ัน นํ้ายาทําความสะอาดเปนพิษเม่ือเขาสูรางกาย หามดื่มนํ้ายา
ทําความสะอาด กรณีท่ีมีผูดื่มเขาไป ใหพบแพทยทันที

4 ดึงตลับหมึกพิมพเกา (รายการที่ 1 รูปประกอบ 6-2) และตลับนํ้ายาเติมหมึกเกา (รายการที่ 2) 
ออกจากตูเคร่ืองพิมพ

หมายเหตุ: เขยาตลับหมึกกอนใสไวในเคร่ืองพิมพ

ภาพ 6-2:  ดึงตลับออกมา

1

2

1. ตลับหมึกพิมพ
2. ตลับน้ํายาเติมหมึก
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5 ใสตลับหมึกพิมพใหมลงในตัวยึดตลับหมึกพิมพ โดยปรับแนวสลักบนตลับใหตรงกับ
ชองเสียบตัวยึดที่ถูกตอง (รูปประกอบ 6-3)

a.  ตรวจสอบใหแนใจวา ใสตลับลงในตัวยึดไดเขาที่พอดี

หมายเหตุ: กดตลับหมึกจนกระทั่งตลับล็อคเขากับตัวยึดตลับหมึก (คุณจะไดยินเสียงล็อค)

b. ตรวจสอบใหแนใจวา ไอคอนท่ีระบุวา “ไมไดใสตลับหมึกพิมพ” ไดหายไปแลว 
อาจตองใชเวลาหลายวินาทีกวาที่ไอคอนจะหายไป

c. ตรวจสอบใหแนใจวา ตัวบอกระดับในตลับแสดงวาเต็ม 100% 

6 ใสตลับนํ้ายาเติมหมึกใหมลงในตัวยึดตลับนํ้ายาเติมหมึก โดยปรับแนวสลักบนตลับใหตรงกบั
ชองเสียบตัวยึดที่ถูกตอง

a. ตรวจสอบใหแนใจวา ใสตลับลงบนตัวยึดไดเขาที่พอดี

b. ตรวจสอบใหแนใจวา ไอคอนท่ีระบุวา “ไมไดใสตลับนํ้ายาเติมหมึก” ไดหายไปแลว 
อาจตองใชเวลาหลายวินาทีกวาที่ไอคอนจะหายไป 

c. ตรวจสอบใหแนใจวาไอคอนที่แสดงวา “ระดับในตลับเต็ม 100%” ปรากฏขึ้น  

ภาพ 6-3:  ชองเสียบตัวยึดตลับ
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ตรวจสอบหัวพิมพ
ตรวจสอบหัวพิมพตามขั้นตอนตอไปน้ี

1 หยุดการทํางานของอิงคเจ็ต และรอใหเคร่ืองพิมพหยุดการทํางานใหเรียบรอยกอน

2 ถอดปลั๊กเคร่ืองพิมพออกจากแหลงจายไฟ

3 คลายสกรูหัวพิมพ (รายการที ่2 รูปประกอบ 6-4 (Videojet 1620) และ
รูปประกอบ 6-5 (Videojet 1620 UHS) จากนัน้นําฝาครอบหัวพิมพ (รายการที ่3) ออก

4 ตรวจสอบหัวพิมพและภายในฝาครอบหัวพิมพเพื่อดูวามีคราบหมึกหรือไม ทําความสะอาดตาม
ความจําเปน (โปรดดู “การทําความสะอาดหัวพิมพ” ในหนา 6-6)

การทําความสะอาดหัวพมิพ

คําเตือน

ในกรณีท่ีหมึกหรือสารละลายหกสวนประกอบที่ร่ัวไหลจากเครื่องพิมพอาจทําใหเกิดอันตราย
กับพื้นผิว/ทําใหลื่นและ/หรือเกิดอันตรายจากเพลิงไหม (โดยเฉพาะในกรณีท่ีอุปกรณตั้งอยู
ใกลกับสารไวไฟและ/หรืออุปกรณอ่ืนใด) ถาดรองหมึกหยดที่เปนอุปกรณเสริม สามารถ
สั่งซ้ือได (หมายเลขชิ้นสวน 234407) ติดตั้งโดยวางถาดรองหมึกไวบนพื้นผิวท่ีจะใช
เคร่ืองพิมพ วางเคร่ืองพิมพไวท่ีกลางถาดรองหมึก ตรวจสอบใหถาดรองหมึก
ตอกราวดถูกตองเพื่อปองกันการเกิดไฟฟาสถิต

คําเตือน

อันตรายจากไอระเหย การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาทําความสะอาดเขาไปเปนเวลานานๆ
อาจทําใหเกิดอาการงวงซึม และ/หรือมีอาการคลายมึนเมา เฉพาะใชกรณีท่ีเปนพื้นท่ีโลงและ
มีอากาศถายเทสะดวก 
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

คําเตือน

การใชงานนํ้ายาทําความสะอาด นํ้ายาทําความสะอาดมีผลทําใหเกดิการระคายเคืองตา
และระบบทางเดินหายใจ เพื่อปองกันมิใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายเมื่อตองใชสารดังกลาว:

สวมเสื้อผาและถุงมือยางปองกัน ตลอดเวลา

สวมแวนตาที่มีกรอบปองกันดานขาง หรือหนากากตลอดเวลา ควรสวมแวนตานิรภัยขณะ
ทําการบํารุงรักษาเครื่องรวมดวย

ทาครีมปองกันมือกอนใชหมึกพิมพ

หากนํ้ายาทําความสะอาดสมัผัสกับผิวหนัง ตองลางออกโดยใหนํ้าไหลผานเปนเวลาอยางนอย 
15 นาที

คําเตือน

อันตรายจากไฟไหมและอันตรายตอสุขภาพ นํ้ายาทําความสะอาดเปนสารระเหยและติดไฟงาย 
สารเหลาน้ีตองเก็บและใชงานตามระเบยีบขอบังคับในประเทศ

อยาสูบบุหร่ี หรือจุดไฟ ในบริเวณที่อยูใกลนํ้ายาทําความสะอาดนี้

นําทิชชูหรือผาที่เปยกนํ้ายาทําความสะอาดไปทิ้งทันทีหลังจากใชเสร็จ กําจัดของที่ใชแลว
ท้ังหมดตามระเบียบขอบังคับในประเทศ

ขอควรระวัง

เพื่อปองกันความเสียหายตอสวนประกอบของเครื่องพิมพ ควรใชแปรงขนนุมและผาที่ไมมีขน
ในการทําความสะอาดเครื่องพิมพ อยาใชลมเปาแรงดันสูง เศษผาฝาย หรือวัสดุท่ีมีการ
เสียดทาน

ขอควรระวัง

ตรวจสอบใหแนใจวา นํ้ายาทําความสะอาดสามารถใชไดกับหมึกที่ใชอยูกอนทําความสะอาด
หัวพิมพ หากไมปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี อาจเปนสาเหตุใหเคร่ืองพิมพเสียหายได

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาอิงคเจตหยุดทํางานแลว
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

1 

2 
3 

4 
5 

6 

7 
8 

9 

1. สายสงหมึก
2. สกรูหัวพิมพ
3. ฝาครอบหัวพิมพ
4. หัวฉีด
5. แผงฉีดพน

6. ทอตรวจวัดทอหมึก
7. ขั้วจายประจุ
8. เอนจินหัวพิมพ
9. โมดูลวาลวหัวพิมพ

ภาพ 6-4:  หัวพิมพ (Videojet 1620)

9 

8 
7 

6 

5 4 

1 

23 

1. สายสงหมึก
2. สกรูหัวพิมพ
3. ฝาครอบหัวพิมพ
4. หัวฉีด
5. แผงฉีดพน

6. ทอตรวจวัดทอหมึก
7. ขั้วจายประจุ
8. เอนจินหัวพิมพ
9. โมดูลวาลวหัวพิมพ

ภาพ 6-5:  หัวพิมพ (Videojet 1620 UHS)
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

1 จัดวางหัวพิมพในอุปกรณลาง (หมายเลขชิ้นสวน 399085)

2 ใชนํ้ายาทําความสะอาดกบัทิชชหูรือแปรงขนนุม ในการทําความสะอาดชิ้นสวนตางๆ 
ตอไปน้ีของหัวพิมพ:

• ทอตรวจวัดทอหมึก (รายการที่ 6 ภาพ 6-4 (Videojet 1620) และรูปประกอบ 6-5 (Videojet 
1620 UHS))

• ขั้วจายประจุ (รายการที่ 7)

• แผงฉีดพน (รายการที่ 5) (โปรดดู “การทําความสะอาดแผงฉีดพน” ในหนา 6-9)

• หัวฉีด (รายการที่ 4)

หมายเหตุ: นํ้ายาทําความสะอาดตองสามารถใชไดกับชนิดของหมึกที่คุณนํามาใช
กับเคร่ืองพิมพ

3 ปลอยใหหัวพิมพแหง และตรวจสอบใหแนใจวา ชองเสียบในขั้วจายประจุไมมีคราบของ
นํ้ายาทําความสะอาดเหลืออยู

หมายเหตุ: ใชท่ีเปาลมหรือลมอัด เพื่อเปาหัวพิมพใหแหงเร็วขึ้น แรงดันลมตองไมเกิน 20 psi

ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ หัวพิมพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเร่ิมการทํางาน
ของเคร่ืองพิมพอีกครั้ง หากไมปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี อาจเปนสาเหตุใหหัวพิมพ
ชํารุดเสียหายได

4 ติดตั้งฝาครอบหัวพิมพกลับเขาที่เดิมและขันสกรูปรับใหแนน

การทําความสะอาดแผงฉีดพน

เพื่อปองกันคราบหมึก ใหทําความสะอาดผิวดานนอกของแผงฉดีพนดวยตัวทําละลาย 
และเปาดวยอากาศแหงท่ีสะอาด (CDA)
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

แผงฉีดพ่น

ภาพ 6-6:  การทําความสะอาดแผงฉดีพน (Videojet 1620)

แผงฉีดพ่น

ภาพ 6-7:  การทําความสะอาดแผงฉีดพน (Videojet 1620 UHS - 50 ไมครอน)
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

การทําความสะอาดตูเคร่ืองพิมพ
ทําความสะอาดตูเคร่ืองพิมพ ตามขั้นตอนดังตอไปน้ี:

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย อนุภาคและวัสดุท่ีลอยอยูในอากาศเปนอันตรายตอสุขภาพ 
อยาใชลมอัดแรงดันสูงในการทําความสะอาดตูเคร่ืองพิมพ

ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ นํ้ายาทําความสะอาดทุกชนิดจะมีคลอไรด รวมถึง 
สารฟอกขาวไฮโปคลอไรต หรือกรดไฮโปคลอริก ซ่ึงจะอาจจะกดักรอนพื้นผิวอยางรุนแรงได 
ไมควรใหนํ้ายาทําความสะอาดสัมผัสกับสแตนเลสสตีล หากมีการใชแปรง หรือแผนขัด 
วัสดุเหลาน้ีควรทําจากสแตนเลสสตีล ตรวจสอบใหแนใจวานํ้ายาที่ใชปราศจากการปนเปอน 
โดยเฉพาะอยางยิ่ง เหล็ก และคลอไรด

1 กําจัดฝุนออกจากเครื่องพิมพ โดยใชเคร่ืองดูดฝุน หรือแปรงขนนุม

2 เช็ดผิวดานนอกของเครื่องพิมพ โดยใชผาที่ไมมีขนชุบนํ้าหมาดๆ 

ใหใชนํ้ายาทําความสะอาดที่มีฤทธิอ์อน เพื่อขจัดคราบที่ติดแนน ท่ีไมสามารถใชผาชบุ
นํ้าเช็ดออก
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7การแกไขปญหาเบื้องตน

บทนํา
บทน้ีประกอบดวยเน้ือหาเกี่ยวกับการแกไขปญหาเบื้องตน และขอมูลการวินิจฉัยความบกพรอง 
สําหรับผูใชงานเคร่ืองพิมพท่ัวไป

คูมือบริการสําหรับเครื่องพิมพน้ีมีขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับการแกไขปญหาเบื้องตนสําหรับชางเทคนิค 
และผูท่ีผานการฝกอบรมมาแลว

คําเตือน

แรงดันไฟฟาที่เปนอันตรายถึงชีวิต หากมีการเชือ่มตออุปกรณน้ีเขากับแหลงจายไฟ 
แรงดันไฟฟาภายในอุปกรณน้ีอาจทําใหเกิดอันตรายถึงชวีิตได ผูทําการบํารุงรักษา
เคร่ืองพิมพตองเปนผูท่ีผานการฝกอบรมและไดรับอนุญาตแลวเทาน้ัน ปฏิบตัิตาม
ระเบียบและขอปฏิบัติเกี่ยวกบัความปลอดภัยดานไฟฟาอยางเครงครัด ควรถอดปลั๊ก
เคร่ืองพิมพออกจากแหลงจายไฟกอนท่ีจะเปดฝาครอบเพื่อทําการดูแลรักษาหรือซอมแซม
เคร่ือง ยกเวนในกรณีท่ีมีความจําเปนตองใชเคร่ืองพิมพ หากไมปฏิบัติตามคําเตือนน้ี 
อาจเปนสาเหตุใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายหรือเสียชีวิตได

คําเตือน

ในกรณีท่ีเกิดปญหา อาจเปนไปไดวาอุณหภูมิอาจขึ้นสูงถึง 70°C อยาสัมผัสที่แผงซ่ึงมี
การติดดั้งเครื่องทําความรอนไว หากไมปฏิบัติตามคําเตือนน้ี อาจเปนสาเหตุใหเกิดการ
บาดเจ็บตอรางกายได
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

เคร่ืองพิมพไมเร่ิมทํางาน
1 ตรวจสอบใหแนใจวาเปดเคร่ืองพิมพแลว การเปดเครื่องพิมพ ใหกดที่ปุมกดสีเขียว

2 ตรวจสอบไฟ LED แสดงสถานะของระบบ (ตาราง 7-1) เพื่อดูวาเกดิความบกพรองของ
ระบบหรือจําเปนตองขัดจังหวะการทํางานของผูใชหรือไม

3 ถาไฟ LED สีแดงหรือสมติดสวาง ใหตรวจสอบหนาจอแสดงผลเพื่อดูวามีไอคอนและ
ขอความท่ีเกี่ยวของปรากฏขึ้นหรือไม ดูใน “ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ” ในหนา 7-6

4 ถาไฟ LED สีเขียวติดสวาง แตเคร่ืองพิมพไมพิมพงาน:

• ตรวจสอบใหแนใจวา เชือ่มตอเซ็นเซอรผลิตภัณฑและเคร่ืองเขารหัสชุดแกนเพลาแลว 
และระบบทํางานไดถูกตอง (ไฟท่ีพบอยูดานหลังเซ็นเซอรผลิตภัณฑตองกะพริบ 
เม่ือผลิตภัณฑเคลือ่นผานเซ็นเซอร)

• หากยังพบปญหาอยู ใหรายงานความบกพรองไปที่ VTI @ 1-800-843-3610 
(เฉพาะในสหรัฐอเมริกาเทาน้ัน) ลูกคาที่อยูนอกสหรัฐอเมริกา โปรดติดตอสํานักงาน
สาขาของ Videojet หรือตัวแทนจําหนาย Videojet ในประเทศของคุณ 

5 ถาไฟ LED แสดงสถานะของระบบไมติดสวาง ใหตรวจสอบแหลงจายไฟดังน้ี:

a. ตรวจสอบวามีแหลงจายไฟตอเขาเคร่ืองพิมพหรือไม

b. ตรวจสอบวาไดติดตั้งขั้วตออินพุตไวอยางถูกตองแลว

c. ตรวจสอบวาปุมเปดปดแหลงจายไฟอยูในตําแหนงเปด (ลักษณะถูกกดลงไป)

d. หากยังพบปญหาอยู ใหรายงานความบกพรองไปที่ VTI @ 1-800-843-3610

ไฟติดสวาง การวนิิจฉยั

สีแดง เกิดความบกพรองที่ทําใหพิมพไมได ตัวอยางเชน อิงคเจต
ไมทํางาน หรือแผงฉีดพนหยุดทํางาน

สีสมและสีเขียว ผูใชตองแทรกการทํางานของเครื่องเพ่ือปองกันขอบกพรองของ
ระบบ ตัวอยางเชน หมึกพิมพหรือนํ้ายาเติมหมึกเหลอืนอย

สีเขียว เครื่องพิมพสามารถพิมพงานไดถูกตอง

ตาราง 7-1: ไฟ LED แสดงสถานะของระบบ
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คู่มือผู้ใช้ Videojet 1620/1620 UHS

ตำแหน่งการพิมพ์ไม่ถูกต้อง
1 ตรวจสอบว่าค่า ระยะรอพิมพ์ผลิตภัณฑ ์มีต้ังค่าไว้ใน พารามิเตอร์ข้อความ ถูกต้อง ดูใน 

“วิธีการตั้งพารามิเตอร์ข้อความและพารามิเตอร์เริ่มต้น” ในหน้า 5-26

2 ตรวจสอบให้แน่ใจว่า ไม่มีช่องว่างท่ีไม่จำเป็นในส่วนต้นของข้อความ

ขนาดการพิมพ์ไม่ถูกต้อง
1 ตรวจสอบให้แน่ใจว่า ตั้งค่าความสูงของตัวอักขระไว้อย่างถูกต้อง ดูใน 

“การกำหนดความสูงของแบบอักษร” ในหน้า 5-54

2 ตรวจสอบให้แน่ใจว่า ระยะห่างระหว่างหัวพิมพ์กับผลิตภัณฑ์ถูกต้อง ความสูงของตัวอักขระ
จะเพิ่มขึ้น แต่ความละเอียดจะลดลง ในขณะที่หัวพิมพ์เคลื่อนห่างออกจากผลิตภัณฑ์

หมายเหตุ: ระยะห่างจากหัวพิมพ์ถึงผลิตภัณฑ์ที่เหมาะสมท่ีสุดเพื่อให้ได้คุณภาพท่ีดีที่สุดคือ 
12 มม. ช่วงการใช้งานอยู่ระหว่าง 5 - 15 มม.

หมายเหตุ: 1620 UHS 40 ไมครอน:  
ระยะห่างจากหัวพิมพ์ถึงผลิตภัณฑ์ที่เหมาะสมท่ีสุดเพื่อให้ได้คุณภาพท่ีดีที่สุดคือ 
6 มม.

หมายเหตุ: รองรับราสเตอร์พิเศษสำหรับการใช้งานเฉพาะโดยระยะที่เหมาะสมจะแตกต่างกันไป
ตามลักษณะการใช้งาน ราสเตอร์เหล่านี้ควรใช้กับงานท่ีความสูงในการพิมพ์เพียง 10 เท่าน้ัน

ผลิตภัณฑ์

ระยะจากขอบ

Videojet 

ภาพ 7-1: ตำแหน่งการพิมพ์
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

3 ตรวจสอบใหแนใจวา ไดเลือกแบบอักษรที่ถูกตองในขอความแลว ดูใน “วิธีการแกไขขอความ” 
ในหนา 5-23

หมายเหตุ: ดูขอมูลความสูงของงานพิมพไดจาก ตาราง A-6 ในหนา A-8

4 ถาความกวางของขอความมีลักษณะถูกขยายออก ใหลดการตั้งคาความกวางในเมนู 
พารามิเตอรขอความ ดูใน “วิธีการตั้งพารามิเตอรขอความและพารามิเตอรเร่ิมตน” ในหนา 5-26

5 ถาความกวางของขอความมีลักษณะถูกบบีเขา ใหเพิ่มการตั้งคาความกวางในเมนู 
พารามิเตอรขอความ

การพิมพไมสมบรูณ
1 ตรวจสอบวาคา จุดสูงสุดที่พิมพ ท่ีตั้งไวในเมนู พารามิเตอรขอความ เทากับจํานวน

จุดหมึกสูงสุดที่กําหนดสําหรับราสเตอร/สโตรค (ขึ้นอยูกับรุน) ดูใน 
“วิธีการตั้งพารามิเตอรขอความและพารามิเตอรเร่ิมตน” ในหนา 5-26 
ดูขอมูลเกีย่วกับเคร่ืองพิมพรุนตางๆ ใน Appendix A, “รายละเอียดทางเทคนิค”

2 ตองตรวจสอบคราบหมึกบนหัวพิมพ และทําความสะอาดหัวพิมพถาจําเปน ดูใน 
“การทําความสะอาดหัวพิมพ” ในหนา 6-6 

งานพิมพมีคณุภาพต่ํา
ตัวอยางทางดานซายแสดงการพิมพตัวอักขระ
ท่ีถูกตอง โดยไมมีหยดหมึกเกินมา และมีการ
พิมพงานที่สมํ่าเสมอ

ตาราง 7-2 กลาวถึงตัวอยางการพิมพท่ีไมมีคุณภาพ สาเหตุและขั้นตอนตางๆ ท่ีจําเปนในการ
แกไขขอบกพรอง

ตัวอยางและสาเหตุ การแกไข

ไมไดปรับแนวอิงคเจตอยางถูกตอง หรือหัวฉดี
เกิดการอุดตันบางสวน สังเกตวาหยดหมึกดานลาง
จะไปติดอยูที่ขอบของทอหมึก หรือ EHT อาจต่ํา
เกินไป

ควรทําความสะอาดหัวพิมพ ดําเนินการตาม
ข้ันตอนฉีดลางหวัฉีด ลางหวัฉีดดวยนํ้ายาลาง
หวัพิมพ ตรวจสอบใหแนใจวาทอหมึกสะอาดแลว 

ตาราง 7-2: ตัวอยางการพิมพท่ีไมมีคุณภาพ
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

เกิดขอผิดพลาดในการแบงเฟส การวางหยดหมึก
ไมถูกตอง พบวามีหมึกเลอะในพื้นทีโ่ดยรอบ

ควรทําความสะอาดและเปาหวัพิมพใหแหง 
ตรวจสอบใหแนใจวา มีเวลาเพียงพอระหวางการ
พมิพเพื่อแบงเฟส

การผสมสัญญาณไมถูกตอง มีจุดหมึกมากเกินไป 
กระบวนการชารจไมถูกตอง

ลางหัวฉีดในลักษณะยอนทิศทาง และตรวจสอบ
วามีการฉดีพนทีถู่กตอง

แรงดันสูงเกินไป ฉดีพนหยดหมึกไมถูกตอง 
หยดหมึก“ไหลเขาหา”หยดหมึกอื่นๆ เกิดรอย
พิมพขนาดเล็ก

ตรวจสอบการปรับแนวการฉดีพนหมึก 
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมือบริการ

แรงดันต่ําเกินไป หยดหมึกถูกฉีดพนกินแนว 
หรือมีการกําหนดตําแหนงที่ไมถูกตอง อาจมีการ
สูญเสียหยดหมึกที่ฉีดพนเปนสวนใหญ

ตรวจสอบการปรับแนวการฉดีพนหมึก 
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมือบริการ

หวัพิมพอยูหางจากวัสดุพิมพมากเกินไป หยดหมึก
ถูกกระแสลม และมีระยะหางในแนวตั้งที่มากเกินไป

ควรลดระยะหางจากวัสดุพิมพ 
หรือเลือกแบบอักษรใหถูกตองกวาเดิม

 ชองหวัพิมพไมอยูในแนวตั้งฉากกับแนวการ
เคลื่อนที่ของวัสดุพิมพ

หนาของหวัพิมพตองทํามุม 90 องศา กับผิวหนา
ของวัสดุพิมพ และชองหวัพิมพตองอยูใน
แนวตั้งฉากกับแนวการเคลื่อนที่ของวัสดุพิมพ 
โปรดดูภาพประกอบดานลาง

ตัวอยางและสาเหตุ การแกไข

ตาราง 7-2: ตัวอยางการพิมพท่ีไมมีคุณภาพ (ตอ)

มุมมอง A มุมมอง A
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ
ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพแบงออกเปน 3 กลุม:

• ไอคอนตวับงชี้ ไอคอนตัวบงชี้แสดงสถานะของอิงคเจต

• ไอคอนแสดงความบกพรอง (แจงเตือน) เม่ือเกิดความบกพรอง เคร่ืองพิมพจะหยุดพิมพ

• ไอคอนแจงเตือน เม่ือเกิดภาวะแจงเตือน เคร่ืองพิมพจะดําเนินการพิมพตอไป จนกวาภาวะ
แจงเตือนเปลี่ยนเปนภาวะความบกพรอง

ไอคอนตัวบงชี้

ไอคอนขอบกพรอง (แจงเตือน)

ไอคอน ชื่อ คําอธิบาย

เจตทํางาน อิงคเจตทํางาน และเคร่ืองพรอมที่จะพิมพ 
เม่ือเคร่ืองพิมพเร่ิมทํางาน ไอคอนน้ีจะกะพริบ

อิงคเจตหยดุการทํางาน แสดงวาอิงคเจตหยดุการทํางาน

ตาราง 7-3: ไอคอนตัวบงชี้

ไอคอน ชื่อ การดําเนินการแกไข

การหยุดทํางานของ EHT ตรวจพบการอารกของแผงฉีดพน  ทําความสะอาด
ข้ัวอิเลก็โทรดของแผงฉีดพนภายในหัวพิมพ หากการ
ดําเนินการดังกลาวไมสามารถแกไขความบกพรอง 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ความบกพรองของทอหมึก หมึกพิมพไมเขาสูทอหมึก ลางหัวฉีดในลกัษณะยอน
ทิศทาง หากการดําเนินการดังกลาวไมสามารถแกไข
ความบกพรอง โปรดรายงานความบกพรองไปยังวิศวกร
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตาราง 7-4: ไอคอนขอบกพรอง (แจงเตือน)
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คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

แกนหมึกหมด ตรวจสอบวาตลบัหมึกและตลบันํ้ายาเติมหมึกเปนตลับ
เปลาหรือไม หากเปนตลับเปลา ใหเปลี่ยนตลับและเติม
ชุดแกนหมึก ตรวจสอบอายุการใชงานของแกนหมึก
ที่เหลือ หากการดําเนินการดังกลาวไมสามารถแกไข
ความบกพรอง โปรดรายงานความบกพรองไปยังวิศวกร
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

ความบกพรองของปม รายงานความบกพรองไปยงัวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet

 ตูเครื่องพิมพรอนเกินไป อุณหภูมิของตูเครื่องพิมพสูงกวา 80 องศาเซลเซียส 
เครื่องพิมพจะหยุดการทํางานโดยอัตโนมัติ เพื่อปองกัน
การชํารุดเสียหาย เครื่องพิมพเร่ิมทํางานหลังจาก
อุณหภูมิลดลง 
รายงานอาการเครื่องรอนจัดใหวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet ทราบ

เกนิกําหนดเขารับบริการ
ระบบหมึกพิมพ

แกนหมึกใชงานเกินกวา 12000 ชัว่โมง และจําเปนตอง
ทําการซอมบํารุง ดูในตาราง 7-6 ในหนา 7-13  
เพื่อตรวจสอบอายกุารใชงานของแกนหมึก 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

- ไมสามารถควบคุมคา
ความหนืด

ตรวจสอบวาตลบันํ้ายาเติมหมึกหมดหรือไม หากเปน
ตลบัเปลา ใหเปลีย่นตลับใหม หากการดําเนินการ
ดังกลาวไมสามารถแกไขความบกพรอง โปรดรายงาน
ความบกพรองไปยงัวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- ชิพของไดรฟเวอรมอดูเลต
มีอุณหภูมิสูงเกินไป

ฮารดแวรของตัวขยายสัญญาณมอดูเลตปดการทํางาน 
เน่ืองจากตัวขยายสัญญาณมีอุณหภูมิสูงเกินไป 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตรวจพบวา หนวย
ความจําราสเตอรเต็ม

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

เกดิขอผิดพลาดของวาลว เกิดขอผิดพลาดของฮารดแวรในวงจรขับสําหรับการ
เปด/ปดวาลว โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet 

- การแบงเฟสไมดีพอ ไมไดรับขอมูลเฟสในระหวางการเริ่มการทํางาน 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

- การอานคาการมอดูเลต
ลมเหลว

เกิดขอผิดพลาดของฮารดแวร โปรดติดตอวิศวกร
ฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ไอคอน ชื่อ การดําเนินการแกไข

ตาราง 7-4: ไอคอนขอบกพรอง (แจงเตือน) (ตอ)
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ไอคอนแจงเตือน

- ความบกพรองของปม ปมใกลถึง RPM สูงสุดและมีแรงดันต่ํา โปรดติดตอ
วิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- แกนหมึกหมดอายุ แกนหมึกหมดอายแุละตองเปลี่ยนใหม

ไอคอน ชื่อ การดําเนนิการแกไข

อุณหภมิูของหวัพิมพสูง
เกินไป

อุณหภมิูของหวัพิมพที่วัดไดสูงเกินกวาอุณหภมิูที่
กําหนด 3 องศาเซลเซียส โปรดติดตอวศิวกรฝาย
ซอมบํารุงของ Videojet

ราสเตอรหรือนามสกุลของ
ราสเตอร ไมถูกตอง

ไมมีการโหลดตารางราสเตอรที่รองขอเขาสูระบบ 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

อุณหภมิูของหวัพิมพต่ํา
เกินไป

อุณหภมิูของหวัพิมพที่วัดไดต่ํากวาอุณหภูมิทีก่ําหนด
เกิน 3 องศาเซลเซียส โปรดติดตอวิศวกรฝายซอม
บํารุงของ Videojet

- TOF สูงเกินไป อัตราความเร็วของอิงคเจตที่วัดไดสูงกวาอัตราความเร็ว
ที่กําหนด 10% โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet

- TOF ต่ําเกินไป อัตราความเร็วของการฉีดพนหมึกที่วัดไดต่ํากวาอัตรา
ความเร็วเปาหมาย 10% โปรดติดตอวิศวกรฝายซอม
บํารุงของ Videojet

- ระบบปดการทํางาน
เน่ืองจากไมมีสัญญาณ

การแจงเตือนน้ีจะถูกปดใชงานเม่ือเขาสูโหมดบริการ 
และเปดทํางานเมื่อออกจากโหมดบริการ

ฝาครอบหวัพิมพเปดอยู ปดฝาครอบหัวพิมพไมถูกตอง เครื่องพิมพยงัคงทํางาน 
แตไมสามารถพิมพได ถาไอคอนนี้ปรากฏขึ้นเม่ือปดฝา
ครอบหวัพิมพอยางถูกตอง ใหรายงานความบกพรอง
ไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุง

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน

ไอคอน ชื่อ การดําเนินการแกไข

ตาราง 7-4: ไอคอนขอบกพรอง (แจงเตือน) (ตอ)
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ขอผิดพลาดของเกณฑ
จํากัดเฟส

เครื่องพิมพไมสามารถเรียกคนโปรไฟลของเฟสที่มีการ
ตั้งคาเกณฑจํากัดเฟสเปนคาต่ําสุด โปรดติดตอวิศวกร
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

ความหนืดของหมึกพิมพ
สูงเกินไป

คาที่กําหนดของแรงดันเพื่อใหมีอัตราเร็วที่ถูกตอง 
มีคาสูงกวาคาแรงดันที่คํานวณไดเทากับ > 0.1 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ความหนืดของหมึกพิมพ
ต่ําเกินไป

คาที่กําหนดของแรงดันเพื่อใหมีอัตราเร็วที่ถูกตอง 
มีคาต่ํากวาคาแรงดันที่คํานวณไดเทากบั > 0.1 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

แรงดันสูงเกินไป แรงดันจริงมีคาสูงกวาคาแรงดันเปาหมาย >0.2 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

แรงดันต่ําเกินไป แรงดันจริงมีคาต่ํากวาคาแรงดันเปาหมาย >0.2 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ไมมีตลบัหมึกพิมพ ไมไดใสตลับหมึกพิมพไว ใสตลบัหมึกพิมพตลบัใหม

ตลับหมึกพิมพไมถูกตอง ตลบัหมึกพิมพที่ใสลงในตวัยึดตลับหมึกพิมพบรรจุหมึก
พิมพที่ผิดประเภท ขอมูลอางอิงของนํ้ายาและประเภท
นํ้ายาตองตรงกับขอกําหนดเฉพาะของโมดูลแกน
หมึกพิมพ

- ตลับหมึกพิมพหมดอายุ เลยวันหมดอายุของหมึกพิมพ ใสตลบัหมึกพิมพ
ตลบัใหม

ตลบัหมึกพมิพถูกถอดออก ขอมูลสมารทชิปตลบัหมึกระบุวาไมมีตลบัหมึกพิมพ 
ใสตลับหมึกเปลา

- ใสตลับหมึกพิมพเกิน
จํานวนครั้ง

ใสตลับหมึกพิมพปจจุบันเกิน 10 คร้ัง ใสตลับหมึกพิมพ
ตลบัใหม

ไมมีตลบันํ้ายาเติมหมึก ไมมีนํ้ายาเติมหมึกสําหรับเติมแกนหมึก ใสตลับนํ้ายา
เติมหมึกตลับใหม

ไอคอน ชื่อ การดําเนนิการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)
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ตลับนํ้ายาเติมหมึกไม
ถูกตอง

ตลบันํ้ายาเติมหมึกที่ใสเขาไปในตัวยึดตลบันํ้ายาเติม
หมึกบรรจุนํ้ายาเติมหมึกผิดประเภท ใสตลับนํ้ายา
เติมหมึกตลับใหม

นํ้ายาเตมิหมึกในตลับ
เหลอืนอย

ใสตลับนํ้ายาเติมหมึกตลับใหม หมายเลขชิ้นสวน
ของน้ํายาเติมหมึกจะปรากฏขึ้นดวย ถาไอคอน
กะพริบหลงัจากการเติม โปรดตดิตอวิศวกรฝาย
ซอมบํารุง

- การเริ่มตน/การหยุดแบบ
สะอาดถูกยบัยัง้

อัตราความหนืดต่ําเกินไป ดังน้ันการเริ่มตน/การหยุด
แบบสะอาดจะถูกยบัยัง้ เพื่อปองกันการเติมตัวทํา
ละลายมากเกินไป โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุง
ของ Videojet

- การใสตลบันํ้ายาเติมหมึก
เกินจํานวนครั้ง

ใสตลับนํ้ายาเติมหมึกปจจุบันเกิน 10 คร้ัง ใสตลับ
นํ้ายาเติมหมึกตลบัใหม

ระดับแกนหมึกมากเกินไป ระดับหมึกในแกนหมึกสูงมาก  ไอคอนตองไม
ติดสวางหลงัจากผานไปครูหน่ึง ถาไอคอนปรากฏขึ้น
นานเกิน 5 นาที ควรรายงานความบกพรองไปยงั
วิศวกรฝายซอมบํารุง โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติม
จากคูมือบริการ

ระดับแกนหมึกต่ําเกิน ตรวจสอบวาตลับหมึกหมดหรือไม หากตลับหมึกหมด 
ใหเปลีย่นตลบัหมึกที่มีหมึกเต็มขณะฉีดพนหมึก 
เครื่องพิมพจะเติมชุดแกนหมึกโดยอัตโนมัติ

ตูเครื่องพิมพรอน พื้นที่สวนประกอบอิเลก็ทรอนิกสมีอุณหภูมิสูงกวา 
70 องศาเซลเซียส โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุง
ของ Videojet

- ใสแกนหมึกเกินจํานวน
คร้ัง

มีการถอด/ใสแกนหมึกเกนิ 10 คร้ัง ใสแกนหมึกชุดใหม

RPM ของปมใกลขีดสูงสุด คาที่กําหนดของ RPM ของปมมีคามากกวา 98% 
กอนที่จะถึงคาแรงดันเปาหมาย โปรดติดตอวิศวกรฝาย
ซอมบํารุงของ Videojet

- ไมมีแกนหมึก ไมมีขอมูลจากชิพอัจฉริยะของแกนหมึก ไมไดใสแกน
หมึกเขาที่ โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet

ไอคอน ชื่อ การดําเนนิการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)
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ตองเปลี่ยนแกนหมึกเร็วๆ 
น้ี (เหลอือีก .5%)

แกนหมึกเกือบจะครบอายกุารใชงานแลว
อายุการใชงาน เหลืออกี 0.5% ดูในตาราง 7-6 จากหนา 
7-14 เทากบั 60 ชั่วโมงสําหรับ 1620 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตองเปลี่ยนแกนหมึกเร็วๆ 
น้ี (เหลอือีก 2%)

แกนหมึกเกือบจะครบอายกุารใชงานแลว
อายุการใชงาน เหลืออีก 2% ดูในตาราง 7-6 จากหนา 
7-14 เทากบั 240 ชั่วโมงสําหรับ 1620 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตองเปลี่ยนแกนหมึกเร็วๆ 
น้ี (เหลอือีก 5%)

แกนหมึกเกือบจะครบอายกุารใชงานแลว
อายุการใชงาน เหลืออีก 5% ดูในตาราง 7-6 จากหนา 
7-14 เทากบั 600 ชั่วโมงสําหรับ 1620 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตองเปลี่ยนแกนหมึกเร็วๆ 
น้ี (เหลอือีก 10 %)

แกนหมึกใกลจะครบอายกุารใชงานแลว เหลอือีก 10% 
ดูในตาราง 7-6 จากหนา 7-14

เวลารอพิมพผลิตภัณฑส้ัน
เกินไป

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ชวงวางระหวางการพิมพ
ส้ันเกินไป

เวลาไมเพียงพอที่จะคอมไพลในระหวางการพิมพ 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ควิการพิมพมากเกินไป มีผลิตภัณฑจํานวนมากเกินไปอยูระหวาง PEC 
และหัวพิมพ โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet 

การพิมพเหลื่อมกัน เร่ิมการพิมพใหมกอนที่จะจบการพิมพปจจุบัน 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ไมมีเวลาในการแบงเฟส โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ไอคอน ชื่อ การดําเนนิการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)



7-12     ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ Rev AC

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

ไมมีเวลาสําหรับ TOF เครื่องพิมพไมสามารถทํางานถึง “อัตราความเร็วที่
แทจริง” ดังน้ันจึงไมสามารถทําการควบคุมอัตรา
ความเร็ว TOF ได 

ความเร็วสูงเกินไป ความเร็วตัวเขารหัสชุดแกนเพลาสูงมากเกินกวาที่จะให
ไดความกวางในการพิมพที่คณุตองการ ถาความ
กวางของการพิมพไมเปนที่ยอมรับ โปรดรายงาน
ความบกพรองไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุง 

- เกินอัตราการพิมพสูงสุด
แลว

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- ไมมีพารามิเตอรหมึกพิมพ
ที่ถูกตอง

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- การอัพเดตคาสัมประสิทธิ์
ของหมึกพิมพที่เปนไปได 

คาสัมประสิทธิข์องตลับหมึกพิมพไมตรงกับคา
สัมประสิทธิ์ของแกนหมึก โปรดติดตอวศิวกร
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

การเชื่อมตอกับ USB 
มีกระแสไฟสูงเกิน

อุปกรณ USB ภายนอกตองการกระแสไฟสูงเกิน 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- เครื่องทําความรอน
หัวพิมพไมทํางาน

 โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- การสรางแค็ตตาลอ็ก
ราสเตอร

ซอฟตแวรกําลังทํางาน หรือกําลงัเปลี่ยนราสเตอร 
และไมสามารถพิมพได โปรดติดตอวิศวกรฝาย
ซอมบํารุงของ Videojet

- หัวฉีดไมดีพอ!!!
โปรดเปลี่ยนใหมหรือ
ซอมแซม

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- ไมไดเตมิหมึกในถัง แกนหมึกยังมีระดับต่ํา หลังจากพยายามเติมหมึก
5 คร้ัง เพื่อเพิ่มระดับหมึก โปรดติดตอวศิวกร
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

DAC ลนเกิน ฮารดแวร CSB บกพรอง โปรดติดตอวิศวกรฝาย
ซอมบํารุงของ Videojet

ไอคอน ชื่อ การดําเนนิการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)



Rev AC ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ     7-13

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

อายุแกนหมึก

ขอความแจงขอบกพรอง

ขอความแจงความบกพรองจะปรากฏขึ้นท่ีสวนลางซายมือของหนาจอ เพื่อเสริมไอคอน
แสดงความบกพรองของเคร่ืองพิมพ ขอความเหลาน้ีจะไดรับการจัดเรียงเพื่อท่ี หากพบความ
บกพรองมากกวาหน่ึงขอ จะแสดงเฉพาะขอความแจงความบกพรองท่ีรายแรงที่สุดเทาน้ัน

เกิดขอผิดพลาดในการ
ส่ือสาร DAC

ฮารดแวร CSB บกพรอง โปรดติดตอวิศวกรฝาย
ซอมบํารุงของ Videojet

ไฟแสดงสีเหลอืง ขอความแจงใหผูใชใสตลับหมึกพิมพใหแนน

Videojet 1620/1620 UHS 14000 ชั่วโมง

ตาราง 7-6: อายุแกนหมึก

ไอคอน ชื่อ การดําเนนิการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)



Rev AC รายละเอียดทางเทคนิคทางไฟฟา     A-1

Aรายละเอียดทางเทคนิค

รายละเอียดทางเทคนคิทางไฟฟา
รายละเอียดทางเทคนิคทางไฟฟาของเครื่องพิมพมีแสดงไวใน ตาราง A-1.

น้ําหนกั
ขอกําหนดเฉพาะของน้ําหนักแหงของเคร่ืองพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-2

แรงดันไฟฟา 100 V AC ถึง 240 V AC

ความถี่ 50 Hz ถึง 60 Hz

อัตราส้ินเปลอืงพลงังาน สูงสุด 120 วัตต

ตาราง A-1: รายละเอียดทางเทคนิคทางไฟฟา

นํ้าหนักเม่ือแหง 21 กก.

ตาราง A-2: รายละเอียดทางเทคนิคเกี่ยวกบันํ้าหนัก



A-2     ขนาด Rev AC

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS
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ภาพ A-1: ขนาดเครื่องพิมพ



Rev AC ขนาด     A-3

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS
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ภาพ A-2: ขนาดเครื่องพิมพ (ตอ)
หัวพิมพ



A-4     ขนาด Rev AC

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

ขนาดของเครื่องพิมพมีแจงไวใน ตาราง A-3

ตัวตู   ความกวาง 345 มม.

ความสูง 533 มม.

ความลึก 338 มม.

หวัพิมพ เสนผานศูนยกลาง ∅41.3

เสนผานศูนยกลางชองเปดที่หัวฉดี 1620:
60/70 ไมครอน 
1620 UHS: 
40/50 ไมครอน

ความยาวสายสงหมึก 1620/1620 UHS
มาตรฐาน 3 เมตร
สายยาวพิเศษ 6 เมตร

-

ตูแบบตางๆ IP65 เปน รุนมาตรฐาน -

ตาราง A-3:  ขนาดเครื่องพิมพ



Rev AC อุปกรณเสริม     A-5

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

อุปกรณเสริม

ฐานเคร่ืองพิมพเคลื่อนท่ี

742 mm

771 mm

817 m
m

ภาพ A-3: ฐานเครื่องพิมพเคลื่อนท่ี



A-6     อุปกรณเสริม Rev AC

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

ฐานเคร่ืองพิมพแบบยึดกับท่ี

(3
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ภาพ A-4: ฐานเคร่ืองพิมพแบบยึดกับท่ี



Rev AC รายละเอียดทางเทคนิคดานสิ่งแวดลอม     A-7

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

ฐานหัวพิมพ

รายละเอียดทางเทคนคิดานสิ่งแวดลอม
รายละเอียดทางเทคนิคดานสิ่งแวดลอมของเครื่องพิมพมีแสดงไวใน ตาราง A-4

*หมายเหตุ: ในกรณีท่ีใชงานเคร่ืองพิมพในพื้นท่ีท่ีมีความชื้นสูง หรือใชหมึกเฉพาะ (เชน หมึกที่ไว
ตอนํ้า) อาจตองใชระบบเปาแหงหรืออุปกรณอ่ืนๆ ชวย กรุณาติดตอ Videojet Technologies Inc. 
ท่ีเบอร 1-800-843-3610 (สําหรับลูกคาในสหรัฐฯ) ลูกคานอกสหรัฐฯควรติดตอกบัตัวแทนจําหนายของ 
Videojet Technologies Inc. หรือหนวยงานในสังกัด เพื่อขอความชวยเหลือ

อุณหภูมิการทํางาน 5 ºC ถึง 45 ºC (41 ºF ถึง 113 ºF)

อัตราการเปลี่ยนแปลงของอุณหภูมิ
ภายนอก

10 ºC (18 ºF) ตอชั่วโมง (สูงสุด)

ความชื้นสัมพทัธ 0% ถึง 90 % ไมมีการควบแนน

อุณหภูมิจัดเก็บ 5 ºC ถึง 50 ºC (41 ºF ถึง 122 ºF) ในบรรจุภัณฑเดิม

ระดับการปองกันเชิงอุตสาหกรรม IP65 เปนรุนมาตรฐาน

ตาราง A-4: รายละเอียดทางเทคนิคดานสิ่งแวดลอม

(7
0 

in
ch

es
)

(44.1 inches)

(14.2 inches) (10.2 inches)
260 mm360 mm

15
48

 m
m1120 mm

ภาพ A-5: ฐานหัวพิมพ



A-8     ความจุหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก Rev AC

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

ความจุหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก
ความจุหมึกพิมพและสารทําละลายของเครื่องพิมพมีแสดงไวใน ตาราง A-5

ความสูงของงานพิมพ
ความสูงต่ําสุดและสูงสุดของขอความสําหรับเมทริกซผลงานพิมพมีแสดงไวใน ตาราง A-6

ตลบัหมึกพิมพ 750 มิลลลิิตร

ตลบันํ้ายาเติมหมึก 750 มิลลลิิตร

ตาราง A-5: ความจุหมึกพิมพและนํ้ายาเติมหมึก

2  มม. ต่ําสุด

12 มม. สูงสุด

ตาราง A-6: ความสูงของงานพิมพ



Rev AC รายละเอียดทางเทคนิคสําหรับแบบอักษรและความเร็วตอบรรทัด     A-9

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

รายละเอียดทางเทคนคิสําหรับแบบอักษรและความเร็วตอบรรทัด
รายละเอียดแบบอักษรและความเร็วตอบรรทัดสําหรับหัวฉีดขนาด 40, 50, 60 และ 
70 ไมครอนมีระบไุวในตาราง A-7 และตาราง A-8

หมายเหตุ: ความเร็วสายสัญญาณในตาราง A-7 และตาราง A-8 มีความละเอียด 60 dpi 
เทาน้ันยกเวนมีระบุไวเปนอยางอ่ืน

โหมด
แถว

ความสูง ความ
กวาง

คํานวณความเร็ว

70 ไมครอน 60 ไมครอน

ฟุต/นาที ม./นาที ฟุต/นาที ม./นาที

1 5 5 914 279 914 279

1 7 4 960 293 960 293

1 7 5 800 244 800 244

1 9 7 533 163 533 163

1 12 9 256 78 256 78

1 16 10 305 93 305 93

1 24 16 96 29 96 29

1 34 25 53 16 56 17

2 5 5 376 115 376 115

2 7 4 480 146 480 146

2 7 5 400 122 400 122

2 9 7 229 70 229 70

2 12 9 85 26 85 26

2 16 10 53 16 56 17

3 5 5 119 36 125 38

3 7 4 265 81 265 81

3 7 5 221 67 221 67

3 9 7 53 16 121 37

4 5 5 85 26 85 26

4 7 4 64 20 67 20

4 7 5 53 16 56 17

5 5 5 53 16 56 17

ตาราง A-7: ความเร็วตอแถว



A-10     รายละเอียดทางเทคนิคสําหรับแบบอักษรและความเร็วตอบรรทัด Rev AC

คูมือผูใช Videojet 1620/1620 UHS

หมายเหตุ: * ระบคุวามเร็วสงูสําหรับโหมดแถว

หมายเหตุ: + ระบุความเร็วที่ 50 dpi

โหมด
แถว

ความสูง ความ
กวาง

UHS คํานวณความเร็ว

50 ไมครอน

ฟุต/นาที ม./นาที

1 5 5 1338 423

1 5 5 1190 363

1+ 7 4 1111 339

1 7 5 925 282

1* 16 10 396 121

1 16 10 260 79

2 5 5 694 212

2*+ 7 4 625 191

2* 7 5 520 158

2 9 7 297 91

3* 5 5 490 149

3*+ 7 4 434 132

3* 7 5 362 110

ตาราง A-8: ความเร็วตอบรรทัด UHS - 50 ไมครอน



Rev AC รายละเอียดทางเทคนิคสำหรับแบบอักษรและความเร็วต่อบรรทัด     A-11

คู่มือผู้ใช้ Videojet 1620/1620 UHS

หมายเหตุ: ความเร็วต่อบรรทัดท่ีแสดงอยู่ในตาราง A-9 จะใช้เฉพาะสำหรับ 90 dpi เท่าน้ัน เว้นเสียแต่ว่ามีการระบุ
เป็นอย่างอ่ืน

หมายเหตุ: * ความเร็วของแรสเตอร์อาจแตกต่างกันออกไป

หมายเหตุ: + ระบุความเร็วท่ี 75 dpi

โหมด
แถว

ความสูง ความ
กว้าง

UHS คำนวณความเร็ว

40 ไมครอน

ฟุต/นาที ม./นาที

1+ 5 4 1,095 334

1 5 5 952 290

1+ 7 4 851 259

1 7 5 709 216

1 9 7 580 177

1 12 9 456 139

1 16 10 231 70

1 24 16 65 20

2+ 5 4 403 123

2 5 5 336 102

2+ 7 4 283 86

2 7 5 236 72

2 9 7 129 39

3*+ 5 4 232 71

3* 5 5 193 59

3*+ 7 4 159 48

3* 7 5 133 41

ตาราง A-9: ความเร็วต่อบรรทัด UHS - 40 ไมครอน
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คู่มือผู้ใช้ Videojet 1620/1620 UHS

รายละเอียดทางเทคนิคของบาร์โค้ด
ประเภทบาร์โค้ดที่ใช้ได้มีแสดงไว้ใน ตาราง A-10

หมายเหตุ: รายละเอียดทางเทคนิคบาร์โค้ดและ Data Matrix มีระบุไว้ในตาราง A-10 และตาราง A-11 
บาร์โคดที่ทำงานตามความเร็วต่อบรรทัดเดียวจะอิงจากความสูงที่เลือกไว้ที่ 60 dpi และ 90 dpi 

ประเภทของบาร์โค้ด

UPCA

UPCE

EAN8

EAN13

รหัส 128 (A, B และ C)

UCC/EAN 128

2 จาก 5I

รหัส 39 และ 93

2D Data Matrix

2D Data Matrix 
ส่ีเหล่ียมผืนผ้า (*GS1)

QR Code+

ตาราง A-10: เมทริกซ์บาร์โค้ด

หมายเหตุ: + UHS เท่าน้ัน



Rev AC รายละเอียดทางเทคนิคของบาร์โค้ด     A-13

คู่มือผู้ใช้ Videojet 1620/1620 UHS

หมายเหตุ: แนะนำให้ใช้หัวฉีดขนาด 60 ไมครอนเพ่ือพิมพ์รหัสดาต้าเมทริกซ์ท่ีความสูง 16 หรือมากกว่า

เมทริกซ์ข้อมูล

10 x 10

12 x 12

14 x 14

16 x 16

18 x 18

20 x 20

22 x 22

24 x 24

26 x 26

32 x 32

8 x 18

8 x 32

12 x 26

12 x 36

16 x 36

16 x 48

ตาราง A-11: ขนาดรหัสเมทริกซ์ข้อมูล
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อภิธานศัพท

การปดการทํางานแบบสะอาด

คุณสมบัติการปดการทํางานแบบสะอาดจะใชเวลาตามที่กําหนดในการขจัดหมึกจากทอรวมและหัวฉีด
กอนท่ีจะหยุดพนจายหมึก ขั้นตอนการทํางานนี้จะชวยปองกันคราบหมึกบนหัวพิมพ เคร่ืองพิมพ
ท่ีสะอาดจะทํางานอยางถูกตองในระยะเวลาที่ยาวนานขึ้น

การเฟส

ระบบควบคุมไมโครโปรเซสเซอรของเคร่ืองพิมพ ทําหนาที่ตรวจสอบขอมูลจากตัวตรวจจับเฟส 
ขอมูลน้ีชวยทําใหแนใจวาการประจุหยดหมึกขนาดเล็กและหมึกที่ถูกตียอยใหมีความสอดคลองกัน 

การเลือกขอความ

วิธีการในการเลือกขอความจากแหลงตนทางภายนอกไมผานทางแปนพิมพ แหลงตนทางภายนอก 
เชน ตัวควบคุมการทํางานอัตโนมัติ (PLC) หรือตูสวิตชบอรด

การเร่ิมทํางานแบบสะอาด

การเริ่มทํางานแบบสะอาดเปนขั้นตอนการเริ่มทํางานของเครื่องพิมพ ซ่ึงจะมีการขจัดคราบเปอน
ของหมึกและละอองหมึกในระหวางการเริ่มทํางาน ขั้นตอนการเริ่มทํางานนี้จะใชในกรณีท่ีมีการใช
การปดการทํางานแบบสะอาดเพื่อหยุดการพิมพไวกอนหนาน้ี 

จุดหมึก

หยดหมึกสวนเกินขนาดเล็กในกระแสหมึกที่เกิดจากการตั้งคาการผสมสัญญาณที่ไมถูกตอง

ฟลดผูใช

ฟลดผูใชจะถูกแทรกลงในขอความ ฟลดผูใชจะถูกคัดลอกลงในขอความในระหวางการพิมพเทาน้ัน 
เพื่อใหฟลดผูใชมีขอมูลอัพเดตใหมลาสุด (ตัวอยางเชน วันหมดอายุ)

ประจุ

ประจุไฟฟาที่จายใหกบัหยดหมึกขนาดเล็ก ปริมาณของประจุท่ีจายใหขึ้นอยูกับตําแหนงปลายทาง
ของหยดหมึกบนวัสดุท่ีใชพิมพ

ทอหมึก

 หมึกที่ไมใชทางหัวพิมพจะไหลกลับทางทอหมึก 

พารามิเตอร

การตั้งคาซ่ึงใชกับขอความท่ีถูกพิมพ เชน ความกวางของขอความ

น้ํายาลางหัวพิมพ

นํ้ายาทําความสะอาด ซ่ึงใชทําความสะอาดหัวพิมพและขจัดคราบหมึกสวนเกิน

โฟโตเซลล

สวิตชควบคุมดวยแสงที่ใชตรวจหาวามีผลิตภัณฑสําหรับเร่ิมการพิมพหรือไม
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แผงฉีดพน

แผงฉีดพนจะสรางสนามพลังไฟฟาแรงดันสูงท่ีหัวพิมพ สนามไฟฟาแรงดันสูงจะควบคุมทิศทาง
หยดหมึกสําหรับการพิมพ คุณสามารถเปลี่ยนแปลงแรงดันไฟฟาที่แผงฉีดพนเพื่อควบคุมความสูง
ของอักขระได

เร่ิมใชงานดวน

ระบบเร่ิมใชงานดวนจะใชเม่ือมีการปดเคร่ืองเปนเวลานอยกวา 30 นาทีเทาน้ัน โหมดเริ่มใชงานน้ีของ 
เคร่ืองพิมพจะใชเม่ือไมมีการฉดีลางหัวฉีด

เวลารอพิมพผลิตภัณฑ

เวลารอพิมพผลิตภัณฑคือเวลาตั้งแตโฟโตเซลลทํางานจนถึงเวลาท่ีขอความเริ่มพิมพ

ไอคอน

สัญลักษณรูปกราฟกที่ใชแสดงสถานะของเครื่องพิมพ หรือขอผิดพลาด

ชุดเขารหัสแกนเพลา

อุปกรณท่ีทําหนาที่ตรวจจับการเปลี่ยนแปลงในสวนของความเร็วของผลิตภัณฑ และชวยให
เคร่ืองพิมพสามารถปรับความกวางในการพิมพได

ชุดอักขระ 

ชุดอักขระคือกลุมตัวอักษรและอักขระพิเศษในภาษาตางๆ ท่ีตั้งโปรแกรมไวเคร่ืองพิมพ

CIJ

เทคโนโลยี CIJ ใชการจายหมึกอยางตอเน่ืองและตีหมึกใหแตกเปนหยดเล็กๆ หยดหมึกเหลาน้ี
จะถูกกําหนดทิศทางเพื่อสรางอักขระและภาพบนวัสดุท่ีใชพิมพ

วัสดุที่ใชพิมพ

พื้นผิวของผลิตภัณฑท่ีมีการพิมพเกิดขึ้น

วาลว

สวนประกอบไอโดรลิกในเครื่องพิมพ Videojet 1620 เพื่อควบคุมกระแสหมึกภายในเครื่องพิมพ

หยุดใชงานแบบเร็ว

การหยุดแบบเร็วจะใชเม่ือมีการปดเครื่องเปนเวลานอยกวา 30 นาที โหมดการหยุดน้ีของ
เคร่ืองพิมพจะใชเม่ือหัวฉีดมีหมึกอยูเต็ม

หัวฉีด

หมึกจะถูกจายไปยังชุดหัวฉีด และถูกฉีดผานทางชองเปดขนาดเล็ก ชุดหัวฉีดจะถูกทําใหสั่น 
เพื่อตีหมึกที่ฉีดพนเปนกระแสหมึกตอเน่ืองขนาดเล็ก

LCD

LCD เปนอุปกรณแสดงผลบางและแบนเรียบ ทํางานโดยใชจุดสหีรือจุดโมโนโครมจัดเรียง
เขาดวยกันไวท่ีดานหนาแหลงกําเนิดแสงหรือตัวสะทอนแสง
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LED

LED เปนอุปกรณกึ่งตัวนําที่สงผานแสงที่มองเห็นไดเม่ือมีกระแสไฟฟาวิ่งผาน

RS-232

มาตรฐานการสื่อสารขอมูลแบบอนุกรม ชวยในการสือ่สารระหวางเครื่องพิมพกับอุปกรณอ่ืนๆ

WYSIWYG

WYSIWYG เปนตัวยอมาจากคําวา What You See Is What You Get ซ่ึงใชในอุตสาหกรรม
คอมพิวเตอรเพื่อกลาวถึงระบบท่ีมีการแสดงขอมูลระหวางการแกไขเน้ือหาซึ่งจะแสดงผลคลายกับ
ขอมูลสรุปในตอนทายมาก (ในกรณีน้ีจะหมายถึงอักขระและภาพจะถูกจัดพิมพท่ีวัสดุสําหรับพิมพ)
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