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Uyumluluk Bilgileri

Avrupa B

EN 55022: Sinif A
EN 61000-6-4

EN61000-3-2
EN61000-3-3
EN61000-6-2
AB EMC Yonerge

irligi’ndeki Musteriler igin
Bu cihaz, agagidaki yasal diizenlemelere uyumlulugu belirten CE isaretini tagir:

Endustriyel ortamlar i¢in Emisyon Standardi

Agir Endustriyel Ortamlar igin Genel Emisyon
Standardi

Harmonik Akim Dalgalanmalari

Voltaj Dalgalanmasi ve Titresmesi

Endiistri Ortamlari igin Bagisiklik Ozellikleri
si 2004/108/EC hiikiimlerine uyarak

EC Disiik Voltaj Direktifi 2006/95/EC

Belirli voltaj sinirlarinda kullaniimak tzere tasarlanan elektrikli cihazlar ile ilgili Snemli saglik ve
guvenlik gereklilikleri.

IEC 60950-1(ed.2)

EN60950-1
Elektrikli ofis cihaz
EN 60529

lari da dahil bilgi teknolojisi cihazlari icin guvenlik gereklilikleri.

Muhafazalar ile saglanan koruma dereceleri (Videojet 1550 igin IP 55, Videojet 1650 icin IP 65).

ABD’deki Miisteriler igin
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Bu cihaz, FCC Kurallarinin 15. Béliimiine uygundur. Calisma i¢in agagidaki iki
kosul s6z konusudur: 1) bu aygit zararl parazite neden olamaz ve 2) bu aygit
istenmeyen ¢aligma da dahil olmak {izere alinan tiim parazitleri kabul etmelidir.

& Uyari

Bu birimde yapilan, uyumluluktan sorumlu tarafin agik¢a onaylamadigi
degisiklik veya tadilatlar kullanicinin cihazi ¢alistirma yetkisini gecersiz
kilabilir.

Bu cihaz test edilmis ve FCC Kurallarinin 15. Bdliimiine uygun olarak A siifi
cihaz siirlamalartyla uyumlu bulunmustur. Bu sinirlamalar, cihaz ticari
ortamlarda calistirildig1 zaman zararl parazitlere kars1 koruma saglayacak sekilde
tasarlanmistir. Bu cihaz radyo frekans enerjisi tiretebilir, kullanabilir ve yayabilir,
cihaz yonerge kitabina uygun sekilde kurulup kullanilmazsa, telsiz iletisimlere
zarar veren parazitlere neden olabilir. Bu cihazin yagam alanlarinda ¢alistirilmast,
zararli parazitlere neden olabilir ve bu durumda kullanicinin miidahalenin
masraflarini kendi {istlenerek diizeltmesi gerekir.



Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Sinif A FCC smurlariyla uyumluluk i¢in bu {initede ekranli kablolar
kullanilmalidir.

Kullanici, Federal iletisim Komisyonu tarafindan hazirlanan asagidaki kitapgig
yararli bulabilir: How to Identify and Resolve Radio-TV Interference Problems
(Radyo-TV Parazit Sorunlarinin Tanimlanmasi ve Coziimlenmesi). Bu kitapgik
ABD Hiikiimeti Bask1 Ofisi, Washington, DC 20402 adresinden 004-00-00345-4
stok numarasi ile temin edilebilir.

Bu cihaz, test edilmis ve asagidaki test kurulusu tarafindan, giivenlik ve elektrik
emisyonu ile ilgili ABD yonetmeliklerine uyumluluk sertifikas1 verilmistir.
Electromagnetic Testing Services Limited

Pratts Fields

Lubberhedges Lane

Stebbing, Dunmow

Essex, CM6 3BT

Ingiltere, Birlesik Krallik

Bu cihaz, numarasi belirtilen giivenlik standardina goére Underwriters
Laboratories Inc. tarafindan arastirilmistir: UL 60950-1: Bilgi teknolojisi cihazlar
giivenligi ilk siirtimii. Konu 2178 isaretleme ve kodlama ekipmani, elektronik.

Rapor referansi E252185.

Kanada’daki Musteriler igin

Bu dijital makine, Kanada iletisim Bakanlig1 Telsiz Parazit Y6netmeliklerinde
belirlenen dijital makinelerden telsiz giiriiltiisii yayilimlariyla ilgili Smif A
sinirlarin1 agmamaktadir.

Bu cihaz, test edilmis ve asagidaki test kurulusu tarafindan, giivenlik ve elektrik
emisyonu ile ilgili Kanada yonetmeliklerine uyumluluk sertifikasi verilmistir:
Electromagnetic Testing Services Limited

Pratts Fields

Lubberhedges Lane

Stebbing, Dunmow

Essex, CM6 3BT

Ingiltere, Birlesik Krallik

Bu cihaz, numarasi belirtilen giivenlik standardina gére Underwriters
Laboratories Incorporated tarafindan arastirilmistir: CAN/CSA C22.2 No.
60950-1-03. Bilgi giivenligi teknolojisi ekipmani. Konu 2178 isaretleme ve
kodlama ekipmani, elektronik.

Rapor referans1 E252185.
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Pour la clientéle du Canada

Le present appareil numerique n’emet pas de bruits radioelectriques depassant les
limites applicales aux appareils numerique de las class A prescrites dans le
Reglement sur le brouillage radioelectrique edicte par le ministere des
Communications du Canada.

Cet équipement est certifi¢ CSA.

Bu cihaz, numarasi belirtilen giivenlik standardina gére Underwriters
Laboratories Incorporated tarafindan arastirilmistir: CAN/CSA C22.2 No.
60950-1-03. Bilgi giivenligi teknolojisi ekipmani. Konu 2178 isaretleme ve
kodlama ekipmani, elektronik.

Rapor referansi E252185.

& Uyan

Bu iirliniin, ekran ¢alisma alaninin birinci dereceden/dogrudan goriintii
alani i¢ginde kullanilmasi amaglanmamustir. Ekran ¢aligma alaninda rahatsiz
edici yansimalar1 6nlemek i¢in, bu {iriin birinci dereceden/dogrudan goriintii
alanina yerlestirilmemelidir.

il



Musteri Destegi ve Egitimi

irtibat Bilgileri
Herhangi bir sorunuz veya yardima gereksiniminiz olursa, liitfen Videojet
Technologies Inc. ile 1-800-843-3610 numarali telefondan (ABD’deki tiim
miisteriler) baglant1 kurun. ABD disindaki miisteriler yardim i¢in Videojet
Technologies Inc. distribiitdriine veya baglh kurulusa bagvurmalidir.

Videojet Technologies Ltd.

1500 Mittel Boulevard

Wood Dale, IL 60191-1073 A.B.D.
Telefon: 1-800-843-3610

Faks: 1-800-582-1343

Uluslararasi Faks: 630-616-3629
Web: www.videojet.com

Servis Programi

Total Source Taahhiidii Hakkinda

Total Source® TOTAL SERVICE PLUS RELIABILITY, Videojet Technologies
Inc. tarafindan siz miisterilerimize hak ettikleri servisi sunmak i¢in verilen bir
taahhittiir.

Total Source Taahhiidu

Videojet Total Source® Service Programi, miisterilerimizin paketler, iiriinler
veya basili malzemeler i¢in istedigi zaman, istedigi yerde, istedigi siklikta igaret,
kod ve resim saglama igimizin ayrilmaz bir parcasidir. Taahhiidiimiiz asagidaki
konulari igerir:

* Uygulama destegi.

* Kurulum hizmetleri.

* Bakim egitimi.

* Miisteri hizmetleri merkezi

» Teknik destek.

* Yerinde servis.

* Mesai saatleri diginda telefonla yardim.
e Parcalar ve sarf malzemeleri.

e Onarim servisi.
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Musteri Egitimi
Yazici iizerinde bizzat kendiniz servis ve bakim yapmak isterseniz, Videojet
Technologies Inc., yazici i¢in bir Miisteri Egitim Kursu almanizi énemle dnerir.

Not: Kitapgiklar, Videojet Technologies Inc. Miisteri Egitimi icin tamamlayic
materyallerdir (sirket hizmetlerinin yerine ge¢mez).

Videojet Technologies Inc. hakkinda daha fazla bilgi i¢in Miisteri Egitim Kurslar
igin, 1-800-843-3610 numarali telefonu (yalnizca ABD’de) arayin. ABD disinda,
miisterinin daha fazla bilgi i¢in bir Videojet ofisine veya bdlgelerindeki Videojet
distribiitoriine bagvurmasi gerekir.
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Giris

Videojet 1560 Yazici

Bu yazici, tiiketici iiriinlerinde ve endiistriyel iiriinlerde sabit ve degisken kodlar
yiiksek hat hizlarinda basabilen siirekli miirekkep piiskiirtmeli bir yazicidir.
Yazici iistiin ¢aligma siiresine, mitkemmel baski kalitesi ve kullanim kolayligina
sahiptir.

Bu Kilavuz Hakkinda

Kullanim Kilavuzu, yazicinin giinliik kullanicisi i¢in yazilmigtir. Kullanim
Kilavuzu, yazicinimn farkli parcalarini ve farkli yazdirma islemlerini anlamaniza
yardimc1 olacaktir.

ligili Yayinlar
Asagidaki kilavuzlar referans olarak kullanabilirsiniz:

Videojet 1560 Servis Kilavuzu, Par¢ca Numarasi: 462535.

Dil Kodlari
Bu kilavuzlar siparis ederken, par¢a numarasinin sonuna 2 haneli dil kodunu
mutlaka ekleyin. Ornegin, bu kullanim kilavuzunun ispanyolca siiriimiiniin par¢a
numarasi 462534-24’tiir. Tablo 1-1, sayfa 1-2, bu kilavuzun ¢evrilmis
versiyonunu belirtmek i¢in kullanilan dil kodlarinin listesini gostermektedir.

Not: Kullanim kilavuzunun bulunup bulunmadig: bir yildiz isaretiyle (*)
gosterilmistir. Kilavuzun bulundugu durumlar bir art isaretiyle (+) belirtilir.
Daha fazla bilgi icin Videojet distribiitoriiniiz veya bayisi ile irtibat kurun.

Rev A4 Videojet 1560 Yazici  1-1
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Dil Bulunabilirlik
(bkz. not)
02 Fransizca * +
03 Almanca * +
04 ispanyolca * +
05 Portekizce Brezilya *
08 italyanca *
09 Felemenkge *
21 ingilizce (ingiltere) * +
23 Lehce *
24 Tlrkce * +

Tablo 1-1: Dil Kodlarinin Listesi

icerik Sunumu

Bu Kullanim Kilavuzu, giivenlik uyarilari, ek notlar, kullanici araytizii (UI)
terminolojisi vs. gibi farkl bilgiler icermektedir. Farkl bilgi tiirlerini ayirt
edebilmeniz i¢in, kilavuzda farkli yazim stilleri kullanilmistir. Bu béliimde bu
yazim stilleri agiklanmustir:

Konum Referanslari

Sol, sag, on, arka, sagda ve solda gibi konum ve yonler, 6nden baktiginizda
yazictya goredir.

Olcii Birimleri
Bu kilavuzda metrik 6l¢ii birimleri kullanilmistir. Esdeger Ingilizce dlgiiler,
parantez iginde belirtilmistir. Ornegin, 240 mm (9,44 inc).

Glvenlik Bilgileri

Giivenlik bilgilerine, uyarn ve ikaz ifadeleri dahildir.

Uyani
Uyarn ifadeleri, ciddi yaralanmalara veya 6liime neden olabilecek riskleri veya
giivenilir olmayan uygulamalari belirtmek igin kullanilir. Ornegin:

1-2  Icerik Sunumu Rev A4
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& Uyari

YARALANMA. Temizleme ¢ozeltisi yenilir veya icilirse zehirlenmeye
neden olur. Bu maddeyi igmeyin. Yutulursa hemen bir doktora bagvurun.

Dikkat

Ikaz ifadeleri, ekipman hasarina neden olabilecek riskleri veya giivenilir olmayan
uygulamalari belirtmek igin kullamlir. Ornegin:

A Dikkat

EKIPMAN HASARI. Gii¢ agikken yazicinin hi¢ bir konektoriinii takmayin
veya ¢ikarmayin. Uyariya dikkat edilmezse, yazici hasar gorebilir.

Notlar
Notlar, belirli bir konu hakkinda ek bilgi saglar.

Ornegin:

Not: Izin verilmeyen herhangi bir erigimi énlemek icin bazi fonksiyonlara parola
korumas atayabilirsiniz.

Kullanici Arayuzu Terminolojisi

Videojet 1560 isletim sistemiyle ilgili daha fazla bilgi i¢in bkz. “Kullanici
Arayiizii” sayfa 5-1.

Rev A4 Icerik Sunumu ~ 1-3
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Kisaltmalar
AC Alternatif Akim
CDA Temiz Kuru Hava
LED Isik Yayan Diyot
LCD Sivi Kristal Ekran
ul Kullanici Arabirimi
WYSIWYG Ne Goérlnuyorsa O Gegerlidir

Tablo 1-2: Kisaltmalar

Kilavuzdaki Bolumler

Boliim Boliim Adi Aciklama

No.

1. Giris Bu kilavuz, ilgili yayinlar ve bu kilavuzda kullanilan yazim stilleri

hakkinda bilgi icerir.

2. Guvenlik Guvenlik ve tehlike bilgilerini icerir.

3. Ana Pargalar Yazicinin ana pargalarini agiklar.

4. Yazicinin Yazicinin nasil ayarlanacagi ve kullanilacagi hakkinda bilgi
Calistiriimasi igerir.

5. Kullanici Arabirimi Mesaj olusturmak ve kaydetmek icin Kullanici Araytzinun nasil

kullanilacagini aciklar.

6. Bakim Yazicinin bakiminin ve temizliginin nasil yapilacagi hakkinda
bilgi igerir.

7. Sorun Giderme Operator diizeyinde ariza teshisi ve sorun giderme proseddrlerini
igerir.

8. Ek A - Yazici teknik 6zelliklerini igerir.

Teknik 6zellikler

9. S6zIuk Yaziciyla ilgili teknik terimleri agiklar

Tablo 1-3: Boliimlerin Listesi
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Guvenlik

Videojet Technologies Inc.’in politikasi, yiiksek performans ve giivenlik
standartlarina uygun olan temassiz yazdirma/kodlama sistemleri ve miirekkep
malzemelerinin {iretilmesidir. Uriinlerimizde kusur ve riski ortadan kaldirmak i¢in
siki kalite kontrol teknikleri uyguluyoruz.

Bu yazicinin tasarim amaci, bir iirlin {izerine dogrudan bilgi yazdirilmasidir. Bu
cihazin baska bir sekilde kullanilmasi, agir kisisel yaralanmalara neden olabilir.

Bu bdliimde saglanan giivenlik esaslarinin amaci, yazicinin servisinin giivenli bir
sekilde yapilmasi ve yazicinin giivenli bir sekilde kullanilabilmesi i¢in
operatorleri tiim gilivenlik konularinda egitmektir.

Genel Guvenlik Esaslari

+ Onemli bilgiler igin daima Videojet yazict modeline 6zel, dogru servis
kilavuzlarina bakin.

» Montaj ve bakim islemleri, sadece Videojet tarafindan egitilen personel
tarafindan gerceklestirilmelidir. Yetkisiz personel tarafindan gergeklestirilen
calismalar, yazicida hasara neden olabilir ve garantiyi gegersiz kilabilir.

* Yazici pargalarinin zarar gormemesi igin, temizlik yaparken yalnizca
yumusak fir¢a ve tiftiksiz kumag kullanin. Yiiksek basingli hava, {istiipii veya
agindirict malzeme kullanmayin.

* Yaziciyi ¢alistirmay1 denemeden &nce yazici kafasinin tamamen kuru olmasi
gerekir, yoksa yazici kafasi zarar gorebilir.

* Giig agikken yazicinin hi¢bir konektoriinii takmayin veya ¢ikarmayin, aksi
halde yazici hasar gorebilir.
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Elektrik Guvenlik Esaslari

Bu bolim, elektrik gii¢ beslemesi ve elektrik kablolar ile ilgili giivenlik esaslarini
agiklamaktadir.

Elektrik Glu¢ Kaynagi

& Uyari

YARALANMA. Sebeke cereyanina baglandiginda, bu cihazin i¢inde
oliimciil voltaj yer alir. Bakim ¢aligmalari, yalnizca egitimli ve yetkili
personel tarafindan yapilmalidir.

A Uyan

YARALANMA. Elektrikle ilgili tim giivenlik kurallarina ve uygulamalara
dikkat edin. Kapaklar1 agmadan ya da herhangi bir servis veya onarim
calismas1 yapmadan dnce, yaziciy ¢alisgtirmak gerekmedikge elektrik
kaynagindan baglantisini kesin. Bu uyariya uyulmamasi halinde, yaralanma
veya 6liim meydana gelebilir.

& Uyari

YARALANMA. inverter ve fon aydinlatmasinda yiiksek AC gerilimi
bulunmaktadir. Bu alanlarda ariza tespit yaparken son derece dikkatli
olunmalidir.

Elektrik Kablolari

& Uyan

YARALANMA. Yalnizca yaziciyla birlikte verilen gii¢ kablosunu kullanin.
Bu kablonun ucunda, koruyucu topraklama iletkeni i¢eren, onayli bir ii¢
kutuplu elektrik fisi bulunmalidir.

Giig kablolar, prizler ve figler temiz ve kuru tutulmalidir.

Fisli ekipman i¢in, priz ¢ikisi ekipmanin yakininda ve kolay erigilebilir bir
yerde olmalidir.
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& Uyari

YARALANMA. Daima kablolarda hasar, aginma, korozyon ve bozulma
olup olmadigini kontrol edin. Tiim topraklama/birlesme baglantilarinda
boya, miirekkep birikmesi ve korozyon olup olmadigini kontrol edin.

Topraklama ve Birlegtirme

& Uyari

KISISEL YARALANMA. Yazici, IEC gerekliliklerine veya ilgili yerel
yonetmeliklere uygun olarak, sadece koruyucu topraklama iletkeni olan bir
AC gii¢ kaynagina baglanmalidir.

A Uyan

YARALANMA. Koruyucu topraklama iletkeninde bir kesinti varsa veya
koruyucu topraklama iletkeni baglantisi kesilmisse, yaziciy1 kullanmayin.
Bu uyariya uyulmamasi halinde elektrik ¢arpabilir.

& Uyan

YARALANMA. Tim potansiyel statik desarj1 tahliye etmek i¢in iletken
ekipmani, NEC standartlarina uygun olarak daima bir topraklama
elektroduna veya bina topraklama sistemine baglayin. Ornegin, metal servis
tepsisinin topraklamaya baglanmasi.

& Uyan

YARALANMA. Topraklanan servis tepsisinden ekipman sasisine veya
montaj braketine gelen direng degeri 0 ila 1 ohm arasinda olmalidir.
Giivenilir bir ohmmetre ile diren¢ kontrolii sik bir sekilde yapilmalidir.
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& Uyari

YARALANMA. PCB’ler statige duyarl aygitlar icerir. PCB’lerde
calisirken veya muamele yapilirken uygun sekilde topraklanmis, antistatik
bilek bandi takilmalidir.

& Uyan

YARALANMA. Daima statik desarj1 6nleyin. Dogru Topraklama ve
Birlestirme yontemleri kullanin. Sadece Videojet onayli metal servis
tepsileri ve topraklama kablolar1 kullanin.

& Uyan

YARALANMA. iletken ekipmani daima onayl kablolarla baglayarak, ayni
potansiyeli korumalarini ve statik desarjin minimize edilmesini saglayn.
Ornegin, yazic1 kafasinin metal servis tepsisine baglanmasi.

& Uyari

YARALANMA. Istege bagli Yikama Istasyonu yalnizca yazici kafasinin
temizlenmesi i¢in tasarlanmigtir.

Temizleme veya yazdirma iglemleri i¢in veya diger amaglarla kullanmayin.

Yazici kafasi yikama islemi baglamadan 6nce jetin durdugundan ve tiim
tehlikeli voltajlarin kapatildigindan emin olun.

& Dikkat

EKIPMAN HASARI. Servis tepsilerini sik sik bosaltin. Bazi miirekkepler
ve temizleme ¢ozeltileri yanicidir. Atik sivilarin HAZMAT a gbre imha
edilmesini saglayn.

2-4  Elektrik Giivenlik Esaslari Rev AA



Sigortalar

Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

& Uyarni

YARALANMA. Yangin riskine karsi korumanin devamliligi i¢in,
sigortalar1 degistirirken yalnizca belirtilen tiir ve 6zelliklerde sigorta
kullanin.

Sivi Guivenlik Esaslari

Bu béliimde, miirekkep, takviye sivisi ve temizleme ¢ozeltileriyle ilgili
olusabilecek tehlikeler ve tehlikeleri 6nlemek i¢in kullanicinin almasi gereken
giivenlik onlemleri belirtilmektedir.

Rev AA

Malzeme Giivenlik Tablolarini Okuyun

Herhangi bir miirekkep, boyama sivisi veya temizleme soliisyonu kullanmadan
once Malzeme Giivenlik Tablosunu (MSDS) okuyup anlaym. Her tiir miirekkep,
boyama sivisi veya temizleme soliisyonu igin bir MSDS bulunmaktadir. Daha
fazla bilgi icin www.videojet.com adresini ziyaret edin ve Belgeler > Malzeme
Giivenlik Tablolari’na gidin.

Mirekkep ve Takviye Sivisi

& Uyan

KISISEL YARALANMA. Miirekkep ve takviye sivis1, gdzler ve solunum
sistemi i¢in tahrig edicidir. Bu maddelerle ¢alisirken yaralanmayi 6nlemek
i¢in:

Her zaman koruyucu giysi ve lastik eldiven kullanin.

Her zaman kenar korumali is gozliigii veya yiiz maskesi takin. Ayrica bakim
yaparken de koruyucu gozliik takilmasi onerilir.

Miirekkebi ellemeden 6nce koruyucu el kremi siiriin.

Miirekkep veya takviye sivisi cilde bulasirsa, hemen sabunlu suyla yikayn.
Cildinizden miirekkep lekelerini ¢ikarmak i¢in tazyikli su veya ¢oziicii
KULLANMAYIN.
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A

Uyan

YARALANMA. Miirekkep ve takviye sivisi oldukga ugucu ve yanicidir.
Bunlarin yerel yonetmeliklere uygun sekilde saklanmasi ve kullanilmasi
gerekir.

Bu maddelerin yakininda sigara igmeyin ve ates bulundurmayin.

Kullandiktan hemen sonra bu maddelerin bulastigi tiim bez ve kumaslari
¢ikarmn. Bu tiir tiim nesneleri bolgenizdeki yonetmeliklere uygun sekilde
atin.

Kullandiktan sonra herhangi bir miirekkep veya takviye sivisi kabi tam

bosalmazsa, yeniden conta ile kapatilmasi gerekir. Miirekkep veya takviye
s1visi doldurulurken sadece dolu siselerin kullanilmasi 6nerilir; kismi dolu
siselerin yerel yonetmeliklere uygun sekilde imha edilmesi gerekmektedir.

Uyan

YARALANMA. Piiskiirtme ucunu temizlerken, miirekkep akisini genis bir
bardak veya uygun bir kaba yonlendirin. Miirekkebin kirlenmesini 6nlemek
icin bu sekilde toplanan miirekkepleri kullanmayin. Tiim atik miirekkepleri
bolgenizdeki yonetmeliklere uygun sekilde atin.

Uyari

YARALANMA. Takviye sivisinin veya temizleme sivisinin buharini
fazlaca solumak uyusukluga yol agabilir ve/veya alkol zehirlenmesi benzeri
etkiler gdsterebilir. Yalnizca agik ve iyi havalandirilan alanlarda kullanin.

Temizleme Soliusyonu

A

2-6  Sivi Giivenlik Esaslari

Uyari

YARALANMA. Temizleme ¢ozeltisi yenilir veya igilirse zehirlenmeye
neden olur. Bu maddeyi igmeyin. Yutulursa hemen bir doktora bagvurun.
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

ZSB Uyari

YARALANMA. Temizlik ¢ozeltisi gdzler ve solunum sistemini tahris eder.
Bu maddeyle ¢alisirken yaralanmay1 6nlemek igin:

Her zaman lastik eldiven ve koruyucu giysi kullanin.

Her zaman kenar korumali is gdzliigii veya yiiz maskesi takin. Ayrica bakim
yaparken de koruyucu gozliik takilmasi onerilir.

Miirekkebi ellemeden 6nce koruyucu el kremi siiriin.

Temizlik ¢ozeltisi cilde bulagirsa, akan su altinda an az 15 dakika boyunca
yikayin.

Uyari

YARALANMA. Temizlik ¢ozeltisi ugucu ve ¢ok yanicidir. Yerel mevzuata
uygun sekilde saklanmasi ve kullanilmasi gerekir.

Temizlik ¢dzeltisinin yakininda sigara igmeyin ve ates bulundurmayin.

Kullandiktan hemen sonra, temizleme soliisyonunun bulastig1 tiim bez ve
kumaglari ¢gikarin. Bu tiir tim nesneleri bolgenizdeki yonetmeliklere uygun
sekilde atin.

Dikkat

EKIPMAN HASARI. Yazici kafasini temizlemeden 6nce, temizleme
soliisyonunun kullanilan miirekkeple uyumlu oldugundan emin olun; aksi
takdirde yazici kafasi zarar gorebilir.

Dikkat

EKIPMAN HASARI. Hipokloritli gamasir sular1 veya hidroklorik asit de
dahil olmak tizere kloriir iceren tiim temizleme soliisyonlari, yiizeyin kabul
edilemez diizeyde paslanmasina ve lekelenmesine neden olabilir. Bunlar
paslanmaz ¢elikle temas ettirilmemelidir. Tel firgalar veya tel ovma pedleri
kullanilirsa, bunlar paslanmaz ¢elikten yapilmalidir. Kullanilan her tiirlii
asindirict maddenin, 6zellikle de demir ve kloriirler olmak {izere her tiirlii
kontaminasyondan arinmis oldugundan emin olun.
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Basinc¢li Hava Guvenlik Esaslari

A

Uyan

YARALANMA. Havaya karisan parcacik ve maddeler sagliga zararlidir.
Temizlikte yiiksek basingli hava kullanmayin.

Kullanici Arayiizii ile ilgili Giivenlik Esaslari

AN

Diger Onemli

A

A

Dikkat

VERI GUVENLIGI. Yazilima yetkisiz erisimi dnlemek igin iist diizey bir
paroladan ¢ikarken Oturumu Kapat 6gesinin (ANA sayfa) secildiginden
emin olun.

Dikkat

VERI KAYBI TEHLIKESI. Mesaji silmek igin dogru mesaj adinin
secildiginden emin olun. TEST MESAJINDAN ayr1 tiim mesajlar tiimii i¢in
Sil 6gesini segtiginizde silinecektir.

Esaslar

Dikkat

EKIPMAN HASARI. Hizli Durmadan sonra makine uzun siire bu halde
birakilmamalidir, kuruyan miirekkep tekrar baglatmay1 zorlastirabilir.

Dikkat

EKIPMAN HASARI. Yaziciy1 calistirmay1 denemeden dnce yazici
kafasinin tamamen kuru olmasi gerekir, yoksa EHT arizalanir.
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& Uyari

YARALANMA. Pil, yanlis tipte bir pille degistirilirse, patlamaya neden
olur. Kullanilmis pilleri daima yerel diizenlemelere ve talimatlara uygun bir
sekilde imha edin.

& Uyan

YARALANMA. Bir ariza durumunda 1siticinin sicakliginin 70° C’ye
ulagsmast miimkiindiir. Isiticinin monte edildigi plakaya dokunmayin.
Bu talimati izlememeniz halinde bir yaralanmaya sebep olabilirsiniz.

& Dikkat

CIHAZ HASARI. Jet agiksa ve hig uyari yoksa, durum ¢ubuguna
dokunularak yazici baglatilabilir. Uyar1 mesajlarini goriintiilerken, hatada
yazdirma modunun etkinlestirilmediginden emin olun.
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Ana Parcalar

Videojet 1560 Yazici

1. Kontrol Paneli 5. Konektor Paneli

2. Miirekkep Bolmesi 6. Elektronik Bolmesi*
3. Yazici Kafasi 7. Ana Gii¢ Salteri*
4. Merkez Kablo 8. Ters Filtre*

*isaretli pargalar resimde goriilmemektedir.

Sekil 3-1: Yazicinin Ana Par¢alart
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Ana Sayfa

Asagidaki islemleri gergeklestirmek icin ana sayfay1 (Sekil 3-2, sayfa 3-2)
kullanabilirsiniz:

* Yaziciy1 baglatma ve durdurma

* Yazdirma mesajlarimisegme, goriintiileme ve diizenleme

* Yazicinin ve sarf malzemelerinin durumunu izleme

* Yazici islevlerine gitme

Ana sayfada asagidaki bilgiler goriintiilenir:

* Yazici durumu, ariza kosullar1 ve sayaclar.
Not: Toplii is sayaci segenegi etkinlestirildiginde, ekran toplu is sayacini
gosterir.

* Mesaj ad1 ve igerigi. Ekrandaki igerik, yazicinin {iriine yazdirdigiin dogru
bir temsilidir (WYSIWYG).

» Miirekkep ve takviye sivisi kartuslarindaki sivi seviyelerini belirten simgeler.

Ana sayfa ve ¢ubuklar ile diigmelerin kullanimu ile ilgili daha fazla bilgi i¢in bkz
“Kullanic1 Arabirimi ile ¢aligmaya baglarken” sayfa 4-2.

9 1
) | Y
° === | CALISIYOR ' ¢ ;
a- X
@ 'Cillis: Level 2 10:32 24.09.2012
CometTest1
i Comet Test 1
G AT Il
10:32:19
— 0 Performans Sarf Malzemeleri
— Boyama Mirekkep
Uretim miktart 6()s/qx
0 -
Tek iste
5 7 Uretilen Miktar s44
A
5 —B"p ToplamSayi 433469 |
i 100% 100%
1. Yazici Durum Gubugu 6. Performans Bilgileri
2. Araglar Diigmesi 7. Denetim Diigmeleri
3. Gegerli Mesaj Detaylari Gubugu 8. Ana Sayfa Diigmesi
4. Sarf Malzemesi Bilgileri 9. s Segme Diigmesi

5. Yazdirma Konumu

Sekil 3-2: Ana Sayfa
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Araglar Sayfasi

Araclar sayfasina erismek igin ana sayfa ekraninda Araglar digmesine
dokunun (Sekil 3-3).

~ CALISIYOR ¢ <

ol Araglar 2 |

Ayarlar Tanilama

Q &

iVeritabanIarl HVIesaj Dizenleyici

s B ¥

Sekil 3-3: Araglar Sayfasi

Sl =1

hd

Araclar sayfasi agagidaki sayfalara erigmenizi saglar:
* Ayar sayfasi: Yaziciy1 ayarlamanizi saglar.
» Tanilama sayfasi: Cevrimici hata bulma rutinleri ve tanilama islevleri saglar.

* Veritabanlari sayfasi: Mesajlarin transferi dahil yazicinin mesaj veritabani
iizerinde kontrol saglar.

* Mesaj Diizenleyici sayfasi: Mesajlar1 olusturmaniza ve diizenlemenize izin
Verir.
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Elektronik Bolmesi

Elektronik bolmesi, Sekil 3-4’te goriilen parcgalari igerir.

1. Elektronik Bolmesi Fani 4. Yazici Arayiiz Karti (PIB)
2. Gii¢ Kaynagi Unitesi 5. Kontrol Sistemi Karti
3. Ekstra Yiiksek Gerilim (EHT/HV) Blogu 6. Pozitif Hava Pompasi

Sekil 3-4.: Elektronik Bolmesi

Not: Bir migteri hava kurutucusu olan bir Videojet 1560 yazici siparig
ettiginde, pozitif hava pompasi yazicidan ¢ikarilir. Hava kurutucusu, harici
bir hava kaynagindan yazici kafasina pozitif hava saglar. Hava
kurutucular, yazici yiiksek nem igeren ortamlarda ¢alistirildiginda veya
bazi suya karsi hassas miirekkepler kullanildiginda gereklidir. Liitfen
Videojet Technologies Inc. ile 1-800-843-3610 numarali telefondan
(ABD’deki tiim mugteriler) baglanti kurun. ABD disindaki musteriler yardim
icin Videojet Technologies Inc. distriblitériine veya bagli kurulusa
basvurmalidir.

3-4  Elektronik Bolmesi Rev AA



Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Murekkep Bolmesi

Yazicinin miirekkep bélmesi, miirekkep ¢ekirdegi modiilii, akilli miirekkep ve
takviye sivisi kartuglarini igerir. Sogutma fan1 miirekkep bolmesini sogutur ve
filtre, miirekkep bolmesine toz girmesine izin vermez.

Miirekkep Ozii Modiilii

Miirekkep ¢ekirdegi modiilii, yazicida miirekkep viskozitesini ve basinci siirdiiriir
ve asagidaki pargalari igerir:

» Miirekkep Modiilii
» Miirekkep Pompast

Not: Miirekkep ozii modiilii, tek iinite olarak gelir. Miirekkep 6zii modiiliinde,
miirekkep pompasi disinda herhangi bir parcayt sokemez veya degistiremezsiniz.

1. Mirekkep Kartusu 4. Miirekkep Bolmesi Fanr*
2. Takviye Sivisi Kartusu 5. Oluk Pompasi*
3. Miirekkep Cekirdegi Modiilii

*isaretli pargalar resimde goriilmemektedir.

Sekil 3-5: Miirekkep Bolmesi
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Akilli Kartus
Not: Kartuslar: degistirmek icin bkz. “Akilli Kartuslar: Degistirme” sayfa 6-3.

Akallt kartuslar, raf 6mrii dolmamig miirekkep ve boyama sivilarinin dogru
sekilde kullanildigindan emin olmak i¢in akilli ¢ip teknolojisi kullanmaktadir.

Miirekkep Bolmesi Fani

Miirekkep bdlmesi fani, miirekkep modiilii ve pompay1 sogutur.

Yazici Kafasi ve Merkez Kablo

Yazici kafasi, bir {irline metin ve grafik karakterlerini yazdirmak i¢in miirekkep
0zii modiiliiniin sagladig1 miirekkebi kullanir. Kontrol sinyalleri ve miirekkep,
merkez kablodan yazici kafasina gonderilir.

2\

1. Merkez Kablo
2. Yazici Kafasi

Sekil 3-6. Yazic1 Kafast ve Merkez Kablo
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. \JJIEIEQ

1

90° Yazici Kafasi

1. Merkez Kablo
2. Yazici Kafasi

Sekil 3-7: Yazict Kafast ve Merkez Kablo

Konektor Paneli

Konektdr paneli, yazicinin sol tarafinda bulunmaktadir (5. nesne, Sekil 3-1,
sayfa 3-1). Panel, Sekil 3-8, sayfa 3-8’de goriilen konektdrleri igerir.

Not: Konektor sayisi, sectiginiz modele baghdir.

Tablo 3-1 yazici konektorlerini belirtmektedir.

Konektor Tipi Standart istege Bagh
Yazdirma Devre Videojet 1560 -
Tetikleyicisi 1 Karti 1
COMMS RS232 | Devre Videojet 1560 -
Karti 2
COMMS RS485 | Devre Videojet 1560°da mevcut olmayanlar
Karti 1
Mil Kodlayici Devre Videojet 1560 -
Karti 2
Role Anahtarlari Devre Videojet 1560 -
Karti 1
Durum Cikisi Devre Videojet 1560 -
(Lamp yigini) Karti 2
USB - Videojet 1560 -

Tablo 3-1: Konektor Paneli Portlari
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Konektor Tipi Devre Standart istege Bagh

Karti

Ethernet - Videojet 1560 -

Tablo 3-1: Konektor Paneli Portlart (Devam)

1. Durum Gikisi (Lamp yigini) 5.USB

2. Mil Kodlayici 6. Ethernet

3. Roéle Anahtarlar 7. COMMS RS485
4. Yazdirma Tetikleyicisi 1 8. COMMS RS232

Sekil 3-8: Konektor Paneli

Not: COMMS RS485, Videojet 1560 da mevcut degildir.
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Pim Bilgileri
Konektor Pim
Durum Cikisi (Lamp yi1gini) DIN 6 Pim
Mil Kodlayici DIN 4 Pim
Réle Anahtarlari DIN 7 Pim
Yazdirma Tetikleyicisi 1 DIN 3 Pim
usB -
Ethernet -
COMMS RS485 DIN 5 Pim
(180x Pim Konumu)
COMMS RS232 DIN 5 Pim

Tablo 3-2: Konektor Pim Bilgileri

Ana Gug Salteri

Ana gii¢ salteri (nesne 1, Sekil 3-9), yaziciy1 agip kapatan yesil bir diigmedir. Ana
gii¢ salterini yazicinin saginda bulabilirsiniz.

Not: Tutma yuvalari (nesne 2) tinitenin kolay tasinmasi i¢indir.

g

1. Ana Gii¢ Salteri
2. Tutma Yuvalar

Sekil 3-9: Ana Gii¢ Salteri
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Ters Filtre

Miirekkep bolmesi fani, miirekkep bolmesini serin tutmak icin dig ortamdan hava
ceker. IP55 ters filtre, Videojet 1560 i¢in standarttir.

P65 ters filtre, Videojet 1560 igin istege baglidir.

Ters Filtre

Sekil 3-10: Ters Filtre (IP55 Versiyonu)

Sekil 3-11: Ters Filtre (IP65 Versiyonu)
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Yazicinin Calistiriimasi

Giris

Bu boliimde asagida belirtilen islemlerin nasil yapilacagi agiklanmigtir;

Yaziciy1 agma

Kullanict Arabirimi ile ¢calismaya baslarken
Aragclar Sayfasini Kullanma

Yaziciy1 Temiz/Hizli baglatma ve durdurma
Parolalar1 ayarlama

Sayaclar

Calisma saatleri

Servis bilgilerini girme

Yazici Yapilandirmasi

Mesajlar1 yazdirma

Yaziciy1 kapatma

Yazici Nasil Acilir

Yaziciy1 agmak igin asagidaki islemleri yapin:

1

2
3
4

Rev AA

Gozle kontrol yapin.
Yaziciya elektrik gelip gelmedigini kontrol edin.
Yaziciy1 agmak i¢in ana gii¢ salterine basin.

Yazicinin operatdr kontrolil sisteminin agilmasini bekleyin.

Giris

4-1



Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Kullanici Arabirimi ile galigmaya baslarken

Kullanic1 Arayiizii simgeye dayali bir operatdr kontrol sistemidir. Kullanimi kolay
dokunmatik ekrana sahiptir ve ekranin bir ¢ok alani aktiftir, sadece ekranin bir
alanina dokunmak geleneksel kontrol panelleri tizerinde bir diigmeye basmak
gibidir. Yazic1 kurulumunun ve kontroliiniin tiim teknik unsurlarina Araclar
diigmesi lizerinden erisilebilir.

Sekil 4-1 operatdr kontrol sisteminin ana sayfasini gosterir.

9
| 1
\-—H\ K2
|
GICIRY: Level 2 10:32 24.09.2012

CometTest1
Comet TEst 1

i o= 4_

S Zan9z012 3
A0:32:149

Performans Sarf Malzemeleri

Boyama Miirekkep

Uretim miktart 60)s/dx

.'T k ist ‘
ek iste

Uretilen Miktar 344

D

—

7 —P

6 ]

+ \@e o

5— Toplam Say1 433469
100% 100%
1. Yazici Durum Gubugu 6. Performans Bilgileri
2. Araglar Diigmesi 7. Sistem Kontrol Diigmeleri
3. Gegerli Mesaj Detaylan Gubugu 8. Ana Sayfa Diigmesi
4. Sarf Malzemesi Bilgileri 9. is Segme Diigmesi

5. Yazdirma Konumu

Sekil 4-1: Ana Sayfa

Not: Kullanici, kullanici arayiiziiniin dilini degistirebilir. Daha fazla bilgi
igin bkz. “Uluslararasilagtrma” sayfa 5-6, Tablo 5-3.

4-2  Kullanict Arabirimi ile ¢alismaya baslarken Rev AA
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Ana sayfa kullanicinin asagidaki bilgilere erismesini saglar:

& Uyarni

YARALANMA. CEVRIMDISI moddayken yazic1 durum ¢ubuguna
dokunursaniz yazici yazdirmaya baslar. Yazicinin ¢aligmasi gerekmiyorsa
durum ¢ubuguna dokunmayin.

Diagmeler Bilgiler

Yazici Durum Gubugu Yazicinin durumu ile ilgili bilgiler saglar:

» Calisiyor- yazici ve puskirtme acik ve
yazdiriyorsa.

* Cevrimdigi- yazici ve puskurtme acik ve
yazdirmiyorsa.

* Kapali- yazici agik ve puskirtme kapaliysa.
P

+ =T - Puskirtmenin agik, kapali veya
baslatiliyor oldugu bilgisini saglar.

« Istendiginde kullanicinin yazdirmayi
etkinlestirmesine/devre digi birakmasina
olanak saglar.

Araclar Digmesi Kullanicinin Araglar sayfasina erigmesine izin verir.

Gegerli Mesaj Detaylari | Yazdirilmakta olan gergcek mesaji goérintiler ve

Cubugu kullanicinin gegerli mesajl dizenlemesine izin
verir.

Sarf Malzemesi Bilgileri | inceltici ve miirekkep kartuglarinin seviyeleri
hakkinda bilgi verir.

Yazdirma Konumu Kullanicinin Lineer birimler veya Boéllcu Darbeleri
halinde Genislik ve Uriin Gecikmesi girmesine
olanak tanir ve Ters Yazdirma ve Ters Cevrilmis
Yazdirma segeneklerini etkinlestirmesine veya
devre disiI birakmasina izin verir.

Performans Bilgileri Bir toplu iste Uretilen is sayisi, yazdirilan toplam ig
sayisi ve isin yazdinldidi hiz hakkinda bilgiler
saglar.

Yazici ve Galisma Kullanilabilirligi bilgilerini ve kisa
vadeli ve uzun vadeli verimlilik, Egilim hizi, egilim
verimliligi ve nominal hiz gibi diger detayl bilgileri
goruntdler.

Tablo 4-1: Ana Sayfa
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Digmeler Bilgiler

Denetim DUgmeleri Kullanicinin agagidaki eylemleri
gerceklestirmesine izin verir:
» Puskurtmeyi Temiz/Hizli Baslat veya Temiz/
Hizh Durdur.
* Yazdirma modunu devre digi birak (Durdur).
* Yazdirma modunu etkinlegtir (Calistir).

Piskirtme Baslat/Durdur

Durdur

Calistir (Yazdir)

Sekil 4-2: Denetim Diigmeleri

Not: Denetim diigmeleri her sayfada goriintiilenir.
Piiskiirtme diigmesi yazici acik oldugunda Calistir
ve Durdur diigmelerinin goriindiigii her zaman
goriiniir haldedir.

Ana Sayfa Dugmesi Kullanicinin Sekil 4-1, sayfa 4-2 ile gosterildigi
sekilde Ana Sayfa ekranina erismesine izin verir.

is Segcme Diigmesi Kullanicinin listeden gerekli isi segmesine olanak
tanir.

Tablo 4-1: Ana Sayfa (Devam)
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Aracglar Sayfasini Kullanma

Araglar sayfasina erigsmek i¢in ana sayfada Araglar (Sekil 4-3) diigmesine

dokunun.
ol Araglar |
@ ;_Ayarlar ‘_Tanllama '
O o <
O
e — j\/eritabanlarl ‘ Mesaj Dizenleyici
v |

Sekil 4-3: Araglar Sayfast

Araglar sayfasi kullanicinin agagidaki sayfalara erigsmesini saglar:

* Ayar Sayfasi: Kullanicinin yazici ayar parametrelerini degistirmesine izin
verir

» Tanilama Sayfasi: Cevrimigi hata bulma prosediirleri ve tanilama islevleri
saglar

* Veritabanlari sayfasi: Yazicinin ig veritabani tizerinde kontrol saglar.

* Mesaj Diizenleyici Sayfasi: Kullanicinin mesaj detaylarini diizenlemesine
izin verir.

Rev AA Araglar Sayfasint Kullanma ~— 4-5



Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Yaziciy1 Temiz/Hizli Baglatma ve Durdurma

Yaziciy1 baglatmak ve durdurmak i¢in varsayilan prosediirler Temiz Baglatma ve
Temiz Durdurmadir.

Not: Temiz Baslatma veya Temiz Durdurma kullanilamiyorsa, yazici Hizli
Baslatma veya Hizli Durdurma talebinde bulunur. Takviye sivisi bogsa veya
miirekkep 6zii seviyesi yiiksekse, yazict Temiz Baslatma ve Temiz Durdurma
seceneklerini saglayamaz. Takviye swvisinin bos veya miirekkep ozii seviyesinin
yiiksek olmadigindan emin olun.

& Dikkat

EKIPMAN HASARI. Temiz Baslatma veya Temiz Durdurmay1 ¢ok fazla
gergeklestirmeyin. Aksi halde, ¢ok fazla yikama yapilabilir ve miirekkepte
seyrelme olabilir. Seyreltilmis miirekkep, baski kalitesini dustirtir.

Temiz/Hizli Baglatma
Ana sayfada Piiskiirtme diigmesine dokunun. Piiskiirtmeyi Temiz Bagslat secilir.
Piiskiirtmeyi Hizl1 Baslat gerekliyse, her iki segenek de goriintiileninceye kadar
diigmeye basili tutun ve segmek i¢in parmaginizi hizli baglatmanin iizerinden
kaydirin. Yazict durum g¢ubugu yanip soner ve ‘Piiskiirtme Baslatiliyor’
goriintiilenir. Yazici CEVRIMDISI moduna geger.

Temiz/Hizli Durdurma
Ana sayfada Pliskiirtme diigmesine dokunun. Piiskiirtmeyi Temiz Durdur segilir.
Piiskiirtmeyi Hizlr Durdur gerekliyse, her iki secenek de goriintiileninceye kadar
diigmeye basili tutun ve segmek i¢in parmaginizi hizli baglatmanin iizerinden
kaydirin. Yazici durum gubugu yanip soner ve ‘Piiskiirtme Durduruluyor’
goriintiilenir ve KAPALI moduna gegilir.

4-6  Yazicyn Temiz/Hizli Baglatma ve Durdurma Rev AA
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Nasil Parola Atanir

Kullanict Arayiizii agagidaki erigim seviyelerine sahiptir:

* Seviye 0, varsayilan parola seviyesidir.

* Seviye 1 ve 2 parola korumalidir. Miisteri iki seviye yapilandirabilir. Miisteri,
Kullanict Arayiiziinde farkli meniilere ulagmak icin iki seviyeyi kullanabilir.

Parolalar, CLARITY® yapilandirma yoneticisi ile ayarlanip yapilandirilir. Daha
fazla bilgi i¢in Servis Kilavuzuna bakin.

Kullanic1 Arayiizii agagidaki erisim seviyelerine sahiptir:
* Diizey 1
* Diizey 2

« Uretici

KAPAT R

a
() Araclar+Select User 4
Level 1 >
Level 2 >
J Uretici >
<A> :
v iptal

Sekil 4-4: Parola Seviyeleri
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Oturum Agma

Bir menti kullanicinin 0 seviyesi iizerinde oturum agmasini gerektirdiginde
kullanicidan gerekli parola seviyesini segmesi istenir.

S| CEVRIMDISI ¥ <

(&) Araglar+Select User <4
9 Level 1 >
~ Level 2 >
Q Uretici >

) _
v [ptal

Sekil 4-5: Seviye Se¢

Seviye 1 (varsayilan parola = 1111) veya seviye 2 (varsayilan parola = 2222)
parola ile oturum agin. Mevcut parola seviyesi, secili parola seviyesinden 0
seviyesine degisiyor.

Erisim daha yiiksek bir parola seviyesi gerektirdiginde kullanicinin 6nce oturumu
kapatmasi ardindan da gerekli parola diizeyi ile giris yapmasi gerekir.

4-8  Nasil Parola Atanir Rev AA
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Kullanicr tarafindan yalnizca oturum agilan parola seviyesinde kullanilabilen
islevler goriilebilir. Bu parola seviyesinde kullanici igin kullanilabilir olan
secenek yoksa bir mesaj goriintiilenir.

X

() Araclar+Erisim Reddedildi

€3 Erisim Reddedildi

Bu &zellige erismek icin yeterli izniniz yok. Litfen devam etmek icin

@ "Tamam'a basin.

=0 CEVRIMDISI ¢

Tamam

Sekil 4-6. Erisim Reddedildi
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Parola temizleme

Ana sayfaya gidin ve Oturumu Kapat’a dokunun (bkz. Sekil 4-7, sayfa 4-10).

O anda aktif olan seviyeden ¢ikabilirsiniz.

Not: Varsayilan bir siireden sonra Seviye 1 ve Seviye 2 parolalar: otomatik
olarak oturumu kapatir. Bu 6zellik CLARIiT v® Yapilandirma Yéneticisinde

yapilandrilabilir.

0

CEVRIMDISI

B

= Cikis: Level 2

11:34 24.09.2012

2 i

\:d
=
P

24092012
q4:32:01

Performans

g

B

'i’

Uretim miktart ()s/qk

Tek iste
Uretilen Miktar 599

<:> Toplam Sayi

433724

Boyama

100%

Sarf Malzemeleri
Miirekkep

100%

1. Gegerli Parola Diizeyi
2. Oturumu kapatmak i¢in dokunun

Sekil 4-7: Oturumu Kapat

4-10  Nasil Parola Atanir
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Sayaglar

Ana sayfa sayac1 yazicinin algilamis oldugu toplam iiriin sayisini gosterir.
Yazicinin mesaj yazdirmadigt iiriinler dahil olmak iizere, tiim tespit edilen iiriinler
burada sayilir.

Sayaclan Sifirlama

Sayaci sifirlamak i¢in asagidaki islemleri yapin:

Araglar > Ayarlar > Sarf Malzemeleri segenegine gidin ve gerekli sifirlama
secenegini belirleyin.

& CEVRIMDISI ¢ <
- g | 'Araclar+Ayarlar+Sarf Malzemeleri <
@ Pompa Calisma Saatlerini Sifirlama >
@ Makine Calisma Saatlerini Sifirlama >
| | Toplu is Sayacini Sifirla >

A
n
v

Sekil 4-8: Sayaglar: Sifirlama

Not: Sayaci sifirladiginizda islemi geri alamazsiniz.
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Calisma Saati

Caligma Saati Nasil Goruntilenir

Yazicinin ve miirekkep pompasinin kag saat ¢alistigini gorebilirsiniz. Araglar >
Tamilama > Sarf Malzemeleri > Yazict Omrii se¢enegine gidin.

= CEVRIMDISI ¢ <
g™ | ] +Tanilama»Sarf Malzemeleri»Yazicr Omri <
@ Pompa Calisma Saatleri 0
@ Makine Saatleri 217
| = || Sistem Milyon Damla Sayaci 102
O

hid

Sekil 4-9: Calisma Saatlerini Goriintiile
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Calisma Saati Nasil Sifirlanir
Araglar > Ayarlar > Sarf Malzemeleri segenegine gidin ve gerektigi sekilde
Pompa Calisma Saatlerini Sifirla veya Makine Calisma Saatlerini Sifirla se¢imini

yapin.
S CEVRIMDISI ¢ <
al Araclar+Ayarlar+Sarf Malzemeleri 4
Pompa Calisma Saatlerini Sifirlama >
@ Makine Calisma Saatlerini Sifirlama >
Toplu is Sayacini Sifirla >
&)
U

A
n
v

Sekil 4-10: Calisma Saatlerini Sifirla
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Seri Baglanti Noktasi Nasil Yapilandirilir

RS-232 seri iletisim baglant1 noktas1 Videojet 1560 yazici igin standarttir. Daha
fazla bilgi i¢in, Videojet distribiitériiniiz veya bayisi ile irtibat kurun.

Verileri giinliige kaydetme bilgilerini baglanti noktasi ile uzak aygit arasinda
iletmek i¢in yazicr iletisim baglanti noktasi hazirlayabilirsiniz.

1 Araglar > Ayarla > Kontrol > Iletisimleri segenegine gidin.

\%
)

@ Araclar+AyarlarsDenetim-iletisimler |

| CEVRIMDISI

Ag Yapilandirmasi >

0 RS232 Baglanti Noktasi >

v

Sekil 4-11: Seri Baglanti Noktast

2 RS232 baglant1 noktasini segin.

4-14  Seri Baglanti Noktasi Nasil Yapilandirilir Rev AA
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

)
v

@&  CEVRIMDISI ¢ <
g™ | & ~lletisimler+RS232 Baglant Noktas| |
@ Baud Rate (Baud Hiz)) 9600 »
0 Veri Bitler 8>
| | Stop Bitleri 1>
Eslik Yok »
—— Akis Denetimi Yok »

Sekil 4-12: Seri Baglanti Noktast

3 Asagidaki ayarlari yapilandirabilirsiniz:

Baud Rate (Baud Hizi)

Uzak aygitlara yapilacak iletimin baud hizini
ayarlar

Veri Bitleri Veri s6zcugunde kullanilan bit sayisini ayarlar

Durus bitleri Veri s6zcugunde kullanilan durug biti sayisini
ayarlar

Eslik Veri iletiminde hata algilamasi igin Tek esligi,
Cift esligi veya Yok esligini segin.

Akis Denetimi Akis kontrolu i¢in Yok, Yazilim veya Donanim

segimini yapin.

4 Her segenegi yapilandirdiktan sonra 7amam’a dokunun. Yapilandirmay1
tamamlamak i¢in geri veya ana sayfa diigmesine dokunun.

Seri Baglanti Noktast Nasil Yapilandwrilir — 4-15



Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Servis Bilgileri Nasil Girilir ile ilgili bilgiler
Servis bilgilerini yaziciya kaydedebilirsiniz.

1 Araclar > Ayarlar > Kontrol > Iletisim Bilgileri secenegine gidin.

CEVRIMDISI ¢ X
[ <

pAraclar+Ayarlar+Denetim~+Bagdlanti Bilgileri

o
@ Yazici Konumu
@ Musteri Adi
| | Adres Satin 1
Adres Satin 2

Adres Satin 3

Adres Satin 4

Seri Numarasi

<)

v Telefon Numarasi

viviiviviviVv|iv| v

Sekil 4-13: Servis Bilgilerini Girme

2 Alanlara asagidaki bilgileri girin:

Yerinde Girdi

Yazici Konumu Konumun adini diizeltin (Ornegin fabrika adi ve
makine numarasi).

Musteri Adi Sirketinizin adi.

Adres Satiri 1 -4 Yazici konumunun tam posta adresi.

Seri Numarasi Yazicinin seri numarasini girin.

Telefon Numarasi Videojet Technologies Inc. Musteri Hizmetleri

Bolimandn tam telefon numarasi (yalnizca
A.B.D.) 1-800-843-3610 veya yerel Videojet
Technologies Inc. temsilcisi.

3 Her bilgiyi girdikten sonra Tamam’a dokunun. Bilgileri girdikten sonra geri
veya ana sayfa diigmesine dokunun.

Not: Araglar > Tamilama > Sarf Malzemeleri > Iletisim Bilgileri se¢enegine
giderek servis bilgilerini goriintiileyebilirsiniz.
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Yazici Yapilandirmasi

Yaziciy1 yapilandirmak i¢in Araglar > Ayarlar > Yazici Kafasi secenegine gidin.

Not: Kullanict Arayiiziinde yalnizca bu se¢imde kullanilabilir olan segenekler
goriintiilenir.

- CEVRIMDISI & X
g™ | 'Araclar»Ayarlar+Yazicl Kafas <
@ Yazdirma Tetikleyicisi >
6 Kodlayicl >
| Gelismis Ozellikler >
Mesaj Yapilandirmasi Lineer Birimler »
Girigler >

Kafa Parametreleri >
A EHT/HV .
‘v,r’ Sistem Servisi Islemleri >

Sekil 4-14: Yazict Kafasi1 Meniisti

Yazici kafas1 meniisii agagidaki segenekleri igerir.
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Yazdirma Tetikleyicisi

Tablo 4-2, sayfa 4-18 Yazdirma Tetikleyicisi meniisiindeki secenekleri agiklar.

CEVRIMDISI C

@ *Yazicl Kafasi»Yazdirma Tetikleyicisi 4

Sl =1

A
<)
v

Fotosel Kaynagi Harici »

Fotosel 1 Diizeyi Etkin Dusuk »

Surekli Yazdirma Modu Kapali »

Sekil 4-15: Yazdirma Tetikleyicisi Meniisii

Fotosel Kaynagi

Yazdirma ‘Harici’ kaynagindan etkinlestirilir.
Not: Fotosel Kaynagi alaninda Yok segenegi de bulunur.

Fotosel 1 Dlzeyi

Fotosel tetikleyici seviyesinin yiuksek veya dusik olarak
ayarlanmasini saglar.

Sirekli Yazdirma
Modu

Mesaiji tekrar tekrar yazdirmak igin sirekli yazdirma
secenegini acin (Daha fazla bilgi igin bkz. “Surekli
Yazdirma Secgeneginin Kullaniimas|” sayfa 4-27).

Tablo 4-2: Yazdirma Tetikleyicisi Meniisii

4-18  Yazici Yapilandirmasi
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Kodlayici

Tablo 4-3 Kodlayici meniisiindeki segenekleri agiklar.

=1 CEVRIMDISI ¢ <
V_N el'Araclar+Ayarlar+Yazici Kafasi+Kodlayicl 4
9 Mil Kodlayici Kaynadi Dahili »
@ Kodlayict Cozinurlaga 100,000 ppmm »
| W | Tahmini Hat Hizi 60,960m/dak >
Urtin Uzunlugu 152,000 mm »

A
4 »
v

Sekil 4-16: Kodlayict Meniisii

Not: Mil Kodlayici Kaynaginin harici veya otomatik kodlayici olarak
ayarlanmasi Kodlayict Tipi meniisiinii etkinlestirir

Mil Kodlayici Sabit bir hat hizi igin mil kodlayiciy1 Dahili se¢cenegine
Kaynagi ayarlayin.

Hat hizinin dedisken oldugu uyumlu bir mil kodlayiciyla
kullanmak icin Harici secenedine ayarlayin.

Not:Harici mil kodlayici segili ise, kullanicinin kodlayici
tipini de girmesi gerekir.

Uriin konveyérde kaydigindan dolayi, Griin hizi
degistiginde kullanmak i¢cin Otomatik Kodlayiciya

ayarlayin.
Kodlayici Tipi Harici mil kodlayici segildiyse kodlayici tipini girin
(dortll degil, 6nce A sonra B, ya da 6nce B sonra A).
Kodlayici Kodlayici ¢ézunurliguand girin.
Cozinurlagu
Tahmini Hat Hizi Tahmini hat hizini girin.
Uriin Uzunlugu Uriin uzunlugunu girin. Ortam Genigligi Filtreleme agik

olarak ayarlanirsa drlin uzunlugu gereklidir. Ortam
genisligi filtreleme hakkinda daha fazla bilgi igin bkz.
Tablo 4-4, sayfa 4-20.

Tablo 4-3: Kodlayic1t Meniisii
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Geligsmis Ozellikler
Tablo 4-4 Gelismis Ozellikler meniisiindeki secenekleri agiklar.

D KAPAT X
&l ... »Ayarlar+Yazicl Kafasi+Geligmis Ozellikler <4
Cift Tamponlama Kapali
| Ortam Genisligi Filtreleme | [Kapall]
’ Puskartmeyle Otomatik Yazdirma [:W
Secimde Otomatik Yazdirma W
Kod Yok Calisma Yok W
Ozel Yazdirma Modu Kapal »
= Fotosel 2 Dizeyi Etkin Disik »
‘y? Uzak Kaynak islemi Son Dederi Tekrarla »

Sekil 4-17: Gelismis Ozellikler Meniisii

Not: Bazi ozelliklerin segilmesi diger ozellikleri devre disi birakir ve kullanici
arayiiziinden kaldirir. Ornegin, ‘Cift Tamponlama 'min ‘A¢ik’ olarak ayarlanmas:
‘Ozel Yazdirma Modu nu devre disi birakir. Gerekli secenegi belirleyemiyorsaniz
liitfen yazici ayarlarini gozden gegirin.

Cift Tamponlama Bu ¢ift tamponlama ayari, varsayilan olarak KAPALI'dir.
Cift tamponlama 6zelliginin, Griin gecikmesi olmadan
yazdirmasini saglayin. Yazdirmadaki gecikmelerin
olmamasi i¢in harici bir sunucunun, yazdirma iglemini
kontrol etmesi durumunda ¢ift tamponlamayi devre disi
birakin.

Asagidaki modlar sirasinda bu 6zelligi etkisiz hale
getirin: Ozel Yazdirma modu, Harici Mesaj Se¢gme ve
Otomatik Kodlayici.

Ortam Genigligi Bu secenegi Acik veya Kapali olarak ayarlayabilirsiniz.
Filtreleme Ortam Genigsligi Filtreleme yazicidaki Grindn uzunlugunu
belirler. Uriin fotoselden gegerken yazicinin (iriin tespit
tetikleyicisini yoksaymasini saglar. Bu ayar fotoselin ayni
urdn tarafindan iki kez tetiklenebilecedi durumlar igin
kullanilir.

Tablo 4-4: Gelismis Ozellikler Meniisii
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Paskirtmeyle Murekkep piskurtme islemi bagladiginda makinenin
Otomatik Yazdirma | yazdirmayi baslatmasini etkinlestirebilirsiniz.
Not: Yazdirma igin bir mesaj olmahdir.

Auto Print On Makinenin kurulmasi, béylece murekkep puskirtme
Select (Secimde isleminin baglatilmasi garti ile, mesaj secilir secilmez
Otomatik yazdirmayi baglatmasi saglanir.

Yazdirma)

Kod Yok Calisma Bu segenegdi Acik veya Kapali olarak ayarlayabilirsiniz.
Yok Not: Kod Yok Calisma Yok ‘A¢ik’ olarak ayarlandiginda
‘Kod Yok Caligma Yok Esigini’ girmeniz gerekir.
Minimum, maksimum ve varsayilan esik degerlerini girin.

Ozel Yazdirma DIN yazdirma ve Travers yazdirma modunu segin.
Modu Ayrica, 6zel yazdirma modunu kapatabilirsiniz.
(Bkz. “DIN Yazdirma” sayfa 4-28)

Not: Cift tamponlama Agik olarak ayarlandiginda bu
segenek kullanilamaz.

Ters Cevrilmis Travers yazdirma modu segilirse bu se¢cenek

Uriin Geciktirme kullanilabilir. Ters drin gecikmesi, mesaj yapilandirma
menusinde secilen birime bagli olarak mm veya darbe
olarak girilebilir.

Fotosel 2 Dizeyi Bu komut, Yiksek ve Dusuk dizeyde etkinlesen
fotosellerin kullanimina izin verilmesi igin fotosel
tetikleme seviyesinin ylksek ya da algcak olarak
ayarlanmasini saglar.

pzak Kaynak Kayit arabellegi verisiz kalirsa yaziciya talimat gonderir.
Islemi Durdur- yazici arabellek sonuna ulastiginda yazdirmayi
durdurur

Son Degeri Tekrarla- Yazici arabellek sonuna
ulastiginda en son mesaji yazdirmaya devam eder.

Tablo 4-4: Gelismis Ozellikler Meniisii (Devam)

Mesaj Yapilandirmasi

Kullanic1 bu mentideki mesajlari yapilandirmak i¢in Lineer (mm/ing) veya Boliicli
darbeleri birimleri segebilir.

Not: Burada birimin se¢ilmesi diger mesaj parametrelerindeki degerlerin
araligini segilen birime doniistiiriir
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Yazdirma Dogrulamasi
Tablo 4-5 Yazdirma Dogrulamasi meniisiindeki segenekleri agiklar.

B KAPAT K

@' .. +Gelismis Ozellikler+Yazdirma Dogrulamasi 4
Yazdirma Dogrulamasi Derlemeden Sonra »

| Yazdirma Dogrulamasi Aygiti RS 232>
\
A Yazdirma Dogrulamasi ASCII 0>
Kodu
Yazdirma Tamamlama Genisligi Oms»

<«)»

Sekil 4-18: Yazdirma Dogrulamast Meniisii

Yazdir Harici kontrol sistemine bir sinyal gdnderir
Dogrulama (normalde COMM1 konektoru Uzerinden).
1. Kapali

2. Derlemeden Sonra

Not: Derlemeden Sonra agik oldugunda
Kullanici Arabirimi Yazdirma Dogrulamasi Aygiti
ve Yazdirma Dogrulamasi ASCII kodu ister.

Yazdirma RS 282 segin (RS 485 Videojet 1550/1650’de
Dogrulamasi kullanilamaz).

Aygiti

Yazdirma Kontrol sistemine génderilen ASCII karakter
Dogrulamasi kodunu (0’dan 255’e) ayarlar.

ASCII kodu

Yazdirma Metre cinsinden yazdirma tamamlama
Tamamlama genigligini girin.

genigligi

Tablo 4-5: Yazdirma Dogrulamasi Meniisti
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Girigler

Tablo 4-6 Girisler meniisiindeki se¢enekleri agiklar.

& KAPAT X
4

zlrAraclar+Ayarlar+Yazicl Kafasi+Girisler
Sayac Ilerlemesi Etkin Dusik

) Sayaci Sifirlama Etkin Dastk »
l ) Murekkep Akisini Durdurma Etkin Disiik »
Yedek Giris 1 Etkin Disiik »
Yedek Giris 2 Etkin Diisiik »

A
<« )
v

Sekil 4-19: Girisler Meniisti

Sayag ilerlemesi Seceneklerden Etkin Diiglik veya Etkin Yiiksek segimini
yapin.

Sayaci Sifirlama

Marekkep Akisini
Durdurma

Yedek Girig 1

Yedek Giris 2

Tablo 4-6: Girigler Meniisii
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Kafa Parametreleri

Tablo 4-7 Kafa Parametreleri meniisiindeki segenekleri agiklar.

B

KAPAT

7
’)

A
<« >
v

&' ... *Ayarlar+Yazicl Kafasi+Kafa Parametreleri <4
Yazicl Kafasi Yiksekligi Omm»

Atma Mesafesi 10 mm »

Sekil 4-20: Kafa Parametreleri Meniisti

Yazicl Kafasi
Y Uksekligi

Milimetre cinsinden yazici kafasi yuksekligini girin.
Uretim baskisi tagiyicisina baglandiginda, kabin
tarafindaki merkez kablonun ¢ikis noktasi ve yazici
kafasinin alt kismi arasindaki dikey mesafedir. Bu
parametre kurulum sirasinda ayarlanir ve kurulum
degistiriimedigi slrece ayarinin degistiriimesine gerek
yoktur.

Atma Mesafesi

Milimetre cinsinden, yazici kafasi ile Grlin arasinda
ayarlanan mesafeyi girin.

Tablo 4-7: Kafa Parametreleri Meniisii
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EHT/HV
Tablo 4-8 EHT/HV meniisiindeki secenekleri agiklar.

N KAPAT X

m'Araclar+Ayarlar+Yazicl Kafasi=EHT/HV 4
@ EHT/HV'yi Kalibre Et >

Y

A
<« >
v

Sekil 4-21: EHT/HV Meniisii

EHT/HV'yi Kalibre EHT/HV'yi kalibre etmek icin ekrandaki komutlari izleyin.
Et EHT/HV kalibrasyonu kurulum sirasinda yapilir ve
yalnizca yénergeler esliginde yuratilmelidir.

Tablo 4-8: EHT/HV Meniisti
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Sistem Servisi islemleri

Tablo 4-9 Sistem Servisi Islemleri meniisiindeki secenekleri agiklar.

B KAPAT X |
| @ +Yazicl Kafas+Sistem Servisi iglemleri 4
Puskirtme Ucu Yikama >
'| Valf Testi >

g Oluk Hatas| Nedeniyle Kapatma ,,,,,
‘ Mirekkep Cekirdegi Parametrelerini Giincellestir >
Mirekkep Cekirdegdi Doldur b
Merkez Kablo Temizle >
R ‘ Yikama Hazirlama >
<V> ‘ Mirekkep Cekirdedi Bos p

Sekil 4-22: Sistem Servisi Islemleri Meniisii

Plskurtme Ucu Piskurtme ucunu yikamak icin bu segenedi kullanin.

Yikama Sistem devam etmeden &nce onay ister.

Valf Testi Valf testi yapmak i¢in bu se¢enegi kullanin. Kullanici
valfleri ardindan da test tipini segebilir.
Not: Bu secgenek yalnizca yazici kapali durumdayken
kullanilabilir.

Oluk Hatasi Secenegi Agabilir veya Kapatabilirsiniz.

Kapat

Mdirekkep Murekkep cekirdegi parametrelerini giincellemek icin bu

Cekirdegi islevi kullanin.

Parametrelerini

Glncellestir

Mdirekkep Bu fonksiyon, mirekkep kartusundan murekkep

Cekirdegdi Doldur ekleyerek bos murekkep ¢ekirdedi moduliini doldurmak
igin kullanilir. Genellikle bu fonksiyon devreye alma veya
mirekkep ¢ekirdedi modulinin degistiriimesi sirasinda
kullanihir. Daha fazla bilgi i¢in servis kitapg¢igina bakin.

Tablo 4-9: Sistem Servisi Islemleri Meniisii
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Merkez Kablo
Temizle

Merkez Kablo Temizleme kullanilirken, merkez kablo
beslemesi ve donis borulari, puskiirtme ucu beslemesi
ve donus borulari ayrilmalidir. Merkez kablo beslemesi
ve donls borularini birbirine baglayin ve puskirtme ucu
beslemesi ve donus borularina kapak takin. Daha fazla
bilgi icin servis kitapgigina bakin.

Yikama Hazirlama

Kullanici Araylzi devam etmeden 6nce onay ister. Daha
fazla bilgi icin servis kitapgigina bakin.

Murekkep
Cekirdegi Bos

Bu fonksiyon murekkep ¢ekirdegi modulindeki
mirekkebi bosaltir ve mirekkebi 6zel programlanan
mirekkep kartusuna doldurur

Marekkep
Cekirdegi Yika

Mirekkep 6zU yikanacaktir. Mrekkep 6z0 yikama
islemi, yazici baska bir yere nakledilecekse veya
depolanacaksa gergeklestirilir. Ekrandaki istemleri
izleyin.

Tablo 4-9: Sistem Servisi Islemleri Meniisii (Devam)

Not: Ayarlar meniisiindeki secenekler yazici ayarina baghduw.

Surekli Yazdirma Segeneginin Kullaniimasi
Continuous Print (Strekli Yazdirma) (Sekil 4-15, sayfa 4-18) modunu
etkinlestirirseniz, mesaj art arda yazdirilir. Mesaj, sadece iiriin girisi tespiti
etkinlestirilmigse yazdirilir. Mesajlart dogru ve diizenli araliklarla siirekli
iirlinlerde yazdirmaniz gerektiginde bu se¢enek faydalidir.

1 Yazdwrma Tetikleyicisi Meniistinden Siirekli Yazdirma’y1 segin. Continuous
Print (Siirekli Yazdirma) iletisim kutusu agilir (bkz. Sekil 4-23).

O

A

5 +Surekli Yazdirma Modu

v SE Modu

KAPAT

Zaman Modu
Kapali
Mesafe Modu

<)
b /£

|

iptal ” Tamam

Sekil 4-23: Siirekli Yazdirma Iletisim Kutusu
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2 Her bir yazdirma baglangici arasindaki mesafeyi ayarlamak amaciyla harici
mil kodlayicisi sinyallerini kullanmak i¢in SE Mode (SE Modu) gecikmesini
ayarlayin. Minimum, maksimum ve varsayilan SE Darbeleri degerlerini

girin.

3 Hig harici mil kodlayicist yoksa, Zaman Modu gecikmesi alanini, her bir
yazdirma arasindaki boslugu ayarlamak i¢in dahili olarak {iiretilen sinyalleri
kullanacak sekilde ayarlayin. Minimum, maksimum ve varsayilan Zaman
Gecikmesi degerlerini girin.

4 Her bir yazdirma baglangici arasindaki boslugu ayarlamak istediginizde
kullanici tanimli bir uzaklik araligini kullanmak i¢in Mesafe Modu
gecikmesini ayarlayin.

Not: Dis kodlamadaysa, yazicimin dogru tekrarlama mesafesini hesaplamasi
icin hat yapilandirma meniistine dogru PPI veya PPMM ayarlarinin

girilmesi gerekir.

DIN Yazdirma

Araglar > Ayarlar > Yazict Kafas: > Gelismis Ozellikler > Ozel Yazdirma Modu
secenegine gidin ve DIN Yazdirma’y1 segin.

-1

KAPAT

Ir‘;

A

G ... *Gelismis Ozellikler~Ozel Yazdirma Modu <

Kapali
) v DIN Yazdirma

Travers Gecis

<)

—|

iptal H Tamam

Sekil 4-24: Siirekli Yazdirma Iletisim Kutusu

DIN Yazdirma

Her yazdirmayi otomatik olarak ters gevirir. Bu yontem
kablo tzerine baski yapilirken kullanilr.

Travers Yazdirma

Mesaji ¢ift yonll yazdirma icin yapilandirir

4-28  Yazici Yapilandirmasi

Rev AA




Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Mesaj Nasil Yazdirilir

Yazdirma iglemine baglamadan dnce bir mesaj segmelisiniz.

Mesaj Nasil Segilir
Gegerli mesaj olarak goriintiilenmeyen bir mesaj1 yazdirmak isterseniz, farkli bir
mesaj secebilirsiniz.

Mesaj segmek i¢in asagidakileri yapin:
1 Ana sayfada Gorev diigmesine dokunun.

2 Kullanilabilir mesajlar listesi goriintiilenir (bkz. Sekil 4-25).

(7
K

wls Seg 4

| |

3
o
@ COMET PRO
0

CEVRIMDISI

CometTest1

new1

’|PRO

RRRRR
Test 1

A test12
< )
A 4

’ iptal Tamam

Sekil 4-25:Is Secimi

3 Listede gerekli mesajin adina dokunun. Liste uzunsa, listenin saginda bir
“kaydirma ¢ubugu” belirir. Listede bastan sona ilerlemek i¢in kaydirma
cubugunu siiriikkleyin.

Ayrica, mesaj adini arayabilir ve listeden segebilirsiniz. Arama

g¢ubuguna l dokunun. Goriintiilenen

QWERTY tus takimini kullanarak mesajin adin1 yazin ve gerekli mesaji
filtrelenen listeden segin.
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0

CEVRIMDISI

ws Sec
Q-

COMET PRO
CometTest1

@ Q|| W E R T Y U
A S D F G H

2 X
|
ollr| €&
K L
N
G Arama

Sekil 4-26: Is Se¢

4 Mesajin Onizlemesi i¢in Tamam diigmesine dokunun.

5 Detaylart onaylamak i¢in 6n izleme ekraninda 7amam’a dokunun. Yeni
mesaj gecerli mesaj olur.

Not: Yazici gevrimdisiyken veya ¢alisiyorken yeni bir mesaj segebilirsiniz.
Yeni mesaj ancak 5. adim ger¢eklestivildikten sonra gecerli mesajin yerine

geger.

6 Girig diigmesine dokunarak ana sayfaya doniin.

Herhangi bir asamada bir degisiklik yapmadan mesaj se¢cim meniisiinden ¢ikmak
i¢in Iptal diigmesine dokunun.

Kullanici Tarafindan Diizenlenebilir Alanlar

Segilen mesajda kullanici tarafindan diizenlenebilir bir alan varsa operatdrden bu
alan1 incelemesi ve gerekirse diizenlemesi istenir.

Kullanict alanini diizenlemek i¢in asagidakileri yapin:

1 Bir mesaj secildiginde, mesajdaki kullanici tarafindan diizenlenebilir
alanlarin listesi goriintiilenir (bkz. Sekil 4-27).
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B CEVRI

MDISI @

&'ls Sec+COMET PRO
EXAMPLE
. Comet Test 1

— EXAMPLE
" Comet Test 1

eeo

A
<« )

X

Comet Test 12E881Text11:481ZConet Test 1

A

Duzenle ” Tamam

Sekil 4-27:Kullanici Tarafindan Diizenlenebilir Alanlar

2 Kullanicr alanini oldugu gibi birakmak i¢in kullanici alanini segin ve
Tamam’a dokunun, alanda yesil bir onay isareti belirir (bkz. Sekil 4-28).

CEVRI

MDISI ¢

ils Sec+COMET PRO

ES
4

@ EXAMPLE

@ Comet Test 1

. EXAMPLE
Comet Test 1

Slc) =k

A
<)

Comet Test 1ZE81Text!1:4812Comet Test 1

Y

Dizenle ” Tamam

Sekil 4-28: Diizenlenen Mesaj

3 Kaullanici alanini degistirmek i¢in, kullanici alanini se¢in ve Diizenle’ye
dokunun. Kullanici alaninin tipine bagh olarak giincelleme i¢in uygun
kullanict alani diizenleyicisi goriintiilenir. Kullanici alanini gerektigi sekilde
giincelleyin ve Tamam’a dokunun.

4 Kullanici alanlar giincellendikten veya onaylandiktan sonra mesaj

oOnizlemesi goriintiilenir.

5 Yazdirilacak mesaji tasimak igin

Tamam’1 segin.
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Duzenlemek i¢cin Dokun 6zelligi

Bir yazdirma mesajindaki kullanici alanlarini hizli ve kolay gilincellemek ve
degistirmek icin kullanici ‘Diizenlemek i¢in Dokun’ 6zelligini kullanabilir.

1 Mesaj Onizlemesi i¢in ‘Gegerli Mesaj Detaylart Cubugu’ se¢imini yapin.

| CEVRIMDISI ¢

=] CometTest1

aomet Tes=t 1
==

4092012
11:32:01

_ 2 |
Sekil 4-29: Mesaj onizlemesi- Diizenlemek igin dokun

4

e00O»

2 4 diigmesine dokunun.

3 Kullanici tarafindan diizenlenebilir alanlar vurgulanmis olarak mesaj agilir.

D

CEVRIMDISI ¥ <

' COMET PRO 4

Comet Test 126831Text11:5012 Camet Test 1

-
v [ Iptal H Tamam

Sekil 4-30: Kullamici Tarafindan Diizenlenebilir Alanlar Vurgulanmus
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4 Bir kullanici alanini diizenlemek igin kullanici alanina dokunun.

5 Kullanici alaninin tipine bagl olarak giincelleme i¢in uygun kullanici alani
diizenleyicisi goriintiilenir. Kullanici alaninin tipine bagli olarak giincelleme
icin uygun kullanici alan1 diizenleyicisi goriintiilenir.

| CEVRIMDISI

a'COMET PRO=Edit Fields+EXAMPLE
Comet Test 1

0
0
> SBEE0RENEAC

| X]
4

gaaopooon
EBBDD

v | iptal || Tamam |

7123 7123

d

Sekil 4-31: Kullanict Alani Diizenleyicisi

6 Ikinci bir kullanic1 alan1 varsa 4. ve 5. adimlari tekrarlaym.

7 Gerekli tiim kullanici alanlarini diizenledikten sonra Tamam’a dokunun. is
yazicida giincellenir ve bir sonraki yazdirmadan itibaren ‘gecerli mesaj
detaylart ¢cubugu 'nda goriintiilenir.

Yazdirma Nasil Basglatilir

Piiskiirtmeyi baslatmak i¢in Hizli Baglatma iglemini kullanabilirsiniz. Daha fazla
bilgi i¢in servis kitapg¢igina bakin. Piiskiirtme diigmesini, ardindan da Hizli Bagslat
veya Temiz Baslat diigmesini segin.

Not: Hi¢cbir hata veya uyart yoksa durum ¢ubugu secilerek piiskiirtme
baslatilabilir veya durdurulabilir.

1 ‘Piskiirtme baslatma’ islemini baglatmak icin bkz. “Temiz/Hizl1 Baglatma”
sayfa 4-6.

Bu islem sirasinda yazici durum ¢ubugu yanip séner. Bu iglemin

tamamlanmasi yaklasik bir dakika siirer. Islem tamamlandiginda, _I'

simgesi siirekli goriiliir. Higbir uyar1 yoksa durum ¢ubugu ‘Calisiyor’
durumunu gorintiiler.
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2 Yazdirma iglemini baglatmak i¢in asagida belirtilen islemlerin yapilmasi
gerekir:

* Acik diigmesine dokunun. Diigmenin arkaplani griye doniisiir.

+ Uriin sensérii, bir tetikleme sinyali géndermeli.

* Mesaj parametrelerini ayarlamak gerekebilir.

* Fotosel seviyesinin degistirilmesi gerekebilir (Araglar > Ayarlar >

Yazdirma Kafast > Yazdirma Tetikleyicisi > Fotosel 1 Diizeyine gidin)..

Not: Yazdirma etkinlestirildiginde, isaret lambasindaki yesil LED 15181
(varsa) siirekli yanar. Hi¢bir uyart yoksa durum ¢ubugu yesile doniisiir ve
‘Calisiyor’ durumunu gértintiiler.

Yazdirmayi izleme
Yazici ¢alisirken durumu izlemek i¢in asagidakileri kullanin:

» Ekrandaki durum ¢ubugu
* Yigin 15181 (varsa)

Yaziciy1 Durdurma

Yazdirmay1 durdurmak i¢in ‘Durdur’ diigmesine dokunun. Yazdirma devre dis1
birakilir ve yazici durum ¢ubugu ‘CEVRIMDISI® ibaresini gériintiiler. Piiskiirtme
caligsmaya devam eder.

Pusklirtmeyi Durdurma

 Piiskiirtmeyi durdurmak igin @ diigmesine dokunun.

* Yazdirmay1 durdururken piiskiirtmeyi de durdurmak i¢in Hizli Durdurma
islemini kullanabilirsiniz. Daha fazla bilgi i¢in servis kitapgigina bakin.
Piiskiirtme diigmesini se¢in ve Hizli Durdur veya Temiz Durdur se¢imini
yapin.

* Buisglem sirasinda yazict durum gubugu mavi yanip séner ve Cevrimdist
modunu gosterir. Islemin tamamlanmasi bir dakika siirer. Durum ¢ubugu
beyaza doniisiir ve hi¢bir uyar1 yoksa ‘KAPALI’ ibaresi goriintiilenir.

Not: Yikama dongiisii tamamlanana kadar yazicyn kapatmayin.
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Yaziciy1 Kapatma

& Dikkat

EKIPMAN HASARI. Piiskiirtme kapatma dongiisii tamamlandiktan sonra
yaziciy1 kapatin. Aksi halde, ek bakim gerekebilir.

& Dikkat

EKIPMAN HASARI. Yaziciy1 ¢ok defa baslatip durdurmayin.

Yaziciyr durdurdugunuzda, yazici sistemi yikamak i¢in takviye sivisini
kullanir. Yazicty1 ¢ok defa baslatip durdurursaniz, yazici ¢ok fazla takviye
stvisi kullanir. Takviye sivisinin ¢ok kullanilmas1 Miirekkep Ozii Seviyesi
Yiiksek hatasina ve diisiik miirekkep viskozitesine neden olur. Bu sorunu
onlemek i¢in, hizli baslatma ve durdurma kullanilmalidir.

Yaziciy1 kapatmak i¢in ana gii¢ salterine basin.

Not: Yazicimin her ti¢ ayda bir baslatilmasi onerilir. Yazict ii¢ aydan fazla kapalt
kalirsa, uzatilmis kapatma rutininin takip edilmesi onerilir. Yordam icin bkz.
“Uzun Stireli Kapatmaya (Saklama) veya Nakliyeye Hazirlama” sayfa 6-2.
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Kullanici Arayuzu

Bu béliimde asagidaki islemler i¢in kullanict arayiiziinii (UI) nasil
kullanabileceginiz agiklanmaktadir:

» Kaullanici Arabirimindeki farkl sayfalar ile ¢calisma
* Mesajlar1 yonetme

+ Mesajlar1 Ice Aktarma ve Disa Aktarma

» Kullanilabilirlik

Sekil 5-1’de Videojet 1560 operatdr sisteminin ana sayfasi gosterilmektedir. Ana
sayfadaki ¢ubuklar ve diigmeler ile ilgili daha fazla bilgi i¢in bkz “Kullanici
Arabirimi ile ¢alismaya baglarken” sayfa 4-2.

9 1
“ I T
o 3 CALISIYOR ' ¥ « ‘e—:
9 ; ngekis: Level 2 10:32 24.09.2012
CometTest1 |
| |$ EDDBMEE 1TE'51: 1
N -3
7 — Performans Sarf Malzemeleri
| Boyama Mirekkep
@ Uretim miktart 60s/qk

rek Iste -
/Uretilen Miktar S44 4
6 / I

A
—m p Tomamsan 433469 | §
| ; 100% 100%
1. Yazici Durum Gubugu 6. Performans Bilgileri
2. Araglar Diigmesi 7. Sistem Kontrol Diigmeleri
3. Gegerli Mesaj Detaylari Cubugu 8. Ana Sayfa Diigmesi
4. Sarf Malzemesi Bilgileri 9. is Segme Diigmesi

5. Yazdirma Konumu

Sekil 5-1: Ana sayfa

Rev AA Giris  5-1



Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Ekran Tanimi

Dugmeler

Ekranda arabirimin temel sayfalarina gitmenizi saglayacak diigmeler
bulunmaktadir. Bu diigmelerle bulundugunuz sayfadan herhangi bir temel sayfaya
ulagabilirsiniz (Bkz. Sekil 5-2 ve Tablo 5-1). Kaydirma ve se¢im yapmak i¢in
parmagi kullanin. Bir 6ge segmek i¢in hizli ve kisa dokunun, meniiler arasinda
kaydirma yapmak icin siki1 ve uzun dokunun. Istenen metni, sayilar1 veya 6zel
karakterleri girmek i¢in tusg takimini ve tuglart kullanin. Degerleri degistirmek icin
diigmeyi soldan saga kaydirin.

o6 [IGALSIORIIY <

6 AR -
@ _Ayarlar _Tanllama
119 @ <
O ' )
Veritabanlar Mesaj Dizenleyici
Iy
N Es
4—P= )

1. Yazici Durum Gubugu 5. Denetim Diigmeleri
2. Butonu should be Diigmesi 6. Gezinme Gubugu
3. Geri Butonu 7. Ana Sayfa Diigmesi

4. Yazdirma Konumu

Sekil 5-2: Kisayol Simgeleri

Dugme Aciklama

Yazici Yazicinin o andaki durumunu gdésterir. Herhangi bir Hata veya
Durum uyari varsa Hata ve Uyari Ekranlarina gegis yapar.

Cubugu

Araclar Ayarlar ve Tanilama Araglari sayfasina gegis yapar.

Dugmesi

Geri Onceki sayfaya gegis yapar.

Dugmesi

Tablo 5-1: Kisayol Diigmeleri
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Digme Aciklama

Yazdir
Dugme

Genislik, Uriin Gecikmesi segenekleri gibi parametreleri
degistirmenize ve Geri Déndiir ve Ters Cevir Segenekleri Agik
veya Kapall arasinda gecis yapmaniza yardimci olur.

Denetim
Dugmeleri

Bkz. “Kullanici Arabirimi ile ¢galismaya baslarken” sayfa 4-2.

Gezinme
Cubugu

Bulundugunuz ekranin menu agacindaki yerini gosterir.
Bulundugunuz ekranda, Gezinme Cubugu Uzerinde
gorintilenen herhangi bir seviyeye dokunun ve o seviyeye gidin.

Giris
Ana Sayfa
Dugmesi

Ana sayfaya gegis yapar.

Tablo 5-1: Kisayol Diigmeleri (Devam)

Aracglar Sayfasini Kullanma

Araglar sayfasina erigsmek i¢in ana sayfada Araglar diigmesine dokunun. Araglar
sayfasi hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. “Arac¢lar Sayfasin1 Kullanma”

sayfa 4-5.

Ayar Sayfasinda Calisma
Araglar > Ayar (Sekil 5-3) segenegine gidin.

Not: Kullanicidan bu sayfaya erismesi icin parolay: girmesi istenir. Bkz: “Oturum
A¢ma” sayfa 4-8.

~ CALISIYOR ¢ &< |

mAraclar+Ayarlar

o

Yazici Kafasi Sarf Malzemeleri

Denetim Secenekler

= ol

o i
r@l W

Sekil 5-3: Ayar Sayfast

Rev AA
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Ayar sayfasi asagidaki parametrelere erismenizi saglar:

Simge Aciklama

Yazici Kafasi

Yazici kafasi, kodlayici vb. ayarlarina olanak tanir
ve servis menusune erisim saglar

Sarf
Malzemeleri

Toplu is sayacinin ve galisma saatlerinin
sifiranmasina olanak tanir

Kontrol

Kullanici arabiriminin, mesaj parametrelerinin ve
haberlerin ayarlanmasina olanak tanir. Ureticinin
parolasini girmeye de olanak tanir.

Secgenekler

Kullanilamaz

Tablo 5-2: Ayar Sayfasi Simgeleri

Yazici Kafasi Ayari
Araglar > Ayar > Yazici Kafasi (Sekil 5-4) segenegine gidin.

Not: Yazici kafasi ayart ile ilgili bilgi icin, bkz. “Yazic1 Yapilandirmast”

sayfa 4-17.

p &

CEVRIMDISI

0

| g™ | 5'Araclar+Ayarlar+Yazicl Kafasi 4
@ Yazdirma Tetikleyicisi >
@ Kodlayici

| | Gelismis Ozellikler >
Mesaj Yapilandirmasi Lineer Birimler »

Girisler

Kafa Parametreleri

™ EHT/HV
«> g o _
v istem Servisi Islemleri

Sekil 5-4: Yazic1 Kafast Ayart

5-4  Araglar Sayfasini Kullanma
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Sarf Malzemeleri
Araglar > Ayar > Sarf Malzemeleri (Sekil 5-5) secenegine gidin.

Sarf Malzemeleri sayfasi kullanicinin pompa ¢alisma saatlerini, makine ¢aligma
saatlerini ve toplu is sayacini sifirlamasini saglar.

Not: Sarf malzemeleri hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. “Sayaglar Sifirlama”
sayfa 4-11 ve “Calisma Saati Nasil Sifirlanir” sayfa 4-13.

o Araclar+Ayarlar+Sarf Malzemeleri <4
‘Pompa Calisma Saatlerini Sifirlama )‘
@ ‘Makine Calisma Saatlerini Sifirlama )‘
‘Toplu is Sayacini Sifirla )‘
A
<4 )
A 4

Sekil 5-5: Sarf Malzemeleri

Denetim Ayar Sayfasinda Calisma
Araglar > Ayar > Denetim (Sekil 5-6) se¢enegine gidin.

7  CALISIYOR ¢ X |
| g™ | 5'Araclar+Ayarlar+Denetim
9 ‘CLARiTY Parametre Arsivleri )‘
6 ‘Uluslararasﬂastlrma )‘
| - ‘Dokunmatik Ekrani Yeniden Kalibre Etme )!
0 ‘Tarih ve Saat )‘
— ‘Varsayllan Mesaj Parametreleri )‘
‘ileti$imler )‘
x !Baglantl Bilgileri )‘
‘y’ !L"Jreticinin Parolas! )‘

Sekil 5-6: Kontrol Sayfasi
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Denetim sayfasi kullanicinin asagidaki parametreleri ayarlamasini saglar:

Parametre Aciklama

CLARITY® Kullanicinin gecerli yazici yapilandirmalarini kaydetmesini ve daha énce
Parametre arsivleri kaydedilen yazici yapilandirmalarini geri yliklemesini saglar. Daha fazla
bilgi icin Servis Kilavuzuna bakin.

Uluslararasilastirma | Kullanicinin dokunmatik ekranin dilini, kullanici araytzinde géruntilenen
tarih/saat formatlarini kontrol eden uluslararasi bolge/llke ayarini ve dlgu
birimini gereksinime goére ayarlamasina olanak tanir.

p Araclar+Ayarlar+Denetim=Uluslararasilastirma 4
oil Turkish »

@ Bolge/Ulke Tlrkive >
Oleh Birimleri
<

Metrik >

Yazi Tipi Dazenleyici Grubu Uluslararasi »

A
<v>
Yeniden Kalibre Ekrana dokunuldugunda dogru dokunmatik ekran diigmesi bulunamiyorsa
Etme Dokunmatik kullanicinin dokunmatik ekrani yeniden kalibre etmesine olanak tanir.
Ekran Yazici kullanicidan ekranda art arda gérintilenen birkag ¢arpi isaretine
dokunmasini ister. Bu otomatik islem tamamlandidinda ekran yeniden
kalibre edilir.

Not: Makinenin kalibrasyonunda ¢ok fazla hata varsa ve bir kullanicinin
dokunmatik panel lizerinden gezinme yapmasina izin vermiyorsa ayni

islev CLARITY® Yapilandirma ybéneticisinden de tetiklenebilir.

Ekran Yonunu Dokunmatik ekran panelinin ters ydénde takiimis olmasi durumunda
Ayarlama kullanicinin ekrani 180 derece dondirmesine olanak tanir.

Tablo 5-3: Kontrol Sayfasi Parametreleri
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Parametre Aciklama

Tarih ve Saat Kullanicinin sistem tarihini, saatini, tarih kodlarini ve vardiya kodlarini
ayarlamasina olanak tanir.

ﬁ_%

ol Araclar+Ayarlar+Denetim=+Tarih ve Saat

| Tarih 24.09.2012 >

Sure 11:55»

Tarih Kodlarn >

Vardlya kodlan >

j\@\\ﬁ

& |

Tarih: Kullanicinin takvimden sistem tarihini glincellemesine olanak tanir.

Saat: Kullanicinin sistem saatini 24 saat formatinda glincellemesine
olanak tanir.

Tablo 5-3: Kontrol Sayfasi Parametreleri (Devam)
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Parametre Aciklama

Tarih Kodlari: Kullanicinin tarih kodlarini gereksinimlere gére segcmesine
ve duzenlemesine olanak tanir.
m  CALISIYOR ¢ ¥<
m' ... *Denetim=+Tarih ve Saat+Tarih Kodlar
@ Yilin Ayl >
6 Haftanin Gani >
e Avin Gand >
Saatin Dakikas >
Glnin Saati >
Yilin Haftasi >
————— OnYilin Yili >
o
Mevcut kodlari gortuntilemek icin koda dokunun.
& INCALSVORIS X | >’€
.. =Tarih ve Saat+Tarih Kodlar+Yilin Ayi
9 Ocak JA)%
@ Subat FE>
SR MR >
j Nisan AL>
Mayis MA >
Haziran JN D
Temmuz JLD
v) Agustos AU

Tablo 5-3: Kontrol Sayfasi Parametreleri (Devam)
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Parametre Aciklama

Gerekirse diizenlemek igin koda ve Tamam’a dokunun.

== CALISIYOR ¢ }&
@ lJ}-‘; *Tarih ve Saat+Tarih Kodlar»Yilin Ayr»

0 HH_MLBQL j j
o FLECTT -

. fl 2 ; Tiirk 2
7123 @ ‘ I 123
: [ iptal Tamam

Vardiya Kodlari: Kullanicinin Vardiya Kodlari eklemesine ve
dizenlemesine olanak tanir. Mevcut vardiya kodlarini géruntilemek igin

Vardiya Kodu’nu segin. Yeni vardiya kodu eklemek igin ¥  6gesine

dokunun.
_ »Denetim=Tarih ve Saat+Vardiya kodlarn 4
@‘ &3 Vardiya 1 <Shift1>,<0:0.0>, <> >

(0)
O

.0‘1” —

Tablo 5-3: Kontrol Sayfasi Parametreleri (Devam)

Rev AA Araglar Sayfasint Kullanma ~ 5-9



Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Parametre Aciklama

Vardiya detaylarini tanimlamak igin vardiya koduna dokunun. Kullanici
vardiya adini, vardiya baglangi¢ saatini ve vardiyanin gecerli oldugu
gunleri tanimlayabilir.

B CALSIYOR ¢
| @' ... »Tarih ve Saat+Vardiya kodlan-+Vardiya 1 4
| Shift Shift1 »

@ Baslangic zamani <0:0:0=»
Pazartesi Hayir »
@ Sali Hayir >

Hayir »

Carsamba
Persembe Hayir»
Cuma Hayir»
> . ; —
v umartesi Hayir»
Varsayilan Mesaj Kullanicinin varsayilan mesaj parametrelerini ayarlamasina olanak tanir.

Parametreleri ~
@ CALISIYOR ¢ <

@ @ +Denstim=+Varsayllan Mesaj Parametreleri 4

Geniglik 101,60 mm >
@ Karakter Yksekligi 63
Karakter Araligi 1»
o Uriin Gecikmesi 25,40 mm »

Geri Cevir [ Kapali
Ters Cevir . Kapal
Orgiiyap! Ikamesini Secin 16-high »

A
(" Orgiiyap! ikame m

Genislik: Kullanicinin gerekli mesaj genisligini ayarlamasina olanak tanir.
Minimum, maksimum ve varsayilan degerler yazilimda ayarlanir ve
kullanici bunlardan herhangi birine dokunarak degeri mesaj genigligi
olarak ayarlayabilir. Bagka bir deder girmek i¢in sayisal tug takimini
kullanin.

Karakter Yiiksekligi: Kullanicinin gerekli karakter yuksekligini
ayarlamasina olanak tanir.

Tablo 5-3: Kontrol Sayfasi Parametreleri (Devam)

5-10  Araglar Sayfasim Kullanma Rev AA



Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Parametre Aciklama

Karakter Araligi: Kullanicinin gerekli mesaj karakter araligini
ayarlamasina olanak tanir.

Uriin Gecikmesi: Kullanicinin (riin gecikmesini ayarlamasina olanak tanir
(UrGndn baslangiciyla [tetikleme noktasi] yazdirmaya baglama konumu
arasindaki sure).

Geri Gevir: Geri gevrilmis karakter (arkadan 6ne) yazdirma.

Ters Gevir: Ters gevrilmis karakter (bas asagi) yazdirma.

Orgiiyapi ikamesini Seg: Secilen érgiiyapi dosya adini listeler

Orgiiyapi ikamesi: ON (Acik) secildiginde, yazici hat galisma hizi igin
otomatik olarak uygun 6rglyapiyi seger.

Orgiiyapi Yinele: Yazdiriimasi gereken érgliyapi / sinyal sayisini ayarlar.
Karakterlerin kalinlastiriimasina olanak tanir.

Kalin Yazdirma Ayari: Kalin Yazdirma Ayari degerini ayarlar.

iletisimler

Dabhili ag yapilandirmasi ile birlikte seri iletisim baglanti noktalarinin ayari
bozuldugunda tiim seri iletisim baglanti noktalarinin sifilanmasina olanak
tanir.

Baglanti Bilgileri

Kullanicinin servis bilgilerini girmesini saglar.

Tablo 5-3: Kontrol Sayfasi Parametreleri (Devam)

Rev AA

Secgenekler Ayar Sayfasinda Calisma

Araglar > Ayar > Segenekler (Sekil 5-7) 6gesine gidin. Varsayilan olarak su anda
higbir segenek yok.

S

SO0

A
»
v

&'Araglar+Ayarlar+Secenekler <4

Sekil 5-7: Segenekler Sayfasi
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Tanilama ile Calisma
Araglar > Tanilama (Sekil 5-7) secenegine gidin.

aAraclar+Tanllama 4
Yazicl Kafasi Sarf Malzemeleri
— Denetim Secenekler

<
e
4

Sekil 5-8: Tanilama Sayfasi

Tanilama sayfas1 asagidaki sayfalara erismenizi saglar:

Simge Aciklama

Yazici Kafasi Kullanicinin hatalari ve uyarilari temizlemesine
olanak tanir. Tanilama Ekranlarini, Olay
GUnlaguna, Girigleri, Cikiglar, Fotosel Durumunu,
Durumlar Ekranini, Valfleri ve Girig Verileri
Uyusmazligini gorintiler.

Sarf Malzemeleri Mirekkep, Boyama, Mirekkep c¢ekirdegi, Yazici
Omrii ve lletisim Bilgileri 6gelerini goriintiiler.

Kontrol Yazilim Surtmlerini, Sistem Bilgilerini ve iletisim
baglanti noktasini gortntiler. Goriinti Giincelleme
Kuyrugunu diizenlemeye olanak tanir.

Secgenekler Kullanilamaz

Tablo 5-4: Tamilama Sayfasi Simgeleri
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Yazici Kafasi Tanilama ile Calisma
Araclar > Tanilama > Yazici Kafasi (Sekil 5-9) secenegine gidin.

8

i Araclar+Tanllama=Yazicl Kafasl

B

Tani Ekrani 1

Tani Ekrani 2

Girisler

Cikislar

< p»

Hatalan ve Uyarlan Temizle

\\ | Fotosel Durumu

Durumlar Ekrani

Girig Verileri Uyusmazhgi

viviivviiviviVvlwv

Sekil 5-9: Yazici Kafas: Tanilama Sayfasi

Yazici Kafasi tanilama sayfasi kullanicinin asagidaki parametrelere erismesini

saglar:

Parametre Aciklama

Hatalari ve Uyarilari
Temizle

Kullanicinin tim hata mesajlarini ve uyarilari
temizlemesine olanak tanir. Kullanici Arayizi tim
hatalari ve uyarilar temizlemeden 6nce onay ister.

Tanilama Ekrani
1ve?2

Kullanicinin arizalari bulmasina yardimci olacak
sekilde farkli parametrelerin mevcut degerini gosterir.

Olay Ginligi

Yazicinin ¢alismamasinin nedeni olan olaylarin
glnlGguni gorintiler. Daha fazla bilgi icin bkz. “Genel
Ekipman Etkinligi - Kullanilabilirlik Araglar” sayfa 5-68.

Fotosel Durumu

Kullanicinin fotosel 1 ve 2 seviyelerinin durumunu
gorintilemesine olanak tanir.

Girigler Kullanicinin girislerin durumunu goérintilemesine
olanak tanir.
Cikiglar Yazicidaki fiziksel bir ¢iktinin durumunu gésterir.

Durumlar Ekrani

Yazicinin o andaki durumunu gosterir.

Giris Verileri Bir yazilim surimdnden digerine yapilan

Uyusmazligi guncellemenin ardindan verilerde herhangi bir
uyusmazlik olursa bu gérintalenir.

Valfler Valflerin durumunu goérintuler.

Tablo 5-5: Yazict Kafasi Tanilama Parametreleri

Rev AA
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Tanilama Ekranlari 1 ve 2

Bu ekran, arizalar1 bulmaniza yardimci olacak farkli parametrelerin mevcut
degerini gosterir. Araglar > Tanilama > Yazici Kafas1 > Tanilama Ekrant 1
(Sekil 5-10) segenegine gidin.

@ [ CALISIYOR ¢ X
[ g | ﬁAraglar-»Tamlama-»Yamm [Kafasi»Tanl Ekrani 1 4
@ ‘Hedef Basinc 0,00 bar ‘
6 g:gﬂeclrznmis Sicakligin Hedef 2.08 bar ‘
| - | ‘Gergek Basing 0,00 bar ‘
0 ‘Kafa Sicaklig 21,6 ‘
— ‘PUSKUI‘tme Ucu Sicakhgi 242 ‘

‘le Ayar Noktasi 20,000 ‘
A ‘Gergek Hiz 0,000 ‘
‘v’ ‘Damla Frekansi 76,804 kHz ‘

Sekil 5-10: Tani Ekrani 1

7 CALISIYOR ¢ X |
| g™ | GAraclarsTanilama=Yazicl Kafasi»Tani Ekrani 1
@ ‘Gergek Hiz 0,000 ‘
@ ‘Damla Frekansi 76,804 kHz ‘
— ‘Modulasyon Voltaji Ayar Noktasi 0 ‘
0 ‘Modijlasyon Akimi 0 ‘

‘Yazdlrma Fazi 0 ‘
‘Faz Esigi 200 ‘

A ‘le Esigi 200 ‘

E ‘Faz Profili 0000000000000000 ‘

Sekil 5-11: Tant Ekranmi 1 (devami)
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Parametre Aciklama

Hedef Basing

Gergek hizi belirlenen hizla eslestirmek icin, deneysel
ve teorik olarak belirlenmis basing gereklidir.

Sicaklik
Dengelenmis Hedef
Basing

Gegerli 1s1 igin ideal basing.

Gergek Basing

Cekirdekteki basing geviricisinde dlgulen basingtir.

Kafa Sicakligi

Yazici kafasindaki sicaklik sensoériyle olgiilen
sicakliktir.

Puskurtme Ucu
Sicakligi

Puskidrtme ucunun sicakhgini gérintuler.

Hiz Ayar Noktasi

Gereken damla hizi.

Gergek Hiz

Yazici kafasinda Olgllen damla hizidir.

Damla Frekansi

Gergek plskirtme ucu frekansi.

Modulasyon Voltaj
Ayar Noktasi

Gergek modulasyon voltaji.

Modulasyon Akimi

Gergek modulasyon akimi.

Yazdirma Fazi

Yazdirma igin secilmis gergek fazdir.

Faz Esigi Gergek faz profilini optimize etmek igin gerekli olan
esik degeri (sekiz 1 ve sekiz 0 elde edin).

Hiz Esigi Gergek hiz profilini optimize etmek i¢in gerekli olan
esik degeri.

Faz Profili Gergek fazlama testi sonuglarinin dijital gdsterimi.

Tablo 5-6: Tani Ekrani 1

Not: Tiim degerler metrik cinsindendir.
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

@ CALISIYOR ¢ <
| g™y, | c'AraclarsTanilama=Yazicl Kafasi+Tani Ekrani 2 <
@ Murekkep Sicakhid 0,0
6 Kabin Sicakligi 0
| = | Pompa Hizi Od/dak
0 Boyama Vakumu 0
— | Isitict Glci 100,0%
Oluk Algilama Durumu Olukta mirekkep yok

= EHT Voltaji 5411,000 V
E EHT Hatasi 0%

Sekil 5-12: Tani Ekrani 2

Parametre Aciklama

Murekkep Sicakligi Cekirdekteki sicaklik sensoriyle olgllen sicakliktir.

Kabin CSB’de sensorle olgulen sicaklik.

Sicaklik

Pompa Hizi Dakikadaki devir olarak élglilen pompa hizi.
Boyama Vakumu Olglilen boyama vakum basincini gériintiilemek igin

bu secenedi kullanin.

Isitici Gucu Maksimum izin verilenle iligkili gegerli 1sitici gliciinin
yuzdesidir.

Oluk Algilama Yazici kafasindaki ve CSB’deki oluk algilama

Durumu devresinin gergek durumu.

EHT Voltaji Gergek EHT voltaji.

EHT Hatasi Maksimum izin verilen degere oranla dlgilen EHT
sizinti akimi.

Tablo 5-7: Tani Ekrani 2
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Olay Giinliigii

Yazicinin ¢aligmamasinin nedeni olan olaylarin giinliiglinii goriintiiler. Daha fazla
bilgi i¢in bkz. “Genel Ekipman Etkinligi - Kullanilabilirlik Araglar1” sayfa 5-68.

KAPAT K

. +Olay Gunlagu 4
Olay Tarih Zaman | ds;::a)

0 Hizli Durdurma Gergeklestiriliyor | 21.09.2012 17.06

) (EB014) Viskozite 17:08 3988:42 >
Danaﬂsnamrynr

(EB063) Mirekkep Cekirdegi

‘ Diizeyi Diisik 21.09.2012 09:11 5390:25
i EG063) Murekkep Cekirdedi 21.09.2012 7418 9701

Diizeyi Disiik
(E6063) Mirekkep Cekirdegdi : >
Diizeyi Diisiik 21.09.2012 05:34 77:20

j, | (ES048) Mirekksp Vishozitesi gg’k",';';i"ksg‘lfs""z““i 21002012 | 0413 | 77752

‘& (ERNARY Miiraklan Vickazitoc
| Alarmlan Gizle| Uyarlan Gizle ' Durumu Gizle ' USB'ye aktar

Sekil 5-13: Olay giinliigii

Fotosel Durumu

Bu menii kullanicinin fotosel 1 ve 2 seviyelerinin durumunu goriintiilemesine
olanak tanir.

Girisler

Asagidaki girislerin durumunu goriintiilemek i¢in Ara¢lar > Tanilama > Yazict
Kafas1 > Girisler (Sekil 5-14) segenegine gidin.

Parametre Aciklama

Yazici Mevcut Yazicinin yazdirmaya hazir durumda olup olmadigini
gosterir.

Sayag ilerlemesi Sayag ilerlemesinin Agik/Kapali durumunu gdsterir.

Sayaci Sifirlama Sayag sifirlamasinin Agik/Kapali durumunu gosterir.

Marekkep Akisini Mirekkep puskirtme durdurmanin Agik/Kapall

Durdurma durumunu gosterir.

Yedek Girig 1 Yedek giris 1’in Agik/Kapali durumunu gosterir

Yedek Giris 2 Yedek giris 2’'nin Agik/Kapali durumunu goésterir.

24 Voltluk Kaynak 24\ beslemesinin durumunu géruntuiler.

POE Besleme Ethernet Uzerinden Glig (POE) beslemesinin
durumunu gosterir (Videojet 1560 icin kullanilamaz).

Ul PCB Sicakligi Ul PCB sicakhgini géruntdler.

Tablo 5-8: Girisler Ekrani
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

- CALISIYOR ¢ <

@Araglar+Tanllama=+Yazicl Kafasi+Girigler 4

‘Yazm Mevecut

SO0

‘Sayag ilerlemesi Kapali
‘Sayam Sifirlama Kapali
‘Yedek Giris 1 Kapali
‘Yedek Girig 2 Kapali

‘24 Volt Kaynagi

‘IVIUrekkep Akisini Durdurma Kapali ‘

‘POE Besleme

hd

Sekil 5-

14: Yazic1 Kafas1 Girisleri Tanilama Sayfast

Cikislar

Araglar > Tanilama > Yazici Kafast > Cikaglar (Sekil 5-15) secenegine gidin.

. CALISIYOR ¢

X

;-ﬁ“Arar;Iar-»Tan|Iama->Ya2|C| Kafasi»Cikislar

‘Klrm|2| Lamba Acik ‘
‘Sarl Lamba Acik ‘
‘Yesil Lamba Kapal ‘

© 6\@

<

Sekil 5-15: Yazict Kafasi Cikislart Tanilama Sayfast

Her diigme yazicidaki fiziksel bir ¢ikisin durumunu gosterir. Gegis diigmesine
dokunulmasi, tanilama amaglarina hizmet edecek sekilde kullanicinin ¢ikig
durumunu Acik veya Kapali olarak zorlamasina olanak tanir.
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Durumlar Ekram

Araclar > Tanilama > Yazici Kafast > Durumlar Ekrani (Sekil 5-16) secenegine
gidin.

- CALISIYOR ¢ 3@

’11

.+ lanilama=Yazic Kafasi=Durumlar Ekrani
@ Durumlar Ekrani

Config files read
Velocity unknown
Viscosity Unknown
Printhead starting
Printhead ready
Printing

Not Pump Controller

©o0o

Red

\ iptal

Sekil 5-16: Yazici Kafasi Durumlar Ekran

Giris Verileri Uyusmazh@

Araglar > Tanmilama > Yazici Kafas: > Girig Verileri Uyusmazligi (Sekil 5-17)
secenegine gidin. Bir yazilim siirlimiinden digerine yapilan giincellemenin
ardindan verilerde herhangi bir uyusmazlik olursa genellikle bu goriintiilenir.

@ INCAUSIYORIINS X

Gl . +Yazicl Kafasi+Girig Verileri Uyusmazligi 4

© Giris Verileri Uyusmazhg

=)=

%

iptal

Sekil 5-17: Giris Verileri Uyusmazligi
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Valfler

Valflerin durumunu goriintiiler.

X

N ﬁAraglar-»Tamlama-»Yamm Kafasi»Valfler
Q ‘Kafa Besleme Kapal ‘
@ ‘Kafa Temizleme Kapali ‘
|- ‘Kafa Yikama Kapali ‘
0 ‘Ylkama Pompasi Vakumu Kapali ‘
— ‘Ylkama Pompasi Basinci Kapali ‘
‘MUrekkep Ekleme Kapali ‘
A ‘Boyama Ekleme Kapali ‘
‘v’ ‘Oluk Kapali ‘

Sekil 5-18: Valfler

Sarf Malzemeleri Tanilama ile Galigma
Araglar > Tanmilama > Sarf Malzemeleri secenegine gidin. Bu ekran kullanicinin
asagidaki bilgileri goriintiilemesini saglar:

™ GCALISIYOR ¢ X
| g™ | 'Araclar+Tanilama-Sarf Malzemeleri
@ ‘IVIUrekkep )‘
@ ‘I\/Iakeup >‘
Bl ‘IVIUrekkep Cekirdegi >}
o ‘Yazwl Omri >‘
e ‘Baglantl Bilgileri )‘

(A)
v

Sekil 5-19: Sarf Malzemeleri Tanilama
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Parametre Aciklama

Mdirekkep

)
O
0
(]

<

e

rrAraglar+Tanilama=Sarf Malzemeleri=Mlrekkep
Mirekkep Duzeyi 0
Sarf Malzemesi Parca Numarasi V501A-D

Seri Numarasi 303634463734

Uretim Toplu Is Kodu 0/0/0/AB
Son Kullanma Tarihi 11/8/2011
Boyama Parga Numarasi VT01A-D

5

o

Miirekkep Kartusu Takma Sayimi

Viskozite Katsayisi 1

Miirekkep Diizeyi: Mirekkep Seviyesini yuzdelik olarak
goruntuler.

Sarf Malzemesi Parga Numarasi: Mirekkep parga numarasini
goérantdler.

Seri Numarasi: Mirekkep seri numarasini géruntiler.

Uretim Toplu is Kodu: Uretim toplu isinin kodunu gériintiiler.

Son Kullanma Tarihi: Mirekkep kartusunun son kullanma
tarihini géruntdler.

Boyama Parga Numarasi: Boyama parca numarasini
goruntuler.

Miirekkep Kartusu Takma Sayimi: Mirekkep kartusunun kag
kez degistirildigini goruntuler.

verilerini

Viskozite Katsayisi 1,2,3: Mirekkep viskozitesinin referans

gérintaler

Tablo 5-9: Tanilama Ekrani 2
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Parametre Aciklama
Donanim
@ CALISIYOR ¢ <

@ @'Araglar+Tanllama=Sarf Malzemeleri+Makeup 4

Boyama Dizeyi 0
. @ Sarf Malzemesi Parga Numarasi V701A-D
L Seri Numarasi 413936433734
Uretim Toplu Is Kodu 0/0/0/ICD
Son Kullanma Tarihi 11/8/2011
Kartus Takma Sayimi 35

.<:>\

Boyama Diizeyi: Boyama seviyesini ylzdelik olarak goruntuler.

Sarf Malzemesi Par¢ga Numarasi: Boyama parga numarasini
goruntller

Seri Numarasi: Boyama seri numarasini goruntiler

Uretim Toplu is Kodu: Uretim toplu isinin kodunu gériintiiler.

Son Kullanma Tarihi: Boyama kartusunun son kullanma
tarihini géruntdler

Kartus Takma Sayimi: Boyama kartusunun kag kez
degistirildigini géruntiler

Tablo 5-9: Tanilama Ekrani 2 (Devam)
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Parametre Aciklama

Murekkep Cekirdegdi

B KAPAT B
@l . +Sarf Malzemeleri=Murekkep Cekirdegi 4

9 Mirekkep Cekirdegi Dizeyi Orta
Seri Numarasl 000003213A96
Calisma Saatleri 253
Mirekkep Referansi V401-D
Boyama Referansi V701-D
Viskozite Katsayisi 1 1

A Viskozite Katsayis| 2 1352
‘V’ Viskozite Katsayisi 3 71845

Miirekkep Cekirdegi Duzeyi: Murekkep cekirdegdi seviyesini
yuzdelik olarak goéruntdler.

Seri Numarasi: Mirekkep ¢ekirdeginin seri numarasini
goruntuler.

Calisma Saatleri: Mirekkep gekirdeginin ¢alisma saatlerini
goériantdler.

Miirekkep Referansi: Mirekkep parga numarasini goériintiler.

Takviye Referansi: Takviye parca numarasini goruntuler.

Viskozite Katsayisi 1,2,3: Mirekkep viskozitesinin referans
verilerini géruntaler

Kullanildigi giin: Mirekkep g¢ekirdeginin kullaniimakta oldugu
gln sayisini gérantdler.

Kalan giin: Mirekkep ¢ekirdeginin kullanim siresinde kalan
glin sayisini géruntdler.

Kalan Saat: Mirekkep ¢ekirdegi nominal 6mriine ulastiginda,
kalan galisma saatini goruntler.

Yazict Omrii Pompa Calisma Saatleri: Pompanin galisma saatlerini
goruntuler.

Makine Calisma Saatleri: Makinenin Calisma Saatlerini
goruntuler.

Sistem Milyon Damla Sayaci: Baskida kag¢ milyon damla
kullanildigini gériantaler

Baglanti Bilgileri iletisim bilgilerini goriintiiler

Tablo 5-9: Tanilama Ekrani 2 (Devam)
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Kontrol Tanilama ile Caligma
Araglar > Tanilama > Kontrol segenegine gidin. (Sekil 5-20).

@™  GALISIYOR ¢ X
g™ | ©'/Araclar+ Tanilama=Denetim <
@ Siramler >
0 Sistem Bilgileri >
| letisimler >
0 Gorlintl Glincellestirme Kuyrugu >

Red

Sekil 5-20: Kontrol Parametreleri

Bu sayfada asagidaki parametrelere erisilebilir:

Parametre Aciklama

Strtmler Yazicida yuklu olan gesitli yazihm bilesenlerinin yazihm sarumlerini
gorantdler. Goérantlilenen en énemli numara Yazilim Parga Numarasidir.
Bu ana surim numarasidir ve goruntilenen diger veriler ikinci derecede
onemlidir.

Not: Yaziciya yliklenen yazilim bilesenlerinde herhangi bir uyumsuziuk
varsa Yazilm Par¢ca Numarasi ‘"Uyumsuz Par¢ca Numaralari’ mesajini
goérintiler. Bu gériiliirse CLARITY® yazilim glincellemesi yapilmalidir,
aksi taktirde kodlayici 6ngérilemeyen sekilde ¢alisabilir

& CALSIYOR ¢ Y<
@'‘Araglar+Tanilama=+Denetim=+Suramler
@ Yaziim Parga Mumarasi
@ CLARITY 4.03.00 (11076-31640)
| CLARITY Onyilkleme Yikleyici 1.00.00 (0661)

isletim Sistemi Strimii 5.00.01 (0001)

Isletim Sisteminin Kurulum Tarihi

Yazicl Yazilirmn Strdmi 1.0.30_W

A Yazicl Yazilirmi Modeli 20042M
L e - .
v azici Yazilimi Tarihi 23/07/2012

Tablo 5-10: Yazici Kafas: Girisleri Parametreleri
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Parametre Aciklama

Sistem Bilgileri PCB Seri Numarasi, CPU hizi, Yazdirma Motoru Tiri vb. sistem bilgilerini
goruntuler.

p Araglar+Tanlama=Denetim=Sistem Bilgileri 4
PCB Seri Numarasi BOOSDSB

' 0 PCB Revizyon 3
| | CPU Hizi 3000 Mhz
0 Ekipman Referansi 1

Yazdirma Motoru Tard Calypso 1610 Twin

Yazici CSB Karti Sorunu Mot available

~ Yazici Kullamimi (CSE / Miirekkep

A || Gekirdegiy 1610DH I-Mode / High

iletisim Asagidaki parametreleri goruntuler:

TCP/IP: Ethernet bagdlanti noktasinin durumunu géruntdler.

IP Adresi: Denetleyicinin IP Adresini géruntiler

Alt Ag Maskesi: Alt A§ Maskesinin numarasini goruintuler

CLARITY lletigimleri: Metin lletisimleri: Bu kodlayici icin Metin Iletisimlerinin
etkinlestirilip etkinlestiriimedigini gdsterir

Not: Yazicinin bir aga her zaman anahtar yoluyla baglanmasi 6énerilir

@ CALISIYOR ¢ <
N Lﬂ-.AragIar'-ﬁTan|Iama+Denetim-riletif_aimler-»TCPHP. |
@ IP Adresi 172.19.180.2
6 Alt A§ Maskesi 255.255.255.0
CLARITY lletisimleri >
Metin iletisimleri >
O
Goruntu Yaziciya yazdirma mesajlari génderildiginde yazdirma mesajlari kuyrugunun
Glincellestirme | guiincellenmesine olanak tanir.

Kuyrugu

Tablo 5-10: Yazici Kafasi Girisleri Parametreleri (Devam)
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Veritabanlariyla Calisma
Araglar > Veritabanlar: (Sekil 5-21) secenegine gidin

- KAPAT B

g e .. +Registro de eventos+Araglar+Veritabanlar, <4

Dahili Kapasite

°

Harici

A —

<>
v

Sekil 5-21: Veritabanlar

Veritabanlar sayfasi asagidaki sayfalara erismenizi saglar:

Simge Aciklama

Dahili Yazicida depolanan igi goruntuler.

Kapasite Dahili veritabaninda kullanilan alan ve kullanilabilir
alan gibi detaylari gérintuler.

Harici Flash bellekte depolanan mesajlari géruntiler. Bu
segenek yalnizca JOBS (isler) klasériinii igeren
USB flash bellek USB baglanti noktasina
takildiginda kullanilabilir

Tablo 5-11: Veritabanlari Sayfas: Simgeleri
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Mesaj Duzenleyici ile Calisma
Araglar > Mesaj Diizenleyici (Sekil 5-22) secenegine gidin

mAraglar |
@ lAyarIar Tanilama
— iVeritabanIarl Mesaj Dluzenleyici

& Ei

Sekil 5-22: Mesaj Diizenleyici

Red

Mesaj diizenleyici sayfasi agagidaki sayfalara erismenizi saglar:
* Mesaj Olustur: Kullanicinin bir mesaj olugturmasini saglar.

* Mesaj1 Diizenle: Kullanicinin mesaji degistirmesini saglar.
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Mesaijlarin Yonetilmesi

Bir Mesaj Olusturmak

Bir mesaj olusturmak i¢in asagidaki adimlar izleyin:

1 Ana Sayfa’dan Araglar > Mesaj Diizenleyici segenegine gidin.

2 Yeni bir mesaj olugturmak i¢in | == | 06gesine dokunun. Bu, bos bir mesaj

sayfasi goriintiiler.

~ CALISIYOR ¢ é’% |

m'Araglar+Dosya Segme-+Basliksiz

900>

A
4 »
v

A o o[+ 0]

Sekil 5-23: Bos Mesaj Sayfasi

Not: Mesajlar varsayilan mesaj parametreleri ile olusturulur. Varsayilan
mesaj parametrelerini degistirmek i¢in Araglar > Ayarlar > Kontrol >
Varsayilan Mesaj Parametreleri segcenegine gidin. Daha fazla bilgi icin bkz.
“Varsayilan Mesaj Parametreleri” sayfa 5-10, Tablo 5-3

Yalnizca gegerli mesajin gecerli mesaj parametrelerini degistirmek i¢in

mesaj sayfasinda o ogesine dokunun. Daha fazla bilgi icin bkz.
“Gegerli Mesaj Parametrelerini degistirmek igin” sayfa 5-63.

Not: Mesaj alanimin digini ¢ift tiklatmak mesaj alanini yakinlagtirir veya
uzaklagtirr.

o

diigmesine dokunun. Alan Ekle Saytasini (Sekil 5-24) goriintiiler.
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~ CALISIYOR # <

El'Araglar+Dosya Secme-Baslksiz+Alan Ekle <

o TARIH KODU

@ ZAMAN/PARTI KODU

[E] savac

s SERBEST METIN

Vi iVviiiv | v

@O0pP

A
<v>

Sekil 5-24: Alan Ekle Sayfast

Tarih Kodu Alani Ekleme
4  Tarih Kodu alanimi segin. Su sayfa goriintiilenir (Sekil 5-25).

CEVRIMDISI ]

& ... »Bagliksiz+Alan Ekle+Tarih Tipi Seg 4

iURETiM TARIHI >
ESON SATIS TARIHI )‘
'SON KULLANMA TARIHI )‘

|
L

SOO»

A
4v>

Sekil 5-25: Tarih Tipi Sayfasi

5 Tarih tipini secin. Tarih Oneki Se¢ sayfasim gériintiiler (Sekil 5-26).
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| CEVRIMDISI ¥

X

&1 ... *Alan Ekle+Tarih Tipi Se¢=+Tarih Oneki Seg 4«

olmadan >

0 son kullanma tarihi >

A
<v>

Sekil 5-26: Tarih Oneki Sayfast

6 Gerekli tarih 6nekini segin.Gereken Tarih Bigimi sayfasini gortintiiler
(Sekil 5-27). Tarih formatlar1 hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. Tablo 5-13,
sayfa 5-39.

Not: Hichir Tarih Oneki gerekli degilse kullanici ‘Hichiri’ secenegini
belirleyebilir.

O !_H
g™ | 5 +D.O.M. Tarih Formatini Se¢
@ DDD PZT >
@ Day Of Month Code >
¥ | Day Of Week Code >
0 DayOfWeek(1-7) 1>
—— DayOfWeek(A-G) A>
JulDay(366) 267>
A JulDay(60) 268>
‘y’ JulDayZ(060) 268

Sekil 5-27: Tarih Formati Sayfast

7 Tarih Alam Ozellikleri sayfasini goriintiiler (Sekil 5-28).

Not: Sirayr degistirmek icin alanlara dokunup onlar siiriikleyebilirsiniz.
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Not: Kullanict o diigmesine dokunarak bir alan ekleyebilir veya r@m

diigmesine dokunarak bir alani kaldwrabilir ve énizleme ¢cubugunda
sonuglarin énizlemesini yapabilir.

+Tarih Alani Ozellikleri

- CALISIYOR ¢ Bf |

Tarih Oneki €3 Tarih Girisi €3
e.g. D.O.M.SEP:12

Touch and drag to re-order fields

SO0

Tarih Oneki D.OM. >
.Tarih Bicimi MMMyy »
Ayirici iki Nokta () »
Zaman Dénemi (GUn/Ay/Y1l) Gun»
Varsayilan Tarih Sapmasi 0>

&

>

|

iptal H Tamam

Sekil 5-28: Tarih Alan: Ozellikleri Sayfast

Parametreler Aciklama

Tarih Oneki

Segilen Tarih Oneki tipini gdsterir. Ornegin Uretim
Tarihi, Yapim Tarihi veya Dodum Tarihi vb.

Tarih formati

Segilen Tarih Formati tipini gosterir. Ornegin, Ayin
Gind Kodu, Haftanin Gunu Kodu vb.

Ayirici

Segcilen Ayirici tipini gdsterir. Ornegin iki Nokta (:),
Virgil (), Tire (-) vb.

Doénem

Kullanicinin Giin, Ay ve Y1l arasinda bir donem tipi
segmesine olanak tanir.

Varsayilan tarih
sapmasi

Kullanicinin varsayilan tarih sapmasini ayarlamasina
olanak tanir.

Tablo 5-12: Tarih Alam Ozellikleri
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Parametreler Aciklama

Kullanici tarafindan
dizenlenebilir

Varsayilan olarak bu Hayir olarak ayarlanir. Evet’i
secerseniz agagidaki secenekler etkinlestirilir.

Minimum Tarih Sapmasi: Kullanicinin Tarih Sapmasi
minimum degerini girmesine olanak tanir.

Maksimum Tarih Sapmasi. Kullanicinin Tarih
Sapmasi maksimum degerini girmesine olanak tanir

istem Mesaiji: Kullanicinin bilgileri girmek igin mesaj
secerken istenecek olan metni girmesine olanak tanir.

Tarih yerel ayari

Kullanicinin tarih alanindaki metni dil/yerel ayar
listesinden secilen dile ayarlamasina olanak tanir.
Not: Farkli takvimler icin (Gregoryen harici), dil/yerel
ayar segimi tarihi de yerel tarihe (6rn. Arapga - Suudi
Arabistan) donUstlrur ve o bélgede beklendidi sekilde
goruntaler.

Sifreleme

Kullanicinin mesaj ile ilgili sifreleme tipini segmesine
olanak tanir.

Tablo 5-12: Tarih Alam Ozellikleri

8 Ozellikleri gerektigi sekilde secin, degistirin ve Tamam’a dokunun.

Segilen formattaki mesaj Mesaj sayfasinda goriintiilenir (Sekil 5-29). Mesajt
kaydetmek i¢in Adym 18 Sayfa 5-37 6gesine gidin veya sonraki adima gidin
ve baska bir alan ekleyin.

[ﬁ"AI‘a(ﬂal"’DOSya Secme-+Basliksiz <

~'0.0

M. SEF:12

E\B\I

Sekil 5-29: Mesaj Sayfast
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Saat/Parti Kodu Alani Ekleme

diigmesine dokunun. Alan Ekle Sayfasini goriintiiler. Saat/Parti Kodu
alam secin. Parti Kodu Alam Ozellikleri sayfasim goriintiiler (Sekil 5-30).

!_H X

. +Alan Ekle+Parti Kodu Alan Ozellikleri
Gin '@J Hat f@l Fabrika '@‘ Metin f@l Sire ‘Q' Yil 'Q

e.d. 26811Text12:1612
@ Touch and drag to re-order fields

Jilyen Giin Format JulDay(60) »

Satir Referansi 1>

Fabrika Referansi 1>

Ayirici iki Nokta (:) »

A .Saat Formati hhmm »
‘V> ’ iptal ” Tamam

Sekil 5-30: Parti Kodu Alan Ozellikleri Sayfast

10 Asagidakilerden gerekli parti kodunu olugturan gerekli alan1 segin:
» Fabrika Referansi
» Satir Referansi
*  Ayirict
* Saat Formati
* Y1l Formati
*  Metin
Parti kodu alanlar ilgili daha fazla bilgi i¢in, bkz. Tablo 5-15, sayfa 5-42.

Not: Sirayr degistirmek i¢in alanlara dokunup onlari siiriikleyebilirsiniz.

Not: Kullanict 0 diigmesine dokunarak bir alan ekleyebilir veya r@1

diigmesine dokunarak bir alan kaldirabilir ve énizleme ¢ubugunda sonucun
onizlemesini yapabilir. Se¢ilen alanlari ve onizleme ¢ubugunu iceren
Sekil 5-31, sayfa 5-34 6gesine bakin.
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@ +Alan Ekle+Parti Kodu Alan Ozellikleri 4
Gin €3 Hat 3 Fabrika @ Metin ) Sire @ VI @
e.g. 2681Text12:1612

Sekil 5-31: Onizleme Cubugu

11 Parti kodu alanlar1 gerektigi sekilde secildiginde ve diizenlendiginde her bir
alan1 se¢in ve gerekli verileri girin.

Mesaja eklemek icin Tamam’a dokunun

12 Segilen formattaki mesaj Mesaj sayfasinda goriintiilenir (Sekil 5-29). Mesaji
kaydetmek i¢in Adym 18 Sayfa 5-37 6gesine gidin veya sonraki adima gidin
ve bagka bir alan ekleyin.

~ CALSIYOR ¥ < \

elAraglar+Dosya Segme-+Basliksiz

EEE1Text12: 1712

900>

e ic]  + 1o

Sekil 5-32: Mesajda Saat/Parti Kodu Alani Sayfasi
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Sayag¢ Alani Ekleme

13 diigmesine dokunun. Alan Ekle Sayfasii goriintiiler. Sayac¢ alani
secin. Sayag Alan: Ozellikleri sayfastm goriintiiler (Sekil 5-33). Sayag

alanlar1 hakkinda bilgi i¢in bkz. Tablo 5-17, sayfa 5-47.

@ CALSIYOR ¥ x|
| g™ | G ... +Basliksiz+Alan Ekle+Sayag Alani Ozellikleri 4
@ Sayagc Tipi Say1 )
6 Sayac Uzunlugu 4>
| = || Baslangic Degeri (Sayisal) 0>
0 Bitis Dederi (Sayisal) 9999 »
—— Doldurma Oncl Karakter »

Sayi Basina Baski 4 3

Adim Boyutu 1>,
o =
v ’ Iptal “ Tamam ‘

Sekil 5-33: Sayag Alam Ozellikleri Sayfast

14 Parametreleri gerektigi sekilde secin, ayarlayin ve Tamam’a dokunun.
Segilen formattaki mesaj Mesaj sayfasinda goriintiilenir (Sekil 5-34). Mesajt
kaydetmek i¢in Adym 18 Sayfa 5-37 6gesine gidin veya sonraki adima gidin
ve bagka bir alan ekleyin.

- CALISIYOR ¢ <

@Araglar+Dosya Secme-+Bagliksiz |

0125

S00»>

m=
y
o+
N

Sekil 5-34: Mesajda Sayag Alani Sayfasi
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Serbest Metin Ekleme

diigmesine dokunun. A/lan Ekle Sayfasini goriintiiler. Serbest Metin
alan1 secin. Serbest metnin girilmesi i¢in QWERTY sayfasini goriintiiler.

(Sekil 5-35).

15

& CALISIYOR ¢ <
@ & ... ~Alan Ekle+Metin Alani Ozellikleri+Metin |
'PRINTER
0JAEAREEENERL
0 AllsliollFllellHllvllclL
HEEEE0000NAE
<A> 2123 @‘ 7123 E
v [ iptal " Tamam ]

Sekil 5-35: Serbest Metin Girme

16 Metni girin ve Tamam’a dokunun. Metin Alan: Ozellikleri Sayfasin
goriintiiler. Metin alan1 segcenekleri hakkinda bilgi i¢in bkz. Tablo 5-18,

sayfa 5-49,
Not: ‘Istem’, ‘Maksimum Uzunluk’, ‘Sabit Uzunluk’ segenekleri yalnizca
‘Kullanici Tarafindan Diizenlenebilir’ secenegi ‘Evet’ olarak ayarlandiginda

goriintir.
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G +BasliksizeAlan Ekle+Metin Alani Ozellikleri «
‘I\/Ietin PRINTER )\
Kullanici Tarafindan
@ Duizenlenebilir EVEt)‘
‘Prompt )‘
0 ‘I\/Iaksimum Uzunluk 99 )‘
— ‘Sabit Uzunluk Hayir )‘
‘Sifreleme NONE )‘
VS |
v I Iptal “ Tamam ‘

Sekil 5-36: Metin Alan Ozellikleri Sayfast

17 Parametreleri gerektigi sekilde segin, ayarlayin ve Tamam’a dokunun.
Serbest metin i¢eren mesaj Mesaj sayfasinda goriintiilenir (Sekil 5-37).

Not: Serbest metin alani eklendiginde otomatik olarak onceki alan ile ayni
yazi tipinde olur.
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gl'Araglar+Dosya Segme-+Basliksiz
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Sekil 5-37: Mesajda Serbest Metin Sayfast

18 Kaydet diigmesine dokunun. Alana mesajin adin1 girin.
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!_H

@'Araglar+Dosya Segme~+Bagliksiz+
Ad =>"|'es’t 1
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Sekil 5-38: Save Message (Mesaji1 Kaydet)

19 Tamam digmesine dokunun, yeni mesaj olusturulur. Mesaj dahili
veritabaninda depolanmustir.

Not: Her mesaj adi benzersiz olmalidw. Girdiginiz ada sahip bir mesaj zaten
varsa size dosyanin tizerine yazmak isteyip istemediginiz sorulur. Hayir 1
secerseniz dosyayt yeniden kaydedip yeni bir mesaj adr girmeniz gerekir.

Not: Mesaj adi gegersiz karakterler icermemelidir (Ornegin, \, /, :, 2, * ", <,
>). Bu karakterlerden biri kullanilirsa mesaj kaydedilemez.

- CALISIYOR v <

@ =+Basliksiz+Mesaj Duzenleyici 4

@ Mesaj Diizenleyici

"Test 1' dosyasinin lizerine yazmak istediginizden emin misiniz?

Se0m

el

‘ Hayir Evet

Sekil 5-39: Mesaj Diizenleyici Uzerine Yazma
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Kullanici Alanlan

Kullanic1 Alanlari, kullanici tarafindan girilen bilgileri igerir. Bu bilgiler,
asagidaki bi¢imlerde olabilir:

* Tarih Kodu

* Zaman/Parti Kodu
* Sayac

* Serbest Metin

Bir mesaja bir kullanici alan1 eklendiginde, kullanici alaninin igerigi yazdirma
siiresi sirasinda mesaja kopyalanir. Kullanict alani degistirildiginde, mesaj
otomatik olarak giincellenir ve yazdirilir.

Kullanicr arayiiziindeki dnceden tanimlanmig kullanici alanlar1 asagidaki
Tablolarda ag¢iklanir:

Tarih Kodu
Tarih Kodu - Formati

Alan Adi Aciklama ipucu Kodu ve
Ornegi
DDD Ug buyiik harf ile o andaki PTESI
haftanin gindnu gdsterir.
Ayin Guni Kodu O andaki ayin ginini 9
gosterir.
Haftanin Gund O andaki haftanin giinini A
Kodu gOsterir (alfabe).
DayOf Week(1-7) O andaki haftanin glininu 1

gOsterir (sayisal).

DayOfWeek(A-G) O andaki haftanin gindni A
gOsterir (alfabe).

JulDay(366) Yilin gind (1-365%). 54
*Gln 366= 29 Subat iken
Artik Y1l igin 366 gln

JulDay(60) Yilin giind (1- 365%). 60
*glin 60 = 29 Subat iken Artik
Y1l igin 366 gln

JulDayZ(060) Yilin giindi (001- 365%). 060

*Basinda sifirlar olacak
sekilde giin 60 = 29 Subat
iken Artik Y1l igin 366 gln

Tablo 5-13: Tarih Kodu/Formati
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Alan Adi Agiklama ipucu Kodu ve
Ornegi

JulDayZ(366) Basinda sifirlar olacak sekilde | 054
yihn ginu (001- 365%)
*glin 366 = 29 Subat iken
Artik Y1l icin 366 gin

AA O andaki yilhin ayini gosterir. 04

AAA Ug biiyiik harf ile o andaki NiS
yilin ayini gosterir.

MMMM O andaki yilin ayini bayuk NiSAN
harf bigiminde gdsterir.

MMMyy O andaki ay! ti¢ harfli karakter | NiS12
ve sayisal bigimde yil ile
gOsterir, ayirici yoktur.

Mmm Ug harfile o andaki yihn ayini | Nis
gosterir.

Mmmyy O andaki ayi Ug¢ harfli karakter | Nis12
ve sayisal bicimde yil ile
gOsterir.

Ay Kodu Ay kodunu gdsterir. AL

Tek Basamakli Ayin glninu tek basamakli 9

Ayin Glnd olarak gosterir.

Hafta Yihin haftasini sayisal bicimde | 15
gOsterir.

Yilin Haftasi Kodu | Yilin haftasini sayisal bigimde | 2
gosterir.

WeekZ Yilin haftasini sayisal bicimde | 02
gOsterir ve basina sifirlar
ekler.

On Yihin Yili Kodu | On yilin yilini alfabetik C
bicimde gosterir (A-J).
Not: On yilin ilk yili 0 (2010)
ile baglar.

dd O andaki tarihi iki basamakl 09
formatta gosterir.

ddMMM O andaki tarihi giin ve ay 09NIS

olarak alfabetik formda buylk
harfle gosterir.

Tablo 5-13: Tarih Kodu/Formati (Devam)
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Alan Adi

ddMMMyyyy

Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Aciklama

O andaki tarihi giin ve ay
baydk harfli yil ise sayisal
formda olacak sekilde
gOsterir.

ipucu Kodu ve
Ornegi

09NiS2012

ddMMyy

O andaki tarihi gin, ay ve yil
ikiser basamak olacak sekilde
gosterir.

090412

ddMMyyyy

O andaki tarihi gun, ay ve yil
saylisal formda olacak sekilde
gosterir.

Not: Yili dért basamakli
olarak gésterir.

09042012

ddMmm

O andaki tarihi ayin gini
olarak gdsterir.

Not: Ay (¢ harfli karakter
olarak gdsterilir.

09Nis

ddMmmyyyy

O andaki gunu gin, ay ve yil
olarak gdsterir.

Not: Ay ilk harfi bliylik li¢
harfli karakter olarak
gosterilir.

Yil dért basamakli karakter
olarak gésterilir.

09Nis2012

y(2010=0)

Yili tek basamakli sayisal
formda gosterir.

Not: 2010 sifir olarak
ayarlanir.

y(2010=10)

Yili sayisal formda
gOsterir.

Not: 2010, 10 olarak
ayarlanir.

12

yy

O andaki yil iki basamakli
sayisal formda gosterir.

12

yyyy

O andaki yili dort basamakl
saylisal formda gosterir.

2012

Tablo 5-13: Tarih Kodu/Formati (Devam)
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Tarih Kodu - Ayirici

Alan Adi Aciklama Ornek
Ters Egik Cizgi Kodu ters egik ¢gizgi | 09\04\2012
ile ayirir.
iki Nokta Kodu iki nokta ile 09:04:2012
ayirir.
Virgul Kodu virgil ile 09,04,2012
ayirir.
Tire Kodu tire ile ayirir. 09-04-2012
Egik Cizgi Kodu egik cizgi ile 09/04/2012
ayirir.
Nokta Kodu nokta ile 09.04.2012
ayirir.
Higbiri Bu formatta higbir 09042012
ayirici olmaz.
Alan Kodu bosluk ile 09 04 2012
ayirir.
Tablo 5-14: Tarih Kodu/Ayirict
Zaman/Parti Kodu
Yerinde Aciklama Ornek

Kullanicinin bir
fabrika referansi
girmesine
olanak tanir

Fabrika Referansi

Satir Referansi Kullanicinin bir

Uretim hatt
referansi girmesine
olanak tanir
Yil Formati Kullanicinin O andaki yil 2012 ise farkl
asagidaki listeden secenekler i¢in yil agsagida
gerekli yil formatini | listelendigi
segmesine olanak gibi gérundar.
tanir: * y(2010=0) - 2
* y(2010=0) * y(2010=10) - 12
* y(2010=10) cyy-12
*yy * yyyy - 2012
°yyyy

Tablo 5-15: Zaman/Parti Kodu
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Yerinde Agiklama Ornek
Julyen Gun Kullanicinin formati
Formati segmesine olanak

tanir:

+ JulDay(366)

* JulDay(60)

+ JulDayZ(366)
JulDayZ(060)

Saat Formati Kullanicinin gerekli
formati segmesine
olanak tanrr.

Daha fazla bilgi
igin, bkz.

Tablo 5-16,

sayfa 5-44.

Ayirici Parti kodu alanini 09\04\2012
Ters Egik Cizgi (\),
iki Nokta (:), Virgiil
(,), Tire (-), Nokta

(.), Higbiri ve
Bosluk gibi bir
ayirici ile ayirir.
Metin Kullanicinin gerekli
metni yazmasina
olanak tanir.
Kullanici Kullanicinin metin
Tarafindan alanini
Duzenlenebilir dizenlenebilir veya
Metin dizenlenemez hale

getirmesini saglar.
istem, Maksimum
Uzunluk ve Sabit
Uzunluk alanlari
yalnizca bu
secenek Evet
olarak
ayarlandiginda
gorundr.

istem Kullanicinin Toplu is Sayisi Girme
bilgilerdeki mesaj
segicinin metin
girilmesini
isteyecegi sekilde
metni girmesine
olanak tanrr.

Tablo 5-15: Zaman/Parti Kodu
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Yerinde

Maksimum
Uzunluk

Aciklama

Kullanici tarafindan
duizenlenebilir
alanin Maksimum
Uzunlugu.

Ornek

Sabit Uzunluk

Kullanici tarafindan
giris yapilan alani
sabit bir uzunluk ile
kisitlar.

Tablo 5-15: Zaman/Parti Kodu

Alan Adi
H

Aciklama

O andaki saati tek
basamakli olarak
gosterir.

Not: Saati 24 saat
formatinda
gériintiiler.

Ornek

HH

O andaki saati iki
basamakli olarak
gOsterir.

Not: Saati 24 saat
formatinda
gértintiiler.

HHmMmm

Mevcut saati ve
dakikayi ikiser
basamak halinde,
ayiricl olmadan
gosterir.

Not: Saati 24 saat
formatinda
gortintiler.

0509

HHmMmss

Mevcut saati,
dakikayi ve
saniyeyi ikiser
basamak halinde,
ayirici olmadan
gOsterir.

Not: Saati 24 saat
formatinda
gériintiiler.

050929

Saat Kodu

Saat kodunu
alfabetik formda
gOsterir.

Tablo 5-16: Saat Format
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Alan Adi Agiklama Ornek

Dakika Kodu Dakika kodunu iki EG
harfli alfabetik
formda gosterir.

MinuteOfDay Glnun Dakikasini 635
gOsterir

MinuteOfDayZ Glnun dakikasini 0635
gOsterir ve basina
sifirlar ekler

Vardiya Kodu Vardiya kodunu SC
gOsterir

aveyap O andaki saat a

Ogdleden dnce ise
‘a’, 6gleden sonra
ise ‘p’ goruntuler.

am veya pm O andaki saat 5am
Ogleden dnce ise
am ibaresi, 6gleden
sonra ise pm
ibaresi goruntaler.

h Saatitekbasamakh | 5
olarak gdosterir.
Not: Saati 12 saat
formatinda
gériintiiler.

hh O andaki saati iki 05
basamakli olarak
gosterir.

Not: Saati 12 saat
formatinda
goriintiiler.

hhmm Mevcut saati ve 0509
dakikay! ikiser
basamak halinde,
ayirici olmadan
gosterir.

Not: Saati 12 saat
formatinda
goérintiiler.

Tablo 5-16: Saat Formati (Devam)
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Alan Adi

hhmmamlpm

Aciklama

Mevcut saati ve
dakikay! ikiser
basamak halinde,
ayiricl olmadan
gOsterir.

Ayrica, o andaki
saatin am veya pm
oldugunu gdsterir.
Not: Saati 12 saat
formatinda
gériintiiler.

Ornek
0509pm

hhmmalp

Mevcut saati ve
dakikayi ikiser
basamak halinde,
ayiricli olmadan
gosterir.

Ayrica, a veya o
gOruntiuleyerek o
andaki saatin am
veya pm oldugunu
gosterir.

Not: Saati 12 saat
formatinda
gortintiiler.

0509p

hhmmss

Mevcut saati,
dakikayi ve
saniyeyi ikiser
basamak halinde,
ayirici olmadan
gOsterir.

Not: Saati 12 saat
formatinda
goérintiiler.

050919

hmm

Mevcut saati tek
basamak, dakikayi
iki basamak
halinde, ayirici
olmadan

gOsterir.

Not: Saati 12 saat
formatinda
gériintiiler.

509

Tablo 5-16: Saat Formati (Devam)
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Alan Adi Agiklama Ornek
hmss Mevcut saati ve 5909
dakikay! ikiser
basamak halinde,
ayiricli olmadan
gOsterir.
Not: Saati 12 saat
formatinda
gériintiiler.
SS O andaki saniyeyi 19
iki basamakli
olarak gdosterir.
Tablo 5-16: Saat Formati (Devam)
Sayacg Alani
Alan Adi Aciklama Ornek
Sayag Tipi Kullanicinin sayag tipini » Sayisal: 5

segmesine olanak tanir.
» Sayi
» Buyuk Harf Alfabetik
» Kiglk Harf Alfabetik

+ BuyUk Harf Alfabetik: A
» Klguk Harf Alfabetik: a

Saya¢ Uzunlugu

Kullanicinin sayacin
uzunlugunu segmesine
olanak tanir.
Not: Sayacin uzunlugu
su aralikta olmalidir:

» Sayisal1-9

» BlyUk ve Kiguk Harf

1-5

Baslangi¢ Degeri
(0 - 999999999)

Kullanicinin sayacin
baslangi¢ degerini
ayarlamasina olanak
tanir.

Not: Sayacin baslangi¢
degderi segilen sayacin
tipine baglidir.

» Sayisal: 5
» Blyuk Harf Alfabetik: A
» Klguk Harf Alfabetik: a

Bitis Degeri
(0 - 999999999)

Kullanicinin sayacin bitis
degerini ayarlamasina
olanak tanir.

Not: Sayacin baslangi¢
degeri segilen sayacin
tipine baghdir.

» Sayisal: 5
+ Buyuk Harf Alfabetik: A
» Klguk Harf Alfabetik: z

Tablo 5-17: Sayag Alan
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Alan Adi

Doldurma

Aciklama

Kullanicinin basglangi¢
degerinden 6nce sifir
veya bosluk gelmesi
gerekip gerekmedigini
segmesine olanak tanir.
Kullanici “Yok’, ‘Bosluk’
veya ‘Oncl Karakter’
secimi yapabilir.

Ornek

Sayag uzunlugu 4 ise ve
6ndnu sifirla doldurma
secenegi Evet olarak
ayarlandiysa baslangi¢
degeri 0005 olur.

Sayi Basina Baski

Kullanicinin sayim
basina gerekli olan baski
sayisini ayarlamasina
olanak tanir.

1-999

Adim Boyutu

Sayacin arttigi veya
azaldigi birim sayidir.
Bu, alfabetik sayaclar
icin bile sayisal bir
degerdir (alfabetik bir
sayagcta 2 degeri “a, c, e,
g” seklinde saymaya yol
acgar).

Minimum: 1
Maksimum: 1000000
Varsayilan: 1

Gegis

Sayaci bitis degerine
ulastiginda yeniden
baslatilacagi sekilde
ayarlar.

Sayacin baslangic¢ degeri 1,
bitis degeri 9999 ise saya¢

9999’a ulastiktan sonra O ile
yeniden baglatilir.

Baslangi¢ Degeri
Tipi

Baslangi¢ degeri
asagidaki
seceneklerden biri ile
ayarlanabilir.

» Varsayilan Deger

» Son Deger

+ Deger igin istemde

Bulun

» Varsayilan deger -
Varsayilan olarak
ayarlanan degerdir.

+ Son Deger - Onceki
sayacin son degeridir.

+ Deger iste -
Kullanicidan degeri
ayarlamasini ister.

Kaynagi Sifirla

Kullanicinin kaynagi
Higbiri veya Harici olarak
ayarlamasina olanak
tanir.

Sifreleme

Sifreleme tipini segin

Arapga

Tablo 5-17: Sayag¢ Alani (Devam)
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Serbest Metin Segenekleri

Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Yerinde Agiklama Ornek
Metin Kullanicinin serbest
metin girmesine
olanak tanir.
Kullanici Kullanicinin metin
Tarafindan alanini diizenlenebilir

Dlizenlenebilir

veya dizenlenemez
hale getirmesini
saglar. istem,
Maksimum Uzunluk
ve Sabit Uzunluk
alanlari yalnizca bu
secenek Evet olarak
ayarlandiginda
gorundr.

istem

Kullanicinin
bilgilerdeki mesaj
segicinin metin
girilmesini isteyecegi
sekilde metni
girmesine olanak
tanir.

Toplu is Kodu Girme

Maksimum
Uzunluk

Kullanici tarafindan
dizenlenebilir alanin
maksimum uzunlugu.

Sabit Uzunluk

Kullanici tarafindan
giris yapilan alani
sabit bir uzunluk ile
kisitlar.

Sifreleme

Kullanicinin
sifreleme tipini
segmesine olanak
tanir.

CLARITY.Encryption.Arabic

Tablo 5-18: Serbest Metin

Bir Mesaj Diizenleme

Mesaj1 diizenlemek ve kaydetmek i¢in asagidaki adimlari izleyin:

1 Ana Sayfa’dan > Araglar Mesaj Diizenleyici segenegine gidin.

2 Diizenlenmesi gereken mesaji se¢in ve

0gesine dokunun.
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Sekil 5-40: Diizenleme Sayfast

3 Mesaj ‘mesaj sayfasinda’ goriintiilenir.
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Sekil 5-41: Mesaj Sayfasi
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Secilen Alan

4 Mesaj Sayfasinda ii¢ segenek vardir:

¢ Yeni kullanic1 alan1 eklemek i¢in

Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

o0gesine dokunun.

+ Mevcut bir kullanict alanimi diizenlemek igin bir icerik se¢in (bkz. “Igerik

Secme”, sayfa 5-51) ve 0 0gesine dokunun.

* Mesaj parametrelerini degistirmek igin:

- Varsayilan Mesaj Parametreleri: Araglar > Ayarlar > Denetim >
Varsayilan Mesaj Parametreleri segenegine gidin. Daha fazla bilgi icin
bkz. “Varsayilan Mesaj Parametreleri” sayfa 5-10 (Tablo 5-3).

- Gegerli Mesaj Parametreleri: Mesaj sayfasinda hicbir kullanici alam

secmeden 0 0gesine dokunun ve parametreleri gerektigi sekilde
diizenleyin. Daha fazla bilgi i¢in, bkz. “Gegerli Mesaj Parametrelerini

degistirmek i¢in” sayfa 5-63.

icerik Segme

Gerekli alani tiklatin, secilen alanin etrafinda Sekil 5-42, sayfa 5-51 ile
gosterildigi sekilde mavi bir kutu goriiniir. Se¢imi kaldirmak i¢in mesaj i¢inde bos
bir alan1 tiklatin veya gerektigi gibi baska bir alan1 tiklatin.

@l'Araglar+Dosya Segme=+CometTest1+Field00 4

] — R,

23092012
12 : 25 25

|
()
@. ot Test 1
0

A

<>

\ 4 a9 4

U

X

|

A | 0 |

Sekil 5-42: Secilen Alan

5 Alan 6zelliklerini diizenlemek igin 0 0gesini tiklatin.
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Not: Bir alan se¢meden diigmeye dokunulmasi kullanicinin ‘gecerli mesaj
parametrelerini’ goriintiilemesini ve diizenlemesini saglar.

Varsayilan Mesaj Parametrelerini goriintiilemek ve diizenlemek icin Araglar
> Ayarlar > Kontrol >Varsayilan Mesaj Parametreleri segcenegine gidin.
Daha fazla bilgi icin bkz. “Varsayilan Mesaj Parametreleri” sayfa 5-10
(Tablo 5-3).

6 Gerekli alan 6zelligini diizenleyin ve Tamam’1 tiklatin.

Not: Goriintiilenen alan ozellikleri segilen alana baghdir:. Ornegin,
diizenleme i¢in bir metin alani se¢ildiyse, diizenlenmek iizere ‘Serbest Metin’
alan ozellikleri goriintiilenir.

Bir Mesaja Birden Fazla Satir Girme

Not: Yazici, girdigini mesajdan en iyi yapilandirmayt seger.

Maksimum 34 yiiksekliginde mesaj girebilirsiniz. Izin verilen mesaj yiiksekligine
tiim satirlar sigana kadar ¢ok sayida satir girebilirsiniz.

Alanlar1 mesaj alaniin i¢inde se¢ip tasiyarak siiriikleyebilirsiniz. Alternatif
olarak, ok tusu segebilir (bkz. Sekil 5-43) ve gerekli oku segerek tasiyabilirsiniz
(bkz. Sekil 5-44).

Ok Dugmesi

B | ¢ | x| a ]| 0 |

Sekil 5-43: Mesaj Diizenleyici Ara¢ ¢ubugu

Alanlar1 tagimak i¢in yon oklarii kullanin.

< 4] %] «]| 9

Sekil 5-44: Ok Ara¢ ¢ubugu

Bir Mesajda Alan Silme
Bir alanda mesaj silmek i¢in asagidaki adimlar izleyin:

7 Ana Sayfa’dan > Araglar Mesaj Diizenleyici segenegine gidin.
8 Diizenlenmesi gereken mesaja dokunun ve Diizenle 6gesine dokunun.

9 Silmek igin gerekli alana dokunun.
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~ CALSIYOR ¢ <

G =+test12+MANUFACTURED DATE1 TEXT «

SIoX =108

0.0,
SEF:12

Y Ale  x[Aalo]

Sekil 5-45: Alan Secin

10 0gesine dokunun, asagidaki ekran goriintiilenir. Onay sayfasini

goriintiiler.
& ... *MANUFACTURED DATE1 TEXT» Sil 4

Q.-
——— 'MANUFACTURED DATE1 TEXT' alanini silmek istediginizden emin
@ misiniz?

A
< )

v ’ Hayir “ Evet

Sekil 5-46: Onay Ekram

11 Segilen alani silmek i¢in Evet’e dokunun.

Not: Mesaj1 benzersiz bir referansla kaydetmeniz onerilir.

12 8 diigmesine dokunun. Alan silinir.
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_Illllllllllﬂ¥i

a'Araglar+Dosya Secme-test12

00>

SEF 12

YIeaT«] » [+ o0

Sekil 5-47: Mesaj Temizlendi

Yazi Tipi Ozniteliklerini Degistirmek
Yazi tipi 6zniteliklerini degistirmek i¢in asagidaki adimlari izleyin:

13 Ana Sayfa’dan > Araglar Mesaj Diizenleyici segenegine gidin.
14 Gerekli mesaja dokunun ve Diizenle’ye dokunun.

15 Degistirilmesi gereken metin alanina dokunun.

MIIIIIIIIIIIHWM

@i'Araglar+Dosya Segme+CometTest1+Field03

o= =T
2409201
12: 27 : 44

a
o
G Comet TEst
©
O

v 8 [ ¢ ] x| »n] e
Sekil 5-48: Metin Alani Secin
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16

% simgesi kullanicry1, kullanicinin yazi tipi 6zniteliklerine erismesini veya
yaz1 tipi 6zelliklerini diizenlemek i¢in asagidaki anahtarlari segmesini saglayan
yazi1 tipi 6znitelikleri bilgilerine gotiiriir (bkz. Tablo 5-19).

diigmesine dokunun.

Tus Fonksiyonu
A‘_ Secilen alanin yazi tipi yuksekligini artirir.
Secilen alanin yazi tipi yuksekligini azaltir.
A‘
B Secilen alani Kalin hale getirin.
B Secilen alani kalin olmaktan ¢ikarin.

Tablo 5-19: Yazi Tiplerinin Yiiksekligini Degistirme tuslar

Not: Bir karakter kullaniimaz oldugunda (Ornegin yazi tipi ¢ok kiiciik
oldugunda), tus takiminda bir yildiz isaretiyle (*) gosterilir.

17 o diigmesine dokunun, kullanilabilir yaz: tipi 6zellikleri goriintiilenir.

18 Uygun segenege dokunun ve degistirin.
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- CALISIYOR ¥ <

Gl ... *CometTest!+Field03+FontProperties 4

0
o
[0}
o

Yazi Tipi Boyutu

Dar Yazi Tipi
Karakter Genisligi
Alan Ters

Alan Ayna Gériintisa

Ters Cevir

5 high >
Tekli ).

‘ Kapali

A
) _
v ’ Iptal ” Tamam ‘
Sekil 5-49: Yazi Tipi Ozellikleri Listesi
Tablo 5-20 ¢esitli yazi tipi dzellikleri gdsterir:
Yerinde Secgenekler Aciklama

Yazi Tipi Boyutu

5 ylksekliginde, 7
yuksekliginde, 9
yuksekliginde, 12
yuksekliginde, 16
yuksekliginde, 24
yuksekliginde ve 34
yuksekliginde

Kullanicinin gesitli yazi tipi
boyutlarindan se¢im
yapmasina olanak tanir.

Dar Yazi Tipi Aclk, Kapali Kullanicinin Dar Yazi Tipi
segenegini Acmasini/
Kapatmasini saglar.
Karakter Tek, Cift, Ucli Kullanicinin karakter
Genigligi genisligini Tek/Cift/Uglii
olarak ayarlamasini saglar.
Alan Ters Acik, Kapali Kullanicinin Alan Ters

segenegini Acmasini/
Kapatmasini saglar. Bunun
‘Acik’ olarak ayarlanmasi
yazl tipi rengini ters gevirir.

Tablo 5-20: Yazi Tipi Ozellikleri
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Yerinde

Alan Ayna
Gorintisi

Secenekler

Acik, Kapali

Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Aciklama

Kullanicinin Alan Ayna
Gorintisi segenegini
Acmasini/Kapatmasini
saglar. Bunun ‘Ac¢ik’ olarak
ayarlanmasi alanin ayna
gOruntlsunu yansitir.

Ters Cevir

Aclk, Kapali

Kullanicinin Ters Cevir
segenegini Agmasini/
Kapatmasini saglar. Bunun
‘Acgik’ olarak ayarlanmasi
alani ters gevirir.

Tablo 5-20: Yazi Tipi Ozellikleri

19 OK diigmesine dokunun.

Mlllllllllllﬂ&ﬂ

@w'Araglar+Dosya Segme+CometTest1

]

EENEEIRE
12:29: 21

o
o

Comet TesSt |
(0

Sekil 5-50: Degistirilen Metin Ekrani

20 Mesaj1 diizenledikten sonra, kaydet

tusuna dokunun.

21 Gerekirse adi degistirin, aksi durumda 7amam’a dokunun. Onay Sayfasini
goriintiiler.
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22

~ CALISIYOR ¢

@' ... *+CometTest1+Mesaj Duzenleyici

© Mesaj Diizenleyici

'CometTest1' dosyasinin Uizerine yazmak istediginizden emin misiniz?

<)

v I Hayir “ Evet

Sekil 5-51: Diizenleme Sayfast

Not: Mesaj1 benzersiz bir referansla kaydetmeniz onerilir.

Diizenlenen mesaj1 kaydetmek i¢in Evet’e dokunun.

Not: Bir mesajda veya mesaj parametrelerinde bir degisiklik yapildiginda
mesaji her zaman yeniden yiikleyin. Yalnizca degisiklik ana sayfada siiriikle

diigmesine basildiktan sonra yapilirsa bu gerekli degildir.

Not: Mesaj Diizenleyiciden mesaji kaydetmeden ¢ikmak i¢cin Ana Sayfa veya

Araglar diigmesine dokunun.

Bir Mesaji Silmek

Bir mesaj silmek icin asagidaki adimlar izleyin:

1 Ana Sayfa’dan Araglar > Veritabanlar: > Dahili segenegine gidin.

2

Diizenle’ye dokunun.
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@rAraglar~+Veritabanlari+Dahili <
@ E | istatistik
1 Dosya
COMET PRO 9.8 KB
@ CometTest1
0 new1
PRO 267 11Text12: 3112
Test 1
A |test12
<> :
v \ Iptal l Br<a ’ Diizenle

Sekil 5-52: Dahili Ekran
3 Silinmesi gereken mesaji se¢in ve Sil’e dokunun.

Not: Mevcut tiim mesajlart silmek i¢cin Tiimiinii Se¢’e dokunabilirsiniz.

LﬁAragIar-tVeritabanIan-»DahiIi 4
9 E | istatistik |
(_) COMET PRO 28KE ‘
0 OCometTest'l
0 () newt
R O PRO ZEP11Text12: 3112
€ RRRRR
O Test 1
A | Otest12
< )
v | iptal “ Timiint Sec ” Sil

Sekil 5-53: Ekran silinsin mi?

4  Onay sayfasin gorintiiler.
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arAraglar+Veritabanlari»Dahili+isi Sil 4
@ isi sil

'RRRRR ciff' Isini silmek istediginizden emin misiniz?

0
o
@
0

A
<« p

v I Hayir " Evet

Sekil 5-54: Onay Ekrani

5 Silmeyi onaylamak i¢in Evet’e dokunun.

istenen Alani Tanimlama

Prompted fields (Istenen alanlar), mesajin her kullanihisinda degisebilen icerigi
tanimlar. Bu igerik, glinlin mesajini veya iiriiniin bilinen bir ¢aligsmasina 6zgii olan
bagka bir igerigi ekleyebilirsiniz ancak bunlar, ¢aligmanin tiimii boyunca sabit
kalir.

Istem alani iceren bir mesaj yiiklendiginde, operatdrden alanin icerigini saglamasi
istenir.

Istenen alan1 tanimlamak i¢in asagidaki adimlari izleyin:

1 “Bir Mesaj Olusturmak” sayfa 5-28 bdliimiinii 1. adimdan 3. adima
uygulaym.

2 Serbest metin alan1 ekleyin. “Serbest Metin Ekleme” sayfa 5-36 boliimiinii
14. adimdan 15. adima bakin.

Not: Kullanici tarafindan diizenlenebilir segenek tiim kullanict alanlarinda
vardr.
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Tarafindan
Diizenlenebilir
Evet olarak
ayarlandiktan
sonra
etkinlestirilir
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G »+BaslksizaAlan Ekle+Metin Alani Ozellikleri <
@ ‘Metin Comet Test 1 )‘
[ . | Kullanici Tarafindan ]
@ ‘DUZenIenebiIir Hayur >‘

Sifreleme NONE $
@l iptal ” Tamam

Sekil 5-55: Metin Alam Ozellikleri Ekram

Kullanict Tarafindan Diizenlenebilir’e dokunun ve Evet’i secin. Ek alan
listesi goriintiilenir (bkz. Sekil 5-56, sayfa 5-61).

Not: Kullanici tarafindan diizenlenebilir segenek varsayilan deger olarak
‘Hayir’a ayarlanir. Bu ‘Evet’ ile degistirilirse kullanici istem metnini, alan
uzunlugunu ve sifrelemeyi ayarlayabilir. Istem metni kullanict alam adina

o +BaslksizaAlan Ekle+Metin Alani Ozellikleri 4
Metin Comet Test 1>
Kullanici Tarafindan

@ Duzenlenebilir Evet>
Prompt >

W Maksimum Uzunluk 12>
Sabit Uzunluk Hayir »
‘Smaeme NONE >

&> |

v ’ Iptal N Tamam

Sekil 5-56: Ek Metin Alant Ozellikleri Ekram
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4 Maksimum uzunlugu ve sabit uzunlugu ayarlayin.

5 QWERTY sayfasinda alan i¢in istem girin. Bu, mesaj se¢ildigindeki istem
olacaktir.

@ & ... *Alan Ekle»Metin Alani Ozellikleri+Prompt
EXAMPLE
0 Q ‘ W ‘ E|R|| T |Y]|lU i ‘ L | ‘
0 AllsfilollFllellHl oL
‘ 4 z| x| cllv|B| N|M ‘ ! ‘ 4+
2123 @ 71123 | B
& _
v ’ Iptal H Tamam ‘

Sekil 5-57: Istem Ekran

6 Tamam’a dokunun.

G #BasliksizeAlan Ekle+Metin Alani Ozellikleri
‘Metin BEST BEFORE )‘
Kullanici Tarafindan ‘
@ Diizenlenebilir EVEt)‘
‘Prompt EXAMPLE )‘
0 ‘I\/Iaksimum Uzunluk 99 )‘
- ‘Sabit Uzunluk Haylr)‘
‘Sifreleme NONE )‘
A
> _
v \ Iptal H Tamam l

Sekil 5-58: Metin alani ozellikleri

7 Mesaj adin1 girdikten sonra Tamam’a dokunun ve mesaji1 kaydedin.
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8 Ana Sayfa > Gérev Segimi'ne gidilerek bu mesaj secildiginde kullanici
arayiizii bu istemi goriintiiler. Istenen alanin icerigini degistirmek igin
Diizenle’ye dokunun.

~ CALISIYOR ¢ 3< |

Glis Seg+ PRO

T Text-1
' Comet Test 12

. EXAMPLE
BEST BEFORE

Comet Test 12BEST BEFORE

=IO =l

A
n
v

] iptal ” Dizenle ” Tamam

Sekil 5-59: Istem

Not: Ek kullamict alanlari CLARISOFT® kullanilarak ayarlanabilir.

Logo eklemek igin
Logolar CLARiSOFT® uygulamasinda ayarlanir.

Barkod Ekleme
Barkodlar CLARiISOFT® uygulamasinda ayarlanr.

Gegerli Mesaj Parametrelerini degistirmek igin

Mesaj sayfasinda herhangi bir kullanici alan1 segmeden o 0gesine
dokunun. Asagidaki ekrami goriintiiler. Parametreleri gerektigi sekilde diizenleyin.

Not: Bu parametreler yalnizca o andaki mesaj i¢in gegerli olur. Varsayilan
parametreleri degistirmek i¢in bkz. “Varsayilan Mesaj Parametreleri” sayfa 5-10.
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X

& +Dosya Secme+Gecerli Mesaj Parametreleri

‘Genislik 101,60 mm >‘
‘Karakter Yiksekligi 6)‘
‘Karakter Aralidi 1 )‘
‘UrUn Gecikmesi 25,40 mm )‘

©00 =>

Geri Gevir ‘Kapall ‘
‘Ters Cevir Kapali ‘
‘Orgt’lyapl ikamesini Secin 16-high )‘

A [
<V> ’ iptal “ Tamam l

Sekil 5-60: Gegerli Mesaj Parametreleri

- CALISIYOR ¢ <

G »Dosya Secme=Gegerli Mesaj Parametreleri 4

‘Karakter Arali§ 1 )‘

‘UI‘UI’I Gecikmesi 25,40 mm )‘

‘Geri(;evir ‘Kapall ‘
‘Ters@evir Kapali ‘

‘Orgﬂyapl ikamesini Secin 16-high )‘

‘C")rgi,]yapl ikame m ‘

‘Kalm Yazdirma Ayar 1 )‘

00>

A

] iptal H Tamam |

Sekil 5-61: Gegerli Mesaj Parametreleri 2

Parametre Aciklama

Genislik Kullanicinin gerekli mesaj genisligini ayarlamasina
olanak tanir.

Karakter YUksekligi Kullanicinin gerekli karakter yuksekligini ayarlamasina
olanak tanir.

Tablo 5-21: Gegerli Mesaj Parametreleri
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Parametre Aciklama

Karakter Araligi

Kullanicinin gerekli mesaj karakter araligini
ayarlamasina olanak tanir.

Uriin Gecikmesi

Kullanicinin Grtin gecikmesini ayarlamasina olanak
tanir (Urdntin baslangiciyla [tetikleme noktasi]
yazdirmaya baglama konumu arasindaki sire).

Geri Cevir

Geri cevrilmis karakter (arkadan 6ne) yazdirma.

Ters Cevir:

Ters gevrilmis karakter (bas asagi) yazdirma.

Orgliyap! Seg
ikame

Secilen 6rglyapi dosya adini listeler

Orgliyapi ikame

ON (Aclik) secildiginde, yazici hat galisma hizi igin
otomatik olarak uygun érglyaplyi seger.

Kalin Yazdirma
Ayarlama

Kalin Yazdirma Ayari degerini ayarlar.

Tablo 5-21: Gegerli Mesaj Parametreleri

Mesajlar ice Aktarma
Mesajlari ige aktarmak i¢in asagidaki adimlari izleyin:

1 Ana Sayfa’dan Araglar > Veritabanlar: segenegine gidin.

KAPAT R

+Registro de eventos~+Araclar+Veritabanlar |

0
@ Dahili

\J

Harici

A
<)
v

Kapasite

= )

—

Sekil 5-62: Veritabanlar

Not: Bu segenek yalnizca JOBS (Isler) klasériinii iceren USB flash bellek
USB baglanti noktasina takildiginda kullanilabilir.

Mesajlarin Yonetilmesi  5-65



Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Not: Ice aktarilacak mesajlar (.CIFF dosyalari) USB’de JOBS (ISLER)
klasériinde yer almalidir.

2 Harici’ye dokunun. USB’deki kullanilabilir mesajlarin listesi goriintiilenir.

=3 KAPAT X
&l ... *Araglar+Veritabanlari+Harici 4
! l istatistik
6 Dosyalar
_, userentered 1 head 245 KB
& ) " user entered 4 head, 4 images
Variable
" Variable Data
Variable Data four
Variable Data single
A
<» ,
v ’ iptal ” Be<sa ” Diizenle

Sekil 5-63: USB deki Mesajlar

= o
- C‘“ﬁ Ogesine dokunun.

3 Yaziciya aktarilacak bir mesaj se¢in ve
Onay sayfasimi gorintiiler.

4 Devam etmek igin Evet e veya harici veritabani mesaj ekranina dénmek igin

Hayir’a dokunun.

5 Artik mesaj basarili bir sekilde i¢e aktarilir. Harici veritabani mesaj ekranina
dénmek i¢in Tamam’a dokunun.

5-66  Mesajlarin Yonetilmesi Rev AA



Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Mesajlar1 Digsa Aktar
Mesajlar1 disa aktarmak i¢in asagidaki adimlar izleyin:

1 Ana Sayfa’dan Araglar > Veritabanlar: > Dahili segenegine gidin.
Yazicidaki kullanilabilir mesajlarin listesini goriintiiler.

EiAraglar+Veritabanlari+Danhili
l Q, ] istatistik
| E— | 7 Dosyalar
COMET PRO |49,4 KB
0 CometTest1
new1
PRO
RRRRR
Test 1
A (test12
<» : |
v I iptal l Be<a I Dizenle ‘

Sekil 5-64: Yazicidaki Mesajlar

=
2 USB’ye aktarilacak bir mesaj secin ve h% 0gesine dokunun.

Onay sayfasini gorintiiler.

3 Devam etmek i¢in Evet’e veya dahili veritabani mesaj ekranina donmek igin
Haywr’a dokunun.

4 Artik mesaj basarili bir sekilde diga aktarilir. Dahili veritaban1 mesaj ekranina
dénmek i¢in Tamam’a dokunun.
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Genel Ekipman Etkinligi - Kullanilabilirlik Araclari

Girig
Kullanilabilirlik ekipmanin ¢alisir halinin l¢iimiidiir. Uretim tarafindan ihtiyag
duyuldugunda ekipmanin ¢alismaya hazir oldugu zaman miktaridir. Bu, OEE’ nin
tic temel metriginden biridir ve Videojet 1560 i¢in kullanilabilir.

‘Kullanilabilirlik’ araci ¢alisma veya yazici sorunlarini bulmaya yardimci olur ve
kullanicinin yazici ariza siiresini izlemesine ve ariza istatistiklerini
goriintiilemesine olanak tanir. Caligtirma zamani 6l¢iim verilerinin analizine
olanak taniyan ariza paretosu kullanicinin hem yazici hem de ¢aligma arizalariyla
ilgili olarak, sik karsilagilan arizalar1 anlamasina ve ortadan kaldirmasina
yardimci olur.

Kullanilabilirlik ayn1 anda iki temel kullanilabilirlik metrigini gosterir:
* Yazict Kullanilabilirligi

* Calisma Kullanilabilirligi

Not: Calisma Kullamlabilirligi kullanici tarafindan ihtiya¢ duyuldugunda iki ayr
tiretim stiresi proxy si arasinda degistirilebilir: “giic acik” ve “piiskiirtme agik”
modlari. Daha fazla bilgi icin bkz. “Calisma Kullanilabilirligi” sayfa 5-69.

Calisma Siiresi
Kullanilabilirlik Yiizdesi =

Planlanan Uretim Siiresi

Burada

* Caligma Siiresi Yazicinin Kullanima Hazir Oldugu Toplam Siire
+ Planlanan Uretim Siiresi Beklenen Gergek Hat Calistirma Zamani .

*Segilen proxy’e bagl olarak ’gii¢ acik’ veya ’plskiirtme agik’.

Yazici Kullanilabilirligi
Yazici1 Kullanilabilirligi asagidaki gibi dogrudan dahili bir hata (ariza) ile iliskili
ariza siiresini izler

* Pompa Hatasi
* Sarj Beslemesi Hatas1
* Oluk Hatasi

Yazici Kullanilabilirligi su sekilde tanimlanir
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Yazici Ariza Siiresi

Yazici Kullanilabilirligi = 1
Yazict Toplam Siiresi

“Yazici Toplam Siiresi’ yazicinin agik oldugu toplam siiredir (gii¢ uygulanan).
Hata etkin oldugunda yazicinin giicii kesilirse, yazicinin kapali kaldig1r zaman
miktar1 da yazici toplam siiresine eklenir.

“Yazic1 Ariza Siiresi’ yazicinin “Yazici Arizasi Durumunda’ gegirdigi ‘Yazici
Toplam Siiresinin’ miktaridir. “Yazict Arizas1 durumu’ yazict hatasi olarak
tanimlanan bir hata nedeniyle yazicinin kullanilamadig siire olarak tanimlanir.
Daha fazla bilgi i¢in Servis Kilavuzuna bakin.

Caligsma Kullanilabilirligi

Bu, ar1za siiresinin {iretim hattina tam etkisini yansitan daha genis kapsaml bir
ol¢iidiir. Calisma Kullanilabilirligi “Prosediir” hatasi olarak siniflandirilabilecek
hatalarla ilgili olan ariza siirelerini izler, 6rnegin:

* Cekirdek bos
« Kafa Kapagi ¢ikarilmig
* (Cekirdek Servis Zamani Gegmis.

Etkinin nedeni yazici sorunlari, operator ile ilgili sorunlar, vardiya degisiklikleri
vb. olabilir.

Caligma Kullanilabilirligi su sekilde tanimlanir

Calisma Ariza Siiresi
Calisma Kullanilabilirligi = 1 -

Uretim Siiresi

Uretim Siiresi Proxy’si miisteri tarafindan segilen ¢alisma modlar (piiskiirtme
acik veya yazici agik) arasinda degisiklik icin kullanilabilirlik hesaplamasina
olanak tanir. Uretim siiresi segilen iiretim siiresi proxy’sine bagl olarak
tanimlanir:

* Piiskiirtme Acik: Yazici ve pliskiirtme ayni anda Agik ise.
* Yazici Agik: Piiskiirtmenin durumuna bagli olmaksizin, yazict Agik ise.

Hata etkin oldugunda yazicinin giicii kesilirse, yazicinin kapali kaldig1 zaman
miktar1 da {iretim siiresine eklenir.

‘Calisma Ariza Siiresi’ yazicinin ‘Calisma Arizas1 Durumunda’ gegirdigi ‘Uretim
Siiresinin’ miktaridir. ‘Caligma Arizasi durumu’ ¢aligma hatasi olarak tanimlanan
bir hata nedeniyle yazicinin kullanilamadig: siire olarak tanimlanir.
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Not: Yazici ve ¢alisma arizasi durumlary hakkinda daha fazla bilgi i¢in Servis
Kilavuzuna bakin.

Kullanilabilirlik Sayfasi

Ana sayfada Performans’a dokunun.

mCikig: Level 2 10:32 24.09.2012
CometTest1
i Comét Test 1
L
m 10:32:19
Performans —'—‘? Performans Sarf Malzemeleri

Eoyama Mirekkep

Uretim miktari 60s/dk | I

Tek iste
Uretilen Miktar 344

<:> Toplam Say1 433469

100% 100%

Sekil 5-65: Ana Sayfa

Performans Sayfasini goriintiiler. Kullanilabilirlik sayfasina erigmek igin
Kullanilabilirlik 6gesine dokunun.

S KAPAT K
[ &1 Performans 4 :
@ Uretim miktar 0
1 Tek iste Uretilen Miktar 385542
I Toplam Say 2521112
Kullanilabilirlik ——i»'{ullamlabilirlik >
I Kisa Vade Hizi 0
Kisa Vade Verimligi 0
[ 1 Uzun Vade Hizi 0
‘:’ Uzun Vade Verimliligi 0

Sekil 5-66: Performans Sayfasi

Kullanmlabilirlik sayfasini (bkz. Sekil 5-67) goriintiiler. Kullanict bir zaman
cizelgesinde yazici kullanilabilirligi ve ¢aligma kullanilabilirligi verilerini ayni
anda gorebilir. Zaman Cizelgesi siitunundaki kullanilabilirlik verileri gegmisi
kullanicinin kullanilabilirligi etkileyen mevsimsel degisiklikleri
iliskilendirmesine olanak saglar
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Galisma Kullarilabllirligi

@ ) Performans=Kullanilabilirlik 4

Zaman dilimi Yazici Kullanilabifirligi “Yazict Aptk Kalma* sdresi

— | -— Calisma

@ Son 20 glin B7,4% > 90.8% 2| Kullanilabilirligi stitunu
Son 90 giin 96,7% > £8,9% >
Gacerli Ay 99,7% > 96,9% >

Uretim Slires! USBye
Proxy'sl akdar

Sekil 5-67: Kullamlabilirlik

Not: Kullanilabilirlik hiicrelerinde gésterilen oklar kapsamli sorgu icin verilerin
varligint gésterir. Detayli analiz icin belirli verileri goriintiilemek igin hiicreyi
segin.

Segenek Aciklama

Zaman dilimi Kullanicinin, mevcut farkli zaman gizelgeleri igin
yazici ve galisma kullanilabilirligi degerlerini
goruntilemesine olanak tanir. Kullanilabilirlik
verileri ge¢gmisi kullanicinin kullanilabilirligi
etkileyen mevsimsel degisiklikleri
iliskilendirmesini saglar.

Yazici Kullanilabilirligi | Yazici kullanilabilirligi verilerini gosterir.

Calisma Hesaplama icin kullanilan proxy’ye gore ¢alisma
Kullanilabilirligi kullanilabilirligi verilerini gésterir; “Gug¢ Agik”
suresi veya “Puskirtme Agik” suresi

Uretim Siiresi Kullanici tarafindan secilen ¢calisma modlari
Proxy’si (‘puskurtme agik’ veya ‘yazici agik’) arasinda
degisiklik icin kullanilabilirlik hesaplamasina
olanak tanir. Proxy sec¢imi kullanicinin ¢alisma
modu ile uyumlu olan kullanilabilirligin
hesaplanmasini saglar. Kullanilabilirlik
sayfasindaki (bkz. Sekil 5-67) calisma
kullanilabilirligi situnu kullanici tarafindan
segilen proxy’i gdsterir.

Tablo 5-22: Kullanilabilirlik Sayfasi secenekleri
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Secenek Aciklama

USB'’ye aktar

Kullanicinin olay gunligini USB bellege disa
aktarmasina olanak tanir. Kullanici Arayizu
kullaniciya, USB’ye indirme igin gerekli
asamalarda kilavuzluk eder.

>

Daha fazla bilginin mevcut oldugunu gdésterir.
Secilen kullanilabilirlik verileri ile ilgili Ariza
Paretosu’'nu goruntilemek igin hiicreye
dokunun. Bu sayfa ariza tipini, ariza sturesini ve
ariza sikhgini goérantuler (bkz. Sekil 5-68 ve
Sekil 5-69)

Tablo 5-22: Kullamlabilirlik Sayfasi se¢enekleri (Devam)

a_a«

900

ki

@ @ Performans=+Kullanilabilirlik+Arnza Paretosu

Gecerli Ay, Yaziei Kullanilabilidigi: 99,7%

Anza Turl Anza Siresi (ddd:ss) Siklik
(EG009) Oluk Hatasi 15:25 2 >
(EG000) Yazici Kafasi Yok 0:00 1 >
iz . | ZamanDliminl | YaziciGalisma |
| Dazenieme Oigttd | “Tponcir | Kullaniablliigl

Sekil 5-68: Yazici Kullamilabilirligi icin Ariza Paretosu

a_;x

@ Performans=+Kullanilabilirlik+Anza Paretosu
9 Gecerli Ay, Calisma Kullamilabilidigi (Yazici Agik): 98,9%
"~ | Aniza Turd Aniza Siiresi (dddiss)  Siklik
@ (EGDDB) EHTHV Hatas! . 23:20 4 >
0 (EGD44) Kafa Kapadl Cikarilmis . 15:29 . 12 >
(E6009) Oluk Hatasi . 15:25 . 2 >
(EE6029) EHTHV Kalibrasyonu Gerekli . 10:10 . 3 >
| r— Esolzsﬁ:f:k?(isr;l ui;i';:zms ::ai 'g :lehiipFalch 9:48 2 >
o R
v ot Oua | Zorotne | Yercicong

Sekil 5-69: Calisma Kullanmlabilirligi icin Ariza Paretosu
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Sec¢enek Aciklama

Ariza tipi Hata kodunun ve arizanin agiklamasi.
Arizanin detayli agiklamasini ve olasi
¢6zUmlerini goruntilemek igin ariza tipine
dokunun.

Ariza Suresi Yazicinin ariza durumunda oldugu toplam
sure.

Siklik Zaman gizelgesinde yazicinin bu arizayi ka¢
kez gegirdigi.

- KAPAT K
@ G . +Anza ParetosusDuzenleme Olgut 4

v Anza Siresine Gore Sirala

)’ Sikhga Gore Sirala

< _
| Iptal Tamam

Duzenleme Kullanicinin yazici ariza sUresi veya ariza
Olguti sikhdi bazinda listeyi siralamasina olanak
tanir.

H KAPAT R

9 @' .. +Anza Paretosu+Zaman Dilimi Segin 4

v Son 30 gln
' ) Son 90 giin

Gecerli Ay

< |
| Iptal Tamam

Tablo 5-23: Ariza Paretosu
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Secgenek Aciklama

Degistir cizelgeleri icin ariza paretosu
goruntilemesine olanak tanir.

Zaman Dilimini | Kullanicinin farkli kullanilabilir zaman

5 KAPAT

&' ... +Kullanilabilirlik+Anza Paretosu=+Tar Segin

 Yazici Kullanilabilirligi

Calisma Kullanilabilirligi "PUsklrtme Acik Kalma” stresi

‘A
V) Iptal Tamam

| /; Calisma Kullanilabilirligi "Yazici Agik Kalma" siresi

=
K
L)

4

yapmasina olanak tanir.

Yazici/Calisma | Kullanicinin yazici ve ¢alisma kullanilabilirligi
Kullanilabilirligi | ariza paretosu sayfalari arasinda gegis

Tablo 5-23: Ariza Paretosu (Devam)
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Olay sayfasini goriintiilemek igin |§| 6gesine dokunun (bkz. Sekil 5-70). Olay
sayfasi belirli bir arizanin her olusumu i¢in tarih, saat ve siire bilgilerini
goriintiiler. Bu sayfa ariza olusmasinin iiretim tesisindeki diger olaylarla

iligkilendirilmesi igin kullanilabilir.

0 KAPAT K

(T @' ... +Kullanilabilirlik+Arnza Paretosu+Event 4
9 Gegerli Ay : (E6029) EHTHV Kalibrasyonu Gerekli
\ . Tarih Zaman Sre (cakika)

) ll 26.08.2012 14:20 1468:28 )

‘ \ 28.09.2012 09:49 1:22 >
)

<

Sekil 5-70: Olay

Parametre sayfasini goriintiilemek icin @ 0gesine dokunun (bkz. Sekil 5-71).
Parametre sayfas1 belirli bir ariza olustugunda giinliige kaydedilen detayl1 yazict
durumu parametrelerini goriintiiler.

ﬁ_%

+Anza Paretosu+Olay+Parametreler

Gecerli Ay : (E6000) Yazici Kafas: Yok: 05.11.2012: 10:49

Damreior Olay 1 dakika 5 _t_ial(ika
Zamami dnce énce
Hedsf Basing 2,59 bar 2,59 bar 2,59 bar

Dengelenmis Slcallchgm Hedef Basinc 257 bar 2,57 bar 2,59 bar

geob

Gercek Basing 2,59 bar 2,59 bar 2,59 bar
Kafa Sicakhg 34,8 4.8 4.8
Piskiirtma Ucu Sicakhigi 348 348 326

0 e S T
Glt

Sekil 5-71: Parametre
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Olay Zamam: Arizanin ger¢eklestigi saattir.

Veri egilimlerini gostermek icin olaydan 1 dakika ve 5 dakika onceye ait veriler
gosterilir.

Yazici aralik diginda kalan parametreleri vurgular. Bu bilgilerin dikkat ¢eken tiim
semptomlarla birlestirilmesi bir kok neden analizi baslatabilir.

Olay Giinliigiine Git’e dokunun ve Olay giinliigii sayfasini goriintiileyin (bkz.
Sekil 5-72). Ayrica, Araglar > Tanilama > Yazict Kafasi izerinden de bu sayfay1
goriintiileyebilirsiniz.

Olay giinliigli 180 giinliik bir doneme ait tiim etkinlikleri tutar. Hata baglamin1
anlamak icin bir ariza ile ayn1 anda gergeklesen diger yazici etkinliklerini kontrol
etmek i¢in kullanilabilir.

Gerektiginde durumu, uyarilari, alarmlar1 kaldirmak i¢in filtreleme yapabilirsiniz.

KAPAT K

@ =+Olay Gunluga 4
Olay Tarih Zaman | ds;:;fa)

0 Hizli Durdurma Gergeklestiriliyor | 21.09.2012 17.06

(EB014) Viszozite 17:06 | 398842 >
' Danaﬂsnamrynr
(EB063) Mirekkep Cekirdegi
‘ \ L Diizayi Diislk 21.09.2012 0911 5800:25
(E6063) Mrekkep Cekirdedi | 54 g9 2012 | g7:19 97:01
Diizeyi Disiik
(E6063) Mirekkep Cekirdegdi : .
Diizeyi Diisiik 21.09.2012 05:34 77:20

j | (E604E gg’:,';';i"ks‘:‘:?"“’z““i 21092012 | 0413 | 77752

‘} (ERNARY Miiraklan Vickazitoc
| Alarmlan Gizle| Uyarlan Gizle ' Durumu Gizle ' USB'ye aktar

Sekil 5-72: Olay giinliigii

Sembol Tir

Alarm olay1.

Uyari olaylari.

Durum; uyari veya alarm
olusmayan bir yazici olayidir.

Tablo 5-24: Olay Giinliigii sembolleri
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Not: Bir etkinlik arizaya neden olursa Alarm, Uyari veya Durum sembolleri ile
birlikte ) sembolii goriintiilenir, boylece o olay sirasindaki yazici

parametrelerini goriintiileyebilirsiniz.

Secenek Aciklama

Alarmlari Kullanicinin olay gunlagu listesindeki bir

Gizle alarm olayini Géstermesine/Gizlemesine
olanak tanrr.

Uyarilari Kullanicinin olay gunligu listesindeki bir uyari

Gizle olayini Gostermesine/Gizlemesine olanak
tanir.

Durumu Gizle | Kullanicinin olay gunlugu listesindeki bir
durum olayini Gostermesine/Gizlemesine
olanak tanir.

USB'’ye aktar | Kullanicinin olay ginlugind ve iligkili
parametre kesitlerini USB bellege disa
aktarmasina olanak tanir. Kullanici Arayizi
kullaniciya, USB'’ye indirme icin gerekli
asamalarda kilavuzluk eder.

Tablo 5-25: Olay Giinliigii Sayfa Seg¢enegi

Ariza veya uyari olayinin detayli agiklamasi i¢in olay mesajina dokunun.
Kullanic1 arayiiziinde detayli bir agiklama, olasi neden ve ¢6ziim goriintiilenir.

& KAPAT X|| @ KAPAT R
& ... »Yazicl Kafasi+Olay Ganlugu+UYAR| EG062 < 9 & ... *Tanilama=Yazici Kafasi+Olay Gunluga 4
» . ry » - »e il Siire
i. Miirekkep Gekirdegi Diizeyi Yiiksek 25 L=k Zaman | iaika)
UYARI E6062 _ j, | (EG0621Mirckhep Celidedl | 509012 | 1428 | 027
Miirekkep cekirdedi modiilindeki miirekkep diizeyi cok yitksek. Luzeg tRees
J (EB062) Mirakkep Cekirdadi X i
Yazicinin dilz olup olmadidim kontrol edin. . ! Diizeyi Yilksek 26.06.2012 1418 0:27
Yazier diz oldugu halde uyan gérintilenmeye devam ediyorsa, servis 0 Alarmlan Temizle 25.09.2012 14:19
kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel bakim muhendisinizle veya servis
temsilcinizle gériisin i rEBﬂBQDJ _Mure_kkgg Cekirdegi 25,00 2012 1449 008
iizeyi Yiiksek
0 Alarmlan Temizle 2508.2012 14:19

i i i “ .
i —J—p—urEM”Drz'{e';kﬁm: Widedi | g5080012 | 14118 0:30

A
‘ ’ ¢ IERNET Milralban ™ alicdas
V4 Alarmlan Gizle Uyanlan Gizle | Durumu Gizle | USB'ye aktar

Sekil 5-73: Olay giinliigii tanilama
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«

¢
1 Al
P 12 14:09:42 into o

Sekil 5-74: Disa Aktarilan Veriler

Disa aktarilan veriler hakkinda daha fazla bilgi i¢in Servis Kilavuzuna bakin.
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Bakim

Yazic1 bakimi, bir operatdr veya servis teknisyeninin gerceklestirebilecegi
islemleri kapsamaktadir. Bu bélimde, yazici operatorlerinin her zaman
gerceklestirebilecegi bakim islemleri agiklanmistir. Sadece egitimli servis
teknisyenlerinin ve servis personelinin gergeklestirebilecegi diger bakim
islemleri, Servis Kitap¢iginda agiklanmistir.

& Uyari

YARALANMA. Bir ariza durumunda 1siticinin sicakligimin 70 °C’ye
ulagmas1 miimkiindiir. Isiticinin monte edildigi plakaya dokunmayn.
Bu talimati izlememeniz halinde bir yaralanmaya sebep olabilirsiniz.

Bakim Takvimi

Tablo 6-1’de bakim takvimi goriilmektedir.

Yazici devreye Akilli kartuglari degistirin
alindiginda veya Bkz: “Akilli Kartuglari Degistirme” sayfa 6-3.
takviye kartuslar

bittiginde

Gerektiginde Yazici kafasinin asagidaki parcgalarini temizleyin:
» Saptirma Plakasi
» Oluk

Not: Bakim yapmadan énce baski kalitesini kontrol edin.
Bkz. “Yazici Kafasini Kontrol Etme” sayfa 6-6, ve “Yazici
Kafasini Temizleme” sayfa 6-6.

Yazici kabinini temizleyin.

Dokunmatik Ekranlari Temizle

2000 Saatte Bir Ters filtreyi degistirin.

Tablo 6-1: Bakim Takvimi
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Uzun Sureli Kapatmaya (Saklama) veya Nakliyeye
Hazirlama

Not: Uzun Stireli Kapatma yordami, yazici ti¢ aydan fazla bir siire
kullamilmayacagi zaman kullanilmalidir.

Parcgal/arag gerekliligi

Pargalar/Araglar Miktar Parca

Numarasi

Yikanacak murekkep 6zlinde 4 -
varolan boyama ile eslesen
Boyama Kartuglari

Bos Kartuslar 6 SP399246

Contali Puskirtme Ucu Bypass 1 399247
Manifoldu (Dongi Konektori) Seti

Tablo 6-2: Parcalar ve Araclar

Uzun Siireli Kapatmaya (Saklama) veya Nakliyeye Nasil Hazirlanir?

Yaziciy1 uzun siireli kapatmaya/tagimaya hazirlamak i¢in asagidaki adimlart
izleyin:

1 Temiz Durdurma gergeklestirin.
2 Ug piiskiirtme ucu yikamasini ¢alistirin.

3 Piiskiirtme Ucu Kolektoriinii ¢ikartin ve Piiskiirtme Ucu Bypass Kolektoriinii
(contal) ona takin. Bog Cekirdek Yordamini uygulayin.
Not: Dokiilenleri toplayabilmek icin, yazici kafasinin yikama istasyonunda
veya uygun bir kapta degistirilmesi gerekir.

4 Oz yordami tamamlandiginda, Miirekkep Cekirdedini Yikama yordamini

uygulayin ve yazici yonergelerini izleyin.

Not: Bu islemi tamamlamak i¢cin gereken toplam siire yaklasik ii¢ saattir.
Her biri 30 ila 45 dakikada takilan dért kartus seti gerektirir. Her bir set,
tamamlandiktan sonra, karistirilan sivilarla birlikte yart dolu olur.

5 Piskiirtme Ucu Bypass Kolektdriinii ¢ikartin ve contali Pliskiirtme Ucu
Kolektoriinii yazdirma motoru désemesine takin.

Yazici artik depolama veya tagima i¢in hazirdir.
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Not: Miirekkep cekirdegi depolama icin ¢ikarilan miirekkep ile dolduruldugunda,
kalibrasyon verileri kaydedildigi i¢in yeniden takma sirasinda viskoziteyi yeniden
kalibre etmeyin.

Not: Yazict uzun siireli olarak kullaniimayacagi zaman tiretici parolast icin liitfen
Videojet Technologies Inc. ile 1-800-843-3610 numarali telefondan baglanti
kurun (ABD ’deki tiim miisteriler). ABD disindaki miisteriler yardum icin Videojet
Technologies Inc. distribiitoriine veya bagl kurulusa basvurmalidir. Alternatif
olarak, www.videojet.com > Destek > Videojet Parola Olusturucusu adresini de
ziyaret edebilirsiniz.

Akillh Kartuglari Degistirme

Iki tip akilli kartus mevcuttur:
* Miirekkep kartusu

» Takviye s1vis1 kartusu

Kullanic1 kartuslan yazici devreye alindiginda veya kartuslar bos oldugunda
takmalidir. S1v1 tipi (miirekkep veya takviye sivisi) kartus etiketlerinde
belirtilmistir.

D

1. Miirekkep Kartusu
2. Takviye Sivisi Kartusu

Sekil 6-1: Akilli Kartuslar
Kartus eklemek veya kartuglart degistirmek i¢in, asagidaki islemleri yapin:

1 Miirekkep bélmesinin kapagini a¢in ve kapagi Sekil 6-1°de goriilen bigimde
tutun.

2 Miirekkep veya takviye sivisi kartusu gostergeleri %0 gosteriyorsa ve bir hata
miirekkep ve/veya takviye sivisi kartuslarinin bos oldugunu gdsteriyorsa, 4.
adima gegin.
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3 Mirekkep veya takviye sivisi kartusu yiikli degilse gerekli kartusun
takilmasini isteyen bir uyari goriiniir, 5. adima gegin.

& Uyan

KISISEL YARALANMA. Miirekkep, ¢dziicii ve takviye sivisi gibi tiim
sivilar ugucu ve yanicidir. Bunlarin yerel yonetmeliklere uygun sekilde
saklanmasi ve kullanilmasi gerekir. Sadece iyi havalandirilmis alanlarda
caligin. Temizleme ¢ozeltisi yenilir veya icilirse zehirlenmeye neden olur.
Bu maddeyi igmeyin. Yutulursa hemen bir doktora bagvurun.

4 Eski mirekkep kartusunu (1. nesne, Sekil 6-2) ve eski takviye sivisi
kartusunu (2. nesne) ¢ekerek yazici kabininden ¢ikarin.

Not: Miirekkep kartusunu yaziciya takmadan énce karistirin.

N

1. Miirekkep Kartusu
2. Takviye Sivisi Kartusu

Sekil 6-2: Kartuslar: Cikartma
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5 Kartus anahtarini dogru tutucu yuvasina hizalayarak, yeni miirekkep
kartugunu kartus tutucusuna yerlestirin (bkz. Sekil 6-3, sayfa 6-5).

a. Kartusun yuvaya tam oturdugundan emin olun.

Not: Kartus, kartus tutucusuna kilitlenene (bir gegme sesi duyana) kadar
kartusu bastirin.

b. “Miirekkep kartusu takili degil” anlamindaki uyarinin ekrandan
kayboldugundan emin olun. Uyarinin ekrandan kaybolmasi birkag¢ saniye
stirebilir.

c. Kartus seviye gostergesinin, %100 dolu oldugundan emin olun.

Sekil 6-3: Kartus Yuvasi Slotu

6 Kartus anahtarin1 dogru tutucu yuvasina hizalayarak, yeni takviye sivisi
kartusunu, takviye sivisi kartusu tutucusuna yerlestirin.

a. Kartusun yuvaya tam oturdugundan emin olun.

b. “Takviye s1visi kartugu takili degil” anlamindaki uyarinin ekrandan
kayboldugundan emin olun. Uyarmin ekrandan kaybolmasi birkag saniye
stirebilir.

c. Kartus seviye gostergesinin, %100 dolu oldugundan emin olun.
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Yazici Kafasini Kontrol Etme

Yazici kafasini kontrol etmek igin agagidaki adimlari izleyin:

1

Miirekkep piiskiirtmesini durdurun ve yazicinin tam olarak kapanmasini
bekleyin.

Yaziciy1 gii¢ beslemesinden ayirin.

Yazici kafasinin vidasini (2. nesne, Sekil 6-4, sayfa 6-8) gevsetin ve yazici
kafas1 kapagini (3. nesne) sokiin.

Yazici kafasinda ve yazici kafasinin kapaginin i¢inde miirekkep birikmesi
olup olmadigini kontrol edin. Gerekiyorsa temizleyin (bkz. “Yazic1 Kafasini
Temizleme” sayfa 6-6).

Yazici Kafasini Temizleme

A Uyan

YARALANMA. Miirekkep veya ¢oziicii dokiiliirse, yazicidan gelen sizinti
zemin/kayma tehlikesi ve/veya yangin tehlikesi olusturabilir (6zellikle de
ekipman yanict maddelerin ve/veya diger ekipmanlarin iizerine
yerlestirilmisse). Istege bagl bir damlatma tepsisi mevcuttur (Par¢a
Numarasi 234407). Takmak i¢in, damlatma tepsisini yazicinin kullanilacagi
ylizeye yerlestirin. Yazictyr damlatma tepsisinin merkezine yerlestirin.
Statik birikimini 6nlemek i¢in damlatma tepsisinin uygun bir sekilde
topraklandigindan emin olun.

Uyari

BUHAR TEHLIKESI. Temizlik ¢dzeltisinin buharmin fazlaca solunmasi
uyusukluga yol agabilir ve/veya alkol zehirlenmesi benzeri etkiler
gosterebilir. Yalnizca agik ve iyi havalandirilan alanlarda kullanin.
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& Uyari

TEMIZLIK COZELTILERININ KULLANILMASI. Temizlik ¢ozeltisi
gozler ve solunum sistemini tahris eder. Bu maddeyle ¢alisirken
yaralanmay1 6nlemek igin:

Her zaman lastik eldiven ve koruyucu giysi kullanin.

Her zaman kenar korumali is gozligii veya yiiz maskesi takin. Ayrica bakim
yaparken de koruyucu gozliik takilmasi onerilir.

Miirekkebi ellemeden once koruyucu el kremi siiriin.

Temizlik ¢ozeltisi cilde bulasirsa, akan su altinda an az 15 dakika boyunca
yikayin.

& Uyari

YANGIN VE SAGLIKLA ILGILI TEHLIKE. Temizlik ¢ozeltisi ugucu ve
yanicidir. Yerel mevzuata uygun sekilde saklanmasi ve kullanilmasi gerekir.

Temizlik ¢ozeltisinin yakininda sigara igmeyin ve ates bulundurmayin.

Kullandiktan hemen sonra, temizlik ¢dzeltisinin bulastigi tiim bez ve
kumaglar1 ¢ikartin. Bu gibi tiim nesneleri yerel mevzuata uygun sekilde
imha edin.

& Dikkat

EKIPMAN HASARI. Yazici pargalarinin zarar gdrmemesi igin, temizlikte
yalnizca yumusak firga ve tiftiksiz bez kullanin. Yiiksek basingli hava,
iistiipii veya asindirici malzeme kullanmayin.

& Dikkat

EKIPMAN HASARI. Yazici kafasini temizlemeden 6nce, temizlik
¢ozeltisinin kullanilan miirekkeple uyumlu oldugundan emin olun. Uyariya
dikkat edilmezse, yazic1 hasar gorebilir.

Not: Piiskiirtiiciintin kapali oldugundan emin olun.
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1. Merkez Kablo 6. Oluk Algilama Tupti

2. Yazici Kafasinin Vidasi 7. Sarj Elektrodu
3. Yazici Kafasi Kapagi 8. Yazici Kafasi Motoru
4. Puskurtme Ucu 9. Yazici Kafasi Valf Modiilii

5. Saptirma Plakasi

Sekil 6-4: Yazic1 Kafast

1 Yazici kafasini, yikama istasyonuna (parga no. 399085) bastirin.

2 Yazici kafasinin asagida belirtilen pargalarini temizlemek igin bir temizlik
maddesi ve bir kagit mendil ya da yumusak fir¢a kullanin:

» Oluk Algilama Tiipii (6. nesne, Sekil 6-4)
* Sarj elektrodu (7. nesne)

» Saptirma plakasi (5. nesne) (bkz. “Saptirma Plakasin1 Temizleme”
sayfa 6-9)

 Piiskiirtme ucu (4. nesne)

Not: Temizlik maddesi, yazicida kullandiginiz miirekkep tipi ile uyumlu
olmalidir.

3 Yazici kafasinin kurumasini bekleyin ve sarj elektrodundaki yuvaya temizlik
maddesinin degmemesine 6zen gosterin.

Not: Yazici kafasin hizly bir sekilde kurutmak igin iifleyici veya basinglt hava
kullanmin. Hava basinci 20 psi tizerinde olmamaldir.
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& Dikkat

EKIPMAN HASARI. Yaziciy1 baslatmadan 6nce yazici kafas1 kuru
olmalidir. Uyariya dikkat edilmezse, yazici kafasi hasar gorebilir.

4 Yazici kafasii yerine takin ve kertikli viday1 sikin.

Saptirma Plakasini Temizleme

Miirekkep kalintilarin1 6nlemek i¢in, ¢oziiciiyle saptirma plakasinin konturlu
ylizeylerini temizleyin ve kuru havayla temizleyin (CDA).

Sekil 6-5: Saptirma Plakasint Temizleme

Yazici Kabinini Temizleme

Yazici kabinini temizlemek igin, agagidaki islemleri yapin:

& Uyan

YARALANMA. Havayla taginan parcacik ve malzemeler sagliga zararhdir.
Yazici kabinini kullanmak i¢in yiiksek basingli hava kullanmayin.
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& Uyari

EKIPMAN HASARI. Hipokloritli gamasir sular1 veya hidroklorik asit de
dahil olmak iizere kloriir i¢eren tiim temizleme soliisyonlari, yiizeyin kabul
edilemez diizeyde paslanmasina ve lekelenmesine neden olabilir. Bunlar
paslanmaz ¢elikle temas ettirilmemelidir. Tel firgalar veya tel ovma pedleri
kullanilirsa, bunlar paslanmaz celikten yapilmalidir. Kullanilan her tiirli
asindirici maddenin, 6zellikle de demir ve kloriirler olmak tizere her tiirlii
kontaminasyondan arinmig oldugundan emin olun.

1 Elektrikli siipiirge veya yumusak fir¢a kullanarak yazicinin tozunu alin.
2 Yazicinin dis yiizeylerini tiftiksiz, nemli bir bezle silin.

Nemli bezle temizleyemediginiz kirleri temizlemek i¢in hafif deterjan
kullanin.

& Uyan

Yazic1 pargalarinin zarar gérmemesi i¢in, temizlik yaparken yalnizca
yumusak firga ve tiftiksiz kumas kullanin. Yiiksek basingli hava, Gistiipii
veya asindirict malzeme kullanmayin.

& Dikkat

EKIPMAN HASARI. Hipokloritli gamasir sular1 veya hidroklorik asit de
dahil olmak tizere kloriir igeren tiim temizleme soliisyonlari, yiizeyin kabul
edilemez diizeyde paslanmasina ve lekelenmesine neden olabilir. Bunlar
paslanmaz ¢elikle temas ettirilmemelidir. Tel fircalar veya tel ovma pedleri
kullanilirsa, bunlar paslanmaz g¢elikten yapilmalidir. Kullanilan her tiirlii
asindirict maddenin, 6zellikle de demir ve kloriirler olmak {izere her tiirlii
kontaminasyondan arinmis oldugundan emin olun.
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Dokunmatik Ekrani Temizle

1 Gerektiginde dokunmatik ekrani yumusak kuru bir bezle veya pamukla
silerek temizleyin.

2 Lekelenmeyi veya dokunmatik ekrana zarar vermeyi engellemek i¢in nem
kalmadigindan emin olun.

Not: Gerekirse leke citkarmak icin bez etanol ile bir miktar 1slatilabilir.

& Dikkat

EKIPMAN HASARI. LCD Ekrani yalnizca yumusak kuru bezle veya
pamukla silerek temizleyin. Su ekrana zarar verebilir veysa rengini
bozabilir. Her noktadaki yogusmay1 veya nemi hemen temizleyin.
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Bu boliim, yaziciy1 her giin kullananlar i¢in sorun giderme ve hata tanilama
bilgileri igerir.

Servis kilavuzu, servis teknisyenleri ve egitimli personel i¢in sorun giderme
konusunda daha kapsamli bilgi igermektedir.

ZCS Uyari

OLDURUCU VOLTALI. Sebeke cereyanina baglandiginda, bu cihazin
icinde oldiiriicii derece voltaj olur. Bakim ¢aligmalari sadece egitimli ve
yetkili personel tarafindan gergeklestirilmelidir. Elektrikle ilgili tiim
giivenlik kurallarina ve uygulamalara dikkat edin. Kapaklari agmadan ya da
herhangi bir servis veya onarim ¢aligmasi yapmadan 6nce, yaziciy1
calistirmak gerekmedikge elektrik kaynagindan baglantisini kesin. Bu
talimata uymamaniz halinde bir yaralanma veya 6liime sebep olabilirsiniz.

Uyari

YARALANMA. Bir ariza durumunda 1siticinin sicakligimin 70 °C’ye
ulagmas1 miimkiindiir. Isiticinin monte edildigi plakaya dokunmayn.
Bu talimati izlememeniz halinde bir yaralanmaya sebep olabilirsiniz.
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Yazici Calismiyor

1 Yazicinin agildigindan emin olun. Yaziciy1 agmak igin, yesil diigmeye basin.

2 Bir sistem hatas1 olusup olusmadigini ve kullanici islemi gerekip
gerekmedigini gormek icin sistem ¢ubugunu (bkz. Tablo 7-1) kontrol edin.

Not: Ana sayfa ekrammn iist tarafindaki durum ¢ubugu isaret lambast
¢ikisinin rengini gosterir.

Durum isaret Lambasi isaret Lambasi Gikisi

Cubugu

Mavi YESIL Jet calisiyor ve yazici dogru
yazdirabiliyor (yazdirma modunda
degil).

Yesil YESIL Yazicl yazdirma modunda ve

dogru yazdirabiliyor

Sari SARI ve YESIL Bir sistem hatasini 6nlemek igin
yazicinin kullanici midahalesine
ihtiyaci var. Ornegin mirekkep
veya takviye sivisi az.

Kirmizi KIRMIZI Yazdirmayi engelleyen herhangi
bir hata. Ornegin piskiirtme
calismiyor, saptirici plakasinda
sorun var.

Tablo 7-1: Durum Cubugu

3 Durum ¢ubugu kirmizi veya sariysa, ilgili mesajin goriintiilendigini kontrol
etmek i¢in ekrana bakin. Bkz. “Hata Mesajlar1 ve Uyarilar” sayfa 7-7.

4 Durum ¢ubugu yesilse ve yazici yazdirmiyorsa:

+ Uriin sensérii ve mil kodlayicinin takili ve dogru galistyor oldugundan
emin olur ({irlin sensorii arkasina bulunan bir lamba, sensérden bir iiriin
gecerse yanip sonmelidir).

» Sorun devam ederse, arizay1 1-800-843-3610’dan Videojet Technologies
Inc.’e bildirin (yalnizca Amerika Birlesik Devletleri (ABD)). ABD
disindaki miisteriler, bir Videojet bagh sirketi ya da yerel Videojet
distribiitori ile irtibat kurmalidir.

5 Ekran veya isaret lambasi (takili oldugunda) yanmiyorsa, elektrik kaynagini
asagidaki sekilde kontrol edin:

a. Ana elektrik kaynaginin kullanilabilir durumda oldugundan emin olun.

b. Ana giris konektoriiniin dogru takildigindan emin olun.
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c. Ana gii¢ diigmesinin ON (Ag¢ik) konumda (basil1 goriiniir) oldugundan
emin olun.

d. Sorun devam ederse, arizay1 1-800-843-3610’dan Videojet Technologies
Inc.’e bildirin.

Yanhs Yazdirma Konumu

1 Ayarlar > Kontrol meniisiinde belirtilen Uriin Gecikmesi degerinin dogru
olup olmadigimi kontrol edin. Bkz. “Varsayilan Mesaj Parametreleri”
sayfa 5-10.

Kenara Kadar Olan Uzaklik

/,

ideojet

Uriin
Sekil 7-1: Yazdirma Konumu

2 Mesajin baginda ek bosluk olup olmadigini kontrol edin.

Yanhs Yazdirma Boyutu

1 Ayarlanan karakter yiiksekliginin dogru olup olmadigini kontrol edin. Bkz.
“Yaz1 Tipi Ozniteliklerini Degistirmek” sayfa 5-54.

2 Yazici kafasindan iiriine olan mesafenin dogru olup olmadigini kontrol edin.
Yazici kafasi iirlinden uzaga hareket ettikge karakter yliksekligi artar ve
¢oziiniirliik azalir.,

Not: En iyi kaliteyi elde etmek i¢in yazdirma kafast ile tiriin arasindaki
optimum mesafe 12 mm'dir. Aralik 5 ila 15 mm'dir.
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4

Uzaklik

T

Sekil 7-2: Uriine Olan Uzaklik

3 Mesajda dogru yazi tipinin se¢ildiginden emin olun.

Not: Yazdirma yiiksekligi hakkinda bilgi icin bkz. Tablo A-6, sayfa A-7.

4 Mesaj genisligi uzatilmis goriiniiyorsa, Print Position (Yazdirma Konumu)
meniisiinde belirtilen genislik degerini azaltin. Bkz. “Yazici Nasil A¢ilir”
sayfa 4-1.

5 Mesaj genisligi sikisik goriiniiyorsa, Print Position (Yazdirma Konumu)
mendiisiinde belirtilen Width (Genislik) degerini artirin.

Yazdirma Tamamlanmadi

Yazici kafasinda miirekkep kalintis1 olup olmadigini kontrol etmeli ve varsa yazict
kafasini temizlemelisiniz. Bkz. “Yazic1 Kafasin1 Temizleme” sayfa 6-6.
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Dusuk Baski Kalitesi

~ Soldaki 6rnekte dagimnik damlalarin
L T EET olmadigy, esit baski dagilimma sahip iyi
bir karakter formasyonu goriilmektedir.

Tablo 7-2’de kotii baski 6rnekleri, bunlarin nedenleri ve hatay1 diizeltmek igin
gereken adimlar agiklanmaistir.

Ornek ve Nedeni Coziim

Yazici kafasini ve yazici kafasi
kapagini temizleyin. Pliskurtme
ucunu bosaltin ve pUskirtme ucu
Paskurticl dizgln hizalanmamis yikama iglemini gergeklestirin. Olugun
veya puskirtme ucu kismen tikanmig. | temiz oldugundan emin olun.

Oluk kenarinin alt damlalarina dikkat
edin. OlasI EHT ¢ok disuk.

FREIMT QUAaLITY
Ex kT ORT a0 T

il T N

Yazici kafasini ve yazici kafasi

EEsEt 8 }‘. B & oL | kapagdini temizleyip iyice kurutun.
T e © L %7 .| Yazdirma fazlari arasinda yeterli
Faz hatasi. Damlanin dogru zaman oldugundan emin olun.

yerlesmesi saglanamiyor. Cevredeki
alana ¢ok fazla miktarda sigrama
oldugunu goérursiniz.

Puskirtme ucuna tersten su
puskurtin ve dogru ayriimayi kontrol
edin.

Uit ity

-
A

BRI

L

air
§ =i

-

gt

H
*
L3
1

Yanls modulasyon, gereginden fazla
uydu, sarj islemi yanlis.

PUsklUrtme hizalama ayarini kontrol
edin. Daha fazla bilgi igin servis
kitapcigina bakin.

[l A0 A [N O R N W L2
FRTHT (AT Y :

1
i

Basing ¢ok ylUksek, damlalarin dogru
bicimde sapma gdstermiyor, damlalar
birbirlerine “gegmis”, kligiik yazdirma
olusmus.

PUsklUrtme hizalama ayarini kontrol
edin. Daha fazla bilgi igin servis
kitapcigina bakin.

3L l T ""'r‘ it
Basing ¢cok dustik, damlalar asiri
sapmis veya yanlis yerlestiriimis.
Saptiriimis damlalar muhtemelen
kaybolmustur.

Tablo 7-2: Kotii Baski Ornekleri
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Ornek ve Nedeni Coziim

Alt tabakaya olan mesafeyi azaltin
Bl DT b T T an | veya daha uygun bir yazi tipi segin.
Yazici kafasi alt tabakadan ¢ok uzak.
Damlalar hava akimlarindan
etkileniyor ve gereginden fazla uzak
dikey aralik birakilmis.

Yazici kafasinin yiizeyi, alt tabakanin
Y YEEY | yuzeyine 90 derece agida olmalidir ve
yuva, alt tabaka hareketine dik
Yazici kafasi yuvasi, alt tabakaya dik | olmalidir. Asagidaki sekle bakin.

degil. \

NI o

VIE A

Tablo 7-2: Kétii Baski Ornekleri (Devam)

Yazici Durumu Simgeleri

Yazici durumu simgeleri iki gruba ayrilir:

* Durum simgeleri: Durum simgeleri, miirekkep piiskiirtme durumunu gosterir

* Durumu su sekilde gosteren yazici durumu ¢ubugu:

- ‘CALISIYOR’: Yazici agik, piiskiirtme calisiyor ve yazdirma
etkinlestirilmis oldugunda goriintiilenir.

- ‘CEVRIMDISI’: Yazici acik, piiskiirtme calisiyor ve yazdirma devre dist
birakilmis oldugunda goriintiilenir.

CEVRIMDISI B

- ‘KAPAT’: Yazici agik ve piiskiirtme ¢alismiyor oldugunda goriintiilenir.

KAPAT
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Bir hata veya uyar1 olustugunda, yazict hata mesajin1 tiim sayfalarin en tistiindeki
durum ¢ubugunda gosterir. Asagida gosterildigi gibi, durum ¢ubugu uyari

durumunda sar1, alarm durumunda kirmizi olur.

Sekil 7-3: Hata Mesaji

UYAR' (E6116) Viskozite Kalibre Edilmedi

Sekil 7-4: Uyart Mesajt

Bir hata olustugunda, yazicinin hata ¢ikis rolesi agilir. Bu réleden paketleme
makinesinin stop devresi i¢erisine kablo baglantisi yapilmissa, bu role role

paketleme makinesinin bir hata durumunda durduruldugundan emin olmak i¢in
kullanilabilir. Bu, yazicida bir hata bulundugunda kodlanmamis bir {iriiniin
iiretilmesini onler.

- I

A
B
v

()

]

& Cikis: Level 2 10:48 24.09.2012
COMET PRO
1S Yazici Kafasi Mevcut Degil
Performans Sarf Malzemeleri

Boyama Miirekkep

Uretim miktari (s/qk

Tek iste
Uretilen Miktar 30908

Toplam Sayr 431361

Sekil 7-5: Hata Ekram

Ayni anda birkag hata ve uyar1 meydana gelebilir. Hatalar ve alarmlar daima ilk
olarak gosterilir.

Hata Mesajlari ve Uyarilar
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Hatalari/uyarilar1 daha detayl goriintillemek ve ne yapilmasi gerektigi hakkindaki
talimatlar1 goriintiillemek i¢in, dokunmatik ekranin en {istiindeki durum
penceresinde kirmizi veya sar1 alana dokunun.

Bir Hata Mesajinin veya Uyarisinin Temizlenmesi
Bu bdliimdeki talimatlar bir hata mesajinin temizlenmesi hakkinda bilgi saglar.
Uyarilarm temizlenmesinde benzer bir yontem kullanilir.

Hata listesi detaylarin1 goriintiilemek i¢in, asagidaki yolu izleyin:

1 Hata listesini goriintiilemek i¢in kirmizi FAULT (HATA) mesajia dokunun
(Sekil 7-5, sayfa 7-7).

- T

@'Hatalar 4

# HATA E6000
‘Q‘ Yazicl Kafasi Yok >

Sekil 7-6: Hata Se¢imi

2 Listedeki hata adina dokunarak hata hakkinda daha fazla detay okunabilir.

) Hatalar <
& HATA EB000
Q' Yazicl Kafasl Yok >

3 Hata detaylarini ve hata hakkinda yapilmasi gerekenleri anlatan ekran
talimatlarini okuyun.
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N

| wHatalar»HATA E6000 |

&3 Yazici Kafasi Yok

HATA E6000
f) | Kullanici Arabirimi ile CSB arasinda givenilir iletisim kaybedildi.

Asadida bir 'Temizle' dugmesi varsa, bu hatay| temizleyebilir ve
yazdirmaya devam edebilirsiniz.

| | Asagida bir 'Temizle' digmesi yoksa, litfen yaziciyl kapatip agin.
Sorun devam ederse veya ek sorun giderme icin, servis kilavuzuna

bakin ya da nitelikli yerel bakim mithendisinizle veya servis temsilcinizle
gérustin.

A
< »
v

Sekil 7-7: Hata Detaylart Ekran

4 Hatay: diizelttiginizde, Clear (Temizle) diigmesi etkin hale gelir. Hata
mesajini kaldirmak igin Clear (Temizle) 6gesine basin.

Not: Bu islem yalnizca siz “Temizle” diigmesini kullanarak temizleyene
kadar kalan ‘tutulan alarmlar’ icin gecerlidir. Diger alarmlar alarm durumu
diizeltildiginde ve manuel olarak temizlenmesi gerekmediginde otomatik
olarak sifirlanr.

Yazici Hata Mesajlan

Not: Tiim alarmlary temizlemek i¢in Tanilama > Yazici Kafas: > Hatalari ve
uyariart temizle segenegine gidin.
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Ariza (Alarm) Simgeleri

Hata Ad Diizeltici islem

Referansi

E6000 Yazici Kafasi Yok Kullanici Araylzu ile CSB arasindaki
guvenilir iletisim koptu. Yaziciyi agip
kapatin ve sorunun ¢ézullp ¢6zilmedigini
gorin. iletigim ayari
gerceklestirimeyecekse. Sorun devam
ederse veya ek sorun giderme igin, litfen
servis kilavuzuna bakin ya da nitelikli yerel
bakim muhendisinizle veya servis
temsilcinizle gérugun.

E6007 USB Barkod Barkod tarayici takildiysa baglantiyi
Tarayici kontrol edin.
Bulunamadi

E6008 EHT/HV Hatasi Saptirma plakasinda kivilcimlanma

algilandi. Yazici Kafasindaki saptirici
elektrotlarini temizleyin. EHT/HV
kalibrasyonu gerceklestirin. Plskurtme
ucu tekrar yikama islemini gergeklestirin.
Hata devam ederse servis kilavuzuna
bakin veya yetkili yerel bakim
muhendisinizle ya da servis temsilcinizle

gorasan.
E6010 Murekkep Yeni bir mirekkep c¢ekirdegi taktiysaniz
Cekirdegdi Bos bunu doldurmaniz gerekir. Bunun nasil

gergeklestirilecedi ile ilgili adimlar igin
l0tfen su andaki baglatma islemini izleyin.
Mevcut ¢cekirdek bos gérinlyorsa ve
dolmuyorsa kalan murekkep c¢ekirdegi
Omrindn agiimadigini kontrol edin.
Mirekkep cekirdegi dmru icin belgelere
bakin, servis kilavuzuna bakin veya
nitelikli yerel bakim mihendisinizle ya da
servis temsilcinizle gérusun.

E6011 Pompa Hatasi Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
bakim muhendisinizle ya da servis
temsilcinizle gorasun.

E6012 Kabin Cok Sicak Yazici kabini sicakligi 80 santigrad derece
Uzerinde. Hasari1 énlemek igin, yazici
otomatik olarak kapanir. Sicaklik
dustukten sonra yazici baslatilir. TGm agiri
Isinma olaylarini nitelikli yerel bakim
muhendisinizle ya da servis temsilcinizle
gorasun.

Tablo 7-3: Ariza (Alarm) Simgeleri
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Hata
Referansi

E6014

Viskozite
denetlenemiyor

Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Diizeltici islem

Murekkep kartusunun bogs olup olmadigini
kontrol edin. Kartus bos ise, 0 zaman
kartusu degistirin. Bu hareket durumu
dizeltmezse servis kilavuzuna bakin veya
yerel bakim mihendisinizle ya da servis
temsilcinizle gérasin.

E6015

Hatali PUskirtme
Ucu

Paskurtmeyi kapatin. Plskirtme ucunun
dogru olarak takilip takilmadidini kontrol
edin. Puskirtme Ucu Yikama iglemi
gergeklestirin. Puskurtmeyi yeniden
baslatin. Bu sorun devam ederse
cekirdekte mirekkep yenileme
gerceklestirmeyi deneyin. Bu hareket
durumu dizeltmezse servis kilavuzuna
bakin veya yerel bakim mihendisinizle ya
da servis temsilcinizle gorusun.

E6016

Mod Siirlict Cipi
Asiri Sicak

Amplifikatériin asir iIsinmasindan dolayi
mod amplifikatéri donanimi kapatildi.
Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
bakim muhendisinizle ya da servis
temsilcinizle gorasin.

E6017

Onemli Hata: Uriin
Bilgilerinden Faz
Yaniti Gelmedi

Calistirma sirasinda faz verileri elde
edilemiyor. PUskurtme ucu tekrar yikama
islemini gerceklestirin. Yazici Kafasini
temizleyip iyice kurutun. iki denemeden
sonra hata dizelmezse servis kilavuzuna
bakin veya yerel bakim muhendisinizle ya
da servis temsilcinizle gérusun.

E6021

Baslangi¢ Fazlama
Ayari Basgarisiz
Oldu

Calistirma sirasinda faz verileri elde
edilemiyor. PUskurtme ucu tekrar yikama
islemini gerceklestirin. Yazici Kafasini
temizleyip iyice kurutun. iki denemeden
sonra hata dizelmezse servis kilavuzuna
bakin veya yerel bakim mihendisinizle ya
da servis temsilcinizle gorusun.

E6022

Modlasyon
Tekrarlama
Basarisiz

Donanim hatasi. Servis kilavuzuna bakin
veya nitelikli yerel bakim mihendisinizle
ya da servis temsilcinizle gorasun.

E6023

Orgliyapi Bellek
Tasmasi Algilandi

Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
bakim muhendisinizle ya da servis
temsilcinizle gérasin.

E6024

Valf Hatasi

Valf vurma / tutma surlicisl devresinde
donanim hatasi Servis kilavuzuna bakin
veya nitelikli yerel bakim mihendisinizle
ya da servis temsilcinizle gérusun.
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Hata
Referansi

E6025

Cekirdek
Doldurulmuyor

Diizeltici islem

Servis kilavuzuna bakin veya yerel bakim
muhendisinizle ya da servis temsilcinizle
gorusun.

E6026

Cekirdek
Doldurmak igin
Yetersiz Murekkep

Bos murekkep kartusunu ¢ikarin ve yeni
murekkep kartusu takin.

E6028

Yeni Murekkep
Cekirdegi Farkli
Murekkep
Referansina Sahip

Murekkep turla gorintisindn, takilan
murekkep kartusuyla eslestigini
dogrulayin. Zaten bir murekkep gekirdegi
kullaniyorsaniz dogru murekkep kartusu
ile degistirin. MUrekkep tlrd degistiyse
servis kilavuzuna bakin veya yetkili yerel
bakim muhendisinizle ya da servis
temsilcinizle gorasin.

Not: Yeni miirekkep ¢ekirdegdi takildiysa
bu hata gésterilir ve “miirekkep cekirdegi
parametreleri kopyalama”
gercgeklestiriimesi gerekir.

E6029

EHT/HV
Kalibrasyonu
Gerekli

Yazici kafasinin temiz ve tamamen kuru
oldugundan emin olun. Yazici kafasi
rondelasinin yerinde oldugunu ve dogru
sekilde sabitlendigini dogrulayin. Gerekli
parolayi girin. EHT/HVyi kalibre edin veya
nitelikli yerel bakim muhendisinizle ya da
servis temsilcinizle gérasin.

E6064

Pompa Hatasi

Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
bakim muhendisinizle ya da servis
temsilcinizle gérugun.

E6089

Sarj Beslemesi
Hatasi

Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
bakim mihendisinizle ya da servis
temsilcinizle gorasin.
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Hata Diizeltici islem

Referansi

E6090 Oluk Hatasi Marekkep Akisinin mevcut ve olukla
hizalanmis oldugunu dogrulayin. Degilse,
puskirtme ucunu tersten yikayin.
Mdirekkep akisi mevcut ancak
hizalanmamis ise hizalama islemi
gerceklestirin. Murekkep akisi mevcut ve
olukta ise murekkebi yenileyin. Murekkep
akisl mevcut ve olukta ise ve oluk hatasi
devam ediyorsa olasi bir oluk senséri
hatasi vardir ve bu durum piskirtme ucu
gdbvdesinin degistiriimesini gerektirebilir.
Murekkep Akisl yoksa veya engelleyen
sorun devam ediyorsa merkez kablo
sorunu olabilir. istediginiz zaman servis
kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel bakim
muhendisinizle ya da servis temsilcinizle

gorasun.
E6139 Cekirdek Servisi Cekirdek, nominal d6mrini blyuk él¢ide
Gerekli asti ve yazici galismasinin devam

edebilmesi igin ¢ekirdedin servis gdérmesi
gerekir. Servis kilavuzuna bakin veya
nitelikli yerel bakim mihendisinizle ya da
servis temsilcinizle gérusun.

Tablo 7-3: Ariza (Alarm) Simgeleri (Devam)

Uyari Simgeleri

Hata Diizeltici islem

Referansi

E6001 Mirekkep Ozii Yaziciya yanlis tirde murekkep ¢ekirdegi
Desteklenmiyor takilirsa galistirmaya devam edemezsiniz.

Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
bakim muhendisinizle ya da servis
temsilcinizle gorasin.

E6002 Mirekkep Kartusu Murekkep son kullanma tarihi gegti. Yeni
Suresi Gegti murekkep kartusu takin.

E6003 Boyama Boyama son kullanma tarihi gecti. Yeni
Kartusunun Siresi | takviye kartusu takin.
Doldu

Tablo 7-4: Hata Mesajlart
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Hata
Referansi

E6039

Kafa Sicakligi Cok

Yiksek

Diizeltici islem

Olglilen yazici kafasi sicakligi hedef
sicakligin 3°C lzerinde. Servis kilavuzuna
bakin veya nitelikli yerel bakim
muhendisinizle ya da servis temsilcinizle
gorusun.

E6040

Kafa Sicakligi Cok

Dusuk

Olgiilen yazici kafasi sicakligi hedef
sicakhgin 3° altinda. Servis kilavuzuna
bakin veya nitelikli yerel bakim
muhendisinizle ya da servis temsilcinizle
gorasun.

E6041

TOF Cok Yiksek

Olglilen puskirtme hizi hedef hizin %10
Uzerinde. Servis kilavuzuna bakin veya
nitelikli yerel bakim mihendisinizle ya da
servis temsilcinizle gorusun.

E6042

TOF Cok Diisik

Olgiilen piiskiirtme hizi, hedef puskiirtme
hizinin %10 altinda. Servis kilavuzuna
bakin veya nitelikli yerel bakim
muhendisinizle ya da servis temsilcinizle
gorasan.

E6044

Kafa Kapagi
Cikarildi

Yazici kafasi kapagini montajini kontrol
edin. Yazici kafasi kapaginin yazici
kafasina tamamen oturdugundan emin
olun, yazici kafasini rondelaya tamamen
oturdugunu kontrol edin. Rondelanin
ucunda miknatis bulundugundan emin
olun. Kapak anahtari hatali olabilir ve
degistiriimesi gerekebilir, servis
kilavuzuna bakin ya da nitelikli yerel
bakim muhendisinizle veya servis
temsilcinizle gorugun.

E6045

Faz Esik Hatasi

Yazicl, faz esigi minimum degere
ayarlanmig bicimde bir faz profili alamiyor.
Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
bakim muhendisinizle ya da servis
temsilcinizle gorasun.

E6046

Murekkep
Viskozitesi Cok
Yuksek

Dogru hiz i¢in basing ayar noktasi,
hesaplanan basingtan en az 0,1 bar
yuksek. Servis kilavuzuna bakin veya
nitelikli yerel bakim muhendisinizle ya da
servis temsilcinizle gérasin.

E6047

Mirekkep
Viskozitesi Cok
Dusuk

Dogdru hiz igin basing ayar noktasi,
hesaplanan basingtan en az 0,1 bar
yuksek. Servis kilavuzuna bakin veya
nitelikli yerel bakim mihendisinizle ya da
servis temsilcinizle gérusun.
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Hata
Referansi

E6048

Basing Cok Yuksek

Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Diizeltici islem

Mevcut basing hedef basincin 0,2 bar
Ustinde. Servis kilavuzuna bakin veya
nitelikli yerel bakim muhendisinizle ya da
servis temsilcinizle gérasan.

E6049

Basing Cok DlUsuk

Mevcut basing hedef basincin 0,2 bar
altinda. Servis kilavuzuna bakin veya
nitelikli yerel bakim mihendisinizle ya da
servis temsilcinizle gérusun.

E6050

Mirekkep Kartusu
Yok

Murekkep kartusu yok. Yeni mirekkep
kartusu takin.

E6051

Yanlis Mlrekkep
Kartusu

Murekkep kartusu yuvasina takilan kartus
yanls tipte marekkep iceriyor. Sivi
referansi ve sivi tipi, mirekkep cekirdegi
moduliyle eglesmelidir. Bunlar yazicidaki
smart chip verilerine bakilarak ve
mirekkep kartusu etiket 6zellikleri ile
karsilastirilarak anlasilabilir. Sorun devam
ederse servis kilavuzuna bakin veya
yetkili yerel bakim mihendisinizle ya da
servis temsilcinizle gérasin.

E6053

Murekkep Kartusu
Az

Mirekkep Kartusu neredeyse bos. Mevcut
murekkep kartusu bosaldiginda, dolu bir
murekkep kartusunun degistirme i¢in hazir
oldugundan emin olun.

E6054

Muarekkep Kartusu
Bos

Yeni murekkep sivisi kartusu takin.
Mdirekkep sivisi par¢a numarasi da
gOruntulenir. Sorun devam ederse veya ek
sorun giderme igin, litfen servis
kilavuzuna bakin ya da nitelikli yerel
bakim muhendisinizle veya servis
temsilcinizle gorasin.

E6055

Murekkep
Eklemeleri Siniri
Gegti

Mevcut mirekkep kartusu on seferden
fazla takildi. Kartus batanligiand korumak
icin yeni bir murekkep kartusu takilmasi
Onerilir

E6056

Takviye Kartusu
Yok

Mdirekkep ¢ekirdek moduliine ekleme icin
takviye sivisi bulunmuyor. Yeni takviye
kartusu takin.
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Hata
Referansi

E6057

Yanhs Boyama
Kartusu

Diizeltici islem

Takviye sivisi kartugu yuvasina takilan
kartus yanls tipte takviye sivisi iceriyor.
Sivi referansi ve sivi tipi, mirekkep
cekirdedi moduluyle eslesmelidir. Bunlar
yazicidaki smart chip verilerine bakilarak
ve murekkep kartusu etiket 6zellikleri ile
karsilastirilarak anlasilabilir. Sorun devam
ederse servis kilavuzuna bakin veya
yetkili yerel bakim mihendisinizle ya da
servis temsilcinizle gérasin.

E6059

Boyama kartusu az

Boyama kartusu neredeyse bos. Mevcut
boyama kartusu bosaldiginda, dolu bir
boyama kartusunun degistirme icin hazir
oldugundan emin olun.

E6060

Boyama Kartusu
Bos

Yeni takviye sivisi kartusu takin. inceltici
sivisi par¢a numarasi da goruntilenir.
Sorun devam ederse veya ek sorun
giderme igin, lUtfen servis kilavuzuna
bakin ya da nitelikli yerel bakim
muihendisinizle veya servis temsilcinizle
gorisun.

E6061

inceltici Eklemeleri
Sinir Gegti

Mevcut inceltici kartusu on seferden fazla
takildi. Kartug butinligina korumak igin
yeni bir inceltici kartugu takilmasi énerilir

E6062

Murekkep
Cekirdegdi Seviyesi
Yuksek

Mirekkep ¢ekirdegi modulindeki
murekkep seviyesi ¢ok ylksek. Yazicinin
diz zeminde oldugunu kontrol edin.
Yazici diiz yuzeydeyse ve hala uyari
varsa murekkep c¢ekirdegindeki sivinin bir
kismini ¢ikarin, servis kilavuzuna bakin
veya yetkili yerel bakim muhendisinizle ya
da servis temsilcinizle gorusun.

E6063

Murekkep
Cekirdegi Seviyesi
Disuk

Mdirekkep kartusunun, bos olup
olmadigini kontrol edin. Yeni bir mirekkep
kartusu ile degistirin. PUskUrtme galigirken
bos murekkep kartusunun yerine dolu
kartus takildiginda, yazici otomatik olarak
0zu yukleyecektir. Sorun devam ederse
veya ek sorun giderme igin, litfen servis
kilavuzuna bakin ya da nitelikli yerel
bakim muhendisinizle veya servis
temsilcinizle gorasin.
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Hata
Referansi

E6066

Pompa Devri
Maksimuma Yakin

Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Diizeltici islem

Pompa maksimum devire yakin ve basing
dusuk. Servis kilavuzuna bakin veya
nitelikli yerel bakim muhendisinizle ya da
servis temsilcinizle gérasin.

E6067

Kabin Sicak

Elektronik bélmesi 70 °C’den ylksek.
Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
bakim muhendisinizle ya da servis
temsilcinizle gérugun.

E6068

Uriin Dedektori
Yazici Kafasina
Fazla Yakin

Hat galigsma parametrelerine gore Yazici
Kafasi ile Uriin detektorl arasindaki
uzakhgin dogru oldugunu kontrol edin ve
araligi artirin veya urtnu uygun sekilde
ayarlayin. Sorun devam ederse veya ek
sorun giderme igin, litfen servis
kilavuzuna bakin ya da nitelikli yerel
bakim muhendisinizle veya servis
temsilcinizle gorasun.

E6069

Yazdirmalar
Arasindaki Bosluk
Cok Kisa

Yazdirmalar arasindaki gecikme ¢ok
klcuk veya kisa. Servis kilavuzuna bakin
veya nitelikli yerel bakim muhendisinizle
ya da servis temsilcinizle gérusun.

E6070

Yazdirma Ust Uste
Bindi

Yazdirma su andaki yazdirma iglemi
bitmeden basladi. Servis kilavuzuna bakin
veya nitelikli yerel bakim mihendisinizle
ya da servis temsilcinizle gérusun.

E6071

Faz igin Zaman
Yok

Uriin tesbitinin ve yazici kafasinin dogru
konumda oldugunu kontrol edin. Servis
kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel bakim
muihendisinizle ya da servis temsilcinizle
gorasun.

E6072

TOF igin zaman
yok

Yazici “mevcut hiz” alamiyor ve bu
nedenle TOF hiz kontrolu
gergeklestirilemiyor. Uriin detektdriiniin ve
yazicl kafasinin dogru konumda oldugunu
kontrol edin. Servis kilavuzuna bakin veya
nitelikli yerel bakim muhendisinizle ya da
servis temsilcinizle gérasin.

E6073

Asiri Hiz

intiyaciniz olan yazdirma genisligini almak
icin hat hizi, mevcut yazdirma
orguyapisini (matris) asiyor. Yazdirma
genigligi kabul edilemezse, servis
kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel bakim
muhendisinizle ya da servis temsilcinizle
gOrasun.
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Hata
Referansi

E6074

Uriin Kuyrugu Gok
Derin

Diizeltici islem

Uriin tespiti ile yazici kafasi arasinda gok
fazla Gruin var. Servis kilavuzuna bakin
veya nitelikli yerel bakim muhendisinizle
ya da servis temsilcinizle gérusun.

E6075

Gegerli Murekkep
Parametresi Yok

Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
bakim muhendisinizle ya da servis
temsilcinizle gorugun.

E6076

Olasi Murekkep
Katsayisi
Glncellemesi

Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
bakim muhendisinizle ya da servis
temsilcinizle gorasin.

E6077

USB Baglantisinda
Asirt Akim

Harici USB aygiti asiri akim talep ediyor.
Alternatif harici USB aygitla degistirin.
Sorun devam ederse veya ek sorun
giderme igin, litfen servis kilavuzuna
bakin ya da nitelikli yerel bakim
muhendisinizle veya servis temsilcinizle
gorusun.

E6078

Supheli Kafa Isitici
Hatasi (Ya Da
Termal Hata)

Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
bakim muhendisinizle ya da servis
temsilcinizle gérugun.

E6079

Tank
Doldurulmuyor

Marekkep ¢ekirdegi moduld, duzeyi
artirmak igin 5 murekkep ekleme
denemesinden sonra hala disuk. Servis
kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel bakim
muihendisinizle ya da servis temsilcinizle
gorasun.

E6080

DAC Tasmasi

Donanim hatasi (Dijital - Analog
Dondstarica). Servis kilavuzuna bakin
veya nitelikli yerel bakim muhendisinizle
ya da servis temsilcinizle gérusun.

E6081

DAC lletisim Hatasi

Donanim hatasi (Dijital - Analog
Doénusturacl). Servis kilavuzuna bakin
veya nitelikli yerel bakim mihendisinizle
ya da servis temsilcinizle gérusun.

E6082

Sarj DAC
Sifirlanmadi

Donanim hatasi (Dijital - Analog
Donusturic). Servis kilavuzuna bakin
veya nitelikli yerel bakim mihendisinizle
ya da servis temsilcinizle gorusun.
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Hata Diizeltici islem
Referansi
E6083 Atma Mesafesi Yazdirma gecikmesi ¢ok kic¢uk veya kisa.
Telafi Edilemedi Yazici kafasi konumunun ve atma
mesafesinin ayarlanmasi bu sorunu
¢Ozebilir. Sorun devam ederse veya ek
sorun giderme igin, lutfen servis
kilavuzuna bakin ya da nitelikli yerel
bakim muhendisinizle veya servis
temsilcinizle gérasin.
E6086 Orgiiyapi Katalogu | Yazilim mesgul. Orgliyapi degistiriliyor,
Olusturuluyor yazici yazdiramiyor. Orgiiyapi
katalogunun tamamlanmasini bekleyin.
Sorun devam ederse veya ek sorun
giderme igin, lutfen servis kilavuzuna
bakin ya da nitelikli yerel bakim
muhendisinizle veya servis temsilcinizle
gorusun.
E6087 Yanlis Orgiiyapi ya | istenenen érgiiyapi tablosu sisteme
da Orgliyapi Ailesi | yiiklenmedi. Servis kilavuzuna bakin veya
Adi nitelikli yerel bakim mihendisinizle ya da
servis temsilcinizle gorusun.
E6091 Yazici Kafasi Yazici Kafasi Kapak Tespiti varsayilan
Kapak Tespiti olarak etkindir. Bu uyariyi goériyorsaniz
Devre Disi tespit devre disi birakiimigtir. Lutfen
dikkatli bir sekilde devam edin.
E6093 Murekkep Sorun devam ederse veya ek sorun
Cekirdedi Dusuk giderme igin, lutfen servis kilavuzuna
Dizey Sondasi bakin ya da nitelikli yerel bakim
Algilamasinda Hata | mihendisinizle veya servis temsilcinizle
gorusun.
E6094 Muarekkep Sorun devam ederse veya ek sorun
Cekirdegi Orta giderme igin, litfen servis kilavuzuna
Diizey Sondasi bakin ya da nitelikli yerel bakim
Algilamasinda Hata | mihendisinizle veya servis temsilcinizle
gorisun.
E6095 Mirekkep Sorun devam ederse veya ek sorun
Cekirdegdi Yiksek giderme igin, lUtfen servis kilavuzuna
Duzey Sondasi bakin ya da nitelikli yerel bakim
Algilamasinda Hata | muhendisinizle veya servis temsilcinizle
gorasan.
E6096 Oluk Sondasi Sorun devam ederse veya ek sorun
AlgilamasindaHata | giderme igin, litfen servis kilavuzuna
Olustu bakin ya da nitelikli yerel bakim
muhendisinizle veya servis temsilcinizle
gorasun.
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Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Hata
Referansi

E6097

Yazdirma Kagirildi
(UD Yazic
Kafasina Fazla
Yakin)

Diizeltici islem

Uriin dedektorii yazici kafasina fazla
yakin oldugundan yazdirma kagirildi. Hat
calisma parametrelerine gére Yazici
Kafasi ile Urlin detektorld arasindaki
uzakligin dogru oldugunu kontrol edin ve
arahgi artirin veya Uriini uygun sekilde
ayarlayin. Asagida bir 'Temizle’ digmesi
varsa, bu hatayi temizleyebilir ve
yazdirmaya devam edebilirsiniz. Asagdida
bir "Temizle’ digmesi yoksa, Araglar >
Tanilama > yazici kafasi > Hatalari ve
Uyarilari Temizle secenegine gidin. Uyari
temizlenmezse yaziciyi kapatip agin.
Sorun devam ederse veya ek sorun
giderme igin, lUtfen servis kilavuzuna
bakin ya da nitelikli yerel bakim
muhendisinizle veya servis temsilcinizle
gorasan.

E6098

Yazdirma Kagirildi
(Yazdirmalar
Arasindaki Bosluk
Cok Kisa)

Yazdirmalar arasindaki bosluk ¢ok kigiik
veya kisa oldugundan yazdirma kagirildi.
Asagida bir 'Temizle’ dugmesi varsa, bu
hatay temizleyebilir ve yazdirmaya
devam edebilirsiniz. Asagida bir ‘'Temizle’
digmesi yoksa, Araglar > Tanilama >
yazici kafasi > Hatalari ve Uyarilari
Temizle segenegine gidin. Uyari
temizlenmezse yaziciyi kapatip agin.
Sorun devam ederse veya ek sorun
giderme igin, lutfen servis kilavuzuna
bakin ya da nitelikli yerel bakim
muhendisinizle veya servis temsilcinizle
gOrasun.

E6099

Yazdirma Kagirildi
(Yazdirma Ust Uste
Bindi)

Yazdirma, mevcut yazdirma bitmeden
basladigindan yazdirma kacirildi. Asagida
bir "Temizle’ digmesi varsa, bu hatayi
temizleyebilir ve yazdirmaya devam
edebilirsiniz. Asagdida bir 'Temizle’
dugmesi yoksa, Araglar > Tanilama >
yazici kafasi > Hatalari ve Uyarilari
Temizle segenegine gidin. Uyari
temizlenmezse yaziciyi kapatip agin.
Sorun devam ederse veya ek sorun
giderme igin, litfen servis kilavuzuna
bakin ya da nitelikli yerel bakim
muihendisinizle veya servis temsilcinizle
gorisun.

Tablo 7-4: Hata Mesajlart (Devam)
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Hata
Referansi

Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

Diizeltici islem

E6100 Yazdirma Kagirildi Uriin dedektorii ile yazici kafasi arasinda
(Uriin Kuyrugu cok fazla Grun oldugundan yazdirma
Fazla Derin) kacirildi. Asagida bir "Temizle’ digmesi
varsa, bu hatayi temizleyebilir ve
yazdirmaya devam edebilirsiniz. Asagdida
bir "Temizle’ dugmesi yoksa, Araglar >
Tanilama > yazici kafasi > Hatalari ve
Uyarilari Temizle secenegine gidin. Uyari
temizlenmezse yaziciyl kapatip agin.
Sorun devam ederse veya ek sorun
giderme igin, litfen servis kilavuzuna
bakin ya da nitelikli yerel bakim
muhendisinizle veya servis temsilcinizle
gorasun.
E6107 Valf Modulinun Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
Yakinda bakim muhendisinizle ya da servis
Degistiriimesi temsilcinizle gorugun.
Gerekiyor
E6108 Valf Modulindn Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
Degistiriimesi bakim muhendisinizle ya da servis
Gerekiyor temsilcinizle gorasin.
E6109 Yetersiz Sistem Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
Bellegi bakim muhendisinizle ya da servis
temsilcinizle gérasin.
E6110 Mirekkep Kartusu Murekkep kartusu yok. Yeni murekkep
Takil Degil kartusu takin.
E6115 Yazdirma Yazici ve hat durumunu kontrol edin.
Durduruldu Sorun yoksa yazdirmayi etkinlestirin.
E6116 Viskozite Kalibre Servis kilavuzuna bakin veya nitelikli yerel
Edilmedi bakim muhendisinizle ya da servis
temsilcinizle gérasin.
E6127 Dahili Cokme Yazicinin dahili igslemcisi bir gokmeden
Dokimu kurtuldu. Bu ¢okme ile ilgili bilgileri almak
Kullanilabilir icin lutfen nitelikli yerel bakim
muhendisinizle ya da servis temsilcinizle
gOrasun.
E6138 Cekirdek, nominal Cekirdek, nominal 6mriine ulasti. Planh
omrlne ulastl olmayan kullanim digi kalma suresi riskini
azaltmak igin Cekirdek en kisa zamanda
servis gormelidir. Servis kilavuzuna bakin
veya nitelikli yerel bakim mihendisinizle
ya da servis temsilcinizle gorusun.

Tablo 7-4: Hata Mesajlart (Devam)
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Hata Ad Diizeltici islem

Referansi

E6140 Cekirdek Servis Cekirdegin sinirli sayida ¢alisma saati
Zamani Gegmis kaldi. Kalan ¢alisma saati sayisi Araglar >

Tanilama > Sarf Malzemeleri > Miirekkep
Cekirdegi > Kalan Saat.

Planli olmayan kullanim digI kalma
suresini 6nlemek igin bu sire dolmadan
once ¢ekirdegin servis gbrmesi Israrla
onerilir. Servis kilavuzuna bakin veya
nitelikli yerel bakim muhendisinizle ya da
servis temsilcinizle gérasin.

Tablo 7-4: Hata Mesajlart (Devam)

Miirekkep Gekirdegi Omrii

Videojet1560 61 ay

Tablo 7-5: Miirekkep Cekirdegi Omrii

Ariza Mesajlari
Hata mesajlari en iistteki durum gubugunda goriintiilenir. Mesajlara, birden fazla
hata olmas1 durumunda, yalnizca en ciddi hata mesaj1 en tistteki durum
gubugunda goriintiilenecek sekilde 6ncelik verilir. Tiim alarmlar ve uyarilar, alarm
ve uyarilar sayfasinda (durum ¢ubugu dokunularak erisilir) listelenir.
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Tanilama Ekrani

Tanilama ekrani, yazicida sorun giderme sirasinda size yardimci olan farkl
parametrelerin mevcut degerini gosterir. Bkz: “Tanilama ile Caligma” sayfa 5-12.

ol Araglar 4
@ Ayarlar Tanilama
— Veritabanlan Mesaj Diizenleyici
= E3
&

Sekil 7-8: Tanmilama Ekram
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Teknik ozellikler

Elektrik Ozellikleri

Yazicinin elektrik 6zellikleri Tablo A-1°de goriilmektedir..

Voltaj 100 VAC -240V AC
Siklik 50 Hz - 60 Hz
Gug Tuketimi Maksimum 120 watt

Tablo A-1: Elektrik Ozellikleri

Agirhik

Yazicinin kuru agirligi Tablo A-2’de goriilmektedir.

Kuru agirhk 22 kg

Tablo A-2: Agwrlk Ozellikleri

Rev AA Elektrik Ozellikleri  A-1
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Boyutlar
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Yazicinin boyutlari, Tablo A-3’te goriilmektedir.

Kabin Genislik 345 mm
Yukseklik 553 mm
Derinlik 361 mm
Yazici Kafasi Capa @41,3 mm
PUsklrtme ucu deliginin ¢api 60 ve 70
Mikron
Merkez kablo Videojet 1560 3veyabm
uzunlugu 3 Metre Standart
6 Metre istege Bagli
Kabin Standart IP55
Varyasyonlari istege bagh IP65

Tablo A-3: Yazici Ol¢iileri
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istege Bagli Aksesuarlar

Seyyar Yazici Standi

ww /18

Sekil A-2: Seyyar Yazici Standi Boyutlar

Rev A4
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Sabit Yazici Standi

879 mm
(34.6 inches)

Sekil A-3: Sabit Yazict Standi
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Yazici Kafasi Standi

|8
ElS
©|c
Do
—|=
.
360 mm
. 260 mm
(14.2inches) ~ (10.2 inches)
Sekil A-4: Yazic1 Kafasi Standi
Cevresel Ozellikler
Yazicinin ¢evresel 6zellikleri Tablo A-4’te goriilmektedir

Calistirma sicakligi 5°C-45°C (41 °F - 113 °F)*

Ortam sicakligi degisim 10 °C (18 °F), her bir saat icin maksimum

hizi

Bagil nem %0 ila %90 yogusmasiz*

Depolama sicakligi 5°C - 50 °C (41 °F - 122 °F), orijinal

ambalajinda
Endustriyel koruma IP55 standarttir, IP65 istege baghdir
derecesi (Videojet 1560igin).

Tablo A-4: Cevresel Ozellikler

Rev A4

A-6  Cevresel Ozellikler



Videojet 1560 Kullanim Kilavuzu

*Not: Yazici yiiksek nem igeren ortamlarda veya bazi miirekkeplerle
calistirlldiginda (suya karst hassas miirekkepler dahil), hava kurutucular veya
baska dgeler gerekebilir. Daha fazla bilgi icin liitfen 800.843.3610 numarali
telefondan (yalnizca ABD) Videojet Technologies Inc. miisteri hizmetleri béliimii
veya yerel Videojet Technologies Inc. ile baglanti kurun.

Murekkep ve Takviye Sivisi Kapasitesi

Yazicinin miirekkep ve ¢oziicii kapasitesi, Tablo A-5’te goriilmektedir.

Marekkep Kartusu 750 mililitre

Takviye Sivisi 750 mililitre
Kartusu

Tablo A-5: Miirekkep ve Takviye Sivist Kapasitesi

Not: Toplu Suvi sistemi Videojet 1650 yazicilar i¢in kullanilamaz.

Yazdirma Yuksekligi

Yazdirma matrisi i¢in mesajin minimum ve maksimum yiiksekligi Tablo A-6’da

goriilmektedir.
2 mm Minimum
12 mm Maksimum

Tablo A-6: Yazdirma Yiiksekligi

Yazi Tipi Ozellikleri ve Hat Hizlari

60 ve 70 mikron piiskiirtme ucu i¢in yazi tipi 6zellikleri ve hat hizlar1 Tablo A-
7’de gosterilmistir.

Not: Tablo A-7 ’de listelenen hat hizlari yalnizca 60 icindir.

Rev A4 Miirekkep ve Takviye Sivist Kapasitesi  A-7
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Hat Yukseklik Genislik Kal. Hizlar
Wod 70 Mikron 60 Mikron

ft/dak m/dak  ft/dak m/dak
1 5 5 914 279 914 279
1 7 4 960 293 960 293
1 7 5 800 244 800 244
1 9 7 356 108 356 108
1 12 9 256 78 256 78
1 16 10 200 61 194 59
1 24 16 96 29 96 29
1 34 25 53 16 56 17
2 5 5 256 78 256 78
2 7 4 240 73 320 98
2 7 5 200 61 267 81
2 9 7 119 36 125 38
2 12 9 85 26 85 26
2 16 10 53 16 56 17
3 5 5 119 36 125 38
3 7 4 108 33 108 33
3 7 5 90 27 90 27
3 9 7 53 16 56 17
4 5 5 85 26 85 26
4 7 4 64 20 67 20
4 7 5 53 16 56 17
5 5 5 53 16 56 17

Tablo A-7: Hat Hizlar
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Barkot Ozellikleri

Kullanilabilir barkod tipleri, Tablo A-8’de goriilmektedir.

Not: Barkod oézellikleri ve Veri Matrisi Tablo A-8 ve Tablo A-9 da listelenmistir.
Barkodlar 60 dpi’da secilen yiikseklige bagh olarak tek hat hizinda ¢alisir. Bu,

yalnizca CLARiSOF T% ile kullanilabilir

Barkod Tipi

UPCA

UPCE
EANS
EAN13

Kod 128 (A, B ve C)
UCC/EAN 128
2/5l

Kod 39

2B Veri Matrisi

2B Veri Matrisi
dikdoértgen (*GS1)

Tablo A-8: Barkod Matrisi

10x 10

12x12

14 x 14

16 x 16

18 x 18

20x 20

22 x 22

24 x 24

26 x 26

32x32
Tablo A-9: Veri Matris Kodu Boyutlari

Rev A4 Barkot Ozellikleri  A-9
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8x18

8 x 32

12x 26

12 x 36

16 x 36

16 x 48

Tablo A-9: Veri Matris Kodu Boyutlari (Devam)

Not: 16 veya daha fazla yiikseklige sahip veri matrisi kodlarint yazdirmak igin
60 Mikron Piiskiirtme Ucu énerilir.

A-10  Barkot Ozellikleri Rev A4



Sozluk

Alt tabaka
Yazdirma yapilan {iriin ylizeyidir.

clJ
C1J teknolojisinde, stirekli akan miirekkep, minik miirekkep damlalarina
parcgalanir ve bu miirekkep damlalari, alt tabaka tizerinde karakter ve goriintii
olusturacak sekilde sapar.

Fazlama
Yazicinin mikroislemcili kontrol sistemi, faz detektoriinden alinan verileri
izler. Bu veriler, kii¢iik miirekkep damlalarinin yiiklenmesi ve bunlarin
dagilmasi arasindaki senkronizasyonu saglar.

Fotosel
Yazdirmaya baslamak i¢in iiriin olup olmadigini algilayan, 1sikla etkinlesen bir
anahtardir.

Uriin Dedektorii: Fotosel

Hizh Basglat
Hizl Baglat makine sadece 30 dakikadan kisa siire i¢in kapatildiysa
kullanilabilir. Piiskiirtme ucu temizlenmediginde yazicinin baglatma modu
kullantlir.

Hizhh Durdurma
Makine 30 dakikadan kisa siire kapali kalacaksa Hizl1 Durdur 6zelligini
kullanin. Piiskiirtme ucunun miirekkep dolu oldugu bu yazicit durdurma modu
kullanilir.

Karakter Kiimesi
Karakter kiimeleri, yaziciya programlanmis olan farkli dil alfabelerinin ve 6zel
metin karakterlerinin olusturdugu bir kombinasyon seklindedir.

Kullanici Alanlari
Bir mesaja bir kullanici alani eklenir. Kullanici alan1 yeni glincellemeleri
icerecek sekilde, sadece yazdirma islemi sirasinda mesaja kullanici alani
kopyalanir. (Ornegin, son kullanma tarihi).

Kullanilabilirlik

Uretim i¢in ihtiya¢ duyuldugunda ekipmanin ¢alismaya hazir oldugu zaman
miktaridir.

LCD
LCD, bir 151k kaynag1 veya yansitici 6niinde dizili renkli veya monokrom
piksellerden olusan ince ve diiz bir ekran aygitidir.

Rev AA Sozliik-1
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LED
LED, igerisinden elektrik akimi gegtigi zaman goriinebilen 151k yayan yar1
iletken bir aygittir.

Mesaj Se¢cme
Tus takimindan degil, harici bir kaynaktan mesaji se¢gmek i¢in kullanilan
yontemdir. Programlanabilir Mantik Kontrolii (PLC) veya bir anahtar kutusu
gibi bir harici kaynaktir.

Mil Kodlayici
Uriin hiz1 degisimini algilayan ve yazdirma genisligini ayarlayan bir cihazdur.
Oluk

Yazici kafasinin kullanmadigi miirekkep, oluktan geri doner.

Parametreler
Yazdirilan mesaja uygulanan ayarlardir. Ornegin, mesaj genisligi.

Puskiirtme Ucu
Miirekkep piiskiirtme ucu gévdesine beslenir ve kii¢iik bir gozenekten
puskiirtiiliir. Plskiirtme ucu govdesi titrestirilir ve piiskiirtiilen miirekkep,
stirekli akan minik damlalara parcalanir.

RS -232
Yazici ile diger aygitlar arasinda iletisime imkan taniyan seri veri iletisim
standardidir.

Saptirma Plakasi
Saptirma plakasi, yazici kafasinda bir yiiksek voltaj alani olusturur. Yiiksek
voltaj alani, yazdirma i¢in miirekkep damlaciklarinda sapma saglar. Karakter
yiiksekligini kontrol etmek i¢in saptirma plakasindaki voltaji
degistirebilirsiniz.

Simge

Yazici durumu veya hata kosulunu belirtmek i¢in kullanilan grafik simgesidir.

Tazyikli Sivi
Yazici kafasini temizleyen ve ek miirekkep kalintilarini gideren temizleme
¢oOzeltisidir.

Temiz Baglatma
Temiz baglatma, baglatma sirasinda miirekkep sigramasi ve piiskiirtmeyi
temizleyen bir yazici baslatma sirasidir. Yazdirmay1 durdurmak igin daha dnce
Temiz Durdurma kullanildiysa, bu baslatma siras1 kullanilir.

Temiz Durdurma
Temiz Durdurma 6zelligi, miirekkep piiskiirtme durdurulmadan 6nce manifold
ve piiskiirtme ucundaki miirekkebi temizlemek i¢in gereken zamani saglar. Bu
islem, yazici kafasinda miirekkep kalintilarini 6nler. Temiz bir yazici, daha
uzun siire dogru bigimde calisir.
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Toplu is Sayaci/ Uriin Sayaci
Toplu isteki veya iirtiindeki ¢ikt1 sayisini goriintiileyen sayacg.

Uriin Gecikmesi
Uriin gecikmesi, fotoselin etkinlestirildigi andan mesajin yazdirilmaya
basladig1 ana kadar gegen siiredir.

Uydular
Hatali modiilasyon ayarlarindan kaynaklanan miirekkep akisindaki kiigiik ilave
miirekkep damlalaridir.

Valf
Yazicida miirekkep akisini kontrol etmek i¢in kullanilan yazicidaki hidrolik
bilesendir.

WYSIWYG
WYSIWYG, “What You See Is What You Get” (Ne Goriirsen Onu Alirsin) bas
harfleridir ve diizenleme sirasinda goriintiilenen igerigin, (bu 6rnekte alt
tabakada basilan karakter ve goriintii gibi) final ¢ikt1 ile gok benzerlikler
gosterdigi bir sistemi tanimlamak amaci ile bilgisayarda kullanilir.

Yuk
Kiigiik miirekkep damlalarina uygulanan elektrik yiikiidiir. Uygulanan yiik
miktari, damlanin alt tabakadaki hedef konumuna baglidir.

Yuvarlanmig Tarihler
Tarih Gir: Yuvarlanmig Tarihler
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