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ลิขสิทธิ์ เมษายน 2008, Videojet Technologies Inc. (ตอไปน้ีจะเรียกวา Videojet) สงวนลิขสิทธิ์

เอกสารนี้เปนทรัพยสินของ Videojet Technologies Inc. รวมท้ังมขีอมูลอันเปนความลับ 
และมีลิขสิทธิ์คุมครอง ซึ่งเปนของ Videojet หามมิใหทําสําเนา นําไปใช หรือเปดเผยขอมูล 

โดยมิไดรับการอนุญาตเปนลายลักษณอักษรจาก Videojet 

Videojet Technologies Inc.
1500 Mittel Boulevard โทรศพัท: 1-800-843-3610 สํานักงาน  - สหรัฐอเมริกา: แอตแลนตา ชิคาโก ลอสแอนเจลิส ฟลาเดลเฟย
Wood Dale, IL โทรสาร: 1-800-582-1343 ประเทศอื่นๆ: แคนาดา ฝร่ังเศส เยอรมนี ไอรแลนด ญ่ีปุน สเปน 
60191-1073 USA โทรสารระหวางประเทศ:630-616-3629 สิงคโปร เนเธอรแลนด และสหราชอาณาจักร 
www.videojet.com ตัวแทนจัดจําหนายท่ัวโลก
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รายละเอียดการปฏิบัติตามขอกําหนด

สําหรับลูกคาในสหภาพยุโรป
อุปกรณนี้แสดงเครื่องหมาย CE เพ่ือระบุวาเปนไปตามกฎหมายดังตอไปนี้มาตรฐาน EMC 
ท่ีใชบังคบั:

สําหรับลูกคาในสหรัฐอเมรกิา
อุปกรณนี้เปนไปตามขอบังคบัสวนท่ี 15 ของ FCC การใชงานจะตองเปนไปตามเงื่อนไข 
สองประการดังตอไปนี้: 1) อุปกรณนี้ตองไมกอใหเกิดคล่ืนรบกวนที่เปนอันตราย และ  
2) อุปกรณนี้ตองยอมรับคล่ืนรบกวนที่ไดรับ รวมถึงคล่ืนรบกวนที่อาจทําใหการใชงาน 
ไมเปนไปตามตองการ

คําเตือน

การเปล่ียนแปลงหรือการดัดแปลงที่ทํากับชดุอุปกรณนี้ ท่ีไมมีการรับรองอยางเปน 
ทางการโดยหนวยงานที่มีหนาท่ีรับผิดชอบเก่ียวกับการปฏบัิติตามขอกําหนด 
อาจเปนการเพิกถอนสิทธิ์ของผูใชในการใชงานอุปกรณนี้

อุปกรณนี้ผานการทดสอบ และพบวาเปนไปตามขอจํากัดของอุปกรณดิจทัิล Class A ตามขอ 
บังคบัสวนท่ี 15 ของ FCC ขอจํากัดเหลานี้ไดรับการออกแบบขึ้น เพ่ือปกปองคล่ืนรบกวนที่มี 
อันตราย เมื่อมีการใชงานอุปกรณในเชิงพาณิชย อุปกรณนี้ทําใหเกิด หรือมีการใช และสามารถ 

EN55022:2006 + A1:2007 Class A  มาตรฐานการปลอยไอเสียสําหรับสภาพแวดลอมทางอุตส

EN61000-6-4 2007 มาตรฐานการปลอยไอเสียท่ัวไปสําหรับอุตสาหกรรมหนัก Envi-
ronments

EN61000-3-2 2006 การกระเพ่ือมของกระแสฮารโมนิค

EN61000-3-3 2008 การกระเพ่ือมและผันแปรของแรงดันไฟฟา

EN61000-6-2 2005 ลักษณะภูมิคุมกันของการใชงานเชิงอุตสาหกรรม

ปฏิบัติตามเงื่อนไขของ EU EMC Directive 2004/108/EC

ระเบียบขอบังคับดานแรงดันไฟฟาต่ําของ EC 2006/
95/EEC

ขอกําหนดท่ีจําเปนดานสุขภาพและความปลอดภัยท่ีเกี่ยวกับอุปกรณไฟฟาท่ีคํานวณภายใตระดับแรงดันไฟฟาท่ีกําหนด

IEC 60950-1:2001

ขอกําหนดดานความปลอดภัยสําหรับอุปกรณท่ีใชกบัเทคโนโลยีสารสนเทศรวมท้ังอุปกรณสําหรับธรุกิจท่ีใชไฟฟา

EN 60529:1991

ระดับการปองกันของตัวเรือน (รหัส IP)
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ปลอยพลังงานคล่ืนวิทยุได และหากไมติดต้ัง ตลอดจนใชงานตามที่กําหนดไวในคูมือการใชงาน 
อาจกอใหเกิดคล่ืนรบกวนที่เปนอันตรายตอการส่ือสารระบบวิทยุได การใชงานอุปกรณนี้ใน 
บริเวณที่อยูอาศัยมักจะกอใหเกิดคล่ืนรบกวนที่เปนอันตรายได ในกรณีดังกลาว ผูใชจะตอง 
แกไขคล่ืนรบกวน โดยรับผิดชอบตอคาใชจายท่ีเกิดขึ้นดวยตนเอง

ผูใชตองใชสายเคเบิลแบบหุมฉนวนกับเคร่ืองนี้ เพ่ือใหแนใจวา เปนไปตามขอจํากัด Class A 
ของ FCC

ผูใชอาจไดรับประโยชนจากคูมอืตอไปน้ี ท่ีคณะกรรมการการส่ือสารแหงรัฐบาลกลาง (Federal 
Communications Commission) จัดทําขึ้น: วิธีระบุและแกไขปญหาคล่ืนรบกวนวิทยุ-โทรทัศน  
คูมอืนี้มีจําหนายท่ีสํานักพิมพของรัฐบาลสหรัฐอเมริกา (U.S. Government Printing Office, 
Washington, DC 20402) เลขท่ีสินคา 004-00-00345-4

อุปกรณนี้ไดรับการทดสอบและรับรองวามีคณุสมบัติตามหลักเกณฑของสหรัฐฯดานความปลอ
ดภัยและการปลอยคล่ืนไฟฟาท่ีเปนอันตรายโดย:

Electromagnetic Testing Services Limited

Pratts Fields

Lubberhedges Lane

Stebbing, Dunmow

Essex, CM6 3BT

England, UK

อุปกรณนี้ผานการตรวจสอบโดย Underwriters Laboratories Inc. 
ตามมาตรฐานดานความปลอดภUL 60950-
1:ความปลอดภัยของอุปกรณดานเทคโนโลยีสารสนเทศ ฉบับแรกหัวขอ 2178 
อุปกรณทําเคร่ืองหมายและลงรหัส ประเภทอิเล็กทรอนิกส

สําหรับลูกคาในแคนาดา

อุปกรณดิจิทัลชิน้นี้มีคล่ืนรบกวนสัญญาณวิทยุจากอุปกรณดิจิทัลไมเกินขอจํากัดของอุปกรณ 
Class A ดังท่ีกําหนดในขอบังคับวาดวยคล่ืนรบกวนสัญญาณวิทยุของกรมการส่ือสาร 
แหงประเทศแคนาดา

อุปกรณนี้ไดรับการทดสอบและรับรองวามีคณุสมบัติตามหลักเกณฑของแคนาดาดานความปล
อดภัยและการปลอยคล่ืนไฟฟาท่ีเปนอันตรายโดย:ขอมลูอางอิงรายงาน E252185

Electromagnetic Testing Services Limited

Pratts Fields

Lubberhedges Lane

Stebbing, Dunmow

Essex, CM6 3BT
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England, UK

อุปกรณนี้ผานการตรวจสอบโดย Underwriters Laboratories Incorporated 
ตามมาตรฐานดานควาCAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03. 
ความปลอดภัยของอุปกรณเทคโนโลยีสารสนเทศหัวขอ 2178 
อุปกรณทําเครื่องหมายและลงรหัส ประเภทอิเล็กทรอนิกส

ขอมูลอางอิงรายงาน E252185

Pour la client le du Canada
Le present appareil numerique n’emet pas de bruits radioelectriques depassant 
les limites applicales aux appareils numerique de las class A prescrites dans le 
Reglement sur le brouillage radioelectrique edicte par le ministere des 
Communications du Canada.

Cet équipement est certifié CSA.

อุปกรณนี้ผานการตรวจสอบโดย Underwriters Laboratories Incorporated 
ตามมาตรฐานดานควาCAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03. 
ความปลอดภัยของอุปกรณเทคโนโลยีสารสนเทศหัวขอ 2178 
อุปกรณทําเคร่ืองหมายและลงรหัส ประเภทอิเล็กทรอนิกส

ขอมูลอางอิงรายงาน E252185

คําเตือน

ผลิตภัณฑน้ีไมไดมีจุดประสงคเพื่อใชในตําแหนงท่ีมองเห็นในสถานท่ีปฏิบตัิงานไดงายเพ่ือปอง
กันการสะทอนรบกวนในสถานท่ีปฏิบัติงาน ไมควรตั้งผลิตภัณฑน้ีไวในท่ี ๆ มองเห็นไดงาย
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การสนับสนุนและการฝกอบรมลูกคา

ขอมูลในการติดตอ
หากคณุมคีําถาม หรือตองการความชวยเหลือ โปรดติดตอ Videojet Technologies Inc.  
ท่ี 1-800-843-3610 (สําหรับลูกคาในสหรัฐอเมริกา) สําหรับลูกคานอกสหรัฐอเมริกา 
ขอใหติดตอตัวแทนจําหนายหรือสํานักงานสาขาของ Videojet Technologies Inc. 
เพ่ือขอความชวยเหลือ

Videojet Technologies Inc.

1500 Mittel Boulevard

Wood Dale, IL 60191-1073 U.S.A.

โทรศัพท: 1-800-843-3610

โทรสาร: 1-800-582-1343

โทรสารระหวางประเทศ: 630-616-3629

เว็บไซต: www.videojet.com

โปรแกรมบริการ
เกี่ยวกับความมุงมัน่ของ Total Source
Total Source® บริการครบวงจรบวกกบัความนาเชื่อถือ คอืความมุงมั่นของ Videojet 
Technologies Inc. ในการใหคณุผูเปนลูกคาของเรา ไดรับบริการท่ีครบวงจรตามที่สมควรไดรับ

ความมุงมั่นของ Total Source
โครงการใหบริการของ Videojet Total Source® เปนสวนหนึ่งของธุรกิจในการพัฒนา 
เครื่องหมาย รหัส และภาพลักษณ ในจุด เวลา และวิธีท่ีลูกคากําหนดไดสําหรับบรรจุภัณฑ 
ผลิตภัณฑ หรือวัสดุท่ีพิมพ ความมุงมั่นของเราประกอบดวย:

• การสนับสนุนแอปพลิเคชัน

• บริการติดต้ัง

• การอบรมดานการดูแลรักษา

• ศูนยรับเรื่องจากลูกคา

• ความชวยเหลือดานเทคนิค

• บริการภาคสนาม

• ความชวยเหลือทางโทรศัพทนอกเวลางาน

• ชิ้นสวนและอุปกรณส้ินเปลือง

• บริการซอมแซม
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การฝกอบรมลูกคา
หากประสงคจะซอมแซม หรือดูแลรักษาเคร่ืองพิมพดวยตนเอง Videojet Technologies Inc. 
ขอแนะนําใหเขารับการอบรมในหลักสูตรเก่ียวกับเคร่ืองพิมพท่ีจัดขึ้นสําหรับลูกคา 

หมายเหตุ: คูมือฉบับน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อเปนสวนเสริม (ไมใชสวนทดแทนสําหรับ) หลักสูตรการฝก 
อบรมลูกคาของ Videojet Technologies Inc.

สําหรับรายละเอียดเพ่ิมเติมเกี่ยวกับ Videojet Technologies Inc. หลักสูตรการฝกอบรมลูกคา 
โทร 1-800-843-3610 (เฉพาะในสหรัฐอเมริกาเทานั้น) ลูกคานอกสหรัฐฯ ขอใหติดตอ 
สํานักงานสาขาของ Videojet หรือตัวแทนจําหนายของ Videojet ในประเทศ เพ่ือขอขอมูล 
เพ่ิมเติม



Rev AA      11

สารบัญ

รายละเอียดการปฏิบัติตามขอกําหนด
สําหรับลูกคาในสหภาพยุโรป . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . i
สําหรับลูกคาในสหรัฐอเมริกา  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . i
สําหรับลูกคาในแคนาดา. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ii
Pour la client le du Canada. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . iii

การสนับสนุนและการฝกอบรมลูกคา

ขอมูลในการติดตอ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . iv
โปรแกรมบริการ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . iv
การฝกอบรมลูกคา  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . v

สารบัญ

บทที่  1 — บทนํา
เครื่องพิมพ Videojet 1220/1520 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–1

เกี่ยวกับคูมือเลมนี้ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–1

ส่ิงพิมพท่ีเกี่ยวของ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–1

รหัสภาษา  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–1

การนําเสนอเนื้อหา . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–3

การอางอิงตําแหนง  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–3

หนวยวัด  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–3

ขอมูลความปลอดภัย  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–3

หมายเหตุ. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–4

คําศัพทสําหรับอินเทอรเฟซผูใช . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–4

คํายอและตัวยอ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–5

บทตางๆ ในคูมือ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1–6

บทที่ 2 — ความปลอดภยั
บทนํา . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–1
แนวทางท่ัวไปดานความปลอดภัย  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–1
คาแนะนาดานความปลอดภัยของระบบไฟฟา . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–2

ระบบจายไฟ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–2
สายไฟ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–2
การตอสายดินและการเชื่อมประสาน  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–3
ฟวส . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–5

คําแนะนําดานความปลอดภัยเกี่ยวกับของเหลว  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–5



คูมือผูใช Videojet 1220/1520

2      Rev AA

กรุณาอานเอกสารขอมูลความปลอดภัยของวัสดุ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–5
หมกึพิมพและน้ํายาเติมหมกึ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–6
น้ํายาความสะอาด . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–7

คําแนะนําเพ่ือความปลอดภัยเกี่ยวกับการใชอากาศอัด . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–8
คําแนะนําเพ่ือความปลอดภัยเกี่ยวกับ UI . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–8
คําแนะนําอ่ืน ๆ ท่ีสําคัญ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2–9

บทที่ 3 — ช้ินสวนหลักตางๆ
Videojet 1220/1520  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–1
แผงควบคุม  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–3

ไฟ LED แสดงสถานะ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–3
ปุมลูกศร . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–4
แปนพิมพ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–4
ปุมขอมูล . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–4
หนาจอแสดงผล  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–4
ปุมปรับความเขม  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–4
ปุมฟงกชั่น . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–4
หนาจอแสดงผล  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–5

สวนอิเล็กทรอนิกส . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–6

สวนหมึกพิมพ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–8

โมดูลหลัก  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–8
ตลับหมกึพิมพสมารท  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–9
พัดลมสวนหมึก  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–9

หัวพิมพและสายยางสงหมึก  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–9
แผงข้ัวตอ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–12

ขอมูลขาขั้วตอ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–13
สวิตชเปดปดเครื่องพิมพ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–14
แผนกรองดานหลัง . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3–14

บทที่  4 — การทํางานของเครื่องพิมพ
บทนํา . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–1
วิธีการเปดเคร่ืองพิมพ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–1
วิธีการเริ่มตนและการหยุดเคร่ืองพิมพแบบสะอาด . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–2

วิธีการเริ่มตนแบบสะอาด  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–2
วิธีการหยุดแบบสะอาด  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–2

วิธีการตั้งรหัสผาน . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–2
วิธีการเขาสูระบบเปนครั้งแรก . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–3
วิธีการกําหนดรหัสผานสําหรับระดับท่ี 1 และ 2  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–3



คูมือผูใช Videojet 1220/1520

 Rev AA      13

วิธีการกําหนดระดับสิทธิร์หสัผานสําหรับเมนู . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–4
วิธีการเขาถึงระดับรหัสผานอื่นๆ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–6
วิธีการลางรหสัผาน . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–6
ล็อกเอาทอัตโนมัติ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–7

เมนูระบบ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–8
 เมนูปรับเทียบ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–8
เมนูบันทึกปฏิบัติการขอมูล . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–10

วิธีการดูขอมูลเวอรชั่น . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–10
เคานเตอรผลิตภัณฑ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–11

วิธีการรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–11
วิธีการซอนเคานเตอรผลิตภัณฑ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–11

 ชัว่โมงดําเนินการ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–12
วิธีการดูชั่วโมงดําเนินการ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–12
วิธีการรีเซ็ตชั่วโมงดําเนินการ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–12

วิธีกําหนดคาซีเรียลพอรต . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–12
วิธีกําหนดโครงรางพอรต Ethernet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–14
วิธีการระบุขอมูลการใหบริการ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–14
วิธีการสรางขอความ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–15
กําหนดโครงรางเครื่องพิมพ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–15

เปดใชการพิมพ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–16
ตัวเลือกพิมพแมนวล . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–17
วิธีการใชตัวเลือกพิมพตอเนื่อง  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–17
การพิมพ DIN  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–18

วิธีการพิมพขอความ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–19
วิธีการเลือกขอความ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–19
วิธีการเริ่มตนการพิมพ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–19
วิธีการหยุดการพิมพ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–20

วิธีการติดต้ังและพิมพแบบอักษรกาหนดเอง . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–21
การติดต้ัง  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–21
การเขียนและพิมพขอความ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–22

การปดเครื่องพิมพ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4–22
บทที่ 5 — อินเทอรเฟซสําหรับผูใช

บทนํา . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–1
หนาจอเมนู  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–1
วิธีการเลือกเมนูและรายการ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–2
วิธีการปอนตัวหนังสือ ตัวเลข และสลับคา . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–3
ปุม Esc  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–3
ซอฟทคยี  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–4



คูมือผูใช Videojet 1220/1520

4      Rev AA

คําอธิบายเมนู . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–5
เมนูขอความ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–5
เมนูตัวแกไข . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–7
เมนูฟลดผูใช  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–8
เมนูการพิมพ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–9
เมนูรหัสผาน  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–10
เมนูระบบ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–11
เมนูการกําหนดคา . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–13

จัดการขอความ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–19
การเขียนขอความ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–19
วิธีการแกไขขอความ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–20
การเลือกตนทางสาหรับขอความ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–21
การคดัลอกและวางขอความ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–22
การเขียนขอความหลายบรรทัด . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–22
วิธีการตั้งพารามเิตอรขอความและพารามิเตอรเร่ิมตน  . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–22
วิธีการลางขอความ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–26
การบันทึกขอความ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–26
การบันทึกขอความและออกจากรายการ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–27
การออกจากรายการโดยไมบันทึกขอความ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–27
การลบขอความ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–28

จัดการฟลดผูใช . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–29
การแทรกฟลดผูใช  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–31
การแทรกฟลดผูใชท่ีกาหนดไวลวงหนา . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–32
การแกไขฟลดผูใช . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–32
การลบฟลดผูใช  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–33
วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–34
วิธีการรีเซ็ตเคานเตอรขอความ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–40
การกาหนดคา Shift . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–41

จัดการตัวหนังสือ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–42
การเปล่ียนตัวพิมพแบบอักษร . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–42
การกาหนดความสูงของแบบอักษร . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–42
การเลือกเนื้อหา  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–44
การคดัลอกและวางตัวหนงัสือ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–44
การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–46
วิธีการแทรกอักขระภาษาตางประเทศ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–50

จัดการโลโก  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–51
การดาวนโหลดโลโก  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–51
วิธีการสรางโลโกในโปรแกรม Microsoft Paint  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5–52



คูมือผูใช Videojet 1220/1520

 Rev AA      15

บทที่ 6 — การบํารงุรักษา
บทนํา . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6–1
กําหนดการบํารุงรักษา . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6–1
การเตรียมการเพ่ือปดการทํางานระยะยาว (จดัเก็บ) หรือขนยาย . . . . . . . . . . . . . . 6–2

เง่ือนไขเกี่ยวกับสวนประกอบ/เครื่องมือ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6–2
วิธีเตรียมการเพ่ือปดการทํางานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนยาย . . . . . . . . . . . . 6–2

การเปล่ียนตลับหมึกพิมพสมารท . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6–3
การตรวจสอบหัวพิมพ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6–5
การทําความสะอาดหัวพิมพ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6–6

การทําความสะอาดแผงฉีดพน  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6–9
การทําความสะอาดตูเครื่องพิมพ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6–9

บทที่ 7 — การแกไขปญหาเบื้องตน
บทนํา  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7–1

เครื่องพิมพไมเริ่มทํางาน . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7–2

ตําแหนงการพิมพไมถูกตอง . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7–3

  ขนาดการพิมพไมถูกตอง. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7–3

การพิมพไมสมบูรณ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7–4

งานพิมพมคีุณภาพต่ํา. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7–4

ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7–6

ไอคอนตัวบงชี้  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7–6
ไอคอนแสดงความบกพรอง  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7–6
ไอคอนแจงเตือน . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7–8
อายุแกนหมึก . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7–13

ขอความแจงความบกพรองเพ่ิมเติม  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7–13

ภาคผนวก A — ขอกําหนดเฉพาะ

ขอกําหนดเฉพาะทางไฟฟา . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . A–1

น้ําหนัก . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . A–1
ขนาด . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . A–2

อุปกรณเสริม . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . A–7

ฐานเครื่องพิมพเคล่ือนท่ี . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . A–7

ฐานเครื่องพิมพแบบยึดกบัท่ี  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . A–7

ฐานหัวพิมพ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . A–8

ขอกําหนดเฉพาะดานส่ิงแวดลอม . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . A–8

ความจุหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . A–9



คูมือผูใช Videojet 1220/1520

6      Rev AA

ความสูงของงานพิมพ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .A–9

รายละเอียดทางเทคนิคสําหรับแบบอักษรและความเร็วตอบรรทั . . . . . . . . . . . . . . .A–9

ขอกําหนดเฉพาะของบารโคด . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .A–11
อภิธานศัพท



Rev AA      1-1

1บทนํา

เครื่องพิมพ Videojet 1220/1520 
เครื่องพิมพรุนนี้เปนเคร่ืองพิมพแบบพนหมึกตอเนื่อง สามารถพิมพรหสัแบบตายตัวหรือแบบ

แปรผนัไดท่ีความเร็วสูงสําหรับผลิตภัณฑเพ่ือผูบริโภคหรือผลิตภัณฑทางอุตสาหกรรมตาง ๆ 
เครื่องพิมพมีชวงเวลาการใชงานท่ีสูงเปนพิเศษ ใหคุณภาพการพิมพสูงและใชงานไดงาย

เก่ียวกับคูมือเลมนี้
คูมอืผูใชจดัทําขึ้นสําหรับผูใชงานเคร่ืองพิมพท่ัว ๆ ไป 
คูมอืผูใชฉบับนี้จะชวยใหผูใชเขาใจชิ้นสวน ตาง ๆ และขั้นตอนการพิมพตาง ๆ 
ของเคร่ืองพิมพนี้

สิ่งพิมพที่เกี่ยวของ
มีการจัดทาคูมือตอไปนี้เพ่ือการอางอิง:

คูมอืบริการ Videojet 1220/1520หมายเลขชิ้นสวน: 462272

รหัสภาษา

เมื่อคุณส่ังคูมอืเหลานี้ โปรดตรวจสอบใหแนใจวาไดใสรหัสภาษา 2 หลัก ท่ีสวนทายของ 
หมายเลขชิ้นสวน ตัวอยางเชน รุนภาษาสเปนของคูมือฉบับนี้มีหมายเลขชิ้นสวนเปน  
462268-04 ตาราง 1-1 ท่ีหนา 1-2 แสดงรายการของรหัสภาษาท่ีคุณใช เพ่ือระบุรุนของ 
คูมอืฉบับนี้ท่ีไดรับการแปลแลว
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หมายเหตุ: เคร่ืองหมายดอกจัน (*) หมายถึง มีคูมือผูใชไวพรอมใหใชได เคร่ืองหมายบวก (+) 
หมายถึง มีคูมือบริการไวพรอมใหใชได .โปรดติดตอตัวแทนจําหนาย หรือสํานักงานสาขาของ Videojet

รหัส ภาษา ความพรอมใชงาน 
(ดูที่ หมายเหตุ)

01 อังกฤษ 
(สหรัฐฯ)

* +

02 ฝร่ังเศส * +

03 เยอรมัน * +

04 สเปน * +

05 โปรตุเกส 
(บราซิล)

*

06 ญ่ีปุน * +

07 รัสเซีย *

08 อิตาลี *

09 ดัทช *

10 จีน (แบบงาย) * +

11 อาหรับ *

12 เกาหลี * +

13 ไทย *

15 นอรเวย *

16 ฟนแลนด *

17 สวีเดน *

18 เดนมารก *

19 กรีก *

20 ฮิบรู *

21 อังกฤษ 
(สหราช 
อาณาจักร)

* +

23 โปแลนด *

24 ตุรกี * +

25 เช็ก *

26 ฮังการี *

33 เวียดนาม *

34 บัลแกเรีย *

36 จีน 
(แบบดั้งเดิม)

*

ตาราง 1-1: รายการของรหัสภาษา 
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การนําเสนอเนื้อหา
คูมอืฉบับนี้ประกอบดวยขอมูลตางๆ เชน แนวทางความปลอดภัย หมายเหตุเพ่ิมเติม  
คําศัพท เกี่ยวกับอินเทอรเฟซสําหรับผูใช (UI) และอ่ืนๆ อีกมากมาย เพ่ือชวยคณุระบุขอมูล 
ตางๆ เหลานี้ จึงมีการใชลักษณะการเขียนท่ีแตกตางกันในคูมือฉบับนี้ ในสวนนี้จะอธิบาย 
ลักษณะการเขียนเหลานี้

การอางอิงตําแหนง

ตําแหนงและทิศทาง เชน ซาย ขวา หนา หลัง ไปทางขวา และไปทางซาย 
จะสัมพันธกับเคร่ืองพิมพ เมือ่คณุมองจากดานหนา

หนวยวัด

คูมอืฉบับนี้ใชหนวยวัดระบบเมตริก โดยมีหนวยวัดแบบอังกฤษอยูในวงเล็บ ตัวอยางเชน  
240 มม. (9.44 นิ้ว)

ขอมลูความปลอดภยั

ขอมูลความปลอดภัยประกอบดวยคําเตือนและขอควรระวัง

คําเตือน

คําเตือน ระบุถึงอันตรายหรือการกระทําท่ีไมปลอดภัย ซึ่งอาจมีผลใหบุคคลไดรับบาดเจ็บ 
หรือเสียชีวิตได ตัวอยางเชน

คําเตือน

น้ํายาทําความสะอาดถือเปนสารมีพิษหากเขาสูรางกาย หามด่ืมน้ํายาทําความสะอาด 
กรณีท่ีมีผูดื่มเขาไป ขอใหไปพบแพทยทันที

ขอควรระวัง

ขอควรระวัง ระบุถึงอันตรายหรือการกระทําท่ีไมปลอดภัย ซึ่งอาจมีผลใหเกิดความเสียหาย 
ตออุปกรณได ตัวอยางเชน

ขอควรระวัง

อยาเสียบหรือถอดขั้วตอบนเครื่องพิมพขณะเปดเคร่ือง มิฉะนั้นเครื่องพิมพอาจไดรับ 
ความเสียหาย
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หมายเหตุ

หมายเหตุ จะใหขอมลูเพ่ิมเติมเกี่ยวกับหัวขอใดๆ โดยเฉพาะ

ตัวอยางเชน

หมายเหตุ: คุณสามารถตั้งคาการปองกันดวยรหัสผานสําหรับบางฟงกชั่น เพื่อปองกันการเขาถึง 
ท่ีไมไดรับอนุญาต

คําศัพทสําหรับอินเทอรเฟซผูใช

คําศัพท UI จะแสดงเปนตัวเอียง ตัวอยางเชน 

“กด Alt+M เพ่ือเลือกเมนู ขอความ” คําวา ขอความ เปนคําศัพท UI และจะแสดงเปนตัวเอียง 
(โปรดดูท่ี รูปประกอบ 1-1) 

ลักษณะการเขียนท่ีใชเพ่ือระบุปุมตางๆ บนแผงควบคมุไดแสดงไวใน ตาราง 1-2 ท่ีหนา 1-4 

ปุม ลักษณะท่ีใช

ปุม ลูกศรซาย

ปุม ลูกศรขวา 

ปุม ลูกศรข้ึน 

ปุม ลูกศรลง 

ตาราง 1-2: รูปแบบการนาเสนอเนื้อหาสาหรับปุมกด 

รูปประกอบ 1-1: หนาจอเมนู
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คํายอและตัวยอ

ปุม Enter  

ปุม Esc

ปุม F1 

ปุม F2 

ปุม F3 

ปุม F4 

ปุม Alt 

ปุม Ctrl

ปุม Shift

คํายอ ความหมาย

AC กระแสสลับ (Alternating Current)

CDA อากาศแหงท่ีสะอาด (Clean Dry Air)

LED หลอดไฟไดโอดเปลงแสง (Light Emitting Diode)

LCD จอผลึกเหลว (Liquid Crystal Display)

ตาราง 1-3: คํายอและตัวยอ

ปุม ลักษณะที่ใช

ตาราง 1-2: รูปแบบการนาเสนอเนื้อหาสาหรับปุมกด (ตอ)
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บทตางๆ ในคูมือ

UI อินเทอรเฟซสําหรับผูใช (User Interface)

WYSIWYG สิ่งท่ีคุณเห็นคือสิ่งท่ีคุณได (What You See Is What You Get)

บทท่ี ช่ือบท คําอธิบาย

 1. บทนํา มีขอมูลเกีย่วกับคูมือฉบับน้ี สิ่งพิมพท่ีเกี่ยวของ 
และลักษณะการเขียน ท่ีใชในคูมือฉบับน้ี

 2. ความปลอดภัย มีขอมูลเกีย่วกับความปลอดภัยและอันตราย

 3. ชิ้นสวนหลักตางๆ อธิบายชิ้นสวนหลักตางๆ ของเคร่ืองพิมพ

 4. การทํางานของเคร่ืองพิมพ มีขอมูลเกีย่วกับวิธกีารต้ังและใชงานเคร่ืองพิมพ

 5. อินเทอรเฟซสําหรับผูใช อธิบายวิธีการใช UI เพื่อสรางและบนัทึกขอความ

 6. การบํารุงรักษา อธิบายขั้นตอนการบํารุงรักษาและการทําความสะอ
าดเคร่ืองพิมพ

 7. การแกไขปญหาเบื้องตน มีขั้นตอนการวินิจฉัยและการแกไขปญหาเบือ้งตนร
ะดับผูปฏิบัติงาน

 8. ขอกําหนดเฉพาะ มีขอกําหนดเฉพาะของเคร่ืองพิมพ

 9. อภิธานศัพท อธิบายคําศัพททางเทคนิคท่ีเกี่ยวกับเครื่องพิมพ 

ตาราง 1-4: รายการบทตางๆ

คํายอ ความหมาย

ตาราง 1-3: คํายอและตัวยอ
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2ความปลอดภัย

บทนํา
นโยบายของ Videojet Technologies Inc. มุงมั่นเปนผูผลิตเอนจินการพิมพ/
การใหรหัสแบบไมสัมผัสกระดาษ 
และหมึกพิมพท่ีไดมาตรฐานสูงท้ังดานประสิทธภิาพการทํางานและความเชื่อถือได

เราปฏบัิติตามเทคนิคการควบคมุคุณภาพอยางเขมงวด

เพ่ือขจดัโอกาสท่ีจะเกิดความเสียหายและเปนอันตรายเนื่องจากผลิตภัณฑของเรา

จุดประสงคการใชงานสําหรับเครื่องพิมพนี้ คอื 
เพ่ือพิมพขอมูลรายละเอียดลงบนผลิตภัณฑโดยตรง

การนําอุปกรณนี้ไปใชงานเพ่ือวัตถุประสงคอื่นอาจนําไปสูการบาดเจ็บตอรางกายขั้นรุนแรงได

แนวทางความปลอดภัยท่ีใหไวในบทนี้ 
มีจดุประสงคเพ่ือใหความรูแกผูใชทุกประเด็นท่ีเกี่ยวของกับความปลอดภัย ท้ังนี้

เพ่ือใหเครื่องพิมพทํางานไดอยางตอเนื่องและผูใชสามารถใชงานไดอยางปลอดภัย

แนวทางทั่วไปดานความปลอดภัย
• โปรดดูรายละเอียดสําคัญ ๆ ในคูมอืบริการท่ีตรงกับรุนของเครื่องพิมพ Videojet

• เฉพาะชางท่ีผานการฝกอบรมโดย Videojet เทานั้นท่ีสามารถทําการติดตั้งและดูแลรักษา 
เครื่องได 
การติดต้ังหรือดูแลรักษาโดยบุคคลท่ีไมไดรับอนุญาตอาจทําใหเกิดความเสียหาย 
ตอเคร่ืองพิมพและทําใหคณุเสียสิทธิ์ในการรับประกัน

• เพ่ือหลีกเล่ียงความเสียหายตอสวนประกอบของเครื่องพิมพ ควรใชแปรงขนนุมและผา 
ท่ีไมมขีนในการทําความสะอาด อยาใชแรงดันอากาศ เศษผาฝาย 
หรือวัสดุท่ีมีผวิเสียดทาน หรือแขง็กระดาง

• หัวพิมพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเริ่มการทํางานของเครื่องพิมพอีกคร้ัง 
มิฉะนั้นหวัพิมพ อาจเกิดความเสียหาย

• อยาเสียบหรือถอดขั้วตอบนเครื่องพิมพขณะเปดเคร่ือง มิฉะนั้นเครื่องพิมพอาจไดรับ 
ความเสียหาย
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คาแนะนาดานความปลอดภัยของระบบไฟฟา
เน้ือหาในสวนนี้เปนคาแนะนาเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับระบบจายไฟและสายไฟตาง ๆ

ระบบจายไฟ

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. อุปกรณใชแรงดันไฟฟาท่ีอาจเปนอันตรายถึงชวีิต 
เมื่อมีการเสียบสายไฟ ใหผูท่ีไดการฝกอบรม และไดรับอนุญาตเทานั้น 
เปนผูดําเนินการดูแลรักษาเคร่ือง

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. ทําตามระเบียบและขอปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยดานไฟฟา 
ปลดปล๊ักไฟของเครื่องพิมพ กอนเปดฝาครอบ หรือพยายามดูแลรักษา 
หรือซอมแซมเครื่อง เวนแตจะจําเปนตองเปดใช เครื่องพิมพ 
หากไมปฏบัิติตามคําเตือนนี้อาจทําใหมีผูไดรับบาดเจ็บหรือเสียชวีิตได

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. แรงดัน AC ไฟแรงสูงอาจมีอยูท่ีตัวแปลงสัญญาณและแบคไลท 
ควรใชความระมดัระวังเปนอยางย่ิงเมื่อทาการวินิจฉัยขอผิดพลาดในบริเวณเหลานี้

สายไฟ

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. ใชสายไฟที่ใหมาพรอมเครื่องพิมพเทานั้น 
สายไฟน้ีตองตอเขากับปล๊ักสามขาท่ีผาน การรับรองแลว โดยมสีายดินเปนระบบปองกัน

ควรดูแลสายไฟ เตารับ และปล๊ักไฟ ใหแหงและสะอาดอยูเสมอ

สําหรับอุปกรณท่ีตองเสียบปล๊ัก เตาเสียบปล๊ักไฟตองอยูใกลอุปกรณ 
และตองเขาถึงไดงาย
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คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. ตรวจสอบสายเคเบิลวาไมมีรอยชํารุดเสียหาย สึกหรอ 
เปนสนิม หรือเกิดการเส่ือมสภาพ ดูแลอยาใหมีสี คราบหมึกพิมพ 
หรือสนิมอยูในบริเวณจุดเชือ่มตอสายดิน/รอยเชื่อม

การตอสายดินและการเช่ือมประสาน

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
เครื่องพิมพจะตองตอกับแหลงจายไฟกระแสสลับซึ่งเดินสายดินไวเทานั้น 
ตามขอกําหนดของ IEC หรือระเบียบท่ีใชบังคับในประเทศ

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. หามใชเครื่องพิมพ หากสายดินขาด 
หรือมีการปลดขั้วสายดินออก หากไมปฏิบัติตามคําเตือนนี้ อาจทําใหเกิดไฟดูดได 
ตออุปกรณท่ีเปนส่ือนําไฟฟาเขากับขั้วอิเล็กโทรดสายดินเสมอ หรือเขากับระบบสายดิน

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. ของอาคารโดยใชสายเคเบิลท่ีผานการรับรองตามมาตรฐาน 
NEC ท้ังนี้เพ่ือถายเทประจุ ไฟฟาสถิตท้ังหมดที่อาจเกิดขึน้ได ตัวอยางเชน 
ถาดโลหะท่ีตอลงดิน

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
คาความตานทานจากถาดโลหะท่ีตอลงดินไปยังตัวอุปกรณหรือหยูึดควรอยูระหวาง 0 
และ ไมเกิน 1 โอหม 
ควรทําการตรวจสอบคาความตานทานเปนประจําดวยโอหมมิเตอรท่ีปลอดภัย 
และเชื่อถือได
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คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. การบาดเจ็บตอรางกาย PCB 
ประกอบไปดวยอุปกรณท่ีออนไหวตอประจุไฟฟาสถิต 
ตองสวมสายรัดขอมือปองกันไฟฟาสถิตท่ีตอกราวดถูกตองขณะปฏิบัติงานหรือดาเนินก
ารใด ๆ กับ PCB

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. พยายามหลีกเล่ียงไมใหเกิดการปลอยประจุไฟฟาสถิต 
โดยใชวิธีการตอสายดินและ การเชื่อมประสานท่ีเหมาะสม 
ใชเฉพาะถาดโลหะและสายดินท่ีผานการรับรองจาก Videojet เทานั้น

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
เชื่อมตออุปกรณท่ีเปนส่ือนําไฟฟาเขากับสายเคเบิลท่ีผานการรับรอง 
เพ่ือรักษาใหคงอยูใน สภาพเดิมมากท่ีสุด 
และชวยลดการปลอยประจไุฟฟาสถิตใหเหลือนอยท่ีสุด ตัวอยางเชน 
ตอหัวพิมพกับถาดโลหะ
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คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
สถานีจดัลางพิเศษไดรับการอกแบบมาโดยเฉพาะสําหรับการจัดลางหัวพิมพ

หามใชเพ่ือการลางหรือการพิมพในดานอ่ืน

หยุดการฉีดจายหมึกและตัดกระแสไฟที่เปนอันตรายกอนเริ่มการลางหัวพิมพ

ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ. หมั่นดูแลใหถาดโลหะวางเปลาอยูเสมอ 
หมกึและน้ํายาความสะอาดบางชนิดเปนสารไวไฟ 
ตรวจสอบใหแนใจวามีการท้ิงน้ํายาหรือของเหลวตามหลักเกณฑของ HAZMAT

ฟวส

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. เพ่ือเปนการปองกันภัยจากการเกิดไฟไหมอยางตอเนื่อง 
ขอใหเปล่ียนฟวสตามชนิด และกําลังไฟที่กําหนดเทานั้น

คําแนะนําดานความปลอดภัยเก่ียวกับของเหลว
เน้ือหาในสวนนี้อธิบายเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดขึ้นขณะดําเนินการใด ๆ กับชุดหมึก 
น้ํายาเติมหมึก น้ํายาทําความสะอาด 
รวมท้ังมาตรการปองกันเพ่ือหลีกเล่ียงอันตรายที่อาจเกิดขึ้น

กรุณาอานเอกสารขอมูลความปลอดภยัของวัสดุ
ขอใหอานและทาความเขาใจกับเอกสารขอมูลความปลอดภัยของวัสดุ (MSDS) 
กอนใชหมึกพิมพ นายาเติมหมึก หรือนายาทาความสะอาด หมกึพิมพ นายาเติมหมกึ 
หรือนายาทาความสะอาดแตละประเภทม ีMSDS ของตัวเอง ดูรายละเอียดเพ่ิมเติมไดท่ี 
www.videojet.com จากน้ันเขาไปท่ี เอกสารกากับ > เอกสารขอมูลดานความปลอดภัยของวัสดุ
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หมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
หมกึพิมพและน้ํายาเติมหมกึเปนสารท่ีทําใหเกิดการระคายเคืองตาและระบบทางเดินหา
ยใจ การปองกันการบาดเจ็บขณะใชสารเหลานี้: 

สวมเส้ือผาและถุงมอืยางปองกัน ตลอดเวลา 

สวมแวนตาที่มกีรอบปองกันดานขาง หรือหนากากตลอดเวลา 
ควรสวมแวนตานิรภัยขณะ  ทําการบํารุงรักษาเคร่ืองรวมดวย 

ทาครีมปองกันมอืกอนใชหมึกพิมพ 

หากหมึกพิมพหรือน้ํายาเติมหมึกสัมผัสกับผวิหนัง ใหลางออกดวยสบูทันที 
อยาใชหัวฉีดน้ํา หรือสารละลายทําความสะอาดรอยหมึกออกจากผวิหนัง

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. หมึกพิมพ และน้ํายาเติมหมกึเปนสารท่ีระเหยไดและไวไฟ 
ตองจัดเก็บและใชงานหมึกพิมพ และตัวทําละลายตามระเบียบขอบังคบัในประเทศ 

อยาสูบบุหรี่หรือจุดไฟในบริเวณที่อยูใกลสารเหลานี้

นําทิชชู หรือผา ท่ีเปยกสารเหลานี้ ไปท้ิงทันทีหลังจากใชเสร็จ ท้ิงของทั้งหมด 
ตามระเบียบ ขอบังคับของประเทศ

ในกรณีท่ีภาชนะใสหมึกพิมพ หรือนํ้ายาเติมยังไมหมด ควรจะปดผนึกใหมใหดี 
แนะนําใหใช เฉพาะขวดเต็มเทานั้นขณะเติมหมึกหรือเติมน้ํายาเติมหมกึ 
ขวดท่ีเติมไมเต็มจะตองท้ิง ตามระเบียบขอบังคับในพ้ืนท่ี

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. การบาดเจ็บตอรางกาย ขณะปรับตั้งหวัฉีด 
ตองใหหมึกไหลลงในถวยแกว หรือภาชนะท่ีเหมาะสม 
เพ่ือปองกันการปนเปอนของหมึก หามนาหมึกท่ีผานกระบวนการนี้กลับมาใช 
ท้ิงหมึกท่ีเปนของเสียท้ังหมด ตามระเบียบขอบังคับในพ้ืนท่ี
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คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาเติมหมึกหรือน้ํายาทําความสะอาดเขาไปเปนเวลานาน 
ๆ อาจทําใหเกิดอาการงวงซึม และ/หรือมอีาการคลายมึนเมา ใหใชงานในพ้ืนท่ีเปดโลง 
และมีอากาศถายเทไดสะดวกเทานั้น

น้ํายาความสะอาด

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. น้ํายาทําความสะอาดถือเปนสารมีพิษหากเขาสูรางกาย 
หามดื่มนํ้ายาทําความสะอาด กรณีท่ีมีผูดื่มเขาไป ขอใหไปพบแพทยทันที 

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
น้ํายาทําความสะอาดมีผลทําใหเกิดการระคายเคืองตาและระบบทางเดินหายใจ 
เพ่ือปองกันมใิหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายเมื่อตองใชสารดังกลาว:

ขอใหสวมเส้ือผาและถุงมือยางปองกันตลอดเวลา

สวมแวนตาที่มกีรอบปองกันดานขางหรือหนากากตลอดเวลา ขอแนะนําใหสวม 
แวนตานิรภัยขณะทําการบํารุงรักษาเคร่ืองดวย

ทาครีมปองกันมอืกอนใชหมึกพิมพ

หากน้ํายาทําความสะอาดสัมผัสกับผวิหนัง ตองลางออกโดยใหน้ําไหลผานเปน 
เวลาอยางนอย 15 นาที 

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. น้ํายาทําความสะอาดเปนสารระเหยและติดไฟงาย 
สารเหลานี้ตองเก็บและใชงาน ตามระเบียบขอบังคับในประเทศ

อยาสูบบุหรี่ หรือจุดไฟ ในบริเวณท่ีอยูใกลน้ํายาทําความสะอาดนี้

ตองนําทิชชูหรือผาท่ีเปยกน้ํายาทําความสะอาดไปทิ้งทันทีหลังจากใชเสร็จ 
กําจัดของที่ใชแลวท้ังหมดตามระเบียบขอบังคับในประเทศ
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ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ. ตรวจสอบใหแนใจวา 
น้ํายาทําความสะอาดสามารถใชไดกับหมึกพิมพท่ีใชอยู กอนทําความสะอาดหัวพิมพ 
มิฉะนั้น หัวพิมพอาจเกิดการชํารุดเสียหายได

ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ. น้ํายาทําความสะอาดท่ีมีสวนประกอบของคลอไรด 
รวมท้ังน้ํายาฟอกไฮโปคลอไรตหรือกรดไฮโดรคลอริคอาจทําใหพ้ืนผิวเสียหายและเกิดร
อยฝงแนนได หามใชน้ํายาเหลานี้กับสแตนเลสสตีล ในกรณีท่ีใชแปรงลวดหรือแผนลวด 
วัสดุท่ีใชจะตองเปนสแตนเลสสตีล วัสดุขดัถูท่ีใชจะตองไมมีส่ิงปนเปอน 
โดยเฉพาะเหล็กหรือคลอไรด

คําแนะนําเพื่อความปลอดภยัเก่ียวกับการใชอากาศอัด

ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ. อนุภาคและวัสดุท่ีลอยอยูในอากาศ เปนภัยตอสุขภาพ 
อยาใชแรงดันอากาศ ในการทําความสะอาด

คําแนะนําเพื่อความปลอดภยัเก่ียวกับ UI

ขอควรระวัง

ความเส่ียงจากขอมูลสูญหาย: ความเสียหายตออุปกรณ 
เพ่ือปองกันการเขาใชซอฟตแวรนี้โดยไมไดรับอนุญาต 
ตองตรวจสอบใหแนใจวาคุณไดดําเนินการลางรหัสผานแลว 
ในขณะที่คุณออกจากรหัสผานระดับท่ีสูงกวา
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ขอควรระวัง

ความเส่ียงจากขอมูลสูญหาย: ตรวจสอบใหแนใจวา 
คุณไดเลือกชื่อขอความอยางถูกตองสาหรับขอความท่ีจะลบท้ิง 
เพราะจะไมมีการถามยืนยันการเลือกขอความ ขอความท้ังหมดจาก ขอความทดสอบ 
จะถูกลบท้ิงเมื่อคุณเลือกตัวเลือก ลบขอความทั้งหมด

ขอควรระวัง

ความเส่ียงจากขอมูลสูญหาย: ความเส่ียงในการสูญเสียขอมูล ขอเลือก 'ลบฟลดผูใช' 
จะลบฟลดผูใชท้ิงโดยไมขอใหยืนยันกอนลบ

คําแนะนําอื่น ๆ ที่สําคัญ

ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ. หลังจากหยุดใชงานแบบเร็ว 
ไมควรปลอยเครื่องพิมพไวในสถานะดังกลาวเปนเวลานาน 
เน่ืองจากหมึกพิมพท่ีแหงตัวจะทําใหเร่ิมการทํางานไดยาก

ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ. 
หัวพิมพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเริ่มการทํางานของเครื่องพิมพอีกคร้ัง มิฉะนั้น 
EHT จะหยุดทํางาน

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. ถานําแบตเตอรี่ชนิดท่ีไมถูกตองมาเปล่ียน 
อาจเปนสาเหตุใหเกิดการระเบิดได 
ควรกําจัดแบตเตอรี่ท่ีใชแลวตามคําแนะนําและระเบียบขอบังคบัในประเทศเสมอ 
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คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. ในกรณีท่ีเกิดปญหากับเคร่ือง เครื่องอาจมีความรอนสูงถึง 70 
oC ระวังอยาสัมผัสบริเวณ แผนท่ีมีการติดต้ังชุดทําความรอนอยู 
หากไมปฏบัิติตามคําเตือนนี้ อาจเปนสาเหตุให เกิดการบาดเจบ็ตอรางกายได 
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3ชิ้นสวนหลักตางๆ

Videojet 1220/1520
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1. แผงควบคุม
2. สวนหมกึพิมพ
3. หัวพิมพ
4. สายยางสงหมึก

5. แผงขัว้ตอ (Videojet 1220/1520)
6. สวนอิเล็กทรอนิกส*
7. สวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพ*
8. แผนกรองดานหลัง*

*สวนประกอบนี้ไมปรากฏในภาพ

รูปประกอบ 3-1: ชิน้สวนหลักของเครื่องพิมพ (Videojet 1220)
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1. แผงควบคุม
2. สวนหมึกพิมพ
3. หัวพิมพ
4. สายยางสงหมึก

5. แผงขัว้ตอ (Videojet 1220/1520)
6. สวนอิเล็กทรอนิกส*
7. สวิตชเปดปดเครื่องพิมพ*
8. แผนกรองดานหลัง*

*สวนประกอบนีไ้มปรากฏในภาพ

รูปประกอบ 3-2: ชิ้นสวนหลักของเครื่องพิมพ (Videojet 1520)
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แผงควบคุม
คุณสามารถใชแผงควบคุม (รูปประกอบ 3-3) เพ่ือดําเนินการดังตอไปนี้:

• เร่ิมและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ

• สราง แกไข คดัลอก และลบขอความการพิมพไดโดยสะดวก

• เลือกขอความท่ีตองการพิมพ

• ตรวจสอบสถานะของเครื่องพิมพ

• กําหนดคาและควบคุมฟงกชัน่ตางๆ ของเครื่องพิมพ

หมายเหตุ: คุณสามารถตั้งคาการปองกั นดวยรหัสผานสําหรับบางฟงกชั่น เพ่ือปองกันการเขาถึง 
ท่ีไมไดรับอนุญาต

‘

หมายเหตุ: แปนพิมพท่ีมีภาษาระบไุวโดยเฉพาะน้ันมีใหกับชดุภาษา

ไฟ LED แสดงสถานะ
หลอดไฟไดโอดเปลงแสง (LED) (รายการท่ี 1 รูปประกอบ 3-3) แสดงถึงสถานะของระบบ

1

2

3

4

6

5

7

1. ไฟ LED แสดงสถานะ
2. ปุมลูกศร
3. แปนพิมพ
4. ปุมขอมูล

5. หนาจอแสดงผล
6. ปุมปรับความเขม
7. ปุมฟงกช่ัน

รูปประกอบ 3-3: แผงควบคุม
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ปุมลูกศร
ผูใชสามารถใชปุมลูกศร (รายการท่ี 2) เพ่ือเล่ือนดูเมนูตางๆ ของซอฟตแวร

แปนพิมพ
แปนพิมพ (รายการท่ี 3 ) เปนชนิดแผน (QWERTY) ท่ีมี 72 ปุม แบบปุมสัมผัส 
ตัวทําละลายท่ีคุณใชสําหรับการพิมพและการบํารุงรักษาจะไมทําใหแปนพิมพ เสียหาย

ปุมขอมูล
ปุมขอมูล (รายการท่ี 4) แสดงหนาจอวินิจฉัยของเครื่องพิมพ 

หนาจอแสดงผล
จอผลึกเหลว (LCD) ระบบ QVGA (รายการท่ี 5) ใหความละเอียดท่ี 320 x 240 พิกเซล  
จอ LCD มไีฟ LED พ้ืนหลัง เพ่ือชวยใหคณุมองเห็นในสภาวะที่มีแสงนอย

ปุมปรับความเขม

ผูใชสามารถใชปุมปรับความเขม  (รายการท่ี 6) เพ่ือเพ่ิมหรือลดความเขม 
ของจอ LCD

ปุมฟงกช่ัน
ปุมฟงกชั่นส่ีปุมตอไปนี้ใชัสําหรับการควบคุมเคร่ืองพิมพพ้ืนฐาน (รายการท่ี 7):

เร่ิมหรือหยุดอิงคเจต

เลือกขอความท่ีตองการพิมพวิธีการใสรหัสผาน

ดูและแกไขขอความสําหรับขอมูลเพ่ิมเติมเกี่ยวกับปุมฟงกชั่น โปรดดู “ซอฟทคีย” ในหนา 5-4
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หนาจอแสดงผล

• หนาจอนี้แสดงสวนตางๆ ดังตอไปนี้:การควบคมุปุมฟงกชั่น

• ไอคอนแสดงสถานะเครื่องพิมพและภาวะความบกพรอง รวมท้ังเคานเตอรผลิตภัณฑ*

* เม่ือเปดใชงานเคานเตอรผลิตภัณฑ หนาจอจะแสดงเคานเตอรผลิตภัณฑ

• ชื่อและรายละเอียดของขอความ รายละเอียดในจอแสดงผลคอืขอมลูท่ีถูกตองของส่ิงท่ี 
เครื่องพิมพจะพิมพบนผลิตภัณฑ (WYSIWYG)

• ไอคอนท่ีแสดงระดับน้ํายาในตลับหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก

• ประเภทหมึกพิมพ ตัวอยางเชน V501 A.D

รูปประกอบ 3-4: หนาจอดวน

1
2

3
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สวนอิเล็กทรอนิกส
สวนอิเล็กทรอนิกสประกอบดวยชิ้นสวนตางๆ ดังท่ีแสดงดานลาง รูปประกอบ 3-5 

1. พัดลมสวนอิเล็กทรอนิกส
2. แหลงจายไฟ
3. บล็อคไฟแรงสูง (บล็อค EHT)
4. แผงระบบควบคุม

5. แผงอินเทอรเฟซของเครื่องพิมพ (PIB)
6. ปมลม**
7. แผงขั้วตอ

2

4

3

5

รูปประกอบ 3-5: สวนอิเล็กทรอนิกส (Videojet 1220)

7
1

6

**ฟงกช่ันเสริมสาหรับ Videojet 1220
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หมายเหตุ: เมื่อลูกคาส่ังเคร่ืองพิมพ Videojet 1220/1520 ท่ีมีเครื่องเปาแหง ปมลมจะ 
ถูกถอดออกจากเครื่องพิมพ ระบบเปาแหงแบบใชอากาศจะจายอากาศไปยังหวัพิมพจาก 
แหลงอากาศภายนอก ตองใชเครื่องเปาลมหากเครื่องพิมพทํางานในที่ท่ีมีความชื้นสูง 
หรือเมื่อใชงานหมกึท่ีมคีวามไวตอน้ํา สอบถามรายละเอียดเพ่ิมเติมไดจาก Videojet 
Technologies Inc. ฝายบริการลูกคาท่ีเบอร 800.843.3610 (เฉพาะในสหรัฐฯ) หรือ 
ติดตอตัวแทนของ Videojet Technologies Inc. ใกลบาน:

1

2

3

4

5

6

1. พัดลมสวนอิเล็กทรอนิกส
2. แหลงจายไฟ
3. ปมลม
4. แผงระบบควบคุม

5. แผงอินเทอรเฟซของเครื่องพิมพ (PIB)
6. บลอ็คไฟแรงสูง (บล็อค EHT)
7. แผงขัว้ตอ

รูปประกอบ 3-6: สวนอิเล็กทรอนิกส (Videojet 1520)

** - สวนประกอบไมถูกแสดงในภาพ
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สวนหมึกพิมพ
สวนหมึกพิมพของเคร่ืองพิมพประกอบดวยโมดูลหลัก รวมท้ังตลับหมึกพิมพสมารท 
และตลับน้ํายาเติมหมึก พัดลมทําความเย็นชวยระบายความรอนใหกับสวนหมึกพิมพ 
สวนตัวกรองทําหนาท่ีกรองฝุนไมใหเขาไปในสวนหมึกพิมพ

โมดูลหลัก
โมดูลหลักชวยรักษาแรงดันและความหนืดของหมึกพิมพในเครื่องพิมพ 
โดยประกอบไปดวยชิน้สวนดังตอไปนี้:

• ระบบหมึกพิมพ

• ปม

หมายเหตุ: โมดูลหลักจะใหมาเปนชุดเดียว คุณไมสามารถถอดหรือเปลี่ยนชิ้นสวน 
ภายในโมดูลหลักได ยกเวนปม

รูปประกอบ 3-7: สวนหมึกพิมพ

1. ตลบัหมึกพิมพ
2. ตลบัน้ํายาเติมหมึก

3. โมดูลหลัก
4. พัดลมสวนหมึก*

*สวนประกอบนีไ้มปรากฏในภาพ
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ตลับหมึกพิมพสมารท

หมายเหตุ: โปรดดู “การเปลี่ยนตลับหมึกพิมพสมารท” ในหนา 6-3 สําหรับการเปลี่ยนตลับหมึก

ตลับหมึอัจฉริยะใชเทคโนโลยีชปิอัจฉริยะเพ่ือใหแนใจไดวาใชหมึก และนํ้ายาเติมหมึกท่ี 
ถูกตองและยังไมหมดอายุ

พัดลมสวนหมึก
พัดลมสวนหมึกชวยระบายความรอนใหกับโมดูลหลักและปม 

หัวพิมพและสายยางสงหมึก
หัวพิมพใชหมึกท่ีสงมาจากระบบหมึกพิมพของเคร่ืองพิมพ เพ่ือพิมพขอความและอักขระ 
กราฟกบนผลิตภัณฑ สวนสัญญาณควบคุมและหมึกจะถูกสงไปยังหวัพิมพผานทางสายยาง 
สงหมกึ 

1

2

รูปประกอบ 3-8: หัวพิมพและสายยางสงหมกึ(Videojet 1220)

1. สายยางสงหมึก
2. หัวพิมพ
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2

1

รูปประกอบ 3-9: หัวพิมพและสายยางสงหมึก(Videojet 1520)

1. สายยางสงหมึก
2. หัวพิมพ

12

1. สายยางสงหมึก
2. หัวพิมพ

รูปประกอบ 3-10: หัวพิมพและสายยางสงหมึก(Videojet 1220)
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2 1

1. สายยางสงหมึก
2. หัวพิมพ

รูปประกอบ 3-11: หัวพิมพและสายยางสงหมึก(Videojet 1520)
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แผงข้ัวตอ
แผงข้ัวตออยูทางดานซายของเครื่องพิมพ (รายการท่ี 5 รูปประกอบ 3-1 ในหนา 3-1)  
โดยมีขั้วตอดังแสดงใน รูปประกอบ 3-12 

หมายเหตุ:  รูปประกอบ 3-12 แสดงขั้วตอท้ังหมดของเครื่องพิมพ จํานวนของขั้วตอท่ีมีให 
ขึ้นอยูกับรุนท่ีคุณเลือก

ตาราง 3-1 ระบุรายละเอียดขั้วตอสาหรับเคร่ืองพิมพ

ประเภทขั้วตอ PCB มาตรฐาน สวนประกอบเสริม

อุปกรณตรวจจับผลิต
ภัณฑ 1

PCB 0 Videojet 1220 -

อุปกรณตรวจจับผลิต
ภัณฑ 1

PCB 1 Videojet 1520 Videojet 1220

COMMS RS232 PCB 2 Videojet 1520 Videojet 1220

COMMS RS485 PCB 1 Videojet 1520 Videojet 1220

ชุดเขารหัสแกนเพลา PCB 2 Videojet 1520 Videojet 1220

สวิตชรีเลย PCB 1 Videojet 1520 Videojet 1220

การแจงสถานะ
(Lampstack)

PCB 2 Videojet 1520 Videojet 1220

USB - Videojet 1220/1520 -

อินพุตขอความ A PCB 3 -- Videojet 1520

ตัวสั่งการเคร่ืองพิมพ 
2

PCB 3 -- Videojet 1520

อินพุตขอความ B PCB 3 -- Videojet 1520

อีเทอรเน็ต - Videojet 1520 -

ตาราง 3-1: พอรตแผงขั้วตอ
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ขอมูลขาขั้วตอ

ขั้วตอ ขาขั้วตอ 

ตัวสั่งการเคร่ืองพิมพ 2 
(พิมพกลบัดาน)

DIN 3 ขา

สวนแจงสถานะ (Lampstack) DIN 6 ขา

ชุดเขารหัสแกนเพลา DIN 4 ขา

ตาราง 3-2: ขอมลูขาขั้วตอ

Cat 5e

1

2

3
4

5
6

7

8

9

10

11

1. อินพุต A การเลือกขอความ BCD
2. อินพุตการพิมพยอนกลับ
3. ไฟแสดงระดับ
4. เคร่ืองเขารหัสท่ีแกน
5. ความบกพรอง
6. อุปกรณตรวจจับผลิตภัณฑ 1

7. USB
8. อีเทอรเน็ต
9. RS485
10. RS232
11. อินพุต B การเลอืกขอความ BCD

รูปประกอบ 3-12: แผงข้ัวตอ
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สวิตชเปดปดเครื่องพิมพ
สวิตชเปดปดเครื่องพิมพ (รายการท่ี 1 รูปประกอบ 3-13) คอืปุมกดสีเขียว 
ใชสําหรับเปดหรือปด แหลงจายไฟของเครื่องพิมพ 
คุณจะพบสวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพท่ีดานขวาของเครื่องพิมพ

หมายเหตุ: มือจับ (รายการท่ี 2) มีไวเพื่อความสะดวกในการเคลื่อนยายชุดอุปกรณ 

แผนกรองดานหลัง
พัดลมชองหมึกใชเพ่ือดูดอากาศ จากบรรยากาศดานนอกเพ่ือใหชองหมกึไมเกิดความรอนสูง 
สวนแผนกรองดานหลังจะชวยกรองฝุนออกจากอากาศ กอนท่ีจะเขาไปภายในชองหมึก. 
แผนกรอง IP55 ดานหลังเปนอุปกรณมาตรฐานสาหรับ Videojet 1220 และ Videojet 1520 
แผนกรอง IP65 ดานหลังไมมจีาหนายสาหรับ Videojet 1220 และเปนอุปกรณเสริมสาหรับ 

สวิตชรีเลย DIN 7 ขา

อุปกรณตรวจจับผลิตภัณฑ 1 DIN 3 ขา

USB -

อีเทอรเน็ต -

COMMS RS485 (ตําแหนงขาตอ 
180.)

DIN 5 ขา

COMMS RS232 DIN 5 

อินพุตขอความ B DIN 8 ขา

อินพุตขอความ A DIN 8 ขา

ขั้วตอ ขาขั้วตอ 

ตาราง 3-2: ขอมลูขาขั้วตอ

1

2

รูปประกอบ 3-13: สวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพ

1. สวิตชเปดปดเครื่องพิมพ
2. มือจบั



Rev AA แผนกรองดานหลัง     3-15

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

Videojet 1520.  

แผนกรองดานหลัง  

รูปประกอบ 3-14: แผนกรองดานหลัง (รุน IP55-Videojet 1220)

รูปประกอบ 3-10: แผนกรองดานหลัง (รุน IP55-Videojet 1520)

แผนกรองดานหลัง  
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รูปประกอบ 3-10: แผนกรองดานหลัง (รุน IP65-Videojet 1520)

แผนกรองดานหลัง  
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4การทํางานของเครื่องพิมพ

บทนํา
บทนี้จะไดอธิบายถึงขั้นตอนการทํางานตางๆ ดังตอไปน้ี:

• การเปดเคร่ืองพิมพ

• การเริ่มตนและการหยุดเคร่ืองพิมพแบบสะอาด

• การปดเครื่องพิมพ

• การเขียนขอความ

• การพิมพขอความ

• เมนูระบบ

• เมนูปรับเทียบ

• เมนูบันทึกปฏิบัติการขอมูล

• เคานเตอรผลิตภัณฑ

• ชั่วโมงดาเนินการ

• กาหนดคาพอรตอนุกรม

• กาหนดคาอีเทอรเน็ต

• โอนถายขอมูลจากระยะไกลดวยความเร็วสูง

• ระบุขอมูลการใหบริการ

• กาหนดโครงรางเครื่องพิมพ

• จัดทาแบบอักษรกาหนดเอง

วิธีการเปดเครื่องพิมพ
การเปดเคร่ืองพิมพ มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 ทําการตรวจสอบดวยสายตา 

2 ตรวจสอบวามีแหลงจายไฟเขาเครื่องพิมพหรือไม 

3 กดสวิตชเปดปดเครื่องพิมพ เพ่ือเปดการทํางานของเครื่องพิมพ
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วิธีการเริ่มตนและการหยุดเครื่องพิมพแบบสะอาด
ขั้นตอนเริ่มแรกในการเริ่มตนและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ คือ การเริ่มตนและการหยุด 
เครื่องพิมพแบบสะอาด

หมายเหตุ: หากการเริ่มและหยุดการทางานอยางสะอาดไมสามารถใชงานได 
เครื่องพิมพจะตองใชการเริ่มและหยุดการทางานดวน (กด Ctrl+F1 
เพ่ือเริ่มและหยุดการทางานดวน) 
เครื่องพิมพไมสามารถเริ่มและหยุดการทางานแบบสะอาดไดหากนายาเติมหมึกหมดหรือระดับ
แกนหมกึสูงมาก ตรวจสอบวานายาเติมหมึกไมหมดและระดับแกนหมึกไมสูง

ขอควรระวัง

อยาทําการเริ่มตนแบบสะอาดหรือหยุดแบบสะอาดซํ้าหลายครั้ง หากไมปฏบัิติตาม 
ขอควรระวังนี้ อาจเปนสาเหตุใหตองใชการลางและการเจือจางหมกึเปนจํานวนมาก 
หมกึท่ีถูกทําใหเจอืจางจะลดคณุภาพของงานพิมพลง

วิธกีารเริ่มตนแบบสะอาด 
กดปุม F1 เพ่ือเริ่มขั้นตอนการเริ่มตนพนหมึก 

เครื่องพิมพจะเปดทํางาน หมึกและอิงคเจตจะเริ่มทํางาน

หมายเหตุ: การสั่งหยุดอิงคเจต ใหกดปุม F1

วิธกีารหยุดแบบสะอาด 
กดปุม F1 เครื่องพิมพจะส่ังหยุดการไหลของหมึก

วิธีการต้ังรหัสผาน
การตั้งคาและกําหนดคารหัสผานสามารถทําไดจากเมนู รหัสผาน ใน UI

UI มรีะดับการเขาใชงานหลายระดับดังตอไปนี้:

• ระดับ 0 เปนระดับรหัสผานเริ่มตน

• ระดับ 1 และระดับ 2 มีการปองกันดวยรหัสผาน ลูกคาสามารถกําหนดระดับการเขาใชงาน 
ได 2 ระดับ ลูกคาสามารถใชระดับการเขาใชงาน 2 ระดับนี้เพ่ือเขาใชงานเมนูตางๆ ใน UI 
การตั้งรหัสผานใหกับ 2 ระดับ คณุตองเขาสูระบบดวยระดับการเขาใชงานระดับเดียวกัน 
หรือสูงกวา 1 ระดับ
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วิธกีารเขาสูระบบเปนครั้งแรก
การเขาสูระบบเปนครั้งแรก มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 เปดหนาจอเมนู หนาจอจะปรากฏขึ้นในระดับ 0 พรอมฟงกชั่นพ้ืนฐานตางๆ

2 กด Alt + w จากนั้นเลือกตัวเลือก ปอนรหัสผาน (โปรดดู รูปประกอบ 4-2) และกดปุม 
Enter หนาจอ ปอนรหัสผาน จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-3)  

3 ล็อกอินดวยรหัสผานระดับ 1 (รหัสผานเบ้ืองตน = 1111) หรือระดับ 2 (รหัสผานเบ้ืองตน 
= 2222) ระดับรหัสผานปจจุบันจะเปล่ียนเปนระดับของรหัสผานท่ีเลือกจากระดับ 0

วิธกีารกําหนดรหัสผานสําหรับระดับที ่1 และ 2
การกําหนดรหัสผานสําหรับระดับท่ี 1 และ 2 มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 กด Alt + w แลวเลือก กําหนดรหัสผานสําหรับระดับท่ี 1 หรือ กําหนดรหัสผานสําหรับ 
ระดับท่ี 2 จากเมนู รหสัผาน (โปรดดู รูปประกอบ 4-4 ในหนา 4-4) กลองโตตอบ รหสั 
ผานใหม จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-5 ในหนา 4-4)  

รูปประกอบ 4-1: เมนูรหัสผาน

รูปประกอบ 4-2: ปอนรหสัผาน

รูปประกอบ 4-3: รหัสผานระดับ 0



4-4     วิธกีารตั้งรหัสผาน Rev AA

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

 

2 ปอนรหสัผานใหม และกดปุม Enter จากนั้นจะมีการสอบถามเมื่อคุณยืนยันรหัสผาน 

3 ปอนรหสัผานใหมอีกคร้ัง และกดปุม Enter 

ถารหัสผานท่ียืนยันแตกตางจากรหสัผานท่ีปอนคร้ังแรก กลองโตตอบ เปล่ียนรหัสผาน 
จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-7) 

กดปุม Esc เพ่ือกลับไปท่ีกลองโตตอบ รหัสผานใหม 

หรือทําการบันทึกรหัสผานใหมไว จากนั้นจะปรากฏหนาจอเมนูขึ้น 

วิธกีารกําหนดระดับสิทธิ์รหัสผานสําหรับเมนู
การกําหนดระดับสิทธิ์รหัสผานสําหรับเมนูตางๆ ท่ีมอียูใน UI มีวิธีการดังตอไปน้ี:

รูปประกอบ 4-4: กําหนดระดับสิทธิ์รหัสผาน

รูปประกอบ 4-5: รหัสผานใหม

รูปประกอบ 4-6: ยืนยันรหัสผาน 

รูปประกอบ 4-7: เปล่ียนรหัสผาน



Rev AA วิธีการตั้งรหัสผาน     4-5

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

1 กด Alt + w แลวเลือก กําหนดระดบัสิทธิร์หสัผาน (โปรดดู รูปประกอบ 4-8) เพ่ือเปดหนาจอ 
เปลีย่นระดบัรหัสผาน (โปรดด ูรปูประกอบ 4-9) 

2 เลือกเมนู (โปรดดู รูปประกอบ 4-9) ท่ีตองการเปล่ียนระดับรหัสผานในการเขาใชงาน 
แลวกดปุม Enter หนาจอ ระบุระดับสิทธิ์รหสัผานใหม จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 
4-10 ในหนา 4-5) 

3 เปล่ียนระดับรหัสผานสําหรับเมนูตางๆ และกดปุม Enter เพ่ือบันทึกการเปล่ียนแปลง

หมายเหตุ: เมนู ขอความ ท่ีแสดงไวน้ีเปนเพียงตัวอยาง 

4 กดปุม Esc เพ่ือกลับไปท่ีหนาจอเมนู 

รูปประกอบ 4-8: กําหนดระดับสิทธิ์รหัสผาน

รูปประกอบ 4-9: เปล่ียนระดับรหัสผาน

รูปประกอบ 4-10: ระบุระดับสิทธิ์รหัสผานใหม
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วิธกีารเขาถงึระดับรหัสผานอื่นๆ
การเขาถึงระดับรหัสผานอื่นๆ มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 กด Alt + w แลวเลอืกตวัเลอืก ปอนรหัสผาน จากเมน ูรหัสผาน กลองโตตอบ ปอนรหัสผาน 
จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-11) 

2 ปอนรหสัผานสําหรับระดับลักษณะเฉพาะที่คณุตองเขาใชงาน ระดับการเขาใชงานปจจุบัน 
ท่ีใชอยูจะแสดงขึ้นท่ีสวนบนของกลองโตตอบ

คุณสามารถใชตัวเลือกเมนูท้ังหมดท่ีตั้งคาไวในระดับรหัสผานนี้ หรือตํ่ากวาระดับ 
ดังกลาวได

วิธกีารลางรหัสผาน

ขอควรระวัง

ความเส่ียงจากการเขาใชงานโดยไมไดรับอนุญาต เพ่ือปองกันการเขาใชซอฟตแวรนี้ 
โดยไมไดรับอนุญาต ตองตรวจสอบใหแนใจวาคณุไดลางรหัสผานแลวในขณะท่ีคณุ 
ออกจากระดับท่ีสูงกวา

กด Alt + w แลวเลือก ลางรหัสผาน (โปรดดู รูปประกอบ 4-12 ในหนา 4-6) เพ่ือลางรหัสผาน 
ของระดับการเขาใชงานท่ีใชในครั้งนี้ แลวกลับไปที่ระดับรหสัผาน 0

หมายเหตุ: รหัสผานจะยังไมถูกลบ แตมีการรีเซ็ตการเขาใชงานของผูใชใหเปนระดับสิทธกิารเขา 
ใชงานข้ันต่ําสุดจากระดับปจจุบัน

รูปประกอบ 4-11: กลองโตตอบสําหรับการปอนรหัสผาน

รูปประกอบ 4-12: ตัวเลือกการลางรหัสผาน
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ล็อกเอาทอัตโนมัติ
ถาเปดใชงานลักษณะเฉพาะนี้ UI จะสอบถามรหสัผานท่ีระดับ 0 และสําหรับทุกระดับการเขา 
ใชงานท่ีสูงกวาระดับ 0

กด Alt + w แลวเลือก ล็อกเอาทอัตโนมัติ (รูปประกอบ 4-13) และกดปุม Enter  ใชปุม ซาย หรือ 
ขวา เพ่ือเลือก ใช หรือ ไม

รูปประกอบ 4-13: ตัวเลือกล็อกเอาทอัตโนมัติ
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เมนูระบบ 
ผูใชสามารถเริ่มขั้นตอนการเริ่มและหยุดทํางานไดผานเมนู ระบบ (กด Alt + w) (ตาราง 4-1)

 เมนูปรับเทียบ
เมนู ปรับเทียบ (กด Alt + L) (ตาราง 4-2) ประกอบดวยสวนควบคมุตาง ๆ 
สําหรับต้ังคาและปรับเทียบเครื่องพิมพ โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมือบริการ หนาจอ 
วินิจฉัย จะมใีหในเมนูนี้ท่ีรหัสผานระดับ 0 และเหนือกวานี้

หนาจอสัญญาณเตือน เม่ือขอความแจงเตือนปรากฏบนหนาจอ 
เคร่ืองพิมพจะหยุดพิมพ
คียลัด ALT + S และ ‘A’ 
ชวยใหผูใชสามารถเขาสูหนาจอการแจงเ
ตือนได หมายเหต ุ: 
สามารถเขาไปท่ีหนาจอวินิจฉัยระบบและ
ไลดูเน้ือหาโดยกดปุม i ท่ีแปนพิมพ

หนาจอแจงเตือน เคร่ืองพิมพจะยังทําการพิมพตอไป 
หลังจากท่ีขอความคําเตือนปรากฏขึ้น 
บนหนาจอ
คียลัด ALT + S และ ‘W’ 
ชวยใหผูใชสามารถเขาสูหนาจอคาเตือนไ
ด หมายเหตุ: 
สามารถเขาไปท่ีหนาจอวินิจฉัยระบบและ
ไลดูเน้ือหาโดยกดปุม i ท่ีแปนพิมพ

หนาจอสถานะ

ตาราง 4-1: เมนูระบบ
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หนาจอวินิจฉัยหน่ึง 
สองและสาม

เปดหนาจอวินิจฉยัระบบ 
เพื่อใหลูกคาสามารถไลรายการในหนาจอวินิจฉยัระบบ (ใชคียลัด 
Alt+L และ 1, 2 หรือ 3 เพื่อเขาไปท่ีหนาจอวินิจฉัยระบบ). 
หนาจอน้ีจะแสดงคาปจจุบนัของพารามิเตอรตาง ๆ 
เพื่อชวยคุณคนหา ขอบกพรอง
หนาจอวินิจฉัยจะมีใหในเมนูน้ี (เปนคาเร่ิมตน) ท่ีรหัสผานระดับ 0 
และเหนือกวาน้ี 

กดปุม Esc เพื่อกลับไปท่ีหนาจอเมนู
หมายเหต ุ: 
ามารถเขาไปท่ีหนาจอวินิจฉัยระบบและไลดูเน้ือหาโดยกดปุม i 
ท่ีแปนพิมพ

ตาราง 4-2: เมนูปรับเทียบ
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เมนูบันทึกปฏิบัติการขอมูล
เมนู บันทึกปฏบัิติการขอมูล (โปรดดู รูปประกอบ 4-14) ชวยใหคุณสามารถเขาถึงขอมูล 
การทํางานของเครื่องพิมพ และสามารถเขาถึงขอมูลจากระยะไกลได 

วิธกีารดูขอมูลเวอรช่ัน

ขอมูลเวอรชัน่ (รูปประกอบ 4-15) ใหขอมูลดังตอไปน้ี:

• เวอรชั่นของซอฟตแวร

• วันท่ีท่ีสรางซอฟตแวรขึ้น

• ประเภทเอนจนิการพิมพ

• เวอรชั่นของเฟรมแวรในเอนจินการพิมพ

• เวอรชั่นของภาพ CE

• วันท่ีของภาพ CE

• ประเด็นของ CSB

• ระดับการใชงาน (กลาง+)

รูปประกอบ 4-14: เมนูบันทึกปฏบัิติการขอมลู

รูปประกอบ 4-15: ขอมูลเวอรชัน่
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เคานเตอรผลติภัณฑ
เคานเตอรผลิตภัณฑแสดงใหเห็นจํานวนท้ังหมดของผลิตภัณฑท่ีเครื่องพิมพไดตรวจพบ 
เคานเตอรจะนับผลิตภัณฑท้ังหมดที่ตรวจพบ รวมท้ังผลิตภัณฑท่ีเครื่องพิมพยังไมไดพิมพ 
ขอความให

วิธกีารรเีซ็ตเคานเตอรผลิตภณัฑ
การรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑ มีวิธีการดังตอไปนี้:

หมายเหตุ: ถาคุณรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑแลว คุณจะไมสามารถยกเลิกการดําเนินการดังกลาวได

1 เปดเมนู บันทึกปฏบัิติการขอมูล (กด Alt+D)

2 เลือกตัวเลือก เคานเตอรผลิตภัณฑ จากเมนู บันทึกปฏบัิติการขอมูล โดยใชปุมลูกศร

3 กดปุม Enter เพ่ือเปดกลองโตตอบเคานเตอรผลิตภัณฑ (รูปประกอบ 4-16)  

4 ตั้งคาฟลด รีเซ็ตเคานเตอร เปน “ใช” โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

5 กดปุม Enter เพ่ือรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑ และออกจากกลองโตตอบเคานเตอร 
ผลิตภัณฑ

วิธกีารซอนเคานเตอรผลิตภณัฑ
การซอนเคานเตอรผลิตภัณฑมีวิธีการดังตอไปนี้:

1 ตั้งคาฟลด แสดงหรือไม? เปน “ไม” โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา 

2 กดปุม Enter เพ่ือซอนเคานเตอรผลิตภัณฑ และออกจากกลองโตตอบเคานเตอร 
ผลิตภัณฑ

รูปประกอบ 4-16: กลองโตตอบเคานเตอรผลิตภัณฑ
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 ช่ัวโมงดําเนินการ

วิธกีารดูช่ัวโมงดําเนนิการ
วิธีการดูจํานวนชั่วโมงที่เคร่ืองพิมพและปมของระบบหมึกพิมพทํางาน:

1 เลือก ดูขอมลูชิปอัจฉริยะแกนหมึกจากเมนูปรับเทียบ (โปรดดู รูปประกอบ 4-17)

2 กดปุมใดก็ไดเพ่ือปดกลองโตตอบ ชั่วโมงดําเนินการ และกลับสูหนาจอเมนู

วิธกีารรเีซ็ตช่ัวโมงดําเนินการ
ใหทําการรีเซ็ตชั่วโมงดําเนินการเฉพาะในสถานการณพิเศษเทาน้ัน เชน การเปล่ียนปมของ 
ระบบหมึกพิมพ และตองดําเนินการโดยชางบริการท่ีผานการฝกอบรมแลวเทานั้น 

วิธีกําหนดคาซีเรียลพอรต
พอรตอนุกรม RS-232 และ RS-485 เปนฟงกชัน่เสริมสาหรับเคร่ืองพิมพ Videojet 1220 
และเปนฟงกชัน่มาตรฐานสาหรับเครื่องพิมพ Videojet 1520 สาหรับขอมูลเพ่ิมเติม 
โปรดติดตอตัวแทนจาหนาย หรือสานักงานสาขาของ Videojet

คุณสามารถจัดเตรียมพอรตการส่ือสารของเคร่ืองพิมพ 
เพ่ือสงผานขอมูลบันทึกปฏบัิติการขอมลู ระหวางพอรตกับอุปกรณระยะไกลได

รูปประกอบ 4-17: ดูขอมูลชิปอัจฉริยะแกนหมึก

รูปประกอบ 4-18: รีเซ็ตชั่วโมงดําเนินการ
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1 เปดเมนู กําหนดโครงราง (กด Alt+C) 

2 เลือกตัวเลือก กําหนดคาซีเรียลพอรต และกดปุม Enter กลองโตตอบ กําหนดคาซีเรียล 
พอรต จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-20)

3 คุณสามารถกําหนดคาดังตอไปนี้:

4 กดปุม Enter เมื่อคุณทํากําหนดโครงรางพอรตเสร็จแลว

อัตราการรับสงขอมูล ตั้งคาอัตราการรับสงขอมูลเพื่อสงผานขอมูลไปยังอุปกรณระยะไกล

บิตขอมูล ตั้งคาจํานวนบิตท่ีใชตอหน่ึงคําของขอมูล 

บิตหยุด ตั้งคาจํานวนบิตหยุดท่ีใชตอหน่ึงคําของขอมูล

พาริตี้ เลือกพารติีค่ี้ พารติี้คู หรอืไมมีพารติี ้สําหรบัการตรวจหาขอผิดพลาด 
ในการสงผานขอมูล

โหมด ตั้งคาภาษาโปรโตคอลท่ีใชเพื่อวัตถุประสงคในการสื่อสาร 
ตัวอยางเชน โปรโตคอลแบบงาย หรือ ESI

รูปประกอบ 4-19: เมนูกําหนดโครงราง

รูปประกอบ 4-20: กลองโตตอบสําหรับกําหนดคาซีเรียลพอรต
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วิธีกําหนดโครงรางพอรต Ethernet
ดูในขอมูลผนวกสําหรับโปรโตคอลการสื่อสาร WSI/ESI

วิธีการระบุขอมูลการใหบรกิาร
คุณสามารถบันทึกขอมูลการบริการไวในเครื่องพิมพได

1 เปดเมนู บันทึกปฏบัิติการขอมูล (กด Alt+D) 

2 เลือกตัวเลือก ระบุขอมูลการใหบริการ และกดปุม Enter  กลองโตตอบ ระบุขอมูล 
การใหบริการ จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-22) 

3 ปอนขอมลูตอไปนี้ลงในฟลด:

ฟลด รายการ

ตําแหนงของเคร่ืองพิมพ ชื่อท่ีถูกตองของตําแหนง  
(ตัวอยางเชน ชื่อโรงงาน และหมายเลขเครื่อง)

ชื่อลูกคา ชื่อบริษัทของคุณ

รูปประกอบ 4-21: ระบุขอมลูการใหบริการ

รูปประกอบ 4-22: กลองโตตอบระบุขอมูลการใหบริการ
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4 กดปุม Enter หลังจากท่ีคุณปอนขอมูลท่ีจําเปนแลว

วิธีการสรางขอความ
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมอืบริการ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-19 

กําหนดโครงรางเครื่องพิมพ 
กําหนดโครงรางเครื่องพิมพจะทําผานทางเมนู พิมพ (โปรดดู รูปประกอบ 4-23) กด Alt+P  
เพ่ือเปดเมนู พิมพ  

ท่ีอยู กรอกขอมูลท่ีอยูของตําแหนงท่ีตั้งของเคร่ืองพิมพ

ซีเรียลนัมเบอร ปอนซีเรียลนัมเบอรของเคร่ืองพิมพ

ศูนยบริการ (ทางโทรศัพท) หมายเลขโทรศัพทเต็มของศูนยบริการ Videojet 
ในประเทศของคุณ

ฟลด รายการ

รูปประกอบ 4-23: เมนูการพิมพ
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เปดใชการพิมพ
เลือกตัวเลือก เปดใชการพิมพ จากเมนู พิมพ เมนู การควบคุมการพิมพ (โปรดดู 
รูปประกอบ 4-24) จะปรากฏขึ้น 

ตาราง 4-3 อธิบายตัวเลือกตางๆ ในเมนู การควบคุมการพิมพ

พิมพ เปดใชการพิมพหรือยกเลิกการเปดใชการพิมพ

แหลงเครื่องเขารหัส 
ท่ีแกน

ตั้งคาเคร่ืองเขารหัสท่ีแกนไปท่ีตัวเลือกภายในสําหรับความเร็วในการ 
พิมพแบบคงท่ี 
ตั้งคาตัวเลือกภายนอกสําหรับใชกับเคร่ืองเขารหัสท่ีแกนซ่ึงใชงานรวม
กันได ซ่ึงมีความเร็วในการพิมพท่ีเปลี่ยนแปลงได 
หมายเหตุ: หากชุดเขารหัสแกนเพลาถูกเลือกใช 
ผูใชจะตองกรอกประเภทตัวเขารหัส (non-quadrature, A then B หรือ 
B then A)
ต้ังคาเปนเคร่ืองเขารหัสแบบอัตโนมัติเพ่ือใชงาน เม่ือมีการเปลีย่นแปลง 
ความเร็วของผลิตภัณฑ เน่ืองจากผลิตภัณฑลื่นไหลบนสายพาน

ตนทางโฟโตเซลล เคร่ืองพิมพเปดการทางานจากตนทางภายนอก 1 
(ตัวเลือกการเชื่อมตอมาตรฐาน) หรือตนทางภายนอก 2หมายเหตุ: 
ตัวเลือก “ไมมี” สามารถเลือกใชไดในฟลดตนทางโฟโตเซลล

รับทราบการพิมพ สงสัญญาณไปยังระบบควบคุมภายนอก (โดยปกติจะผานทางขั้วตอ 
COMM1) มี 4 ตัวเลือก

1. ปด ไมมีการสงสัญญาณตอบรับการพิมพ

2. หลังการคอมไพล หลังการอัพเดตขอมูลใดก็ตามท่ีมีการเปลี่ยน 
แปลง เชน รหัสนาฬิกา หรือมีการพิมพขอมูล 
เคานเตอรในขอความจะมีการสงอักขระตอบ 
รับการพิมพ

พิมพรหัส ACK ASCII ตั้งคารหัสอักขระ ASCII (0 ถึง 255) ท่ีสงไปยังระบบควบคุม

ระยะตก คุณตองปอนระยะหางท่ีถูกตั้งคาไวระหวางหัวพิมพและผลิตภัณฑ

ตาราง 4-3: ตัวเลือกการควบคุมการพิมพ

รูปประกอบ 4-24: เมนูสําหรับการควบคุมการพิมพ
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ตัวเลือกพิมพแมนวล
เลือก พิมพแมนวล (รูปประกอบ 4-23 ในหนา 4-15) จากเมนู พิมพ ถาคุณไมตองการส่ังเริ่ม 
การพิมพจากแหลงภายนอก เมื่อคุณส่ังพิมพ เครื่องพิมพจะพิมพขอความออกมาหนึ่งสําเนา

วิธกีารใชตัวเลือกพิมพตอเนือ่ง
ถาคุณเปดใชงานโหมด พิมพตอเนื่อง (รูปประกอบ 4-23 ในหนา 4-15) ขอความจะถูกพิมพ

ออกมาซ้ําแลวซ้ําอีก ขอความจะพิมพออกมาเมื่อมีการเปดใชฟงกชั่นตรวจหาผลิตภัณฑเทานั้น 
เมื่อคุณตองพิมพขอความในชวงเวลาใดเวลาหนึ่งเปนประจําบนกระดาษพิมพตอเนื่อง 
ตัวเลือกนี้จะเปนประโยชนสําหรับคุณ

1 เลือก พิมพตอเนื่อง จาก เมนูการพิมพ กลองโตตอบ พิมพตอเนื่อง จะปรากฏขึ้น 
(รูปประกอบ 4-25)

2 เลือก ส่ังการดวย PEC ฟงกชั่นนี้ชวยใหคณุสามารถเห็นขอบยกหรือขอบตกท่ีโฟโตเซลล 
เพ่ือเริ่มการพิมพ

หมายเหตุ: ในกรณีท่ีคุณเปดตัวเลือกส่ังการจาก PEC เครื่องพิมพจะตองไดรับสัญญาณ 
ขอบนําและขอบตาม (ของผลิตภัณฑ) จากโฟโตเซลลกอนจึงจะเริ่มการพิมพได

3 หรือเลือก เกตดวย PEC ฟงกชัน่นี้ชวยใหคุณสามารถมองเห็นสัญญาณที่คงท่ี (เชน 
ท่ีวัสดุรองรับ) เพ่ือพิมพอยางตอเนื่อง

หมายเหตุ: หากคุณเปดใชตัวเลือกเกตจาก PEC 
เครื่องพิมพจะตองไดรับสัญญาณตอเนื่อง เพ่ือพิมพงานไดอยางตอเนื่อง

4 ตั้งคาการรอการพิมพของ โหมด SE เพ่ือใชพัลสของเครื่องเขารหัสท่ีแกนจากภายนอก 
ในการตั้งคาระยะหางระหวางจุดเริ่มตนของการพิมพแตละคร้ัง

รูปประกอบ 4-25: กลองโตตอบการพิมพตอเนื่อง
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5 ถาไมมีเครื่องเขารหัสท่ีแกนจากภายนอก ใหตั้งคาการรอการพิมพ โหมดเวลา 
เพ่ือใชพัลสท่ีสรางขึ้นภายใน ในการตั้งคาระยะหางระหวางการพิมพแตละคร้ัง

6 ตั้งคาการรอการพิมพท่ีตองการใหกับโหมดที่เลือกในชวงตั้งแต 1 ถึง 10,000

7 กําหนดระยะรอพิมพใน โหมดระยะ เพ่ือใชชวงระยะทางท่ีผูใชกําหนดเปนเกณฑกําหนด 
ชวงระหวางการเริ่มตนการพิมพแตระครั้ง

การพิมพ DIN
การพิมพ DIN จะพิมพกลับหัวและยอนกลับ ดังนั้นจึงสามารถอานขอความไดจากทุกทิศทาง 
เมื่อทําการพิมพบนสายเคเบิล จะนําวิธีการนี้มาใช

รูปประกอบ 4-26: โหมด SE

รูปประกอบ 4-27: โหมดเวลา

รูปประกอบ 4-28: โหมดระยะ
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วิธีการพิมพขอความ
คุณตองเลือกขอความหนึ่งกอนท่ีคุณจะเร่ิมกระบวนการพิมพ

วิธกีารเลือกขอความ
หนาจอดวนจะแสดงขอความวา พรอมท่ีจะพิมพแลว ในกลองทางดานลางของหนาจอ  
โดยจะเห็นชือ่ของขอความที่สวนบนสุดของกลอง และแสดงตัวอยางของขอความในกลอง

การเลือกขอความมีวิธีการดังตอไปนี้:

1 เปดเมนู ขอความ และเลือกตัวเลือก เลือกขอความพิมพ กลองโตตอบ เลือกขอความ 
ท่ีจะพิมพ จะปรากฏขึ้น

2 กดปุม ลูกศรขึ้น หรือปุม ลูกศรลง เพ่ือไฮไลตขอความท่ีตองการ ขอความท่ีไฮไลตไว 
จะปรากฏข้ึนในสวน WYSIWYG ของหนาจอแสดงผล

หมายเหตุ: คุณสามารถปอนชือ่ของขอความที่คุณเลือกสั่งพิมพได แถบเลือกจะไฮไลตขอความ 
ท่ีตองการโดยอัตโนมัติ 

3 กดปุม Enter เพ่ือเลือกขอความท่ีตองการพิมพ ขอความท่ีเลือกจะปรากฏขึ้นใน 
WYSIWYG ของหนาจอแสดงผล

วิธกีารเริ่มตนการพิมพ
ขั้นตอนเบ้ืองตนใชการเริ่มการทํางานแบบสะอาด

หมายเหตุ: คุณสามารถเลือกตัวเลือก เริ่มการทํางานแบบเร็ว 
เพ่ือเปดการทํางานของอิงคเจตได ชางใหบริการมักเลือกใชฟงกชั่นนี้ 
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมือบริการ

1 กดปุม F1 เพ่ือเริ่มขั้นตอนการเริ่มตนพนหมึก

รูปประกอบ 4-29: เลือกขอความพิมพ 
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ในระหวางขั้นตอนนี้ ไอคอนแสดงวาอิงคเจตทํางาน  จะกะพริบบนหนาจอแสดงผล 

ขั้นตอนนี้จะใชเวลาประมาณหนึ่งนาที เมื่อเสร็จส้ินตามขั้นตอนแลว ไอคอนจะติดสวาง

อยางตอเนื่อง

2 ริ่มขั้นตอนการพิมพโดยทําตามคําแนะนําตอไปนี้:

• เปดฟงกชัน่การพิมพ (เขาไปท่ี พิมพ > เปดใชการพิมพ เมนู การควบคมุการพิมพ 
จะปรากฏขึ้น เลือก เปดใช (คียดวน: ALT + F1))

• เซ็นเซอรผลิตภัณฑจะตองสงสัญญาณส่ังการออกไป

• อาจจําเปนตองปรับพารามเิตอรขอความ

• ระดับของโฟโตเซลลอาจตองมีการปรับเปล่ียน (เขาไปที่ กําหนดคา > ระดับโฟโตเซลล)

หมายเหตุ: เมื่อเปดใชฟงกชั่นการพิมพ LED สีเขียวท่ีแปนกดจะติดสวางอยางตอเนื่อง

การตรวจสอบการพิมพ
ขณะท่ีเครื่องพิมพกําลังทํางานอยู ใหใชการตรวจสอบสถานะดังตอไปนี้:

• ไอคอนสถานะบนหนาจอแสดงผล

• ไฟ LED บนแปนพิมพ

• แถวหลอดไฟ (อุปกรณเสริม) 

วิธกีารหยุดการพิมพ
ปดฟงกชั่นการพิมพเพ่ือหยุดการพิมพ (เขาไปท่ี พิมพ > เปดใชการพิมพ เมนู 
การควบคุมการพิมพ จะปรากฏขึ้น เลือก ปดใชงาน (คียดวน: ALT + F1))

คุณสามารถใชฟงกชั่นเริ่มและหยุดการทํางานแบบสะอาดเพื่อหยุดการฉีดพนหมกึและหยุดการ
พิมพ ขั้นตอนเบ้ืองตนใชฟงกชั่นการปดการทํางานแบบสะอาด 
ฟงกชัน่ปดการทํางานอยางรวดเร็วมักใช โดยชางใหบริการ 
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมอืบริการ

กดปุม F1 เพ่ือเริ่มขั้นตอนการหยุดพนหมึก

ในระหวางขั้นตอนนี้ ไอคอนแสดงวาอิงคเจตหยุดทํางาน  จะกะพริบบนหนาจอแสดงผล 

ขั้นตอนดังกลาวจะเสร็จส้ินในเวลา 1 นาที เมื่อเสร็จส้ินตามขั้นตอนแลว ไอคอนจะติดสวางอยาง

ตอเนื่อง

การพิมพจะหยุดโดยอัตโนมัติ หลังจากเสร็จส้ินขั้นตอนการหยุดพนหมึก

หมายเหตุ: อยาปดเคร่ืองพิมพ จนกวารอบการลางจะเสร็จสิ้น
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วิธีการติดต้ังและพิมพแบบอักษรกาหนดเอง
กระบวนการนี้แสดงวิธีการติดต้ังแบบอักษรกาหนดเองและการพิมพขอความโดยใชแบบอักษร
กาหนดเอง

• ความสูงของแบบอกัษรแบบกาหนดเองจะตองตรงกบัความสูงของแบบอกัษรมาตรฐานของเ
ครื่องพิมพ รายการตอไปน้ีคือความสูงของแบบอัก
- 5 สูง

- 7 สูง

- 9 สูง

- 12 สูง

- 16 สูง

- 24 สูง

- 34 สูง

• ไฟลแบบอักษรที่กาหนดเองจะตองอยูในรูปแบบ *.abf2

• ชื่อของแบบอักษรจะตองอยูในรูปแบบ xxhigh_custom.abf2. โดย xx 
จะแสดงความสูงของแบบอักษร (ตัวอยาง: ไฟลแบบอักษรแบบกาหนดเองที่มีความสูง 
16-สูง จะมีชื่อวา 16high_custom.abf2)

การติดต้ัง
การติดต้ังแบบอักษรแบบกาหนดเองมีวิธีการดังตอไปนี้:

1 คัดลอกแบบอักษรแบบกาหนดเองที่คุณตองการจะติดต้ังไวใน USB แฟลชไดรฟ

2 ใส USB แฟลชไดรฟไวในชองเสียบที่ดานขางของเครื่องพิมพ

3 กดปุม CTRL + F4 เพ่ือดูรายการไฟลในไดรฟ USB

4 เลือกไฟลแบบอักษรเพ่ือติดต้ัง

5 กดปุม Enter ขอความตอไปนี้จะปรากฏขึน้บนหนาจอแสดงผลเพ่ือยืนยันการอัพเดต

6 กดปุม Enter ขอความตอไปนี้จะปรากฏอยูบนหนาจอแสดงผล

หมายเหตุ: 
ผูใชจะตองรอประมาณสองวินาทีจนกวาหมายเหตุจะปรากฏขึ้นเพ่ือแจงใหปดและเปดเคร่ื
องพิมพใหม
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7 ปดแลวเปดเครื่องพิมพเพ่ืออัพเดต

การเขยีนและพิมพขอความ
ดาเนินการดังตอไปน้ีเพ่ือสรางและพิมพขอความดวยแบบอักษรแบบกาหนดเอง:

1 กดปุม F3 (ในขณะที่อยูในหนาจอตัวแกไข) เพ่ือใหหนาจอ ตัวแกไขคณุลักษณะ 
ปรากฏขึ้น.

2 เลือกใชแบบอักษรกาหนดเอง จากน้ันกดปุม Enter

3 กดปุม F1 เพ่ือเลือกแบบอักษรแบบกาหนดเอง

หมายเหตุ: กาหนดความสูงแบบอักษรใหตรงกับความสูงของแบบอักษรแบบกาหนดเอง

4 กรอกขอความในตัวแกไขขอความ

5 กดปุม Shift + F1 เพ่ือบันทึกและออก

หมายเหตุ: เลือกขอความเพ่ือพิมพหากขอความไมโหลด

การปดเครื่องพมิพ

ขอควรระวัง

ปดเคร่ืองพิมพ หลังจากเสร็จส้ินรอบการปดหัวฉีด หากไมปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี 
อาจเปนสาเหตุใหตองทําการดูแลรักษาเพ่ิมเติม

รูปประกอบ 4-30: ตัวแกไขคุณลักษณะ 
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ขอควรระวัง

อยาเร่ิมตนและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพซ้ําหลายครั้ง 

เมื่อคุณหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ เครื่องพิมพจะใชน้ํายาเติมหมึกชําระลางระบบ 
ทันที ถาคุณเริ่มตนและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพซ้ําหลายครั้ง เครื่องพิมพจะใช 
น้ํายาเติมหมึกเปนจํานวนมาก การใชน้ํายาเติมหมึกเพ่ิมขึน้อาจเปนสาเหตุใหเกิดขอ 
ผดิพลาดเน่ืองจากปริมาณในถังผสมมากเกินไปและหมกึมีความหนืดตํ่า และเพ่ือปองกัน 
ปญหาน้ี ตองเริ่มใชงานแบบดวนและหยุดใชงานแบบเร็ว

กดสวิตชเปดปดเครื่องพิมพ เพ่ือปดการทํางานของเครื่องพิมพ

หมายเหตุ: แนะนาใหสตารทเคร่ืองพิมพทุก ๆ 10 วัน หากเคร่ืองพิมพไมทางานเกินกวา 10 วัน 
แนะนาใหทาตามขั้นตอนการปดการทางานระยะยาวดังนี้ ดูในหัวขอ โปรดดู 
“การเตรียมการเพ่ือปดการทํางานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนยาย” ท่ีหนา 6-2 
เพ่ือรับทราบข้ันตอนท่ีเหมาะสม
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5อินเทอรเฟซสําหรับผูใช

บทนํา
บทนี้อธิบายถึงวิธีการใชอินเทอรเฟซสําหรับผูใช (UI) เพ่ือดําเนินการดังตอไปนี้: :

• สรางขอความ

• แกไขขอความ

• บันทึกขอความ

• สรางฟลดผูใช

UI ประกอบดวยหนาจอดังตอไปนี้:

หนาจอเมนู
เมื่อคุณเขาสูระบบ หนาจอแรกที่ปรากฏขึ้นคือหนาจอเมนู หนาจอเมนู จะมีเมนูตางๆ 
เรียงเปนแถวอยูท่ีดานบนของหนาจอ เมนูเหลานี้ชวยใหสามารถเขาใชงานฟงกชั่นตางๆ 
ของเคร่ืองพิมพไดอยางรวดเร็วและงายดาย คุณจะเห็นเพียง 5 เมนูบนหนาจอ (โปรดดู 
รูปประกอบ 5-1 ในหนา 5-1) กดปุม ลูกศรซาย หรือปุม ลูกศรขวา เพ่ือเขาใชงานเมนูอื่นๆ

รูปประกอบ 5-1: หนาจอเมนู
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วิธกีารเลือกเมนูและรายการ
วิธีการเลือกเมนูและรายการตางๆ ในเมนู คุณสามารถเลือกใชปุมลูกศรหรือปุมทางลัดก็ได

ปุมลกูศร

หมายเหตุ: ถามีหลายรายการในเมนูท่ีจะแสดงบนหนาจอ ปาย เพ่ิมเติม จะปรากฏขึ้นถัดจากดานบน 
หรือดานลางของเมนู ตัวอยางเชน โปรดดูท่ี รูปประกอบ 5-2 ในหนา 5-2  ปายน้ีแสดงวายังมีรายการ 
เมนูอ่ืนอยูขางบน หรืออาจอยูดานลางของรายการท่ีแสดงอยูในขณะนี้ กดปุม ลูกศรขึ้น หรือ ลูกศรลง 
เพื่อเลื่อนดูรายการตางๆ

การเลือกเมนู:  1. กดปุม ลูกศรซาย หรือปุม ลูกศรขวา จนกวาเมนูจะถูกไฮไลต 
 2. กดปุม Enter   

การเลือกรายการ 
จากเมนู:

 1. กดปุม ลูกศรข้ึน หรือปุม ลูกศรลง จนกวารายการที่ตองการ 
จะถูกไฮไลต 

 2. กดปุม Enter   

รูปประกอบ 5-2: ปาย เพ่ิมเติม
ปาย เพิ่มเติม

ปาย เพิ่มเติม
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ปุมทางลดั
การเขาใชงานเมนูตางๆ ในเมนูหลัก ใหกดปุม Alt คางไว แลวกดตัวอักขระท่ีไฮไลตไว 
เมนูและปุมทางลัดไดแสดงไวใน ตาราง 5-1 

วิธกีารปอนตัวหนงัสือ ตัวเลข และสลับคา

ปุม Esc
การออกจากเมนูโดยไมมีการเปล่ียนแปลงคาท่ีปรับตั้งไว ใหกดปุม Esc 

เมนู ปุมทางลัด

ขอความ ALT+M

ตัวแกไข ALT+E

ฟลดผูใช ALT+U

พิมพ ALT+P

รหัสผาน ALT+W

ระบบ ALT+S

กําหนดคา ALT+C

ปรับเทียบ ALT+L

บันทึกปฏิบัติการขอมูล ALT+D

เปลี่ยนแปลงความสูงขอ
งแบบอักษร

F1

เลือกฟลดผูใช F2

ปรับแตงลักษณะเฉพาะ F3

พารามิเตอรขอความ F4

ตาราง 5-1: ปุมทางลัด

ตัวหนังสือ ใชแปนพิมพเพื่อปอนตัวหนังสือหรืออักขระพิเศษท่ีตองการ

คาท่ีเปนตัวเลข ใชปุม 0 ถึง 9 หรือกดปุม ลกูศรขวา เพ่ือเพ่ิมคา หรือกดปุม ลกูศรซาย เพ่ือลดคา

สลับคา
(ตัวอยางเชน 
เปด/ปด)

กดปุม ลูกศรซาย หรือปุม ลูกศรขวา
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ซอฟทคีย
ปุมฟงกชั่น 4 ปุม (F1 ถึง F4) เรียกกันโดยทั่วไปวา ซอฟทคยี UI กําหนดฟงกชั่นเริ่มตน 
ใหกบัปุมเหลานี้ในสภาพการทํางานปกติ เมื่อคุณกดปุม Alt หรือ Ctrl คางไว UI จะกําหนด 
ฟงกชัน่ตางๆ ใหกับแตละปุมฟงกชั่น

ฟงกชัน่ท่ีมอียูในปุมฟงกชัน่ตางๆ ไดแสดงไวใน ตาราง 5-2 ในหนา 5-4 

หมายเหต:ุ ปุม Alt จะมีลําดับความสําคัญมากกวาปุม Ctrl ในกรณท่ีีมกีารกดปุมท้ังสองคางไวพรอมกัน 

ปุม ฟงกช่ัน

ถาคุณกดปุม Alt คางไว 

F1 เร่ิมตนการพิมพ (หรือหยุดพิมพ ถาเคร่ืองพิมพอยูในโหมดพิมพ)

F2 ขอความใหม

F3 พารามิเตอรขอความ

F4 แกไขฟลดผูใช

ถาคุณกดปุม Ctrl คางไว

ตาราง 5-2: ซอฟทคยี 
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คําอธิบายเมนู
เมนูขอความ

F1 เร่ิมใชงานดวน (หรือหยุดใชงานแบบเร็ว ถาอิงคเจตกําลังทํางาน)

F2 ฉีดลางหัวฉีด

F3 พิมพตอเน่ือง

F4 คัดลอกจาก USB

เมนูขอความ คําส่ัง ฟงกช่ัน

เลือกขอความพิมพ เปดกลองโตตอบ เลือกขอความท่ีจะพิมพ เลือกขอความ 
ท่ีตองการพิมพหรือแกไข

ตาราง 5-3: เมนูขอความและคําส่ัง 

ปุม ฟงกช่ัน

ตาราง 5-2: ซอฟทคยี (ตอ)
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พารามิเตอรขอความ เปดพารามิเตอรขอความสําหรับขอความท่ีเลือกไว 
พารามิเตอรท้ังหมดสามารถเปลี่ยนแปลงได

พารามิเตอรเร่ิมตน เปดเมนู พารามิเตอรเร่ิมตน พารามิเตอรเร่ิมตนท้ังหมด 
สําหรับขอความใหมสามารถเปลี่ยนแปลงได

แกไขขอความ เปดกลองโตตอบ เลอืกขอความท่ีตองการแกไข ขอความ 
ท่ีเลอืกไวจะถูกเปดในหนาจอแกไข การบันทึกขอความที่ 
แกไขแลว ใหไปท่ีเมนู ตัวแกไข

ขอความใหม เปดกลองโตตอบ ขอความใหม ระบบจะเตือนใหปอนช่ือ 
ขอความใหม ผูใชสามารถปอนขอความใหมในหนาจอ 
แกไขได การบันทึกขอความใหม ใหไปท่ีเมนู ตัวแกไข 
พารามิเตอรสําหรับขอความใหมจะถูกตั้งเปนคาเร่ิมตน

ลบขอความ เปดกลองโตตอบ เลือกขอความท่ีจะลบ ขอความท่ีเลือกไว 
จะถูกลบออก
หมายเหตุ: คุณไมสามารถแกไข ขอความทดสอบ 
และขอความที่เลือกสําหรับพิมพ (แสดงใน WYSIWYG)

คัดลอกขอความ เปดกลองโตตอบ คัดลอกขอความ
ปอนชื่อขอความในฟลด จาก และ ถึง
หากมีขอความอยูแลว แตคุณพยายามจะคัดลอกเน้ือหา 
ลงในขอความน้ันอีก จะปรากฏขอความดังตอไปน้ีขึ้นบน 
หนาจอ:
“มีขอความอยูแลว ตองการจะเขียนทับหรือไม?”
(ใหตอบโดยการกดปุม Y หรือ N) 

ตนทางการเลือก 
ขอความ* 

เปดกลองโตตอบ ตนทางการเลือกขอความ ท่ีมีตัวเลือก 
ภายใน หรือ ภายนอก

แกไขตารางเลือก 
จากภายนอก*

เปดเมนู การเลือกขอความภายนอก ปอนชือ่ขอความท่ีมี 
อยูในตนทางภายนอก โดยสามารถเพิ่ม แกไข และลบชือ่ 
ขอความภายนอกออกได กดปุม F2 เพ่ือเลือกชื่อขอความ 
จากรายชื่อท่ีมีอยู

ลบขอความท้ังหมด ลบขอความภายในทั้งหมด

สงออกขอความไปยัง 
USB

คุณสามารถสงขอความและทรัพยากรทั้งหมดท่ีใชงาน
(หากคุณตองการท่ีจะนําขอความไปยังเครื่องพิมพเคร่ืองอ่ืน
เพื่อทําการพิมพ) จากเคร่ืองพิมพไปยังเมมโมร่ี USB

เมนูขอความ คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-3: เมนูขอความและคําส่ัง (ตอ)
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* ใชกับขั้วตอการเลือกขอความ BCD

เมนูตัวแกไข

นําเขาขอความจาก 
USB

คุณสามารถถายโอนขอความหน่ึงและทรัพยากรท้ังหมดที่ใ
ชจากเมมโมร่ี USB ไปยังเครื่องพิมพได

เมนูตัวแกไข คําส่ัง ฟงกช่ัน

เลือกแบบอักษร เปดเมนู เลือกแบบอักษร แบบอักษรท่ีเลือกไวจะนําไปใชกับ 
ขอความท่ีเลือกไวในขอความ
หมายเหตุ: กด F1 เพื่อเปลี่ยนความสูงของแบบอักษร

แทรกฟลดผูใช เปดเมนู แทรกฟลดผูใช เน้ือหาของฟลดผูใช จะถูกคัดลอกลงใน 
ขอความในขณะที่พิมพ
ตวัอยาง: วันหมดอายุ รหัส Shift
หมายเหตุ: กด F2 เพื่อเลือกฟลดผูใช

ปรับแตง 
ลักษณะเฉพาะ

เปดเมนู ลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง และสามารถตั้งคาลักษณะ 
เฉพาะไดตั้งแตหน่ึงคาขึ้นไป ลักษณะเฉพาะที่ตั้งคาไวจะนําไปใชกับ 
ตวัหนังสือท่ีเลือกไวในขอความ (ลักษณะเฉพาะเปนคาท่ีสามารถ 
นําไปใชกับตัวอักขระแตละตัวได)
หมายเหตุ: กด F3 เพื่อปรับแตงคุณสมบตัิ

ลักษณะเฉพาะ 
แบบอินไลน

เปดเมนู ลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง ลักษณะเฉพาะที่เลือกจะ 
นําไปใชกับตัวหนังสือท่ีกําลังจะปอนลงในขอความ 

คัดลอกขอความ คัดลอกขอความท่ีเลือกไวไปท่ีคลิปบอรด

วางขอความ วางขอความจากคลิปบอรดท่ีตําแหนงเคอรเซอร

กําหนดประเภท 
คียบอรด

เปดเมนู เลือกประเภทแปนพิมพ เลือกประเภทแปนพิมพท่ีจะใช 
สําหรับเซสชันการแกไข ขอความหน่ึงสามารถใชตัวอักขระท่ีเปน 
พยัญชนะจากหลายภาษาได

บันทึกขอความ บนัทึกขอความที่มีการแกไข และเปดหนาจอตัวแกไขคางไว 

บันทึกและ 
ออกจากรายการ

บนัทึกขอความที่มีการแกไข และออกจากหนาจอตัวแกไข

ลางขอความ ลบเน้ือหาในขอความ และเปดหนาจอตัวแกไขคางไว 

ลมเลิก ออกจากหนาจอตัวแกไขโดยไมมีการบนัทึกการเปลี่ยนแปลงใดๆ 
ของขอความ

ตาราง 5-4: เมนูตัวแกไขและคําส่ัง

เมนูขอความ คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-3: เมนูขอความและคําส่ัง (ตอ)
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เมนูฟลดผูใช 

เมนูฟลดผูใช คําส่ัง ฟงกช่ัน

แกไขฟลดผูใช เปดเมนู เลือกฟลดผูใชท่ีตองการแกไข ตัวเลือกตางๆ ไดแก ฟลดผูใช 
ท่ีมีอยูท้ังหมด 

• เม่ือคุณเลือกฟลดตัวหนังสือ กลองโตตอบแตละกลองของฟลด 
ผูใชใหม พรอมกับตัวเลือกตัวหนังสือและลักษณะเฉพาะจะเปด 
ขึ้น

• เม่ือคุณเลือกฟลดเคานเตอร เมนูพรอมตัวเลือกสําหรับ 
พารามิเตอรเคานเตอรจะเปดขึ้น

• เม่ือคุณเลือกฟลดโลโก หนาจอแกไขโลโกจะเปดขึ้น

ฟลดผูใชใหม เพิม่ฟลดผูใชใหมลงในขอความที่เลือกไว เปดกลองโตตอบ ฟลดผูใชใหม 
ท่ีมีฟลด ชื่อ และ คําอธิบาย

• เม่ือคุณเลือกคําอธิบาย ตัวหนังสือ กลองโตตอบฟลดใหมท่ีมีฟลด 
ตัวหนังสือ และ ลักษณะเฉพาะ จะเปดขึ้น 

• เม่ือคุณเลือกคําอธิบาย เคานเตอร กลองโตตอบ เคานเตอรใหม 
พรอมกับฟลดสําหรับพารามิเตอรของเคานเตอรจะเปดขึ้น

• เม่ือคุณเลือกคําอธิบาย โลโก หนาจอแกไขโลโกจะเปดขึ้น

ลบฟลดผูใช เปดเมนู ลบฟลดผูใช

รีเซ็ตเคานเตอร เปดเมนู เลือกเคานเตอรเพื่อรีเซ็ต

กําหนดคา Shift เปดเมนู Shift ซ่ึงสามารถกําหนดระยะเวลาของแตละ Shift ได

ตาราง 5-5: เมนูฟลดผูใชและคําส่ัง
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เมนูการพิมพ 

เมนูการพิมพ คําส่ัง ฟงกช่ัน

เปดใชการพิมพ เปดเมนู การควบคุมการพิมพ ตัวเลือก พิมพ สามารถสลับคาระหวาง 
เปดใชการพิมพ และ ยกเลิกการเปดใชการพิมพ 

พิมพแมนวล การพิมพจะถูกสั่งงานโดยอุปกรณภายนอกในสภาพการทํางานปกติ 
(ตัวอยางเชน โฟโตเซลล หรือเคร่ืองจับเวลาภายใน)
ใหใชพิมพแมนวลเพื่อพิมพขอความท่ีเลือกไวหน่ึงสําเนา เม่ือมีการ 
ออกคําสั่งเปดใชการพิมพ คุณสามารถใชลักษณะเฉพาะนี้ในการตรวจ 
สอบการทํางานของเคร่ืองพิมพในขณะท่ีไมมีการเชื่อมตอได คุณตอง 
เปดฝาครอบโฟโตเซลลเพื่อใชพิมพแมนวล

พิมพตอเน่ือง ขอความจะถูกพิมพออกมาซํ้าแลวซํ้าอีกโดยไมตองมีการสั่งงานจาก 
ภายนอก เปดกลองโตตอบ พิมพตอเน่ือง โหมดตอเน่ืองสามารถสลับ 
ไปมาระหวาง ปด, โหมด SE และ โหมดเวลา การรอการพิมพโหมด 
SE และ การรอการพิมพโหมดเวลา สามารถปรับตั้งแตละคาใหมีคา 
พัลสระหวาง 1 ถึง 10,000 พัลส ได

โหมด SE จะใชพัลสของเครื่องเขารหัสท่ีแกนจากภายนอก ในการ 
ตั้งคาระยะหางระหวางจุดเร่ิมตนของการพิมพแตละคร้ัง

โหมดเวลา จะใชพัลสท่ีสรางขึ้นภายใน ในการตั้งคาระยะหางระหวาง 
จุดเร่ิมตนของการพิมพแตละคร้ัง

กําหนดโครงราง 
แนวจาย

กําหนดโครงรางแนวจาย เปนเมนูท่ีระงับการตั้งคาการปรับเทียบเคร่ือง 
เขารหัสท่ีแกนท้ังหมดไว นอกจากน้ี ยังชวยใหผูใชสามารถกําหนด 
หนวยของขอความ เปน น้ิว มม. หรือเสนหมึกไดอีกดวย

ตาราง 5-6: เมนูการพิมพและคําส่ัง
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เมนูรหัสผาน

เมนูรหัสผาน คําส่ัง ฟงกช่ัน

ปอนรหัสผาน เปดกลองโตตอบ ปอนรหัสผาน โดยใชระดับรหัสผาน 
ปจจุบัน ผูใชตองปอนรหัสผานเพ่ือเปลี่ยนไปยังระดับ 
รหัสผานท่ีตางกนั

ลางรหัสผาน รหัสผานจะถูกลบออกจากระดับการเขาใชงานใน 
ปจจุบนั และการเขาใชงานจะกลบัไปทีร่หัสผานระดับ 0

กําหนดรหัสผาน 
สําหรับระดับท่ี 1

เปดกลองโตตอบ รหัสผานใหม ผูใชจะตองปอน 
รหัสผานใหมสําหรับระดับ 1

กําหนดรหัสผาน 
สําหรับระดับท่ี 2

เปดกลองโตตอบ รหัสผานใหม ผูใชจะตองปอน 
รหัสผานใหมสําหรับระดับ 2

กําหนดระดับสิทธิร์หัสผาน เปดเมนู เปลี่ยนระดับรหัสผาน คําสั่งน้ีมีตัวเลือก 
สําหรับหนาจอดวนและสําหรับแตละเมนู
เม่ือมีการเลือกหน่ึงตัวเลือก กลองโตตอบถัดไปจะ 
ปรากฏขึ้นพรอมตัวเลือกในการเปลี่ยนระดับรหัสผาน 
สําหรับแตละตัวเลือกท่ีมีอยูในเมนู ระดับรหัสผาน 
สามารถตั้งคาใหอยูในชวง 0 ถึง 3 ในขณะที่ระดับ 0 
จะไมมีการปองกันดวยรหัสผาน

ตวัเลอืกน้ีเหมาะสําหรบัชางบรกิารท่ีผานการฝกอบรม
มาแลวเทาน้ัน

ล็อกเอาทอัตโนมัติ หากผูใชไมมีการใช UI เปนเวลาหลายนาที (ไมมีการ 
ใชแปนพิมพ) เคร่ืองพิมพจะนําผูใชออกจากระบบ 
และกําหนดระดับการเขาใชงานเปน 0

ลักษณะเฉพาะน้ีชวยปองกันเคร่ืองพิมพจากการเขา 
ใชงานโดยไมไดรับอนุญาต

ตาราง 5-7: เมนูรหสัผานและคําส่ัง



Rev AA คําอธิบายเมนู     5-11

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

เมนูระบบ

เมนูระบบ คําส่ัง ฟงกช่ัน

หนาจอสัญญาณเตือน โปรดดู “เมนูระบบ” ในหนา 4-8

หนาจอแจงเตือน

หนาจอสถานะ

เร่ิมตนฉดีลาง อิงคเจตจะเร่ิมทํางาน และแสดงการเร่ิมตนการพนหมึก 
และดําเนินขั้นตอนการลางและไลลมเพ่ือขจัดคราบเปอน 
และละอองหมึกกอนท่ีหมึกจะถูกปอนเขาในหัวฉีด

เร่ิมตนดวน อิงคเจตจะเร่ิมทํางาน และแสดงขอความ การเร่ิมตน 
พนหมึก ใช เร่ิมใชงานดวน หากเพิ่งปดเคร่ืองพิมพไป 
ไมเกินคร่ึงชั่วโมงท่ีผานมาน้ี

หยุดฉีดลาง อิงคเจตหยุดทํางาน มีการทําความสะอาดหัวฉีดและทอ 
แกนหมึกท่ีเกี่ยวของ  

หยุดทํางานดวน วิธีน้ีจะเร่ิมการทํางานโดยไมมีขั้นตอนการลาง และใชการ 
จายหมึกในการไลลมออกจากหัวฉีด

ฉีดลางหัวฉีด ชองเปดของหัวฉีดจะไดรับการทําความสะอาดโดยการใช
ตัวทําละลายและขั้นตอนการดูด การลางจะดําเนินตอไป 
เปนเวลาสองนาที นอกจากจะทําการกดปุม F1 เพื่อหยุด 
การทํางาน

ฉีดลางระบบ เคร่ืองพิมพจะเร่ิมทํางาน และปมลางเปดการทํางาน 
ฟงกชั่นน้ีจะไลลมออกจากระบบลางในระหวางการ 
กําหนดการทํางาน หรือเม่ือมีลมเขาไปในระบบลางในชวง 
ท่ีมีความบกพรอง เปนตน ใหกดปุม Enter และกลอง 
โตตอบจะปรากฏขึ้น: “คุณแนใจหรือไม ใช-ไม”

ลางรางปอนจาย เม่ือใช ลางรางปอนจาย ตองถอดทอสงและรับของสาย 
ยางสงหมึกออกจากทอสงและรับของหัวฉีด ผูกทอสง 
และรับของสายยางสงหมึกเขาดวยกนั แลวปดฝาทอสง 
และรับของหัวฉีด เปดกลองโตตอบ ลางรางปอนจาย 
เลือก เปดใชงาน เพื่อเร่ิมการทํางาน และ ปดการใชงาน 
เพื่อหยุดลางรางปอนจาย

ระบายแกนหมึก ฟงกชั่นน้ีจะระบายแกนหมึกของหมึกพิมพจนหมด และ 
เก็บหมึกลงในตลับหมึกพิมพท่ีตั้งโปรแกรม ไวเปนพิเศษ

เติมแกนหมึก ฟงกชั่นน้ีใชเพื่อเติมแกนหมึกของหมึกพิมพท่ีวางอยู 
โดยการเติมหมึกจากตลับหมึกพิมพ โดยปกติจะใช 
ฟงกชั่นน้ีในระหวางการกําหนดการทํางาน หรือขณะ 
ทําการเปลี่ยนแกนหมึก

ตาราง 5-8: เมนูระบบและคําส่ัง 
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ลางแกนหมึก การลางแกนหมึกจะเร่ิมขึ้น 
ทาการลางแกนหมึกหากตองยายเคร่ืองพิมพไปพื้นท่ีอ่ืนห
รือตองการจัดเกบ็ ทาตามการแจงบนหนาจอ

คัดลอกจาก USB ฟงกชั่นน้ีใชเพื่อคัดลอกไฟลจากอุปกรณ USB 
ท่ีเสียบเขากับเคร่ืองพิมพ
ฟงกชั่นน้ีสามารถใชเพื่ออัพเดตซอฟทแวร/เฟรมแวร
เพิ่มราสเตอรหรือแบบอักษรใหม

คําเตือนการตั้งคากา
ร พิมพเปดใชงาน

ฟงกชั่นน้ีอนุญาตใหคําเตือนท่ีปรากฏบนหนาจอเปนไอค
อนน้ันเปดใชงานหรื อปดใชงานได

เปดใชการปดเคร่ือง
หา 
กมีความผิดพลาดตอ
ร ะบบรางระบาย

เปดกลองโตตอบ การควบคุมเคร่ือง
คุณสามารถสลับการตัดระบบขอผิดพลาดรางระบายระหว
างเปดใชงาน และ ปดใชงาน

เมนูระบบ คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-8: เมนูระบบและคําส่ัง (ตอ)
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เมนูการกําหนดคา

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกช่ัน

ลางสัญญาณเตือนและ 
การแจงเตือน

ชวยใหลางสัญญาณเตือนและการแจงเตือนท่ีปรากฏขึ้นบน UI

ตั้งวันท่ี/เวลา ชวยใหสามารถตัง้นาฬิกาแบบเรียลไทม (Real Time Clock 
หรือ RTC) ในเคร่ืองพิมพเปนวันท่ีและเวลาทองถ่ิน เปดเมนู 
ตั้งวันท่ี/เวลา พารามิเตอรท่ีสามารถตั้งคาได ไดแก: วัน เดือน 
ป เลขท่ีวัน ชั่วโมง นาที วินาที

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําส่ัง 
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ตั้งภาษา อนุญาตใหตั้งภาษาท่ีใชกับจอแสดงผล เปดเมนู เลือกภาษา 
ในการแสดงผล พรอมตัวเลือกภาษาท่ีมีอยู (ภาษาท่ีมีใหจะ 
ขึ้นอยูกับประเภทรุนของเคร่ืองพิมพ) การเลือกภาษาใด 
ภาษาหน่ึงจะมีการต้ังคาประเภทของแปนพิมพท่ีเหมาะสมกับ
ภาษาน้ันใหโดยอัตโนมัติ

ตั้งคากลุมแบบอักษร 
สําหรับตัวแกไข

ใชเพื่อตั้งคากลุมแบบอักษรสําหรับตัวแกไขท่ีคุณตองการ:
• จีน
• ญ่ีปุน
• นานาชาติ
หมายเหต ุ: 
ภาษาท่ีแสดงผลและภาษาบนคียบอรดน้ันเปนอิสระตอกัน
ตัวอยางเชน 
ผูใชงานในประเทศจีนตองทําการพิมพตัวอักษรภาษาญี่ปุน
ภาษาในการแสดงผลตองถูกเปลี่ยนจาก Chinese S หรือ 
Chinese T เพื่อทําเชนน้ี
คุณตอตัง้คาประเภทคียบอรดในเมนูตัวแกไข 
(“วิธีการแทรกอักขระภาษาตางประเทศ” ในหนา 5-50) 

คุณตองตั้งคากลุมแบบอักษรสําหรับตัวแกไขเปนภาษาญ่ีปุน
จําเปนตองทําการตัดวงจรไฟฟา 
(ปดเคร่ืองพิมพแลวเปดใหมอีกคร้ัง)

ตนทางโฟโตเซลล - เลือกตนทางโฟโตเซลลท่ีจะนํามาใช เปดเมนู การควบคุม 
การพิมพ ตนทางโฟโตเซลลสามารถสลับไปมาระหวาง ภายนอก 1 และ ภายนอก 2 ได 
(หมายเหตุ: ภายนอก 2 ตองใชซอฟทแวรพิเศษ)

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําส่ัง (ตอ)
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ระดับโฟโตเซลล เลอืกระดับการทํางานของโฟโตเซลล เปดกลองโตตอบ ระดับ 
โฟโตเซลล โฟโตเซลล 1 และ โฟโตเซลล 2 สามารถสลับไปมา 
ระหวางการทํางานระดับสูงและต่ําได

ชุดเขารหัสแกนเพลา - ควรใชชุดเขารหัสแกนเพลาจากภายนอก ในกรณีท่ีคาความ 
เร็วอาจเกิดการเปลี่ยนแปลงในบริเวณท่ีผลิตภัณฑเคลื่อนผาน หัวพิมพ เปดเมนู 
การควบคุมการพิมพ แหลง SE สามารถ สลับไปมาระหวางภายนอก 
(เม่ือใชชุดเขารหัสแกนเพลาจาก ภายนอก) และภายใน (เม่ือใชเคร่ืองจับเวลาภายใน) 

พิมพอัตโนมัติเม่ือฉีดจาย คุณสามารถเปดใหเคร่ืองเร่ิมการพิมพเม่ือมีการฉีดจายหมึกได
หมายเหตุ: ตองมีขอความสําหรับดําเนินการ

พิมพอัตโนมัติเม่ือเลือก ฟงกชั่นน้ีชวยใหสามารถพิมพโดยอัตโนมัติเม่ือมีการเลอืก 
ขอความหน่ึงไว

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําส่ัง (ตอ)
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กําหนดคาซีเรียลพอรต ฟงกชั่นน้ีชวยใหผูใชสามารถตั้งคาซีเรียลพอรตได 
(อัตรารับสงขอมูล บติขอมูล และอ่ืนๆ)

คาเครือขาย

ตั้งคาบารโคด เปดเมนู แถบบารโคด/อัตราสวนเน้ือท่ีวาง สามารถตั้งคาความ 
กวางแถบไดถึง 4 คา และความกวางของเน้ือท่ีวางไดถึง 4 คา

คาสํารองขอมูลระบบ คาพารามิเตอรท่ีตั้งไวในระหวางกระบวนการปรับเทียบจะไดรั
บการบนัทึกลงในหนวยความจํา 
โดยการเขียนทับพารามิเตอรท่ีบันทึก ไวกอนหนาน้ี

เรยีกคืนสวนตัง้คาของ
ระบบ

พารามิเตอรท่ีบันทึกไวกอนหนาน้ีและคาตาง ๆ จะถูกอาน
จากหนวยความจํา และยกเลิกการเปลี่ยนแปลงลาสุด

สํารองขอมูลระบบท้ังหมด สํารองขอมูลเคร่ืองพิมพท่ีตั้งโปรแกรมไดท้ังหมด รวมท้ังขอมูล
งานและสวนกําหนดคาลงใน USB เมมโมร่ี
หมายเหตุ: คุณสามารถสํารองขอมูลระบบท้ังหมดหลังจาก
ตั้งคาระบบได

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําส่ัง (ตอ)
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เรียกคืนระบบท้ังหมด เรียกคืนขอมูลเคร่ืองพิมพท่ีตั้งโปรแกรมได (เลือกจากเมนู 
ตัวเลือกการเรียกคืน) รวมทั้งขอมูลงานและสวนกําหนดคา 
จาก USB เมมโมร่ี 
แมวาเคร่ืองพิมพจะแจงใหผูใชเลือกไฟลท่ีจะ เรียกคืนก็ตาม

หมายเหตุ: เชน ในกรณีท่ี CBS เกิดปญหา 
คุณสามารถเรียกคืนคา 
ระบบท้ังหมดเพื่อเรียกคืนคาท่ีสูญหายไป

อัพเดตระบบ อัพเดตขอความ แบบอักษร ราสเตอรบนเคร่ืองพิมพ 
การอัพเดต
ระบบชวยใหสามารถเพ่ิมไฟลลงในเคร่ืองพิมพโดยไมตองแทน
ท่ีไฟลท่ีมีอยู (ไฟล .cadd)
หมายเหตุ: 
คุณสามารถอัพเกรดซอฟตแวรเพื่ออัพเดตเฉพาะคาและ
องคประกอบท่ีตองการ ตัวเลือกสําหรับใชงานไดแก

• ท้ังหมด
• แบบอักษร
• แอพพลิเคชั่น - เวอรชั่นซอฟตแวร
• ขอความ -ยายขอความท้ังหมด
• คา – การปรับเทียบ HV คาความหนืด
• ราสเตอร

ตั้งคาวันท่ีฮิจญเราะห ตั้งคาวันท่ีตามปฏิทินอารบิก

เลือกตัวเลือกศูนย เปดกลองโตตอบ เลือกตัวเลือกศูนย สามารถตัง้สัญลักษณศูนย
เผ่ือเลือกใหเปนอักขระศูนยตัวใดตวัหน่ึงท่ีมีอยูหลายตัวได

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําส่ัง (ตอ)
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โหมดพิมพพิเศษ ใชเพื่อตั้งคาโหมดการพิมพ DIN และการพิมพแนวขวาง

ลบราสเตอร ลบไฟลราสเตอรจากเคร่ืองพิมพ

สวนกําหนดคาโปรโตคอล ตัวเลือกการตั้งคา WSI จะสามารถใชไดจากเมนูน้ี

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําส่ัง (ตอ)
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จัดการขอความ

การเขยีนขอความ
การสรางขอความมีวิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt + M เพ่ือเปดเมนู ขอความ

หมายเหตุ: คุณสามารถใชปุมทางลัด Alt + F2 เพื่อเปดเมนูขอความในหนาจอดวนได

2 เลือก ขอความใหม กลองโตตอบ ขอความใหม จะปรากฏขึ้น (โปรดดู “กลองโตตอบ 
ขอความใหม” ในหนา 5-19)

3 ปอนชือ่ของขอความ

หมายเหตุ: ชื่อขอความ ประกอบดวยตัวอักษรหรือตัวเลขสูงสุดไมเกิน 31 ตัว ซ่ึงนับรวม 
เวนวรรคดวย

4 กดปุม Enter หนาจอตวัแกไขขอความจะปรากฏขึน้ (โปรดดู รูปประกอบ 5-5 ในหนา 5-20)

รูปประกอบ 5-3: เมนูขอความ

รูปประกอบ 5-4: กลองโตตอบขอความใหม
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คุณสามารถตั้งคาความสูงของแบบอักษร หรือแทรกฟลดผูใชลงบนหนาจอ 
ตัวแกไขขอความได

วิธกีารแกไขขอความ
การแกไขขอความ มีวิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt+M เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 จากเมนู ขอความ ใหเลือก แกไขขอความ เมนู เลือกขอความท่ีจะแกไข จะปรากฏขึ้น 

3 เลือกขอความท่ีคุณตองการแกไข หนาจอตัวแกไขขอความจะปรากฏขึ้น

ปุมฟงกชั่นไดรับการกําหนดคาตามหนาจอตัวแกไขขอความ:

 เลือกความสูงของแบบอักษร (5, 7, 9, 16, 24, 32 หรือ 34)

หมายเหตุ: ความสูงของแบบอักษรจะมีใหเลือกตามประเภทของภาษา

 แทรกฟลดผูใช

 เปล่ียนลักษณะเฉพาะ

รูปประกอบ 5-5: สรางขอความใหม

สามารถดูตัวหนังสือ
ท่ีปอนเขาไปไดท่ีน่ี

แสดงขนาดของ 
แบบอักษร

รูปประกอบ 5-6: กลองโตตอบเลือกขอความที่ตองการแกไข
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 ตั้งพารามเิตอรขอความ

 +  บันทึกการเปล่ียนแปลง และออกจากตัวแกไขขอความ

การเลือกตนทางสาหรับขอความ
คุณสามารถตั้งและเลือกขอความที่จดัเก็บไวในเครื่อง โดยใชแหลงภายในหรือตนทางการเลือก 
ขอความภายนอกแบบคูขนาน

1 กดปุม Alt+M เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 เลือก ตนทางการเลือกขอความ เมนู ตนทางการเลือกขอความ จะปรากฏขึ้น 

3 ใชปุมลูกศรเพ่ือเลือกแหลงท่ีตองการ

4 กดปุม Enter เพ่ือต้ังแหลง และกลับสูหนาจอตัวแกไขขอความ

5 เลือกเมนู ขอความ อีกคร้ัง

6 เลือก แกไขตารางการเลือกแหลงภายนอก เมนู การเลือกขอความภายนอก จะปรากฏขึ้น 

7 ปอนชือ่ลงท่ีตําแหนงในตารางสําหรับคาบิตแบบคูขนานจากแหลงการเลือกขอมูล 
ภายนอก

8 กดปุม F2  เพ่ือเลือกชื่อขอความจากรายชื่อท่ีมีอยู

9 เมื่อคุณกําหนดขอความท้ังหมดท่ีตองใชสําหรับแหลงภายนอกแลว ใหกดปุม Enter 
เพ่ือกลับสูหนาจอตัวแกไขขอความ หรือกดปุม Esc เพ่ือกลับสูหนาจอตัวแกไขขอความ 
โดยไมทําการเปล่ียนแปลงใดๆ 

รูปประกอบ 5-7: กลองโตตอบตนทางการเลือกขอความ

รูปประกอบ 5-8: กลองโตตอบการเลือกขอความภายนอก



5-22     จัดการขอความ Rev AA

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

การคัดลอกและวางขอความ
หากตองการสรางขอความใหมขึ้น โดยใชวิธีเปล่ียนแปลงขอความท่ีมีอยูแลวเพียงเล็กนอย 
ใหใชตัวเลือก คัดลอกขอความ

1 กดปุม Alt+M เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 เลอืก คัดลอกขอความ กลองโตตอบ คัดลอกขอความ จะปรากฏขึ้น

3 ใสชื่อของขอความตนฉบับในชอง จาก

4 ใสชื่อของขอความใหมในชอง ไปยัง

5 กดปุม Enter เพ่ือคดัลอกขอความ และกลับสูหนาจอเมนู

การเขยีนขอความหลายบรรทดั

หมายเหตุ: เคร่ืองพิมพจะเลือกการกําหนดคาท่ีดีท่ีสุดโดยอัตโมัติจากขอความท่ีคุณปอนเขาไป

คุณสามารถปอนขอความท่ีมีคาความสูงไดสูงสุด 34 จุด สําหรับหัวฉีดขนาด 25 ไมครอน 
คุณสามารถปอนตัวหนังสือไดหลายบรรทัด จนกระท่ังบรรทัดท้ังหมดพอดีกับความสูง 
ของขอความท่ีอนุญาต

ใชปุมลูกศร ขึ้น และ ลง เพ่ือเล่ือนตําแหนงเคอรเซอรไปยังบรรทัดท่ีคณุปอนตัวหนังสือ 

วิธกีารต้ังพารามิเตอรขอความและพารามิเตอรเริ่มตน
พารามิเตอรขอความกําหนดลักษณะเฉพาะที่มองเห็นไดและตําแหนง (เวลารอพิมพผลิตภัณฑ) 
ของขอความ

รูปประกอบ 5-9: กลองโตตอบคัดลอกขอความ
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พารามิเตอรท่ีแตกตางกันท่ีมีอยู (ขอความ> พารามิเตอรเริ่มตน) ไดแสดงไวในตาราง 5-10 
และรูปประกอบ 5-10 ในหนา 5-25 

พารามิเตอร ชวง คําอธิบาย

หมดอายุ 
(จํานวนวัน 
ท่ีเหลือ)

0 ถึง 32767 
วัน

ตั้งวันหมดอายุและจะขึ้นอยูกบัจํานวนวันท่ีเลือกไว 
หลังจากวันท่ีในระบบของเคร่ืองพิมพ 

‘แสดงจนถึง’ 
วันท่ี

ตั้งจํานวนวันท่ีตองแสดงผลิตภัณฑเพื่อการขาย

‘ดีท่ีสุดกอน’ 
วันท่ี

ตั้งจํานวนวันกอนท่ีผลิตภัณฑจะหมดอายุ
หมายเหตุ: “ดีท่ีสุดกอน” วันท่ี จะมีระยะเวลาที่ยาวนานกวา 
“แสดงจนถึง” วันท่ี 

หมดอายุตาม 
ปฏิทินฮิจญเราะห 
(จํานวนวนัท่ีเหลือ)

รวมถึงวันท่ีหมดอายุและขึ้นอยูกับปฏิทินฮิจญเราะห 
ของอาหรับ

ความกวาง 
(ตัวแบง)

ดูท่ีบทเพิ่มเติ
มความกวา
งของขอความ
และการว
างตําแหนง

ตั้งความกวางของขอความ ความเร็วสูงสุดในการพิมพ 
เปนตัวกําหนดความกวางขั้นต่ํา ตั้งความกวางเปน 1 
เพื่อพิมพในอัตราสูงสุดเทาท่ีทําได สําหรับจํานวน 
“หยดหมึกท่ีพิมพ” ท่ีเลือกไว

ความสูงของ 
ตัวอักขระ

1 ถึง 10 ตั้งความสูงของตัวอักขระเปน 1 (ความสูงการพิมพขั้นต่ํา)  
ถึง 10 (ความสูงการพิมพขั้นสูงสุด)

ชองวางระหวาง 
อักขระ

0 ถึง 9 ตั้งชองวางระหวางอักขระระหวาง 0 (เทียบเทากับจุดของเสน 
แนวตั้งเสนเดียว) ถึง 9 ราสเตอร/เสนหมึก (เทียบเทากับจุด 
ของเสนแนวตัง้ 10 เสน) เน่ืองจากการเกดิตวัอักขระ การต้ังคา 
เทากับ 0 ทําใหเกิดชองวางของตัวอักขระเทากับ 1 ราสเตอร

เวลารอพิมพ 
ผลิตภัณฑ** 
(เสนหมึก)

ดูท่ีบทเพิ่มเติ
มความกวา
งของขอความ
และการว
างตําแหนง

ตั้งเวลารอพิมพผลิตภัณฑ (ระยะเวลาระหวางจุดเร่ิมตน 
ของผลิตภัณฑ (จุดกระตุน) กับตําแหนงเร่ิมพิมพ)

ยอนกลับ เปด/ปด การพิมพตัวอักขระแบบยอนกลับ (หลังไปหนา)

กลับหัว เปด/ปด การพิมพตัวอักขระแบบกลับหัว (กลับหัวลง)

การทําราสเตอรซํ้า 1 ถึง 10 ตั้งคาจํานวนใหกับราสเตอร/เสนหมึกท่ีจะทําการพิมพ 
ซ่ึงจะชวยใหตัวอักขระมีความหนามากขึ้น

จํานวนสูงสุดของ 
จุดพิมพ

1 ถึง 25
โปรดดู 
รายละเอียด 
เพิ่มเติมใน 
ภาคผนวก

ตั้งจํานวนของจุดท่ีจะพิมพในราสเตอร ถาแบบอักษรที่ 
กําหนดมีคาของจุดท่ีใหญกวาพารามิเตอรของจุดท่ีพิมพ 
ตัวอักขระท่ีจะพิมพจะไมสมบูรณ (ถูกตัดออกไป) ถาแบบ 
อักษรที่กําหนดมีคาของจุดท่ีเล็กกวาพารามิเตอรของจุดท่ี 
พิมพ ความเร็วสูงสุดในการพิมพจะลดลง

ตาราง 5-10: พารามเิตอรขอความเริ่มตน 
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 ั้การกาหนดพารามิเตอรเร่ิมตน
คาเริ่มตนของพารามิเตอรจะมีการตั้งคาไวในระหวางการติดต้ัง แตคณุสามารถเปลี่ยนแปลงคา 
ดังกลาวไดตลอดเวลา

การตั้งคาพารามิเตอรเริ่มตนมีวิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt+M เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 เลือก พารามเิตอรเร่ิมตน (โปรดดู รูปประกอบ 5-10 ในหนา 5-25) เพ่ือแกไขคา

หมายเหตุ: พารามิเตอรเร่ิมตนจะนําไปใชกับขอความใหมเทาน้ัน ขอความที่มีอยูแลว 
จะไมมีการเปล่ียนแปลง

3 เลือกพารามิเตอรท่ีคุณตองการจะแกไข และปอนคาท่ีตองการ

การทดแทน 
ราสเตอร

เม่ือเลือก เปด เคร่ืองพิมพจะเลือกราสเตอรท่ีเหมาะสมกับ 
ระดับความเร็วในการวาดเสนโดยอัตโนมัติ

เลือกราสเตอร 5-สูง
7-สูง
9-สูง
12 สูง
16 สูง
20-สูง
24-สูง
25-สูง
26-สูง
34-สูง

แสดงรายชื่อไฟลของราสเตอรท่ีเลือกไว

พารามิเตอร ชวง คําอธิบาย

ตาราง 5-10: พารามเิตอรขอความเริ่มตน (ตอ)



Rev AA จัดการขอความ     5-25

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

4 เมื่อต้ังคาของทุกพารามิเตอรแลว ใหกดปุม Enter เพ่ือกลับไปที่หนาจอตัวแกไขขอความ 

การตั้งคาพารามิเตอรขอความ
เมื่อคุณสรางและแกไขขอความ คณุสามารถเปลี่ยนแปลงคาของพารามิเตอรได

การตั้งคาพารามิเตอรขอความมีวิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt + M หรือปุม  F4 (เฉพาะในเมนู ตัวแกไข) เพ่ือเปดเมนู ขอความ

2 ภายใตเมนู ขอความ ใหเลือกพารามิเตอรขอความ (โปรดดู รูปประกอบ 5-10 
ในหนา 5-25) เพ่ือแกไขคาดังกลาว

หมายเหตุ: การเปลี่ยนแปลงท่ีทํากับคาดังกลาวภายใตพารามิเตอรขอความ 
จะนําไปใชกับขอความปจจุบันเทาน้ัน และไมมีการนําไปใชกับขอความใหม

3 เลือกแตละพารามิเตอรท่ีคุณตองการจะแกไข และปอนคาท่ีตองการ

เมื่อต้ังคาของทุกพารามิเตอรแลว ใหกดปุม Enter เพ่ือกลับไปที่หนาจอตัวแกไขขอความ 

รูปประกอบ 5-10: กลองโตตอบพารามิเตอรเร่ิมตน

รูปประกอบ 5-11: กลองโตตอบพารามิเตอรขอความ
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วิธกีารลางขอความ

ขอควรระวัง

ความเส่ียงในการสูญเสียขอมูล เมื่อคุณเลือกตัวเลือก ลางขอความ ระบบจะไมถาม 
เพ่ือขอคํายืนยันในการลางขอความ และหากขอความถูกลบไปแลว จะไมสามารถกูคืน 
กลับมาไดอีก

การลางเน้ือหาท้ังหมดของขอความท่ีแกไข มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 ปฏบัิติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนท่ี 4 ภายใตหัวขอ “วิธีการแกไขขอความ” ในหนา 5-20 
เพ่ือเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

2 กดปุม Alt + E เพ่ือเปดเมนู ตัวแกไข

3 เลือก ลางขอความ จากเมนู ตัวแกไข ขอความจะถูกลบออก 

การบันทกึขอความ
การบันทึกขอความ มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 ปฏบัิติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนท่ี 4 ภายใตหัวขอ “วิธีการแกไขขอความ” ในหนา 5-20 
เพ่ือเปดหนาจอตัวแกไขขอความ  

2 กดปุม Alt + E เพ่ือเปดเมนู ตัวแกไข

3 เลือกตัวเลือก บันทึกขอความ เพ่ือบันทึกขอความ และทําการแกไขขอความตอไป

รูปประกอบ 5-12: ตัวเลือกลางขอความ
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การบันทกึขอความและออกจากรายการ

บันทึกและออกจากรายการ
ใชวิธีใดวิธีหนึ่งในสองวิธีตอไปนี้เพ่ือบันทึกขอความและออกจากหนาจอตัวแกไขขอความ :

• เลือก บันทึกและออกจากรายการ จากเมนู ตัวแกไข (รูปประกอบ 5-14) 

• กดปุม Shift + F1  

การออกจากรายการโดยไมบันทกึขอความ
การออกจากระบบโดยไมบันทึกขอความ มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 ปฏบัิติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนท่ี 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-19 
เพ่ือเปดหนาจอตัวแกไขขอความ  

รูปประกอบ 5-13: ตัวเลือกบันทึกขอความ

รูปประกอบ 5-14: ตัวเลือกบันทึกและออกจากรายการ
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หมายเหตุ: เม่ือคุณใชตัวเลือกน้ีสําหรับขอความใหม เน้ือหาของขอความจะสูญหายไปท้ังหมด 
หากคุณแกไขขอความปจจุบัน จะสูญหายเฉพาะสวนท่ีเปลี่ยนแปลงเทาน้ัน 

2 เลือกตัวเลือก ลมเลิก จากเมนู ตัวแกไข 

การลบขอความ
หากคณุสามารถลบขอความบางสวนออกไป จะทําใหมีพ้ืนท่ีหนวยความจําเพ่ิมขึน้

การลบขอความ มีวิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt+M เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 หากตองการลบขอความเดียว ใหเลือก ลบขอความ กลองโตตอบ เลือกขอความที่จะลบ 
จะปรากฏขึ้น 

ขอควรระวัง

ความเส่ียงในการสูญเสียขอมูล โปรดดูใหแนใจวาคุณเลือกชื่อถูกตอง ระบบจะไมถาม 
เพ่ือขอคํายืนยันในการเลือกขอความ

a. ใชปุมลูกศรเพ่ือเลือกขอความท่ีคุณตองการลบ

b. กดปุม Enter เพ่ือลบขอความ และกลับสูหนาจอเมนู  

3 หากตองการลบขอความทั้งหมด ใหเลือกตัวเลือก ลบขอความท้ังหมด และกดปุม Enter 

รูปประกอบ 5-15: ตัวเลือกลมเลิก

รูปประกอบ 5-16: กลองโตตอบเลือกขอความที่จะลบ
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หมายเหตุ: ขอความท้ังหมดจะถูกลบออกไป ยกเวนขอความทดสอบ

จัดการฟลดผูใช
ฟลดผูใชประกอบดวยขอมลูท่ีปอนโดยผูใช ขอมูลนี้อาจอยูในรูปแบบใดก็ไดดังตอไปนี้:

• ตัวหนังสือ

• เคานเตอร

• โลโก

• ขอมูลแบบอนุกรม

หมายเหตุ: อาจพิจารณาใหรหัสของนาฬิกาและขอมูลแบบอนุกรมเปนขอมูลตัวหนังสือได

เมื่อฟลดผูใชถูกแทรกลงในขอความ เน้ือหาของฟลดผูใชจะถูกคัดลอกลงในขอความ 
ในระหวางที่พิมพ เมือ่ฟลดผูใชเปล่ียนไป ขอความจะไดรับการอัพเดตโดยอัตโนมัติ 
และพิมพออกมา 

ฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนาในซอฟทแวรไดอธิบายไวใน ตาราง 5-11 

ช่ือฟลด คําอธิบาย ผลลัพธที่ปรากฏ

เดือนท่ีเปน 
ตัวอักษร

อักษรสามตัวแรกของชื่อเดือนในขณะท่ีพิมพขอความน้ัน NOP
ตัวอยาง: APR

วันท่ี พิมพวันท่ีของระบบ 06/11/07

วันท่ี - ป 
(YYYY)

เชนเดียวกับ วันท่ี แตแสดงปในรูปแบบของตัวเลขสี่หลัก 06/11/2007

วัน พิมพวันท่ีวันน้ี FG
ตัวอยาง: 14

วันในสัปดาห วันในสัปดาห (ตัวเลข) คุณสามารถเลือกกําหนดวันใด 
วันหน่ึงของสัปดาหใหเปนวันท่ี 1 ได

A
ตัวอยาง: 5

เดือนท่ีหมด 
อายุ

พิมพเดือนในรูปแบบ MMM MAR

วันในสัปดาห
ท่ีเขารหัส

พิมพวันในสัปดาห X
ตัวอยาง: C 
สําหรับวันพุธ

วันหมดอายุ พิมพวันท่ีในระบบและจํานวนวันท่ีนับจากวันหมดอายุ 
(จํานวนวันท่ีเหลือ)

07/12/07

ตาราง 5-11: รายการฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา 
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วนัหมดอายุ - 
ป (YYYY)

เชนเดียวกับ วันหมดอายุ แตแสดงปในรูปแบบของตัวเลข 
สี่หลัก

07/12/2007

วันหมดอายุ แสดงวันท่ี 14

เดือนท่ีหมด 
อายุ

แสดงเดือนในรูปแบบของตัวเลข 03

ปท่ีหมดอายุ แสดงปในรูปแบบของตัวเลขสองหลัก 08

ชั่วโมง แสดงชั่วโมงในรูปแบบ 24 ชัว่โมง HI*
ตัวอยาง: 17

สัปดาห ISO แสดงสัปดาหในป

วันจูเลียน วันในป (1-365*)
*366 วันในปอธกิสุรทิน

QRS
ตัวอยาง: 152

สัปดาหจเูลียน จานวนสัปดาหในปจะเปน 1-52, 53 หรือ 54 
(จานวนสัปดาหจะขึ้นอยูกับวันของสัปดาหท่ีเปนวันท่ี 1 
มกราคม และปท่ีเดือนกุมภาพันธมีย่ีสิบเกาวัน)

1-52 (53 หรือ 54)

นาที นาทีปจจุบันในชั่วโมงปจจุบัน JK*
ตัวอยาง: 05

เดือน แสดงเดือนในรูปแบบของตัวเลข DE
ตัวอยาง: 03

วินาที แสดงวินาทีปจจุบันในชั่วโมงปจจุบนั LM*
ตัวอยาง: 57

Shift เคร่ืองพิมพจะแทนที่คาตรงน้ีดวยรหัสของ Shift ในขณะท่ี 
พิมพ กําหนดคา Shift ในเคร่ืองพิมพเพื่อใหสามารถใช 
ฟลดน้ีได โปรดดู “การกาหนดคา Shift” ในหนา 5-41 

B

เวลา เคร่ืองพิมพจะพิมพเวลาของระบบ 09:06:28

สัปดาหในป สัปดาหในปซ่ึงพิมพขอความน้ี
หมายเหตุ: สัปดาหแรกของปเร่ิมตนดวยสัปดาหท่ีมี 4 วัน 
สัปดาหท่ีสองและสัปดาหตอๆ ไปจะเริ่มดวยวันเปลี่ยน 
รอบสัปดาห

36

ป แสดงปในรูปแบบ YYYY hiBC
ตัวอยาง: 2008

ช่ือฟลด คําอธิบาย ผลลัพธที่ปรากฏ

ตาราง 5-11: รายการฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา (ตอ)
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การแทรกฟลดผูใช
ฟลดผูใช ประกอบดวยขอมูลดังตอไปนี้:

• เวลาปจจุบันและเวลาหมดอายุ

• วันท่ี

• รหัส Shift

• ตัวหนังสือ

• ขอมูลท่ีโหลดเขาไปตามลําดับ

• โลโก (กราฟก) หรือเคานเตอร

โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน “การแทรกฟลดผูใชท่ีกาหนดไวลวงหนา” ในหนา 5-32 

1 จากหนาจอตัวแกไขขอความ ใหกดปุม F2 หรือเลือก แทรกฟลดผูใช จากเมนู ตัวแกไข 
เมนู เลือกฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น 

2 เลือกฟลดผูใชท่ีคุณตองการ และกดปุม Enter ตัวอยางเชน Alpha Month (อักษรยอของ 
เดือน) จะแสดงขึ้นใน รูปประกอบ 5-18  

รูปประกอบ 5-17: เมนูเลือกฟลดผูใช

แสดงตัวอยาง

รูปประกอบ 5-18: ฟลดผูใช - อักษรยอของเดือน
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การแทรกฟลดผูใชที่กาหนดไวลวงหนา
การแทรกฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา มีวิธีการดังตอไปนี้:

1 ปฏบัิติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนท่ี 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-19 
เพ่ือเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาความสูงของแบบอักษรและตําแหนงของเคอรเซอรถูกตองแลว

2 กดปุม F2 ในหนาตางตัวแกไขขอความ เพ่ือเปดรายการท่ีแสดงฟลดผูใชท้ังหมด 
ในปจจุบันซึ่งไดกําหนดไวแลว (โปรดดู  ตาราง 5-11 ในหนา 5-29)

หมายเหตุ: รายการฟลดผูใชประกอบดวยฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนาจํานวนหน่ึง 
พรอมกบัฟลดตางๆ ท่ีสรางโดยผูปฏิบัติงานและชางเทคนิคอ่ืนๆ

3 ไฮไลตชื่อของฟลดผูใชท่ีคุณตองการแทรกเขาไป โดยใชปุมลูกศร ขึ้น และ ลง

4 กดปุม Enter เพ่ือแทรกฟลดผูใชเขาไปในขอความ และออกจากกลองโตตอบ  

การแกไขฟลดผูใช
คุณสามารถเปลี่ยนแปลงเน้ือหาและรูปแบบของฟลดผูใชใดๆ ก็ไดในรายการนี้

การแกไขฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt+U เพ่ือเปดเมนู ฟลดผูใช

รูปประกอบ 5-19: ฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา
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2 เลือก แกไขฟลดผูใช กลองโตตอบ เลือกฟลดผูใชท่ีจะแกไข จะปรากฏขึ้น 

3 เลือกฟลดท่ีคุณตองการจะแกไขจากรายการ 

ตัวอยางเชน เลือก อักษรยอของเดือน

4 กดปุม Enter   

5 แกไขรหัสสําหรับ อักษรยอของเดือน (โปรดดู “การแกไขรหสั” ในหนา 5-33) โปรดดู 
รายละเอียดเพ่ิมเติมใน “การตั้งขอมูลนาฬิกา” ในหนา 5-35 และ ตาราง 5-12 
ในหนา 5-35  

การลบฟลดผูใช
การลบฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt+U เพ่ือเปดเมนู ฟลดผูใช

2 เลือก ลบฟลดผูใช รายการ ลบฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น 

3 เลือกฟลดท่ีคุณตองการจะลบออกจากรายการ 

ขอควรระวัง

ความเส่ียงในการสูญเสียขอมูล ตัวเลือก ลบฟลดผูใช จะลบฟลดผูใชท้ิงโดยไมขอ 
ใหยืนยันกอนลบ

รูปประกอบ 5-20: เลือกฟลดผูใชเพ่ือแกไขจากรายการ

รูปประกอบ 5-21: การแกไขรหสั
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วิธกีารสรางฟลดผูใชกําหนดเอ
การสรางฟลดผูใช มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt+U  เมนู ฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น 

2 เลือก ฟลดผูใชใหม และกดปุม Enter กลองโตตอบ ฟลดผูใชใหม จะปรากฏขึน้ 

3 ปอนชือ่สําหรับ ฟลดผูใช

หมายเหตุ: อยากดปุม Enter หลังจากท่ีปอนชื่อในฟลดผูใชแลว ใหใชปุมลูกศรลง 
เพื่อเลือกประเภทของคําอธิบาย

4 ใชปุมลูกศร ซาย และปุมลูกศร ขวา เพ่ือเลือกคําอธิบายประเภทใดประเภทหนึ่ง 
ดังตอไปน้ี:

• ตัวหนังสือ 

• เคานเตอร (โปรดดู “การต้ังคาเคานเตอร” ในหนา 5-37)

• โลโก (โปรดดู “การเพ่ิมโลโก” ในหนา 5-39)

ตัวอยางเชน คุณสามารถเลือก ตัวหนังสือ เปนคําอธบิาย และกดปุม Enter 

5 ปอนเนื้อหาลงในฟลดตัวหนังสือ 

6 ใชปุมลูกศร ซาย และปุมลูกศร ขวา เพ่ือเลือก ลักษณะเฉพาะ เลือก ตัวหนังสือปกติ 
เปนลักษณะเฉพาะ นอกจากนั้น คุณยังสามารถเลือกลักษณะเฉพาะขอใดขอหนึ่ง 
ในสามขอตอไปนี้:

• ตัวหนังสือปกติ(โปรดดู “การกําหนดลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือ” ในหนา 5-35)

• ขอมูลนาฬิกา

• ฟลดแจงเตือน

รูปประกอบ 5-22: เมนูฟลดผูใช

รูปประกอบ 5-23: กลองโตตอบฟลดผูใชใหม
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7 ปอนขอมลูท่ีคุณตองการจะพิมพ

8 กดปุม Enter เพ่ือบันทึกและออกจากรายการ  

การกําหนดลกัษณะเฉพาะของตัวหนังสือ
ถาคุณเลือก ตัวหนังสือ เปนคําอธิบาย คุณสามารถตั้งประเภทของลักษณะเฉพาะดังตอไปนี้:

ตัวหนังสือปกติ

ตัวหนังสือปกติ เปนชุดตัวหนังสือแบบตายตัว ซึ่งจะใชเมื่อคุณแทรกขอมูลแบบอนุกรม

ขอมูลนาฬิกา

การตั้งขอมูลนาฬิกา

ตารางตอไปนี้ระบุรหัสนาฬิกาท่ีใชสําหรับระบุรายละเอียดขอมูลนาฬกิา

การเพ่ิมขอมูลนาฬิกาลงในฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปนี้:

รหัส ความหมาย

A ตัวเลขแทนวัน (1 ถึง 7)

BC ป

DE เดือน

FG วันท่ี

HI ชัว่โมง

JK นาที

LM วินาที

NOP อักษรยอของเดือน

QRS วันในหน่ึงป

TU จํานวนสัปดาหในระบบทวีปอเมริกาเหนือ

VW จํานวนสัปดาหในระบบยุโรป

ตาราง 5-12: รหัสและความหมาย 

รูปประกอบ 5-24: ลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือ
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1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอ” ในหนา 5-34 

2 เลือก คําอธิบาย เปน ตัวหนังสือ โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

3 กดปุม Enter เพ่ือเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับฟลดผูใชท่ีเปนตัวหนังสือ 
(โปรดดู  รูปประกอบ 5-25) 

4 ปอนรหสัท่ีถูกตองลงในฟลด ตัวหนังสือ โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน ตาราง 5-12 
ในหนา 5-35 

เมื่อคุณใสรหัส โปรดจดจําดังตอไปนี้:

a. รหัสเหลานี้ตองใชตัวพิมพตามท่ีตองการ

b. รหัสวันท่ีมาตรฐาน เปนรหสัท่ีมาจากปฏิทินเกรกอเรียนท่ีประเทศตะวันตกใช 
ปฏทิินฮิจญเราะหของอาหรับใชรหัสวันท่ี อีกแบบหนึ่ง

c. คุณสามารถเพ่ิมตัวอักขระอื่น ๆ เชน ตัวเลข เวนวรรค เครื่องหมายวรรคตอน 
เพ่ือจดัรูปแบบรหัสได ตัวอยางเชน DE/FG/BC

หมายเหตุ: รหัสนาฬิกาท่ีมีตัวอักษรเล็กแสดงถึงวันท่ีหมดอายุของตัวระบุรหสัเดียวกัน

5 เลือก ลักษณะเฉพาะ เปน ขอมลูนาฬิกา

6 กดปุม Enter หลังจากท่ีคณุใสรหัสเพ่ือบันทึกการตั้งคา และออกจากกลองโตตอบ 
แทรกเวลา

การแทรกนาฬิกาใหมจะถูกเพ่ิมเขาไปในรายการของฟลดผูใชท่ีกําหนดไว กดปุม F2 
ในหนาจอตัวแกไขขอความ คณุสามารถแทรกฟลดใหมนี้เขาในขอความปจจุบันได

ฟลดแจงเตือน
ฟลดแจงเตือน ใชเพ่ือกําหนดเน้ือหาท่ีอาจเปล่ียนแปลงไดในแตละคร้ังท่ีใชขอความนั้นๆ 
เน้ือหาอาจรวมถึงขอความเกี่ยวกับวันหรือเนื้อหาอ่ืนๆ 
ท่ีสัมพันธกับชวงการพิมพผลิตภัณฑซึ่งเปนท่ีทราบกัน 
แตเปนขอความที่เหมอืนเดิมตลอดชวงการพิมพ

เพ่ือระบฟุลดแจงเตือน

เมื่อขอความที่มีฟลดแจงเตือนถูกโหลด ผูปฏบัิติงานจะถูกขอใหใสขอมูลลงในฟลด

การเพ่ิมฟลดแจงเตือนในฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปนี้:

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอ” ในหนา 5-34

2 ไฮไลตตัวเลือก คําอธิบาย โดยใชปุม ลูกศรลง

รูปประกอบ 5-25: ตัวเลือกขอมูลนาฬิกา
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3 เลือกตัวเลือก ตัวหนังสือ โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

4 กดปุม Enter เพ่ือเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับฟลดผูใชท่ีเปนตัวหนังสือ 
(โปรดดู รูปประกอบ 5-26) 

5 ปอนคาเร่ิมตนสําหรับฟลดแจงเตือนท่ีสัมพันธกับฟลดท่ีระบุวาเปน ตวัหนงัสือ ตัวหนังสือน้ี 
จะแสดงขึ้นในฟลดแจงเตือน จนกระท่ังผูปฏิบัติงานลบตัวหนังสือดังกลาวออก แลวปอน 
ขอมูลใหม

6 ไฮไลตตัวเลือก ลักษณะเฉพาะ โดยใช ปุมลูกศร ลง

7 เลือกตัวเลือก ฟลดแจงเตือน โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

8 กดปุม Enter เพ่ือเปดหนาตาง ความยาวฟลดท่ีแจง (โปรดดู รูปประกอบ 5-27)  
 

9 ปอนความยาวสูงสุดของฟลดแจงเตือนในชองวางท่ีใหไว (ตัวเลขท่ีปอนตองไมเกิน 50)

หมายเหตุ: ถาปอนตัวเลขเกิน 50 เคร่ืองพิมพจะลดจํานวนลงเปน 50 โดยอัตโนมัติ

10 กดปุม Enter เพ่ือบันทึกฟลดแจงเตือนท่ีสรางขึ้น จากนั้นออกจากกลองโตตอบ ความยาว 
ฟลดท่ีแจง โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมใน “การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ” 
ในหนา 5-46 

การตั้งคาเคานเตอร
เคานเตอร (ตัวบอกลําดับ) เปนฟลดท่ีเปล่ียนแปลงคาในจํานวนท่ีคงที่ เมื่อเกิดเหตุการณท่ีระบุ 
ขึ้น คาจะเปล่ียนแปลงในจํานวนท่ีคงท่ีดังกลาว ตัวอยางเชน เคานเตอรจะชวยพิมพหมายเลข 
ลําดับท่ีแตกตางกันบนแตละผลิตภัณฑท่ีผานสายการผลิต

การเพ่ิมเคานเตอรลงในฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 ดําเนนิการตามขัน้ตอนที ่1 ถึง 3 ในหวัขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอ” ในหนา 5-34

2 ไฮไลตตัวเลือก คําอธิบาย โดยใชปุม ลูกศรลง

3 เลือกตัวเลือก เคานเตอร โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

รูปประกอบ 5-26: ลักษณะเฉพาะ - ฟลดแจงเตือน

รูปประกอบ 5-27: กลองโตตอบความยาวฟลดท่ีแจง
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4 กดปุม Enter เพ่ือเปดกลองโตตอบเคานเตอรสําหรับเคานเตอรตางๆ (โปรดดู รูปประกอบ 
5-28) 

5 ตั้งคาสําหรับฟลดท้ังหมดในกลองโตตอบ การกําหนดคาเคานเตอร (โปรดดู รูปประกอบ 
5-28) 

หมายเหตุ: ฟลดท่ีเปน คาตั้งตน คาปจจุบัน และคาสุดทาย ตองมีตัวอักขระจํานวนเทากัน 
ถาเคานเตอรใหมนับตั้งแต 1 ถึง 500 โปรดตรวจสอบใหแนใจวาใสเลข 001 ไมใชเลข 1 
ในฟลดคาตั้งตนและฟลดคาปจจุบัน

เคานเตอรจะอยูในรูปแบบของตัวเลข ตัวอักษร หรือตัวเลขผสมกับตัวอักษร ระบบจะเลือก 
ประเภทของเคานเตอรโดยอัตโนมัติจากคาตั้งตน คาปจจุบัน และคาสุดทายท่ีกําหนดคาไว 
เคานเตอรท่ีเปนตัวเลข ผสมกับตัวอักษรจะนับจาก 0 ถึง 9 แลวนับ A ถึง Z

6 กดปุม Enter key เพ่ือบันทึกคาการปรับต้ัง แลวออกจากกลองโตตอบ การกําหนดคา 
เคานเตอร

ความหมายของฟลดเคานเตอร 

ช่ือฟลด ความหมาย

คาตั้งตน เปนคาตั้งแตเร่ิมตนการนับ เม่ือมีการรีเซ็ตคา เคานเตอรจะกลับไป 
ท่ีคาน้ี

คาปจจุบัน คาปจจุบันของเคานเตอร ฟลดน้ีจะเปลี่ยนแปลงคาปจจุบันของ 
เคานเตอรท่ีใชอยูในขณะนี้ เม่ือคุณตั้งคาเคานเตอรใหม คาท่ีปอนเขา 
ท่ีน่ีควรเทากับคาตั้งตน

คาสุดทาย คาท่ีเคานเตอรไปถึงเม่ือสิ้นสุดการนับ เคานเตอรจะรีเซ็ตกลับไปท่ี 
คาตั้งตน และจะมีคาเพ่ิมขึ้นเม่ือใชนับในคร้ังตอไป

จํานวนขั้นท่ีนับ จํานวนหนวยท่ีเคานเตอรเพิ่มขึ้นหรือลดลง จํานวนขั้นเปนคาตัวเลข 
แมวาเคานเตอรจะเปนคาตัวอักษร (คาเทากับ 2 ทําใหเคานเตอร 
แบบตัวอักษรทําการนับเปน “a, c, e, g”)

ทิศทางขั้นท่ีนับ ตั้งคาใหเพ่ิมหรือลด 

นับซํ้า จํานวนคร้ังท่ีคาท่ีนับไดจะถูกพิมพออกมากอนท่ีจะเพ่ิมหรือลดคา

รูปประกอบ 5-28: กลองโตตอบเคานเตอรใหม



Rev AA จัดการฟลดผูใช     5-39

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

7 กดปุม Enter เพ่ือบันทึกและปดฟลดเคานเตอรใหม

การเพิ่มโลโก
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน “การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ” ในหนา 5-46 

1 ดําเนนิการตามขัน้ตอนที ่1 ถึง 3 ในหวัขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอ” ในหนา 5-34

2 ถาคณุเลอืก โลโก เปนคําอธิบาย หนาจอ ตัวแกไขโลโก จะปรากฏขึน้

3 กด Spacebar บนคยีบอรดเพ่ือเปด  หรือปด  เคอรเซอร

4 สรางโลโกโดยการวาดเสน โดยใชปุมตางๆ ดังท่ีแสดงไวใน ตาราง 5-13 ในหนา 5-40 

ตัวอักขระนําหนา กําหนดตัวอักขระอ่ืนแทนท่ีเลขศูนยท่ีนําหนาอยู การตั้งคาเร่ิมตน 
ใหเปน “0” เลขศูนยท่ีนําหนาอยูจะยังคงเดิม

นับขึ้น/นับลง ฟลดน้ีแสดงถึงสาเหตุของเคานเตอรท่ีจะทําการเพิ่มหรือลดคา
เลือก พิมพ เพื่อแสดงวาเคานเตอรไดเพิ่มขึ้นหรือลดลง ถามีการสั่ง 
พิมพขอความที่มีเคานเตอร
เลือกชื่อของเคานเตอรอีกตัวหน่ึง เพื่อแสดงวาเคานเตอรจะเพ่ิมขึ้น 
หรือลดลง เม่ือเคานเตอรท่ีเลือกไวไปถึงคาสุดทาย 

ช่ือฟลด ความหมาย

รูปประกอบ 5-29: หนาจอแกไขโลโก
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5 เมื่อโลโกของคุณเสร็จแลว ใหกดปุม Shift + F1 เพ่ือบันทึกและปดโลโกของคุณ

วิธกีารรเีซ็ตเคานเตอรขอความ
การรีเซ็ตเคานเตอรขอความใหเปนคาตั้งตน มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt+U เพ่ือเปดเมนู ฟลดผูใช

2 เลือกตัวเลือก รีเซ็ตเคานเตอร (โปรดดู รูปประกอบ 5-30)   

3 เมนู เลือกเคานเตอรเพ่ือรีเซ็ต จะปรากฏขึ้น 

ปุมตางๆ การเคลื่อนเคอรเซอร

  หรือ  หรือ  หรือ 
เคลื่อนเคอรเซอรคร้ังละหน่ึงจุด 
และไมลากเปนเสน

 +  หรือ  หรือ  หรือ  
เคลื่อนเคอรเซอรคร้ังละสิบจุด 
และไมลากเปนเสน

 +  หรือ  หรือ  หรือ 
เคลื่อนเคอรเซอรคร้ังละหน่ึงจุด 
และลากเปนเสน

 + หรือ หรือ หรือ 
เคลื่อนเคอรเซอรคร้ังละหน่ึงจุด 
และลบจุดใดๆ ก็ตามท่ีเขียนไว 
แลว

ตาราง 5-13: ปุมตางๆ สําหรับการสรางโลโก

รูปประกอบ 5-30: เลือกรีเซ็ตเคานเตอร

รูปประกอบ 5-31: เลือกเคานเตอรเพ่ือรีเซ็ต
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4 เลือกเคานเตอรท่ีคุณตองการจะรีเซ็ต แลวกดปุม Enter 

การกาหนดคา Shift
ใชตัวเลือก กําหนดคา Shift เพ่ือต้ังชั่วโมงและนาทีของ Shift ผูปฏิบัติงานสามารถตั้งชั่วโมง 
และนาทีได 5 Shift คณุสามารถกําหนดคา Shift ใหเปนตัวอักขระไดอีกดวย

การกําหนดคา Shift มีวิธีการดังตอไปนี้:

1 เลือก ฟลดผูใช จากแถบเมนู แลวกดปุม Enter 

2 เลือก กําหนดคา Shift จากเมนู ฟลดผูใช

3 กดปุม Enter เพ่ือเปดกลองโตตอบ กําหนดคา Shift (รูปประกอบ 5-32 ในหนา 5-41)

4 ตั้งเวลาตั้งตนสําหรับแตละ Shift ท่ีคณุตองการใชงาน (เริ่มตนดวย Shift 1) โดยใชปุม 
ลูกศร ขึ้น และ ลง ตัวอยางเชน ถาตองการตั้งเวลาตั้งตนของ Shift 1 ใหเปน 7:15 นาฬิกา 
ใหตั้งชั่วโมงตั้งตนของ Shift 1 เปน “7” และนาทีตั้งตนของ Shift 1 เปน “15”

5 เลือกฟลดเวลาตั้งตนของ Shift ถัดไป โดยใชปุมลูกศร แลวปอนคาท่ีตองการ 
(โปรดดูขั้นตอนที่ 4)

หมายเหตุ: คาของชั่วโมง เปนคาตามระบบเวลา 24 ชัว่โมง ตัวอยางเชน การปอน “15” หมายถงึ 
เวลาบาย 3 โมง ซ่ึงเปนเวลาต้ังตนของ Shift

หมายเหตุ: เวลาตั้งตนของ Shift 2 จะตองอยูหลังจากเวลาตั้งตนของ Shift 1 และเม่ือตั้งเวลาของ 
Shift 3 เวลาตั้งตนจะตองอยูหลังเวลาตั้งตนของ Shift 1 และ 2

หมายเหตุ: Shift ตองตอเน่ืองไปตามลําดับ (คุณไมสามารถตั้งเวลาสําหรับ Shift 1 และ  Shift 3 
โดยขาม Shift 2 ไป)

6 ปอนเลข “0” สําหรับชั่วโมงตั้งตนและนาทีตั้งตนของ Shift แรกท่ีคุณไมตองการใช  
Shift ท่ีตามมาจะไมมีการนําไปใช

รูปประกอบ 5-32: กําหนดคา Shift
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7 ปอนตัวอักขระที่เปนตัวยอแทน Shift 1 ลงในฟลด ตัวอักขระสําหรับ Shift 1 ตัวอักขระนี้ 
ใชแทน Shift ปจจุบัน และจะถูกแทรกในขอความในระหวางที่พิมพ เครื่องพิมพจะนับขึน้ 
ไปจากตัวอักขระนั้นไปขางหนาเพ่ือใหไดรหัส Shift ท่ีเหลืออยู ตัวอยางของรหัส Shift 
ไดแสดงไวใน ตาราง 5-14 

8 กดปุม Enter เพ่ือบันทึกคาการปรับตั้ง แลวออกจากเมนู กําหนดคา Shift

จัดการตัวหนังสือ

การเปลี่ยนตัวพิมพแบบอักษร
ขอความที่ตองการอาจมีท้ังอักขระตัวพิมพใหญและตัวพิมพเล็กก็ได ปุมบนแปนพิมพท่ีควบคมุ 
อักขระท่ีปอนใหเปนตัวพิมพใหญและตัวพิมพเล็กไดแสดงไวในตาราง 5-15 

การกาหนดความสูงของแบบอกัษร
คุณสามารถเปลี่ยนความสูงของแบบอักษรในขอความได และในหนึ่งขอความสามารถเลือกได 
มากกวาหนึ่งขนาด จํานวนบรรทัดในขอความข้ึนอยูกับขนาดของแบบอักษรที่เลือก และขึ้นอยู 
กับรุนของเครื่องพิมพดวย โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติม  กดปุม F1  จนกระทั่งไดขนาดความสูง 
ของแบบอักษรที่คุณตองการ (รูปประกอบ 5-33)

คาที่ปอน Shift 1 Shift 2 Shift 3 Shift 4 Shift 5

A A B C D E

1 1 2 3 4 5

4 4 5 6 7 8

d d e f g h

ตาราง 5-14: รหัส Shift

ปุม ฟงกช่ัน

การกดปุม Caps (ตัวพิมพใหญ) จะเปลี่ยนขนาดตัวพิมพของอักขระ 
ท่ีจะปอนเปนตัวถัดไป

การกดปุม Caps Lock (ล็อคตัวพิมพใหญ) จะเปลี่ยนใหเปนขนาด 
ตัวพิมพเร่ิมตน

ตาราง 5-15: ปุมเปล่ียนขนาดตัวพิมพของแบบอักษร
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การตั้งคาความสูงของแบบอักษรจากเมนู ตัวแกไข มีวิธีการดังตอไปน้ี

1 กดปุม Alt+E หรือกด F1 เมนู ตัวแกไข จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-34) 

2 เลือกตัวเลือก เลือกแบบอักษร เมนู เลือกแบบอักษร จะปรากฏขึน้ ใชปุม ลูกศรขึ้น 
และปุม ลูกศรลง เพ่ือเลือกความสูงของแบบอักษร 

3 เลือกความสูงของแบบอักษร และกดปุม Enter 

รูปประกอบ 5-33: เลือกความสูงของแบบอักษร

รูปประกอบ 5-34: เมนูตัวแกไข

รูปประกอบ 5-35: เลือกรายการแบบอักษร
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การเลือกเนื้อหา
ตัวแกไขจะเลือกชวงตัวหนังสือท่ีคุณปอนเขาไปโดยอัตโนมัติ ลักษณะเฉพาะนี้เรียกวา 
การเลือกตัวหนังสือเริ่มตน (รูปประกอบ 5-36 ในหนา 5-44) ถาไมมีลักษณะเฉพาะนี้ ขอความ 
ไมมีตัวหนังสือท่ีเลือกไว จะปรากฏขึ้นในบริเวณดังกลาว

กดปุม Ctrl + ปุมลกูศรซาย หรือกดปุม Ctrl + ปุมลูกศรขวา เพ่ือทําไฮไลตบนตัวหนังสือ 
ท่ีตองการ

การคัดลอกและวางตัวหนังสือ
คุณสามารถคัดลอกขอความบางตัวไปยังคลิปบอรด และวางขอความนั้นลงในบริเวณอื่นได

การคัดลอกขอความ
การคดัลอกขอความ มีวิธีการดังตอไปนี้

1 กดปุม Alt+M เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

รูปประกอบ 5-36: การเลือกตัวหนังสือ

การเลือก 
ตัวหนังสือเร่ิมตน
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2 เลือก แกไขขอความ กลองโตตอบ เลือกขอความท่ีตองการแกไข จะปรากฏขึ้น โปรดดู 
“ตัวเลือกแกไขขอความ” ในหนา 5-45  

3 เลือกขอความ แลวกดปุม Enter หนาจอตัวแกไขขอความจะปรากฏขึ้น

4 กดปุม Ctrl + ปุมลูกศรซาย หรือ Ctrl+ ปุมลูกศรขวา เพ่ือทําไฮไลตบนตัวหนังสือท่ีตองการ

5 กดปุม Alt + E เพ่ือเปดเมนู ตัวแกไข

6 เลือก คัดลอกขอความ จากเมนู  ตัวแกไข 
 

การวางขอความ
การวางขอความ มีวิธีการดังตอไปน้ี

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “การคัดลอกขอความ” ในหนา 5-44 
เพ่ือเขาไปท่ีหนาจอ ตัวแกไข

2 วางเคอรเซอรไวในขอความตรงจุดท่ีตองการวางขอความน้ัน

3 กดปุม Alt + E เพ่ือเปดเมนู ตัวแกไข 

รูปประกอบ 5-37: ตัวเลือกแกไขขอความ

รูปประกอบ 5-38: ตัวเลือกคัดลอกขอความ
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4 เลือกตัวเลือก วางขอความ จากเมนู ตัวแกไข 

การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ
การเปล่ียนแปลงลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือมี 2 วิธีดังตอไปนี้:

• ปรับแตงลักษณะเฉพาะ - ตัวเลือก ปรับแตงลักษณะเฉพาะ ชวยใหผูปฏบัิติงานเปล่ียน 
แปลงลักษณะเฉพาะของเนื้อหาท่ีเลือกไวท่ีแสดงในหนาจอตัวแกไข (โปรดดู 
“การปรับแตงลักษณะเฉพาะ” ในหนา 5-48)

• ลักษณะเฉพาะแบบอินไลน - ตัวเลือก ลักษณะเฉพาะแบบอินไลน จะมกีารเปล่ียนแปลง 
เฉพาะกับตัวหนังสือใหมท่ีปอนเขาไปตรงเคอรเซอรเทานั้น และละเวนตัวหนังสือท่ีเลือกไว 
(โปรดดู “การปรับใชลักษณะเฉพาะแบบอินไลน” ในหนา 5-49)

  ลักษณะเฉพาะที่แตกตางกัน จะบันทึกไวในตาราง 5-16 

ตัวเลือก ฟงกช่ัน ตัวอยาง

กลับหัว พลิกตัวหนังสือใหกลับหัวลง

ยอนกลับ ยอนกลับตัวหนังสือจากหลังไปหนา

ใชแบบอักษร 
กําหนดเอง

-

ตาราง 5-16: ตัวเลือกในการปรับแตงลักษณะเฉพาะ 

รูปประกอบ 5-39: ตัวเลือกวางขอความ
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นาฬิกา เปลี่ยนแปลงตัวหนังสือเปนขอมูลวันท่ีและเวลา
ตัวอยางเชน ถาคุณปอน fg-de-bc คุณจะไดวันท่ีในรูปแบบ  
dd-mm-yy (วว-ดด-ปป)

สองจุด แตละราสเตอรของตวัหนังสอืท่ีเลอืกไวจะถกูกําหนดใหพมิพสองครัง้ 
เพื่อใหไดตัวอักขระท่ีมีความหนามากขึ้น
ตัวอยาง: โปรดดูคําวา “Bold Text” ในภาพประกอบ

สามจุด แตละราสเตอรของตวัหนังสอืท่ีเลอืกไวจะถกูกําหนดใหพมิพสามครัง้ 
เพื่อใหไดตัวอักขระท่ีมีความหนามากย่ิงขึ้น
ตัวอยาง: โปรดดูคําวา “Very Bold Text” ในภาพประกอบ

การพิมพแบบ
ทาวเวอร

เคร่ืองพิมพสามารถพิมพบรรทัดหน่ึงบรรทัด (5 x 7) ในแนวตั้ง

บารโคด เปลี่ยนตัวหนังสือท่ีแทรกใหเปนรูปแบบบารโคดท่ีตองการ

เช็คซมั เช็คซัมเปนคาท่ีมาใชเพื่อใหแนใจวาขอมูลถูกจัดเก็บและสงผานไป 
โดยไมมีขอผิดพลาด ถาเปดใชงานตัวเลือกเช็คซัม ระบบจะสราง 
ตัวเลขน้ีขึ้นโดยอัตโนมัติ
ตัวอยาง: ขอมูลหลักสุดทายของบารโคดเปนหลักของเช็คซัมท่ีจะมี 
หรือไมมีก็ได 

เลข 0 ในบารโคดขางตนเปนคา 
เชค็ซัม

บุคคลอานออก อนุญาตใหพิมพขอมูลบารโคดสวนท่ีบคุคลอานออกไวใตบารโคด 
หรือปดไว

ขาวทับดํา ใชตัวเลือกน้ีในการกลับสีบนบารโคด

ตัวเลือก ฟงกช่ัน ตัวอยาง

ตาราง 5-16: ตัวเลือกในการปรับแตงลักษณะเฉพาะ (ตอ)
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การปรับแตงลกัษณะเฉพาะ

หมายเหตุ: คุณสามารถใชลักษณะเฉพาะมากกวาหน่ึงอยางกบัเน้ือหาท่ีเลือกไว

การเปล่ียนแปลงลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 เลือกเนื้อหาในเมนูตัวแกไข คุณสามารถเลือกตัวหนังสือดวยวิธีการดังตอไปน้ี:

a. วางเคอรเซอรไวตรงตําแหนงท่ีตองการ ในตัวหนังสือ และกดปุม Enter  

b. กดปุม Ctrl + ปุมลูกศรซาย หรือกดปุม Ctrl + ปุมลูกศรขวา เพ่ือทําไฮไลตบน 
ตัวหนังสือท่ีตองการ

2 กดปุม F3 เพ่ือเปดหนาจอ ลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง คุณสามารถปรับเปล่ียน 
ลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือท่ีเลือกไวได

3 กดปุม ลูกศรขึ้น หรือปุม ลูกศรลง จนกระท่ังเลือกลักษณะเฉพาะที่ตองการ 
(ดูไดจากเคอรเซอรท่ีอยูใตตัวอักษรตัวแรกของชื่อลักษณะเฉพาะ)

4 กดปุม ลูกศรขวา เพ่ือเลือกลักษณะเฉพาะ และกดปุม ลูกศรซาย เพ่ือยกเลิกลักษณะเฉพาะ 
ดังกลาว 

นอกจากนี้ คุณยังสามารถใชสเปซบารในการเลือกหรือยกเลิกลักษณะเฉพาะไดอีกดวย

ความหนาของ 
ดาตาแมทริกซ 

ใชตัวเลือกน้ีเพื่อตั้งขนาดของสัญลักษณดาตาแมทริกซ ดาตาแมทริกซหลังจากท่ี UI
เขารหัสขอความ 32 x 32) 
‘Videojet’

ตัวเลือก ฟงกช่ัน ตัวอยาง

ตาราง 5-16: ตัวเลือกในการปรับแตงลักษณะเฉพาะ (ตอ)

รูปประกอบ 5-40: เมนูลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง
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5 เมื่อต้ังลักษณะเฉพาะที่ตองการท้ังหมดแลว ใหกดปุม Enter เพ่ือบันทึกการต้ังคา และ 
กลับไปท่ีตัวแกไขขอความ  

การปรับใชลกัษณะเฉพาะแบบอินไลน

หมายเหตุ: คุณสามารถใชลักษณะเฉพาะมากกวาหน่ึงอยางกับเน้ือหาท่ีเลือกไว

การเปล่ียนแปลงลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 เลือก ลักษณะเฉพาะแบบอินไลน จากเมนู ตัวแกไข (กด ALT + E)  เมนู ลักษณะเฉพาะ 
ของชุดปรับแตง จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-40 ในหนา 5-48)

2 เลือกลักษณะเฉพาะท่ีตองการ และกดปุม Enter  การเปล่ียนแปลงที่ทําแลวจะถูกบันทึกไว 
และออกจากเมนู ลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง

การแทรกบารโคด
การแทรกบารโคดมีวิธีการดังตอไปนี้:

หมายเหตุ: โปรดดูขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับประเภทของบารโคดท่ีอนุญาตไดท่ี “ขอกําหนดเฉพาะ 
ของบารโคด” ในหนา A-11 

1 กดปุม F1 จนกระท่ังขนาดของแบบอักษรสําหรับบารโคดท่ีคณุตองการปรากฏขึ้น

หมายเหตุ: เม่ือความสูงของบารโคดนอยกวา 16 หยด เคร่ืองพิมพจะไมอนุญาตใหผูปฏิบัติงาน 
สั่งพิมพสวนประกอบของบารโคดท่ีบคุคลอานออก

2 กดปุม F3  หรือ ALT + E และเลือก ลักษณะเฉพาะแบบอินไลน เพ่ือเปดหนาจอ 
ลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง (“เลือกประเภทของบารโคด” ในหนา 5-49)

3 ใชปุม ลูกศรขึ้น และปุม ลูกศรลง เพ่ือทําไฮไลตบนตัวเลือก บารโคด 

4 ใชปุม ลูกศรขวา หรือปุม ลูกศรซาย เพ่ือเลือกบารโคด ท่ีตองการ 

5 หากคณุตองการท่ีจะรวมเช็คซัมเพ่ือการแกไขขอผิดพลาดในบารโคด ใหใชปุม ลูกศรขวา 
หรือปุม ลูกศรซาย เพ่ือเลือกชองท่ีตองการ

รูปประกอบ 5-41: เลือกประเภทของบารโคด
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หมายเหตุ: ถาคุณไมสามารถไฮไลต “เช็คซัม” ในขณะนี้ แสดงวาคาปรับตั้งปจจุบัน 
เปนคาท่ีบังคับใหใชสําหรับประเภทบารโคดท่ีเลือกไว 

6 หากคณุตองการใหบารโคดรุนท่ีบุคคลอานออกปรากฏใกลกับบารโคด ใหกดปุม 
ลูกศรขวา หรือปุม ลูกศรซาย เพ่ือเลือกตําแหนงท่ีสัมพันธกัน

หมายเหตุ: ถาคุณไมสามารถไฮไลต “บุคคลอานออก” ในขณะนี้ แสดงวาคาปรับตั้งปจจุบัน 
เปนคาท่ีบังคับใหใชสําหรับประเภทบารโคดท่ีเลือกไวและขนาดของแบบอักษร 

7 กดปุม Enter  เพ่ือบันทึกบารโคด และออกจากหนาจอ ลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง

8 ปอนขอมลูของบารโคดท่ีเคอรเซอร ภาพกราฟกของบารโคดจะปรากฏขึ้นในหนาตาง 
ตัวแกไขขอความ 

ตัวอยางเชน คุณสามารถดูขอมูลบางสวนท่ีเปนประโยชนเกี่ยวกับการปอนขอมลูท่ีอนุญาต 
สําหรับประเภทของบารโคด (EAN-8) ท่ีเลือกไว 

หมายเหตุ: คุณสามารถแทรกฟลดผูใชลงในบารโคดได ถาตัวอักขระทั้งหมดในฟลดนี้ 
สามารถใชไดกับประเภทของบารโคด

9 เสร็จส้ินการแกไขบารโคด และเล่ือนเคอรเซอรออกไปโดยใชปุม ลูกศรซาย หรือ 
ลูกศรขวา

วิธกีารแทรกอกัขระภาษาตางประเทศ
คุณสามารถเติมตัวอักขระโดยใชพยัญชนะมากกวาหนึ่งภาษาในหนึ่งขอความได

การแทรกอักขระภาษาตางประเทศ มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 ปฏบัิติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนท่ี 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-19 
เพ่ือเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

2 กดปุม Alt + E เพ่ือเปดเมนู  ตัวแกไข

รูปประกอบ 5-42: บารโคด
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3 เลือก กําหนดประเภทคียบอรด จากเมนู ตัวแกไข เมนู เลือกประเภทแปนพิมพ 
จะปรากฏขึ้น

4 เลือกประเภทแปนพิมพท่ีตองการจากรายการที่มีอยู และกดปุม Enter หนาจอตัวแกไข 
ขอความจะปรากฏขึ้น

หมายเหตุ: คุณสามารถใชพยัญชนะของภาษาที่เลือกในขอความท่ีทําการแกไขได

ทําขัน้ตอนนี้ซ้ําเพ่ือกลับไปที่ภาษาเดิม หลังจากท่ีคุณปอนตัวอักขระพิเศษแลว

จัดการโลโก

การดาวนโหลดโลโก
สามารถดาวนโหลดโลโกโดยใชอุปกรณ USB แตตองตรวจสอบใหแนใจวารูปแบบไฟล 
เปนไฟลบิตแม็ปสีเดียว

หมายเหตุ: ขั้วตอ USB เปนพอรตเสริมสาหรับเครื่องพิมพ Videojet 1220. 
สาหรับขอมลูเพ่ิมเติม โปรดติดตอตัวแทนจาหนาย หรือสานักงานสาขาของ Videojet

เมื่อคุณดาวนโหลดโลโก เครื่องพิมพพรอมทํางาน โดยการแสดงดังตอไปนี้:

“ตัวแกไขโลโก” เปดการทํางาน และ UI แสดงโลโกพรอมท้ังมีการกําหนดชื่อไฟลแลว

หมายเหตุ: โลโกจะถูกตัดทอนท่ีดานบนหรือดานลางหากมคีวามสูงเกินกวา 34 จดุ (1520), 25 
จุด (1220)

คุณสามารถแกไขโลโกบนเครื่องพิมพ หรือใชตัวเลือก Shift + F1 เพ่ือบันทึกโลโกโดยใชชื่อ 
เดียวกัน มีโลโกอยูขางใตฟลดผูใชเพ่ือแทรกลงในขอความ  

หมายเหตุ: ถาคุณพยายามจะดาวนโหลดไฟลประเภทหนึ่ง (หรือโฟลเดอร) ซ่ึงไมตรงกับประเภท 
ไฟลในตารางขางบน เคร่ืองพิมพจะแสดงดังตอไปน้ี ถากดปุม Enter “ประเภทไฟลท่ีไมสนับสนุน”

รูปประกอบ 5-43: เลือกเมนูประเภทแปนพิมพ
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วิธกีารสรางโลโกในโปรแกรม Microsoft Paint
1 เปดโปรแกรม Microsoft Paint (mspaint) หนาใหมจะเปดขึ้นเปนคาเร่ิมตน

2 ไปท่ี View (มุมมอง) > Zoom (ยอ/ขยาย) > Custom (กําหนดเอง) กลองโตตอบ Custom 
Zoom (ยอ/ขยายแบบกําหนดเอง) จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-44 ในหนา 5-52)

3 เลือกท่ี 800% ภายใต Zoom (ยอ/ขยายเปน) คลิกปุม OK (ตกลง)

4 ไปท่ี View (มุมมอง) > Zoom (ยอ/ขยาย) > Show Grid (แสดงเสนตาราง) 
เพ่ือเปดการทํางานของเสนตารางในหนาดังกลาว

5 ไปท่ี Image > Attributes (ภาพ >ลักษณะเฉพาะ) เพ่ือกําหนดขนาดขอความ. 
กําหนดขนาดขอความตามความเหมาะสม. ความสูงของขอความไมควรเกนิ 34 
สําหรับรุน 1520 และไมเกิน 24 สําหรับรุน 1220 เมนูนี้ชวยใหผูใชสามารถ:

a. ตรวจสอบรูปแบบของขอความที่มี

b. ตั้งคาขนาดขอความเบ้ืองตนเพ่ือหลีกเล่ียงการแกไขภาพในภายหลัง

c. เลือกรูปแบบสีของภาพเปนขาวดํา (รูปประกอบ 5-45)

6 สรางโลโกท่ีตองการบนหนานั้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-46 ในหนา 5-53)

รูปประกอบ 5-44: Custom Zoom (ยอ/ขยายแบบกําหนดเอง)

รูปประกอบ 5-45: ลักษณะของภาพ
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หมายเหตุ: หากขนาดโลโกใหญกวาท่ีกําหนด ใหไปท่ี Image > Stretch/Skew (ภาพ > 
ยืด/เย้ือง) กรอกคาท่ีเหมาะสมเพ่ือยืด/เย้ืองภาพในตําแหนงแนวตั้งและแนวนอน 
(รูปประกอบ 5-47). กรอกคาเทากนัในคอลัมนแนวต้ังและแนวนอน.

7 บันทึกโลโกท่ีสรางขึ้นเปนไฟลบิตแมป็สีเดียวใน USB

8 เสียบไดรฟ USB ในพอรต USB บนเครื่องพิมพ

9 กดปุม Ctrl + F4 บนหนาจอเมนูของ UI จากนั้นจะปรากฏหนาจอ ไฟลในไดรฟ USB 

10 กดปุม Enter แลวโลโกจะปรากฏขึ้นบนหนาจอเมนู (โปรดดู รูปประกอบ 5-48)

รูปประกอบ 5-46: โลโกท่ีสรางขึ้นในโปรแกรม mspaint

รูปประกอบ 5-47: ยืดและเยื้องภาพ
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การใชเมนูแกไขโลโก
กดปุม Alt+E (เมนู ตัวแกไข) ในหนาจอ ตัวแกไขโลโก เพ่ือใหแสดงเมนู ตัวแกไขโลโก 

เมนูนี้ประกอบดวยตัวเลือกดังตอไปนี้:

การกาหนดขนาดโลโก

คุณสามารถเปลี่ยนขนาดของโลโกไดหลังจากท่ีคณุแทรกโลโกแลว

ใชปุมท่ีไดแสดงไวใน ตาราง 5-17 เพ่ือเปล่ียนขนาดของโลโก:

ปุมตางๆ ที่ใช การปรับต้ัง

  หรือ  และ 

  หรือ 

ปรับความกวางของโลโกคร้ังละหน่ึงจุด
ปรับความสูงของโลโกคร้ังละหน่ึงจุด

ตาราง 5-17: การตั้งขนาดของโลโก

รูปประกอบ 5-48: โลโกบนหนาจอเมนู

รูปประกอบ 5-49: เมนูตัวแกไขโลโก
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การตัดขอบภาพกราฟก มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Enter  แลวกรอบภาพจะปรากฏขึ้น ซึ่งจะแสดงขอบภาพกราฟกปจจุบัน (โปรดดู 
รูปประกอบ 5-50) 

2 ปรับขนาดของกรอบภาพโดยใชปุมควบคุมตางๆ จนกระท่ังขอบของภาพกราฟก 
เปนไปตามที่ตองการ โปรดดูปุมควบคุมตางๆ ท่ีใชและฟงกชั่นการทํางานไดจาก 
ตาราง 5-17 ในหนา 5-54 

กําหนดบล็อค

กําหนดบล็อคบนหนาจอตัวแกไขโลโกซึ่งคุณสามารถเคล่ือนยายและเปลี่ยนแปลงขนาดได 
คุณสามารถตัด วาง หรือลบตัวหนังสือหรือกราฟกท่ีอยูภายในบล็อคได 

 + , , , 
ปรับขนาดของโลโกคร้ังละสิบจุด

ปุมตางๆ ที่ใช การปรับต้ัง

ตาราง 5-17: การตั้งขนาดของโลโก

รูปประกอบ 5-50: ตัดขอบโลโก

รูปประกอบ 5-51: ตัวแกไขโลโก

ปรับขนาดของ 
สี่เหลี่ยมผืนผาน้ี 
เพื่อกําหนดขนาดของ
บล็อคท่ีตองการ
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การปรับบล็อค ใหกดปุมตางๆ ดังตอไปนี้:

กดปุม Enter เพ่ือกําหนดตําแหนงและขนาดของบล็อค เสนกรอบนอกของบล็อคจะหายไป 
จากหนาจอ

กําหนดเคอรเซอร

เคอรเซอรจะกลับไปท่ีโหมดพิกเซลเดียวแทนที่บล็อค

ลบบลอ็ค

ลบตัวหนังสือหรือภาพกราฟกใดก็ตามท่ีอยูในพ้ืนท่ีของบล็อค

คัดลอกบล็อค

ฟงกชัน่นี้จะคัดลอกขอความหรือภาพกราฟกใดก็ตามท่ีอยูในพ้ืนท่ีของบล็อค และบันทึก 
ขอมูลไปที่คลิปบอรด

วางบล็อค

แทรกเนื้อหาของคลิปบอรดท่ีตําแหนงเคอรเซอร

เลือกแบบอักษร

เลือกความสูงของแบบอักษรสําหรับใชงานเมื่อคณุผนวกตัวหนังสือเขากับโลโก

กดปุม F1  เพ่ือเลือกตัวเลือก เลือกแบบอักษร

แทรกฟลดผูใช

อนุญาตใหผูใชผนวกฟลดผูใชเขากับโลโก

ปุมตางๆ การปรับต้ัง

 +  หรือ 
เคลื่อนขอบดานขวามือ

 +  หรือ เคลื่อนขอบดานซายมือ

 +  หรือ 
เคลื่อนขอบบน

 +  หรือ เคลื่อนขอบลาง

, ,  หรือ 
เคลื่อนบล็อคท้ังหมดไปครั้งละหน่ึงจุด

 +  หรือ 
เคลื่อนบล็อคท้ังหมดไปครั้งละสิบจุด

ตาราง 5-18: กําหนดบล็อค 
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กดปุม F2 เพ่ือเลือกตัวเลือก แทรกฟลดผูใช

กําหนดประเภทคียบอรด

แสดงรายการภาษาที่แปนพิมพและจอแสดงผลสามารถใชงานได การเลือกภาษา ใหทําไฮไลต 
แลวกดปุม Enter  จากนั้นขอความจะถูกแกไขในภาษาที่เลือกไว

บันทึกโลโก

บันทึกโลโกไปท่ีหนวยความจําและโปรแกรมยังคงอยูในหนาจอตัวแกไขโลโก

บันทึกและออกจากรายการ

บันทึกโลโกในหนวยความจําและกลับไปท่ีหนาจอกอนหนานี้ กดปุม Shift + F1 เพ่ือเลือก 
ตัวเลือกของ บันทึกและออกจากรายการ 

ลางโลโก

ลบโลโกท่ีถูกแกไขในตอนนี้ หรือท่ีสรางขึ้นจากหนาจอตัวแกไขโลโก

ลมเลกิ

ยกเลิกการแกไขโลโกโดยไมมกีารบันทึกการเปล่ียนแปลง แลวกลับไปท่ีหนาจอตัวแกไข 
ขอความ
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6การบํารุงรักษา

บทนํา
การบํารุงรักษาเคร่ืองพิมพประกอบดวยขั้นตอนในการดูแลรักษาท่ีผูใชงานหรือชางเทคนิค 
สามารถดําเนินการได บทนี้อธิบายถึงงานบํารุงรักษาท่ีผูใชงานเคร่ืองพิมพไดรับอนุญาต 
ใหดําเนินการ สําหรับงานบํารุงรักษาอ่ืนๆ ท่ีตองดําเนินการโดยชางเทคนิคหรือเจาหนาท่ี 
ท่ีผานการฝกอบรมมาแลว ไดอธิบายไวในคูมือบริการ

คําเตือน

ในกรณีท่ีเกิดความบกพรอง อาจเปนไปไดท่ีเครื่องทําความรอนจะมอีุณหภูมิสูงถึง  
70 °C อยาสัมผสักับแผงท่ีติดต้ังเคร่ืองทําความรอนไว หากไมปฏิบัติตามคําเตือนนี้ 
อาจเปนสาเหตุใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายได

กําหนดการบํารุงรักษา
ตาราง 6-1 แสดงกําหนดการบํารุงรักษา

ชวงเวลา งาน

ในขณะท่ีกําลังใช 
งานเคร่ืองพิมพอยู 
หรือถาหมึกใน 
ตลับหมึกหมด 

เปลี่ยนตลับหมึกพิมพสมารท (โปรดดู “การเปลี่ยนตลับหมึกพิมพสมารท” 
ในหนา 6-3)

ตามความตองการ ทําความสะอาดชิ้นสวนตางๆ ของหัวพิมพ ดังตอไปน้ี:
• หัวพิมพ
• แผงฉดีพน
• ทอหมึก

หมายเหตุ: ตรวจสอบคุณภาพของงานพิมพกอนท่ีคุณจะทําการบํารุงรักษา
โปรดดู “การตรวจสอบหัวพิมพ” ในหนา 6-5 และ “การทําความสะอาด 
หัวพิมพ” ในหนา 6-6

ทําความสะอาดตูเคร่ืองพิมพ

ทุก 2000 ชั่วโมง เปลี่ยนแผนกรองดานหลัง

ตาราง 6-1: กําหนดการบํารุงรักษา 
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การเตรียมการเพื่อปดการทํางานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนยาย

หมายเหตุ: รุณาปฏิบัติตามขั้นตอนการปดการทํางานระยะยาวหากคาดวาจะไมไดใชเครื่องพิม 
พมากกวา 10 วัน

เงื่อนไขเกีย่วกบัสวนประกอบ/เครื่องมือ

วิธเีตรียมการเพ่ือปดการทํางานระยะยาว (จัดเกบ็) หรอืขนยาย
ทําตามขั้นตอนตอไปน้ีเพ่ือเตรียมเครื่องปดสําหรับปดการทํางานระยะยาว/ขนยาย:

1 หยุดการทํางานแบบสะอาด

2 เปดระบบลางหัวฉีดสามรอบ

3 นําทอรวมหวัฉีดออก จากนั้นติดต้ังทอรวมบายพาสหัวฉีด (พรอมปะเก็น) เขาไป. 
ทําตามขั้นตอนการระบายแกนหมึก

4 หลังจากส้ินสุดขั้นตอนสําหรับแกนหมกึ ใหทําการ ฉีดลางแกนหมึก 
จากนั้นทําตามคําแนะนําของเครื่องพิมพ

หมายเหตุ: 
วางหัวพิมพไวเหนือจดุลางหรือบนภาชนะที่เหมาะสมเพ่ือรองสวนประกอบภายในที่ 
หกออกมา

หมายเหตุ: เวลาท้ังหมดสําหรับขั้นตอนนี้อยูท่ีประมาณสามชั่วโมง ตองใชตลับส่ีชุด 
แตละชุดจะตองยึดไวประมาณ 30 ถึง 45 นาที. 
หลังจากดําเนินการเสร็จส้ินตลับแตละชุดจะเต็มไปดวยของเหลวชนิดตาง ๆ อยูคร่ึงหนึ่ง

5 ถอดทอรวมบายพาสหัวฉีดออก 
จากนั้นติดต้ังทอรวมหวัฉีดพรอมปะเก็นจากแทนเอนจินสวนการพิมพ

เครื่องพิมพพรอมสําหรับการจัดเก็บและขนยายแลว

สวนประกอบ/เคร่ืองมอื จํานวน หมายเลขชิ้นสวน

ตลับหมึกเติมจะตองตรงกับแกนหมึกเติม
ท่ีมีอยูซ่ึงจะตองลางตามขั้นตอน

4

ตลับเปลา 6 SP399246

ชุดทอรวมบายพาสหัวฉีด 
(ตัวเชื่อมตอลูป) พรอมปะเก็น

1 399247

ตาราง 6-2: สวนประกอบ/เครื่องมือ



Rev AA การเปลี่ยนตลับหมึกพิมพสมารท     6-3

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

หมายเหตุ: ในกรณีท่ีเติมแกนหมึกใหมเปนหมึกท่ีนําออกเพ่ือการจัดเก็บ 
อยาปรับเทียบความหนืดหรือติดต้ังใหมเน่ืองจากขอมูลการปรับเทียบถูกบันทึกไวแล ว

หมายเหตุ: ขณะเตรียมเครื่องพิมพเพ่ือปดการใชงานระยะยาว ในสวนของรหัสผานระดับ 3 
สอบถามรายละเอียดเพิ่มเติมไดจาก Videojet Technologies Inc. ฝายบริการลูกคาท่ีเบอร 
800.843.3610 (เฉพาะในสหรัฐฯ) หรือติดตอตัวแทนของ Videojet Technologies Inc. ใกลบาน. 
หรือไปท่ี www.videojet.com>Support>Videojet Password Generator.

การเปล่ียนตลับหมึกพิมพสมารท 
ตลับสมารทมี 2 ชนิด:

• ตลับหมกึพิมพ

• ตลับน้ํายาเติมหมึก

ผูใชจะตองติดตั้งตลับหมึกพิมพในขณะที่เครื่องพิมพกําลังทํางานอยู หรือเมือ่หมึกในตลับหมึก 
หมด ชนิดของน้ํายา (หมึกหรือน้ํายาเติมหมึก) จะเขียนระบุไวบนฉลากของตลับหมึกพิมพ

การเติมหรือเปล่ียนตลับหมึกพิมพ ใหดําเนินการตามขั้นตอนดังตอไปนี้:

1 เปดฝาปดสวนหมกึพิมพของเครื่องพิมพ และเปดฝาปดคางไวในตําแหนงดังท่ีแสดงไวใน 
รูปประกอบ 6-1 ในหนา 6-3 

2 ถาไอคอนบอกระดับหมึกและน้ํายาเติมหมกึแสดงสถานะวาหมด  

 ใหไปท่ีขั้นตอนท่ี 4

1

2

รูปประกอบ 6-1: ตลับหมึกพิมพสมารท

1. ตลับหมึกพิมพ
2. ตลับน้ํายาเติมหมึก
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3 ถาไมไดใสตลับหมกึพิมพหรือตลับน้ํายาเติมหมึกไว ไอคอนจะปรากฏขึ้น 

 จากนั้น ใหไปท่ีขั้นตอนท่ี 5

คําเตือน

อยางเหมาะสม น้ํายาทุกชนิด เชน หมึกพิมพ ตัวทําละลาย และน้ํายาเติมหมึกเปน 
สารท่ีระเหยไดและไวไฟ น้ํายาเหลานี้ตองเก็บและใชงานตามระเบียบขอบังคับใน 
ประเทศ ตองทํางานในบริเวณท่ีมีอากาศถายเทไดดีเทานั้น น้ํายาทําความสะอาด 
ถือเปนสารมีพิษหากเขาสูรางกาย หามด่ืมน้ํายาทําความสะอาด กรณีท่ีมีผูดื่มเขาไป 
ขอใหไปพบแพทยทันที 

4 ดึงตลับหมึกพิมพสมารท (รายการท่ี 1 รูปประกอบ 6-2) และตลับน้ํายาเติมหมึกสมารท 
(รายการท่ี 2) ออกจากตูเครื่องพิมพ 

5 ใสตลับหมึกพิมพลงในตัวยึดตลับหมกึพิมพ โดยปรับแนวสลักบนตลับใหตรงกับชองเสียบ 
ตัวยึดท่ีถูกตอง (รูปประกอบ 6-3 ในหนา 6-5) 

a. ตรวจสอบใหแนใจวา ใสตลับลงในตัวยึดไดเขาท่ีพอดี

b. ตรวจสอบใหแนใจวา ไอคอนที่ระบุวา “ไมไดใสตลับหมึกพิมพ” ไดหายไปแลว 
อาจตองใชเวลาหลายวินาทีกวาท่ีไอคอนจะหายไป

1

2

1. ตลับหมึกพิมพสมารท
2. ตลับน้ํายาเติมหมึกสมารท

รูปประกอบ 6-2: ฝาปดสวนหมึกพิมพ
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c. ตรวจสอบใหแนใจวา ตัวบอกระดับในตลับแสดงวาเต็ม 100%  

6 ใสตลับน้ํายาเติมหมกึลงในตัวยึดตลับน้ํายาเติมหมึก โดยปรับแนวสลักบนตลับใหตรงกับ 
ชองเสียบตัวยึดท่ีถูกตอง

a. ตรวจสอบใหแนใจวา ใสตลับลงบนตัวยึดไดเขาท่ีพอดี

b. ตรวจสอบใหแนใจวา ไอคอนที่ระบุวา “ไมไดใสตลับน้ํายาเติมหมกึ” ไดหายไปแลว 
อาจตองใชเวลาหลายวินาทีกวาท่ีไอคอนจะหายไป 

c. ตรวจสอบใหแนใจวาไอคอนท่ีแสดงวา “ระดับในตลับเต็ม 100%” จะปรากฏขึ้น 

 

การตรวจสอบหัวพิมพ
การทําความสะอาดหัวพิมพ ใหดําเนินการตามขั้นตอนดังตอไปน้ี:

1 หยุดการทํางานของอิงคเจต และรอใหเครื่องพิมพหยุดการทํางานใหเรียบรอยกอน

2 ถอดปล๊ักเคร่ืองพิมพออกจากแหลงจายไฟ

3 คลายสกรูปรับ (รายการท่ี 2 รูปประกอบ 6-4 ในหนา 6-8) และนําฝาครอบหวัพิมพออก 
(รายการท่ี 3)

รูปประกอบ 6-3: ชองเสียบตัวยึดตลับ
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4 ตรวจสอบหัวพิมพและภายในฝาครอบหวัพิมพเพ่ือดูวามีคราบหมึกหรือไม ทําความ 
สะอาดตามความจําเปน (โปรดดู “การทําความสะอาดหัวพิมพ” ในหนา 6-6)

การทําความสะอาดหัวพิมพ

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย ในกรณีท่ีหมึกหรือสารละลายหก 
การรั่งจากเครื่องพิมพอาจทาใหเกิดอันตรายบริเวณพ้ืน/ทาใหล่ืนและ/
หรือเกิดเพลิงไหมได (โดยเฉพาะอยางย่ิงหากอุปกรณอยูใกลกับวัตถุไวไฟและ/
หรืออุปกรณอื่น) ถาดรองหมึกหยดท่ีเปนอุปกรณเสริม สามารถส่ังซื้อได 
(หมายเลขชิ้นสวน 234407) ติดตั้งโดยวางถาดรองหมึกไวบนพ้ืนผวิท่ีจะใชเครื่องพิมพ 
วางเคร่ืองพิมพไวท่ีกลางถาดรองหมกึ 
ตรวจสอบใหถาดรองหมึกตอกราวดถูกตองเพ่ือปองกันการเกิดไฟฟาสถิต

คําเตือน

อันตรายจากไอระเหย การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาทําความสะอาดเขาไปเปน 
เวลานานๆ อาจทําใหเกดิอาการงวงซึม และ/หรือ มีอาการคลายมึนเมา ใหใชงาน 
ในพ้ืนท่ีเปดโลงและมีอากาศถายเทไดสะดวกเทานั้น

คําเตือน

การใชงานน้ํายาทําความสะอาด น้ํายาทําความสะอาดมีผลทําใหเกิดการระคายเคืองตา 
และระบบทางเดินหายใจ เพ่ือปองกันมิใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายเมื่อตองใชสาร 
ดังกลาว:

ขอใหสวมเส้ือผา และถุงมือยางปองกนั ตลอดเวลา

สวมแวนตาที่มกีรอบปองกันดานขาง หรือหนากากตลอดเวลา ขอแนะนําใหสวมแวนตา 
นิรภัย ขณะทําการบํารุงรักษาเคร่ืองดวย

ทาครีมปองกันมอื กอนใชหมึกพิมพ

หากน้ํายาทําความสะอาดสัมผัสกับผวิหนัง ตองลางออกดวยโดยใหน้ําไหลผานเปน 
เวลาอยางนอย 15 นาที
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คําเตือน

อันตรายจากไฟไหมและอันตรายตอสุขภาพ น้ํายาทําความสะอาดเปนสารระเหย 
และติดไฟงาย สารเหลานี้ตองเก็บและใชงานตามระเบียบขอบังคับในประเทศ

อยาสูบบุหรี่ หรือจุดไฟ ในบริเวณท่ีอยูใกลน้ํายาทําความสะอาดนี้

ตองนําทิชชูหรือผาท่ีเปยกน้ํายาทําความสะอาดไปทิ้งทันทีหลังจากใชเสร็จ 
กําจัดของที่ใชแลวท้ังหมดตามระเบียบขอบังคับในประเทศ

ขอควรระวัง

เพ่ือปองกันความเสียหายตอสวนประกอบของเครื่องพิมพ ควรใชแปรงขนนุมและ 
ผาท่ีไมมีขนในการทําความสะอาดเครื่องพิมพ อยาใชลมแรงดันสูง เศษผาฝาย 
หรือวัสดุขัด

ขอควรระวัง

ตรวจสอบใหแนใจวา น้ํายาทําความสะอาดสามารถใชไดกับหมึกท่ีใชอยูกอนท่ีคณุจะ 
ทําความสะอาดหวัพิมพ หากไมปฏบัิติตามขอควรระวังนี้ อาจเปนสาเหตุใหเครื่องพิมพ 
เสียหายได

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวา อิงคเจตหยุดทํางานแลว
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1 ใสหัวพิมพเขาในสวนเตรียมลาง (หมายเลขชิ้นสวน 399085)

2 ใชน้ํายาทําความสะอาดกับทิชชูหรือแปรงขนนุม ในการทําความสะอาดชิ้นสวนตางๆ 
ตอไปนี้ของหัวพิมพ:

• ทอตรวจวัดทอหมึก (รายการท่ี 6 รูปประกอบ 6-4)

• ขั้วจายประจุ (รายการท่ี 7)

• แผงฉีดพน (รายการท่ี 5) (โปรดดู “การทําความสะอาดแผงฉีดพน” ในหนา 6-9)

• หัวฉีด (รายการท่ี 4)

หมายเหตุ: นํ้ายาทําความสะอาดตองสามารถใชไดกับชนิดของหมึกท่ีคุณนํามาใชกับ 
เคร่ืองพิมพ

3 ปลอยใหหัวพิมพแหง และตรวจสอบใหแนใจวา ชองเสียบในขั้วจายประจไุมมีคราบของ 
น้ํายาทําความสะอาดเหลืออยู

หมายเหตุ: ใชท่ีเปาลมหรือลมอัด เพื่อเปาหัวพิมพใหแหงเร็วขึ้น แรงดันลมตองไมเกิน 20 psi

1

2
3

4
5

6

7
8

9

1. สายยางสงหมึก
2. สกรูปรับ
3. ฝาครอบหัวพิมพ
4. หัวฉดี
5. แผงฉีดพน

6. ทอตรวจวัดทอหมึก
7. ขั้วจายประจุ
8. เอนจนิการพิมพ
9. โมดูลวาลวหัวพิมพ

รูปประกอบ 6-4: หัวพิมพ
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ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ หัวพิมพตองแหงสนิทกอนท่ีคณุจะลองเริ่มการทํางาน 
ของเคร่ืองพิมพอีกคร้ัง หากไมปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี อาจเปนสาเหตุใหหัวพิมพ 
ชํารุดเสียหายได

4 ติดต้ังฝาครอบหัวพิมพกลับเขาท่ีเดิมและขันสกรูปรับใหแนน

การทําความสะอาดแผงฉดีพน
เพ่ือปองกันคราบหมกึ ใหทําความสะอาดผิวดานนอกของแผงฉีดพนดวยตัวทําละลาย 
และเปาดวยอากาศแหงท่ีสะอาด (CDA)

การทําความสะอาดตูเครื่องพิมพ
การทําความสะอาดตูเครื่องพิมพ ใหดําเนินการตามขั้นตอนดังตอไปนี้:

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย อนุภาคและสารแขวนลอยในอากาศเปนอันตรายตอสุขภาพ 
อยาใชลมอัดแรงดันสูงในการทําความสะอาดตูเครื่องพิมพ

1 กําจัดฝุนออกจากเครื่องพิมพ โดยใชเครื่องดูดฝุน หรือแปรงขนนุม

2 เช็ดผิวดานนอกของเครื่องพิมพ โดยใชผาท่ีไมมีขนชุบน้ําหมาดๆ 

รูปประกอบ 6-5: การทําความสะอาดแผงฉีดพน

แผงฉีดพน
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ใหใชน้ํายาทําความสะอาดชนิดออน เพ่ือขจัดคราบที่ติดแนน ซึ่งใชผาชุบน้ําเช็ดไมออก



Rev AA บทนํา     7-1

7การแกไขปญหาเบื้องตน

บทนํา
บทน้ีประกอบดวยเน้ือหาเก่ียวกับการแกไขปญหาเบ้ืองตน และขอมลูการวินิจฉัยความบกพรอง 
สําหรับผูใชงานเคร่ืองพิมพเปนประจําทุกวัน

คูมอืบริการของเครื่องพิมพ Videojet 1220/1520 
มีขอมลูเพ่ิมเติมเกี่ยวกับการแกไขปญหาเบ้ืองตน สําหรับชางเทคนิค 
และผูท่ีผานการฝกอบรมมาแลว

คําเตือน

แรงดันไฟฟาท่ีเปนอันตรายถึงชีวิต หากมีการเชื่อมตออุปกรณนี้เขากับแหลงจายไฟ 
แรงดันไฟฟาภายในอุปกรณนี้อาจทําใหเกิดอันตรายถึงชีวิตได ผูทําการบํารุงรักษา 
เครื่องพิมพตองเปนผูท่ีผานการฝกอบรมและไดรับอนุญาตแลวเทานั้น ทําตามระเบียบ 
และขอปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยดานไฟฟา หากไมมีความจําเปนตองเปดใช 
เครื่องพิมพ ควรถอดปล๊ักเครื่องพิมพออกจากแหลงจายไฟกอนท่ีจะเปดฝาครอบหรือ 
ทําการดูแลรักษาหรือซอมแซมเครื่อง หากไมปฏิบัติตามคําเตือนนี้ อาจเปนสาเหตุให 
เกิดการบาดเจ็บตอรางกายหรือเสียชีวิตได

คําเตือน

ในกรณีท่ีเกิดความบกพรอง อาจเปนไปไดท่ีเครื่องทําความรอนจะมอีุณหภูมิสูงถึง  
70 °C อยาสัมผสักับแผงท่ีติดต้ังเคร่ืองทําความรอนไว หากไมปฏิบัติตามคําเตือนนี้ 
อาจเปนสาเหตุใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายได
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เครื่องพิมพไมเริ่มทํางาน
1 ตรวจสอบใหแนใจวาเปดเครื่องพิมพแลว การเปดเคร่ืองพิมพ ใหกดท่ีปุมกดสีเขียว

2 ตรวจสอบไฟ LED แสดงสถานะของระบบ (ตาราง 7-1) เพ่ือดูวาเกิดความบกพรอง 
ของระบบหรือจําเปนตองขัดจงัหวะการทํางานของผูใชหรือไม

3 ถาไฟ LED สีแดงหรือสีเหลืองอําพันติดสวาง ใหตรวจสอบหนาจอแสดงผลเพ่ือดูวามี 
ไอคอนและขอความท่ีเกี่ยวของปรากฏขึ้นหรือไม โปรดดู “ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ” 
ในหนา 7-6

4 ถาไฟ LED สีเขียวติดสวาง แตเครื่องพิมพไมพิมพงาน:

• ตรวจสอบใหแนใจวา ไดเชื่อมตอเซ็นเซอรผลิตภัณฑและเครื่องเขารหัสท่ีแกนแลว 
และทํางานอยางถูกตอง (ไฟท่ีพบอยูดานหลังเซ็นเซอรผลิตภัณฑตองกะพริบ 
เมื่อผลิตภัณฑเคล่ือนผานเซ็นเซอร)

• หากยังพบปญหาอยู ใหรายงานความบกพรองไปที่ VTI @ 1-800-843-3610 
(เฉพาะในสหรัฐอเมริกาเทานั้น) ลูกคาท่ีอยูนอกสหรัฐอเมริกา โปรดติดตอสํานักงาน 
สาขาของ Videojet หรือตัวแทนจําหนาย Videojet ในประเทศของคุณ 

5 ถาไฟ LED แสดงสถานะของระบบไมติดสวาง ใหตรวจสอบแหลงจายไฟดังนี้:

a. ตรวจสอบวามีแหลงจายไฟเขาเครื่องพิมพหรือไม

b. ตรวจสอบวาไดติดต้ังขัว้ตออินพุตไวอยางถูกตองแลว

c. ตรวจสอบวาปุมเปดปดแหลงจายไฟอยูในตําแหนงเปด (ลักษณะถูกกดลงไป)

d. หากยังพบปญหาอยู ใหรายงานความบกพรองไปที่ VTI @ 1-800-843-3610

ไฟติดสวาง การวินิจฉัย

สีแดง เกิดความบกพรองท่ีทําใหพิมพไมได ตัวอยางเชน อิงคเจตไมทํางาน 
หรือแผงฉีดพนหยุดทํางาน

สีเหลืองอําพันและสีเขียว เคร่ืองพิมพจําเปนตองขัดจังหวะการทํางานของผูใช เพื่อปองกันมิให 
เกดิความบกพรองของระบบ ตัวอยางเชน หมึกพมิพหรอืนํ้ายาเติมหมึก 
เหลือนอย

สีเขียว เคร่ืองพิมพสามารถพิมพงานไดถูกตอง

ตาราง 7-1: ไฟ LED แสดงสถานะของระบบ
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ตําแหนงการพิมพไมถูกตอง
1 1ตรวจสอบวาคา ระยะรอพิมพผลิตภัณฑ มีตั้งคาไวใน พารามิเตอรขอความ ถูกตอง ดูใน 

“วิธีการต้ังพารามิเตอรขอความและพารามิเตอรเร่ิมตน” ในหนา 5-22 

2 ตรวจสอบใหแนใจวา ไมมีชองวางใดๆ ท่ีไมจําเปนในสวนตนของขอความ

  ขนาดการพิมพไมถูกตอง
1 ตรวจสอบใหแนใจวา ตั้งคาความสูงของตัวอักขระไวอยางถูกตอง โปรดดู  

“การกาหนดความสูงของแบบอักษร” ในหนา 5-42 

2 ตรวจสอบใหแนใจวา ระยะหางระหวางหัวพิมพกับผลิตภัณฑถูกตอง ความสูงของ 
ตัวอักขระจะเพ่ิมขึ้น แตความละเอียดจะลดลง ในขณะที่หัวพิมพเคล่ือนหางออกจาก 
ผลิตภัณฑ

3 ตรวจสอบใหแนใจวา ไดเลือกแบบอักษรที่ถูกตองในขอความแลว โปรดดู 
“วิธีการแกไขขอความ” ในหนา 5-20 

หมายเหตุ: โปรดดู ตาราง A-6 ท่ีหนา A-5 เพื่อดูขอมูลเกี่ยวกับความสูงของงานพิมพ

Product

Distance from Edge

Videojet

รูปประกอบ 7-1: ตําแหนงการพิมพ

ระยะหางจากขอบ

ผลิตภัณฑ

Distance

รูปประกอบ 7-2: ระยะหางจากผลิตภัณฑ

ระยะหาง
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4 ถาความกวางของขอความมีลักษณะถูกขยายออก ใหลดการตั้งคาความกวางในเมนู 
พารามิเตอรขอความ โปรดดู “วิธีการตั้งพารามเิตอรขอความและพารามิเตอรเร่ิมตน” 
ในหนา 5-22.

5 ถาความกวางของขอความมีลักษณะถูกบีบเขา ใหเพ่ิมการตั้งคาความกวางในเมนู 
พารามิเตอรขอความ. 

การพิมพไมสมบูรณ
1 ตรวจสอบใหแนใจวา การตั้งคา จํานวนสูงสุดของจุดพิมพ ในเมนู พารามิเตอรขอความ 

มีคาเทากับจํานวนจุดสูงสุดของราสเตอร/เสนหมึกท่ีตองการ (ขึ้นอยูกับรุนเคร่ือง) โปรดดู 
“วิธีการต้ังพารามิเตอรขอความและพารามิเตอรเร่ิมตน” ในหนา 5-22 ดูในภาคผนวก 
Aดูขอมูลเกี่ยวกับเครื่องพิมพรุนตาง ๆ ใน"รายละเอียดทางเทคนิค" 

2 คุณตองตรวจสอบคราบหมึกบนหวัพิมพ และทําความสะอาดหัวพิมพถาจําเปน  
โปรดดู “การทําความสะอาดหัวพิมพ” ในหนา 6-6  

งานพิมพมีคุณภาพตํ่า
ตัวอยางทางดานซายแสดงการเกิดตัวอักขระท่ีดี
ท้ังหมด ไมมีหยดหมึกเกินมา และมกีารพิมพ 
งานท่ีสม่ําเสมอ

ตาราง 7-2 อธิบายถึงตัวอยางการพิมพท่ีไมมคีุณภาพ สาเหตุและขั้นตอนตางๆ ท่ีจําเปน 
ในการแกไขขอบกพรอง

ตัวอยางและสาเหตุ การแกไข

ตัง้คาประจุไวต่ําเกนิไป คุณจะเหน็วาบรรทดัลาง 
อยูต่ําลงมาจากแนวของตัวอักขระหลัก ความสูง 
ของงานพิมพท่ีไดไมเหมาะสม

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงใหปรับเทียบ 
คาประจุใหถูกตอง

ไมไดปรับแนวอิงคเจตอยางถูกตอง หรือหัวฉีด 
เกิดการอุดตันบางสวน สังเกตวาหยดหมึก 
ดานลางจะไปติดอยูท่ีขอบของทอหมึก หรือ 
EHT อาจตํ่าเกินไป

ควรทําความสะอาดหัวพิมพ ดําเนินการตาม 
ขั้นตอนฉีดลางหัวฉีด ลางหัวฉีดดวยนํ้ายาลาง 
หัวพิมพ ตรวจสอบใหแนใจวาทอหมึกสะอาด 
แลว 

ตาราง 7-2: ตัวอยางการพิมพท่ีไมมคีุณภาพ 
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เกิดขอผิดพลาดในการแบงเฟส การกําหนด 
ตําแหนงหยดหมึกไมถูกตอง คุณจะเห็นละออง 
หมึกขนาดพอสมควรในพื้นท่ีโดยรอบ

ควรทําความสะอาดและเปาหัวพิมพใหแหง 
ตรวจสอบใหแนใจวา มีเวลาเพียงพอระหวาง 
การพิมพเพื่อแบงเฟส

การผสมสญัญาณไมถกูตอง มีจุดหมึกมากเกนิไป 
กระบวนการชารจไมถูกตอง

ลางหัวฉีดในลักษณะยอนทิศทาง และตรวจสอบ 
วามีการฉีดพนท่ีถูกตอง

แรงดันสูงเกินไป ฉีดพนหยดหมึกไมถูกตอง 
หยดหมึก “ไหลเขาหา” หยดหมึกอ่ืนๆ เกิดรอย 
พิมพขนาดเล็ก

ตรวจสอบการปรับแนวของอิงคเจต โปรดดู 
รายละเอียดเพ่ิมเติมจากคูมือบริการ

แรงดันต่ําเกินไป หยดหมึกถูกฉดีพนเกินไป 
หรือมีการกําหนดตําแหนงท่ีไมถูกตอง อาจมี 
การสูญเสียหยดหมึกท่ีฉดีพนเปนสวนใหญ

ตรวจสอบการปรับแนวของอิงคเจต โปรดดู 
รายละเอียดเพ่ิมเติมจากคูมือบริการ

หัวพิมพอยูหางจากวัสดุพิมพมากเกนิไป 
หยดหมึกไดรับผลกระทบจากกระแสลม 
และมีระยะหางในแนวตั้งท่ีมากเกนิไป

ควรลดระยะหางจากวัสดุพิมพ หรือเลือกแบบ 
อักษรใหถูกตองกวาเดิม

ชองหัวพิมพไมอยูในแนวตั้งฉากกับแนว 
การเคลื่อนท่ีของวัสดุพิมพ

หนาของหัวพิมพตองทํามุม 90 องศา กับผิวหนา 
ของวัสดุพิมพ และชองหัวพิมพตองอยูในแนว 
ตั้งฉากกบัแนวการเคลื่อนท่ีของวัสดุพิมพ โปรดดู 
ภาพประกอบดานลาง:

ตัวอยางและสาเหตุ การแกไข

ตาราง 7-2: ตัวอยางการพิมพท่ีไมมคีุณภาพ (ตอ)

View A View A
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ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ
ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพแบงออกเปน 3 กลุม:

• ไอคอนตัวบงชี้ ไอคอนตัวบงชีแ้สดงสถานะของอิงคเจต

• ไอคอนแสดงความบกพรอง เมื่อเกิดความบกพรอง เครื่องพิมพจะหยุดพิมพ

• ไอคอนแจงเตือน เมื่อเกิดภาวะแจงเตือน เครื่องพิมพจะดําเนินการพิมพตอไป 
จนกระทั่งภาวะแจงเตือนเปล่ียนเปนภาวะความบกพรอง

ไอคอนตัวบงช้ี

ไอคอนแสดงความบกพรอง

ไอคอน ช่ือ คําอธิบาย

อิงคเจตทํางาน กาลังมีการฉีดพนและเคร่ืองพรอมท่ีจะพิมพ 
ในกรณีท่ีเคร่ืองเร่ิมการทางานไอคอนนี้จะติดกะพริบ

อิงคเจตหยุดการทํางาน แสดงวาอิงคเจตหยุดการทํางาน

ตาราง 7-3: ไอคอนตัวบงชี้

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

การหยุดทํางานของ 
EHT

ตรวจพบการอารกของแผงฉีดพน ทําความสะอาด 
ขั้วอิเล็กโทรดของแผงฉีดพนภายในหัวพิมพ 
หากการดําเนินการดังกลาวไมสามารถแกไขความ 
บกพรอง โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet

ความบกพรองของ 
ทอหมึก

หมึกพิมพไมเขาสูทอหมึก ลางหัวฉีดในลักษณะยอน 
ทิศทาง หากการดําเนินการดังกลาวไมสามารถ 
แกไขความบกพรอง โปรดรายงานความบกพรอง 
ไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

 แกนหมึกหมด รายงานความบกพรองไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุง 
ของ Videojet

ตาราง 7-4: ไอคอนแสดงความบกพรอง 
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ความบกพรองของปม รายงานความบกพรองไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุง 
ของ Videojet

ตูเคร่ืองพิมพรอนเกินไป อุณหภูมิของตูเคร่ืองพิมพสูงกวา 80 องศาเซลเซียส 
เคร่ืองพิมพจะหยุดการทํางานโดยอัตโนมัติ 
เพื่อปองกันการชํารุดเสียหาย เคร่ืองพิมพเร่ิมทํางาน 
หลังจากอุณหภูมิลดลง 
รายงานอาการเครื่องรอนจัดใหวิศวกรฝายซอมบํารุง
ของ Videojet ทราบ

เกนิกําหนดเขารบับรกิาร 
ระบบหมึกพิมพ

แกนหมึกใชงานเกินกวา 12000 ชั่วโมง 
และจําเปนตอง
ทําการซอมบํารุง ตาราง 7-6 
ในหนา 7-13เพื่อตรวจสอบอายุการใชงานของแกนหมึ
ก.โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- ไมสามารถควบคุม 
คาความหนืด

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

- ชิพของไดรฟเวอร 
มอดูเลตมีอุณหภูมิสูง 
เกินไป

ฮารดแวรของตวัขยายสญัญาณมอดูเลตปดการทํางาน 
เน่ืองจากตัวขยายสัญญาณมีอุณหภูมิสูงเกินไป 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตรวจพบวา 
หนวยความจําราสเตอร 
เต็ม

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

เกิดขอผิดพลาดของ 
วาลว

เกิดขอผิดพลาดของฮารดแวรในวงจรขับสําหรับการ 
เปด/ปดวาลว  
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

- การแบงเฟสไมดีพอ ไมไดรับขอมูลเฟสในระหวางการเร่ิมการทํางาน 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

- การอานคาการมอดูเลต 
ไมสําเร็จ

เกิดขอผิดพลาดของฮารดแวร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ความบกพรองของปม ปมใกลถึง RPM สูงสุดและมีแรงดันต่ํา 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

แกนหมึกหมดอาย แกนหมึกหมดอายุและตองเปลี่ยนใหม

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 7-4: ไอคอนแสดงความบกพรอง (ตอ)
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ไอคอนแจงเตือน

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

อุณหภูมิของหัวพิมพสูง 
เกินไป

อุณหภูมิของหัวพิมพท่ีวัดไดสงูเกินกวาอุณหภูมิท่ี 
กําหนด 3 องศาเซลเซียส โปรดติดตอวิศวกรฝาย 
ซอมบํารุงของ Videojet

ราสเตอรหรือนามสกลุ 
ของราสเตอร ไมถูกตอง

ไมมีการโหลดตารางราสเตอรท่ีรองขอเขาสูระบบ 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

อุณหภูมิของหัวพิมพต่ํา
เกินไป

อุณหภูมิของหัวพิมพท่ีวัดไดตํ่ากวาอุณหภูมิท่ีกําหนด 
เกิน 3 องศาเซลเซียส โปรดติดตอวิศวกรฝายซอม 
บํารุงของ Videojet

- TOF สูงเกินไป อัตราความเร็วของอิงคเจตท่ีวัดไดสงูกวาอัตราความเร็ว
ท่ีกําหนด 10% โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet

- TOF ต่ําเกินไป อัตราความเร็วของอิงคเจตท่ีวัดไดตํ่ากวาอัตราความเร็ว
อิงคเจ็ตท่ีกําหนด 10% โปรดติดตอวิศวกรฝายซอม 
บํารุงของ Videojet

- ระบบปดการทํางาน
เน่ืองจากไมมีสัญญาณ

การแจงเตือนน้ีจะถูกปดใชงานเม่ือเขาสูโหมดบริการ 
และเปดทํางานเม่ือออกจากโหมดบริการ

 ฝาครอบหัวพิมพเปดอยู ปดฝาครอบหัวพิมพไมถูกตอง เคร่ืองพิมพยังคงทํางาน 
แตไมสามารถพิมพได ถาไอคอนน้ีปรากฏขึ้นเม่ือปด 
ฝาครอบหัวพิมพอยางถูกตอง ใหรายงานความ 
บกพรองไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุง

ขอผิดพลาดของ 
ขีดจํากัดเฟส

เคร่ืองพิมพไมสามารถรับโปรไฟลของเฟสท่ีมีการต้ังคา
ขีดจํากัดเฟสเปนคาต่ําสุด โปรดติดตอวิศวกรฝายซอม 
บํารุงของ Videojet

ความหนืดของหมึกพิมพ 
สูงเกินไป

คาท่ีกําหนดของแรงดันเพื่อใหมีอัตราเร็วท่ีถูกตอง 
มีคาสูงกวาคาแรงดันท่ีคํานวณไดเทากับ > 0.3 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ความหนืดของหมึก 
พิมพต่ําเกินไป

คาท่ีกําหนดของแรงดันเพื่อใหมีอัตราเร็วท่ีถูกตอง 
มีคานอยกวาคาแรงดันท่ีคํานวณได > 0.3 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน 
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แรงดันสูงเกินไป แรงดันจริงมีคาสูงกวาคาแรงดันเปาหมาย >0.2 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

แรงดันต่ําเกินไป แรงดันจริงมีคาต่ํากวาคาแรงดันเปาหมาย >0.2 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ไมมีตลับหมึกพิมพ ไมไดใสตลับหมึกพิมพไว ใสตลับหมึกพิมพตลับใหม

ตลับหมึกพิมพ 
ไมถูกตอง

ตลับหมึกพิมพท่ีใสลงในตัวยึดตลับหมึกพิมพบรรจุหมึก
พิมพท่ีผิดประเภท ขอมูลอางอิงของน้ํายาและประเภท 
นํ้ายาตองตรงกับขอกําหนดเฉพาะของโมดูลหลักของ 
หมึกพิมพ

- ตลับหมึกพิมพหมดอายุ เลยวันหมดอายุของหมึกพิมพ ใสตลับหมึกพิมพตลับ 
ใหม

หมึกพิมพในตลับ 
มีระดับต่ํา

ตองทําการเติมหมึก เน่ืองจากหมึกมีระดับต่ํา หมายเลข 
ชิ้นสวนของหมึกพิมพจะปรากฏขึ้นดวย ถาไอคอน 
กะพริบหลังจากการเติม โปรดติดตอวิศวกรฝายซอม 
บํารุง

ตลับหมึกพิมพหมด ขอมูลสมารทชิพของตลับหมึกพิมพอานคาได 0% 
ใสตลับหมึกพิมพตลับใหม

- การใสตลับหมึกพิมพ 
เกินจํานวนคร้ัง

ใสตลับหมึกพิมพปจจุบนัเกิน 10 คร้ัง ใสตลับหมึกพิมพ 
ตลับใหม

ไมมีตลับนํ้ายาเติมหมึก ไมมีนํ้ายาเติมหมึกสําหรับเติมแกนหมึก ใสตลับนํ้ายา 
เติมหมึกตลับใหม

ตลับนํ้ายาเติมหมึก 
ไมถูกตอง

ตลับนํ้ายาเติมหมึกท่ีใสเขาไปในตัวยึดตลับนํ้ายาเติม 
หมึกบรรจุนํ้ายาเติมหมึกผิดประเภท ใสตลับนํ้ายาเติม 
หมึกตลับใหม

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)
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นํ้ายาเติมหมึกในตลับ 
มีระดับต่ํา

ใสตลับนํ้ายาเติมหมึกตลับใหม หมายเลขชิ้นสวนของ 
นํ้ายาเติมหมึกจะปรากฏขึ้นดวย ถาไอคอนกะพริบ 
หลังจากการเติม โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุง

- การเร่ิมตน/การหยุด 
แบบสะอาด ถูกยับยั้ง

อัตราความเร็วต่ําเกินไป ดังน้ันการเริ่มตน/การหยุด 
แบบสะอาดจะถูกยับย้ัง เพื่อปองกันการเติมตัวทํา 
ละลายมากเกินไป โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุง 
ของ Videojet

- การใสตลับนํ้ายาเติม 
หมึกเกินจํานวนคร้ัง

ใสตลับนํ้ายาเติมหมึกปจจุบันเกิน 10 คร้ัง ใสตลับนํ้ายา 
เติมหมึกตลับใหม

- ระดับแกนหมึกสูงเกิน ระดับหมึกในแกนหมึกสูงมาก ไอคอนตองไมติดสวาง 
หลังจากผานไปในชวงเวลาสั้นๆ ถาไอคอนปรากฏขึ้น 
นานเกิน 5 นาท ีควรรายงานความบกพรองไปยงัวศิวกร 
ฝายซอมบํารุง  โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมจากคูมือ 
บริการ

ระดับแกนหมึกต่ําเกิน ใสแกนหมึกชุดใหม

ตูเคร่ืองพิมพรอน สวนอิเล็กทรอนิกสมีอุณหภูมิสูงกวา 70 องศาเซลเซียส 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- การใสแกนหมกึ 
เกินจํานวนคร้ัง

มีการถอด/ใสแกนหมึกเกิน 10 คร้ัง ใสแกนหมึกชุดใหม

RPM ของปม 
ใกลขีดสูงสุด

คาท่ีกําหนดของ RPM ของปมมีคามากกวา 98% 
กอนท่ีจะถึงคาแรงดันเปาหมาย โปรดติดตอวิศวกร 
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

แกนหมึกหมด หวัวัดตวัลางของแกนหมึกเปดออก แกนหมึกใกลจะหมด 
หรือหมดแลว ใหใสแกนหมึกชุดใหม

ไมมีแกนหมึก ไมมขีอมลูจากสมารทชิพของแกนหมกึ ไมไดใสแกนหมกึ 
เขาท่ี โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตองเปลี่ยนแกนหมึก 
เร็วๆ น้ี (เหลืออีก 0.5 %)

แกนหมกึเกือบจะครบอายกุารใชงานแลว ยังเหลืออีก 
เหลืออีก 0.5% ตาราง 7-6 ในหนา 7-13 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)
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ตองเปลี่ยนแกนหมึก 
เร็วๆ น้ี (เหลืออีก 2 %)

แกนหมกึเกือบจะครบอายกุารใชงานแลว ยังเหลืออีก 
เหลืออีก 2% ตาราง 7-6 ในหนา 7-13 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ตองเปลี่ยนแกนหมึก 
เร็วๆ น้ี (เหลืออีก 5 %)

แกนหมกึเกือบจะครบอายกุารใชงานแลว ยังเหลืออีก 
เหลืออีก 5% ดูในตาราง ตาราง 7-6 
ในหนา 7-13โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet 

ตองเปลี่ยนแกนหมึกเร็ว
ๆ น้ี (เหลืออีก 10 %)

แกนหมึกเกือบจะครบอายุการใชงานแลว เหลืออีก 
10% ดูในตาราง ตาราง 7-6 
ในหนา 7-13ติดตอวิศวกรซอมบํารุงของ Videojet

แกนหมึกจะหมดอายุภา
ยใน x วัน

แกนหมึกจะหมดอายุการใชงานแลว x 
เปนจํานวนวันท่ีเหลืออยู กรุณาติดตอวิศวกรซอม
บํารุงของ Videojet เพื่อเปลี่ยนใหม

เวลารอพิมพผลิตภัณฑ 
สั้นเกินไป

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ชวงวางระหวางการ 
พิมพสั้นเกินไป

เวลาไมเพียงพอท่ีจะคอมไพลในระหวางการพิมพ 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

คิวการพิมพมากเกินไป มีผลิตภัณฑจํานวนมากเกินไปอยูระหวาง PEC และ 
หัวพิมพ โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

การพิมพเหลื่อมกัน เร่ิมการพิมพใหมกอนท่ีจะจบการพิมพปจจุบัน 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ไมมีเวลาในการแบงเฟส โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ไมมีเวลาสําหรับ TOF เคร่ืองพิมพไมสามารถทํางานถึง “อัตราความเร็ว 
ท่ีแทจริง” ดังน้ันจึงไมสามารถทําการควบคุมอัตรา 
ความเร็ว TOF ได 

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)
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ความเร็วสูงเกินไป เคร่ืองเขารหัสท่ีแกนมีความเร็วสูงมากท่ีจะทําใหไดตาม 
ความกวางของการพิมพท่ีคุณตองการ ถาความกวาง 
ของการพิมพไมเปนท่ียอมรับ โปรดรายงานความ 
บกพรองไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุง 

- เกินอัตราการพิมพสูงสุด
แลว

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- ไมมีพารามิเตอรหมึก 
พิมพท่ีถูกตอง

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- การอัพเดตคาสัมประสิทธ์ิ
ของหมกึพมิพทีเ่ปนไปได

คาสัมประสิทธิ์ของตลับหมึกพิมพไมตรงกับคา 
สัมประสิทธิ์ของแกนหมึก โปรดติดตอวิศวกรฝาย 
ซอมบํารุงของ Videojet

การเชื่อมตอกับ USB 
มีกระแสไฟสูงเกิน

อุปกรณ USB ภายนอกตองการกระแสไฟสูงเกิน 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- เคร่ืองทําความรอน 
หัวพิมพไมทํางาน

 โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- การสรางแค็ตตาล็อก 
ราสเตอร

ซอฟตแวรกําลังทํางาน หรือกําลังเปลี่ยนราสเตอร 
และไมสามารถพิมพได โปรดติดตอวิศวกรฝาย 
ซอมบํารุงของ Videojet

- หัวฉีดไมดีพอ!!!
โปรดเปลี่ยนใหมหรือ 
ซอมแซม

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- ไมไดเติมหมึกในถัง แกนหมึกยังมีระดับต่ํา หลังจากพยายาม เติมหมึก  
5 คร้ัง เพื่อเพิ่มระดับหมึก โปรดติดตอวิศวกรฝาย 
ซอมบํารุงของ Videojet

DAC มากเกินไป ฮารดแวร CSB มีความบกพรอง โปรดติดตอวิศวกร 
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

เกิดขอผิดพลาดในการ 
สื่อสาร DAC

ฮารดแวร CSB มีความบกพรอง โปรดติดตอวิศวกร 
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)
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อายุแกนหมึก

ขอความแจงความบกพรองเพิ่มเติม

ขอความแจงความบกพรองจะปรากฏขึ้นที่สวนลางซายมอืของหนาจอ เพ่ือเสริมไอคอน 
แสดงความบกพรองของเคร่ืองพิมพ ขอความเหลานี้จะไดรับการจดัเรียงเพ่ือท่ีวา 
หากพบความบกพรองมากกวาหนึ่งขอ จะแสดงเฉพาะขอความแจงความบกพรอง 
ท่ีรายแรงท่ีสุดเทานั้น

Videojet 1220 9000 ชั่วโมง

Videojet 1520 12000 ชั่วโมง

ตาราง 7-6: อายุแกนหมกึ
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Aขอกําหนดเฉพาะ

ขอกําหนดเฉพาะทางไฟฟา
ขอกําหนดเฉพาะทางไฟฟาของเครื่องพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-1 

น้ําหนัก
ขอกําหนดเฉพาะของน้ําหนักแหงของเครื่องพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-2 

แรงดันไฟฟา 100 V AC ถึง 240 V AC

ความถี่ 50 Hz ถึง 60 Hz

ความสิ้นเปลืองพลังงาน สูงสุด 120 วัตต

ตาราง A-1: ขอกําหนดเฉพาะทางไฟฟา

นํ้าหนักแหง 18 กก.

ตาราง A-2: ขอกําหนดเฉพาะของน้ําหนัก
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ขนาด

รูปประกอบ A-1: ขนาดเคร่ืองพิมพ (Videojet 1220)
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รูปประกอบ A-3: ขนาดเครื่องพิมพ (Videojet 1520) (ตอ)
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ขนาดของเคร่ืองพิมพมีแจงไวใน ตาราง A-3
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ตัวตู   ความกวาง 345 มม.

ความสูง 541 มม.

ความลึก 285 มม.

หวัพิมพ เสนผานศูนยกลาง ∅41.3

เสนผานศูนยกลางชองเปดท่ีหัวฉดี 60/70 ไมครอน 
(มาตรฐาน)

ความยาวสายสงหมึก 1520
มาตรฐาน 3 เมตร
สายยาวพิเศษ 6 เมตร
1220
มาตรฐาน 2 เมตร
สายยาวพิเศษ 3 เมต

-

ตูแบบตาง ๆ IP55 เปน รุนมาตรฐาน (1220/1520)
IP65 เปนฟงกชั่นเสริมสําหรับ
Videojet 1520 เทาน้ัน

-

ตาราง A-3:  ขนาดเคร่ืองพิมพ
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อุปกรณเสริม

ฐานเคร่ืองพิมพเคลื่อนท่ี

ฐานเคร่ืองพิมพแบบยึดกับท่ี
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ฐานหัวพิมพ

ขอกําหนดเฉพาะดานสิ่งแวดลอม
ขอกําหนดเฉพาะดานส่ิงแวดลอมของเคร่ืองพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-4 

อุณหภูมิการทํางาน 5 °C ถึง 45 °C (41 °F ถึง 113 °F)

อัตราการเปลี่ยนแปลงของ 
อุณหภูมิภายนอก

10 °C (18 °F) ตอชั่วโมง (สูงสุด)

ความชื้นสัมพัทธ 0% ถึง 90 % ไมมีการควบแนน

อุณหภูมิจัดเก็บ 5 °C ถึง 50 °C (41 °F ถึง 122 °F) ในบรรจุภัณฑเดิม

ระดับการปองกันเชิงอุตสาหกรรม IP55 เปนมาตรฐานสําหรับ Videojet 1220/1520 สวน 
IP65 เปนฟงกชั่นเสริมสําหรับ
Videojet 1520 เทาน้ัน

ตาราง A-4: ขอกําหนดเฉพาะดานส่ิงแวดลอม

(7
0 

in
ch

es
)

(44.1 inches)

(14.2 inches) (10.2 inches)
260 mm360 mm

15
48

 m
m1120 mm
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*หมายเหตุ: ในกรณีท่ีใชงานเคร่ืองพิมพในพ้ืนท่ีท่ีมีความชื้นสูง หรือใชหมึกเฉพาะ (เชน
หมกึท่ีไวตอนํ้า) อาจตองใชระบบเปาแหงหรืออุปกรณอื่น ๆ ชวย สอบถามรายละเอียด
เพ่ิมเติมไดจาก Videojet Technologies Inc. ฝายบริการลูกคาท่ีเบอร 800.843.3610
(เฉพาะในสหรัฐฯ) หรือติดตอตัวแทนของ Videojet Technologies Inc. ใกลบาน

ความจุหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก
ความจุหมึกพิมพและสารทําละลายของเครื่องพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-5 

ความสูงของงานพิมพ
ความสูงต่ําสุดและสูงสุดของขอความสําหรับเมตริกซการพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-6 

รายละเอียดทางเทคนิคสําหรับแบบอักษรและความเร็วตอบรรทั
ขอกําหนดเฉพาะของแบบอักษรไดแสดงไวใน ตาราง A-7 และ ตาราง A-8 

หมายเหตุ: ความเร็วสายสัญญาณในตาราง A-7 และตาราง A-8 มคีวามละเอียด 60 dpi เทานั้น

หมายเหตุ: ตารางน้ีระบุรายละเอียดทางเทคนิคแบบอักษรสําหรับรุน 1520 เทานั้น

ตลับหมึกพิมพ 750 มิลลิลิตร

ตลับนํ้ายาเติมหมึก 750 มิลลิลิตร

ตาราง A-5: ความจุหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมกึ

2 มม. ต่ําสุด

10 มม. สูงสุด

ตาราง A-6: ความสูงของงานพิมพ

บรรทัด
โหมด

ความสูง ความกว
าง

คํานวณความเร็ว

70 ไมครอน 60 ไมครอน

ฟุต/นาที ม./นาที ฟุต/นาที ม./นาที

1 5 5 914 279 914 279

ตาราง A-7: ความเร็วตอแถว
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หมายเหตุ: ตารางนี้ระบุรายละเอียดทางเทคนิคแบบอักษรสําหรับรุน 1220 เทานั้น

1 7 4 960 293 960 293

1 7 5 800 244 800 244

1 9 7 356 108 356 108

1 12 9 256 78 256 78

1 16 10 200 61 194 59

1 24 16 96 29 96 29

1 34 25 53 16 56 17

2 5 5 256 78 256 78

2 7 4 240 73 320 98

2 7 5 200 61 267 81

2 9 7 119 36 125 38

2 12 9 85 26 85 26

2 16 10 53 16 56 17

3 5 5 119 36 125 38

3 7 4 108 33 108 33

3 7 5 90 27 90 27

3 9 7 53 16 56 17

4 5 5 85 26 85 26

4 7 4 64 20 67 20

4 7 5 53 16 56 17

5 5 5 53 16 56 17

บรรทัด
โหมด

ความสูง ความกว
าง

คํานวณความเร็ว

70 ไมครอน 60 ไมครอน

ฟุต/นาที ม./นาที ฟุต/นาที ม./นาที

ตาราง A-7: ความเร็วตอแถว
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ขอกําหนดเฉพาะของบารโคด
บารโคดท่ีแตกตางกันท่ีมีอยูในรุนตางๆ ของไดแสดงไวในตาราง A-9

หมายเหตุ: รายละเอียดทางเทคนิคบารโคดและ Data Matrix มีระบุไวในตาราง A-9 และ 
ตาราง A-10 บารโคดทํางานที่ความเร็วแบบแถวเดี่ยวตามความสูง 60 dpi ท่ีเลือกไว

 

บรรทัด
โหมด

ความสูง ความกวาง คํานวณความเร็ว

70 ไมครอน 60 ไมครอน

ฟุต/นาที ม./นาที ฟุต/นาที ม./นาที

1 5 5 533 162 533 162

1 7 5 457 139 457 139

1 9 7 229 70 237 72

1 16 10 194 59 194 59

1 24 16 96 29 96 29

2 5 5 194 59 194 59

2 7 5 194 59 194 59

2 9 7 96 29 96 29

3 5 5 96 29 96 29

3 7 5 90 27 90 27

ตาราง A-8: ความเร็วตอแถว

ประเภท 
ของบารโคด

UPCA

UPCE

EAN8

EAN13

Code 128 (A, B และ C)

ตาราง A-9: เมตริกซบารโคด
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EAN 128

2 จาก 5I

โคด 39

เมตริกซขอมูล 2D

เมตริกซขอมูล 2D มุมฉาก 
(*GS1)

เมตริกซขอมูล

10 x 10

12 x 12

14 x 14

16 x 16

18 x 18

20 x 20

22 x 22

24 x 24

26 x 26

32 x 32

8 x 18

8 x 32

12 x 26

12 x 36

ตาราง A-10: ขนาดโคดเมตริกซขอมูล

ประเภท 
ของบารโคด

ตาราง A-9: เมตริกซบารโคด
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หมายเหตุ: แนะนําใหใชหัวฉีดขนาด 60 ไมครอนเพื่อพิมพรหัสดาตาเมทริกซท่ีความสูง 16 
หรือมากกวา

16 x 36

16 x 48

เมตริกซขอมูล

ตาราง A-10: ขนาดโคดเมตริกซขอมูล



Rev AA      อภิธานศัพท-1

อภิธานศัพท
ชุดอักขระ

ชุดอักขระคอืกลุมตัวอักษรและอักขระพิเศษในภาษาตาง ๆ ท่ีตั้งโปรแกรมไวเครื่องพิมพ

ประจุ
ประจุไฟฟาท่ีจายใหกับหยดหมกึขนาดเล็ก 
ปริมาณของประจุท่ีจายใหขึ้นอยูกับตําแหนงปลายทาง ของหยดหมึกบนวัสดุท่ีใชพิมพ

CIJ
เทคโนโลยีอิงคเจตแบบตอเนื่องหรือ Continuous Ink Jet (CIJ) ถูกนํามาใชสําหรับวิธีการ 
ในการใหรหัสผลิตภัณฑ ในตําแหนงเคร่ืองเจตท่ีมีการไหลเวียนหยดหมึกขนาดเล็ก  
เมื่อตองใชหยดหมึกสําหรับการพิมพ หยดหมึกจะถูกฉีดพนจากกระแสหมึก

การเร่ิมตนแบบสะอาด
การเริ่มตนแบบสะอาดเปนขั้นตอนการเริ่มใชเครื่องพิมพ ซึ่งจะมกีารขจัดคราบเปอนของหมึก 
และละอองหมึกในระหวางการเริ่มทํางาน ขั้นตอนการเริ่มทํางานนี้จะใชในกรณีท่ีมกีารใชการ 
หยุดแบบสะอาดกอนหยุดการพิมพ 

การหยุดแบบสะอาด
ลักษณะเฉพาะการหยุดแบบสะอาดจะใหเวลาท่ีตองการ ในการขจดัหมึกจากทอรวมและหัวฉีด 
กอนท่ีอิงคเจตจะหยุดทํางาน ขั้นตอนการทํางานนี้จะชวยปองกันคราบหมึกบนหวัพิมพ 
เครื่องพิมพท่ีสะอาดจะทํางานอยางถูกตองในระยะเวลาที่ยาวนานขึ้น

แผงฉีดพน

แผงฉีดพนจะสรางสนามแรงดันไฟสูงในหวัพิมพสนามแรงดันไฟสูงจะฉีดพนหยดหมึกขนาดเล็
กสําหรับการพิมพคณุสามารถเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาในแผงฉีดพนเพ่ือควบคมุความสูงของ
อักขระได

ทอหมกึ
หมกึท่ีไมใชทางหัวพิมพจะไหลกลับทางทอหมกึ

ไอคอน
สัญลักษณรูปกราฟกท่ีใชแสดงสถานะของเครื่องพิมพ หรือสภาวะที่เกิดขอผดิพลาด 

LCD
จอผลึกเหลว (Liquid Crystal Display) เปนอุปกรณจอภาพท่ีบางและแบนเรียบที่ทํางานโดย 
ใชจดุสีหรือจุดสีเดียวจํานวนมาก ซึ่งจัดเรียงไวดานหนาแหลงกําเนิดแสงหรือตัวสะทอนแสง

LED
หลอดไฟไดโอดเปลงแสง (Light Emitting Diode) ใชเปนไฟแสดงขนาดเล็กบนเครื่องพิมพ 
เพ่ือแสดงสถานะของเครื่องพิมพ 
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การเลอืกขอความ
วิธีการในการเลือกขอความจากแหลงภายนอกและไมผานทางแปนพิมพ แหลงภายนอก เชน 
ตัวควบคุมตรรกะแบบตั้งโปรแกรมได (PLC) หรือกลองสวิตช 

หัวฉีด
หมกึจะถูกจายไปยังชุดหัวฉีด และถูกฉีดผานทางชองขนาดเล็ก ชุดหัวฉีดจะถูกส่ัน 
ซึ่งจะทําใหอิงคเจตฉีดพนกระแสของหยดหมึกขนาดเล็กอยางตอเนื่อง

พารามิเตอร
การตั้งคาซึ่งใชกับขอความท่ีถูกพิมพ ตัวอยางเชน ความกวางขอความ เวลารอพิมพผลิตภัณฑ

การเฟส
ระบบควบคมุไมโครโปรเซสเซอรของเครื่องพิมพ ทําหนาท่ีตรวจสอบขอมูลจากตัวตรวจจับเฟส 
ขอมูลนี้ชวยทําใหแนใจวาจะมกีารทําขอมูลใหตรงกันระหวางประจุของหยดหมึกขนาดเล็กและ
การฉีดพน 

โฟโตเซลล
สวิตชไฟท่ีใชตรวจหาวามีผลิตภัณฑอยูหรือไม และเริ่มตนการพิมพ 

เวลารอพิมพผลิตภัณฑ
เวลารอพิมพผลิตภัณฑคือเวลาตั้งแตโฟโตเซลลทํางานและขอความเริ่มตนการพิมพ 

เร่ิมใชงานดวน
เร่ิมใชงานดวนจะใชเมือ่มีการปดเคร่ืองเปนเวลานอยกวา 30 นาทีเทานั้น โหมดเริ่มใชงานนี้ 
ของเคร่ืองพิมพจะใชเมือ่ไมมีการฉีดลางหวัฉีด 

หยุดใชงานแบบเร็ว
การหยุดแบบเร็วจะใชเมื่อมีการปดเคร่ืองเปนเวลานอยกวา 30 นาที โหมดการหยุดนี้ของ 
เครื่องพิมพจะใชเมื่อหัวฉีดมหีมึกอยูเต็ม

RS-232
มาตรฐานการส่ือสารขอมูลแบบอนุกรม ซึ่งทําใหมกีารส่ือสารระหวางเครื่องพิมพ 
กับอุปกรณอื่นๆ

นํ้ายาเติมหมึก
น้ํายาเติมหมึกซึ่งเติมลงในเครื่องพิมพเพ่ือเติมน้ํายาท่ีสูญเสียไป เนื่องจากการระเหย 
ในระหวางการใชงานตามปกติ

เคร่ืองเขารหัสท่ีแกน
อุปกรณท่ีตรวจจับการเปล่ียนความเร็วของผลิตภัณฑ และปรับความกวางของการพิมพ 
อยางถูกตอง 

วัสดุท่ีใชพิมพ
ผวิของผลิตภัณฑท่ีมีการพิมพเกิดขึ้น
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ฟลดผูใช
ฟลดผูใชจะถูกแทรกลงในขอความ ฟลดผูใชจะถูกคัดลอกลงในขอความในระหวางการพิมพ 
เทานั้น เพ่ือใหฟลดผูใชมีการอัพเดทใหม (ตัวอยางเชน วันหมดอายุ รหัส Shift)

วาลว
สวนประกอบไฮดรอลิกในเครื่องพิมพ Videojet 1220/1520 เพ่ือควบคมุการไหลของหมึก 
ภายในเคร่ืองพิมพ 

นํ้ายาทําความสะอาด
น้ํายาทําความสะอาด ซึ่งใชทําความสะอาดหวัพิมพและขจัดคราบหมึกสวนเกิน

WYSIWYG
WYSIWYG คอืตัวยอของคําวา What You See Is What You 
Getซึ่งใชในการเรียกระบบที่สามารถประมวลผลลัพธไดเหมือนกับขอมลูท่ีแสดงบนหนาจอมาก
ๆ (ในกรณีนี้หมายถึงตัวอักษรและภาพที่พิมพลงบนวัสดุท่ีใชพิมพ)
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