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ลิขสิทธิ์ เมษายน 2008, Videojet Technologies Inc. (ตอไปน้ีจะเรียกวา Videojet) สงวนลิขสิทธิ์

เอกสารนี้เปนทรัพยสินของ Videojet Technologies Inc. รวมท้ังมขีอมูลอันเปนความลับ 
และมีลิขสิทธิ์คุมครอง ซึ่งเปนของ Videojet หามมิใหทําสําเนา นําไปใช หรือเปดเผยขอมูล 

โดยมิไดรับการอนุญาตเปนลายลักษณอักษรจาก Videojet 

Videojet Technologies Inc.
1500 Mittel Boulevard โทรศพัท: 1-800-843-3610 สํานักงาน  - สหรัฐอเมริกา: แอตแลนตา ชิคาโก ลอสแอนเจลิส ฟลาเดลเฟย
Wood Dale, IL โทรสาร: 1-800-582-1343 ประเทศอื่นๆ: แคนาดา ฝร่ังเศส เยอรมนี ไอรแลนด ญ่ีปุน สเปน 
60191-1073 USA โทรสารระหวางประเทศ:630-616-3629 สิงคโปร เนเธอรแลนด และสหราชอาณาจักร 
www.videojet.com ตัวแทนจัดจําหนายท่ัวโลก
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รายละเอียดการปฏิบัติตามขอกําหนด

สําหรับลูกคาในสหภาพยุโรป
อุปกรณนี้แสดงเครื่องหมาย CE เพ่ือระบุวาเปนไปตามกฎหมายดังตอไปนี้มาตรฐาน EMC 
ท่ีใชบังคบั:

สําหรับลูกคาในสหรัฐอเมรกิา
อุปกรณนี้เปนไปตามขอบังคบัสวนท่ี 15 ของ FCC การใชงานจะตองเปนไปตามเงื่อนไข 
สองประการดังตอไปนี้: 1) อุปกรณนี้ตองไมกอใหเกิดคล่ืนรบกวนที่เปนอันตราย และ  
2) อุปกรณนี้ตองยอมรับคล่ืนรบกวนที่ไดรับ รวมถึงคล่ืนรบกวนที่อาจทําใหการใชงาน 
ไมเปนไปตามตองการ

คําเตือน

การเปล่ียนแปลงหรือการดัดแปลงที่ทํากับชดุอุปกรณนี้ ท่ีไมมีการรับรองอยางเปน 
ทางการโดยหนวยงานที่มีหนาท่ีรับผิดชอบเก่ียวกับการปฏบัิติตามขอกําหนด 
อาจเปนการเพิกถอนสิทธิ์ของผูใชในการใชงานอุปกรณนี้

อุปกรณนี้ผานการทดสอบ และพบวาเปนไปตามขอจํากัดของอุปกรณดิจทัิล Class A ตามขอ 
บังคบัสวนท่ี 15 ของ FCC ขอจํากัดเหลานี้ไดรับการออกแบบขึ้น เพ่ือปกปองคล่ืนรบกวนที่มี 
อันตราย เมื่อมีการใชงานอุปกรณในเชิงพาณิชย อุปกรณนี้ทําใหเกิด หรือมีการใช และสามารถ 

EN55022:2006 + A1:2007 Class A  มาตรฐานการปลอยไอเสียสําหรับสภาพแวดลอมทางอุตส

EN61000-6-4 2007 มาตรฐานการปลอยไอเสียท่ัวไปสําหรับอุตสาหกรรมหนัก Envi-
ronments

EN61000-3-2 2006 การกระเพ่ือมของกระแสฮารโมนิค

EN61000-3-3 2008 การกระเพ่ือมและผันแปรของแรงดันไฟฟา

EN61000-6-2 2005 ลักษณะภูมิคุมกันของการใชงานเชิงอุตสาหกรรม

ปฏิบัติตามเงื่อนไขของ EU EMC Directive 2004/108/EC

ระเบียบขอบังคับดานแรงดันไฟฟาต่ําของ EC 2006/
95/EEC

ขอกําหนดท่ีจําเปนดานสุขภาพและความปลอดภัยท่ีเกี่ยวกับอุปกรณไฟฟาท่ีคํานวณภายใตระดับแรงดันไฟฟาท่ีกําหนด

IEC 60950-1:2001

ขอกําหนดดานความปลอดภัยสําหรับอุปกรณท่ีใชกบัเทคโนโลยีสารสนเทศรวมท้ังอุปกรณสําหรับธรุกิจท่ีใชไฟฟา

EN 60529:1991

ระดับการปองกันของตัวเรือน (รหัส IP)
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ปลอยพลังงานคล่ืนวิทยุได และหากไมติดต้ัง ตลอดจนใชงานตามที่กําหนดไวในคูมือการใชงาน 
อาจกอใหเกิดคล่ืนรบกวนที่เปนอันตรายตอการส่ือสารระบบวิทยุได การใชงานอุปกรณนี้ใน 
บริเวณที่อยูอาศัยมักจะกอใหเกิดคล่ืนรบกวนที่เปนอันตรายได ในกรณีดังกลาว ผูใชจะตอง 
แกไขคล่ืนรบกวน โดยรับผิดชอบตอคาใชจายท่ีเกิดขึ้นดวยตนเอง

ผูใชตองใชสายเคเบิลแบบหุมฉนวนกับเคร่ืองนี้ เพ่ือใหแนใจวา เปนไปตามขอจํากัด Class A 
ของ FCC

ผูใชอาจไดรับประโยชนจากคูมอืตอไปน้ี ท่ีคณะกรรมการการส่ือสารแหงรัฐบาลกลาง (Federal 
Communications Commission) จัดทําขึ้น: วิธีระบุและแกไขปญหาคล่ืนรบกวนวิทยุ-โทรทัศน  
คูมอืนี้มีจําหนายท่ีสํานักพิมพของรัฐบาลสหรัฐอเมริกา (U.S. Government Printing Office, 
Washington, DC 20402) เลขท่ีสินคา 004-00-00345-4

อุปกรณนี้ไดรับการทดสอบและรับรองวามีคณุสมบัติตามหลักเกณฑของสหรัฐฯดานความปลอ
ดภัยและการปลอยคล่ืนไฟฟาท่ีเปนอันตรายโดย:

Electromagnetic Testing Services Limited

Pratts Fields

Lubberhedges Lane

Stebbing, Dunmow

Essex, CM6 3BT

England, UK

อุปกรณนี้ผานการตรวจสอบโดย Underwriters Laboratories Inc. 
ตามมาตรฐานดานความปลอดภUL 60950-
1:ความปลอดภัยของอุปกรณดานเทคโนโลยีสารสนเทศ ฉบับแรกหัวขอ 2178 
อุปกรณทําเคร่ืองหมายและลงรหัส ประเภทอิเล็กทรอนิกส

สําหรับลูกคาในแคนาดา

อุปกรณดิจิทัลชิน้นี้มีคล่ืนรบกวนสัญญาณวิทยุจากอุปกรณดิจิทัลไมเกินขอจํากัดของอุปกรณ 
Class A ดังท่ีกําหนดในขอบังคับวาดวยคล่ืนรบกวนสัญญาณวิทยุของกรมการส่ือสาร 
แหงประเทศแคนาดา

อุปกรณนี้ไดรับการทดสอบและรับรองวามีคณุสมบัติตามหลักเกณฑของแคนาดาดานความปล
อดภัยและการปลอยคล่ืนไฟฟาท่ีเปนอันตรายโดย:ขอมลูอางอิงรายงาน E252185

Electromagnetic Testing Services Limited

Pratts Fields

Lubberhedges Lane

Stebbing, Dunmow

Essex, CM6 3BT
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England, UK

อุปกรณนี้ผานการตรวจสอบโดย Underwriters Laboratories Incorporated 
ตามมาตรฐานดานควาCAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03. 
ความปลอดภัยของอุปกรณเทคโนโลยีสารสนเทศหัวขอ 2178 
อุปกรณทําเครื่องหมายและลงรหัส ประเภทอิเล็กทรอนิกส

ขอมูลอางอิงรายงาน E252185

Pour la client le du Canada
Le present appareil numerique n’emet pas de bruits radioelectriques depassant 
les limites applicales aux appareils numerique de las class A prescrites dans le 
Reglement sur le brouillage radioelectrique edicte par le ministere des 
Communications du Canada.

Cet équipement est certifié CSA.

อุปกรณนี้ผานการตรวจสอบโดย Underwriters Laboratories Incorporated 
ตามมาตรฐานดานควาCAN/CSA C22.2 No. 60950-1-03. 
ความปลอดภัยของอุปกรณเทคโนโลยีสารสนเทศหัวขอ 2178 
อุปกรณทําเคร่ืองหมายและลงรหัส ประเภทอิเล็กทรอนิกส

ขอมูลอางอิงรายงาน E252185

คําเตือน

ผลิตภัณฑน้ีไมไดมีจุดประสงคเพื่อใชในตําแหนงท่ีมองเห็นในสถานท่ีปฏิบตัิงานไดงายเพ่ือปอง
กันการสะทอนรบกวนในสถานท่ีปฏิบัติงาน ไมควรตั้งผลิตภัณฑน้ีไวในท่ี ๆ มองเห็นไดงาย
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การสนับสนุนและการฝกอบรมลูกคา

ขอมูลในการติดตอ
หากคณุมคีําถาม หรือตองการความชวยเหลือ โปรดติดตอ Videojet Technologies Inc.  
ท่ี 1-800-843-3610 (สําหรับลูกคาในสหรัฐอเมริกา) สําหรับลูกคานอกสหรัฐอเมริกา 
ขอใหติดตอตัวแทนจําหนายหรือสํานักงานสาขาของ Videojet Technologies Inc. 
เพ่ือขอความชวยเหลือ

Videojet Technologies Inc.

1500 Mittel Boulevard

Wood Dale, IL 60191-1073 U.S.A.

โทรศัพท: 1-800-843-3610

โทรสาร: 1-800-582-1343

โทรสารระหวางประเทศ: 630-616-3629

เว็บไซต: www.videojet.com

โปรแกรมบริการ
เกี่ยวกับความมุงมัน่ของ Total Source
Total Source® บริการครบวงจรบวกกบัความนาเชื่อถือ คอืความมุงมั่นของ Videojet 
Technologies Inc. ในการใหคณุผูเปนลูกคาของเรา ไดรับบริการท่ีครบวงจรตามที่สมควรไดรับ

ความมุงมั่นของ Total Source
โครงการใหบริการของ Videojet Total Source® เปนสวนหนึ่งของธุรกิจในการพัฒนา 
เครื่องหมาย รหัส และภาพลักษณ ในจุด เวลา และวิธีท่ีลูกคากําหนดไดสําหรับบรรจุภัณฑ 
ผลิตภัณฑ หรือวัสดุท่ีพิมพ ความมุงมั่นของเราประกอบดวย:

• การสนับสนุนแอปพลิเคชัน

• บริการติดต้ัง

• การอบรมดานการดูแลรักษา

• ศูนยรับเรื่องจากลูกคา

• ความชวยเหลือดานเทคนิค

• บริการภาคสนาม

• ความชวยเหลือทางโทรศัพทนอกเวลางาน

• ชิ้นสวนและอุปกรณส้ินเปลือง

• บริการซอมแซม
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การฝกอบรมลูกคา
หากประสงคจะซอมแซม หรือดูแลรักษาเคร่ืองพิมพดวยตนเอง Videojet Technologies Inc. 
ขอแนะนําใหเขารับการอบรมในหลักสูตรเก่ียวกับเคร่ืองพิมพท่ีจัดขึ้นสําหรับลูกคา 

หมายเหตุ: คูมือฉบับน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อเปนสวนเสริม (ไมใชสวนทดแทนสําหรับ) หลักสูตรการฝก 
อบรมลูกคาของ Videojet Technologies Inc.

สําหรับรายละเอียดเพ่ิมเติมเกี่ยวกับ Videojet Technologies Inc. หลักสูตรการฝกอบรมลูกคา 
โทร 1-800-843-3610 (เฉพาะในสหรัฐอเมริกาเทานั้น) ลูกคานอกสหรัฐฯ ขอใหติดตอ 
สํานักงานสาขาของ Videojet หรือตัวแทนจําหนายของ Videojet ในประเทศ เพ่ือขอขอมูล 
เพ่ิมเติม
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1บทนํา

เครื่องพิมพ Videojet 1220/1520 
เครื่องพิมพรุนนี้เปนเคร่ืองพิมพแบบพนหมึกตอเนื่อง สามารถพิมพรหสัแบบตายตัวหรือแบบ

แปรผนัไดท่ีความเร็วสูงสําหรับผลิตภัณฑเพ่ือผูบริโภคหรือผลิตภัณฑทางอุตสาหกรรมตาง ๆ 
เครื่องพิมพมีชวงเวลาการใชงานท่ีสูงเปนพิเศษ ใหคุณภาพการพิมพสูงและใชงานไดงาย

เก่ียวกับคูมือเลมนี้
คูมอืผูใชจดัทําขึ้นสําหรับผูใชงานเคร่ืองพิมพท่ัว ๆ ไป 
คูมอืผูใชฉบับนี้จะชวยใหผูใชเขาใจชิ้นสวน ตาง ๆ และขั้นตอนการพิมพตาง ๆ 
ของเคร่ืองพิมพนี้

สิ่งพิมพที่เกี่ยวของ
มีการจัดทาคูมือตอไปนี้เพ่ือการอางอิง:

คูมอืบริการ Videojet 1220/1520หมายเลขชิ้นสวน: 462272

รหัสภาษา

เมื่อคุณส่ังคูมอืเหลานี้ โปรดตรวจสอบใหแนใจวาไดใสรหัสภาษา 2 หลัก ท่ีสวนทายของ 
หมายเลขชิ้นสวน ตัวอยางเชน รุนภาษาสเปนของคูมือฉบับนี้มีหมายเลขชิ้นสวนเปน  
462268-04 ตาราง 1-1 ท่ีหนา 1-2 แสดงรายการของรหัสภาษาท่ีคุณใช เพ่ือระบุรุนของ 
คูมอืฉบับนี้ท่ีไดรับการแปลแลว
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หมายเหตุ: เคร่ืองหมายดอกจัน (*) หมายถึง มีคูมือผูใชไวพรอมใหใชได เคร่ืองหมายบวก (+) 
หมายถึง มีคูมือบริการไวพรอมใหใชได .โปรดติดตอตัวแทนจําหนาย หรือสํานักงานสาขาของ Videojet

รหัส ภาษา ความพรอมใชงาน 
(ดูที่ หมายเหตุ)

01 อังกฤษ 
(สหรัฐฯ)

* +

02 ฝร่ังเศส * +

03 เยอรมัน * +

04 สเปน * +

05 โปรตุเกส 
(บราซิล)

*

06 ญ่ีปุน * +

07 รัสเซีย *

08 อิตาลี *

09 ดัทช *

10 จีน (แบบงาย) * +

11 อาหรับ *

12 เกาหลี * +

13 ไทย *

15 นอรเวย *

16 ฟนแลนด *

17 สวีเดน *

18 เดนมารก *

19 กรีก *

20 ฮิบรู *

21 อังกฤษ 
(สหราช 
อาณาจักร)

* +

23 โปแลนด *

24 ตุรกี * +

25 เช็ก *

26 ฮังการี *

33 เวียดนาม *

34 บัลแกเรีย *

36 จีน 
(แบบดั้งเดิม)

*

ตาราง 1-1: รายการของรหัสภาษา 
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การนําเสนอเนื้อหา
คูมอืฉบับนี้ประกอบดวยขอมูลตางๆ เชน แนวทางความปลอดภัย หมายเหตุเพ่ิมเติม  
คําศัพท เกี่ยวกับอินเทอรเฟซสําหรับผูใช (UI) และอ่ืนๆ อีกมากมาย เพ่ือชวยคณุระบุขอมูล 
ตางๆ เหลานี้ จึงมีการใชลักษณะการเขียนท่ีแตกตางกันในคูมือฉบับนี้ ในสวนนี้จะอธิบาย 
ลักษณะการเขียนเหลานี้

การอางอิงตําแหนง

ตําแหนงและทิศทาง เชน ซาย ขวา หนา หลัง ไปทางขวา และไปทางซาย 
จะสัมพันธกับเคร่ืองพิมพ เมือ่คณุมองจากดานหนา

หนวยวัด

คูมอืฉบับนี้ใชหนวยวัดระบบเมตริก โดยมีหนวยวัดแบบอังกฤษอยูในวงเล็บ ตัวอยางเชน  
240 มม. (9.44 นิ้ว)

ขอมลูความปลอดภยั

ขอมูลความปลอดภัยประกอบดวยคําเตือนและขอควรระวัง

คําเตือน

คําเตือน ระบุถึงอันตรายหรือการกระทําท่ีไมปลอดภัย ซึ่งอาจมีผลใหบุคคลไดรับบาดเจ็บ 
หรือเสียชีวิตได ตัวอยางเชน

คําเตือน

น้ํายาทําความสะอาดถือเปนสารมีพิษหากเขาสูรางกาย หามด่ืมน้ํายาทําความสะอาด 
กรณีท่ีมีผูดื่มเขาไป ขอใหไปพบแพทยทันที

ขอควรระวัง

ขอควรระวัง ระบุถึงอันตรายหรือการกระทําท่ีไมปลอดภัย ซึ่งอาจมีผลใหเกิดความเสียหาย 
ตออุปกรณได ตัวอยางเชน

ขอควรระวัง

อยาเสียบหรือถอดขั้วตอบนเครื่องพิมพขณะเปดเคร่ือง มิฉะนั้นเครื่องพิมพอาจไดรับ 
ความเสียหาย
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หมายเหตุ

หมายเหตุ จะใหขอมลูเพ่ิมเติมเกี่ยวกับหัวขอใดๆ โดยเฉพาะ

ตัวอยางเชน

หมายเหตุ: คุณสามารถตั้งคาการปองกันดวยรหัสผานสําหรับบางฟงกชั่น เพื่อปองกันการเขาถึง 
ท่ีไมไดรับอนุญาต

คําศัพทสําหรับอินเทอรเฟซผูใช

คําศัพท UI จะแสดงเปนตัวเอียง ตัวอยางเชน 

“กด Alt+M เพ่ือเลือกเมนู ขอความ” คําวา ขอความ เปนคําศัพท UI และจะแสดงเปนตัวเอียง 
(โปรดดูท่ี รูปประกอบ 1-1) 

ลักษณะการเขียนท่ีใชเพ่ือระบุปุมตางๆ บนแผงควบคมุไดแสดงไวใน ตาราง 1-2 ท่ีหนา 1-4 

ปุม ลักษณะท่ีใช

ปุม ลูกศรซาย

ปุม ลูกศรขวา 

ปุม ลูกศรข้ึน 

ปุม ลูกศรลง 

ตาราง 1-2: รูปแบบการนาเสนอเนื้อหาสาหรับปุมกด 

รูปประกอบ 1-1: หนาจอเมนู
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คํายอและตัวยอ

ปุม Enter  

ปุม Esc

ปุม F1 

ปุม F2 

ปุม F3 

ปุม F4 

ปุม Alt 

ปุม Ctrl

ปุม Shift

คํายอ ความหมาย

AC กระแสสลับ (Alternating Current)

CDA อากาศแหงท่ีสะอาด (Clean Dry Air)

LED หลอดไฟไดโอดเปลงแสง (Light Emitting Diode)

LCD จอผลึกเหลว (Liquid Crystal Display)

ตาราง 1-3: คํายอและตัวยอ

ปุม ลักษณะที่ใช

ตาราง 1-2: รูปแบบการนาเสนอเนื้อหาสาหรับปุมกด (ตอ)
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บทตางๆ ในคูมือ

UI อินเทอรเฟซสําหรับผูใช (User Interface)

WYSIWYG สิ่งท่ีคุณเห็นคือสิ่งท่ีคุณได (What You See Is What You Get)

บทท่ี ช่ือบท คําอธิบาย

 1. บทนํา มีขอมูลเกีย่วกับคูมือฉบับน้ี สิ่งพิมพท่ีเกี่ยวของ 
และลักษณะการเขียน ท่ีใชในคูมือฉบับน้ี

 2. ความปลอดภัย มีขอมูลเกีย่วกับความปลอดภัยและอันตราย

 3. ชิ้นสวนหลักตางๆ อธิบายชิ้นสวนหลักตางๆ ของเคร่ืองพิมพ

 4. การทํางานของเคร่ืองพิมพ มีขอมูลเกีย่วกับวิธกีารต้ังและใชงานเคร่ืองพิมพ

 5. อินเทอรเฟซสําหรับผูใช อธิบายวิธีการใช UI เพื่อสรางและบนัทึกขอความ

 6. การบํารุงรักษา อธิบายขั้นตอนการบํารุงรักษาและการทําความสะอ
าดเคร่ืองพิมพ

 7. การแกไขปญหาเบื้องตน มีขั้นตอนการวินิจฉัยและการแกไขปญหาเบือ้งตนร
ะดับผูปฏิบัติงาน

 8. ขอกําหนดเฉพาะ มีขอกําหนดเฉพาะของเคร่ืองพิมพ

 9. อภิธานศัพท อธิบายคําศัพททางเทคนิคท่ีเกี่ยวกับเครื่องพิมพ 

ตาราง 1-4: รายการบทตางๆ

คํายอ ความหมาย

ตาราง 1-3: คํายอและตัวยอ
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2ความปลอดภัย

บทนํา
นโยบายของ Videojet Technologies Inc. มุงมั่นเปนผูผลิตเอนจินการพิมพ/
การใหรหัสแบบไมสัมผัสกระดาษ 
และหมึกพิมพท่ีไดมาตรฐานสูงท้ังดานประสิทธภิาพการทํางานและความเชื่อถือได

เราปฏบัิติตามเทคนิคการควบคมุคุณภาพอยางเขมงวด

เพ่ือขจดัโอกาสท่ีจะเกิดความเสียหายและเปนอันตรายเนื่องจากผลิตภัณฑของเรา

จุดประสงคการใชงานสําหรับเครื่องพิมพนี้ คอื 
เพ่ือพิมพขอมูลรายละเอียดลงบนผลิตภัณฑโดยตรง

การนําอุปกรณนี้ไปใชงานเพ่ือวัตถุประสงคอื่นอาจนําไปสูการบาดเจ็บตอรางกายขั้นรุนแรงได

แนวทางความปลอดภัยท่ีใหไวในบทนี้ 
มีจดุประสงคเพ่ือใหความรูแกผูใชทุกประเด็นท่ีเกี่ยวของกับความปลอดภัย ท้ังนี้

เพ่ือใหเครื่องพิมพทํางานไดอยางตอเนื่องและผูใชสามารถใชงานไดอยางปลอดภัย

แนวทางทั่วไปดานความปลอดภัย
• โปรดดูรายละเอียดสําคัญ ๆ ในคูมอืบริการท่ีตรงกับรุนของเครื่องพิมพ Videojet

• เฉพาะชางท่ีผานการฝกอบรมโดย Videojet เทานั้นท่ีสามารถทําการติดตั้งและดูแลรักษา 
เครื่องได 
การติดต้ังหรือดูแลรักษาโดยบุคคลท่ีไมไดรับอนุญาตอาจทําใหเกิดความเสียหาย 
ตอเคร่ืองพิมพและทําใหคณุเสียสิทธิ์ในการรับประกัน

• เพ่ือหลีกเล่ียงความเสียหายตอสวนประกอบของเครื่องพิมพ ควรใชแปรงขนนุมและผา 
ท่ีไมมขีนในการทําความสะอาด อยาใชแรงดันอากาศ เศษผาฝาย 
หรือวัสดุท่ีมีผวิเสียดทาน หรือแขง็กระดาง

• หัวพิมพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเริ่มการทํางานของเครื่องพิมพอีกคร้ัง 
มิฉะนั้นหวัพิมพ อาจเกิดความเสียหาย

• อยาเสียบหรือถอดขั้วตอบนเครื่องพิมพขณะเปดเคร่ือง มิฉะนั้นเครื่องพิมพอาจไดรับ 
ความเสียหาย
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คาแนะนาดานความปลอดภัยของระบบไฟฟา
เน้ือหาในสวนนี้เปนคาแนะนาเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับระบบจายไฟและสายไฟตาง ๆ

ระบบจายไฟ

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. อุปกรณใชแรงดันไฟฟาท่ีอาจเปนอันตรายถึงชวีิต 
เมื่อมีการเสียบสายไฟ ใหผูท่ีไดการฝกอบรม และไดรับอนุญาตเทานั้น 
เปนผูดําเนินการดูแลรักษาเคร่ือง

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. ทําตามระเบียบและขอปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยดานไฟฟา 
ปลดปล๊ักไฟของเครื่องพิมพ กอนเปดฝาครอบ หรือพยายามดูแลรักษา 
หรือซอมแซมเครื่อง เวนแตจะจําเปนตองเปดใช เครื่องพิมพ 
หากไมปฏบัิติตามคําเตือนนี้อาจทําใหมีผูไดรับบาดเจ็บหรือเสียชวีิตได

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. แรงดัน AC ไฟแรงสูงอาจมีอยูท่ีตัวแปลงสัญญาณและแบคไลท 
ควรใชความระมดัระวังเปนอยางย่ิงเมื่อทาการวินิจฉัยขอผิดพลาดในบริเวณเหลานี้

สายไฟ

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. ใชสายไฟที่ใหมาพรอมเครื่องพิมพเทานั้น 
สายไฟน้ีตองตอเขากับปล๊ักสามขาท่ีผาน การรับรองแลว โดยมสีายดินเปนระบบปองกัน

ควรดูแลสายไฟ เตารับ และปล๊ักไฟ ใหแหงและสะอาดอยูเสมอ

สําหรับอุปกรณท่ีตองเสียบปล๊ัก เตาเสียบปล๊ักไฟตองอยูใกลอุปกรณ 
และตองเขาถึงไดงาย
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คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. ตรวจสอบสายเคเบิลวาไมมีรอยชํารุดเสียหาย สึกหรอ 
เปนสนิม หรือเกิดการเส่ือมสภาพ ดูแลอยาใหมีสี คราบหมึกพิมพ 
หรือสนิมอยูในบริเวณจุดเชือ่มตอสายดิน/รอยเชื่อม

การตอสายดินและการเช่ือมประสาน

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
เครื่องพิมพจะตองตอกับแหลงจายไฟกระแสสลับซึ่งเดินสายดินไวเทานั้น 
ตามขอกําหนดของ IEC หรือระเบียบท่ีใชบังคับในประเทศ

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. หามใชเครื่องพิมพ หากสายดินขาด 
หรือมีการปลดขั้วสายดินออก หากไมปฏิบัติตามคําเตือนนี้ อาจทําใหเกิดไฟดูดได 
ตออุปกรณท่ีเปนส่ือนําไฟฟาเขากับขั้วอิเล็กโทรดสายดินเสมอ หรือเขากับระบบสายดิน

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. ของอาคารโดยใชสายเคเบิลท่ีผานการรับรองตามมาตรฐาน 
NEC ท้ังนี้เพ่ือถายเทประจุ ไฟฟาสถิตท้ังหมดที่อาจเกิดขึน้ได ตัวอยางเชน 
ถาดโลหะท่ีตอลงดิน

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
คาความตานทานจากถาดโลหะท่ีตอลงดินไปยังตัวอุปกรณหรือหยูึดควรอยูระหวาง 0 
และ ไมเกิน 1 โอหม 
ควรทําการตรวจสอบคาความตานทานเปนประจําดวยโอหมมิเตอรท่ีปลอดภัย 
และเชื่อถือได
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คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. การบาดเจ็บตอรางกาย PCB 
ประกอบไปดวยอุปกรณท่ีออนไหวตอประจุไฟฟาสถิต 
ตองสวมสายรัดขอมือปองกันไฟฟาสถิตท่ีตอกราวดถูกตองขณะปฏิบัติงานหรือดาเนินก
ารใด ๆ กับ PCB

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. พยายามหลีกเล่ียงไมใหเกิดการปลอยประจุไฟฟาสถิต 
โดยใชวิธีการตอสายดินและ การเชื่อมประสานท่ีเหมาะสม 
ใชเฉพาะถาดโลหะและสายดินท่ีผานการรับรองจาก Videojet เทานั้น

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
เชื่อมตออุปกรณท่ีเปนส่ือนําไฟฟาเขากับสายเคเบิลท่ีผานการรับรอง 
เพ่ือรักษาใหคงอยูใน สภาพเดิมมากท่ีสุด 
และชวยลดการปลอยประจไุฟฟาสถิตใหเหลือนอยท่ีสุด ตัวอยางเชน 
ตอหัวพิมพกับถาดโลหะ
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คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
สถานีจดัลางพิเศษไดรับการอกแบบมาโดยเฉพาะสําหรับการจัดลางหัวพิมพ

หามใชเพ่ือการลางหรือการพิมพในดานอ่ืน

หยุดการฉีดจายหมึกและตัดกระแสไฟที่เปนอันตรายกอนเริ่มการลางหัวพิมพ

ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ. หมั่นดูแลใหถาดโลหะวางเปลาอยูเสมอ 
หมกึและน้ํายาความสะอาดบางชนิดเปนสารไวไฟ 
ตรวจสอบใหแนใจวามีการท้ิงน้ํายาหรือของเหลวตามหลักเกณฑของ HAZMAT

ฟวส

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. เพ่ือเปนการปองกันภัยจากการเกิดไฟไหมอยางตอเนื่อง 
ขอใหเปล่ียนฟวสตามชนิด และกําลังไฟที่กําหนดเทานั้น

คําแนะนําดานความปลอดภัยเก่ียวกับของเหลว
เน้ือหาในสวนนี้อธิบายเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดขึ้นขณะดําเนินการใด ๆ กับชุดหมึก 
น้ํายาเติมหมึก น้ํายาทําความสะอาด 
รวมท้ังมาตรการปองกันเพ่ือหลีกเล่ียงอันตรายที่อาจเกิดขึ้น

กรุณาอานเอกสารขอมูลความปลอดภยัของวัสดุ
ขอใหอานและทาความเขาใจกับเอกสารขอมูลความปลอดภัยของวัสดุ (MSDS) 
กอนใชหมึกพิมพ นายาเติมหมึก หรือนายาทาความสะอาด หมกึพิมพ นายาเติมหมกึ 
หรือนายาทาความสะอาดแตละประเภทม ีMSDS ของตัวเอง ดูรายละเอียดเพ่ิมเติมไดท่ี 
www.videojet.com จากน้ันเขาไปท่ี เอกสารกากับ > เอกสารขอมูลดานความปลอดภัยของวัสดุ
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หมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
หมกึพิมพและน้ํายาเติมหมกึเปนสารท่ีทําใหเกิดการระคายเคืองตาและระบบทางเดินหา
ยใจ การปองกันการบาดเจ็บขณะใชสารเหลานี้: 

สวมเส้ือผาและถุงมอืยางปองกัน ตลอดเวลา 

สวมแวนตาที่มกีรอบปองกันดานขาง หรือหนากากตลอดเวลา 
ควรสวมแวนตานิรภัยขณะ  ทําการบํารุงรักษาเคร่ืองรวมดวย 

ทาครีมปองกันมอืกอนใชหมึกพิมพ 

หากหมึกพิมพหรือน้ํายาเติมหมึกสัมผัสกับผวิหนัง ใหลางออกดวยสบูทันที 
อยาใชหัวฉีดน้ํา หรือสารละลายทําความสะอาดรอยหมึกออกจากผวิหนัง

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. หมึกพิมพ และน้ํายาเติมหมกึเปนสารท่ีระเหยไดและไวไฟ 
ตองจัดเก็บและใชงานหมึกพิมพ และตัวทําละลายตามระเบียบขอบังคบัในประเทศ 

อยาสูบบุหรี่หรือจุดไฟในบริเวณที่อยูใกลสารเหลานี้

นําทิชชู หรือผา ท่ีเปยกสารเหลานี้ ไปท้ิงทันทีหลังจากใชเสร็จ ท้ิงของทั้งหมด 
ตามระเบียบ ขอบังคับของประเทศ

ในกรณีท่ีภาชนะใสหมึกพิมพ หรือนํ้ายาเติมยังไมหมด ควรจะปดผนึกใหมใหดี 
แนะนําใหใช เฉพาะขวดเต็มเทานั้นขณะเติมหมึกหรือเติมน้ํายาเติมหมกึ 
ขวดท่ีเติมไมเต็มจะตองท้ิง ตามระเบียบขอบังคับในพ้ืนท่ี

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. การบาดเจ็บตอรางกาย ขณะปรับตั้งหวัฉีด 
ตองใหหมึกไหลลงในถวยแกว หรือภาชนะท่ีเหมาะสม 
เพ่ือปองกันการปนเปอนของหมึก หามนาหมึกท่ีผานกระบวนการนี้กลับมาใช 
ท้ิงหมึกท่ีเปนของเสียท้ังหมด ตามระเบียบขอบังคับในพ้ืนท่ี
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คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาเติมหมึกหรือน้ํายาทําความสะอาดเขาไปเปนเวลานาน 
ๆ อาจทําใหเกิดอาการงวงซึม และ/หรือมอีาการคลายมึนเมา ใหใชงานในพ้ืนท่ีเปดโลง 
และมีอากาศถายเทไดสะดวกเทานั้น

น้ํายาความสะอาด

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. น้ํายาทําความสะอาดถือเปนสารมีพิษหากเขาสูรางกาย 
หามดื่มนํ้ายาทําความสะอาด กรณีท่ีมีผูดื่มเขาไป ขอใหไปพบแพทยทันที 

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. 
น้ํายาทําความสะอาดมีผลทําใหเกิดการระคายเคืองตาและระบบทางเดินหายใจ 
เพ่ือปองกันมใิหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายเมื่อตองใชสารดังกลาว:

ขอใหสวมเส้ือผาและถุงมือยางปองกันตลอดเวลา

สวมแวนตาที่มกีรอบปองกันดานขางหรือหนากากตลอดเวลา ขอแนะนําใหสวม 
แวนตานิรภัยขณะทําการบํารุงรักษาเคร่ืองดวย

ทาครีมปองกันมอืกอนใชหมึกพิมพ

หากน้ํายาทําความสะอาดสัมผัสกับผวิหนัง ตองลางออกโดยใหน้ําไหลผานเปน 
เวลาอยางนอย 15 นาที 

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. น้ํายาทําความสะอาดเปนสารระเหยและติดไฟงาย 
สารเหลานี้ตองเก็บและใชงาน ตามระเบียบขอบังคับในประเทศ

อยาสูบบุหรี่ หรือจุดไฟ ในบริเวณท่ีอยูใกลน้ํายาทําความสะอาดนี้

ตองนําทิชชูหรือผาท่ีเปยกน้ํายาทําความสะอาดไปทิ้งทันทีหลังจากใชเสร็จ 
กําจัดของที่ใชแลวท้ังหมดตามระเบียบขอบังคับในประเทศ
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ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ. ตรวจสอบใหแนใจวา 
น้ํายาทําความสะอาดสามารถใชไดกับหมึกพิมพท่ีใชอยู กอนทําความสะอาดหัวพิมพ 
มิฉะนั้น หัวพิมพอาจเกิดการชํารุดเสียหายได

ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ. น้ํายาทําความสะอาดท่ีมีสวนประกอบของคลอไรด 
รวมท้ังน้ํายาฟอกไฮโปคลอไรตหรือกรดไฮโดรคลอริคอาจทําใหพ้ืนผิวเสียหายและเกิดร
อยฝงแนนได หามใชน้ํายาเหลานี้กับสแตนเลสสตีล ในกรณีท่ีใชแปรงลวดหรือแผนลวด 
วัสดุท่ีใชจะตองเปนสแตนเลสสตีล วัสดุขดัถูท่ีใชจะตองไมมีส่ิงปนเปอน 
โดยเฉพาะเหล็กหรือคลอไรด

คําแนะนําเพื่อความปลอดภยัเก่ียวกับการใชอากาศอัด

ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ. อนุภาคและวัสดุท่ีลอยอยูในอากาศ เปนภัยตอสุขภาพ 
อยาใชแรงดันอากาศ ในการทําความสะอาด

คําแนะนําเพื่อความปลอดภยัเก่ียวกับ UI

ขอควรระวัง

ความเส่ียงจากขอมูลสูญหาย: ความเสียหายตออุปกรณ 
เพ่ือปองกันการเขาใชซอฟตแวรนี้โดยไมไดรับอนุญาต 
ตองตรวจสอบใหแนใจวาคุณไดดําเนินการลางรหัสผานแลว 
ในขณะที่คุณออกจากรหัสผานระดับท่ีสูงกวา
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ขอควรระวัง

ความเส่ียงจากขอมูลสูญหาย: ตรวจสอบใหแนใจวา 
คุณไดเลือกชื่อขอความอยางถูกตองสาหรับขอความท่ีจะลบท้ิง 
เพราะจะไมมีการถามยืนยันการเลือกขอความ ขอความท้ังหมดจาก ขอความทดสอบ 
จะถูกลบท้ิงเมื่อคุณเลือกตัวเลือก ลบขอความทั้งหมด

ขอควรระวัง

ความเส่ียงจากขอมูลสูญหาย: ความเส่ียงในการสูญเสียขอมูล ขอเลือก 'ลบฟลดผูใช' 
จะลบฟลดผูใชท้ิงโดยไมขอใหยืนยันกอนลบ

คําแนะนําอื่น ๆ ที่สําคัญ

ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ. หลังจากหยุดใชงานแบบเร็ว 
ไมควรปลอยเครื่องพิมพไวในสถานะดังกลาวเปนเวลานาน 
เน่ืองจากหมึกพิมพท่ีแหงตัวจะทําใหเร่ิมการทํางานไดยาก

ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ. 
หัวพิมพตองแหงสนิทกอนท่ีคุณจะลองเริ่มการทํางานของเครื่องพิมพอีกคร้ัง มิฉะนั้น 
EHT จะหยุดทํางาน

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. ถานําแบตเตอรี่ชนิดท่ีไมถูกตองมาเปล่ียน 
อาจเปนสาเหตุใหเกิดการระเบิดได 
ควรกําจัดแบตเตอรี่ท่ีใชแลวตามคําแนะนําและระเบียบขอบังคบัในประเทศเสมอ 
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คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย. ในกรณีท่ีเกิดปญหากับเคร่ือง เครื่องอาจมีความรอนสูงถึง 70 
oC ระวังอยาสัมผัสบริเวณ แผนท่ีมีการติดต้ังชุดทําความรอนอยู 
หากไมปฏบัิติตามคําเตือนนี้ อาจเปนสาเหตุให เกิดการบาดเจบ็ตอรางกายได 
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3ชิ้นสวนหลักตางๆ

Videojet 1220/1520

5

4
3

2

1

1. แผงควบคุม
2. สวนหมกึพิมพ
3. หัวพิมพ
4. สายยางสงหมึก

5. แผงขัว้ตอ (Videojet 1220/1520)
6. สวนอิเล็กทรอนิกส*
7. สวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพ*
8. แผนกรองดานหลัง*

*สวนประกอบนี้ไมปรากฏในภาพ

รูปประกอบ 3-1: ชิน้สวนหลักของเครื่องพิมพ (Videojet 1220)
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1

24

5

3

1. แผงควบคุม
2. สวนหมึกพิมพ
3. หัวพิมพ
4. สายยางสงหมึก

5. แผงขัว้ตอ (Videojet 1220/1520)
6. สวนอิเล็กทรอนิกส*
7. สวิตชเปดปดเครื่องพิมพ*
8. แผนกรองดานหลัง*

*สวนประกอบนีไ้มปรากฏในภาพ

รูปประกอบ 3-2: ชิ้นสวนหลักของเครื่องพิมพ (Videojet 1520)



Rev AA แผงควบคุม     3-3

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

แผงควบคุม
คุณสามารถใชแผงควบคุม (รูปประกอบ 3-3) เพ่ือดําเนินการดังตอไปนี้:

• เร่ิมและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ

• สราง แกไข คดัลอก และลบขอความการพิมพไดโดยสะดวก

• เลือกขอความท่ีตองการพิมพ

• ตรวจสอบสถานะของเครื่องพิมพ

• กําหนดคาและควบคุมฟงกชัน่ตางๆ ของเครื่องพิมพ

หมายเหตุ: คุณสามารถตั้งคาการปองกั นดวยรหัสผานสําหรับบางฟงกชั่น เพ่ือปองกันการเขาถึง 
ท่ีไมไดรับอนุญาต

‘

หมายเหตุ: แปนพิมพท่ีมีภาษาระบไุวโดยเฉพาะน้ันมีใหกับชดุภาษา

ไฟ LED แสดงสถานะ
หลอดไฟไดโอดเปลงแสง (LED) (รายการท่ี 1 รูปประกอบ 3-3) แสดงถึงสถานะของระบบ

1

2

3

4

6

5

7

1. ไฟ LED แสดงสถานะ
2. ปุมลูกศร
3. แปนพิมพ
4. ปุมขอมูล

5. หนาจอแสดงผล
6. ปุมปรับความเขม
7. ปุมฟงกช่ัน

รูปประกอบ 3-3: แผงควบคุม
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ปุมลูกศร
ผูใชสามารถใชปุมลูกศร (รายการท่ี 2) เพ่ือเล่ือนดูเมนูตางๆ ของซอฟตแวร

แปนพิมพ
แปนพิมพ (รายการท่ี 3 ) เปนชนิดแผน (QWERTY) ท่ีมี 72 ปุม แบบปุมสัมผัส 
ตัวทําละลายท่ีคุณใชสําหรับการพิมพและการบํารุงรักษาจะไมทําใหแปนพิมพ เสียหาย

ปุมขอมูล
ปุมขอมูล (รายการท่ี 4) แสดงหนาจอวินิจฉัยของเครื่องพิมพ 

หนาจอแสดงผล
จอผลึกเหลว (LCD) ระบบ QVGA (รายการท่ี 5) ใหความละเอียดท่ี 320 x 240 พิกเซล  
จอ LCD มไีฟ LED พ้ืนหลัง เพ่ือชวยใหคณุมองเห็นในสภาวะที่มีแสงนอย

ปุมปรับความเขม

ผูใชสามารถใชปุมปรับความเขม  (รายการท่ี 6) เพ่ือเพ่ิมหรือลดความเขม 
ของจอ LCD

ปุมฟงกช่ัน
ปุมฟงกชั่นส่ีปุมตอไปนี้ใชัสําหรับการควบคุมเคร่ืองพิมพพ้ืนฐาน (รายการท่ี 7):

เร่ิมหรือหยุดอิงคเจต

เลือกขอความท่ีตองการพิมพวิธีการใสรหัสผาน

ดูและแกไขขอความสําหรับขอมูลเพ่ิมเติมเกี่ยวกับปุมฟงกชั่น โปรดดู “ซอฟทคีย” ในหนา 5-4
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หนาจอแสดงผล

• หนาจอนี้แสดงสวนตางๆ ดังตอไปนี้:การควบคมุปุมฟงกชั่น

• ไอคอนแสดงสถานะเครื่องพิมพและภาวะความบกพรอง รวมท้ังเคานเตอรผลิตภัณฑ*

* เม่ือเปดใชงานเคานเตอรผลิตภัณฑ หนาจอจะแสดงเคานเตอรผลิตภัณฑ

• ชื่อและรายละเอียดของขอความ รายละเอียดในจอแสดงผลคอืขอมลูท่ีถูกตองของส่ิงท่ี 
เครื่องพิมพจะพิมพบนผลิตภัณฑ (WYSIWYG)

• ไอคอนท่ีแสดงระดับน้ํายาในตลับหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก

• ประเภทหมึกพิมพ ตัวอยางเชน V501 A.D

รูปประกอบ 3-4: หนาจอดวน

1
2

3
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สวนอิเล็กทรอนิกส
สวนอิเล็กทรอนิกสประกอบดวยชิ้นสวนตางๆ ดังท่ีแสดงดานลาง รูปประกอบ 3-5 

1. พัดลมสวนอิเล็กทรอนิกส
2. แหลงจายไฟ
3. บล็อคไฟแรงสูง (บล็อค EHT)
4. แผงระบบควบคุม

5. แผงอินเทอรเฟซของเครื่องพิมพ (PIB)
6. ปมลม**
7. แผงขั้วตอ

2

4

3

5

รูปประกอบ 3-5: สวนอิเล็กทรอนิกส (Videojet 1220)

7
1

6

**ฟงกช่ันเสริมสาหรับ Videojet 1220
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หมายเหตุ: เมื่อลูกคาส่ังเคร่ืองพิมพ Videojet 1220/1520 ท่ีมีเครื่องเปาแหง ปมลมจะ 
ถูกถอดออกจากเครื่องพิมพ ระบบเปาแหงแบบใชอากาศจะจายอากาศไปยังหวัพิมพจาก 
แหลงอากาศภายนอก ตองใชเครื่องเปาลมหากเครื่องพิมพทํางานในที่ท่ีมีความชื้นสูง 
หรือเมื่อใชงานหมกึท่ีมคีวามไวตอน้ํา สอบถามรายละเอียดเพ่ิมเติมไดจาก Videojet 
Technologies Inc. ฝายบริการลูกคาท่ีเบอร 800.843.3610 (เฉพาะในสหรัฐฯ) หรือ 
ติดตอตัวแทนของ Videojet Technologies Inc. ใกลบาน:

1

2

3

4

5

6

1. พัดลมสวนอิเล็กทรอนิกส
2. แหลงจายไฟ
3. ปมลม
4. แผงระบบควบคุม

5. แผงอินเทอรเฟซของเครื่องพิมพ (PIB)
6. บลอ็คไฟแรงสูง (บล็อค EHT)
7. แผงขัว้ตอ

รูปประกอบ 3-6: สวนอิเล็กทรอนิกส (Videojet 1520)

** - สวนประกอบไมถูกแสดงในภาพ
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สวนหมึกพิมพ
สวนหมึกพิมพของเคร่ืองพิมพประกอบดวยโมดูลหลัก รวมท้ังตลับหมึกพิมพสมารท 
และตลับน้ํายาเติมหมึก พัดลมทําความเย็นชวยระบายความรอนใหกับสวนหมึกพิมพ 
สวนตัวกรองทําหนาท่ีกรองฝุนไมใหเขาไปในสวนหมึกพิมพ

โมดูลหลัก
โมดูลหลักชวยรักษาแรงดันและความหนืดของหมึกพิมพในเครื่องพิมพ 
โดยประกอบไปดวยชิน้สวนดังตอไปนี้:

• ระบบหมึกพิมพ

• ปม

หมายเหตุ: โมดูลหลักจะใหมาเปนชุดเดียว คุณไมสามารถถอดหรือเปลี่ยนชิ้นสวน 
ภายในโมดูลหลักได ยกเวนปม

รูปประกอบ 3-7: สวนหมึกพิมพ

1. ตลบัหมึกพิมพ
2. ตลบัน้ํายาเติมหมึก

3. โมดูลหลัก
4. พัดลมสวนหมึก*

*สวนประกอบนีไ้มปรากฏในภาพ
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ตลับหมึกพิมพสมารท

หมายเหตุ: โปรดดู “การเปลี่ยนตลับหมึกพิมพสมารท” ในหนา 6-3 สําหรับการเปลี่ยนตลับหมึก

ตลับหมึอัจฉริยะใชเทคโนโลยีชปิอัจฉริยะเพ่ือใหแนใจไดวาใชหมึก และนํ้ายาเติมหมึกท่ี 
ถูกตองและยังไมหมดอายุ

พัดลมสวนหมึก
พัดลมสวนหมึกชวยระบายความรอนใหกับโมดูลหลักและปม 

หัวพิมพและสายยางสงหมึก
หัวพิมพใชหมึกท่ีสงมาจากระบบหมึกพิมพของเคร่ืองพิมพ เพ่ือพิมพขอความและอักขระ 
กราฟกบนผลิตภัณฑ สวนสัญญาณควบคุมและหมึกจะถูกสงไปยังหวัพิมพผานทางสายยาง 
สงหมกึ 

1

2

รูปประกอบ 3-8: หัวพิมพและสายยางสงหมกึ(Videojet 1220)

1. สายยางสงหมึก
2. หัวพิมพ
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2

1

รูปประกอบ 3-9: หัวพิมพและสายยางสงหมึก(Videojet 1520)

1. สายยางสงหมึก
2. หัวพิมพ

12

1. สายยางสงหมึก
2. หัวพิมพ

รูปประกอบ 3-10: หัวพิมพและสายยางสงหมึก(Videojet 1220)
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2 1

1. สายยางสงหมึก
2. หัวพิมพ

รูปประกอบ 3-11: หัวพิมพและสายยางสงหมึก(Videojet 1520)
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แผงข้ัวตอ
แผงข้ัวตออยูทางดานซายของเครื่องพิมพ (รายการท่ี 5 รูปประกอบ 3-1 ในหนา 3-1)  
โดยมีขั้วตอดังแสดงใน รูปประกอบ 3-12 

หมายเหตุ:  รูปประกอบ 3-12 แสดงขั้วตอท้ังหมดของเครื่องพิมพ จํานวนของขั้วตอท่ีมีให 
ขึ้นอยูกับรุนท่ีคุณเลือก

ตาราง 3-1 ระบุรายละเอียดขั้วตอสาหรับเคร่ืองพิมพ

ประเภทขั้วตอ PCB มาตรฐาน สวนประกอบเสริม

อุปกรณตรวจจับผลิต
ภัณฑ 1

PCB 0 Videojet 1220 -

อุปกรณตรวจจับผลิต
ภัณฑ 1

PCB 1 Videojet 1520 Videojet 1220

COMMS RS232 PCB 2 Videojet 1520 Videojet 1220

COMMS RS485 PCB 1 Videojet 1520 Videojet 1220

ชุดเขารหัสแกนเพลา PCB 2 Videojet 1520 Videojet 1220

สวิตชรีเลย PCB 1 Videojet 1520 Videojet 1220

การแจงสถานะ
(Lampstack)

PCB 2 Videojet 1520 Videojet 1220

USB - Videojet 1220/1520 -

อินพุตขอความ A PCB 3 -- Videojet 1520

ตัวสั่งการเคร่ืองพิมพ 
2

PCB 3 -- Videojet 1520

อินพุตขอความ B PCB 3 -- Videojet 1520

อีเทอรเน็ต - Videojet 1520 -

ตาราง 3-1: พอรตแผงขั้วตอ
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ขอมูลขาขั้วตอ

ขั้วตอ ขาขั้วตอ 

ตัวสั่งการเคร่ืองพิมพ 2 
(พิมพกลบัดาน)

DIN 3 ขา

สวนแจงสถานะ (Lampstack) DIN 6 ขา

ชุดเขารหัสแกนเพลา DIN 4 ขา

ตาราง 3-2: ขอมลูขาขั้วตอ

Cat 5e

1

2

3
4

5
6

7

8

9

10

11

1. อินพุต A การเลือกขอความ BCD
2. อินพุตการพิมพยอนกลับ
3. ไฟแสดงระดับ
4. เคร่ืองเขารหัสท่ีแกน
5. ความบกพรอง
6. อุปกรณตรวจจับผลิตภัณฑ 1

7. USB
8. อีเทอรเน็ต
9. RS485
10. RS232
11. อินพุต B การเลอืกขอความ BCD

รูปประกอบ 3-12: แผงข้ัวตอ
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สวิตชเปดปดเครื่องพิมพ
สวิตชเปดปดเครื่องพิมพ (รายการท่ี 1 รูปประกอบ 3-13) คอืปุมกดสีเขียว 
ใชสําหรับเปดหรือปด แหลงจายไฟของเครื่องพิมพ 
คุณจะพบสวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพท่ีดานขวาของเครื่องพิมพ

หมายเหตุ: มือจับ (รายการท่ี 2) มีไวเพื่อความสะดวกในการเคลื่อนยายชุดอุปกรณ 

แผนกรองดานหลัง
พัดลมชองหมึกใชเพ่ือดูดอากาศ จากบรรยากาศดานนอกเพ่ือใหชองหมกึไมเกิดความรอนสูง 
สวนแผนกรองดานหลังจะชวยกรองฝุนออกจากอากาศ กอนท่ีจะเขาไปภายในชองหมึก. 
แผนกรอง IP55 ดานหลังเปนอุปกรณมาตรฐานสาหรับ Videojet 1220 และ Videojet 1520 
แผนกรอง IP65 ดานหลังไมมจีาหนายสาหรับ Videojet 1220 และเปนอุปกรณเสริมสาหรับ 

สวิตชรีเลย DIN 7 ขา

อุปกรณตรวจจับผลิตภัณฑ 1 DIN 3 ขา

USB -

อีเทอรเน็ต -

COMMS RS485 (ตําแหนงขาตอ 
180.)

DIN 5 ขา

COMMS RS232 DIN 5 

อินพุตขอความ B DIN 8 ขา

อินพุตขอความ A DIN 8 ขา

ขั้วตอ ขาขั้วตอ 

ตาราง 3-2: ขอมลูขาขั้วตอ

1

2

รูปประกอบ 3-13: สวิตชเปดปดเคร่ืองพิมพ

1. สวิตชเปดปดเครื่องพิมพ
2. มือจบั
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Videojet 1520.  

แผนกรองดานหลัง  

รูปประกอบ 3-14: แผนกรองดานหลัง (รุน IP55-Videojet 1220)

รูปประกอบ 3-10: แผนกรองดานหลัง (รุน IP55-Videojet 1520)

แผนกรองดานหลัง  
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รูปประกอบ 3-10: แผนกรองดานหลัง (รุน IP65-Videojet 1520)

แผนกรองดานหลัง  
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4การทํางานของเครื่องพิมพ

บทนํา
บทนี้จะไดอธิบายถึงขั้นตอนการทํางานตางๆ ดังตอไปน้ี:

• การเปดเคร่ืองพิมพ

• การเริ่มตนและการหยุดเคร่ืองพิมพแบบสะอาด

• การปดเครื่องพิมพ

• การเขียนขอความ

• การพิมพขอความ

• เมนูระบบ

• เมนูปรับเทียบ

• เมนูบันทึกปฏิบัติการขอมูล

• เคานเตอรผลิตภัณฑ

• ชั่วโมงดาเนินการ

• กาหนดคาพอรตอนุกรม

• กาหนดคาอีเทอรเน็ต

• โอนถายขอมูลจากระยะไกลดวยความเร็วสูง

• ระบุขอมูลการใหบริการ

• กาหนดโครงรางเครื่องพิมพ

• จัดทาแบบอักษรกาหนดเอง

วิธีการเปดเครื่องพิมพ
การเปดเคร่ืองพิมพ มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 ทําการตรวจสอบดวยสายตา 

2 ตรวจสอบวามีแหลงจายไฟเขาเครื่องพิมพหรือไม 

3 กดสวิตชเปดปดเครื่องพิมพ เพ่ือเปดการทํางานของเครื่องพิมพ
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วิธีการเริ่มตนและการหยุดเครื่องพิมพแบบสะอาด
ขั้นตอนเริ่มแรกในการเริ่มตนและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ คือ การเริ่มตนและการหยุด 
เครื่องพิมพแบบสะอาด

หมายเหตุ: หากการเริ่มและหยุดการทางานอยางสะอาดไมสามารถใชงานได 
เครื่องพิมพจะตองใชการเริ่มและหยุดการทางานดวน (กด Ctrl+F1 
เพ่ือเริ่มและหยุดการทางานดวน) 
เครื่องพิมพไมสามารถเริ่มและหยุดการทางานแบบสะอาดไดหากนายาเติมหมึกหมดหรือระดับ
แกนหมกึสูงมาก ตรวจสอบวานายาเติมหมึกไมหมดและระดับแกนหมึกไมสูง

ขอควรระวัง

อยาทําการเริ่มตนแบบสะอาดหรือหยุดแบบสะอาดซํ้าหลายครั้ง หากไมปฏบัิติตาม 
ขอควรระวังนี้ อาจเปนสาเหตุใหตองใชการลางและการเจือจางหมกึเปนจํานวนมาก 
หมกึท่ีถูกทําใหเจอืจางจะลดคณุภาพของงานพิมพลง

วิธกีารเริ่มตนแบบสะอาด 
กดปุม F1 เพ่ือเริ่มขั้นตอนการเริ่มตนพนหมึก 

เครื่องพิมพจะเปดทํางาน หมึกและอิงคเจตจะเริ่มทํางาน

หมายเหตุ: การสั่งหยุดอิงคเจต ใหกดปุม F1

วิธกีารหยุดแบบสะอาด 
กดปุม F1 เครื่องพิมพจะส่ังหยุดการไหลของหมึก

วิธีการต้ังรหัสผาน
การตั้งคาและกําหนดคารหัสผานสามารถทําไดจากเมนู รหัสผาน ใน UI

UI มรีะดับการเขาใชงานหลายระดับดังตอไปนี้:

• ระดับ 0 เปนระดับรหัสผานเริ่มตน

• ระดับ 1 และระดับ 2 มีการปองกันดวยรหัสผาน ลูกคาสามารถกําหนดระดับการเขาใชงาน 
ได 2 ระดับ ลูกคาสามารถใชระดับการเขาใชงาน 2 ระดับนี้เพ่ือเขาใชงานเมนูตางๆ ใน UI 
การตั้งรหัสผานใหกับ 2 ระดับ คณุตองเขาสูระบบดวยระดับการเขาใชงานระดับเดียวกัน 
หรือสูงกวา 1 ระดับ
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วิธกีารเขาสูระบบเปนครั้งแรก
การเขาสูระบบเปนครั้งแรก มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 เปดหนาจอเมนู หนาจอจะปรากฏขึ้นในระดับ 0 พรอมฟงกชั่นพ้ืนฐานตางๆ

2 กด Alt + w จากนั้นเลือกตัวเลือก ปอนรหัสผาน (โปรดดู รูปประกอบ 4-2) และกดปุม 
Enter หนาจอ ปอนรหัสผาน จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-3)  

3 ล็อกอินดวยรหัสผานระดับ 1 (รหัสผานเบ้ืองตน = 1111) หรือระดับ 2 (รหัสผานเบ้ืองตน 
= 2222) ระดับรหัสผานปจจุบันจะเปล่ียนเปนระดับของรหัสผานท่ีเลือกจากระดับ 0

วิธกีารกําหนดรหัสผานสําหรับระดับที ่1 และ 2
การกําหนดรหัสผานสําหรับระดับท่ี 1 และ 2 มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 กด Alt + w แลวเลือก กําหนดรหัสผานสําหรับระดับท่ี 1 หรือ กําหนดรหัสผานสําหรับ 
ระดับท่ี 2 จากเมนู รหสัผาน (โปรดดู รูปประกอบ 4-4 ในหนา 4-4) กลองโตตอบ รหสั 
ผานใหม จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-5 ในหนา 4-4)  

รูปประกอบ 4-1: เมนูรหัสผาน

รูปประกอบ 4-2: ปอนรหสัผาน

รูปประกอบ 4-3: รหัสผานระดับ 0
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2 ปอนรหสัผานใหม และกดปุม Enter จากนั้นจะมีการสอบถามเมื่อคุณยืนยันรหัสผาน 

3 ปอนรหสัผานใหมอีกคร้ัง และกดปุม Enter 

ถารหัสผานท่ียืนยันแตกตางจากรหสัผานท่ีปอนคร้ังแรก กลองโตตอบ เปล่ียนรหัสผาน 
จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-7) 

กดปุม Esc เพ่ือกลับไปท่ีกลองโตตอบ รหัสผานใหม 

หรือทําการบันทึกรหัสผานใหมไว จากนั้นจะปรากฏหนาจอเมนูขึ้น 

วิธกีารกําหนดระดับสิทธิ์รหัสผานสําหรับเมนู
การกําหนดระดับสิทธิ์รหัสผานสําหรับเมนูตางๆ ท่ีมอียูใน UI มีวิธีการดังตอไปน้ี:

รูปประกอบ 4-4: กําหนดระดับสิทธิ์รหัสผาน

รูปประกอบ 4-5: รหัสผานใหม

รูปประกอบ 4-6: ยืนยันรหัสผาน 

รูปประกอบ 4-7: เปล่ียนรหัสผาน
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1 กด Alt + w แลวเลือก กําหนดระดบัสิทธิร์หสัผาน (โปรดดู รูปประกอบ 4-8) เพ่ือเปดหนาจอ 
เปลีย่นระดบัรหัสผาน (โปรดด ูรปูประกอบ 4-9) 

2 เลือกเมนู (โปรดดู รูปประกอบ 4-9) ท่ีตองการเปล่ียนระดับรหัสผานในการเขาใชงาน 
แลวกดปุม Enter หนาจอ ระบุระดับสิทธิ์รหสัผานใหม จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 
4-10 ในหนา 4-5) 

3 เปล่ียนระดับรหัสผานสําหรับเมนูตางๆ และกดปุม Enter เพ่ือบันทึกการเปล่ียนแปลง

หมายเหตุ: เมนู ขอความ ท่ีแสดงไวน้ีเปนเพียงตัวอยาง 

4 กดปุม Esc เพ่ือกลับไปท่ีหนาจอเมนู 

รูปประกอบ 4-8: กําหนดระดับสิทธิ์รหัสผาน

รูปประกอบ 4-9: เปล่ียนระดับรหัสผาน

รูปประกอบ 4-10: ระบุระดับสิทธิ์รหัสผานใหม
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วิธกีารเขาถงึระดับรหัสผานอื่นๆ
การเขาถึงระดับรหัสผานอื่นๆ มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 กด Alt + w แลวเลอืกตวัเลอืก ปอนรหัสผาน จากเมน ูรหัสผาน กลองโตตอบ ปอนรหัสผาน 
จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-11) 

2 ปอนรหสัผานสําหรับระดับลักษณะเฉพาะที่คณุตองเขาใชงาน ระดับการเขาใชงานปจจุบัน 
ท่ีใชอยูจะแสดงขึ้นท่ีสวนบนของกลองโตตอบ

คุณสามารถใชตัวเลือกเมนูท้ังหมดท่ีตั้งคาไวในระดับรหัสผานนี้ หรือตํ่ากวาระดับ 
ดังกลาวได

วิธกีารลางรหัสผาน

ขอควรระวัง

ความเส่ียงจากการเขาใชงานโดยไมไดรับอนุญาต เพ่ือปองกันการเขาใชซอฟตแวรนี้ 
โดยไมไดรับอนุญาต ตองตรวจสอบใหแนใจวาคณุไดลางรหัสผานแลวในขณะท่ีคณุ 
ออกจากระดับท่ีสูงกวา

กด Alt + w แลวเลือก ลางรหัสผาน (โปรดดู รูปประกอบ 4-12 ในหนา 4-6) เพ่ือลางรหัสผาน 
ของระดับการเขาใชงานท่ีใชในครั้งนี้ แลวกลับไปที่ระดับรหสัผาน 0

หมายเหตุ: รหัสผานจะยังไมถูกลบ แตมีการรีเซ็ตการเขาใชงานของผูใชใหเปนระดับสิทธกิารเขา 
ใชงานข้ันต่ําสุดจากระดับปจจุบัน

รูปประกอบ 4-11: กลองโตตอบสําหรับการปอนรหัสผาน

รูปประกอบ 4-12: ตัวเลือกการลางรหัสผาน
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ล็อกเอาทอัตโนมัติ
ถาเปดใชงานลักษณะเฉพาะนี้ UI จะสอบถามรหสัผานท่ีระดับ 0 และสําหรับทุกระดับการเขา 
ใชงานท่ีสูงกวาระดับ 0

กด Alt + w แลวเลือก ล็อกเอาทอัตโนมัติ (รูปประกอบ 4-13) และกดปุม Enter  ใชปุม ซาย หรือ 
ขวา เพ่ือเลือก ใช หรือ ไม

รูปประกอบ 4-13: ตัวเลือกล็อกเอาทอัตโนมัติ
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เมนูระบบ 
ผูใชสามารถเริ่มขั้นตอนการเริ่มและหยุดทํางานไดผานเมนู ระบบ (กด Alt + w) (ตาราง 4-1)

 เมนูปรับเทียบ
เมนู ปรับเทียบ (กด Alt + L) (ตาราง 4-2) ประกอบดวยสวนควบคมุตาง ๆ 
สําหรับต้ังคาและปรับเทียบเครื่องพิมพ โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมือบริการ หนาจอ 
วินิจฉัย จะมใีหในเมนูนี้ท่ีรหัสผานระดับ 0 และเหนือกวานี้

หนาจอสัญญาณเตือน เม่ือขอความแจงเตือนปรากฏบนหนาจอ 
เคร่ืองพิมพจะหยุดพิมพ
คียลัด ALT + S และ ‘A’ 
ชวยใหผูใชสามารถเขาสูหนาจอการแจงเ
ตือนได หมายเหต ุ: 
สามารถเขาไปท่ีหนาจอวินิจฉัยระบบและ
ไลดูเน้ือหาโดยกดปุม i ท่ีแปนพิมพ

หนาจอแจงเตือน เคร่ืองพิมพจะยังทําการพิมพตอไป 
หลังจากท่ีขอความคําเตือนปรากฏขึ้น 
บนหนาจอ
คียลัด ALT + S และ ‘W’ 
ชวยใหผูใชสามารถเขาสูหนาจอคาเตือนไ
ด หมายเหตุ: 
สามารถเขาไปท่ีหนาจอวินิจฉัยระบบและ
ไลดูเน้ือหาโดยกดปุม i ท่ีแปนพิมพ

หนาจอสถานะ

ตาราง 4-1: เมนูระบบ
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หนาจอวินิจฉัยหน่ึง 
สองและสาม

เปดหนาจอวินิจฉยัระบบ 
เพื่อใหลูกคาสามารถไลรายการในหนาจอวินิจฉยัระบบ (ใชคียลัด 
Alt+L และ 1, 2 หรือ 3 เพื่อเขาไปท่ีหนาจอวินิจฉัยระบบ). 
หนาจอน้ีจะแสดงคาปจจุบนัของพารามิเตอรตาง ๆ 
เพื่อชวยคุณคนหา ขอบกพรอง
หนาจอวินิจฉัยจะมีใหในเมนูน้ี (เปนคาเร่ิมตน) ท่ีรหัสผานระดับ 0 
และเหนือกวาน้ี 

กดปุม Esc เพื่อกลับไปท่ีหนาจอเมนู
หมายเหต ุ: 
ามารถเขาไปท่ีหนาจอวินิจฉัยระบบและไลดูเน้ือหาโดยกดปุม i 
ท่ีแปนพิมพ

ตาราง 4-2: เมนูปรับเทียบ
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เมนูบันทึกปฏิบัติการขอมูล
เมนู บันทึกปฏบัิติการขอมูล (โปรดดู รูปประกอบ 4-14) ชวยใหคุณสามารถเขาถึงขอมูล 
การทํางานของเครื่องพิมพ และสามารถเขาถึงขอมูลจากระยะไกลได 

วิธกีารดูขอมูลเวอรช่ัน

ขอมูลเวอรชัน่ (รูปประกอบ 4-15) ใหขอมูลดังตอไปน้ี:

• เวอรชั่นของซอฟตแวร

• วันท่ีท่ีสรางซอฟตแวรขึ้น

• ประเภทเอนจนิการพิมพ

• เวอรชั่นของเฟรมแวรในเอนจินการพิมพ

• เวอรชั่นของภาพ CE

• วันท่ีของภาพ CE

• ประเด็นของ CSB

• ระดับการใชงาน (กลาง+)

รูปประกอบ 4-14: เมนูบันทึกปฏบัิติการขอมลู

รูปประกอบ 4-15: ขอมูลเวอรชัน่
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เคานเตอรผลติภัณฑ
เคานเตอรผลิตภัณฑแสดงใหเห็นจํานวนท้ังหมดของผลิตภัณฑท่ีเครื่องพิมพไดตรวจพบ 
เคานเตอรจะนับผลิตภัณฑท้ังหมดที่ตรวจพบ รวมท้ังผลิตภัณฑท่ีเครื่องพิมพยังไมไดพิมพ 
ขอความให

วิธกีารรเีซ็ตเคานเตอรผลิตภณัฑ
การรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑ มีวิธีการดังตอไปนี้:

หมายเหตุ: ถาคุณรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑแลว คุณจะไมสามารถยกเลิกการดําเนินการดังกลาวได

1 เปดเมนู บันทึกปฏบัิติการขอมูล (กด Alt+D)

2 เลือกตัวเลือก เคานเตอรผลิตภัณฑ จากเมนู บันทึกปฏบัิติการขอมูล โดยใชปุมลูกศร

3 กดปุม Enter เพ่ือเปดกลองโตตอบเคานเตอรผลิตภัณฑ (รูปประกอบ 4-16)  

4 ตั้งคาฟลด รีเซ็ตเคานเตอร เปน “ใช” โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

5 กดปุม Enter เพ่ือรีเซ็ตเคานเตอรผลิตภัณฑ และออกจากกลองโตตอบเคานเตอร 
ผลิตภัณฑ

วิธกีารซอนเคานเตอรผลิตภณัฑ
การซอนเคานเตอรผลิตภัณฑมีวิธีการดังตอไปนี้:

1 ตั้งคาฟลด แสดงหรือไม? เปน “ไม” โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา 

2 กดปุม Enter เพ่ือซอนเคานเตอรผลิตภัณฑ และออกจากกลองโตตอบเคานเตอร 
ผลิตภัณฑ

รูปประกอบ 4-16: กลองโตตอบเคานเตอรผลิตภัณฑ
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 ช่ัวโมงดําเนินการ

วิธกีารดูช่ัวโมงดําเนนิการ
วิธีการดูจํานวนชั่วโมงที่เคร่ืองพิมพและปมของระบบหมึกพิมพทํางาน:

1 เลือก ดูขอมลูชิปอัจฉริยะแกนหมึกจากเมนูปรับเทียบ (โปรดดู รูปประกอบ 4-17)

2 กดปุมใดก็ไดเพ่ือปดกลองโตตอบ ชั่วโมงดําเนินการ และกลับสูหนาจอเมนู

วิธกีารรเีซ็ตช่ัวโมงดําเนินการ
ใหทําการรีเซ็ตชั่วโมงดําเนินการเฉพาะในสถานการณพิเศษเทาน้ัน เชน การเปล่ียนปมของ 
ระบบหมึกพิมพ และตองดําเนินการโดยชางบริการท่ีผานการฝกอบรมแลวเทานั้น 

วิธีกําหนดคาซีเรียลพอรต
พอรตอนุกรม RS-232 และ RS-485 เปนฟงกชัน่เสริมสาหรับเคร่ืองพิมพ Videojet 1220 
และเปนฟงกชัน่มาตรฐานสาหรับเครื่องพิมพ Videojet 1520 สาหรับขอมูลเพ่ิมเติม 
โปรดติดตอตัวแทนจาหนาย หรือสานักงานสาขาของ Videojet

คุณสามารถจัดเตรียมพอรตการส่ือสารของเคร่ืองพิมพ 
เพ่ือสงผานขอมูลบันทึกปฏบัิติการขอมลู ระหวางพอรตกับอุปกรณระยะไกลได

รูปประกอบ 4-17: ดูขอมูลชิปอัจฉริยะแกนหมึก

รูปประกอบ 4-18: รีเซ็ตชั่วโมงดําเนินการ
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1 เปดเมนู กําหนดโครงราง (กด Alt+C) 

2 เลือกตัวเลือก กําหนดคาซีเรียลพอรต และกดปุม Enter กลองโตตอบ กําหนดคาซีเรียล 
พอรต จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-20)

3 คุณสามารถกําหนดคาดังตอไปนี้:

4 กดปุม Enter เมื่อคุณทํากําหนดโครงรางพอรตเสร็จแลว

อัตราการรับสงขอมูล ตั้งคาอัตราการรับสงขอมูลเพื่อสงผานขอมูลไปยังอุปกรณระยะไกล

บิตขอมูล ตั้งคาจํานวนบิตท่ีใชตอหน่ึงคําของขอมูล 

บิตหยุด ตั้งคาจํานวนบิตหยุดท่ีใชตอหน่ึงคําของขอมูล

พาริตี้ เลือกพารติีค่ี้ พารติี้คู หรอืไมมีพารติี ้สําหรบัการตรวจหาขอผิดพลาด 
ในการสงผานขอมูล

โหมด ตั้งคาภาษาโปรโตคอลท่ีใชเพื่อวัตถุประสงคในการสื่อสาร 
ตัวอยางเชน โปรโตคอลแบบงาย หรือ ESI

รูปประกอบ 4-19: เมนูกําหนดโครงราง

รูปประกอบ 4-20: กลองโตตอบสําหรับกําหนดคาซีเรียลพอรต
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วิธีกําหนดโครงรางพอรต Ethernet
ดูในขอมูลผนวกสําหรับโปรโตคอลการสื่อสาร WSI/ESI

วิธีการระบุขอมูลการใหบรกิาร
คุณสามารถบันทึกขอมูลการบริการไวในเครื่องพิมพได

1 เปดเมนู บันทึกปฏบัิติการขอมูล (กด Alt+D) 

2 เลือกตัวเลือก ระบุขอมูลการใหบริการ และกดปุม Enter  กลองโตตอบ ระบุขอมูล 
การใหบริการ จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 4-22) 

3 ปอนขอมลูตอไปนี้ลงในฟลด:

ฟลด รายการ

ตําแหนงของเคร่ืองพิมพ ชื่อท่ีถูกตองของตําแหนง  
(ตัวอยางเชน ชื่อโรงงาน และหมายเลขเครื่อง)

ชื่อลูกคา ชื่อบริษัทของคุณ

รูปประกอบ 4-21: ระบุขอมลูการใหบริการ

รูปประกอบ 4-22: กลองโตตอบระบุขอมูลการใหบริการ
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4 กดปุม Enter หลังจากท่ีคุณปอนขอมูลท่ีจําเปนแลว

วิธีการสรางขอความ
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมอืบริการ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-19 

กําหนดโครงรางเครื่องพิมพ 
กําหนดโครงรางเครื่องพิมพจะทําผานทางเมนู พิมพ (โปรดดู รูปประกอบ 4-23) กด Alt+P  
เพ่ือเปดเมนู พิมพ  

ท่ีอยู กรอกขอมูลท่ีอยูของตําแหนงท่ีตั้งของเคร่ืองพิมพ

ซีเรียลนัมเบอร ปอนซีเรียลนัมเบอรของเคร่ืองพิมพ

ศูนยบริการ (ทางโทรศัพท) หมายเลขโทรศัพทเต็มของศูนยบริการ Videojet 
ในประเทศของคุณ

ฟลด รายการ

รูปประกอบ 4-23: เมนูการพิมพ
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เปดใชการพิมพ
เลือกตัวเลือก เปดใชการพิมพ จากเมนู พิมพ เมนู การควบคุมการพิมพ (โปรดดู 
รูปประกอบ 4-24) จะปรากฏขึ้น 

ตาราง 4-3 อธิบายตัวเลือกตางๆ ในเมนู การควบคุมการพิมพ

พิมพ เปดใชการพิมพหรือยกเลิกการเปดใชการพิมพ

แหลงเครื่องเขารหัส 
ท่ีแกน

ตั้งคาเคร่ืองเขารหัสท่ีแกนไปท่ีตัวเลือกภายในสําหรับความเร็วในการ 
พิมพแบบคงท่ี 
ตั้งคาตัวเลือกภายนอกสําหรับใชกับเคร่ืองเขารหัสท่ีแกนซ่ึงใชงานรวม
กันได ซ่ึงมีความเร็วในการพิมพท่ีเปลี่ยนแปลงได 
หมายเหตุ: หากชุดเขารหัสแกนเพลาถูกเลือกใช 
ผูใชจะตองกรอกประเภทตัวเขารหัส (non-quadrature, A then B หรือ 
B then A)
ต้ังคาเปนเคร่ืองเขารหัสแบบอัตโนมัติเพ่ือใชงาน เม่ือมีการเปลีย่นแปลง 
ความเร็วของผลิตภัณฑ เน่ืองจากผลิตภัณฑลื่นไหลบนสายพาน

ตนทางโฟโตเซลล เคร่ืองพิมพเปดการทางานจากตนทางภายนอก 1 
(ตัวเลือกการเชื่อมตอมาตรฐาน) หรือตนทางภายนอก 2หมายเหตุ: 
ตัวเลือก “ไมมี” สามารถเลือกใชไดในฟลดตนทางโฟโตเซลล

รับทราบการพิมพ สงสัญญาณไปยังระบบควบคุมภายนอก (โดยปกติจะผานทางขั้วตอ 
COMM1) มี 4 ตัวเลือก

1. ปด ไมมีการสงสัญญาณตอบรับการพิมพ

2. หลังการคอมไพล หลังการอัพเดตขอมูลใดก็ตามท่ีมีการเปลี่ยน 
แปลง เชน รหัสนาฬิกา หรือมีการพิมพขอมูล 
เคานเตอรในขอความจะมีการสงอักขระตอบ 
รับการพิมพ

พิมพรหัส ACK ASCII ตั้งคารหัสอักขระ ASCII (0 ถึง 255) ท่ีสงไปยังระบบควบคุม

ระยะตก คุณตองปอนระยะหางท่ีถูกตั้งคาไวระหวางหัวพิมพและผลิตภัณฑ

ตาราง 4-3: ตัวเลือกการควบคุมการพิมพ

รูปประกอบ 4-24: เมนูสําหรับการควบคุมการพิมพ
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ตัวเลือกพิมพแมนวล
เลือก พิมพแมนวล (รูปประกอบ 4-23 ในหนา 4-15) จากเมนู พิมพ ถาคุณไมตองการส่ังเริ่ม 
การพิมพจากแหลงภายนอก เมื่อคุณส่ังพิมพ เครื่องพิมพจะพิมพขอความออกมาหนึ่งสําเนา

วิธกีารใชตัวเลือกพิมพตอเนือ่ง
ถาคุณเปดใชงานโหมด พิมพตอเนื่อง (รูปประกอบ 4-23 ในหนา 4-15) ขอความจะถูกพิมพ

ออกมาซ้ําแลวซ้ําอีก ขอความจะพิมพออกมาเมื่อมีการเปดใชฟงกชั่นตรวจหาผลิตภัณฑเทานั้น 
เมื่อคุณตองพิมพขอความในชวงเวลาใดเวลาหนึ่งเปนประจําบนกระดาษพิมพตอเนื่อง 
ตัวเลือกนี้จะเปนประโยชนสําหรับคุณ

1 เลือก พิมพตอเนื่อง จาก เมนูการพิมพ กลองโตตอบ พิมพตอเนื่อง จะปรากฏขึ้น 
(รูปประกอบ 4-25)

2 เลือก ส่ังการดวย PEC ฟงกชั่นนี้ชวยใหคณุสามารถเห็นขอบยกหรือขอบตกท่ีโฟโตเซลล 
เพ่ือเริ่มการพิมพ

หมายเหตุ: ในกรณีท่ีคุณเปดตัวเลือกส่ังการจาก PEC เครื่องพิมพจะตองไดรับสัญญาณ 
ขอบนําและขอบตาม (ของผลิตภัณฑ) จากโฟโตเซลลกอนจึงจะเริ่มการพิมพได

3 หรือเลือก เกตดวย PEC ฟงกชัน่นี้ชวยใหคุณสามารถมองเห็นสัญญาณที่คงท่ี (เชน 
ท่ีวัสดุรองรับ) เพ่ือพิมพอยางตอเนื่อง

หมายเหตุ: หากคุณเปดใชตัวเลือกเกตจาก PEC 
เครื่องพิมพจะตองไดรับสัญญาณตอเนื่อง เพ่ือพิมพงานไดอยางตอเนื่อง

4 ตั้งคาการรอการพิมพของ โหมด SE เพ่ือใชพัลสของเครื่องเขารหัสท่ีแกนจากภายนอก 
ในการตั้งคาระยะหางระหวางจุดเริ่มตนของการพิมพแตละคร้ัง

รูปประกอบ 4-25: กลองโตตอบการพิมพตอเนื่อง



4-18     กําหนดโครงรางเคร่ืองพิมพ Rev AA

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

5 ถาไมมีเครื่องเขารหัสท่ีแกนจากภายนอก ใหตั้งคาการรอการพิมพ โหมดเวลา 
เพ่ือใชพัลสท่ีสรางขึ้นภายใน ในการตั้งคาระยะหางระหวางการพิมพแตละคร้ัง

6 ตั้งคาการรอการพิมพท่ีตองการใหกับโหมดที่เลือกในชวงตั้งแต 1 ถึง 10,000

7 กําหนดระยะรอพิมพใน โหมดระยะ เพ่ือใชชวงระยะทางท่ีผูใชกําหนดเปนเกณฑกําหนด 
ชวงระหวางการเริ่มตนการพิมพแตระครั้ง

การพิมพ DIN
การพิมพ DIN จะพิมพกลับหัวและยอนกลับ ดังนั้นจึงสามารถอานขอความไดจากทุกทิศทาง 
เมื่อทําการพิมพบนสายเคเบิล จะนําวิธีการนี้มาใช

รูปประกอบ 4-26: โหมด SE

รูปประกอบ 4-27: โหมดเวลา

รูปประกอบ 4-28: โหมดระยะ
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วิธีการพิมพขอความ
คุณตองเลือกขอความหนึ่งกอนท่ีคุณจะเร่ิมกระบวนการพิมพ

วิธกีารเลือกขอความ
หนาจอดวนจะแสดงขอความวา พรอมท่ีจะพิมพแลว ในกลองทางดานลางของหนาจอ  
โดยจะเห็นชือ่ของขอความที่สวนบนสุดของกลอง และแสดงตัวอยางของขอความในกลอง

การเลือกขอความมีวิธีการดังตอไปนี้:

1 เปดเมนู ขอความ และเลือกตัวเลือก เลือกขอความพิมพ กลองโตตอบ เลือกขอความ 
ท่ีจะพิมพ จะปรากฏขึ้น

2 กดปุม ลูกศรขึ้น หรือปุม ลูกศรลง เพ่ือไฮไลตขอความท่ีตองการ ขอความท่ีไฮไลตไว 
จะปรากฏข้ึนในสวน WYSIWYG ของหนาจอแสดงผล

หมายเหตุ: คุณสามารถปอนชือ่ของขอความที่คุณเลือกสั่งพิมพได แถบเลือกจะไฮไลตขอความ 
ท่ีตองการโดยอัตโนมัติ 

3 กดปุม Enter เพ่ือเลือกขอความท่ีตองการพิมพ ขอความท่ีเลือกจะปรากฏขึ้นใน 
WYSIWYG ของหนาจอแสดงผล

วิธกีารเริ่มตนการพิมพ
ขั้นตอนเบ้ืองตนใชการเริ่มการทํางานแบบสะอาด

หมายเหตุ: คุณสามารถเลือกตัวเลือก เริ่มการทํางานแบบเร็ว 
เพ่ือเปดการทํางานของอิงคเจตได ชางใหบริการมักเลือกใชฟงกชั่นนี้ 
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมือบริการ

1 กดปุม F1 เพ่ือเริ่มขั้นตอนการเริ่มตนพนหมึก

รูปประกอบ 4-29: เลือกขอความพิมพ 
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ในระหวางขั้นตอนนี้ ไอคอนแสดงวาอิงคเจตทํางาน  จะกะพริบบนหนาจอแสดงผล 

ขั้นตอนนี้จะใชเวลาประมาณหนึ่งนาที เมื่อเสร็จส้ินตามขั้นตอนแลว ไอคอนจะติดสวาง

อยางตอเนื่อง

2 ริ่มขั้นตอนการพิมพโดยทําตามคําแนะนําตอไปนี้:

• เปดฟงกชัน่การพิมพ (เขาไปท่ี พิมพ > เปดใชการพิมพ เมนู การควบคมุการพิมพ 
จะปรากฏขึ้น เลือก เปดใช (คียดวน: ALT + F1))

• เซ็นเซอรผลิตภัณฑจะตองสงสัญญาณส่ังการออกไป

• อาจจําเปนตองปรับพารามเิตอรขอความ

• ระดับของโฟโตเซลลอาจตองมีการปรับเปล่ียน (เขาไปที่ กําหนดคา > ระดับโฟโตเซลล)

หมายเหตุ: เมื่อเปดใชฟงกชั่นการพิมพ LED สีเขียวท่ีแปนกดจะติดสวางอยางตอเนื่อง

การตรวจสอบการพิมพ
ขณะท่ีเครื่องพิมพกําลังทํางานอยู ใหใชการตรวจสอบสถานะดังตอไปนี้:

• ไอคอนสถานะบนหนาจอแสดงผล

• ไฟ LED บนแปนพิมพ

• แถวหลอดไฟ (อุปกรณเสริม) 

วิธกีารหยุดการพิมพ
ปดฟงกชั่นการพิมพเพ่ือหยุดการพิมพ (เขาไปท่ี พิมพ > เปดใชการพิมพ เมนู 
การควบคุมการพิมพ จะปรากฏขึ้น เลือก ปดใชงาน (คียดวน: ALT + F1))

คุณสามารถใชฟงกชั่นเริ่มและหยุดการทํางานแบบสะอาดเพื่อหยุดการฉีดพนหมกึและหยุดการ
พิมพ ขั้นตอนเบ้ืองตนใชฟงกชั่นการปดการทํางานแบบสะอาด 
ฟงกชัน่ปดการทํางานอยางรวดเร็วมักใช โดยชางใหบริการ 
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมจากคูมอืบริการ

กดปุม F1 เพ่ือเริ่มขั้นตอนการหยุดพนหมึก

ในระหวางขั้นตอนนี้ ไอคอนแสดงวาอิงคเจตหยุดทํางาน  จะกะพริบบนหนาจอแสดงผล 

ขั้นตอนดังกลาวจะเสร็จส้ินในเวลา 1 นาที เมื่อเสร็จส้ินตามขั้นตอนแลว ไอคอนจะติดสวางอยาง

ตอเนื่อง

การพิมพจะหยุดโดยอัตโนมัติ หลังจากเสร็จส้ินขั้นตอนการหยุดพนหมึก

หมายเหตุ: อยาปดเคร่ืองพิมพ จนกวารอบการลางจะเสร็จสิ้น
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วิธีการติดต้ังและพิมพแบบอักษรกาหนดเอง
กระบวนการนี้แสดงวิธีการติดต้ังแบบอักษรกาหนดเองและการพิมพขอความโดยใชแบบอักษร
กาหนดเอง

• ความสูงของแบบอกัษรแบบกาหนดเองจะตองตรงกบัความสูงของแบบอกัษรมาตรฐานของเ
ครื่องพิมพ รายการตอไปน้ีคือความสูงของแบบอัก
- 5 สูง

- 7 สูง

- 9 สูง

- 12 สูง

- 16 สูง

- 24 สูง

- 34 สูง

• ไฟลแบบอักษรที่กาหนดเองจะตองอยูในรูปแบบ *.abf2

• ชื่อของแบบอักษรจะตองอยูในรูปแบบ xxhigh_custom.abf2. โดย xx 
จะแสดงความสูงของแบบอักษร (ตัวอยาง: ไฟลแบบอักษรแบบกาหนดเองที่มีความสูง 
16-สูง จะมีชื่อวา 16high_custom.abf2)

การติดต้ัง
การติดต้ังแบบอักษรแบบกาหนดเองมีวิธีการดังตอไปนี้:

1 คัดลอกแบบอักษรแบบกาหนดเองที่คุณตองการจะติดต้ังไวใน USB แฟลชไดรฟ

2 ใส USB แฟลชไดรฟไวในชองเสียบที่ดานขางของเครื่องพิมพ

3 กดปุม CTRL + F4 เพ่ือดูรายการไฟลในไดรฟ USB

4 เลือกไฟลแบบอักษรเพ่ือติดต้ัง

5 กดปุม Enter ขอความตอไปนี้จะปรากฏขึน้บนหนาจอแสดงผลเพ่ือยืนยันการอัพเดต

6 กดปุม Enter ขอความตอไปนี้จะปรากฏอยูบนหนาจอแสดงผล

หมายเหตุ: 
ผูใชจะตองรอประมาณสองวินาทีจนกวาหมายเหตุจะปรากฏขึ้นเพ่ือแจงใหปดและเปดเคร่ื
องพิมพใหม
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7 ปดแลวเปดเครื่องพิมพเพ่ืออัพเดต

การเขยีนและพิมพขอความ
ดาเนินการดังตอไปน้ีเพ่ือสรางและพิมพขอความดวยแบบอักษรแบบกาหนดเอง:

1 กดปุม F3 (ในขณะที่อยูในหนาจอตัวแกไข) เพ่ือใหหนาจอ ตัวแกไขคณุลักษณะ 
ปรากฏขึ้น.

2 เลือกใชแบบอักษรกาหนดเอง จากน้ันกดปุม Enter

3 กดปุม F1 เพ่ือเลือกแบบอักษรแบบกาหนดเอง

หมายเหตุ: กาหนดความสูงแบบอักษรใหตรงกับความสูงของแบบอักษรแบบกาหนดเอง

4 กรอกขอความในตัวแกไขขอความ

5 กดปุม Shift + F1 เพ่ือบันทึกและออก

หมายเหตุ: เลือกขอความเพ่ือพิมพหากขอความไมโหลด

การปดเครื่องพมิพ

ขอควรระวัง

ปดเคร่ืองพิมพ หลังจากเสร็จส้ินรอบการปดหัวฉีด หากไมปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี 
อาจเปนสาเหตุใหตองทําการดูแลรักษาเพ่ิมเติม

รูปประกอบ 4-30: ตัวแกไขคุณลักษณะ 
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ขอควรระวัง

อยาเร่ิมตนและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพซ้ําหลายครั้ง 

เมื่อคุณหยุดการทํางานของเครื่องพิมพ เครื่องพิมพจะใชน้ํายาเติมหมึกชําระลางระบบ 
ทันที ถาคุณเริ่มตนและหยุดการทํางานของเครื่องพิมพซ้ําหลายครั้ง เครื่องพิมพจะใช 
น้ํายาเติมหมึกเปนจํานวนมาก การใชน้ํายาเติมหมึกเพ่ิมขึน้อาจเปนสาเหตุใหเกิดขอ 
ผดิพลาดเน่ืองจากปริมาณในถังผสมมากเกินไปและหมกึมีความหนืดตํ่า และเพ่ือปองกัน 
ปญหาน้ี ตองเริ่มใชงานแบบดวนและหยุดใชงานแบบเร็ว

กดสวิตชเปดปดเครื่องพิมพ เพ่ือปดการทํางานของเครื่องพิมพ

หมายเหตุ: แนะนาใหสตารทเคร่ืองพิมพทุก ๆ 10 วัน หากเคร่ืองพิมพไมทางานเกินกวา 10 วัน 
แนะนาใหทาตามขั้นตอนการปดการทางานระยะยาวดังนี้ ดูในหัวขอ โปรดดู 
“การเตรียมการเพ่ือปดการทํางานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนยาย” ท่ีหนา 6-2 
เพ่ือรับทราบข้ันตอนท่ีเหมาะสม
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5อินเทอรเฟซสําหรับผูใช

บทนํา
บทนี้อธิบายถึงวิธีการใชอินเทอรเฟซสําหรับผูใช (UI) เพ่ือดําเนินการดังตอไปนี้: :

• สรางขอความ

• แกไขขอความ

• บันทึกขอความ

• สรางฟลดผูใช

UI ประกอบดวยหนาจอดังตอไปนี้:

หนาจอเมนู
เมื่อคุณเขาสูระบบ หนาจอแรกที่ปรากฏขึ้นคือหนาจอเมนู หนาจอเมนู จะมีเมนูตางๆ 
เรียงเปนแถวอยูท่ีดานบนของหนาจอ เมนูเหลานี้ชวยใหสามารถเขาใชงานฟงกชั่นตางๆ 
ของเคร่ืองพิมพไดอยางรวดเร็วและงายดาย คุณจะเห็นเพียง 5 เมนูบนหนาจอ (โปรดดู 
รูปประกอบ 5-1 ในหนา 5-1) กดปุม ลูกศรซาย หรือปุม ลูกศรขวา เพ่ือเขาใชงานเมนูอื่นๆ

รูปประกอบ 5-1: หนาจอเมนู
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วิธกีารเลือกเมนูและรายการ
วิธีการเลือกเมนูและรายการตางๆ ในเมนู คุณสามารถเลือกใชปุมลูกศรหรือปุมทางลัดก็ได

ปุมลกูศร

หมายเหตุ: ถามีหลายรายการในเมนูท่ีจะแสดงบนหนาจอ ปาย เพ่ิมเติม จะปรากฏขึ้นถัดจากดานบน 
หรือดานลางของเมนู ตัวอยางเชน โปรดดูท่ี รูปประกอบ 5-2 ในหนา 5-2  ปายน้ีแสดงวายังมีรายการ 
เมนูอ่ืนอยูขางบน หรืออาจอยูดานลางของรายการท่ีแสดงอยูในขณะนี้ กดปุม ลูกศรขึ้น หรือ ลูกศรลง 
เพื่อเลื่อนดูรายการตางๆ

การเลือกเมนู:  1. กดปุม ลูกศรซาย หรือปุม ลูกศรขวา จนกวาเมนูจะถูกไฮไลต 
 2. กดปุม Enter   

การเลือกรายการ 
จากเมนู:

 1. กดปุม ลูกศรข้ึน หรือปุม ลูกศรลง จนกวารายการที่ตองการ 
จะถูกไฮไลต 

 2. กดปุม Enter   

รูปประกอบ 5-2: ปาย เพ่ิมเติม
ปาย เพิ่มเติม

ปาย เพิ่มเติม
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ปุมทางลดั
การเขาใชงานเมนูตางๆ ในเมนูหลัก ใหกดปุม Alt คางไว แลวกดตัวอักขระท่ีไฮไลตไว 
เมนูและปุมทางลัดไดแสดงไวใน ตาราง 5-1 

วิธกีารปอนตัวหนงัสือ ตัวเลข และสลับคา

ปุม Esc
การออกจากเมนูโดยไมมีการเปล่ียนแปลงคาท่ีปรับตั้งไว ใหกดปุม Esc 

เมนู ปุมทางลัด

ขอความ ALT+M

ตัวแกไข ALT+E

ฟลดผูใช ALT+U

พิมพ ALT+P

รหัสผาน ALT+W

ระบบ ALT+S

กําหนดคา ALT+C

ปรับเทียบ ALT+L

บันทึกปฏิบัติการขอมูล ALT+D

เปลี่ยนแปลงความสูงขอ
งแบบอักษร

F1

เลือกฟลดผูใช F2

ปรับแตงลักษณะเฉพาะ F3

พารามิเตอรขอความ F4

ตาราง 5-1: ปุมทางลัด

ตัวหนังสือ ใชแปนพิมพเพื่อปอนตัวหนังสือหรืออักขระพิเศษท่ีตองการ

คาท่ีเปนตัวเลข ใชปุม 0 ถึง 9 หรือกดปุม ลกูศรขวา เพ่ือเพ่ิมคา หรือกดปุม ลกูศรซาย เพ่ือลดคา

สลับคา
(ตัวอยางเชน 
เปด/ปด)

กดปุม ลูกศรซาย หรือปุม ลูกศรขวา
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ซอฟทคีย
ปุมฟงกชั่น 4 ปุม (F1 ถึง F4) เรียกกันโดยทั่วไปวา ซอฟทคยี UI กําหนดฟงกชั่นเริ่มตน 
ใหกบัปุมเหลานี้ในสภาพการทํางานปกติ เมื่อคุณกดปุม Alt หรือ Ctrl คางไว UI จะกําหนด 
ฟงกชัน่ตางๆ ใหกับแตละปุมฟงกชั่น

ฟงกชัน่ท่ีมอียูในปุมฟงกชัน่ตางๆ ไดแสดงไวใน ตาราง 5-2 ในหนา 5-4 

หมายเหต:ุ ปุม Alt จะมีลําดับความสําคัญมากกวาปุม Ctrl ในกรณท่ีีมกีารกดปุมท้ังสองคางไวพรอมกัน 

ปุม ฟงกช่ัน

ถาคุณกดปุม Alt คางไว 

F1 เร่ิมตนการพิมพ (หรือหยุดพิมพ ถาเคร่ืองพิมพอยูในโหมดพิมพ)

F2 ขอความใหม

F3 พารามิเตอรขอความ

F4 แกไขฟลดผูใช

ถาคุณกดปุม Ctrl คางไว

ตาราง 5-2: ซอฟทคยี 
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คําอธิบายเมนู
เมนูขอความ

F1 เร่ิมใชงานดวน (หรือหยุดใชงานแบบเร็ว ถาอิงคเจตกําลังทํางาน)

F2 ฉีดลางหัวฉีด

F3 พิมพตอเน่ือง

F4 คัดลอกจาก USB

เมนูขอความ คําส่ัง ฟงกช่ัน

เลือกขอความพิมพ เปดกลองโตตอบ เลือกขอความท่ีจะพิมพ เลือกขอความ 
ท่ีตองการพิมพหรือแกไข

ตาราง 5-3: เมนูขอความและคําส่ัง 

ปุม ฟงกช่ัน

ตาราง 5-2: ซอฟทคยี (ตอ)
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พารามิเตอรขอความ เปดพารามิเตอรขอความสําหรับขอความท่ีเลือกไว 
พารามิเตอรท้ังหมดสามารถเปลี่ยนแปลงได

พารามิเตอรเร่ิมตน เปดเมนู พารามิเตอรเร่ิมตน พารามิเตอรเร่ิมตนท้ังหมด 
สําหรับขอความใหมสามารถเปลี่ยนแปลงได

แกไขขอความ เปดกลองโตตอบ เลอืกขอความท่ีตองการแกไข ขอความ 
ท่ีเลอืกไวจะถูกเปดในหนาจอแกไข การบันทึกขอความที่ 
แกไขแลว ใหไปท่ีเมนู ตัวแกไข

ขอความใหม เปดกลองโตตอบ ขอความใหม ระบบจะเตือนใหปอนช่ือ 
ขอความใหม ผูใชสามารถปอนขอความใหมในหนาจอ 
แกไขได การบันทึกขอความใหม ใหไปท่ีเมนู ตัวแกไข 
พารามิเตอรสําหรับขอความใหมจะถูกตั้งเปนคาเร่ิมตน

ลบขอความ เปดกลองโตตอบ เลือกขอความท่ีจะลบ ขอความท่ีเลือกไว 
จะถูกลบออก
หมายเหตุ: คุณไมสามารถแกไข ขอความทดสอบ 
และขอความที่เลือกสําหรับพิมพ (แสดงใน WYSIWYG)

คัดลอกขอความ เปดกลองโตตอบ คัดลอกขอความ
ปอนชื่อขอความในฟลด จาก และ ถึง
หากมีขอความอยูแลว แตคุณพยายามจะคัดลอกเน้ือหา 
ลงในขอความน้ันอีก จะปรากฏขอความดังตอไปน้ีขึ้นบน 
หนาจอ:
“มีขอความอยูแลว ตองการจะเขียนทับหรือไม?”
(ใหตอบโดยการกดปุม Y หรือ N) 

ตนทางการเลือก 
ขอความ* 

เปดกลองโตตอบ ตนทางการเลือกขอความ ท่ีมีตัวเลือก 
ภายใน หรือ ภายนอก

แกไขตารางเลือก 
จากภายนอก*

เปดเมนู การเลือกขอความภายนอก ปอนชือ่ขอความท่ีมี 
อยูในตนทางภายนอก โดยสามารถเพิ่ม แกไข และลบชือ่ 
ขอความภายนอกออกได กดปุม F2 เพ่ือเลือกชื่อขอความ 
จากรายชื่อท่ีมีอยู

ลบขอความท้ังหมด ลบขอความภายในทั้งหมด

สงออกขอความไปยัง 
USB

คุณสามารถสงขอความและทรัพยากรทั้งหมดท่ีใชงาน
(หากคุณตองการท่ีจะนําขอความไปยังเครื่องพิมพเคร่ืองอ่ืน
เพื่อทําการพิมพ) จากเคร่ืองพิมพไปยังเมมโมร่ี USB

เมนูขอความ คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-3: เมนูขอความและคําส่ัง (ตอ)
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* ใชกับขั้วตอการเลือกขอความ BCD

เมนูตัวแกไข

นําเขาขอความจาก 
USB

คุณสามารถถายโอนขอความหน่ึงและทรัพยากรท้ังหมดที่ใ
ชจากเมมโมร่ี USB ไปยังเครื่องพิมพได

เมนูตัวแกไข คําส่ัง ฟงกช่ัน

เลือกแบบอักษร เปดเมนู เลือกแบบอักษร แบบอักษรท่ีเลือกไวจะนําไปใชกับ 
ขอความท่ีเลือกไวในขอความ
หมายเหตุ: กด F1 เพื่อเปลี่ยนความสูงของแบบอักษร

แทรกฟลดผูใช เปดเมนู แทรกฟลดผูใช เน้ือหาของฟลดผูใช จะถูกคัดลอกลงใน 
ขอความในขณะที่พิมพ
ตวัอยาง: วันหมดอายุ รหัส Shift
หมายเหตุ: กด F2 เพื่อเลือกฟลดผูใช

ปรับแตง 
ลักษณะเฉพาะ

เปดเมนู ลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง และสามารถตั้งคาลักษณะ 
เฉพาะไดตั้งแตหน่ึงคาขึ้นไป ลักษณะเฉพาะที่ตั้งคาไวจะนําไปใชกับ 
ตวัหนังสือท่ีเลือกไวในขอความ (ลักษณะเฉพาะเปนคาท่ีสามารถ 
นําไปใชกับตัวอักขระแตละตัวได)
หมายเหตุ: กด F3 เพื่อปรับแตงคุณสมบตัิ

ลักษณะเฉพาะ 
แบบอินไลน

เปดเมนู ลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง ลักษณะเฉพาะที่เลือกจะ 
นําไปใชกับตัวหนังสือท่ีกําลังจะปอนลงในขอความ 

คัดลอกขอความ คัดลอกขอความท่ีเลือกไวไปท่ีคลิปบอรด

วางขอความ วางขอความจากคลิปบอรดท่ีตําแหนงเคอรเซอร

กําหนดประเภท 
คียบอรด

เปดเมนู เลือกประเภทแปนพิมพ เลือกประเภทแปนพิมพท่ีจะใช 
สําหรับเซสชันการแกไข ขอความหน่ึงสามารถใชตัวอักขระท่ีเปน 
พยัญชนะจากหลายภาษาได

บันทึกขอความ บนัทึกขอความที่มีการแกไข และเปดหนาจอตัวแกไขคางไว 

บันทึกและ 
ออกจากรายการ

บนัทึกขอความที่มีการแกไข และออกจากหนาจอตัวแกไข

ลางขอความ ลบเน้ือหาในขอความ และเปดหนาจอตัวแกไขคางไว 

ลมเลิก ออกจากหนาจอตัวแกไขโดยไมมีการบนัทึกการเปลี่ยนแปลงใดๆ 
ของขอความ

ตาราง 5-4: เมนูตัวแกไขและคําส่ัง

เมนูขอความ คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-3: เมนูขอความและคําส่ัง (ตอ)
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เมนูฟลดผูใช 

เมนูฟลดผูใช คําส่ัง ฟงกช่ัน

แกไขฟลดผูใช เปดเมนู เลือกฟลดผูใชท่ีตองการแกไข ตัวเลือกตางๆ ไดแก ฟลดผูใช 
ท่ีมีอยูท้ังหมด 

• เม่ือคุณเลือกฟลดตัวหนังสือ กลองโตตอบแตละกลองของฟลด 
ผูใชใหม พรอมกับตัวเลือกตัวหนังสือและลักษณะเฉพาะจะเปด 
ขึ้น

• เม่ือคุณเลือกฟลดเคานเตอร เมนูพรอมตัวเลือกสําหรับ 
พารามิเตอรเคานเตอรจะเปดขึ้น

• เม่ือคุณเลือกฟลดโลโก หนาจอแกไขโลโกจะเปดขึ้น

ฟลดผูใชใหม เพิม่ฟลดผูใชใหมลงในขอความที่เลือกไว เปดกลองโตตอบ ฟลดผูใชใหม 
ท่ีมีฟลด ชื่อ และ คําอธิบาย

• เม่ือคุณเลือกคําอธิบาย ตัวหนังสือ กลองโตตอบฟลดใหมท่ีมีฟลด 
ตัวหนังสือ และ ลักษณะเฉพาะ จะเปดขึ้น 

• เม่ือคุณเลือกคําอธิบาย เคานเตอร กลองโตตอบ เคานเตอรใหม 
พรอมกับฟลดสําหรับพารามิเตอรของเคานเตอรจะเปดขึ้น

• เม่ือคุณเลือกคําอธิบาย โลโก หนาจอแกไขโลโกจะเปดขึ้น

ลบฟลดผูใช เปดเมนู ลบฟลดผูใช

รีเซ็ตเคานเตอร เปดเมนู เลือกเคานเตอรเพื่อรีเซ็ต

กําหนดคา Shift เปดเมนู Shift ซ่ึงสามารถกําหนดระยะเวลาของแตละ Shift ได

ตาราง 5-5: เมนูฟลดผูใชและคําส่ัง
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เมนูการพิมพ 

เมนูการพิมพ คําส่ัง ฟงกช่ัน

เปดใชการพิมพ เปดเมนู การควบคุมการพิมพ ตัวเลือก พิมพ สามารถสลับคาระหวาง 
เปดใชการพิมพ และ ยกเลิกการเปดใชการพิมพ 

พิมพแมนวล การพิมพจะถูกสั่งงานโดยอุปกรณภายนอกในสภาพการทํางานปกติ 
(ตัวอยางเชน โฟโตเซลล หรือเคร่ืองจับเวลาภายใน)
ใหใชพิมพแมนวลเพื่อพิมพขอความท่ีเลือกไวหน่ึงสําเนา เม่ือมีการ 
ออกคําสั่งเปดใชการพิมพ คุณสามารถใชลักษณะเฉพาะนี้ในการตรวจ 
สอบการทํางานของเคร่ืองพิมพในขณะท่ีไมมีการเชื่อมตอได คุณตอง 
เปดฝาครอบโฟโตเซลลเพื่อใชพิมพแมนวล

พิมพตอเน่ือง ขอความจะถูกพิมพออกมาซํ้าแลวซํ้าอีกโดยไมตองมีการสั่งงานจาก 
ภายนอก เปดกลองโตตอบ พิมพตอเน่ือง โหมดตอเน่ืองสามารถสลับ 
ไปมาระหวาง ปด, โหมด SE และ โหมดเวลา การรอการพิมพโหมด 
SE และ การรอการพิมพโหมดเวลา สามารถปรับตั้งแตละคาใหมีคา 
พัลสระหวาง 1 ถึง 10,000 พัลส ได

โหมด SE จะใชพัลสของเครื่องเขารหัสท่ีแกนจากภายนอก ในการ 
ตั้งคาระยะหางระหวางจุดเร่ิมตนของการพิมพแตละคร้ัง

โหมดเวลา จะใชพัลสท่ีสรางขึ้นภายใน ในการตั้งคาระยะหางระหวาง 
จุดเร่ิมตนของการพิมพแตละคร้ัง

กําหนดโครงราง 
แนวจาย

กําหนดโครงรางแนวจาย เปนเมนูท่ีระงับการตั้งคาการปรับเทียบเคร่ือง 
เขารหัสท่ีแกนท้ังหมดไว นอกจากน้ี ยังชวยใหผูใชสามารถกําหนด 
หนวยของขอความ เปน น้ิว มม. หรือเสนหมึกไดอีกดวย

ตาราง 5-6: เมนูการพิมพและคําส่ัง



5-10     คําอธิบายเมนู Rev AA

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

เมนูรหัสผาน

เมนูรหัสผาน คําส่ัง ฟงกช่ัน

ปอนรหัสผาน เปดกลองโตตอบ ปอนรหัสผาน โดยใชระดับรหัสผาน 
ปจจุบัน ผูใชตองปอนรหัสผานเพ่ือเปลี่ยนไปยังระดับ 
รหัสผานท่ีตางกนั

ลางรหัสผาน รหัสผานจะถูกลบออกจากระดับการเขาใชงานใน 
ปจจุบนั และการเขาใชงานจะกลบัไปทีร่หัสผานระดับ 0

กําหนดรหัสผาน 
สําหรับระดับท่ี 1

เปดกลองโตตอบ รหัสผานใหม ผูใชจะตองปอน 
รหัสผานใหมสําหรับระดับ 1

กําหนดรหัสผาน 
สําหรับระดับท่ี 2

เปดกลองโตตอบ รหัสผานใหม ผูใชจะตองปอน 
รหัสผานใหมสําหรับระดับ 2

กําหนดระดับสิทธิร์หัสผาน เปดเมนู เปลี่ยนระดับรหัสผาน คําสั่งน้ีมีตัวเลือก 
สําหรับหนาจอดวนและสําหรับแตละเมนู
เม่ือมีการเลือกหน่ึงตัวเลือก กลองโตตอบถัดไปจะ 
ปรากฏขึ้นพรอมตัวเลือกในการเปลี่ยนระดับรหัสผาน 
สําหรับแตละตัวเลือกท่ีมีอยูในเมนู ระดับรหัสผาน 
สามารถตั้งคาใหอยูในชวง 0 ถึง 3 ในขณะที่ระดับ 0 
จะไมมีการปองกันดวยรหัสผาน

ตวัเลอืกน้ีเหมาะสําหรบัชางบรกิารท่ีผานการฝกอบรม
มาแลวเทาน้ัน

ล็อกเอาทอัตโนมัติ หากผูใชไมมีการใช UI เปนเวลาหลายนาที (ไมมีการ 
ใชแปนพิมพ) เคร่ืองพิมพจะนําผูใชออกจากระบบ 
และกําหนดระดับการเขาใชงานเปน 0

ลักษณะเฉพาะน้ีชวยปองกันเคร่ืองพิมพจากการเขา 
ใชงานโดยไมไดรับอนุญาต

ตาราง 5-7: เมนูรหสัผานและคําส่ัง
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เมนูระบบ

เมนูระบบ คําส่ัง ฟงกช่ัน

หนาจอสัญญาณเตือน โปรดดู “เมนูระบบ” ในหนา 4-8

หนาจอแจงเตือน

หนาจอสถานะ

เร่ิมตนฉดีลาง อิงคเจตจะเร่ิมทํางาน และแสดงการเร่ิมตนการพนหมึก 
และดําเนินขั้นตอนการลางและไลลมเพ่ือขจัดคราบเปอน 
และละอองหมึกกอนท่ีหมึกจะถูกปอนเขาในหัวฉีด

เร่ิมตนดวน อิงคเจตจะเร่ิมทํางาน และแสดงขอความ การเร่ิมตน 
พนหมึก ใช เร่ิมใชงานดวน หากเพิ่งปดเคร่ืองพิมพไป 
ไมเกินคร่ึงชั่วโมงท่ีผานมาน้ี

หยุดฉีดลาง อิงคเจตหยุดทํางาน มีการทําความสะอาดหัวฉีดและทอ 
แกนหมึกท่ีเกี่ยวของ  

หยุดทํางานดวน วิธีน้ีจะเร่ิมการทํางานโดยไมมีขั้นตอนการลาง และใชการ 
จายหมึกในการไลลมออกจากหัวฉีด

ฉีดลางหัวฉีด ชองเปดของหัวฉีดจะไดรับการทําความสะอาดโดยการใช
ตัวทําละลายและขั้นตอนการดูด การลางจะดําเนินตอไป 
เปนเวลาสองนาที นอกจากจะทําการกดปุม F1 เพื่อหยุด 
การทํางาน

ฉีดลางระบบ เคร่ืองพิมพจะเร่ิมทํางาน และปมลางเปดการทํางาน 
ฟงกชั่นน้ีจะไลลมออกจากระบบลางในระหวางการ 
กําหนดการทํางาน หรือเม่ือมีลมเขาไปในระบบลางในชวง 
ท่ีมีความบกพรอง เปนตน ใหกดปุม Enter และกลอง 
โตตอบจะปรากฏขึ้น: “คุณแนใจหรือไม ใช-ไม”

ลางรางปอนจาย เม่ือใช ลางรางปอนจาย ตองถอดทอสงและรับของสาย 
ยางสงหมึกออกจากทอสงและรับของหัวฉีด ผูกทอสง 
และรับของสายยางสงหมึกเขาดวยกนั แลวปดฝาทอสง 
และรับของหัวฉีด เปดกลองโตตอบ ลางรางปอนจาย 
เลือก เปดใชงาน เพื่อเร่ิมการทํางาน และ ปดการใชงาน 
เพื่อหยุดลางรางปอนจาย

ระบายแกนหมึก ฟงกชั่นน้ีจะระบายแกนหมึกของหมึกพิมพจนหมด และ 
เก็บหมึกลงในตลับหมึกพิมพท่ีตั้งโปรแกรม ไวเปนพิเศษ

เติมแกนหมึก ฟงกชั่นน้ีใชเพื่อเติมแกนหมึกของหมึกพิมพท่ีวางอยู 
โดยการเติมหมึกจากตลับหมึกพิมพ โดยปกติจะใช 
ฟงกชั่นน้ีในระหวางการกําหนดการทํางาน หรือขณะ 
ทําการเปลี่ยนแกนหมึก

ตาราง 5-8: เมนูระบบและคําส่ัง 
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ลางแกนหมึก การลางแกนหมึกจะเร่ิมขึ้น 
ทาการลางแกนหมึกหากตองยายเคร่ืองพิมพไปพื้นท่ีอ่ืนห
รือตองการจัดเกบ็ ทาตามการแจงบนหนาจอ

คัดลอกจาก USB ฟงกชั่นน้ีใชเพื่อคัดลอกไฟลจากอุปกรณ USB 
ท่ีเสียบเขากับเคร่ืองพิมพ
ฟงกชั่นน้ีสามารถใชเพื่ออัพเดตซอฟทแวร/เฟรมแวร
เพิ่มราสเตอรหรือแบบอักษรใหม

คําเตือนการตั้งคากา
ร พิมพเปดใชงาน

ฟงกชั่นน้ีอนุญาตใหคําเตือนท่ีปรากฏบนหนาจอเปนไอค
อนน้ันเปดใชงานหรื อปดใชงานได

เปดใชการปดเคร่ือง
หา 
กมีความผิดพลาดตอ
ร ะบบรางระบาย

เปดกลองโตตอบ การควบคุมเคร่ือง
คุณสามารถสลับการตัดระบบขอผิดพลาดรางระบายระหว
างเปดใชงาน และ ปดใชงาน

เมนูระบบ คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-8: เมนูระบบและคําส่ัง (ตอ)
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เมนูการกําหนดคา

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกช่ัน

ลางสัญญาณเตือนและ 
การแจงเตือน

ชวยใหลางสัญญาณเตือนและการแจงเตือนท่ีปรากฏขึ้นบน UI

ตั้งวันท่ี/เวลา ชวยใหสามารถตัง้นาฬิกาแบบเรียลไทม (Real Time Clock 
หรือ RTC) ในเคร่ืองพิมพเปนวันท่ีและเวลาทองถ่ิน เปดเมนู 
ตั้งวันท่ี/เวลา พารามิเตอรท่ีสามารถตั้งคาได ไดแก: วัน เดือน 
ป เลขท่ีวัน ชั่วโมง นาที วินาที

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําส่ัง 
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ตั้งภาษา อนุญาตใหตั้งภาษาท่ีใชกับจอแสดงผล เปดเมนู เลือกภาษา 
ในการแสดงผล พรอมตัวเลือกภาษาท่ีมีอยู (ภาษาท่ีมีใหจะ 
ขึ้นอยูกับประเภทรุนของเคร่ืองพิมพ) การเลือกภาษาใด 
ภาษาหน่ึงจะมีการต้ังคาประเภทของแปนพิมพท่ีเหมาะสมกับ
ภาษาน้ันใหโดยอัตโนมัติ

ตั้งคากลุมแบบอักษร 
สําหรับตัวแกไข

ใชเพื่อตั้งคากลุมแบบอักษรสําหรับตัวแกไขท่ีคุณตองการ:
• จีน
• ญ่ีปุน
• นานาชาติ
หมายเหต ุ: 
ภาษาท่ีแสดงผลและภาษาบนคียบอรดน้ันเปนอิสระตอกัน
ตัวอยางเชน 
ผูใชงานในประเทศจีนตองทําการพิมพตัวอักษรภาษาญี่ปุน
ภาษาในการแสดงผลตองถูกเปลี่ยนจาก Chinese S หรือ 
Chinese T เพื่อทําเชนน้ี
คุณตอตัง้คาประเภทคียบอรดในเมนูตัวแกไข 
(“วิธีการแทรกอักขระภาษาตางประเทศ” ในหนา 5-50) 

คุณตองตั้งคากลุมแบบอักษรสําหรับตัวแกไขเปนภาษาญ่ีปุน
จําเปนตองทําการตัดวงจรไฟฟา 
(ปดเคร่ืองพิมพแลวเปดใหมอีกคร้ัง)

ตนทางโฟโตเซลล - เลือกตนทางโฟโตเซลลท่ีจะนํามาใช เปดเมนู การควบคุม 
การพิมพ ตนทางโฟโตเซลลสามารถสลับไปมาระหวาง ภายนอก 1 และ ภายนอก 2 ได 
(หมายเหตุ: ภายนอก 2 ตองใชซอฟทแวรพิเศษ)

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําส่ัง (ตอ)
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ระดับโฟโตเซลล เลอืกระดับการทํางานของโฟโตเซลล เปดกลองโตตอบ ระดับ 
โฟโตเซลล โฟโตเซลล 1 และ โฟโตเซลล 2 สามารถสลับไปมา 
ระหวางการทํางานระดับสูงและต่ําได

ชุดเขารหัสแกนเพลา - ควรใชชุดเขารหัสแกนเพลาจากภายนอก ในกรณีท่ีคาความ 
เร็วอาจเกิดการเปลี่ยนแปลงในบริเวณท่ีผลิตภัณฑเคลื่อนผาน หัวพิมพ เปดเมนู 
การควบคุมการพิมพ แหลง SE สามารถ สลับไปมาระหวางภายนอก 
(เม่ือใชชุดเขารหัสแกนเพลาจาก ภายนอก) และภายใน (เม่ือใชเคร่ืองจับเวลาภายใน) 

พิมพอัตโนมัติเม่ือฉีดจาย คุณสามารถเปดใหเคร่ืองเร่ิมการพิมพเม่ือมีการฉีดจายหมึกได
หมายเหตุ: ตองมีขอความสําหรับดําเนินการ

พิมพอัตโนมัติเม่ือเลือก ฟงกชั่นน้ีชวยใหสามารถพิมพโดยอัตโนมัติเม่ือมีการเลอืก 
ขอความหน่ึงไว

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําส่ัง (ตอ)
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กําหนดคาซีเรียลพอรต ฟงกชั่นน้ีชวยใหผูใชสามารถตั้งคาซีเรียลพอรตได 
(อัตรารับสงขอมูล บติขอมูล และอ่ืนๆ)

คาเครือขาย

ตั้งคาบารโคด เปดเมนู แถบบารโคด/อัตราสวนเน้ือท่ีวาง สามารถตั้งคาความ 
กวางแถบไดถึง 4 คา และความกวางของเน้ือท่ีวางไดถึง 4 คา

คาสํารองขอมูลระบบ คาพารามิเตอรท่ีตั้งไวในระหวางกระบวนการปรับเทียบจะไดรั
บการบนัทึกลงในหนวยความจํา 
โดยการเขียนทับพารามิเตอรท่ีบันทึก ไวกอนหนาน้ี

เรยีกคืนสวนตัง้คาของ
ระบบ

พารามิเตอรท่ีบันทึกไวกอนหนาน้ีและคาตาง ๆ จะถูกอาน
จากหนวยความจํา และยกเลิกการเปลี่ยนแปลงลาสุด

สํารองขอมูลระบบท้ังหมด สํารองขอมูลเคร่ืองพิมพท่ีตั้งโปรแกรมไดท้ังหมด รวมท้ังขอมูล
งานและสวนกําหนดคาลงใน USB เมมโมร่ี
หมายเหตุ: คุณสามารถสํารองขอมูลระบบท้ังหมดหลังจาก
ตั้งคาระบบได

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําส่ัง (ตอ)
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เรียกคืนระบบท้ังหมด เรียกคืนขอมูลเคร่ืองพิมพท่ีตั้งโปรแกรมได (เลือกจากเมนู 
ตัวเลือกการเรียกคืน) รวมทั้งขอมูลงานและสวนกําหนดคา 
จาก USB เมมโมร่ี 
แมวาเคร่ืองพิมพจะแจงใหผูใชเลือกไฟลท่ีจะ เรียกคืนก็ตาม

หมายเหตุ: เชน ในกรณีท่ี CBS เกิดปญหา 
คุณสามารถเรียกคืนคา 
ระบบท้ังหมดเพื่อเรียกคืนคาท่ีสูญหายไป

อัพเดตระบบ อัพเดตขอความ แบบอักษร ราสเตอรบนเคร่ืองพิมพ 
การอัพเดต
ระบบชวยใหสามารถเพ่ิมไฟลลงในเคร่ืองพิมพโดยไมตองแทน
ท่ีไฟลท่ีมีอยู (ไฟล .cadd)
หมายเหตุ: 
คุณสามารถอัพเกรดซอฟตแวรเพื่ออัพเดตเฉพาะคาและ
องคประกอบท่ีตองการ ตัวเลือกสําหรับใชงานไดแก

• ท้ังหมด
• แบบอักษร
• แอพพลิเคชั่น - เวอรชั่นซอฟตแวร
• ขอความ -ยายขอความท้ังหมด
• คา – การปรับเทียบ HV คาความหนืด
• ราสเตอร

ตั้งคาวันท่ีฮิจญเราะห ตั้งคาวันท่ีตามปฏิทินอารบิก

เลือกตัวเลือกศูนย เปดกลองโตตอบ เลือกตัวเลือกศูนย สามารถตัง้สัญลักษณศูนย
เผ่ือเลือกใหเปนอักขระศูนยตัวใดตวัหน่ึงท่ีมีอยูหลายตัวได

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําส่ัง (ตอ)
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โหมดพิมพพิเศษ ใชเพื่อตั้งคาโหมดการพิมพ DIN และการพิมพแนวขวาง

ลบราสเตอร ลบไฟลราสเตอรจากเคร่ืองพิมพ

สวนกําหนดคาโปรโตคอล ตัวเลือกการตั้งคา WSI จะสามารถใชไดจากเมนูน้ี

เมนูการกําหนดคา คําส่ัง ฟงกช่ัน

ตาราง 5-9: เมนูการกําหนดคาและคําส่ัง (ตอ)
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จัดการขอความ

การเขยีนขอความ
การสรางขอความมีวิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt + M เพ่ือเปดเมนู ขอความ

หมายเหตุ: คุณสามารถใชปุมทางลัด Alt + F2 เพื่อเปดเมนูขอความในหนาจอดวนได

2 เลือก ขอความใหม กลองโตตอบ ขอความใหม จะปรากฏขึ้น (โปรดดู “กลองโตตอบ 
ขอความใหม” ในหนา 5-19)

3 ปอนชือ่ของขอความ

หมายเหตุ: ชื่อขอความ ประกอบดวยตัวอักษรหรือตัวเลขสูงสุดไมเกิน 31 ตัว ซ่ึงนับรวม 
เวนวรรคดวย

4 กดปุม Enter หนาจอตวัแกไขขอความจะปรากฏขึน้ (โปรดดู รูปประกอบ 5-5 ในหนา 5-20)

รูปประกอบ 5-3: เมนูขอความ

รูปประกอบ 5-4: กลองโตตอบขอความใหม
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คุณสามารถตั้งคาความสูงของแบบอักษร หรือแทรกฟลดผูใชลงบนหนาจอ 
ตัวแกไขขอความได

วิธกีารแกไขขอความ
การแกไขขอความ มีวิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt+M เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 จากเมนู ขอความ ใหเลือก แกไขขอความ เมนู เลือกขอความท่ีจะแกไข จะปรากฏขึ้น 

3 เลือกขอความท่ีคุณตองการแกไข หนาจอตัวแกไขขอความจะปรากฏขึ้น

ปุมฟงกชั่นไดรับการกําหนดคาตามหนาจอตัวแกไขขอความ:

 เลือกความสูงของแบบอักษร (5, 7, 9, 16, 24, 32 หรือ 34)

หมายเหตุ: ความสูงของแบบอักษรจะมีใหเลือกตามประเภทของภาษา

 แทรกฟลดผูใช

 เปล่ียนลักษณะเฉพาะ

รูปประกอบ 5-5: สรางขอความใหม

สามารถดูตัวหนังสือ
ท่ีปอนเขาไปไดท่ีน่ี

แสดงขนาดของ 
แบบอักษร

รูปประกอบ 5-6: กลองโตตอบเลือกขอความที่ตองการแกไข
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 ตั้งพารามเิตอรขอความ

 +  บันทึกการเปล่ียนแปลง และออกจากตัวแกไขขอความ

การเลือกตนทางสาหรับขอความ
คุณสามารถตั้งและเลือกขอความที่จดัเก็บไวในเครื่อง โดยใชแหลงภายในหรือตนทางการเลือก 
ขอความภายนอกแบบคูขนาน

1 กดปุม Alt+M เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 เลือก ตนทางการเลือกขอความ เมนู ตนทางการเลือกขอความ จะปรากฏขึ้น 

3 ใชปุมลูกศรเพ่ือเลือกแหลงท่ีตองการ

4 กดปุม Enter เพ่ือต้ังแหลง และกลับสูหนาจอตัวแกไขขอความ

5 เลือกเมนู ขอความ อีกคร้ัง

6 เลือก แกไขตารางการเลือกแหลงภายนอก เมนู การเลือกขอความภายนอก จะปรากฏขึ้น 

7 ปอนชือ่ลงท่ีตําแหนงในตารางสําหรับคาบิตแบบคูขนานจากแหลงการเลือกขอมูล 
ภายนอก

8 กดปุม F2  เพ่ือเลือกชื่อขอความจากรายชื่อท่ีมีอยู

9 เมื่อคุณกําหนดขอความท้ังหมดท่ีตองใชสําหรับแหลงภายนอกแลว ใหกดปุม Enter 
เพ่ือกลับสูหนาจอตัวแกไขขอความ หรือกดปุม Esc เพ่ือกลับสูหนาจอตัวแกไขขอความ 
โดยไมทําการเปล่ียนแปลงใดๆ 

รูปประกอบ 5-7: กลองโตตอบตนทางการเลือกขอความ

รูปประกอบ 5-8: กลองโตตอบการเลือกขอความภายนอก
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การคัดลอกและวางขอความ
หากตองการสรางขอความใหมขึ้น โดยใชวิธีเปล่ียนแปลงขอความท่ีมีอยูแลวเพียงเล็กนอย 
ใหใชตัวเลือก คัดลอกขอความ

1 กดปุม Alt+M เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 เลอืก คัดลอกขอความ กลองโตตอบ คัดลอกขอความ จะปรากฏขึ้น

3 ใสชื่อของขอความตนฉบับในชอง จาก

4 ใสชื่อของขอความใหมในชอง ไปยัง

5 กดปุม Enter เพ่ือคดัลอกขอความ และกลับสูหนาจอเมนู

การเขยีนขอความหลายบรรทดั

หมายเหตุ: เคร่ืองพิมพจะเลือกการกําหนดคาท่ีดีท่ีสุดโดยอัตโมัติจากขอความท่ีคุณปอนเขาไป

คุณสามารถปอนขอความท่ีมีคาความสูงไดสูงสุด 34 จุด สําหรับหัวฉีดขนาด 25 ไมครอน 
คุณสามารถปอนตัวหนังสือไดหลายบรรทัด จนกระท่ังบรรทัดท้ังหมดพอดีกับความสูง 
ของขอความท่ีอนุญาต

ใชปุมลูกศร ขึ้น และ ลง เพ่ือเล่ือนตําแหนงเคอรเซอรไปยังบรรทัดท่ีคณุปอนตัวหนังสือ 

วิธกีารต้ังพารามิเตอรขอความและพารามิเตอรเริ่มตน
พารามิเตอรขอความกําหนดลักษณะเฉพาะที่มองเห็นไดและตําแหนง (เวลารอพิมพผลิตภัณฑ) 
ของขอความ

รูปประกอบ 5-9: กลองโตตอบคัดลอกขอความ



Rev AA จัดการขอความ     5-23

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

พารามิเตอรท่ีแตกตางกันท่ีมีอยู (ขอความ> พารามิเตอรเริ่มตน) ไดแสดงไวในตาราง 5-10 
และรูปประกอบ 5-10 ในหนา 5-25 

พารามิเตอร ชวง คําอธิบาย

หมดอายุ 
(จํานวนวัน 
ท่ีเหลือ)

0 ถึง 32767 
วัน

ตั้งวันหมดอายุและจะขึ้นอยูกบัจํานวนวันท่ีเลือกไว 
หลังจากวันท่ีในระบบของเคร่ืองพิมพ 

‘แสดงจนถึง’ 
วันท่ี

ตั้งจํานวนวันท่ีตองแสดงผลิตภัณฑเพื่อการขาย

‘ดีท่ีสุดกอน’ 
วันท่ี

ตั้งจํานวนวันกอนท่ีผลิตภัณฑจะหมดอายุ
หมายเหตุ: “ดีท่ีสุดกอน” วันท่ี จะมีระยะเวลาที่ยาวนานกวา 
“แสดงจนถึง” วันท่ี 

หมดอายุตาม 
ปฏิทินฮิจญเราะห 
(จํานวนวนัท่ีเหลือ)

รวมถึงวันท่ีหมดอายุและขึ้นอยูกับปฏิทินฮิจญเราะห 
ของอาหรับ

ความกวาง 
(ตัวแบง)

ดูท่ีบทเพิ่มเติ
มความกวา
งของขอความ
และการว
างตําแหนง

ตั้งความกวางของขอความ ความเร็วสูงสุดในการพิมพ 
เปนตัวกําหนดความกวางขั้นต่ํา ตั้งความกวางเปน 1 
เพื่อพิมพในอัตราสูงสุดเทาท่ีทําได สําหรับจํานวน 
“หยดหมึกท่ีพิมพ” ท่ีเลือกไว

ความสูงของ 
ตัวอักขระ

1 ถึง 10 ตั้งความสูงของตัวอักขระเปน 1 (ความสูงการพิมพขั้นต่ํา)  
ถึง 10 (ความสูงการพิมพขั้นสูงสุด)

ชองวางระหวาง 
อักขระ

0 ถึง 9 ตั้งชองวางระหวางอักขระระหวาง 0 (เทียบเทากับจุดของเสน 
แนวตั้งเสนเดียว) ถึง 9 ราสเตอร/เสนหมึก (เทียบเทากับจุด 
ของเสนแนวตัง้ 10 เสน) เน่ืองจากการเกดิตวัอักขระ การต้ังคา 
เทากับ 0 ทําใหเกิดชองวางของตัวอักขระเทากับ 1 ราสเตอร

เวลารอพิมพ 
ผลิตภัณฑ** 
(เสนหมึก)

ดูท่ีบทเพิ่มเติ
มความกวา
งของขอความ
และการว
างตําแหนง

ตั้งเวลารอพิมพผลิตภัณฑ (ระยะเวลาระหวางจุดเร่ิมตน 
ของผลิตภัณฑ (จุดกระตุน) กับตําแหนงเร่ิมพิมพ)

ยอนกลับ เปด/ปด การพิมพตัวอักขระแบบยอนกลับ (หลังไปหนา)

กลับหัว เปด/ปด การพิมพตัวอักขระแบบกลับหัว (กลับหัวลง)

การทําราสเตอรซํ้า 1 ถึง 10 ตั้งคาจํานวนใหกับราสเตอร/เสนหมึกท่ีจะทําการพิมพ 
ซ่ึงจะชวยใหตัวอักขระมีความหนามากขึ้น

จํานวนสูงสุดของ 
จุดพิมพ

1 ถึง 25
โปรดดู 
รายละเอียด 
เพิ่มเติมใน 
ภาคผนวก

ตั้งจํานวนของจุดท่ีจะพิมพในราสเตอร ถาแบบอักษรที่ 
กําหนดมีคาของจุดท่ีใหญกวาพารามิเตอรของจุดท่ีพิมพ 
ตัวอักขระท่ีจะพิมพจะไมสมบูรณ (ถูกตัดออกไป) ถาแบบ 
อักษรที่กําหนดมีคาของจุดท่ีเล็กกวาพารามิเตอรของจุดท่ี 
พิมพ ความเร็วสูงสุดในการพิมพจะลดลง

ตาราง 5-10: พารามเิตอรขอความเริ่มตน 
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 ั้การกาหนดพารามิเตอรเร่ิมตน
คาเริ่มตนของพารามิเตอรจะมีการตั้งคาไวในระหวางการติดต้ัง แตคณุสามารถเปลี่ยนแปลงคา 
ดังกลาวไดตลอดเวลา

การตั้งคาพารามิเตอรเริ่มตนมีวิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt+M เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 เลือก พารามเิตอรเร่ิมตน (โปรดดู รูปประกอบ 5-10 ในหนา 5-25) เพ่ือแกไขคา

หมายเหตุ: พารามิเตอรเร่ิมตนจะนําไปใชกับขอความใหมเทาน้ัน ขอความที่มีอยูแลว 
จะไมมีการเปล่ียนแปลง

3 เลือกพารามิเตอรท่ีคุณตองการจะแกไข และปอนคาท่ีตองการ

การทดแทน 
ราสเตอร

เม่ือเลือก เปด เคร่ืองพิมพจะเลือกราสเตอรท่ีเหมาะสมกับ 
ระดับความเร็วในการวาดเสนโดยอัตโนมัติ

เลือกราสเตอร 5-สูง
7-สูง
9-สูง
12 สูง
16 สูง
20-สูง
24-สูง
25-สูง
26-สูง
34-สูง

แสดงรายชื่อไฟลของราสเตอรท่ีเลือกไว

พารามิเตอร ชวง คําอธิบาย

ตาราง 5-10: พารามเิตอรขอความเริ่มตน (ตอ)
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4 เมื่อต้ังคาของทุกพารามิเตอรแลว ใหกดปุม Enter เพ่ือกลับไปที่หนาจอตัวแกไขขอความ 

การตั้งคาพารามิเตอรขอความ
เมื่อคุณสรางและแกไขขอความ คณุสามารถเปลี่ยนแปลงคาของพารามิเตอรได

การตั้งคาพารามิเตอรขอความมีวิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt + M หรือปุม  F4 (เฉพาะในเมนู ตัวแกไข) เพ่ือเปดเมนู ขอความ

2 ภายใตเมนู ขอความ ใหเลือกพารามิเตอรขอความ (โปรดดู รูปประกอบ 5-10 
ในหนา 5-25) เพ่ือแกไขคาดังกลาว

หมายเหตุ: การเปลี่ยนแปลงท่ีทํากับคาดังกลาวภายใตพารามิเตอรขอความ 
จะนําไปใชกับขอความปจจุบันเทาน้ัน และไมมีการนําไปใชกับขอความใหม

3 เลือกแตละพารามิเตอรท่ีคุณตองการจะแกไข และปอนคาท่ีตองการ

เมื่อต้ังคาของทุกพารามิเตอรแลว ใหกดปุม Enter เพ่ือกลับไปที่หนาจอตัวแกไขขอความ 

รูปประกอบ 5-10: กลองโตตอบพารามิเตอรเร่ิมตน

รูปประกอบ 5-11: กลองโตตอบพารามิเตอรขอความ
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วิธกีารลางขอความ

ขอควรระวัง

ความเส่ียงในการสูญเสียขอมูล เมื่อคุณเลือกตัวเลือก ลางขอความ ระบบจะไมถาม 
เพ่ือขอคํายืนยันในการลางขอความ และหากขอความถูกลบไปแลว จะไมสามารถกูคืน 
กลับมาไดอีก

การลางเน้ือหาท้ังหมดของขอความท่ีแกไข มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 ปฏบัิติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนท่ี 4 ภายใตหัวขอ “วิธีการแกไขขอความ” ในหนา 5-20 
เพ่ือเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

2 กดปุม Alt + E เพ่ือเปดเมนู ตัวแกไข

3 เลือก ลางขอความ จากเมนู ตัวแกไข ขอความจะถูกลบออก 

การบันทกึขอความ
การบันทึกขอความ มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 ปฏบัิติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนท่ี 4 ภายใตหัวขอ “วิธีการแกไขขอความ” ในหนา 5-20 
เพ่ือเปดหนาจอตัวแกไขขอความ  

2 กดปุม Alt + E เพ่ือเปดเมนู ตัวแกไข

3 เลือกตัวเลือก บันทึกขอความ เพ่ือบันทึกขอความ และทําการแกไขขอความตอไป

รูปประกอบ 5-12: ตัวเลือกลางขอความ
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การบันทกึขอความและออกจากรายการ

บันทึกและออกจากรายการ
ใชวิธีใดวิธีหนึ่งในสองวิธีตอไปนี้เพ่ือบันทึกขอความและออกจากหนาจอตัวแกไขขอความ :

• เลือก บันทึกและออกจากรายการ จากเมนู ตัวแกไข (รูปประกอบ 5-14) 

• กดปุม Shift + F1  

การออกจากรายการโดยไมบันทกึขอความ
การออกจากระบบโดยไมบันทึกขอความ มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 ปฏบัิติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนท่ี 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-19 
เพ่ือเปดหนาจอตัวแกไขขอความ  

รูปประกอบ 5-13: ตัวเลือกบันทึกขอความ

รูปประกอบ 5-14: ตัวเลือกบันทึกและออกจากรายการ
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หมายเหตุ: เม่ือคุณใชตัวเลือกน้ีสําหรับขอความใหม เน้ือหาของขอความจะสูญหายไปท้ังหมด 
หากคุณแกไขขอความปจจุบัน จะสูญหายเฉพาะสวนท่ีเปลี่ยนแปลงเทาน้ัน 

2 เลือกตัวเลือก ลมเลิก จากเมนู ตัวแกไข 

การลบขอความ
หากคณุสามารถลบขอความบางสวนออกไป จะทําใหมีพ้ืนท่ีหนวยความจําเพ่ิมขึน้

การลบขอความ มีวิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt+M เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

2 หากตองการลบขอความเดียว ใหเลือก ลบขอความ กลองโตตอบ เลือกขอความที่จะลบ 
จะปรากฏขึ้น 

ขอควรระวัง

ความเส่ียงในการสูญเสียขอมูล โปรดดูใหแนใจวาคุณเลือกชื่อถูกตอง ระบบจะไมถาม 
เพ่ือขอคํายืนยันในการเลือกขอความ

a. ใชปุมลูกศรเพ่ือเลือกขอความท่ีคุณตองการลบ

b. กดปุม Enter เพ่ือลบขอความ และกลับสูหนาจอเมนู  

3 หากตองการลบขอความทั้งหมด ใหเลือกตัวเลือก ลบขอความท้ังหมด และกดปุม Enter 

รูปประกอบ 5-15: ตัวเลือกลมเลิก

รูปประกอบ 5-16: กลองโตตอบเลือกขอความที่จะลบ
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หมายเหตุ: ขอความท้ังหมดจะถูกลบออกไป ยกเวนขอความทดสอบ

จัดการฟลดผูใช
ฟลดผูใชประกอบดวยขอมลูท่ีปอนโดยผูใช ขอมูลนี้อาจอยูในรูปแบบใดก็ไดดังตอไปนี้:

• ตัวหนังสือ

• เคานเตอร

• โลโก

• ขอมูลแบบอนุกรม

หมายเหตุ: อาจพิจารณาใหรหัสของนาฬิกาและขอมูลแบบอนุกรมเปนขอมูลตัวหนังสือได

เมื่อฟลดผูใชถูกแทรกลงในขอความ เน้ือหาของฟลดผูใชจะถูกคัดลอกลงในขอความ 
ในระหวางที่พิมพ เมือ่ฟลดผูใชเปล่ียนไป ขอความจะไดรับการอัพเดตโดยอัตโนมัติ 
และพิมพออกมา 

ฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนาในซอฟทแวรไดอธิบายไวใน ตาราง 5-11 

ช่ือฟลด คําอธิบาย ผลลัพธที่ปรากฏ

เดือนท่ีเปน 
ตัวอักษร

อักษรสามตัวแรกของชื่อเดือนในขณะท่ีพิมพขอความน้ัน NOP
ตัวอยาง: APR

วันท่ี พิมพวันท่ีของระบบ 06/11/07

วันท่ี - ป 
(YYYY)

เชนเดียวกับ วันท่ี แตแสดงปในรูปแบบของตัวเลขสี่หลัก 06/11/2007

วัน พิมพวันท่ีวันน้ี FG
ตัวอยาง: 14

วันในสัปดาห วันในสัปดาห (ตัวเลข) คุณสามารถเลือกกําหนดวันใด 
วันหน่ึงของสัปดาหใหเปนวันท่ี 1 ได

A
ตัวอยาง: 5

เดือนท่ีหมด 
อายุ

พิมพเดือนในรูปแบบ MMM MAR

วันในสัปดาห
ท่ีเขารหัส

พิมพวันในสัปดาห X
ตัวอยาง: C 
สําหรับวันพุธ

วันหมดอายุ พิมพวันท่ีในระบบและจํานวนวันท่ีนับจากวันหมดอายุ 
(จํานวนวันท่ีเหลือ)

07/12/07

ตาราง 5-11: รายการฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา 
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วนัหมดอายุ - 
ป (YYYY)

เชนเดียวกับ วันหมดอายุ แตแสดงปในรูปแบบของตัวเลข 
สี่หลัก

07/12/2007

วันหมดอายุ แสดงวันท่ี 14

เดือนท่ีหมด 
อายุ

แสดงเดือนในรูปแบบของตัวเลข 03

ปท่ีหมดอายุ แสดงปในรูปแบบของตัวเลขสองหลัก 08

ชั่วโมง แสดงชั่วโมงในรูปแบบ 24 ชัว่โมง HI*
ตัวอยาง: 17

สัปดาห ISO แสดงสัปดาหในป

วันจูเลียน วันในป (1-365*)
*366 วันในปอธกิสุรทิน

QRS
ตัวอยาง: 152

สัปดาหจเูลียน จานวนสัปดาหในปจะเปน 1-52, 53 หรือ 54 
(จานวนสัปดาหจะขึ้นอยูกับวันของสัปดาหท่ีเปนวันท่ี 1 
มกราคม และปท่ีเดือนกุมภาพันธมีย่ีสิบเกาวัน)

1-52 (53 หรือ 54)

นาที นาทีปจจุบันในชั่วโมงปจจุบัน JK*
ตัวอยาง: 05

เดือน แสดงเดือนในรูปแบบของตัวเลข DE
ตัวอยาง: 03

วินาที แสดงวินาทีปจจุบันในชั่วโมงปจจุบนั LM*
ตัวอยาง: 57

Shift เคร่ืองพิมพจะแทนที่คาตรงน้ีดวยรหัสของ Shift ในขณะท่ี 
พิมพ กําหนดคา Shift ในเคร่ืองพิมพเพื่อใหสามารถใช 
ฟลดน้ีได โปรดดู “การกาหนดคา Shift” ในหนา 5-41 

B

เวลา เคร่ืองพิมพจะพิมพเวลาของระบบ 09:06:28

สัปดาหในป สัปดาหในปซ่ึงพิมพขอความน้ี
หมายเหตุ: สัปดาหแรกของปเร่ิมตนดวยสัปดาหท่ีมี 4 วัน 
สัปดาหท่ีสองและสัปดาหตอๆ ไปจะเริ่มดวยวันเปลี่ยน 
รอบสัปดาห

36

ป แสดงปในรูปแบบ YYYY hiBC
ตัวอยาง: 2008

ช่ือฟลด คําอธิบาย ผลลัพธที่ปรากฏ

ตาราง 5-11: รายการฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา (ตอ)
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การแทรกฟลดผูใช
ฟลดผูใช ประกอบดวยขอมูลดังตอไปนี้:

• เวลาปจจุบันและเวลาหมดอายุ

• วันท่ี

• รหัส Shift

• ตัวหนังสือ

• ขอมูลท่ีโหลดเขาไปตามลําดับ

• โลโก (กราฟก) หรือเคานเตอร

โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน “การแทรกฟลดผูใชท่ีกาหนดไวลวงหนา” ในหนา 5-32 

1 จากหนาจอตัวแกไขขอความ ใหกดปุม F2 หรือเลือก แทรกฟลดผูใช จากเมนู ตัวแกไข 
เมนู เลือกฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น 

2 เลือกฟลดผูใชท่ีคุณตองการ และกดปุม Enter ตัวอยางเชน Alpha Month (อักษรยอของ 
เดือน) จะแสดงขึ้นใน รูปประกอบ 5-18  

รูปประกอบ 5-17: เมนูเลือกฟลดผูใช

แสดงตัวอยาง

รูปประกอบ 5-18: ฟลดผูใช - อักษรยอของเดือน



5-32     จัดการฟลดผูใช Rev AA

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

การแทรกฟลดผูใชที่กาหนดไวลวงหนา
การแทรกฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา มีวิธีการดังตอไปนี้:

1 ปฏบัิติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนท่ี 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-19 
เพ่ือเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวาความสูงของแบบอักษรและตําแหนงของเคอรเซอรถูกตองแลว

2 กดปุม F2 ในหนาตางตัวแกไขขอความ เพ่ือเปดรายการท่ีแสดงฟลดผูใชท้ังหมด 
ในปจจุบันซึ่งไดกําหนดไวแลว (โปรดดู  ตาราง 5-11 ในหนา 5-29)

หมายเหตุ: รายการฟลดผูใชประกอบดวยฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนาจํานวนหน่ึง 
พรอมกบัฟลดตางๆ ท่ีสรางโดยผูปฏิบัติงานและชางเทคนิคอ่ืนๆ

3 ไฮไลตชื่อของฟลดผูใชท่ีคุณตองการแทรกเขาไป โดยใชปุมลูกศร ขึ้น และ ลง

4 กดปุม Enter เพ่ือแทรกฟลดผูใชเขาไปในขอความ และออกจากกลองโตตอบ  

การแกไขฟลดผูใช
คุณสามารถเปลี่ยนแปลงเน้ือหาและรูปแบบของฟลดผูใชใดๆ ก็ไดในรายการนี้

การแกไขฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Alt+U เพ่ือเปดเมนู ฟลดผูใช

รูปประกอบ 5-19: ฟลดผูใชท่ีกําหนดไวลวงหนา
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2 เลือก แกไขฟลดผูใช กลองโตตอบ เลือกฟลดผูใชท่ีจะแกไข จะปรากฏขึ้น 

3 เลือกฟลดท่ีคุณตองการจะแกไขจากรายการ 

ตัวอยางเชน เลือก อักษรยอของเดือน

4 กดปุม Enter   

5 แกไขรหัสสําหรับ อักษรยอของเดือน (โปรดดู “การแกไขรหสั” ในหนา 5-33) โปรดดู 
รายละเอียดเพ่ิมเติมใน “การตั้งขอมูลนาฬิกา” ในหนา 5-35 และ ตาราง 5-12 
ในหนา 5-35  

การลบฟลดผูใช
การลบฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt+U เพ่ือเปดเมนู ฟลดผูใช

2 เลือก ลบฟลดผูใช รายการ ลบฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น 

3 เลือกฟลดท่ีคุณตองการจะลบออกจากรายการ 

ขอควรระวัง

ความเส่ียงในการสูญเสียขอมูล ตัวเลือก ลบฟลดผูใช จะลบฟลดผูใชท้ิงโดยไมขอ 
ใหยืนยันกอนลบ

รูปประกอบ 5-20: เลือกฟลดผูใชเพ่ือแกไขจากรายการ

รูปประกอบ 5-21: การแกไขรหสั
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วิธกีารสรางฟลดผูใชกําหนดเอ
การสรางฟลดผูใช มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt+U  เมนู ฟลดผูใช จะปรากฏขึ้น 

2 เลือก ฟลดผูใชใหม และกดปุม Enter กลองโตตอบ ฟลดผูใชใหม จะปรากฏขึน้ 

3 ปอนชือ่สําหรับ ฟลดผูใช

หมายเหตุ: อยากดปุม Enter หลังจากท่ีปอนชื่อในฟลดผูใชแลว ใหใชปุมลูกศรลง 
เพื่อเลือกประเภทของคําอธิบาย

4 ใชปุมลูกศร ซาย และปุมลูกศร ขวา เพ่ือเลือกคําอธิบายประเภทใดประเภทหนึ่ง 
ดังตอไปน้ี:

• ตัวหนังสือ 

• เคานเตอร (โปรดดู “การต้ังคาเคานเตอร” ในหนา 5-37)

• โลโก (โปรดดู “การเพ่ิมโลโก” ในหนา 5-39)

ตัวอยางเชน คุณสามารถเลือก ตัวหนังสือ เปนคําอธบิาย และกดปุม Enter 

5 ปอนเนื้อหาลงในฟลดตัวหนังสือ 

6 ใชปุมลูกศร ซาย และปุมลูกศร ขวา เพ่ือเลือก ลักษณะเฉพาะ เลือก ตัวหนังสือปกติ 
เปนลักษณะเฉพาะ นอกจากนั้น คุณยังสามารถเลือกลักษณะเฉพาะขอใดขอหนึ่ง 
ในสามขอตอไปนี้:

• ตัวหนังสือปกติ(โปรดดู “การกําหนดลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือ” ในหนา 5-35)

• ขอมูลนาฬิกา

• ฟลดแจงเตือน

รูปประกอบ 5-22: เมนูฟลดผูใช

รูปประกอบ 5-23: กลองโตตอบฟลดผูใชใหม
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7 ปอนขอมลูท่ีคุณตองการจะพิมพ

8 กดปุม Enter เพ่ือบันทึกและออกจากรายการ  

การกําหนดลกัษณะเฉพาะของตัวหนังสือ
ถาคุณเลือก ตัวหนังสือ เปนคําอธิบาย คุณสามารถตั้งประเภทของลักษณะเฉพาะดังตอไปนี้:

ตัวหนังสือปกติ

ตัวหนังสือปกติ เปนชุดตัวหนังสือแบบตายตัว ซึ่งจะใชเมื่อคุณแทรกขอมูลแบบอนุกรม

ขอมูลนาฬิกา

การตั้งขอมูลนาฬิกา

ตารางตอไปนี้ระบุรหัสนาฬิกาท่ีใชสําหรับระบุรายละเอียดขอมูลนาฬกิา

การเพ่ิมขอมูลนาฬิกาลงในฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปนี้:

รหัส ความหมาย

A ตัวเลขแทนวัน (1 ถึง 7)

BC ป

DE เดือน

FG วันท่ี

HI ชัว่โมง

JK นาที

LM วินาที

NOP อักษรยอของเดือน

QRS วันในหน่ึงป

TU จํานวนสัปดาหในระบบทวีปอเมริกาเหนือ

VW จํานวนสัปดาหในระบบยุโรป

ตาราง 5-12: รหัสและความหมาย 

รูปประกอบ 5-24: ลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือ
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1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอ” ในหนา 5-34 

2 เลือก คําอธิบาย เปน ตัวหนังสือ โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

3 กดปุม Enter เพ่ือเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับฟลดผูใชท่ีเปนตัวหนังสือ 
(โปรดดู  รูปประกอบ 5-25) 

4 ปอนรหสัท่ีถูกตองลงในฟลด ตัวหนังสือ โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน ตาราง 5-12 
ในหนา 5-35 

เมื่อคุณใสรหัส โปรดจดจําดังตอไปนี้:

a. รหัสเหลานี้ตองใชตัวพิมพตามท่ีตองการ

b. รหัสวันท่ีมาตรฐาน เปนรหสัท่ีมาจากปฏิทินเกรกอเรียนท่ีประเทศตะวันตกใช 
ปฏทิินฮิจญเราะหของอาหรับใชรหัสวันท่ี อีกแบบหนึ่ง

c. คุณสามารถเพ่ิมตัวอักขระอื่น ๆ เชน ตัวเลข เวนวรรค เครื่องหมายวรรคตอน 
เพ่ือจดัรูปแบบรหัสได ตัวอยางเชน DE/FG/BC

หมายเหตุ: รหัสนาฬิกาท่ีมีตัวอักษรเล็กแสดงถึงวันท่ีหมดอายุของตัวระบุรหสัเดียวกัน

5 เลือก ลักษณะเฉพาะ เปน ขอมลูนาฬิกา

6 กดปุม Enter หลังจากท่ีคณุใสรหัสเพ่ือบันทึกการตั้งคา และออกจากกลองโตตอบ 
แทรกเวลา

การแทรกนาฬิกาใหมจะถูกเพ่ิมเขาไปในรายการของฟลดผูใชท่ีกําหนดไว กดปุม F2 
ในหนาจอตัวแกไขขอความ คณุสามารถแทรกฟลดใหมนี้เขาในขอความปจจุบันได

ฟลดแจงเตือน
ฟลดแจงเตือน ใชเพ่ือกําหนดเน้ือหาท่ีอาจเปล่ียนแปลงไดในแตละคร้ังท่ีใชขอความนั้นๆ 
เน้ือหาอาจรวมถึงขอความเกี่ยวกับวันหรือเนื้อหาอ่ืนๆ 
ท่ีสัมพันธกับชวงการพิมพผลิตภัณฑซึ่งเปนท่ีทราบกัน 
แตเปนขอความที่เหมอืนเดิมตลอดชวงการพิมพ

เพ่ือระบฟุลดแจงเตือน

เมื่อขอความที่มีฟลดแจงเตือนถูกโหลด ผูปฏบัิติงานจะถูกขอใหใสขอมูลลงในฟลด

การเพ่ิมฟลดแจงเตือนในฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปนี้:

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอ” ในหนา 5-34

2 ไฮไลตตัวเลือก คําอธิบาย โดยใชปุม ลูกศรลง

รูปประกอบ 5-25: ตัวเลือกขอมูลนาฬิกา
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3 เลือกตัวเลือก ตัวหนังสือ โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

4 กดปุม Enter เพ่ือเปดกลองโตตอบการกําหนดคาสําหรับฟลดผูใชท่ีเปนตัวหนังสือ 
(โปรดดู รูปประกอบ 5-26) 

5 ปอนคาเร่ิมตนสําหรับฟลดแจงเตือนท่ีสัมพันธกับฟลดท่ีระบุวาเปน ตวัหนงัสือ ตัวหนังสือน้ี 
จะแสดงขึ้นในฟลดแจงเตือน จนกระท่ังผูปฏิบัติงานลบตัวหนังสือดังกลาวออก แลวปอน 
ขอมูลใหม

6 ไฮไลตตัวเลือก ลักษณะเฉพาะ โดยใช ปุมลูกศร ลง

7 เลือกตัวเลือก ฟลดแจงเตือน โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

8 กดปุม Enter เพ่ือเปดหนาตาง ความยาวฟลดท่ีแจง (โปรดดู รูปประกอบ 5-27)  
 

9 ปอนความยาวสูงสุดของฟลดแจงเตือนในชองวางท่ีใหไว (ตัวเลขท่ีปอนตองไมเกิน 50)

หมายเหตุ: ถาปอนตัวเลขเกิน 50 เคร่ืองพิมพจะลดจํานวนลงเปน 50 โดยอัตโนมัติ

10 กดปุม Enter เพ่ือบันทึกฟลดแจงเตือนท่ีสรางขึ้น จากนั้นออกจากกลองโตตอบ ความยาว 
ฟลดท่ีแจง โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมใน “การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ” 
ในหนา 5-46 

การตั้งคาเคานเตอร
เคานเตอร (ตัวบอกลําดับ) เปนฟลดท่ีเปล่ียนแปลงคาในจํานวนท่ีคงที่ เมื่อเกิดเหตุการณท่ีระบุ 
ขึ้น คาจะเปล่ียนแปลงในจํานวนท่ีคงท่ีดังกลาว ตัวอยางเชน เคานเตอรจะชวยพิมพหมายเลข 
ลําดับท่ีแตกตางกันบนแตละผลิตภัณฑท่ีผานสายการผลิต

การเพ่ิมเคานเตอรลงในฟลดผูใช มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 ดําเนนิการตามขัน้ตอนที ่1 ถึง 3 ในหวัขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอ” ในหนา 5-34

2 ไฮไลตตัวเลือก คําอธิบาย โดยใชปุม ลูกศรลง

3 เลือกตัวเลือก เคานเตอร โดยใชปุมลูกศร ซาย และ ขวา

รูปประกอบ 5-26: ลักษณะเฉพาะ - ฟลดแจงเตือน

รูปประกอบ 5-27: กลองโตตอบความยาวฟลดท่ีแจง
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4 กดปุม Enter เพ่ือเปดกลองโตตอบเคานเตอรสําหรับเคานเตอรตางๆ (โปรดดู รูปประกอบ 
5-28) 

5 ตั้งคาสําหรับฟลดท้ังหมดในกลองโตตอบ การกําหนดคาเคานเตอร (โปรดดู รูปประกอบ 
5-28) 

หมายเหตุ: ฟลดท่ีเปน คาตั้งตน คาปจจุบัน และคาสุดทาย ตองมีตัวอักขระจํานวนเทากัน 
ถาเคานเตอรใหมนับตั้งแต 1 ถึง 500 โปรดตรวจสอบใหแนใจวาใสเลข 001 ไมใชเลข 1 
ในฟลดคาตั้งตนและฟลดคาปจจุบัน

เคานเตอรจะอยูในรูปแบบของตัวเลข ตัวอักษร หรือตัวเลขผสมกับตัวอักษร ระบบจะเลือก 
ประเภทของเคานเตอรโดยอัตโนมัติจากคาตั้งตน คาปจจุบัน และคาสุดทายท่ีกําหนดคาไว 
เคานเตอรท่ีเปนตัวเลข ผสมกับตัวอักษรจะนับจาก 0 ถึง 9 แลวนับ A ถึง Z

6 กดปุม Enter key เพ่ือบันทึกคาการปรับต้ัง แลวออกจากกลองโตตอบ การกําหนดคา 
เคานเตอร

ความหมายของฟลดเคานเตอร 

ช่ือฟลด ความหมาย

คาตั้งตน เปนคาตั้งแตเร่ิมตนการนับ เม่ือมีการรีเซ็ตคา เคานเตอรจะกลับไป 
ท่ีคาน้ี

คาปจจุบัน คาปจจุบันของเคานเตอร ฟลดน้ีจะเปลี่ยนแปลงคาปจจุบันของ 
เคานเตอรท่ีใชอยูในขณะนี้ เม่ือคุณตั้งคาเคานเตอรใหม คาท่ีปอนเขา 
ท่ีน่ีควรเทากับคาตั้งตน

คาสุดทาย คาท่ีเคานเตอรไปถึงเม่ือสิ้นสุดการนับ เคานเตอรจะรีเซ็ตกลับไปท่ี 
คาตั้งตน และจะมีคาเพ่ิมขึ้นเม่ือใชนับในคร้ังตอไป

จํานวนขั้นท่ีนับ จํานวนหนวยท่ีเคานเตอรเพิ่มขึ้นหรือลดลง จํานวนขั้นเปนคาตัวเลข 
แมวาเคานเตอรจะเปนคาตัวอักษร (คาเทากับ 2 ทําใหเคานเตอร 
แบบตัวอักษรทําการนับเปน “a, c, e, g”)

ทิศทางขั้นท่ีนับ ตั้งคาใหเพ่ิมหรือลด 

นับซํ้า จํานวนคร้ังท่ีคาท่ีนับไดจะถูกพิมพออกมากอนท่ีจะเพ่ิมหรือลดคา

รูปประกอบ 5-28: กลองโตตอบเคานเตอรใหม
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7 กดปุม Enter เพ่ือบันทึกและปดฟลดเคานเตอรใหม

การเพิ่มโลโก
โปรดดูรายละเอียดเพิ่มเติมใน “การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ” ในหนา 5-46 

1 ดําเนนิการตามขัน้ตอนที ่1 ถึง 3 ในหวัขอ “วิธีการสรางฟลดผูใชกําหนดเอ” ในหนา 5-34

2 ถาคณุเลอืก โลโก เปนคําอธิบาย หนาจอ ตัวแกไขโลโก จะปรากฏขึน้

3 กด Spacebar บนคยีบอรดเพ่ือเปด  หรือปด  เคอรเซอร

4 สรางโลโกโดยการวาดเสน โดยใชปุมตางๆ ดังท่ีแสดงไวใน ตาราง 5-13 ในหนา 5-40 

ตัวอักขระนําหนา กําหนดตัวอักขระอ่ืนแทนท่ีเลขศูนยท่ีนําหนาอยู การตั้งคาเร่ิมตน 
ใหเปน “0” เลขศูนยท่ีนําหนาอยูจะยังคงเดิม

นับขึ้น/นับลง ฟลดน้ีแสดงถึงสาเหตุของเคานเตอรท่ีจะทําการเพิ่มหรือลดคา
เลือก พิมพ เพื่อแสดงวาเคานเตอรไดเพิ่มขึ้นหรือลดลง ถามีการสั่ง 
พิมพขอความที่มีเคานเตอร
เลือกชื่อของเคานเตอรอีกตัวหน่ึง เพื่อแสดงวาเคานเตอรจะเพ่ิมขึ้น 
หรือลดลง เม่ือเคานเตอรท่ีเลือกไวไปถึงคาสุดทาย 

ช่ือฟลด ความหมาย

รูปประกอบ 5-29: หนาจอแกไขโลโก
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5 เมื่อโลโกของคุณเสร็จแลว ใหกดปุม Shift + F1 เพ่ือบันทึกและปดโลโกของคุณ

วิธกีารรเีซ็ตเคานเตอรขอความ
การรีเซ็ตเคานเตอรขอความใหเปนคาตั้งตน มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 กดปุม Alt+U เพ่ือเปดเมนู ฟลดผูใช

2 เลือกตัวเลือก รีเซ็ตเคานเตอร (โปรดดู รูปประกอบ 5-30)   

3 เมนู เลือกเคานเตอรเพ่ือรีเซ็ต จะปรากฏขึ้น 

ปุมตางๆ การเคลื่อนเคอรเซอร

  หรือ  หรือ  หรือ 
เคลื่อนเคอรเซอรคร้ังละหน่ึงจุด 
และไมลากเปนเสน

 +  หรือ  หรือ  หรือ  
เคลื่อนเคอรเซอรคร้ังละสิบจุด 
และไมลากเปนเสน

 +  หรือ  หรือ  หรือ 
เคลื่อนเคอรเซอรคร้ังละหน่ึงจุด 
และลากเปนเสน

 + หรือ หรือ หรือ 
เคลื่อนเคอรเซอรคร้ังละหน่ึงจุด 
และลบจุดใดๆ ก็ตามท่ีเขียนไว 
แลว

ตาราง 5-13: ปุมตางๆ สําหรับการสรางโลโก

รูปประกอบ 5-30: เลือกรีเซ็ตเคานเตอร

รูปประกอบ 5-31: เลือกเคานเตอรเพ่ือรีเซ็ต
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4 เลือกเคานเตอรท่ีคุณตองการจะรีเซ็ต แลวกดปุม Enter 

การกาหนดคา Shift
ใชตัวเลือก กําหนดคา Shift เพ่ือต้ังชั่วโมงและนาทีของ Shift ผูปฏิบัติงานสามารถตั้งชั่วโมง 
และนาทีได 5 Shift คณุสามารถกําหนดคา Shift ใหเปนตัวอักขระไดอีกดวย

การกําหนดคา Shift มีวิธีการดังตอไปนี้:

1 เลือก ฟลดผูใช จากแถบเมนู แลวกดปุม Enter 

2 เลือก กําหนดคา Shift จากเมนู ฟลดผูใช

3 กดปุม Enter เพ่ือเปดกลองโตตอบ กําหนดคา Shift (รูปประกอบ 5-32 ในหนา 5-41)

4 ตั้งเวลาตั้งตนสําหรับแตละ Shift ท่ีคณุตองการใชงาน (เริ่มตนดวย Shift 1) โดยใชปุม 
ลูกศร ขึ้น และ ลง ตัวอยางเชน ถาตองการตั้งเวลาตั้งตนของ Shift 1 ใหเปน 7:15 นาฬิกา 
ใหตั้งชั่วโมงตั้งตนของ Shift 1 เปน “7” และนาทีตั้งตนของ Shift 1 เปน “15”

5 เลือกฟลดเวลาตั้งตนของ Shift ถัดไป โดยใชปุมลูกศร แลวปอนคาท่ีตองการ 
(โปรดดูขั้นตอนที่ 4)

หมายเหตุ: คาของชั่วโมง เปนคาตามระบบเวลา 24 ชัว่โมง ตัวอยางเชน การปอน “15” หมายถงึ 
เวลาบาย 3 โมง ซ่ึงเปนเวลาต้ังตนของ Shift

หมายเหตุ: เวลาตั้งตนของ Shift 2 จะตองอยูหลังจากเวลาตั้งตนของ Shift 1 และเม่ือตั้งเวลาของ 
Shift 3 เวลาตั้งตนจะตองอยูหลังเวลาตั้งตนของ Shift 1 และ 2

หมายเหตุ: Shift ตองตอเน่ืองไปตามลําดับ (คุณไมสามารถตั้งเวลาสําหรับ Shift 1 และ  Shift 3 
โดยขาม Shift 2 ไป)

6 ปอนเลข “0” สําหรับชั่วโมงตั้งตนและนาทีตั้งตนของ Shift แรกท่ีคุณไมตองการใช  
Shift ท่ีตามมาจะไมมีการนําไปใช

รูปประกอบ 5-32: กําหนดคา Shift
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7 ปอนตัวอักขระที่เปนตัวยอแทน Shift 1 ลงในฟลด ตัวอักขระสําหรับ Shift 1 ตัวอักขระนี้ 
ใชแทน Shift ปจจุบัน และจะถูกแทรกในขอความในระหวางที่พิมพ เครื่องพิมพจะนับขึน้ 
ไปจากตัวอักขระนั้นไปขางหนาเพ่ือใหไดรหัส Shift ท่ีเหลืออยู ตัวอยางของรหัส Shift 
ไดแสดงไวใน ตาราง 5-14 

8 กดปุม Enter เพ่ือบันทึกคาการปรับตั้ง แลวออกจากเมนู กําหนดคา Shift

จัดการตัวหนังสือ

การเปลี่ยนตัวพิมพแบบอักษร
ขอความที่ตองการอาจมีท้ังอักขระตัวพิมพใหญและตัวพิมพเล็กก็ได ปุมบนแปนพิมพท่ีควบคมุ 
อักขระท่ีปอนใหเปนตัวพิมพใหญและตัวพิมพเล็กไดแสดงไวในตาราง 5-15 

การกาหนดความสูงของแบบอกัษร
คุณสามารถเปลี่ยนความสูงของแบบอักษรในขอความได และในหนึ่งขอความสามารถเลือกได 
มากกวาหนึ่งขนาด จํานวนบรรทัดในขอความข้ึนอยูกับขนาดของแบบอักษรที่เลือก และขึ้นอยู 
กับรุนของเครื่องพิมพดวย โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติม  กดปุม F1  จนกระทั่งไดขนาดความสูง 
ของแบบอักษรที่คุณตองการ (รูปประกอบ 5-33)

คาที่ปอน Shift 1 Shift 2 Shift 3 Shift 4 Shift 5

A A B C D E

1 1 2 3 4 5

4 4 5 6 7 8

d d e f g h

ตาราง 5-14: รหัส Shift

ปุม ฟงกช่ัน

การกดปุม Caps (ตัวพิมพใหญ) จะเปลี่ยนขนาดตัวพิมพของอักขระ 
ท่ีจะปอนเปนตัวถัดไป

การกดปุม Caps Lock (ล็อคตัวพิมพใหญ) จะเปลี่ยนใหเปนขนาด 
ตัวพิมพเร่ิมตน

ตาราง 5-15: ปุมเปล่ียนขนาดตัวพิมพของแบบอักษร
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การตั้งคาความสูงของแบบอักษรจากเมนู ตัวแกไข มีวิธีการดังตอไปน้ี

1 กดปุม Alt+E หรือกด F1 เมนู ตัวแกไข จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-34) 

2 เลือกตัวเลือก เลือกแบบอักษร เมนู เลือกแบบอักษร จะปรากฏขึน้ ใชปุม ลูกศรขึ้น 
และปุม ลูกศรลง เพ่ือเลือกความสูงของแบบอักษร 

3 เลือกความสูงของแบบอักษร และกดปุม Enter 

รูปประกอบ 5-33: เลือกความสูงของแบบอักษร

รูปประกอบ 5-34: เมนูตัวแกไข

รูปประกอบ 5-35: เลือกรายการแบบอักษร
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การเลือกเนื้อหา
ตัวแกไขจะเลือกชวงตัวหนังสือท่ีคุณปอนเขาไปโดยอัตโนมัติ ลักษณะเฉพาะนี้เรียกวา 
การเลือกตัวหนังสือเริ่มตน (รูปประกอบ 5-36 ในหนา 5-44) ถาไมมีลักษณะเฉพาะนี้ ขอความ 
ไมมีตัวหนังสือท่ีเลือกไว จะปรากฏขึ้นในบริเวณดังกลาว

กดปุม Ctrl + ปุมลกูศรซาย หรือกดปุม Ctrl + ปุมลูกศรขวา เพ่ือทําไฮไลตบนตัวหนังสือ 
ท่ีตองการ

การคัดลอกและวางตัวหนังสือ
คุณสามารถคัดลอกขอความบางตัวไปยังคลิปบอรด และวางขอความนั้นลงในบริเวณอื่นได

การคัดลอกขอความ
การคดัลอกขอความ มีวิธีการดังตอไปนี้

1 กดปุม Alt+M เมนู ขอความ จะปรากฏขึ้น

รูปประกอบ 5-36: การเลือกตัวหนังสือ

การเลือก 
ตัวหนังสือเร่ิมตน
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2 เลือก แกไขขอความ กลองโตตอบ เลือกขอความท่ีตองการแกไข จะปรากฏขึ้น โปรดดู 
“ตัวเลือกแกไขขอความ” ในหนา 5-45  

3 เลือกขอความ แลวกดปุม Enter หนาจอตัวแกไขขอความจะปรากฏขึ้น

4 กดปุม Ctrl + ปุมลูกศรซาย หรือ Ctrl+ ปุมลูกศรขวา เพ่ือทําไฮไลตบนตัวหนังสือท่ีตองการ

5 กดปุม Alt + E เพ่ือเปดเมนู ตัวแกไข

6 เลือก คัดลอกขอความ จากเมนู  ตัวแกไข 
 

การวางขอความ
การวางขอความ มีวิธีการดังตอไปน้ี

1 ดําเนินการตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 3 ในหัวขอ “การคัดลอกขอความ” ในหนา 5-44 
เพ่ือเขาไปท่ีหนาจอ ตัวแกไข

2 วางเคอรเซอรไวในขอความตรงจุดท่ีตองการวางขอความน้ัน

3 กดปุม Alt + E เพ่ือเปดเมนู ตัวแกไข 

รูปประกอบ 5-37: ตัวเลือกแกไขขอความ

รูปประกอบ 5-38: ตัวเลือกคัดลอกขอความ
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4 เลือกตัวเลือก วางขอความ จากเมนู ตัวแกไข 

การปรับแตงลักษณะเฉพาะขอความ
การเปล่ียนแปลงลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือมี 2 วิธีดังตอไปนี้:

• ปรับแตงลักษณะเฉพาะ - ตัวเลือก ปรับแตงลักษณะเฉพาะ ชวยใหผูปฏบัิติงานเปล่ียน 
แปลงลักษณะเฉพาะของเนื้อหาท่ีเลือกไวท่ีแสดงในหนาจอตัวแกไข (โปรดดู 
“การปรับแตงลักษณะเฉพาะ” ในหนา 5-48)

• ลักษณะเฉพาะแบบอินไลน - ตัวเลือก ลักษณะเฉพาะแบบอินไลน จะมกีารเปล่ียนแปลง 
เฉพาะกับตัวหนังสือใหมท่ีปอนเขาไปตรงเคอรเซอรเทานั้น และละเวนตัวหนังสือท่ีเลือกไว 
(โปรดดู “การปรับใชลักษณะเฉพาะแบบอินไลน” ในหนา 5-49)

  ลักษณะเฉพาะที่แตกตางกัน จะบันทึกไวในตาราง 5-16 

ตัวเลือก ฟงกช่ัน ตัวอยาง

กลับหัว พลิกตัวหนังสือใหกลับหัวลง

ยอนกลับ ยอนกลับตัวหนังสือจากหลังไปหนา

ใชแบบอักษร 
กําหนดเอง

-

ตาราง 5-16: ตัวเลือกในการปรับแตงลักษณะเฉพาะ 

รูปประกอบ 5-39: ตัวเลือกวางขอความ
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นาฬิกา เปลี่ยนแปลงตัวหนังสือเปนขอมูลวันท่ีและเวลา
ตัวอยางเชน ถาคุณปอน fg-de-bc คุณจะไดวันท่ีในรูปแบบ  
dd-mm-yy (วว-ดด-ปป)

สองจุด แตละราสเตอรของตวัหนังสอืท่ีเลอืกไวจะถกูกําหนดใหพมิพสองครัง้ 
เพื่อใหไดตัวอักขระท่ีมีความหนามากขึ้น
ตัวอยาง: โปรดดูคําวา “Bold Text” ในภาพประกอบ

สามจุด แตละราสเตอรของตวัหนังสอืท่ีเลอืกไวจะถกูกําหนดใหพมิพสามครัง้ 
เพื่อใหไดตัวอักขระท่ีมีความหนามากย่ิงขึ้น
ตัวอยาง: โปรดดูคําวา “Very Bold Text” ในภาพประกอบ

การพิมพแบบ
ทาวเวอร

เคร่ืองพิมพสามารถพิมพบรรทัดหน่ึงบรรทัด (5 x 7) ในแนวตั้ง

บารโคด เปลี่ยนตัวหนังสือท่ีแทรกใหเปนรูปแบบบารโคดท่ีตองการ

เช็คซมั เช็คซัมเปนคาท่ีมาใชเพื่อใหแนใจวาขอมูลถูกจัดเก็บและสงผานไป 
โดยไมมีขอผิดพลาด ถาเปดใชงานตัวเลือกเช็คซัม ระบบจะสราง 
ตัวเลขน้ีขึ้นโดยอัตโนมัติ
ตัวอยาง: ขอมูลหลักสุดทายของบารโคดเปนหลักของเช็คซัมท่ีจะมี 
หรือไมมีก็ได 

เลข 0 ในบารโคดขางตนเปนคา 
เชค็ซัม

บุคคลอานออก อนุญาตใหพิมพขอมูลบารโคดสวนท่ีบคุคลอานออกไวใตบารโคด 
หรือปดไว

ขาวทับดํา ใชตัวเลือกน้ีในการกลับสีบนบารโคด

ตัวเลือก ฟงกช่ัน ตัวอยาง

ตาราง 5-16: ตัวเลือกในการปรับแตงลักษณะเฉพาะ (ตอ)
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การปรับแตงลกัษณะเฉพาะ

หมายเหตุ: คุณสามารถใชลักษณะเฉพาะมากกวาหน่ึงอยางกบัเน้ือหาท่ีเลือกไว

การเปล่ียนแปลงลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 เลือกเนื้อหาในเมนูตัวแกไข คุณสามารถเลือกตัวหนังสือดวยวิธีการดังตอไปน้ี:

a. วางเคอรเซอรไวตรงตําแหนงท่ีตองการ ในตัวหนังสือ และกดปุม Enter  

b. กดปุม Ctrl + ปุมลูกศรซาย หรือกดปุม Ctrl + ปุมลูกศรขวา เพ่ือทําไฮไลตบน 
ตัวหนังสือท่ีตองการ

2 กดปุม F3 เพ่ือเปดหนาจอ ลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง คุณสามารถปรับเปล่ียน 
ลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือท่ีเลือกไวได

3 กดปุม ลูกศรขึ้น หรือปุม ลูกศรลง จนกระท่ังเลือกลักษณะเฉพาะที่ตองการ 
(ดูไดจากเคอรเซอรท่ีอยูใตตัวอักษรตัวแรกของชื่อลักษณะเฉพาะ)

4 กดปุม ลูกศรขวา เพ่ือเลือกลักษณะเฉพาะ และกดปุม ลูกศรซาย เพ่ือยกเลิกลักษณะเฉพาะ 
ดังกลาว 

นอกจากนี้ คุณยังสามารถใชสเปซบารในการเลือกหรือยกเลิกลักษณะเฉพาะไดอีกดวย

ความหนาของ 
ดาตาแมทริกซ 

ใชตัวเลือกน้ีเพื่อตั้งขนาดของสัญลักษณดาตาแมทริกซ ดาตาแมทริกซหลังจากท่ี UI
เขารหัสขอความ 32 x 32) 
‘Videojet’

ตัวเลือก ฟงกช่ัน ตัวอยาง

ตาราง 5-16: ตัวเลือกในการปรับแตงลักษณะเฉพาะ (ตอ)

รูปประกอบ 5-40: เมนูลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง
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5 เมื่อต้ังลักษณะเฉพาะที่ตองการท้ังหมดแลว ใหกดปุม Enter เพ่ือบันทึกการต้ังคา และ 
กลับไปท่ีตัวแกไขขอความ  

การปรับใชลกัษณะเฉพาะแบบอินไลน

หมายเหตุ: คุณสามารถใชลักษณะเฉพาะมากกวาหน่ึงอยางกับเน้ือหาท่ีเลือกไว

การเปล่ียนแปลงลักษณะเฉพาะของตัวหนังสือมีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 เลือก ลักษณะเฉพาะแบบอินไลน จากเมนู ตัวแกไข (กด ALT + E)  เมนู ลักษณะเฉพาะ 
ของชุดปรับแตง จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-40 ในหนา 5-48)

2 เลือกลักษณะเฉพาะท่ีตองการ และกดปุม Enter  การเปล่ียนแปลงที่ทําแลวจะถูกบันทึกไว 
และออกจากเมนู ลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง

การแทรกบารโคด
การแทรกบารโคดมีวิธีการดังตอไปนี้:

หมายเหตุ: โปรดดูขอมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับประเภทของบารโคดท่ีอนุญาตไดท่ี “ขอกําหนดเฉพาะ 
ของบารโคด” ในหนา A-11 

1 กดปุม F1 จนกระท่ังขนาดของแบบอักษรสําหรับบารโคดท่ีคณุตองการปรากฏขึ้น

หมายเหตุ: เม่ือความสูงของบารโคดนอยกวา 16 หยด เคร่ืองพิมพจะไมอนุญาตใหผูปฏิบัติงาน 
สั่งพิมพสวนประกอบของบารโคดท่ีบคุคลอานออก

2 กดปุม F3  หรือ ALT + E และเลือก ลักษณะเฉพาะแบบอินไลน เพ่ือเปดหนาจอ 
ลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง (“เลือกประเภทของบารโคด” ในหนา 5-49)

3 ใชปุม ลูกศรขึ้น และปุม ลูกศรลง เพ่ือทําไฮไลตบนตัวเลือก บารโคด 

4 ใชปุม ลูกศรขวา หรือปุม ลูกศรซาย เพ่ือเลือกบารโคด ท่ีตองการ 

5 หากคณุตองการท่ีจะรวมเช็คซัมเพ่ือการแกไขขอผิดพลาดในบารโคด ใหใชปุม ลูกศรขวา 
หรือปุม ลูกศรซาย เพ่ือเลือกชองท่ีตองการ

รูปประกอบ 5-41: เลือกประเภทของบารโคด
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หมายเหตุ: ถาคุณไมสามารถไฮไลต “เช็คซัม” ในขณะนี้ แสดงวาคาปรับตั้งปจจุบัน 
เปนคาท่ีบังคับใหใชสําหรับประเภทบารโคดท่ีเลือกไว 

6 หากคณุตองการใหบารโคดรุนท่ีบุคคลอานออกปรากฏใกลกับบารโคด ใหกดปุม 
ลูกศรขวา หรือปุม ลูกศรซาย เพ่ือเลือกตําแหนงท่ีสัมพันธกัน

หมายเหตุ: ถาคุณไมสามารถไฮไลต “บุคคลอานออก” ในขณะนี้ แสดงวาคาปรับตั้งปจจุบัน 
เปนคาท่ีบังคับใหใชสําหรับประเภทบารโคดท่ีเลือกไวและขนาดของแบบอักษร 

7 กดปุม Enter  เพ่ือบันทึกบารโคด และออกจากหนาจอ ลักษณะเฉพาะของชุดปรับแตง

8 ปอนขอมลูของบารโคดท่ีเคอรเซอร ภาพกราฟกของบารโคดจะปรากฏขึ้นในหนาตาง 
ตัวแกไขขอความ 

ตัวอยางเชน คุณสามารถดูขอมูลบางสวนท่ีเปนประโยชนเกี่ยวกับการปอนขอมลูท่ีอนุญาต 
สําหรับประเภทของบารโคด (EAN-8) ท่ีเลือกไว 

หมายเหตุ: คุณสามารถแทรกฟลดผูใชลงในบารโคดได ถาตัวอักขระทั้งหมดในฟลดนี้ 
สามารถใชไดกับประเภทของบารโคด

9 เสร็จส้ินการแกไขบารโคด และเล่ือนเคอรเซอรออกไปโดยใชปุม ลูกศรซาย หรือ 
ลูกศรขวา

วิธกีารแทรกอกัขระภาษาตางประเทศ
คุณสามารถเติมตัวอักขระโดยใชพยัญชนะมากกวาหนึ่งภาษาในหนึ่งขอความได

การแทรกอักขระภาษาตางประเทศ มวีิธีการดังตอไปนี้:

1 ปฏบัิติตามขั้นตอนที่ 1 ถึงขั้นตอนท่ี 4 ภายใตหัวขอ “การเขียนขอความ” ในหนา 5-19 
เพ่ือเปดหนาจอตัวแกไขขอความ

2 กดปุม Alt + E เพ่ือเปดเมนู  ตัวแกไข

รูปประกอบ 5-42: บารโคด
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3 เลือก กําหนดประเภทคียบอรด จากเมนู ตัวแกไข เมนู เลือกประเภทแปนพิมพ 
จะปรากฏขึ้น

4 เลือกประเภทแปนพิมพท่ีตองการจากรายการที่มีอยู และกดปุม Enter หนาจอตัวแกไข 
ขอความจะปรากฏขึ้น

หมายเหตุ: คุณสามารถใชพยัญชนะของภาษาที่เลือกในขอความท่ีทําการแกไขได

ทําขัน้ตอนนี้ซ้ําเพ่ือกลับไปที่ภาษาเดิม หลังจากท่ีคุณปอนตัวอักขระพิเศษแลว

จัดการโลโก

การดาวนโหลดโลโก
สามารถดาวนโหลดโลโกโดยใชอุปกรณ USB แตตองตรวจสอบใหแนใจวารูปแบบไฟล 
เปนไฟลบิตแม็ปสีเดียว

หมายเหตุ: ขั้วตอ USB เปนพอรตเสริมสาหรับเครื่องพิมพ Videojet 1220. 
สาหรับขอมลูเพ่ิมเติม โปรดติดตอตัวแทนจาหนาย หรือสานักงานสาขาของ Videojet

เมื่อคุณดาวนโหลดโลโก เครื่องพิมพพรอมทํางาน โดยการแสดงดังตอไปนี้:

“ตัวแกไขโลโก” เปดการทํางาน และ UI แสดงโลโกพรอมท้ังมีการกําหนดชื่อไฟลแลว

หมายเหตุ: โลโกจะถูกตัดทอนท่ีดานบนหรือดานลางหากมคีวามสูงเกินกวา 34 จดุ (1520), 25 
จุด (1220)

คุณสามารถแกไขโลโกบนเครื่องพิมพ หรือใชตัวเลือก Shift + F1 เพ่ือบันทึกโลโกโดยใชชื่อ 
เดียวกัน มีโลโกอยูขางใตฟลดผูใชเพ่ือแทรกลงในขอความ  

หมายเหตุ: ถาคุณพยายามจะดาวนโหลดไฟลประเภทหนึ่ง (หรือโฟลเดอร) ซ่ึงไมตรงกับประเภท 
ไฟลในตารางขางบน เคร่ืองพิมพจะแสดงดังตอไปน้ี ถากดปุม Enter “ประเภทไฟลท่ีไมสนับสนุน”

รูปประกอบ 5-43: เลือกเมนูประเภทแปนพิมพ
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วิธกีารสรางโลโกในโปรแกรม Microsoft Paint
1 เปดโปรแกรม Microsoft Paint (mspaint) หนาใหมจะเปดขึ้นเปนคาเร่ิมตน

2 ไปท่ี View (มุมมอง) > Zoom (ยอ/ขยาย) > Custom (กําหนดเอง) กลองโตตอบ Custom 
Zoom (ยอ/ขยายแบบกําหนดเอง) จะปรากฏขึ้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-44 ในหนา 5-52)

3 เลือกท่ี 800% ภายใต Zoom (ยอ/ขยายเปน) คลิกปุม OK (ตกลง)

4 ไปท่ี View (มุมมอง) > Zoom (ยอ/ขยาย) > Show Grid (แสดงเสนตาราง) 
เพ่ือเปดการทํางานของเสนตารางในหนาดังกลาว

5 ไปท่ี Image > Attributes (ภาพ >ลักษณะเฉพาะ) เพ่ือกําหนดขนาดขอความ. 
กําหนดขนาดขอความตามความเหมาะสม. ความสูงของขอความไมควรเกนิ 34 
สําหรับรุน 1520 และไมเกิน 24 สําหรับรุน 1220 เมนูนี้ชวยใหผูใชสามารถ:

a. ตรวจสอบรูปแบบของขอความที่มี

b. ตั้งคาขนาดขอความเบ้ืองตนเพ่ือหลีกเล่ียงการแกไขภาพในภายหลัง

c. เลือกรูปแบบสีของภาพเปนขาวดํา (รูปประกอบ 5-45)

6 สรางโลโกท่ีตองการบนหนานั้น (โปรดดู รูปประกอบ 5-46 ในหนา 5-53)

รูปประกอบ 5-44: Custom Zoom (ยอ/ขยายแบบกําหนดเอง)

รูปประกอบ 5-45: ลักษณะของภาพ
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หมายเหตุ: หากขนาดโลโกใหญกวาท่ีกําหนด ใหไปท่ี Image > Stretch/Skew (ภาพ > 
ยืด/เย้ือง) กรอกคาท่ีเหมาะสมเพ่ือยืด/เย้ืองภาพในตําแหนงแนวตั้งและแนวนอน 
(รูปประกอบ 5-47). กรอกคาเทากนัในคอลัมนแนวต้ังและแนวนอน.

7 บันทึกโลโกท่ีสรางขึ้นเปนไฟลบิตแมป็สีเดียวใน USB

8 เสียบไดรฟ USB ในพอรต USB บนเครื่องพิมพ

9 กดปุม Ctrl + F4 บนหนาจอเมนูของ UI จากนั้นจะปรากฏหนาจอ ไฟลในไดรฟ USB 

10 กดปุม Enter แลวโลโกจะปรากฏขึ้นบนหนาจอเมนู (โปรดดู รูปประกอบ 5-48)

รูปประกอบ 5-46: โลโกท่ีสรางขึ้นในโปรแกรม mspaint

รูปประกอบ 5-47: ยืดและเยื้องภาพ



5-54     จัดการโลโก Rev AA

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

การใชเมนูแกไขโลโก
กดปุม Alt+E (เมนู ตัวแกไข) ในหนาจอ ตัวแกไขโลโก เพ่ือใหแสดงเมนู ตัวแกไขโลโก 

เมนูนี้ประกอบดวยตัวเลือกดังตอไปนี้:

การกาหนดขนาดโลโก

คุณสามารถเปลี่ยนขนาดของโลโกไดหลังจากท่ีคณุแทรกโลโกแลว

ใชปุมท่ีไดแสดงไวใน ตาราง 5-17 เพ่ือเปล่ียนขนาดของโลโก:

ปุมตางๆ ที่ใช การปรับต้ัง

  หรือ  และ 

  หรือ 

ปรับความกวางของโลโกคร้ังละหน่ึงจุด
ปรับความสูงของโลโกคร้ังละหน่ึงจุด

ตาราง 5-17: การตั้งขนาดของโลโก

รูปประกอบ 5-48: โลโกบนหนาจอเมนู

รูปประกอบ 5-49: เมนูตัวแกไขโลโก
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การตัดขอบภาพกราฟก มีวิธีการดังตอไปน้ี:

1 กดปุม Enter  แลวกรอบภาพจะปรากฏขึ้น ซึ่งจะแสดงขอบภาพกราฟกปจจุบัน (โปรดดู 
รูปประกอบ 5-50) 

2 ปรับขนาดของกรอบภาพโดยใชปุมควบคุมตางๆ จนกระท่ังขอบของภาพกราฟก 
เปนไปตามที่ตองการ โปรดดูปุมควบคุมตางๆ ท่ีใชและฟงกชั่นการทํางานไดจาก 
ตาราง 5-17 ในหนา 5-54 

กําหนดบล็อค

กําหนดบล็อคบนหนาจอตัวแกไขโลโกซึ่งคุณสามารถเคล่ือนยายและเปลี่ยนแปลงขนาดได 
คุณสามารถตัด วาง หรือลบตัวหนังสือหรือกราฟกท่ีอยูภายในบล็อคได 

 + , , , 
ปรับขนาดของโลโกคร้ังละสิบจุด

ปุมตางๆ ที่ใช การปรับต้ัง

ตาราง 5-17: การตั้งขนาดของโลโก

รูปประกอบ 5-50: ตัดขอบโลโก

รูปประกอบ 5-51: ตัวแกไขโลโก

ปรับขนาดของ 
สี่เหลี่ยมผืนผาน้ี 
เพื่อกําหนดขนาดของ
บล็อคท่ีตองการ
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การปรับบล็อค ใหกดปุมตางๆ ดังตอไปนี้:

กดปุม Enter เพ่ือกําหนดตําแหนงและขนาดของบล็อค เสนกรอบนอกของบล็อคจะหายไป 
จากหนาจอ

กําหนดเคอรเซอร

เคอรเซอรจะกลับไปท่ีโหมดพิกเซลเดียวแทนที่บล็อค

ลบบลอ็ค

ลบตัวหนังสือหรือภาพกราฟกใดก็ตามท่ีอยูในพ้ืนท่ีของบล็อค

คัดลอกบล็อค

ฟงกชัน่นี้จะคัดลอกขอความหรือภาพกราฟกใดก็ตามท่ีอยูในพ้ืนท่ีของบล็อค และบันทึก 
ขอมูลไปที่คลิปบอรด

วางบล็อค

แทรกเนื้อหาของคลิปบอรดท่ีตําแหนงเคอรเซอร

เลือกแบบอักษร

เลือกความสูงของแบบอักษรสําหรับใชงานเมื่อคณุผนวกตัวหนังสือเขากับโลโก

กดปุม F1  เพ่ือเลือกตัวเลือก เลือกแบบอักษร

แทรกฟลดผูใช

อนุญาตใหผูใชผนวกฟลดผูใชเขากับโลโก

ปุมตางๆ การปรับต้ัง

 +  หรือ 
เคลื่อนขอบดานขวามือ

 +  หรือ เคลื่อนขอบดานซายมือ

 +  หรือ 
เคลื่อนขอบบน

 +  หรือ เคลื่อนขอบลาง

, ,  หรือ 
เคลื่อนบล็อคท้ังหมดไปครั้งละหน่ึงจุด

 +  หรือ 
เคลื่อนบล็อคท้ังหมดไปครั้งละสิบจุด

ตาราง 5-18: กําหนดบล็อค 
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กดปุม F2 เพ่ือเลือกตัวเลือก แทรกฟลดผูใช

กําหนดประเภทคียบอรด

แสดงรายการภาษาที่แปนพิมพและจอแสดงผลสามารถใชงานได การเลือกภาษา ใหทําไฮไลต 
แลวกดปุม Enter  จากนั้นขอความจะถูกแกไขในภาษาที่เลือกไว

บันทึกโลโก

บันทึกโลโกไปท่ีหนวยความจําและโปรแกรมยังคงอยูในหนาจอตัวแกไขโลโก

บันทึกและออกจากรายการ

บันทึกโลโกในหนวยความจําและกลับไปท่ีหนาจอกอนหนานี้ กดปุม Shift + F1 เพ่ือเลือก 
ตัวเลือกของ บันทึกและออกจากรายการ 

ลางโลโก

ลบโลโกท่ีถูกแกไขในตอนนี้ หรือท่ีสรางขึ้นจากหนาจอตัวแกไขโลโก

ลมเลกิ

ยกเลิกการแกไขโลโกโดยไมมกีารบันทึกการเปล่ียนแปลง แลวกลับไปท่ีหนาจอตัวแกไข 
ขอความ
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6การบํารุงรักษา

บทนํา
การบํารุงรักษาเคร่ืองพิมพประกอบดวยขั้นตอนในการดูแลรักษาท่ีผูใชงานหรือชางเทคนิค 
สามารถดําเนินการได บทนี้อธิบายถึงงานบํารุงรักษาท่ีผูใชงานเคร่ืองพิมพไดรับอนุญาต 
ใหดําเนินการ สําหรับงานบํารุงรักษาอ่ืนๆ ท่ีตองดําเนินการโดยชางเทคนิคหรือเจาหนาท่ี 
ท่ีผานการฝกอบรมมาแลว ไดอธิบายไวในคูมือบริการ

คําเตือน

ในกรณีท่ีเกิดความบกพรอง อาจเปนไปไดท่ีเครื่องทําความรอนจะมอีุณหภูมิสูงถึง  
70 °C อยาสัมผสักับแผงท่ีติดต้ังเคร่ืองทําความรอนไว หากไมปฏิบัติตามคําเตือนนี้ 
อาจเปนสาเหตุใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายได

กําหนดการบํารุงรักษา
ตาราง 6-1 แสดงกําหนดการบํารุงรักษา

ชวงเวลา งาน

ในขณะท่ีกําลังใช 
งานเคร่ืองพิมพอยู 
หรือถาหมึกใน 
ตลับหมึกหมด 

เปลี่ยนตลับหมึกพิมพสมารท (โปรดดู “การเปลี่ยนตลับหมึกพิมพสมารท” 
ในหนา 6-3)

ตามความตองการ ทําความสะอาดชิ้นสวนตางๆ ของหัวพิมพ ดังตอไปน้ี:
• หัวพิมพ
• แผงฉดีพน
• ทอหมึก

หมายเหตุ: ตรวจสอบคุณภาพของงานพิมพกอนท่ีคุณจะทําการบํารุงรักษา
โปรดดู “การตรวจสอบหัวพิมพ” ในหนา 6-5 และ “การทําความสะอาด 
หัวพิมพ” ในหนา 6-6

ทําความสะอาดตูเคร่ืองพิมพ

ทุก 2000 ชั่วโมง เปลี่ยนแผนกรองดานหลัง

ตาราง 6-1: กําหนดการบํารุงรักษา 
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การเตรียมการเพื่อปดการทํางานระยะยาว (จัดเก็บ) หรือขนยาย

หมายเหตุ: รุณาปฏิบัติตามขั้นตอนการปดการทํางานระยะยาวหากคาดวาจะไมไดใชเครื่องพิม 
พมากกวา 10 วัน

เงื่อนไขเกีย่วกบัสวนประกอบ/เครื่องมือ

วิธเีตรียมการเพ่ือปดการทํางานระยะยาว (จัดเกบ็) หรอืขนยาย
ทําตามขั้นตอนตอไปน้ีเพ่ือเตรียมเครื่องปดสําหรับปดการทํางานระยะยาว/ขนยาย:

1 หยุดการทํางานแบบสะอาด

2 เปดระบบลางหัวฉีดสามรอบ

3 นําทอรวมหวัฉีดออก จากนั้นติดต้ังทอรวมบายพาสหัวฉีด (พรอมปะเก็น) เขาไป. 
ทําตามขั้นตอนการระบายแกนหมึก

4 หลังจากส้ินสุดขั้นตอนสําหรับแกนหมกึ ใหทําการ ฉีดลางแกนหมึก 
จากนั้นทําตามคําแนะนําของเครื่องพิมพ

หมายเหตุ: 
วางหัวพิมพไวเหนือจดุลางหรือบนภาชนะที่เหมาะสมเพ่ือรองสวนประกอบภายในที่ 
หกออกมา

หมายเหตุ: เวลาท้ังหมดสําหรับขั้นตอนนี้อยูท่ีประมาณสามชั่วโมง ตองใชตลับส่ีชุด 
แตละชุดจะตองยึดไวประมาณ 30 ถึง 45 นาที. 
หลังจากดําเนินการเสร็จส้ินตลับแตละชุดจะเต็มไปดวยของเหลวชนิดตาง ๆ อยูคร่ึงหนึ่ง

5 ถอดทอรวมบายพาสหัวฉีดออก 
จากนั้นติดต้ังทอรวมหวัฉีดพรอมปะเก็นจากแทนเอนจินสวนการพิมพ

เครื่องพิมพพรอมสําหรับการจัดเก็บและขนยายแลว

สวนประกอบ/เคร่ืองมอื จํานวน หมายเลขชิ้นสวน

ตลับหมึกเติมจะตองตรงกับแกนหมึกเติม
ท่ีมีอยูซ่ึงจะตองลางตามขั้นตอน

4

ตลับเปลา 6 SP399246

ชุดทอรวมบายพาสหัวฉีด 
(ตัวเชื่อมตอลูป) พรอมปะเก็น

1 399247

ตาราง 6-2: สวนประกอบ/เครื่องมือ
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หมายเหตุ: ในกรณีท่ีเติมแกนหมึกใหมเปนหมึกท่ีนําออกเพ่ือการจัดเก็บ 
อยาปรับเทียบความหนืดหรือติดต้ังใหมเน่ืองจากขอมูลการปรับเทียบถูกบันทึกไวแล ว

หมายเหตุ: ขณะเตรียมเครื่องพิมพเพ่ือปดการใชงานระยะยาว ในสวนของรหัสผานระดับ 3 
สอบถามรายละเอียดเพิ่มเติมไดจาก Videojet Technologies Inc. ฝายบริการลูกคาท่ีเบอร 
800.843.3610 (เฉพาะในสหรัฐฯ) หรือติดตอตัวแทนของ Videojet Technologies Inc. ใกลบาน. 
หรือไปท่ี www.videojet.com>Support>Videojet Password Generator.

การเปล่ียนตลับหมึกพิมพสมารท 
ตลับสมารทมี 2 ชนิด:

• ตลับหมกึพิมพ

• ตลับน้ํายาเติมหมึก

ผูใชจะตองติดตั้งตลับหมึกพิมพในขณะที่เครื่องพิมพกําลังทํางานอยู หรือเมือ่หมึกในตลับหมึก 
หมด ชนิดของน้ํายา (หมึกหรือน้ํายาเติมหมึก) จะเขียนระบุไวบนฉลากของตลับหมึกพิมพ

การเติมหรือเปล่ียนตลับหมึกพิมพ ใหดําเนินการตามขั้นตอนดังตอไปนี้:

1 เปดฝาปดสวนหมกึพิมพของเครื่องพิมพ และเปดฝาปดคางไวในตําแหนงดังท่ีแสดงไวใน 
รูปประกอบ 6-1 ในหนา 6-3 

2 ถาไอคอนบอกระดับหมึกและน้ํายาเติมหมกึแสดงสถานะวาหมด  

 ใหไปท่ีขั้นตอนท่ี 4

1

2

รูปประกอบ 6-1: ตลับหมึกพิมพสมารท

1. ตลับหมึกพิมพ
2. ตลับน้ํายาเติมหมึก
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3 ถาไมไดใสตลับหมกึพิมพหรือตลับน้ํายาเติมหมึกไว ไอคอนจะปรากฏขึ้น 

 จากนั้น ใหไปท่ีขั้นตอนท่ี 5

คําเตือน

อยางเหมาะสม น้ํายาทุกชนิด เชน หมึกพิมพ ตัวทําละลาย และน้ํายาเติมหมึกเปน 
สารท่ีระเหยไดและไวไฟ น้ํายาเหลานี้ตองเก็บและใชงานตามระเบียบขอบังคับใน 
ประเทศ ตองทํางานในบริเวณท่ีมีอากาศถายเทไดดีเทานั้น น้ํายาทําความสะอาด 
ถือเปนสารมีพิษหากเขาสูรางกาย หามด่ืมน้ํายาทําความสะอาด กรณีท่ีมีผูดื่มเขาไป 
ขอใหไปพบแพทยทันที 

4 ดึงตลับหมึกพิมพสมารท (รายการท่ี 1 รูปประกอบ 6-2) และตลับน้ํายาเติมหมึกสมารท 
(รายการท่ี 2) ออกจากตูเครื่องพิมพ 

5 ใสตลับหมึกพิมพลงในตัวยึดตลับหมกึพิมพ โดยปรับแนวสลักบนตลับใหตรงกับชองเสียบ 
ตัวยึดท่ีถูกตอง (รูปประกอบ 6-3 ในหนา 6-5) 

a. ตรวจสอบใหแนใจวา ใสตลับลงในตัวยึดไดเขาท่ีพอดี

b. ตรวจสอบใหแนใจวา ไอคอนที่ระบุวา “ไมไดใสตลับหมึกพิมพ” ไดหายไปแลว 
อาจตองใชเวลาหลายวินาทีกวาท่ีไอคอนจะหายไป

1

2

1. ตลับหมึกพิมพสมารท
2. ตลับน้ํายาเติมหมึกสมารท

รูปประกอบ 6-2: ฝาปดสวนหมึกพิมพ
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c. ตรวจสอบใหแนใจวา ตัวบอกระดับในตลับแสดงวาเต็ม 100%  

6 ใสตลับน้ํายาเติมหมกึลงในตัวยึดตลับน้ํายาเติมหมึก โดยปรับแนวสลักบนตลับใหตรงกับ 
ชองเสียบตัวยึดท่ีถูกตอง

a. ตรวจสอบใหแนใจวา ใสตลับลงบนตัวยึดไดเขาท่ีพอดี

b. ตรวจสอบใหแนใจวา ไอคอนที่ระบุวา “ไมไดใสตลับน้ํายาเติมหมกึ” ไดหายไปแลว 
อาจตองใชเวลาหลายวินาทีกวาท่ีไอคอนจะหายไป 

c. ตรวจสอบใหแนใจวาไอคอนท่ีแสดงวา “ระดับในตลับเต็ม 100%” จะปรากฏขึ้น 

 

การตรวจสอบหัวพิมพ
การทําความสะอาดหัวพิมพ ใหดําเนินการตามขั้นตอนดังตอไปน้ี:

1 หยุดการทํางานของอิงคเจต และรอใหเครื่องพิมพหยุดการทํางานใหเรียบรอยกอน

2 ถอดปล๊ักเคร่ืองพิมพออกจากแหลงจายไฟ

3 คลายสกรูปรับ (รายการท่ี 2 รูปประกอบ 6-4 ในหนา 6-8) และนําฝาครอบหวัพิมพออก 
(รายการท่ี 3)

รูปประกอบ 6-3: ชองเสียบตัวยึดตลับ
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4 ตรวจสอบหัวพิมพและภายในฝาครอบหวัพิมพเพ่ือดูวามีคราบหมึกหรือไม ทําความ 
สะอาดตามความจําเปน (โปรดดู “การทําความสะอาดหัวพิมพ” ในหนา 6-6)

การทําความสะอาดหัวพิมพ

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย ในกรณีท่ีหมึกหรือสารละลายหก 
การรั่งจากเครื่องพิมพอาจทาใหเกิดอันตรายบริเวณพ้ืน/ทาใหล่ืนและ/
หรือเกิดเพลิงไหมได (โดยเฉพาะอยางย่ิงหากอุปกรณอยูใกลกับวัตถุไวไฟและ/
หรืออุปกรณอื่น) ถาดรองหมึกหยดท่ีเปนอุปกรณเสริม สามารถส่ังซื้อได 
(หมายเลขชิ้นสวน 234407) ติดตั้งโดยวางถาดรองหมึกไวบนพ้ืนผวิท่ีจะใชเครื่องพิมพ 
วางเคร่ืองพิมพไวท่ีกลางถาดรองหมกึ 
ตรวจสอบใหถาดรองหมึกตอกราวดถูกตองเพ่ือปองกันการเกิดไฟฟาสถิต

คําเตือน

อันตรายจากไอระเหย การหายใจเอาไอระเหยของน้ํายาทําความสะอาดเขาไปเปน 
เวลานานๆ อาจทําใหเกดิอาการงวงซึม และ/หรือ มีอาการคลายมึนเมา ใหใชงาน 
ในพ้ืนท่ีเปดโลงและมีอากาศถายเทไดสะดวกเทานั้น

คําเตือน

การใชงานน้ํายาทําความสะอาด น้ํายาทําความสะอาดมีผลทําใหเกิดการระคายเคืองตา 
และระบบทางเดินหายใจ เพ่ือปองกันมิใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายเมื่อตองใชสาร 
ดังกลาว:

ขอใหสวมเส้ือผา และถุงมือยางปองกนั ตลอดเวลา

สวมแวนตาที่มกีรอบปองกันดานขาง หรือหนากากตลอดเวลา ขอแนะนําใหสวมแวนตา 
นิรภัย ขณะทําการบํารุงรักษาเคร่ืองดวย

ทาครีมปองกันมอื กอนใชหมึกพิมพ

หากน้ํายาทําความสะอาดสัมผัสกับผวิหนัง ตองลางออกดวยโดยใหน้ําไหลผานเปน 
เวลาอยางนอย 15 นาที



Rev AA การทําความสะอาดหัวพิมพ     6-7

คูมือผูใช Videojet 1220/1520

คําเตือน

อันตรายจากไฟไหมและอันตรายตอสุขภาพ น้ํายาทําความสะอาดเปนสารระเหย 
และติดไฟงาย สารเหลานี้ตองเก็บและใชงานตามระเบียบขอบังคับในประเทศ

อยาสูบบุหรี่ หรือจุดไฟ ในบริเวณท่ีอยูใกลน้ํายาทําความสะอาดนี้

ตองนําทิชชูหรือผาท่ีเปยกน้ํายาทําความสะอาดไปทิ้งทันทีหลังจากใชเสร็จ 
กําจัดของที่ใชแลวท้ังหมดตามระเบียบขอบังคับในประเทศ

ขอควรระวัง

เพ่ือปองกันความเสียหายตอสวนประกอบของเครื่องพิมพ ควรใชแปรงขนนุมและ 
ผาท่ีไมมีขนในการทําความสะอาดเครื่องพิมพ อยาใชลมแรงดันสูง เศษผาฝาย 
หรือวัสดุขัด

ขอควรระวัง

ตรวจสอบใหแนใจวา น้ํายาทําความสะอาดสามารถใชไดกับหมึกท่ีใชอยูกอนท่ีคณุจะ 
ทําความสะอาดหวัพิมพ หากไมปฏบัิติตามขอควรระวังนี้ อาจเปนสาเหตุใหเครื่องพิมพ 
เสียหายได

หมายเหตุ: ตรวจสอบใหแนใจวา อิงคเจตหยุดทํางานแลว
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1 ใสหัวพิมพเขาในสวนเตรียมลาง (หมายเลขชิ้นสวน 399085)

2 ใชน้ํายาทําความสะอาดกับทิชชูหรือแปรงขนนุม ในการทําความสะอาดชิ้นสวนตางๆ 
ตอไปนี้ของหัวพิมพ:

• ทอตรวจวัดทอหมึก (รายการท่ี 6 รูปประกอบ 6-4)

• ขั้วจายประจุ (รายการท่ี 7)

• แผงฉีดพน (รายการท่ี 5) (โปรดดู “การทําความสะอาดแผงฉีดพน” ในหนา 6-9)

• หัวฉีด (รายการท่ี 4)

หมายเหตุ: นํ้ายาทําความสะอาดตองสามารถใชไดกับชนิดของหมึกท่ีคุณนํามาใชกับ 
เคร่ืองพิมพ

3 ปลอยใหหัวพิมพแหง และตรวจสอบใหแนใจวา ชองเสียบในขั้วจายประจไุมมีคราบของ 
น้ํายาทําความสะอาดเหลืออยู

หมายเหตุ: ใชท่ีเปาลมหรือลมอัด เพื่อเปาหัวพิมพใหแหงเร็วขึ้น แรงดันลมตองไมเกิน 20 psi

1

2
3

4
5

6

7
8

9

1. สายยางสงหมึก
2. สกรูปรับ
3. ฝาครอบหัวพิมพ
4. หัวฉดี
5. แผงฉีดพน

6. ทอตรวจวัดทอหมึก
7. ขั้วจายประจุ
8. เอนจนิการพิมพ
9. โมดูลวาลวหัวพิมพ

รูปประกอบ 6-4: หัวพิมพ
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ขอควรระวัง

ความเสียหายตออุปกรณ หัวพิมพตองแหงสนิทกอนท่ีคณุจะลองเริ่มการทํางาน 
ของเคร่ืองพิมพอีกคร้ัง หากไมปฏิบัติตามขอควรระวังน้ี อาจเปนสาเหตุใหหัวพิมพ 
ชํารุดเสียหายได

4 ติดต้ังฝาครอบหัวพิมพกลับเขาท่ีเดิมและขันสกรูปรับใหแนน

การทําความสะอาดแผงฉดีพน
เพ่ือปองกันคราบหมกึ ใหทําความสะอาดผิวดานนอกของแผงฉีดพนดวยตัวทําละลาย 
และเปาดวยอากาศแหงท่ีสะอาด (CDA)

การทําความสะอาดตูเครื่องพิมพ
การทําความสะอาดตูเครื่องพิมพ ใหดําเนินการตามขั้นตอนดังตอไปนี้:

คําเตือน

การบาดเจ็บตอรางกาย อนุภาคและสารแขวนลอยในอากาศเปนอันตรายตอสุขภาพ 
อยาใชลมอัดแรงดันสูงในการทําความสะอาดตูเครื่องพิมพ

1 กําจัดฝุนออกจากเครื่องพิมพ โดยใชเครื่องดูดฝุน หรือแปรงขนนุม

2 เช็ดผิวดานนอกของเครื่องพิมพ โดยใชผาท่ีไมมีขนชุบน้ําหมาดๆ 

รูปประกอบ 6-5: การทําความสะอาดแผงฉีดพน

แผงฉีดพน
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ใหใชน้ํายาทําความสะอาดชนิดออน เพ่ือขจัดคราบที่ติดแนน ซึ่งใชผาชุบน้ําเช็ดไมออก
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7การแกไขปญหาเบื้องตน

บทนํา
บทน้ีประกอบดวยเน้ือหาเก่ียวกับการแกไขปญหาเบ้ืองตน และขอมลูการวินิจฉัยความบกพรอง 
สําหรับผูใชงานเคร่ืองพิมพเปนประจําทุกวัน

คูมอืบริการของเครื่องพิมพ Videojet 1220/1520 
มีขอมลูเพ่ิมเติมเกี่ยวกับการแกไขปญหาเบ้ืองตน สําหรับชางเทคนิค 
และผูท่ีผานการฝกอบรมมาแลว

คําเตือน

แรงดันไฟฟาท่ีเปนอันตรายถึงชีวิต หากมีการเชื่อมตออุปกรณนี้เขากับแหลงจายไฟ 
แรงดันไฟฟาภายในอุปกรณนี้อาจทําใหเกิดอันตรายถึงชีวิตได ผูทําการบํารุงรักษา 
เครื่องพิมพตองเปนผูท่ีผานการฝกอบรมและไดรับอนุญาตแลวเทานั้น ทําตามระเบียบ 
และขอปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยดานไฟฟา หากไมมีความจําเปนตองเปดใช 
เครื่องพิมพ ควรถอดปล๊ักเครื่องพิมพออกจากแหลงจายไฟกอนท่ีจะเปดฝาครอบหรือ 
ทําการดูแลรักษาหรือซอมแซมเครื่อง หากไมปฏิบัติตามคําเตือนนี้ อาจเปนสาเหตุให 
เกิดการบาดเจ็บตอรางกายหรือเสียชีวิตได

คําเตือน

ในกรณีท่ีเกิดความบกพรอง อาจเปนไปไดท่ีเครื่องทําความรอนจะมอีุณหภูมิสูงถึง  
70 °C อยาสัมผสักับแผงท่ีติดต้ังเคร่ืองทําความรอนไว หากไมปฏิบัติตามคําเตือนนี้ 
อาจเปนสาเหตุใหเกิดการบาดเจ็บตอรางกายได
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เครื่องพิมพไมเริ่มทํางาน
1 ตรวจสอบใหแนใจวาเปดเครื่องพิมพแลว การเปดเคร่ืองพิมพ ใหกดท่ีปุมกดสีเขียว

2 ตรวจสอบไฟ LED แสดงสถานะของระบบ (ตาราง 7-1) เพ่ือดูวาเกิดความบกพรอง 
ของระบบหรือจําเปนตองขัดจงัหวะการทํางานของผูใชหรือไม

3 ถาไฟ LED สีแดงหรือสีเหลืองอําพันติดสวาง ใหตรวจสอบหนาจอแสดงผลเพ่ือดูวามี 
ไอคอนและขอความท่ีเกี่ยวของปรากฏขึ้นหรือไม โปรดดู “ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ” 
ในหนา 7-6

4 ถาไฟ LED สีเขียวติดสวาง แตเครื่องพิมพไมพิมพงาน:

• ตรวจสอบใหแนใจวา ไดเชื่อมตอเซ็นเซอรผลิตภัณฑและเครื่องเขารหัสท่ีแกนแลว 
และทํางานอยางถูกตอง (ไฟท่ีพบอยูดานหลังเซ็นเซอรผลิตภัณฑตองกะพริบ 
เมื่อผลิตภัณฑเคล่ือนผานเซ็นเซอร)

• หากยังพบปญหาอยู ใหรายงานความบกพรองไปที่ VTI @ 1-800-843-3610 
(เฉพาะในสหรัฐอเมริกาเทานั้น) ลูกคาท่ีอยูนอกสหรัฐอเมริกา โปรดติดตอสํานักงาน 
สาขาของ Videojet หรือตัวแทนจําหนาย Videojet ในประเทศของคุณ 

5 ถาไฟ LED แสดงสถานะของระบบไมติดสวาง ใหตรวจสอบแหลงจายไฟดังนี้:

a. ตรวจสอบวามีแหลงจายไฟเขาเครื่องพิมพหรือไม

b. ตรวจสอบวาไดติดต้ังขัว้ตออินพุตไวอยางถูกตองแลว

c. ตรวจสอบวาปุมเปดปดแหลงจายไฟอยูในตําแหนงเปด (ลักษณะถูกกดลงไป)

d. หากยังพบปญหาอยู ใหรายงานความบกพรองไปที่ VTI @ 1-800-843-3610

ไฟติดสวาง การวินิจฉัย

สีแดง เกิดความบกพรองท่ีทําใหพิมพไมได ตัวอยางเชน อิงคเจตไมทํางาน 
หรือแผงฉีดพนหยุดทํางาน

สีเหลืองอําพันและสีเขียว เคร่ืองพิมพจําเปนตองขัดจังหวะการทํางานของผูใช เพื่อปองกันมิให 
เกดิความบกพรองของระบบ ตัวอยางเชน หมึกพมิพหรอืนํ้ายาเติมหมึก 
เหลือนอย

สีเขียว เคร่ืองพิมพสามารถพิมพงานไดถูกตอง

ตาราง 7-1: ไฟ LED แสดงสถานะของระบบ
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ตําแหนงการพิมพไมถูกตอง
1 1ตรวจสอบวาคา ระยะรอพิมพผลิตภัณฑ มีตั้งคาไวใน พารามิเตอรขอความ ถูกตอง ดูใน 

“วิธีการต้ังพารามิเตอรขอความและพารามิเตอรเร่ิมตน” ในหนา 5-22 

2 ตรวจสอบใหแนใจวา ไมมีชองวางใดๆ ท่ีไมจําเปนในสวนตนของขอความ

  ขนาดการพิมพไมถูกตอง
1 ตรวจสอบใหแนใจวา ตั้งคาความสูงของตัวอักขระไวอยางถูกตอง โปรดดู  

“การกาหนดความสูงของแบบอักษร” ในหนา 5-42 

2 ตรวจสอบใหแนใจวา ระยะหางระหวางหัวพิมพกับผลิตภัณฑถูกตอง ความสูงของ 
ตัวอักขระจะเพ่ิมขึ้น แตความละเอียดจะลดลง ในขณะที่หัวพิมพเคล่ือนหางออกจาก 
ผลิตภัณฑ

3 ตรวจสอบใหแนใจวา ไดเลือกแบบอักษรที่ถูกตองในขอความแลว โปรดดู 
“วิธีการแกไขขอความ” ในหนา 5-20 

หมายเหตุ: โปรดดู ตาราง A-6 ท่ีหนา A-5 เพื่อดูขอมูลเกี่ยวกับความสูงของงานพิมพ

Product

Distance from Edge

Videojet

รูปประกอบ 7-1: ตําแหนงการพิมพ

ระยะหางจากขอบ

ผลิตภัณฑ

Distance

รูปประกอบ 7-2: ระยะหางจากผลิตภัณฑ

ระยะหาง
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4 ถาความกวางของขอความมีลักษณะถูกขยายออก ใหลดการตั้งคาความกวางในเมนู 
พารามิเตอรขอความ โปรดดู “วิธีการตั้งพารามเิตอรขอความและพารามิเตอรเร่ิมตน” 
ในหนา 5-22.

5 ถาความกวางของขอความมีลักษณะถูกบีบเขา ใหเพ่ิมการตั้งคาความกวางในเมนู 
พารามิเตอรขอความ. 

การพิมพไมสมบูรณ
1 ตรวจสอบใหแนใจวา การตั้งคา จํานวนสูงสุดของจุดพิมพ ในเมนู พารามิเตอรขอความ 

มีคาเทากับจํานวนจุดสูงสุดของราสเตอร/เสนหมึกท่ีตองการ (ขึ้นอยูกับรุนเคร่ือง) โปรดดู 
“วิธีการต้ังพารามิเตอรขอความและพารามิเตอรเร่ิมตน” ในหนา 5-22 ดูในภาคผนวก 
Aดูขอมูลเกี่ยวกับเครื่องพิมพรุนตาง ๆ ใน"รายละเอียดทางเทคนิค" 

2 คุณตองตรวจสอบคราบหมึกบนหวัพิมพ และทําความสะอาดหัวพิมพถาจําเปน  
โปรดดู “การทําความสะอาดหัวพิมพ” ในหนา 6-6  

งานพิมพมีคุณภาพตํ่า
ตัวอยางทางดานซายแสดงการเกิดตัวอักขระท่ีดี
ท้ังหมด ไมมีหยดหมึกเกินมา และมกีารพิมพ 
งานท่ีสม่ําเสมอ

ตาราง 7-2 อธิบายถึงตัวอยางการพิมพท่ีไมมคีุณภาพ สาเหตุและขั้นตอนตางๆ ท่ีจําเปน 
ในการแกไขขอบกพรอง

ตัวอยางและสาเหตุ การแกไข

ตัง้คาประจุไวต่ําเกนิไป คุณจะเหน็วาบรรทดัลาง 
อยูต่ําลงมาจากแนวของตัวอักขระหลัก ความสูง 
ของงานพิมพท่ีไดไมเหมาะสม

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงใหปรับเทียบ 
คาประจุใหถูกตอง

ไมไดปรับแนวอิงคเจตอยางถูกตอง หรือหัวฉีด 
เกิดการอุดตันบางสวน สังเกตวาหยดหมึก 
ดานลางจะไปติดอยูท่ีขอบของทอหมึก หรือ 
EHT อาจตํ่าเกินไป

ควรทําความสะอาดหัวพิมพ ดําเนินการตาม 
ขั้นตอนฉีดลางหัวฉีด ลางหัวฉีดดวยนํ้ายาลาง 
หัวพิมพ ตรวจสอบใหแนใจวาทอหมึกสะอาด 
แลว 

ตาราง 7-2: ตัวอยางการพิมพท่ีไมมคีุณภาพ 
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เกิดขอผิดพลาดในการแบงเฟส การกําหนด 
ตําแหนงหยดหมึกไมถูกตอง คุณจะเห็นละออง 
หมึกขนาดพอสมควรในพื้นท่ีโดยรอบ

ควรทําความสะอาดและเปาหัวพิมพใหแหง 
ตรวจสอบใหแนใจวา มีเวลาเพียงพอระหวาง 
การพิมพเพื่อแบงเฟส

การผสมสญัญาณไมถกูตอง มีจุดหมึกมากเกนิไป 
กระบวนการชารจไมถูกตอง

ลางหัวฉีดในลักษณะยอนทิศทาง และตรวจสอบ 
วามีการฉีดพนท่ีถูกตอง

แรงดันสูงเกินไป ฉีดพนหยดหมึกไมถูกตอง 
หยดหมึก “ไหลเขาหา” หยดหมึกอ่ืนๆ เกิดรอย 
พิมพขนาดเล็ก

ตรวจสอบการปรับแนวของอิงคเจต โปรดดู 
รายละเอียดเพ่ิมเติมจากคูมือบริการ

แรงดันต่ําเกินไป หยดหมึกถูกฉดีพนเกินไป 
หรือมีการกําหนดตําแหนงท่ีไมถูกตอง อาจมี 
การสูญเสียหยดหมึกท่ีฉดีพนเปนสวนใหญ

ตรวจสอบการปรับแนวของอิงคเจต โปรดดู 
รายละเอียดเพ่ิมเติมจากคูมือบริการ

หัวพิมพอยูหางจากวัสดุพิมพมากเกนิไป 
หยดหมึกไดรับผลกระทบจากกระแสลม 
และมีระยะหางในแนวตั้งท่ีมากเกนิไป

ควรลดระยะหางจากวัสดุพิมพ หรือเลือกแบบ 
อักษรใหถูกตองกวาเดิม

ชองหัวพิมพไมอยูในแนวตั้งฉากกับแนว 
การเคลื่อนท่ีของวัสดุพิมพ

หนาของหัวพิมพตองทํามุม 90 องศา กับผิวหนา 
ของวัสดุพิมพ และชองหัวพิมพตองอยูในแนว 
ตั้งฉากกบัแนวการเคลื่อนท่ีของวัสดุพิมพ โปรดดู 
ภาพประกอบดานลาง:

ตัวอยางและสาเหตุ การแกไข

ตาราง 7-2: ตัวอยางการพิมพท่ีไมมคีุณภาพ (ตอ)

View A View A
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ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพ
ไอคอนสถานะของเครื่องพิมพแบงออกเปน 3 กลุม:

• ไอคอนตัวบงชี้ ไอคอนตัวบงชีแ้สดงสถานะของอิงคเจต

• ไอคอนแสดงความบกพรอง เมื่อเกิดความบกพรอง เครื่องพิมพจะหยุดพิมพ

• ไอคอนแจงเตือน เมื่อเกิดภาวะแจงเตือน เครื่องพิมพจะดําเนินการพิมพตอไป 
จนกระทั่งภาวะแจงเตือนเปล่ียนเปนภาวะความบกพรอง

ไอคอนตัวบงช้ี

ไอคอนแสดงความบกพรอง

ไอคอน ช่ือ คําอธิบาย

อิงคเจตทํางาน กาลังมีการฉีดพนและเคร่ืองพรอมท่ีจะพิมพ 
ในกรณีท่ีเคร่ืองเร่ิมการทางานไอคอนนี้จะติดกะพริบ

อิงคเจตหยุดการทํางาน แสดงวาอิงคเจตหยุดการทํางาน

ตาราง 7-3: ไอคอนตัวบงชี้

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

การหยุดทํางานของ 
EHT

ตรวจพบการอารกของแผงฉีดพน ทําความสะอาด 
ขั้วอิเล็กโทรดของแผงฉีดพนภายในหัวพิมพ 
หากการดําเนินการดังกลาวไมสามารถแกไขความ 
บกพรอง โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet

ความบกพรองของ 
ทอหมึก

หมึกพิมพไมเขาสูทอหมึก ลางหัวฉีดในลักษณะยอน 
ทิศทาง หากการดําเนินการดังกลาวไมสามารถ 
แกไขความบกพรอง โปรดรายงานความบกพรอง 
ไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

 แกนหมึกหมด รายงานความบกพรองไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุง 
ของ Videojet

ตาราง 7-4: ไอคอนแสดงความบกพรอง 
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ความบกพรองของปม รายงานความบกพรองไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุง 
ของ Videojet

ตูเคร่ืองพิมพรอนเกินไป อุณหภูมิของตูเคร่ืองพิมพสูงกวา 80 องศาเซลเซียส 
เคร่ืองพิมพจะหยุดการทํางานโดยอัตโนมัติ 
เพื่อปองกันการชํารุดเสียหาย เคร่ืองพิมพเร่ิมทํางาน 
หลังจากอุณหภูมิลดลง 
รายงานอาการเครื่องรอนจัดใหวิศวกรฝายซอมบํารุง
ของ Videojet ทราบ

เกนิกําหนดเขารบับรกิาร 
ระบบหมึกพิมพ

แกนหมึกใชงานเกินกวา 12000 ชั่วโมง 
และจําเปนตอง
ทําการซอมบํารุง ตาราง 7-6 
ในหนา 7-13เพื่อตรวจสอบอายุการใชงานของแกนหมึ
ก.โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- ไมสามารถควบคุม 
คาความหนืด

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

- ชิพของไดรฟเวอร 
มอดูเลตมีอุณหภูมิสูง 
เกินไป

ฮารดแวรของตวัขยายสญัญาณมอดูเลตปดการทํางาน 
เน่ืองจากตัวขยายสัญญาณมีอุณหภูมิสูงเกินไป 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตรวจพบวา 
หนวยความจําราสเตอร 
เต็ม

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

เกิดขอผิดพลาดของ 
วาลว

เกิดขอผิดพลาดของฮารดแวรในวงจรขับสําหรับการ 
เปด/ปดวาลว  
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

- การแบงเฟสไมดีพอ ไมไดรับขอมูลเฟสในระหวางการเร่ิมการทํางาน 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

- การอานคาการมอดูเลต 
ไมสําเร็จ

เกิดขอผิดพลาดของฮารดแวร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ความบกพรองของปม ปมใกลถึง RPM สูงสุดและมีแรงดันต่ํา 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

แกนหมึกหมดอาย แกนหมึกหมดอายุและตองเปลี่ยนใหม

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 7-4: ไอคอนแสดงความบกพรอง (ตอ)
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ไอคอนแจงเตือน

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

อุณหภูมิของหัวพิมพสูง 
เกินไป

อุณหภูมิของหัวพิมพท่ีวัดไดสงูเกินกวาอุณหภูมิท่ี 
กําหนด 3 องศาเซลเซียส โปรดติดตอวิศวกรฝาย 
ซอมบํารุงของ Videojet

ราสเตอรหรือนามสกลุ 
ของราสเตอร ไมถูกตอง

ไมมีการโหลดตารางราสเตอรท่ีรองขอเขาสูระบบ 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

อุณหภูมิของหัวพิมพต่ํา
เกินไป

อุณหภูมิของหัวพิมพท่ีวัดไดตํ่ากวาอุณหภูมิท่ีกําหนด 
เกิน 3 องศาเซลเซียส โปรดติดตอวิศวกรฝายซอม 
บํารุงของ Videojet

- TOF สูงเกินไป อัตราความเร็วของอิงคเจตท่ีวัดไดสงูกวาอัตราความเร็ว
ท่ีกําหนด 10% โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet

- TOF ต่ําเกินไป อัตราความเร็วของอิงคเจตท่ีวัดไดตํ่ากวาอัตราความเร็ว
อิงคเจ็ตท่ีกําหนด 10% โปรดติดตอวิศวกรฝายซอม 
บํารุงของ Videojet

- ระบบปดการทํางาน
เน่ืองจากไมมีสัญญาณ

การแจงเตือนน้ีจะถูกปดใชงานเม่ือเขาสูโหมดบริการ 
และเปดทํางานเม่ือออกจากโหมดบริการ

 ฝาครอบหัวพิมพเปดอยู ปดฝาครอบหัวพิมพไมถูกตอง เคร่ืองพิมพยังคงทํางาน 
แตไมสามารถพิมพได ถาไอคอนน้ีปรากฏขึ้นเม่ือปด 
ฝาครอบหัวพิมพอยางถูกตอง ใหรายงานความ 
บกพรองไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุง

ขอผิดพลาดของ 
ขีดจํากัดเฟส

เคร่ืองพิมพไมสามารถรับโปรไฟลของเฟสท่ีมีการต้ังคา
ขีดจํากัดเฟสเปนคาต่ําสุด โปรดติดตอวิศวกรฝายซอม 
บํารุงของ Videojet

ความหนืดของหมึกพิมพ 
สูงเกินไป

คาท่ีกําหนดของแรงดันเพื่อใหมีอัตราเร็วท่ีถูกตอง 
มีคาสูงกวาคาแรงดันท่ีคํานวณไดเทากับ > 0.3 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ความหนืดของหมึก 
พิมพต่ําเกินไป

คาท่ีกําหนดของแรงดันเพื่อใหมีอัตราเร็วท่ีถูกตอง 
มีคานอยกวาคาแรงดันท่ีคํานวณได > 0.3 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน 
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แรงดันสูงเกินไป แรงดันจริงมีคาสูงกวาคาแรงดันเปาหมาย >0.2 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

แรงดันต่ําเกินไป แรงดันจริงมีคาต่ํากวาคาแรงดันเปาหมาย >0.2 บาร 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ไมมีตลับหมึกพิมพ ไมไดใสตลับหมึกพิมพไว ใสตลับหมึกพิมพตลับใหม

ตลับหมึกพิมพ 
ไมถูกตอง

ตลับหมึกพิมพท่ีใสลงในตัวยึดตลับหมึกพิมพบรรจุหมึก
พิมพท่ีผิดประเภท ขอมูลอางอิงของน้ํายาและประเภท 
นํ้ายาตองตรงกับขอกําหนดเฉพาะของโมดูลหลักของ 
หมึกพิมพ

- ตลับหมึกพิมพหมดอายุ เลยวันหมดอายุของหมึกพิมพ ใสตลับหมึกพิมพตลับ 
ใหม

หมึกพิมพในตลับ 
มีระดับต่ํา

ตองทําการเติมหมึก เน่ืองจากหมึกมีระดับต่ํา หมายเลข 
ชิ้นสวนของหมึกพิมพจะปรากฏขึ้นดวย ถาไอคอน 
กะพริบหลังจากการเติม โปรดติดตอวิศวกรฝายซอม 
บํารุง

ตลับหมึกพิมพหมด ขอมูลสมารทชิพของตลับหมึกพิมพอานคาได 0% 
ใสตลับหมึกพิมพตลับใหม

- การใสตลับหมึกพิมพ 
เกินจํานวนคร้ัง

ใสตลับหมึกพิมพปจจุบนัเกิน 10 คร้ัง ใสตลับหมึกพิมพ 
ตลับใหม

ไมมีตลับนํ้ายาเติมหมึก ไมมีนํ้ายาเติมหมึกสําหรับเติมแกนหมึก ใสตลับนํ้ายา 
เติมหมึกตลับใหม

ตลับนํ้ายาเติมหมึก 
ไมถูกตอง

ตลับนํ้ายาเติมหมึกท่ีใสเขาไปในตัวยึดตลับนํ้ายาเติม 
หมึกบรรจุนํ้ายาเติมหมึกผิดประเภท ใสตลับนํ้ายาเติม 
หมึกตลับใหม

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)
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นํ้ายาเติมหมึกในตลับ 
มีระดับต่ํา

ใสตลับนํ้ายาเติมหมึกตลับใหม หมายเลขชิ้นสวนของ 
นํ้ายาเติมหมึกจะปรากฏขึ้นดวย ถาไอคอนกะพริบ 
หลังจากการเติม โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุง

- การเร่ิมตน/การหยุด 
แบบสะอาด ถูกยับยั้ง

อัตราความเร็วต่ําเกินไป ดังน้ันการเริ่มตน/การหยุด 
แบบสะอาดจะถูกยับย้ัง เพื่อปองกันการเติมตัวทํา 
ละลายมากเกินไป โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุง 
ของ Videojet

- การใสตลับนํ้ายาเติม 
หมึกเกินจํานวนคร้ัง

ใสตลับนํ้ายาเติมหมึกปจจุบันเกิน 10 คร้ัง ใสตลับนํ้ายา 
เติมหมึกตลับใหม

- ระดับแกนหมึกสูงเกิน ระดับหมึกในแกนหมึกสูงมาก ไอคอนตองไมติดสวาง 
หลังจากผานไปในชวงเวลาสั้นๆ ถาไอคอนปรากฏขึ้น 
นานเกิน 5 นาท ีควรรายงานความบกพรองไปยงัวศิวกร 
ฝายซอมบํารุง  โปรดดูรายละเอียดเพ่ิมเติมจากคูมือ 
บริการ

ระดับแกนหมึกต่ําเกิน ใสแกนหมึกชุดใหม

ตูเคร่ืองพิมพรอน สวนอิเล็กทรอนิกสมีอุณหภูมิสูงกวา 70 องศาเซลเซียส 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- การใสแกนหมกึ 
เกินจํานวนคร้ัง

มีการถอด/ใสแกนหมึกเกิน 10 คร้ัง ใสแกนหมึกชุดใหม

RPM ของปม 
ใกลขีดสูงสุด

คาท่ีกําหนดของ RPM ของปมมีคามากกวา 98% 
กอนท่ีจะถึงคาแรงดันเปาหมาย โปรดติดตอวิศวกร 
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

แกนหมึกหมด หวัวัดตวัลางของแกนหมึกเปดออก แกนหมึกใกลจะหมด 
หรือหมดแลว ใหใสแกนหมึกชุดใหม

ไมมีแกนหมึก ไมมขีอมลูจากสมารทชิพของแกนหมกึ ไมไดใสแกนหมกึ 
เขาท่ี โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ตองเปลี่ยนแกนหมึก 
เร็วๆ น้ี (เหลืออีก 0.5 %)

แกนหมกึเกือบจะครบอายกุารใชงานแลว ยังเหลืออีก 
เหลืออีก 0.5% ตาราง 7-6 ในหนา 7-13 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)
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ตองเปลี่ยนแกนหมึก 
เร็วๆ น้ี (เหลืออีก 2 %)

แกนหมกึเกือบจะครบอายกุารใชงานแลว ยังเหลืออีก 
เหลืออีก 2% ตาราง 7-6 ในหนา 7-13 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ตองเปลี่ยนแกนหมึก 
เร็วๆ น้ี (เหลืออีก 5 %)

แกนหมกึเกือบจะครบอายกุารใชงานแลว ยังเหลืออีก 
เหลืออีก 5% ดูในตาราง ตาราง 7-6 
ในหนา 7-13โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ 
Videojet 

ตองเปลี่ยนแกนหมึกเร็ว
ๆ น้ี (เหลืออีก 10 %)

แกนหมึกเกือบจะครบอายุการใชงานแลว เหลืออีก 
10% ดูในตาราง ตาราง 7-6 
ในหนา 7-13ติดตอวิศวกรซอมบํารุงของ Videojet

แกนหมึกจะหมดอายุภา
ยใน x วัน

แกนหมึกจะหมดอายุการใชงานแลว x 
เปนจํานวนวันท่ีเหลืออยู กรุณาติดตอวิศวกรซอม
บํารุงของ Videojet เพื่อเปลี่ยนใหม

เวลารอพิมพผลิตภัณฑ 
สั้นเกินไป

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ชวงวางระหวางการ 
พิมพสั้นเกินไป

เวลาไมเพียงพอท่ีจะคอมไพลในระหวางการพิมพ 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

คิวการพิมพมากเกินไป มีผลิตภัณฑจํานวนมากเกินไปอยูระหวาง PEC และ 
หัวพิมพ โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

การพิมพเหลื่อมกัน เร่ิมการพิมพใหมกอนท่ีจะจบการพิมพปจจุบัน 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet 

ไมมีเวลาในการแบงเฟส โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

ไมมีเวลาสําหรับ TOF เคร่ืองพิมพไมสามารถทํางานถึง “อัตราความเร็ว 
ท่ีแทจริง” ดังน้ันจึงไมสามารถทําการควบคุมอัตรา 
ความเร็ว TOF ได 

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)
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ความเร็วสูงเกินไป เคร่ืองเขารหัสท่ีแกนมีความเร็วสูงมากท่ีจะทําใหไดตาม 
ความกวางของการพิมพท่ีคุณตองการ ถาความกวาง 
ของการพิมพไมเปนท่ียอมรับ โปรดรายงานความ 
บกพรองไปยังวิศวกรฝายซอมบํารุง 

- เกินอัตราการพิมพสูงสุด
แลว

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- ไมมีพารามิเตอรหมึก 
พิมพท่ีถูกตอง

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- การอัพเดตคาสัมประสิทธ์ิ
ของหมกึพมิพทีเ่ปนไปได

คาสัมประสิทธิ์ของตลับหมึกพิมพไมตรงกับคา 
สัมประสิทธิ์ของแกนหมึก โปรดติดตอวิศวกรฝาย 
ซอมบํารุงของ Videojet

การเชื่อมตอกับ USB 
มีกระแสไฟสูงเกิน

อุปกรณ USB ภายนอกตองการกระแสไฟสูงเกิน 
โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- เคร่ืองทําความรอน 
หัวพิมพไมทํางาน

 โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- การสรางแค็ตตาล็อก 
ราสเตอร

ซอฟตแวรกําลังทํางาน หรือกําลังเปลี่ยนราสเตอร 
และไมสามารถพิมพได โปรดติดตอวิศวกรฝาย 
ซอมบํารุงของ Videojet

- หัวฉีดไมดีพอ!!!
โปรดเปลี่ยนใหมหรือ 
ซอมแซม

โปรดติดตอวิศวกรฝายซอมบํารุงของ Videojet

- ไมไดเติมหมึกในถัง แกนหมึกยังมีระดับต่ํา หลังจากพยายาม เติมหมึก  
5 คร้ัง เพื่อเพิ่มระดับหมึก โปรดติดตอวิศวกรฝาย 
ซอมบํารุงของ Videojet

DAC มากเกินไป ฮารดแวร CSB มีความบกพรอง โปรดติดตอวิศวกร 
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

เกิดขอผิดพลาดในการ 
สื่อสาร DAC

ฮารดแวร CSB มีความบกพรอง โปรดติดตอวิศวกร 
ฝายซอมบํารุงของ Videojet

ไอคอน ช่ือ การดําเนินการแกไข

ตาราง 7-5: ไอคอนแจงเตือน (ตอ)
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อายุแกนหมึก

ขอความแจงความบกพรองเพิ่มเติม

ขอความแจงความบกพรองจะปรากฏขึ้นที่สวนลางซายมอืของหนาจอ เพ่ือเสริมไอคอน 
แสดงความบกพรองของเคร่ืองพิมพ ขอความเหลานี้จะไดรับการจดัเรียงเพ่ือท่ีวา 
หากพบความบกพรองมากกวาหนึ่งขอ จะแสดงเฉพาะขอความแจงความบกพรอง 
ท่ีรายแรงท่ีสุดเทานั้น

Videojet 1220 9000 ชั่วโมง

Videojet 1520 12000 ชั่วโมง

ตาราง 7-6: อายุแกนหมกึ
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Aขอกําหนดเฉพาะ

ขอกําหนดเฉพาะทางไฟฟา
ขอกําหนดเฉพาะทางไฟฟาของเครื่องพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-1 

น้ําหนัก
ขอกําหนดเฉพาะของน้ําหนักแหงของเครื่องพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-2 

แรงดันไฟฟา 100 V AC ถึง 240 V AC

ความถี่ 50 Hz ถึง 60 Hz

ความสิ้นเปลืองพลังงาน สูงสุด 120 วัตต

ตาราง A-1: ขอกําหนดเฉพาะทางไฟฟา

นํ้าหนักแหง 18 กก.

ตาราง A-2: ขอกําหนดเฉพาะของน้ําหนัก
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ขนาด

รูปประกอบ A-1: ขนาดเคร่ืองพิมพ (Videojet 1220)
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รูปประกอบ A-2: ขนาดเคร่ืองพิมพ (Videojet 1520)
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รูปประกอบ A-3: ขนาดเครื่องพิมพ (Videojet 1520) (ตอ)
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ขนาดของเคร่ืองพิมพมีแจงไวใน ตาราง A-3
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รูปประกอบ A-4: ขนาดเครื่องพิมพ (Videojet 1520) (ตอ)

เปดฝาปดทั้งสองดาน
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คูมือผูใช Videojet 1220/1520

ตัวตู   ความกวาง 345 มม.

ความสูง 541 มม.

ความลึก 285 มม.

หวัพิมพ เสนผานศูนยกลาง ∅41.3

เสนผานศูนยกลางชองเปดท่ีหัวฉดี 60/70 ไมครอน 
(มาตรฐาน)

ความยาวสายสงหมึก 1520
มาตรฐาน 3 เมตร
สายยาวพิเศษ 6 เมตร
1220
มาตรฐาน 2 เมตร
สายยาวพิเศษ 3 เมต

-

ตูแบบตาง ๆ IP55 เปน รุนมาตรฐาน (1220/1520)
IP65 เปนฟงกชั่นเสริมสําหรับ
Videojet 1520 เทาน้ัน

-

ตาราง A-3:  ขนาดเคร่ืองพิมพ
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คูมือผูใช Videojet 1220/1520

อุปกรณเสริม

ฐานเคร่ืองพิมพเคลื่อนท่ี

ฐานเคร่ืองพิมพแบบยึดกับท่ี

(32 in
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es)
81

3 m
m

(32 inches)

813 mm
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ภาพ A-5: ฐานเคร่ืองพิมพเคลื่อนท่ี
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ภาพ A-6: ฐานเครื่องพิมพ
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คูมือผูใช Videojet 1220/1520

ฐานหัวพิมพ

ขอกําหนดเฉพาะดานสิ่งแวดลอม
ขอกําหนดเฉพาะดานส่ิงแวดลอมของเคร่ืองพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-4 

อุณหภูมิการทํางาน 5 °C ถึง 45 °C (41 °F ถึง 113 °F)

อัตราการเปลี่ยนแปลงของ 
อุณหภูมิภายนอก

10 °C (18 °F) ตอชั่วโมง (สูงสุด)

ความชื้นสัมพัทธ 0% ถึง 90 % ไมมีการควบแนน

อุณหภูมิจัดเก็บ 5 °C ถึง 50 °C (41 °F ถึง 122 °F) ในบรรจุภัณฑเดิม

ระดับการปองกันเชิงอุตสาหกรรม IP55 เปนมาตรฐานสําหรับ Videojet 1220/1520 สวน 
IP65 เปนฟงกชั่นเสริมสําหรับ
Videojet 1520 เทาน้ัน

ตาราง A-4: ขอกําหนดเฉพาะดานส่ิงแวดลอม
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ภาพ A-7: ฐานหัวพิมพ
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คูมือผูใช Videojet 1220/1520

*หมายเหตุ: ในกรณีท่ีใชงานเคร่ืองพิมพในพ้ืนท่ีท่ีมีความชื้นสูง หรือใชหมึกเฉพาะ (เชน
หมกึท่ีไวตอนํ้า) อาจตองใชระบบเปาแหงหรืออุปกรณอื่น ๆ ชวย สอบถามรายละเอียด
เพ่ิมเติมไดจาก Videojet Technologies Inc. ฝายบริการลูกคาท่ีเบอร 800.843.3610
(เฉพาะในสหรัฐฯ) หรือติดตอตัวแทนของ Videojet Technologies Inc. ใกลบาน

ความจุหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมึก
ความจุหมึกพิมพและสารทําละลายของเครื่องพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-5 

ความสูงของงานพิมพ
ความสูงต่ําสุดและสูงสุดของขอความสําหรับเมตริกซการพิมพไดแสดงไวใน ตาราง A-6 

รายละเอียดทางเทคนิคสําหรับแบบอักษรและความเร็วตอบรรทั
ขอกําหนดเฉพาะของแบบอักษรไดแสดงไวใน ตาราง A-7 และ ตาราง A-8 

หมายเหตุ: ความเร็วสายสัญญาณในตาราง A-7 และตาราง A-8 มคีวามละเอียด 60 dpi เทานั้น

หมายเหตุ: ตารางน้ีระบุรายละเอียดทางเทคนิคแบบอักษรสําหรับรุน 1520 เทานั้น

ตลับหมึกพิมพ 750 มิลลิลิตร

ตลับนํ้ายาเติมหมึก 750 มิลลิลิตร

ตาราง A-5: ความจุหมึกพิมพและน้ํายาเติมหมกึ

2 มม. ต่ําสุด

10 มม. สูงสุด

ตาราง A-6: ความสูงของงานพิมพ

บรรทัด
โหมด

ความสูง ความกว
าง

คํานวณความเร็ว

70 ไมครอน 60 ไมครอน

ฟุต/นาที ม./นาที ฟุต/นาที ม./นาที

1 5 5 914 279 914 279

ตาราง A-7: ความเร็วตอแถว
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คูมือผูใช Videojet 1220/1520

หมายเหตุ: ตารางนี้ระบุรายละเอียดทางเทคนิคแบบอักษรสําหรับรุน 1220 เทานั้น

1 7 4 960 293 960 293

1 7 5 800 244 800 244

1 9 7 356 108 356 108

1 12 9 256 78 256 78

1 16 10 200 61 194 59

1 24 16 96 29 96 29

1 34 25 53 16 56 17

2 5 5 256 78 256 78

2 7 4 240 73 320 98

2 7 5 200 61 267 81

2 9 7 119 36 125 38

2 12 9 85 26 85 26

2 16 10 53 16 56 17

3 5 5 119 36 125 38

3 7 4 108 33 108 33

3 7 5 90 27 90 27

3 9 7 53 16 56 17

4 5 5 85 26 85 26

4 7 4 64 20 67 20

4 7 5 53 16 56 17

5 5 5 53 16 56 17

บรรทัด
โหมด

ความสูง ความกว
าง

คํานวณความเร็ว

70 ไมครอน 60 ไมครอน

ฟุต/นาที ม./นาที ฟุต/นาที ม./นาที

ตาราง A-7: ความเร็วตอแถว
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คูมือผูใช Videojet 1220/1520

ขอกําหนดเฉพาะของบารโคด
บารโคดท่ีแตกตางกันท่ีมีอยูในรุนตางๆ ของไดแสดงไวในตาราง A-9

หมายเหตุ: รายละเอียดทางเทคนิคบารโคดและ Data Matrix มีระบุไวในตาราง A-9 และ 
ตาราง A-10 บารโคดทํางานที่ความเร็วแบบแถวเดี่ยวตามความสูง 60 dpi ท่ีเลือกไว

 

บรรทัด
โหมด

ความสูง ความกวาง คํานวณความเร็ว

70 ไมครอน 60 ไมครอน

ฟุต/นาที ม./นาที ฟุต/นาที ม./นาที

1 5 5 533 162 533 162

1 7 5 457 139 457 139

1 9 7 229 70 237 72

1 16 10 194 59 194 59

1 24 16 96 29 96 29

2 5 5 194 59 194 59

2 7 5 194 59 194 59

2 9 7 96 29 96 29

3 5 5 96 29 96 29

3 7 5 90 27 90 27

ตาราง A-8: ความเร็วตอแถว

ประเภท 
ของบารโคด

UPCA

UPCE

EAN8

EAN13

Code 128 (A, B และ C)

ตาราง A-9: เมตริกซบารโคด
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คูมือผูใช Videojet 1220/1520

EAN 128

2 จาก 5I

โคด 39

เมตริกซขอมูล 2D

เมตริกซขอมูล 2D มุมฉาก 
(*GS1)

เมตริกซขอมูล

10 x 10

12 x 12

14 x 14

16 x 16

18 x 18

20 x 20

22 x 22

24 x 24

26 x 26

32 x 32

8 x 18

8 x 32

12 x 26

12 x 36

ตาราง A-10: ขนาดโคดเมตริกซขอมูล

ประเภท 
ของบารโคด

ตาราง A-9: เมตริกซบารโคด
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คูมือผูใช Videojet 1220/1520

หมายเหตุ: แนะนําใหใชหัวฉีดขนาด 60 ไมครอนเพื่อพิมพรหัสดาตาเมทริกซท่ีความสูง 16 
หรือมากกวา

16 x 36

16 x 48

เมตริกซขอมูล

ตาราง A-10: ขนาดโคดเมตริกซขอมูล
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อภิธานศัพท
ชุดอักขระ

ชุดอักขระคอืกลุมตัวอักษรและอักขระพิเศษในภาษาตาง ๆ ท่ีตั้งโปรแกรมไวเครื่องพิมพ

ประจุ
ประจุไฟฟาท่ีจายใหกับหยดหมกึขนาดเล็ก 
ปริมาณของประจุท่ีจายใหขึ้นอยูกับตําแหนงปลายทาง ของหยดหมึกบนวัสดุท่ีใชพิมพ

CIJ
เทคโนโลยีอิงคเจตแบบตอเนื่องหรือ Continuous Ink Jet (CIJ) ถูกนํามาใชสําหรับวิธีการ 
ในการใหรหัสผลิตภัณฑ ในตําแหนงเคร่ืองเจตท่ีมีการไหลเวียนหยดหมึกขนาดเล็ก  
เมื่อตองใชหยดหมึกสําหรับการพิมพ หยดหมึกจะถูกฉีดพนจากกระแสหมึก

การเร่ิมตนแบบสะอาด
การเริ่มตนแบบสะอาดเปนขั้นตอนการเริ่มใชเครื่องพิมพ ซึ่งจะมกีารขจัดคราบเปอนของหมึก 
และละอองหมึกในระหวางการเริ่มทํางาน ขั้นตอนการเริ่มทํางานนี้จะใชในกรณีท่ีมกีารใชการ 
หยุดแบบสะอาดกอนหยุดการพิมพ 

การหยุดแบบสะอาด
ลักษณะเฉพาะการหยุดแบบสะอาดจะใหเวลาท่ีตองการ ในการขจดัหมึกจากทอรวมและหัวฉีด 
กอนท่ีอิงคเจตจะหยุดทํางาน ขั้นตอนการทํางานนี้จะชวยปองกันคราบหมึกบนหวัพิมพ 
เครื่องพิมพท่ีสะอาดจะทํางานอยางถูกตองในระยะเวลาที่ยาวนานขึ้น

แผงฉีดพน

แผงฉีดพนจะสรางสนามแรงดันไฟสูงในหวัพิมพสนามแรงดันไฟสูงจะฉีดพนหยดหมึกขนาดเล็
กสําหรับการพิมพคณุสามารถเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาในแผงฉีดพนเพ่ือควบคมุความสูงของ
อักขระได

ทอหมกึ
หมกึท่ีไมใชทางหัวพิมพจะไหลกลับทางทอหมกึ

ไอคอน
สัญลักษณรูปกราฟกท่ีใชแสดงสถานะของเครื่องพิมพ หรือสภาวะที่เกิดขอผดิพลาด 

LCD
จอผลึกเหลว (Liquid Crystal Display) เปนอุปกรณจอภาพท่ีบางและแบนเรียบที่ทํางานโดย 
ใชจดุสีหรือจุดสีเดียวจํานวนมาก ซึ่งจัดเรียงไวดานหนาแหลงกําเนิดแสงหรือตัวสะทอนแสง

LED
หลอดไฟไดโอดเปลงแสง (Light Emitting Diode) ใชเปนไฟแสดงขนาดเล็กบนเครื่องพิมพ 
เพ่ือแสดงสถานะของเครื่องพิมพ 
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อภิธานศัพท-2     Rev AA

การเลอืกขอความ
วิธีการในการเลือกขอความจากแหลงภายนอกและไมผานทางแปนพิมพ แหลงภายนอก เชน 
ตัวควบคุมตรรกะแบบตั้งโปรแกรมได (PLC) หรือกลองสวิตช 

หัวฉีด
หมกึจะถูกจายไปยังชุดหัวฉีด และถูกฉีดผานทางชองขนาดเล็ก ชุดหัวฉีดจะถูกส่ัน 
ซึ่งจะทําใหอิงคเจตฉีดพนกระแสของหยดหมึกขนาดเล็กอยางตอเนื่อง

พารามิเตอร
การตั้งคาซึ่งใชกับขอความท่ีถูกพิมพ ตัวอยางเชน ความกวางขอความ เวลารอพิมพผลิตภัณฑ

การเฟส
ระบบควบคมุไมโครโปรเซสเซอรของเครื่องพิมพ ทําหนาท่ีตรวจสอบขอมูลจากตัวตรวจจับเฟส 
ขอมูลนี้ชวยทําใหแนใจวาจะมกีารทําขอมูลใหตรงกันระหวางประจุของหยดหมึกขนาดเล็กและ
การฉีดพน 

โฟโตเซลล
สวิตชไฟท่ีใชตรวจหาวามีผลิตภัณฑอยูหรือไม และเริ่มตนการพิมพ 

เวลารอพิมพผลิตภัณฑ
เวลารอพิมพผลิตภัณฑคือเวลาตั้งแตโฟโตเซลลทํางานและขอความเริ่มตนการพิมพ 

เร่ิมใชงานดวน
เร่ิมใชงานดวนจะใชเมือ่มีการปดเคร่ืองเปนเวลานอยกวา 30 นาทีเทานั้น โหมดเริ่มใชงานนี้ 
ของเคร่ืองพิมพจะใชเมือ่ไมมีการฉีดลางหวัฉีด 

หยุดใชงานแบบเร็ว
การหยุดแบบเร็วจะใชเมื่อมีการปดเคร่ืองเปนเวลานอยกวา 30 นาที โหมดการหยุดนี้ของ 
เครื่องพิมพจะใชเมื่อหัวฉีดมหีมึกอยูเต็ม

RS-232
มาตรฐานการส่ือสารขอมูลแบบอนุกรม ซึ่งทําใหมกีารส่ือสารระหวางเครื่องพิมพ 
กับอุปกรณอื่นๆ

นํ้ายาเติมหมึก
น้ํายาเติมหมึกซึ่งเติมลงในเครื่องพิมพเพ่ือเติมน้ํายาท่ีสูญเสียไป เนื่องจากการระเหย 
ในระหวางการใชงานตามปกติ

เคร่ืองเขารหัสท่ีแกน
อุปกรณท่ีตรวจจับการเปล่ียนความเร็วของผลิตภัณฑ และปรับความกวางของการพิมพ 
อยางถูกตอง 

วัสดุท่ีใชพิมพ
ผวิของผลิตภัณฑท่ีมีการพิมพเกิดขึ้น
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ฟลดผูใช
ฟลดผูใชจะถูกแทรกลงในขอความ ฟลดผูใชจะถูกคัดลอกลงในขอความในระหวางการพิมพ 
เทานั้น เพ่ือใหฟลดผูใชมีการอัพเดทใหม (ตัวอยางเชน วันหมดอายุ รหัส Shift)

วาลว
สวนประกอบไฮดรอลิกในเครื่องพิมพ Videojet 1220/1520 เพ่ือควบคมุการไหลของหมึก 
ภายในเคร่ืองพิมพ 

นํ้ายาทําความสะอาด
น้ํายาทําความสะอาด ซึ่งใชทําความสะอาดหวัพิมพและขจัดคราบหมึกสวนเกิน

WYSIWYG
WYSIWYG คอืตัวยอของคําวา What You See Is What You 
Getซึ่งใชในการเรียกระบบที่สามารถประมวลผลลัพธไดเหมือนกับขอมลูท่ีแสดงบนหนาจอมาก
ๆ (ในกรณีนี้หมายถึงตัวอักษรและภาพที่พิมพลงบนวัสดุท่ีใชพิมพ)
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